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SILIKON VE POLIETER LASTIK ESASLI OLCU MATERYALLERI

Ayla ARIKAN*

1950 yillarinda gelistiriimis olan lastik 6lcli materyalleri, oda si-
cakh@inda belirli kimyasal reaktdrlerin  mevcudiyetinde polimerize
olan materyallerdir ve sentetik lastikler olarak isimlendirilirler (3,
11, 14).

Bunlardan silikon esash olan materyaller esas olarak yaglar, ma-
kine yaglar, resinler ve lastikler olarak kullanilan sentetik polimer-
lerdir(3). Polieterler ise 1960 yihinda bulunmuslardir ve esas olarak
molekiler agirhi@ 4000 civarinda olan polieter molekdllerinden olugur.

SILIKON LASTIK ESASLI OLCU MATERYALLERI

Silikon esasli materyallerde polimer zinciri silikon ve oksijenin
baglanmas ile bir siloksan zinciri meydana gelerek olusur (1,3), (Se-
kil : 1).

—0—Si—0—Si

Sekil 1 : (Anderson'dan)

Santral zincir etrafinda dimetil polisiloksan gibi cesitli organik
kokler insa edilerek bilesik meydana getirilir (1,3).

Likit silikon polimerlerin bazilan uygun katalizatorler kullanilarak
lastiklere donustlrilebilir. Katalizatorin etkisi altinda zincir uzunlu-
gu artar ve capraz bagdlantilarla ilave polimerizasyon meydana gele-
rek daha buylk molekuller meydana gelir. Dental silikon o6lci mater-
yallerinin esasi bu reaksiyondur (1,3]. Reaksiyona capraz baglanma
ajanlarinin da katiimasi ile oldukca elastik yapida bir polimer meyda-
na gelir (1).

(*) M.U. Dighek. Fak. Protetik Dis Tedavisi Anabilim Dali Ogretim Uyesi, Yard. Dog.
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SILIKON VE POLIETER

Polimer iki fonksiyonlu polidimetil siloksan ihtiva eder (10,11),
(Sekil : 2).

CFB CT3
HO- (SI0 — SI0)-H
I n

CH3  CHj

Sekil 2 : (Phillips'den)

Silikon molekillerindeki terminal OH gruplarini reaksiyona sok-
mak icin katalizator olarak organik kalay ve kursun alasimlar kulla-
nilir (3).

Kaide materyal ile akselerator karistirildigi zaman uzun zincirli,
halkal bir elastik yapi meydana gelir. Bu madde fiziksel olarak poli-
sulfit lastik esasli materyale cok benzer (10). Genellikle dimetil po-
lisiloksandaki terminal OH gruplar ile reaksiyon olusturmak icin cap-
raz baglanti ajani olarak bir organik ortosilikat kullanilir (3).

Capraz baglanma, kalay oktoat [SnfCyHisCOOa)]. mevcudiyetin-
de, trietil silikat gibi U¢c ve dort fonksiyonlu alkil gruplar arasinda bir
reaksiyonla meydana gelir. Silikon polimerlerinin terminal gruplarn ve
alkil silikat arasinda gapraz baglanma meydana gelir ve U¢ boyutlu ag
yapisi olusur (11), (Sekil : 3).
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Isinin degismesi bu reaksiyonlari etkiler. Bu yuzden teknik lite-
ratirde silikonlar RTV (oda sicakhdl vulkanizasyonu) olarak isimlen-
dirilirler (11).

Sertlesme reaksiyonunun yan urind metil veya etil alkoldir (11).
Son yillarda yeni bir gelisme, son zincirde vinil bagl bir siloksan kul-
lanilmasidir. Burada polimerizasyona ilave olarak cift bagl bir vinil
grubu meydana gelir ve Kkloroplatinik asit gibi kiymetli metal bir kata-
lizatorun etkisi altinda hi¢ bir yan Griin olmadan hidrosilasyon mey-
dana gelir (1).

KARISIM : Dental 6lgli materyali olarak kullaniimak amaci ile mo-
lekiler agirh@r az olan likit polimerler etkisiz katki maddeleri ile ka-
ristirilarak, uygun kivamda bir pasta haline getirilirler (3,10, 11). Sili-
konlarin kohesiv 6zelligi ve yogunlugu az oldugundan molekiiller ara-
sindaki etki zayiftir. ilave edilen katki maddelerinin elastomer iize-
rindeki etkisi polisulfitlere gére ¢ok daha fazladir. Katki partikilleri
materyali kuvvetlendirecek ve uyum saglayacak sekilde yuzey etkisi
yapar (11). Homojen bir karisim elde etmek icin yardimci olarak kolo-
rantlar kullanilir. Bunlar sisteme ve istenilen 6zelliklere gore secilen
organik boyalar veya renk maddeleri olabilir (1, 11).

Materyal pasta - likit veya iki pasta seklinde temin edilebilir (1, 2,
11,13). Pasta - likit seklinde kaide materyal pasta, katalizator likit
olarak hazirlanmigtir (3,10, 11,13). Bazan ortosilikat ve organik kalay
karisimini yani katalizatér ve capraz baglanti ajanlarini ayri ayri mu-
hafaza etmek icin iki ayri katalizator likit hazirlanir (1, 2, 11). Bu, ka-
talizator sistemin bekleme siresini uzatir(11). Silikonlar macun - likit
sistem olarak da temin edilebilirler (2).

KIVAM : Silikon 6lgl materyalleri hafif, orta, agir kivamh ve sili-
kon macun olarak etiketle belirtilen degisik viskozitelerde imal edilir-
ler (3). Genellikle bir sirrnga materyali ve birde daha viskoz olan ka-
stk materyali olarak iki viskozitede kullanilirlar (9, 10). Viskozite far-
ki polimerin molekuler agirhgi ve igine karistirilan katki maddesinin
tipi ve miktar degistirilerek elde edilir (1). Katki maddesinin miktar
hafif kivamdan agir kivama dogru % 35'den % 40 ve macun tipi icin
% 75'e cikanhr (3). Hafif kivamli materyaller siringa tekniginde ve
tam protez Olgulerinde, agir kivamli ve macun materyaller siringa-
kasik teknigi ve wash Ol¢l tekniginde kullanilirlar (3, 9, 11).
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SILIKON VE POLIETER

KARISTIRILMASI :  Silikonlarin karistirlmasi polisulfitlerden bi-
raz daha kolaydir (3). Likit katalizatér kullanildi§i zaman katalizatoriin
silikon kaide icinde cok iyi karistinimasina dikkat edilmelidir (3). Ak-
si halde bazi kisimlarda polimerizasyon tam olmaz, 6lcude islak ve ya-
piskan kisimlar kalr ve bu kisimlarin elastik 6zelligi de daha zayf
olur (3). Ayrica materyalin iyi karistirimamasi  kalay kataizatorin
agiz mukozasi ve ciltte irritasyon yapmasina sebep olur{1). iki pasta
halinde olan materyali karistirmak daha kolaydir. Macun materayller-
de katalizatori karistirmak icin elle yogurmak genel bir pratiktir (1).

Kaide materyal ve akseleratdr, uzerlerinde belirtilmis olan oranlara
ve karistirma siresine uyularak karistinimahdir (1,3). Miktarlarda
yapilan degisiklikler, calisma 6zelliklerinde degisikliklere neden olur.
Genellikle silikon Olci materyalleri sertlesme siresini kisaltmak igin
fazla miktarda akselerator ile kullanilirlar. Ancak akselerator mikta-
rinin arttirilmasi, sertlesme siresinde cok az bir azalma saglar. Akse-
leratoriin az kullanilmasi calisma siresini uzatir fakat iyi elastisite
meydana gelmesine engel olur (1).

Karigtirma igin temiz aletler kullanilmali ve spatil 6nceden kul-
lanilmig olan polisilfit polimeri ile bulasik olmamalidir (10). Silikon-
larda polimerizasyon cok cabuk oldugundan, karistirmanin ¢ok cabuk
yapilmasi gerekir. Karistirmanin baslamasindan sonra 15 dakika icin-
de kanstirma tamamlanarak materyal agiza yerlestirilmelidir (5,10).
Silikonlar yeterli derecede viskdzdirler ve kasik icinde kolayca tutu-
nurlar (10). Hizh ve tam polimerizasyon saglamak icin aktivatorin ta-
maminin kitle icinde karismis olmasina dikkat edilmelidir (2). Macun
silikonlarin elle yogurulma sirasinda yapismasini Onlemek igin eller
islatiimalidir (3).

SERTLESME OZELLIKLERI : Kaide materyal ile akseleratdr oda
sicakhginda karistirlldigr zaman lastik hemen polimerizasyona bas-
lar. Plastikten elastik 6zelliklere gecis tedrici olarak meydana ge-
lir (5). Elastik haldeki 6lci materyali ile 6l¢i alinmasi, 6l¢li agizdan ci-
karildiktan sonra deformasyona sebep olur (1,4). Sertlesme siiresi po-
lisulfit materyallerinden daha kisadir ve ani bir sertlesme reaksiyonu
meydana gelir (3, 6, 11). Baslangic ve sonu¢ sertlesmesi safhalar po-
listlfitlerdeki gibidir. Ancak baslangic sertlesme noktasi kolayca ta-
yin edilemez (3, 11).

Isi farklari polimerizasyon suresini degistirir ancak etki polisulfit
polimerleri lzerinde meydana gelen etkinin yarnisi kadardir (10). Si-
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cakllk 21°Cden 27°Cye giktiginda calisma siresi 0,5 dakika kisalir.
Ayni sicakhk farkinda polisilfitlerde 4 dakika kaybedilir (3).

Silikon esasli 6lcu materyallerinin calisma ve sertlesme sireleri-
nin kontrolu icin tek metod akselerator ve kaide materyalinin oranla-
rinin degistirilmesidir. Reaktorun orani buylk Olctide arttirilsa da elas-
tik ozelliklerinde fazla bozulma meydana gelmez (10, 11).

Karigtirmanin baglamasindan kasigin agizdan cikariimasina ka-
dar sertlesme siiresi 8 dakikadir. Olgiiniin dogru olmamasinin baglica
sebebi agizdan erken cikariimasidir (10). Akseleratdr ve kaide mater-
yalin oranlarinin tam olarak tespiti gu¢ oldugundan sonug¢ sertlesme-
yi tespit etmek icin, verilen sertlesme suresine uymaktan ziyade Ol-
cu yuzeyine bastirarak kontrol etmek daha uygundur (10).

BOYUTSAL STABILITE : Silikonlar, 6zel kagik kullanilimasi, gift
karistirma teknigi kullanilmasi, modelin hemen ddékulmesi gibi tavsi-
ye edilen islemlere uyuldugu zaman reversibl hidrokolloidler veya
polisulfitler kadar iyi Olcu verirler. Ancak boyutsal stabiliteleri poli-
silfitlerden azdir (2, 10,11).

Dusuk viskoziteli materyallerin boyutsal stabilitesi viskoz ma-
teryallerden daha azdir. Viskoz materyaller daha fazla katki maddesi
ihtiva ettiklerinden bunlarda boyutsal degisme miktari daha az olur.
Esas boyutsal degisme materyalin kalinhgina ve kasiga adezyonuna
baghdir (1).

Buzilme sirasinda Olgcl materyali kasikla ~materyal arasindaki
tutuculuga goére yoOnlenir. Materyalin kasiga baglantisi zayifsa dizen-
siz deformasyon meydana gelir (1).

Silikon esasli dl¢li materyallerinde 6lgu alindiktan sonra bir saat
icinde klinik olarak onemli olan miktarda buzilme meydana gelir. Bu
nedenle dogru model elde edebilmek igin Olcu agizdan cikarildiktan
sonra bir saat iginde model elde edilmelidir (1, 2, 10, 11).

Boyutsal stabilitenin dusik olmasi, genellikle ayni Olcuden iki
model dokulmesini imkansiz kilar. Ancak hemen dokilerek elde edi-
len algi modelin sertlegsmesi sirasinda Olct nemlendirici icinde bek
letilir ve 30 dakika sonra model Olguden cikarilirsa calisma model
icin gerekli olan ikinci model bu sure icinde dokulebilir (10, 11).
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POLIMERIZASYON BUZULMESI :

Silikon esash olcu materyallerinin  polimerizasyonu sonucu yan
urtin olarak alkol cikar (10). Bu alkolin buharlasmasina bagl olarak
buzilme meydana gelir (3, 5,10, 11, 12). Boyutsal fark cesitli Uriinler
icin degiserek 24 saat sonra % 0,023 - % 0,060 arasindadir. Ikinci 24
saatte bu miktara ilave olarak % 0,02 kadar biiziilme olur (3,12). Po-
limerizasyon sonucu meydana gelen boyutsal degisme iki hafta ka-
dar devam eder (10). Fazla miktarda katki maddesi iceren macun si-
likonlarin polimerizasyon biziilmesi daha akici kivamdaki materyaller-
den daha azdir (3, 10).

ISI KONTRAKSIYONU : Silikon lastik esash materyallerin 1si ilet-
kenligi polisulfitlerden ve polieterlerden daha fazladir (1, 10, 11). 37°C
sicakliktaki agizdan cikarilan dlcii 20°C olan oda sicakligina geciste
cizgisel olarak % 0,034 oraninda buzilir. Bu degisim Klinik tolerans
sinirlart disindadir (10).  Mesela 20 mm.'lik bir koprii mesafesinde
0,05 mm.'lik bir fark meydana gelebilir. Olciiniin kasiga adezyonu, Isi
kontraksiyonu miktarini klinik olarak kabul edilebilir sinirlar icine du-
suriir (1,10). idealde 6lcli agiz sicakhginda iken model dokiilmeli ve
alci sertlesene kadar bu sicaklikta bekletilmelidir (10).

ELASTIK OZELLIKLERI : Silikon esasl lastik 6lgii materyalleri po-
listilfitlerden daha elastiktirler. Olgii yiizeyi biraz yagh gibi oldugun-
dan tutucu bdlgelerden cikariimalari daha kolaydir (1). Macun kiva-
mindaki materyaller polimerizasyondan sonra ¢ok sert olurlar ve orta
kivamdaki materyallerden daha az deformasyona ugrarlar (1,7). Ma-
teryalin viskozitesi sertlestikten sonraki elastisiteyi etkiler. Daha
viskoz olan materyal daha elastik olarak polimerize olur. Sirnga ma-
teryalinin viskozitesi az oldugundan daha az miktarda kullaniimali-
dir (9, 10).

BEKLEME SURESI : Kaide materyalin veya akseleratoriin fazla
bekletilmesi kesinlikle kontrendikedir. Yakin zamanda aciimis mater-
yal tipleri bile sertlesme siresinde degisiklige sebep olur (10). Bu
nedenle kullaniimadigr zaman tupler siki bir sekilde kapatiimalidir (11).
Silikonlarin az miktarda alinip sogutucuda muhafaza edilmeleri uygun
olur (10, 11).

ADEZIVLER : Silikon esash 6lgii materyalleri ile kullanilan adeziv
icin kaide olarak poli veya dimetil siloksan veya bunun benzeri olan
reaktif silikon ile etil silikattan meydana gelen hidrate edilmis silika
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kullanihr (11).  Kimyasal yapilari farkh oldugundan polisilfit adezivi
kullaniimamalidir (2). Delikli kasik kullaniimasi veya kasik yiizeyinin
puriazlendirilimesi de adezyonu arttirabilir (4, 11).

MODEL YUZEYLERI : Silikon esasl 6lcii materyalleri ile alinan
Olculer, detaylan alci modeller (izerine cok net olarak nakleder (10).
lyi bir model yiizeyi elde edebilmek igin orta derecede hizla sertlesen
alci kullaniimahdir (1).

ELEKTROLZ : Silikon esasli materyalleri elektroliz etmek pek
dogru degildir (10). Silikonlar iki sebepten giumis kaplanmamalidir.
Birincisi; zaman uzadikca polimerizasyon blziulmesi devam eder ve
sonugta deforme model elde edilmis olur (2, 3). Ikinci sebep ise; me-
tal cokuntusunun silikon lastige iyi yapismamasi ve deformasyona
neden olmasidir (2, 3).

Bakir kaplama, gimis kaplamadan daha kisa zamanda oldudu
icin bakir sulfat banyosu ve bronz veya bakir tozundan olusan metal
kaplama ajani, silikon polimerlerinde, polisilfit polimerleri icin tav-
siye edilen gimis kaplamadan biraz daha iyi sonuc verebilir. Gene de
silikon esasli 0Olci materyallerinin elektroliz edilmesi tavsiye edil-
mez (10).

KULLANILISI :  Gecici kopru teknigi uygulanirken 6lcinin bir si-
re bekletildikten sonra tekrar kullanilacagr durumlarda silikon esasli
materyallerin 6zel bir degeri vardir (4, 8, 12).

Bakir halka Olculerinin modeli elde edildikten sonra tekrar Olcu
icine yerlestirilecegi durumlarda kullanighdir (12).

Genis interproksimal embrasurlar, bilyik tutucu yizeyler veya
kaybedilmis dislerin oldugu periodontal vakalardaki Olcller icin sili-
konlar cok degerlidir. Bu vakalarda cok sert olan polisulfitlerin kulla-
nilmasi, olctinin cikariimasini oldukca giiglestirecektir (2).

AVANTAJLARI : Silikon lastik esash materyallerle alinan olciler-
den dogru alci modeller elde edilir (10).

Az alet gerektirir, maniplasyonu kolaydir ve ayni 6lcuden iki mo-
del doékilebilir (10).

Polisillfitlerden daha temiz gorinimlidir, estetik olarak daha iyi-
dir, fena kokusu yoktur ve kullanilan aletler daha kolay temizlenir (10,
11,12).
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Viskozitesi polisulfitlerden daha az oldugu icin homojen olarak
karistirilmasi daha kolaydir (12).

Macun silikonlarin en 6nemli avantaji gok hizli polimerize olma-
sidir. ilk 6lgii agizda sadece 1, 2 dak. tutulur. Bunun yaninda sert ol-
dugundan ikinci defa agiza yerlestirildiginde kasik materyalinin elastik
deformasyonu nedeniyle dlgunin deforme olma ihtimali cok azdir (11).

DEZAVANTAJLARI : Gingival oluk gibi ince sahalara akisi poli-
silfitler kadar iyi degildir (12).

Kompleks kopru calismasi icin calisma suresi bir dereceye kadar
sinirhidir (12). Bekleme siresi sinirlidir, daha pahalidir ve deforme ol-
madan elektroliz edilemezler (10,11).

POLIETER ESASLI LASTIK OLCU MATERYALLERI :

Bu materyaller esas olarak tetrametilen glikol ile tali olarak azi-
ridino gruplarindan meydana gelir (12).

Molekiler agirhgr 4000 civarinda olan polieter molekiillerinin
ucuna imino (aziridino) halkalanmistir (1,11), (Sekil: 4).

R R
i |
CHyCH-CH;- COZ—[CH—( crg)n-o]n—CH —fCszcoz-CH?-clH - CHjy

7\ /\

CH; CH; CH3 CH3

Sekil 4 : (Anderson'dan)

Molekuler agirh@r az olan polieter, halka icinde oksijenden ziya-
de nitrojenli epoksi gruplarina benzeyen etilen imin terminal grupla-
rina sahiptir (3). Esas zincir etilen oksit ve tetrahidra furan'in birlikte-
ki polimeridir. Capraz baglanma ve bdylece sertlesme, bir aromatik
sulfonat ester tipi (s0,X) meydana getirir (11). Burada X, bir alkil

gruptur. imin son gruplar yolu ile katyonik polimerizasyon vasitasiyla
capraz baglanma olur (3, 11).
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Polieter lastik esasl Olcu materyalleri de iki tipte temin edilir-
ler. Kaide materyalin bulundugu pasta polieter polimeri ile beraber
katki maddesi olarak bir kolloidal silika ve glikol eter ftalat gibi bir
plastisizer ihtiva eder. Akselerator pasta ise ayni katki maddesi ve
plastisizere ilave olarak alkil aromatik sulfonat ihtiva eder (1,3, 11).
Sinnga icinde  kullanilacak materyalin viskozitesini azaltmak i¢in
thinner ilave edilir (12).

KARISTIRILMASI : Materyalin karistirilmasi nispeten kolaydir.
Kanstirma geregdi gibi yapilirsa sertlesme siresi kisadir (1). 2,5 daki-
kada sertlesir (3). Bu materyaller kanstirmadan hemen sonra visko
elastik olur ve dusuk basinclarda elastik Ozellikler gosterir. Bu ne-
denle materyal karistirmadan hemen sonra yerine oturtulmazsa Olci-
nin deformasyon ihtimali cok fazladir (1).

KatalizOr hassasiyet ve allerjik reaksiyona sebep olabilecedinden
cok iyi karistirnimahdir (1).

SERTLESME OZELLIKLERI : Sertlesmesi polisiilfitlerden  daha
iyi tayin edilebilir ve elverisli bir calisma suresi sagladiktan sonra 4
dakika icinde cabuk bir sertlesme meydana gelir. Sertlestigi zaman
materyal nispeten daha rigit doldugundan, kasik icinde kalin tabaka
olusturmasi saglanmalidir. Aksi halde cikarilmasi zor olur. Bu, fabri-
kasyon kasik ya da en az 6 mm. aralik birakilarak hazirlanan 6zel ka-
sik kullanilarak saglanabilir (1, 12). Materyal biraz tiksotropik 6zellik
gosterir (1).

BOYUTSAL STABILITESI : Boyutsal stabilitesi silikonlardan daha
iyidir. Hemen hemen polisiilfitlere yakindir. Olgii alindiktan 24 saat
sonra boyutsal degisme % 0,30 dur (3).

Polisiilfit ve silikonlardan daha hidiofiliktir ve bu sebepten mo-
del dokilene kadar Olcu su icinde dedil, acik havada kuru olarak mu-
hafaza edilmelidir (1, 12).

Tek olcuden birden fazla model yapilabilir (12). Model yizeyleri
cok iyidir (1).

ISI GENLESME KATSAYISI : Diger elastomerlerden daha yiksek-
tir. Bunun nedeni ihtiva ettigi katki maddesi miktarinin az olmasi ola-
bilir (12).

ELASTIK MODULUSU : Agir kivamli polisilfitlerin iki katidir. Bu
bazan avantaj bazan dezavantaj olabilir. Ozellikle interproksimal em-
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brasurlarin genis oldugu tam ark Olculerinin cikarilmasinda cok ce-
sitli gucluklerle karsilasilabilir. Thinner katilarak materyalin sertligi
biraz azaltilabilir (1,12).

Cok sert oldugundan o6lciuyi modelden cikarmak da zordur ve al-
cinin ince olan kisimlart kirilabilir. Bu zorluklarina karsi materyal cok
sert oldugundan model dékildugu zaman o6lci deforme olmaz (1).

Yiksek elastik modulusuna ragmen, polieterlerin yirtiimaya karsi
direncleri polisilfitlerden daha azdir. Dikkatli calisiimazsa olgu yir-
tilabilir (1,7).

Olguiniin gikariimasi sirasinda aljinatlar icin gereken snap tekni-
gin aksine tedrici basincla cikariimasi tavsiye edilir (12).

BEKLEME SURESI : lyidir. Materyal g¢abuk bozulmaz.

ELEKTROLIZ : Polieterler elektroliz yapilabilir fakat 6lgu elektro-
liz banyosuna konunca mumkin oldugu kadar cabuk akim gecirmege
baslanmalidir. Clnki materyal hidrofilik oldugundan modelin hassa-
siyeti bozulabilir (12).

ADEZIV : Ozel yapistirici ile astarlanmis kasik veya delikli fab-
rikasyon kasik kullanilabilir (12),

KULLANIMI : Polieter esash lastik 6lci materyalleri bir veya iki
kuron preparasyonu veya basit Uc¢ Uniteli képri 6lclist alnmasinda
kullanilir. Bu durumlarda cabuk ve kolay kullanim avantaji vardir (12).

Gerekirse icine adeziv sirilerek bakir halka 6lcisu icin kullani-
labilir. Olcii maddesi rigid oldugundan 6l¢cliniin cikarilmasi sirasinda
halka deforme olmaz.

Kompleks ve uzun sahali kopriler icin kullaniimaz. Cunki olci-
niin cikarilmasinda gi¢likolur (12).

AVANTAJLARI : Polieter esasli 6lgli materyallerinin  karistiril-
mas! temiz, kolay ve kokusuzdur (12).

Boyutsal stabilitesi silikonlardan daha iyidir, hemen hemen po-
listlfitler kadardir (12).

Gecici deformasyondan sonra kendini toplamasi silikonlara es-
degerdir (12).

Bekleme siiresi uzundur (12).
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Hasta tarafindan iyi tolere edilir (12).

DEZAVANTAJLARI :

Esas dezavantaji sertlestigi zaman cok sert olmasi ve yiksek
elastisite modulusudur. Bu 06zelligi, agizdan cikariimasinda guclikle-
re sebep olur (12). Ayrica cok sert oldugundan kompleks ve uzun sa-
hali kodprdler icin kullanilmasi zordur (12).

Ozellikle gingival oluk gibi kiigiik sahalarin igine akisi hafif ki-
vaml polisulfitler kadar iyi degildir (12).
OZET
Bu yazidan silikon ve polieter esasli lastik 6lci materyallerinin
yapisi, 6zellikleri, avantajlan ve dezavantajlari hakkinda genel bilgiler
verilmistir.
SUMMARY
in this paper, a general knowledge was given abour structure,

characteristics, advantages and disadvantages of silicon and polyet-
her rubber based impression materials.

223



10 —

11—

12 —

13 —

14 —

224

SILIKON VE POLIETER

KAYNAKLAR

Anderson, J.N.: Applied Denta! Materials, Fifth Ed., Billing and Sons Ltd.,
Guilford 1975.

Binon, P.: Restorative Impression Technigues, Clinical Dentistry, 4 (36) : 6
16, 1976.

Craig, R.G., at al.: Restorative Dental Materials, Fifth Ed., The C.\V. Mosby
CSaint Louis, 1975.
Goldstein, R.E.: Esthetics in Dentistry, J.B. Lippincott Co., Philadelphia, 1976.

Gunter, G. at al. : Evaluation of a Rubber-Base Impression Material, J. Pros-
thet Dent., 39 (1) : 95-99, 1978.

Herfort, TW.,, at al.: Tear strength of Elastomeric Impression Materials, J.
Prosthet. Dent., 38 (4) : 396-404, 1977.

Herfort, TW.,, at al.: Tear strength of Elastomeric Impression Materials, J.
Prosthet. Dent., 39 (1) :59-62, 1978.

Johnston, J.F., at al. : Modern Practice in Crown and Bridge Prosthodontics,
V.B. Saunders Co., Philadelphia, 1965.

Komfeld, M. : Mouth Rehabilitation, Volume One, The C.V. Mosby Co., Saint
Louis, 1967.

Phillips, RW.,, at al. : Materials for the Practicing Dentist, The C.V. Mosby
Co., Saint Louis, 1969.

Phillips, RW. : Skinner's Science of Dental Materials, Seventh Ed., W.B.
Saunders Co., Philadelphia, 1973.

Roberts, D.H.: Fixed Bridge Prostheses, A. John Wright and Sons Ltd., Lon-
don, 1973.

Tylman, S.D.: Theory and Practice of crown and Fixed Partial Prosthodontics,
(Bridge) Sixth Ed., The C.V. Mosby Co., Saint Louis, 1970.

Zembilci, G.: Dishekimliginde Maddeler Bilgisi, Edebiyat Fak. Matbaasi, Is-
tanbul, 1968.



