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INDIRGEN (REDUKSIYON) ORTAMDA SIRSIZ SERAMIK
PISIRIM TEKNIiKLERI VE UYGULAMA YONTEMLERI

Atilla Cengiz KILIC?

Ozet

Indirgen (rediiksiyon) ortam seramik pisirim yontemi, yiikseltgen (oksidasyon) ortamdan daha az tercih edilen bir
pisirim yontemidir. Indirgen ortamin sagladig: artistik etkili sonuclar, cogu seramik sanatcisinin ilgisinin bu yonteme
yogunlasmasini saglamistir. Indirgen ortam pisirim yontem cesitleri benzerlikler gésterse de kendi aralarinda
uygulama farkliliklar: bulundurmaktadwr. Baslangicta bu pisirim yontemlerinin kullanim amact ¢omlek pigirimi iken

giintimiizde bu tiir alternatif pisirim yontemleri, artistik uygulamalarda tercih edilebilmektedir .

Indirgen ortamda firinlama islemi, yiikseltgen ortamda firmlamaya gore zahmetlidir. Ciinkii indirgen atmosferde firin
icerisinde dumanli, gazli ortam saglanarak pisirim gerceklestirildiginden derecenin yiikselme hizi, sirin geligimi,
ortaya ¢ikabilecek renk degisiklikleri, seramik iiriinlerin kirilma olasiligi gibi nedenlerden dolayr kontrollii pigivim
saglamak genellikle miimkiin olamayabilir. Yine de bu yontemle pisirimi sonug¢lanan uygulamalar incelendiginde,

seramik yiizeylerde olusan etkilerin goz alici ozelliklere sahip oldugu gériilmektedir.

Giiniimiizde, bir¢ok seramik sanat¢isinin indirgen firin atmosferinde pisirimler gerceklestirerek alternatif pisirimler
tizerine arastirmalar yaptigi gériilmektedir.

Indirgen firin atmosferinde pisirim siireci ekip ¢alismasina olanak saglamaktadir. Bu durum ise, sosyal etkilesimi,

pisirim asamalariyla uygulamali 6grenme firsatini artirabilmektedir.

1989 yilindan itibaren edinilen tecriibeler is1ginda literatiir taramast yapilmistir. Arastirmanin ilk boliimiinde kavram,
tanmim ve tarihsel stirece yer verilmistir. Makalede, ilk olarak indirgenme kavrami ele alimmus, daha sonra indirgen
ortamda one ¢ikmus yontemler gruplandirimistir. Indirgen ortam seramik pigirim tekniklerinin sayisi ¢ok fazla olmas:
sebebiyle, sadece sirsiz biinyelerle yapilan uygulama yontemleri tizerinde durulmug ve bu yondeki bilgi ve tecriibeler
aktarilmistir.

Anahtar Kelimeler: Alternatif Seramik Pigirim Yontemleri, Seramik Sanati, Sirsiz Seramik, fndirgen Ortam
(Rediiksiyon), Yiikseltgen Ortam (Oksidasyon).
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Reduction Firing Techniques And Application Methods For Unglazed
Ceramics In Reduction Atmosphere

Abstract

Reduction firing is a ceramic firing technique that is less commonly used than oxidation firing. The artistic effects
achieved through reduction firing have led many ceramic artists to focus on this technique. Although reduction firing
techniques have similarities, there are differences in their application methods. While the initial purpose of these
firing methods was for pottery, alternative firing methods are now preferred for artistic applications.

Firing in a reduction atmosphere is more challenging than firing in an oxidation atmosphere because in a reduction
atmosphere, a smoky and gaseous environment is created inside the kiln, making it difficult to achieve controlled
firing due to factors such as the rate of temperature rise, development of glaze, possible color changes, and the risk
of ceramic products breaking. Nevertheless, the effects achieved through reduction firing are often stunning.

Today, many ceramic artists are conducting research on alternative firing methods by conducting firings in a
reduction atmosphere. Firing in a reduction atmosphere allows for collaboration, social interaction, and hands-on
learning during the firing process.

Based on experiences gained since 1989, a literature review was conducted. The first section of the study covers
concepts, definitions, and historical processes. The article first discusses the concept of reduction and then groups
the most prominent techniques used in reduction firing. As there are numerous reduction firing techniques, only those
related to unglazed ceramics have been focused on in this study, and the relevant information and experiences are
shared.

Keywords: Alternative Ceramic Firing Methods, Ceramic Art, Unglazed Ceramics, Reduction Atmosphere,
Oxidation Atmosphere.

1. Giris

Gegmisten bu yana, seramik pisiriminde birgok farkli cesitte alternatif pisirim yontemleri
tercih edilmistir. Bu pisirimler, birbirine yakin benzerlikler gostermekle beraber, uygulamada
farkliliklar barindirmaktadir. Alternatif pisirimler, artistik seramik {iiretimine zengin gesitlilik
katmaktadir. Ayn1 bir seramik objeyi, farkl1 yontemlerle pisirdiginizde, birbirinden oldukga farkli
sonuclara ulasmak miimkiin olmaktadir. Buradan hareketle, bir seramik sanatc¢isi/ustasi tliretim
tekniklerine hakim oldugu kadar, pisirim teknikleri hakkinda bilgi sahibi olursa klasik yapinin
Oniine gecerek cesitliligi artirabilir.

Bu bakis acisiyla, seramik iiretim tekniklerine yonelik arastirmalar, yazili kaynaklar,
videolar, pek ¢ok sanatsever tarafindan ilgi gormektedir. Her ne kadar bu konu ile ilgili her
kiiltiirde ¢ok sayida aragtirmalar, tezler yapildiysa da bu g¢alisma bir dlglide bu alana destek
niteligindedir. Indirgen ortam pisirimi, genis bir uygulama yelpazesine sahip oldugundan, sirsiz

seramik biinyelere yapilan uygulamalar olarak arastirma sinirlandirilmigtir.
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Sanatgilar, teknik becerilerini sanatsal uygulamalarda kullanarak 6zgiin yapitlara
dontistiirebilmektedir. Dolayistyla, teknik hakimiyetin ayn1 zamanda sanatsal tiretim siirecinin bir
pargasi oldugu diisiiniilebilir. Sanat¢1 veya izleyici yapit tizerinden gorsel analiz yaptiginda, sahip
oldugu teknik bilgiler analiz asamasinda yorumlamaya etki eder ve onceki bilgilerle iliskiler

kurmaya baglar.

Bu c¢alismada kullanilan yontem sirsiz seramik biinyelerdeki indirgenme yontemlerinin
tanimi, tarihsel siire¢ igerisindeki gelisimi ve degisimi {iizerinedir. Alternatif pisirim
yontemlerinden biri olan sirsiz seramik pisirimleri hakkinda uygulama siireci ve 6rnek gorseller

aktartlmistir.

2. Indirgenme (Rediiksiyon):

Seramikte indirgenme, yanma havasinin az oldugu ortamda, pisirimin yapilmasi ve yiiksek
degerlikli oksitlerin diisiik degerlige indirgenmesidir. Indirgenmenin kimyasal anlatimi ise,
oksijen iyonunun azalmasi veya genel olarak deger azaltilmasi indirgenme olarak adlandirilir
(Arcasoy, 1983, 101).

Indirgenme sirasinda, bir indirgeyici maddenin varlig1 gereklidir. Bu madde, indirgenme
sirasinda oksijenle birlesir ve okside olur. Indirgenmede, ¢esitli degerlilik basamaklarina sahip
oksitlerin bulunmasi gerekir. Bu oksitler (Fe2Oz), (Mn203), (Cu20) olup (FeO), (MnO), (CuO)
seklinde indirgenirler. (Fe203) dogada bulunan ham maddeleri i¢inde en fazla olan oksittir ve gok
belirgin renk degisimlerine neden olur (Arcasoy, 1983, 101; Kilig, 1992, 2). Indirgenmede sonucu
etkileyen bircok neden vardir. Ozellikle sirin yapisi sonucu etkileyen etmenler arasinda dnemli bir
yer tutmaktadir. Ayrica, alkalilerin miktarina dikkat edilmeli, %5-%6 degerliligini gegmemesi
saglanmalidir (Dickerson, 1972, 23).

Indirgen pisirim, 6zellikle Uzak Dogu’da kullanilan geleneksel seramik pisirim
yontemlerindendir. Zamanla deger kazanmaya baslayan bu yontemle farkli uygulamalar
yapilmistir. Uygulama sekline gore farkli isimlerle adlandirilmislardir. Bunlar Seladon, Bakir
Kirmizis1, Raku, Obvara, Liister, Sagar, Cukur Pisirim, Talasla Pisirim, Isli Pisirim, Kagit Firin,
Antik Siyah Zinter Astar gibi farkli uygulama yontemleri vardir.

Indirgen ortamda pisirim, zaman igerisinde birgok ¢agdas sanat¢inin ilgisini cekmistir ve
bi¢im-form-tasarim siireci disinda, eserlerine alternatif pisirim boyutuyla artistik etkiler
kazandirmay1 hedeflemislerdir. Indirgen ortam pisirim yontemi uygulanirken;

e Indirgenmenin yapilacag: ortam (firin igi veya dis1, bir kap veya kutu icerisinde vb.)
e indirgeyicinin cinsi (odun, yag, ¢ira, naftalin vb. gesitli organikler)
e Indirgen ortamda kullanilan indirgeyici miktar1 ve siiresi (indirgeyicinin miktar1 ve siiresi

daha yogun bir indirgenmeye sebebiyet verir. Gereginden fazla indirgenme sonuca olumsuz etki
edebilir.)
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eindirgen ortam uygulamasmin baslandigi firmin derecesi (farkli derecelerde yapilan
indirgenmelerin sonuglari da farklilik gosterir).

e Indirgenme firm disinda yapilacak ise nasil bir ortamda yapildig1 (Kapali kutularda yapilan
indirgenmeler daha yogun olurlar. Ciinkii oksijene maruz kalma az olur. Bazen yogun bir
indirgenme tercih edilebildigi gibi bazen de daha hafif bir indirgenme tercih edilebilir).

Uygulamanin yontemine gore indirgeyiciler bazen firin igerine atilir, bazen bir kutu i¢erisine
atilabilir.

Firmn igeresinden ¢ikarilan seramiklerin, oksijenli ortamda ne kadar siire oksijene (5 saniye
ya da birka¢ dakika kadar) maruz kalmasi indirgenmenin sonucunu etkiler. Ayrica indirgen
ortamdaki karbon yogunlugu gibi birgok bagimsiz faktor ve uygulama farkliliklari, ¢ikan sonuglar
tizerinde etkilidir.

3. Sirsiz Seramik Pisirim Teknikleri

Sirsiz seramiklerde indirgenme yapilan firin diizenekleri ve yontemleri sahra firin, gukurda
pisirim, varilde pisirim, talasta pisirim, kagit firin, antik siyah zinter astar1 (astar teknigi olsa da
olusumunu farkli pisirimden almaktadir), sagar, naked raku, bakir mati, obvara pisirimi basliklar
altinda incelenmistir. Bu teknikler bazen uygulama yontemlerine gore bazen de kullanilan
yakitlara gore adlandirilmaktadir. Bu teknikler birbirlerinden ¢ok net sinir ile ayrilmadigindan
bazen bir arada kullanilirlar. Ornegin; kagit firinda sagar yapmak gibi.

3.1 Sahra Pisirimi

Sahra pisirim, acik alanda ¢omleklerin pisirilmesidir. En eski yontemlerden biri olan bu
geleneksel pisirim teknigi, seramiklerin ve dogal yakitlarin birlikte kat kat istiflenerek
yerlestirilmesi ile acik alanda ategli pisirimdir. Sahra pisiriminde kalict bir firin yoktur. Cesitli
yakitlarla birlikte ¢omleklerin birlikte istiflenerek yakilmasi ile pisirim ger¢eklesmektedir. Pisirim
bittikten sonra firin dogal sogumaya birakilir. Soguyan firin diizenegindeki ¢omlekler alinir ve
ortada firin kalmaz. Yeni bir pisirim i¢in ayni iglemin tekrar1 gereklidir.

Ik ¢omlekgilik pigirim yontemi olmasima ragmen, hala diinyanm bir¢cok bdlgesinde bu
yontemle pisirimler yapilmaktadir. Sahra pisiriminde asil amag indirgenme islemi yapmak olmasa
da kismen veya tamamen seramik yiizeylerinde indirgenme lekeleri gergeklesmis olur. Bazi
seramik iretim merkezleri, isteyerek siyah yiizeyli seramikler yapmak i¢in bilingli olarak
indirgenme yapmuslardir. Buna 6rnek olarak Santa Clara ¢omlekgiligi gosterilebilir. Santa Clara
¢omlekgileri, isteyerek formu siyaha doniistiirmede ustalagmiglardir. Siyah tizerine, siyah dekorlu
seramikler yapmislardir. Bu siyahlar, mat ve parlak goriinimlidiir. Bu etki i¢in farkli bir demirli
astar kullanmiglardir astarlar kullanmiglardir (Koseler, 2002, 87), (Gorsel 1).
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Gorsel 1. Sara Fina Tafoya, Santa Clara Pueblo’'da Kara Canak Comlek Pisiriyor.

(Kaynak: https://stringfixer.com/tr/Pueblo_pottery)

Sahra firin yontemiyle pigirim her bolgede birbirine yakin benzerlikler gosterse de bolgesel
kosullardan kaynaklanan nedenlerden dolay1 farkl1 diizenekler olusturulmaktadir. Ozellikle yakit
kullanimi ve tiirli farklilik gosterir. Agik alan pisirimi oldugundan, hava sartlarina dikkat etmek
gereklidir. Ayrica ¢omlekler pisirim igin istiflenirken teknigi kullanan bolgelere gore farkliliklar
olabilmektedir. Yakit kullanimi olarak odun, g¢ali ¢irp1, kuru ot, tezek vb. organikler tercih
edilmektedir (Gorsel 2).

Gorsel 2. Afrika Sahra Firin Diizenegi

(Kaynak: https://www.youtube.com/watch?v=52HKSwkI1hs)

Genellikle diisiik derecede pekisen killer kullaniimaktadir. Pekisen kil kullanimin nedeni, bu
tir pisirim yonteminde 1s1y1 yiiksek derecelere yiikseltememe gosterilebilir. Sahra pisirim
yonteminde ates ¢comlek biinyeye dogrudan temas ettiginden, pisirim esnasinda zayiat yiiksek


https://stringfixer.com/tr/Pueblo_pottery
https://www.youtube.com/watch?v=52HKSwkI1hs
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olabilmektedir. Bu zayiati kismen de olsa azaltabilmek igin baz1 bolgeler daha once kirilmig
¢omlek pargalarimi firinin st tarafina istifleyerek alttaki ¢omlegi ani 1s1 degisiminden korumaya
calismiglardir (Gorsel 3).

Bu Mahalledekiler Yiizlerce Yildir Gegimlerini (

Gorsel 3. Gokeyiip Koyii, Salihli, Sahra firin diizenegi

(Kaynak: https://www.youtube.com/watch?v=zx480irwC7U)

Gorsel 4. Sorkun Comkelgiligi, Sahra firn diizenegi (Fotograf: Kadir Istifci, Haadi Mousavi,
Enver Yilmaz)

Sorkun ¢omleklerinin pisiriminde ¢omleklerin agz1 yere gelecek sekilde ters olarak yan yana
yatirilir ve ayni hizada dizilir. Atesleme tek yonden yapilir. Riizgarin yardimu ile ilerleyen ates
ceykellerle kontrol edilir (Ozen, 2018) (Gérsel 4).

Bu pisirimde indirgenme, yakit ile seramigin ayn1 anda yanmasi ile bazi alanlarda oksijenin
bitmesi nedeniyle, ylizeyde demirin indirgenerek siyaha donlismesidir. Anadolu’da ¢omlek
ylizeylerinde bu tiir lekelerin olmasi, iyi bir pisirimin gerceklestirildigi anlamina gelmektedir. Bu
bakis agisi, bir dl¢iide dogru bir tanimlamadir. Ciinkii indirgenme diisiik derecede olmamaktadir.


https://www.youtube.com/watch?v=zx48oirwC7U
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Seramik yiizeyinde olusan is ile indirgenme farkli konulardir ve bu durum ¢ogu zaman birbirine
karistirilmaktadir.

3.2. Cukurda Pisirim-Varilde Pisirim-Talasla Pisirim

Bu pisirim gesitleri birbirlerine ¢ok benzemektedir. Her ti¢ pisirimden ¢ikan sonuglar, ayni
olmasa da biiyiik oranda benzerlikler gostermektedir. Bu benzer 6zelliklerinden dolay1 ayni baslik
altinda ele alinmistir. Seramikle ilgilenen kisiler tarih boyunca siirekli yeni teknikler gelistirmisler
ve uygulamiglardir. Zenginleserek giiniimiize kadar ulagsmis olan bu teknikler, cagdas seramik
sanatgilar tarafindan farkli pisirim etkileri elde edebilmek i¢in kullanilmaktadir.

Gilinlimiiz seramik iiretiminde, teknolojiye bagimli kalmak istemeyen sanatcilar da bu ilkel
pisirim tekniklerini kullanarak dogal olusan gérsel efektlerden faydalanmaktadirlar. Ilkel seramik
pisirim tekniklerinden esinlenerek gelistirilen ve giliniimiizde farkli isimlerle anilan, “talash
pisirim” [sawdust firing], “dumanli pisirim, isli pisirim” [smoke firing], “cukur pisirim” [pit
firing], “varil pisirim” [barrel firing] gibi farkli firin diizenekleri kullanilmaktadir. A¢ik alanda
yapilan pisirimlerden biri olan ¢ukurda pisirim diger yontemlere gore biraz daha zahmetlidir
(Yoleri, 2008, 25).

2001 yilinda Dokuz Eyliil Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Cini Ana Sanat Dali
Boliimiinde, alternatif pigirim teknikleri ile ilgili “Farkli Kiiltiirlerin Seramikleri Dersi” ad1 altinda
uygulama projesi olarak baslatildi. Daha sonraki yillarda bu dersin bir gerekliligi olarak, “Isli
Pisirim Etkinlikleri” ad1 altinda geleneksel bir etkinlige doniistiiriilerek Cini ve Seramik Bolimi
ogrencilerinin ortak katilimlari ile 2001-2010 yillart arasinda dokuz kez isli pisirim uygulamasi
yapilmistir. Ders kapsaminda disinda, pisirim teknikleri etkinligi ile ilgili pek ¢ok katilimcinin yer
aldig1 genis ¢apli uygulamalar yapilmaya baslandi.

Gerekli malzemeler gukur pisirimin yontemiyle firinlanacak seramik objelerin, perdahli
(ptirtizsiiz) keskin hatli olmayan seramik formlar olmasi basarili sonuclar elde edebilmek i¢in
ozellikle 6nemlidir.

Cukur pisirimi yapilacak seramik formlarin perdahlanmig olmasi yiizeyde olusacak doku ve
renklerin daha belirgin olmasini saglayacaktir. Yakit olarak reginesi bol yonga, talas, odun, tahta,
tezek kullanilabilir. Tugla, metal sac, bakir siilfat, basta olmak lizere metal oksitlerin ¢esitli tuzlari,
sodyum kloriir, yanict organikler, tohumlar vb. malzemelere, ayrica gazete kagidina ihtiyag
olacaktir. Eger seramikler firinlara sagar seklinde konulacaksa, sagar hazirlama yontemi gibi
yapilir (bk. 3.5. Baslik).

Cukura konulacak seramik {irlinlerin miktarma gore dairesel bir ¢ukur agilarak uygulama
siireci baglar. Saglam olmasi i¢in etrafi tuglalarla Oriilmelidir. Zemine bolca talas konur ve
seramikler fakli agilarla ¢ok sik olmamak kaydiyla ¢ukura yerlestirilir. Etrafina bakir siilfat, tuz ve
yagli organikler serpilir. Odun, talasla birlikte cukur, pisirilecek objelerle birlikte katman olacak
sekilde doldurulur ve firin yakilir. Daha gii¢lii bir yanma etkisi olusturmak igin iizerine odun, tahta
vb. atilarak yanmanin asagiya kadar inmesi saglanir. Giiglii bir yanma gergeklestirildikten sonra
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gukurun tizerine sac tabakasi konur fakat tamamen kapatilmaz. Bu uygulamadaki amag, ¢ukur
igerisindeki 1s1y1 muhafaza ederek, firnin 1sisin1 daha yiiksek seviyeye ¢ikarmak ve indirgenmeye
destek olmaktir. Bu tiir firinlarin agik alanda atesin yanmasiyla yapildigindan dolay1 atesin gorsel
etkisinden de keyif alabilmek i¢in genellikle aksam saatleri tercih edilir. Firin ertesi giine kadar
yanar ve sogumaya birakilir (Gorsel 5, 6, 7).

Gérsel 5. 4.Isli Pigirim etkinligi, Cukur pisirim hazirlik asamasi ve pisirim sonrasi, Seferihisar
2005 (Fotograf: Atilla Cengiz Kilig)

Gorsel 6. Varil firm hazirligy, 1. Ulusal Ardahan Alternatif Seramik Pisirim Calistayr, 2022
(Fotograf: Atilla Cengiz Kilig)

Gorsel 1. Varil firin pigirimine hazirlanmus firin ve bu firindan ¢ikan uygulama érnekleri, 1.Ulusal
Ardahan Alternatif Seramik Pisirim Calistayr, 2022 (Fotograf: Filiz Oztiirk)
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3.3 Kagit Firin

Acik alanda seramik pisirimine uygun olan kagit firin, artistik uygulamalar i¢in tercih
edilebilmektedir. Kagit firnin kendine has bir kurgusu vardir. Bu firinlama yonteminin, ilk olarak
Isvigreli seramik sanatcis1 Aline Favre tarafindan yapildigi bilinmektedir. 1983 yilinda, bir tatil
beldesinde, 140 ¢ocuga verdigi seramik kursunda yapilan {iriinlerini pisirebilmek igin ilkel bir firin
diizenegi yapmaya karar vermis ve bugiin “kagit firin” olarak adlandirilan firin diizeneginin ilk
ornegini ortaya koymustur (Kilig, 2009, 223).

Acik alanda yakildiginda gorsel acgidan etkilidir ve gerek firin1 insa etmek gerekse yakilma
asamasinda imece usulilyle ¢aligmak Onemlidir. Cukur ve varil pigirim yontemine gore, firin
diizeneginin yapimi ve gorselligi kagit firmm farkli kilar. Dokuz Eyliil Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiiltesi Geleneksel Tiirk Sanatlari Boliimii Cini Tasarimi ve Onarimi Anasanat Dal1 biinyesinde
tarafimizca Seferihisar’da 2006 yilinda 6. Isli Pisirim Etkinligi organize edilerek bu tiir alternatif

pisirimlerin yayginlagsmasi saglanmaktadir.

Kagit firin pigirim igin gerekli malzemeler: Demir 1zgara, tugla, mangal komiirii, balgik
haline getirilmis ¢amur, gazete kagidi, kafes teli, farkli boylarda odun, renkli badana boyasi ve
cesitli boylarda firgalar.

Uygulama: Yaklasik 30 cm derinliginde, daire seklinde gukur agilir. Dort kdsesine tugladan
ayak konur ve iizeri kafes seklinde demirlerle 1zgara yapilir. Demir 1zgaranin {izerine mangal
komiirti konur. Mangal komiirii, yiiksek oranda 1s1 olusturdugu i¢in bu teknigin uygulamasinin
merkezinde yer almaktadir. Izgara tizerine komiir konduktan sonra {izerine pisirilecek seramikler
istiflenir ve tiimiiniin etrafi biiyiik parca odunlarla kaplanir (Gérsel 8).

Gorsel 8. Isli Pigirim Etkinligi, Kagit firin hazirlik asamalari. (Fotograf: Atilla Cengiz Kilic)

Kagit tizerine siirtilen balgiklar, st tiste gelecek sekilde firnin dis yiizeyine kaplanir.

Dikkat edilecek en 6nemli husus, firinin tamaminin yanmamasi i¢in firin yiizeyi ¢ok sayida
kattan olusan ¢camurlu kagitla kaplanir. Yedi kat kagit kaplandiktan sonra yiizeyi killi kum karisimi
malzemeyle stivanmalidir. Tekrar yedi7 kat balcik siirtilmiis kagitla kaplanir. Bu islem 20 kat kagit
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olana kadar tekrarlanir. Bu katman sayis1 bir izolasyon kalinlig1 sagladigi i¢in tercih edilmektedir.
Balgikla sivama islemi tamamlandiktan sonra firin ateslenir (Gorsel 9, 10).

Gérsel 9. 8. Isli pisirim etkinligi, Kagit firin bal¢ikla stvamast ve yakilmasi, 2008 (Fotograf: Atilla
Cengiz Kilig)

Firiin yanma asamasi gorsel bir sov gibidir, o nedenle aksam saatlerinde yakilmasi tercih
edilmektedir. Firin kontrollii bir sekilde yakilmalidir. Pisirimin tamamlanmasi ertesi giine kadar
siirer. Yanma iglemi bittiginde genellikle, firinin yiizeyine sarilan balgikli kagit tabaka
yanacagindan c¢okmeler olabilmektedir. Soguma isleminden sonra seramikler alinir. Cevre

temizliginden sonra firinlama son bulur.

Gorsel 10. Ege Art Etkinligi, Kagit firin uygulamasi, Mutlu Baskaya, 2013
(Kaynak: https://egekitap.ege.edu.tr/files/lkampusetkinlik/files/assets/basic-html/page81.html)

3.4 Antik Siyah Zinter Astari

Antik siyah zinter astari ile pisirim, Antik Yunan “Siyah ve Kirmiz1 Figiir” olarak bilinen
seramiklerin uygulama yontemidir. Ilk bakista, parlak zinter siyah renkli ve siyah olmayan
bolgelerde ise turuncuya yakin kirmizi bir renk goriiliir. Bu iki kontrast renk farkli olsa da aslinda
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aym kilden {iretilmistir. Ug asamal1 pisirim yontemi sayesinde, seramik pisirimi sonrasi ayni
bilinyede istenilen bazi bolgeler kirmizi, baz1 bolgelerse siyah olarak firindan ¢ikmaktadir. Bu
teknikte pisirim yontemi ve astar ¢gok 6nemli iki unsur olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Oksidasyon,
rediiksiyon ve reoksidasyon seklinde sirali yontemle pisirim gerceklestirilmektedir. Biinyede
kullanilan kil kullanilarak bir astar hazirlanir ve formlar bu astarla bezenir. Cok ince taneli bu
astarin erime ve zinterlesme dereceleri, biinyede kullanilan ¢amurdan daha diisiiktiir. Bundan
dolay1 seramik biinyesi zinterlesmeden astarla bezeli yerler zinterlesir. U¢ asamada gerceklesen
pisirim ile astarin etkisi ortaya ¢ikmaktadir.

Yontemin temeli Kildeki demir oksidin, oksidan ortamda kirmizi rengi, rediiktif ortamda
siyah rengi vermesine dayanir. Govdede bulunan kil biinyede hem de astarin kilinde bulunan
(Fe203) nedeniyle pigsmenin tiimii oksidan ortamda yapildigindan gévde ve astar kirmizi renkte
olur (Cizer ve Mete, 1991, 407).

Pisirim siirecinin ortalarina dogru rediiktif ortama dondiiriildiigiinde pisirim sonlandirilirsa
tiim form firindan siyah olarak ¢ikar. Bu teknigin en 6nemli ve 6zgiin 6zelligi reoksidasyon pisirim
uygulanmasindan kaynaklanir. Yani rediiksiyon pisiriminden sonra firina tekrar oksijen verilir. Bu
islem astarli bolgelerdeki, zinterlesen yapiy1 etkilemeden astarsiz yiizeylerde Karbonlarin yanarak
oksidasyonla eski haline donmesini saglar. Bu durum, ayni form {izerinde hem kirmizi hem de
siyah rengin bulunmasina neden olur (Gorsel 11).

Gorsel 11. Antik Yunan Siyah- Kirmizi Figiirlii Kaplar

(Kaynak: https://www.worldhistory.org/trans/tr/2-241/atina-siyah-krmz-figurlu-vazolarnn-
pisirilmesi/)

Eger oksijen girisine devam edilirse zay1f indirgenmis bolgelerdeki siyah renk geri génder
(Cizer ve Mete, 1991: 407). Bundan dolay1 ortama oksijen verilme olay1 ¢ok dnemlidir. Oksijenin
ne kadar siire verilmesi gerekliligi, tecriibe ile birlikte sonuca etki eder. Oksijen, yani reoksidasyon
pisirimi gereginden fazla uzun siirdiiriiliirse astarla bezenmis bolgelerin zayif yerlerinde renk
kaybolmaya baslar veya gereginden az uygulanirsa, bezemeler tam olarak ortaya ¢ikmamis olur.
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Bu formlarda figiirlerin rengi onemlidir. Eger figiir kirmizi, ¢omlegin govdesi siyah ise bu
formlara kirmiz1 figiir denir. Tersi durumda ise siyah figiir diye adlandirilir. (Cizer, 1999, 223-
233).

3.5 Sagar

Sagar pisiriminin kendine has bir tarihi var. Kelime “koruyucu” anlamindadir. Farkh
boyutlarda, genelde iist iste konulabilir kutulardir. Sagar, firin i¢inde pisirilen objeleri kapatmak
veya korumak i¢in pisirme islemi sirasinda kullanilan bir kaptir. Firinda pisirimi yapilan
seramiklerin agik atesten, dumandan, gazlardan ve firin i¢i yakit atiklardan korumak i¢in kullanilan
bir yontem olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Cin, Kore, Japonya ve Birlesik Krallik dahil olmak

lizere, sagarlarin kullanimi oldukg¢a yaygindir.

Sagar pisirimi, Cin’de Sung Hanedanlig1 Déneminde porselen pisiriminin daha temiz olmasi
icin yapilmaya baslanmistir. Objelerin pisirim sonuglarini iki kez elde etmek imkansiz oldugu i¢in
sagar pisirimi benzersiz bir tekniktir (URL 1). Bu pisirim teknigine “Mufull” firin diizenegi de
denilebilir. Bu uygulama yonteminde atesle tiriiniin direkt temasi kesilmistir (Arcasoy, 1983, 98).

Sagar kutusu, pisirim sekline bagli olarak, geleneksel refrakter ¢camurundan yapilabilir.
Paslanmaz ¢elik kutu, gazete kagidi ya da aliminyum folyodan yapilabilir. Hemen hemen her tiirli
firinda sagar pisirimi yapmak miimkiindiir. Eger elektrikli firinda yapilacaksa firin elemanlarina

zarar verebilecegi unutulmamalidir.

Seramik pisirim tekniklerinde basar1 elde etmek i¢in, teknigin uygulama 6zelliklerini goz
oniinde bulundurmak gereklidir. Giiniimiiz ¢agdas sagar uygulamalarinda dogru form se¢imi, iyi
bir astar ve perdahlama basarili sonuclar elde edebilmek i¢in ¢ok dnemlidir. Giiniimiizde ¢agdas
sagar uygulamalari, ilk sagar uygulamalarindan farkliliklar géstermektedir. Gegmiste, i¢erisinde
temiz pisirim yapilma istendigi i¢in kutular kullanilmigsken giiniimiizde tam tersi yiizeylerde
lekelerin olusmasi igin kutular kullanilmaktadir. Uygulama kutu igerisinde yapilabildigi gibi daha
pratik olmasindan dolay1 aliiminyum folyo kullanilarak da yapilmaktadir. Uygulamada her tiirli
organikler, metal tuzlari, basta bakir tel ve farkli metaller kullanilabilir. Ayrica her kullanici kendi
deneysel uygulama materyalleri kullanabilmektedir. Bu gibi tekniklerde ayni sonucu ikinci kez
elde etmek miimkiin olmadigindan her iiriin tek ve 6zeldir. Bu 6zelligi bu teknikle yapilan tiriinleri
daha farkli ve anlamli kilmaktadir.

Gerekli malzemeler sagar kutusu veya aliiminyum folyo, ¢esitli organikler (farkli bitkiler,

muz kabugu, yosun, talas, sogan kabugu, kopek mamasi vb.) bakir tel, metal tuzlari, (CuSCOay),
(CuCOg), (FeSOg) olarak siralanabilir.

Her sanat¢i kendine has uygulama yontemi gelistirmistir. Genel olarak farkli yapidaki
organikler malzemeler ve metal oksitler, seramigin ylizeyine uygulanarak ya aliiminyum folyoya
sarilir ya da sagar kutusuna yerlestirilir ve kapatilir sonra firinlanir. Pistikten sonra perdahlanmis
bilinyede olusan dokular ve renkler, organiklerin ve tuzlarin yanmasi sonucu biraktiklari indirgen
ve is etkilerinden kaynaklanmaktadir. Sonucu etkileyen faktorler arasinda, basta malzeme ve firin
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derecesi, indirgen malzemelerin miktar1 ve cinsi olarak siralanabilir. Kutu igine yerlestirilen
seramikler ve onlar1 indirgeyecek malzemeler firin derecesi ylikseldiginde yanarak oksijeni bitirir
ve seramik yiizeyde indirgenmeye neden olmaktadir. Firin sogudugunda kutu agilir ve
seramiklerin yilizeyine yapisan kalintilar temizlenir, istenilirse seramik ylizeye vazelin veya vaks
stirerek renk etkileri belirginlestirilebilir (Gorsel 12).

Gorsel 12. Sagar ¢canaklar 2005 -2007, M. Tiiziim Kizilcan,
(Kaynak: https://tr.pinterest.com/pin/548102217124792686/ )

3.6 Raku

Raku, Japonca bir kelime olup “hoslanma, mutluluk, rahatlik” anlamina gelmektedir.
1580°de ilk defa ¢omlekgi Chijiro’nun bu tiir kaplar1 tirettigi distniilmektedir. Chijiro, diisiik
dereceli bir tiretim siireci olan “raku” teknigini gelistirmistir. Seramik objeyi, dogrudan sicak firina
yerlestirmis ve lizerindeki sir eridiginde objeyi sicak firindan alarak dis ortamda sogutmaya
birakmistir. Bu siireg ile tiretilen kaplar, ¢ay seremonilerinde biiyiik bir istekle kullanilmis ve kabul
gormiistiir (Weiss, 1985, 295).

Endiistriyel tiretimde sirsiz seramikler, tugla-kKiremit gibi iiriinleri kapsamaktadir. Ancak bu
makalenin konusu olan indirgen sirsiz seramikler oldugundan, raku pisirim yontemlerinden
“naked”, “bakir mat1” ve “obvara” uygulamalari iizerinde durulmustur.

3.6.1 Naked Raku (Ciplak Raku)

“Naked raku”, kelime olarak “¢iplak raku” anlamina gelmektedir. Bu anlam, birinci pisirimi
yapilmis olan seramik objenin {izerine atilan astarin, raku uygulamasi asamasinda kabuk astarin
formun ylizeyinden ayrilmasindan kaynaklanir. Bu islem, alttaki formun “¢iplak™ yiizeyini ortaya
¢ikarmaktadir.
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Gerekli malzemeler perdahli (piiriizsiiz) keskin hatli olmayan seramik formlar, astar, sir,
indirgeyici malzemeler (talas, gazete vb.), su olarak siralanabilir.

Astar hazirlama: Astarin biinyeyi kolay kavramasi i¢in aliimina miktar1 diisiik killerden
olmalidir. Her kil, bu teknik i¢in uygun degildir.

Astar regetesi: 7 kisim aliiminyumu yiiksek kil, 3 kisim kaolin, suyla karistirarak kalin bir
astar haline getirilir.

Bu teknigin basarisi igin perdah ¢ok 6nemlidir. Perdahlama islemi 6ncesinde, daha piiriizsiiz
bir yiizey istenir ise “Terra Sigillata” astar1 uygulamasi yapilabilir (Kogak, 2014, 16).

Biskiivi pisirimi yapilmis, perdahli objenin yiizeyine ¢ok kalin bir astar uygulanir. Astar
uygulamasi sonrasinda astarin {izerine ince bir transparan sir uygulanir. Bu sirin gorevi, astarin
objenin bilinyesinden ayrilmasini saglamaktir. Ayrica farkli kalinlikta bantlar, seramik biinyeye
yapistirilip astar atildiginda, siyah kalmasini istediginiz alanlar maskelenebilir. Astarlanan form,

astar kurumadan yaklasik 2 ila 5 dakika zaman aralig1 i¢inde firina yerlestirilmelidir.

Firin sicakligi hizl bir sekilde 200 °C — 250 °C’ye yiikseltilip, astar tiim nemini kaybedip
catlamaya baglayana kadar (yaklasik olarak 15 dakika) bu sicaklikta bekletilmelidir. Ardindan
firmin sicakligi 800 °C’ye ¢ikana kadar isitilir. Firindan, firin masasi yardimiyla dikkatlice alinarak
gazete kagidi, talag vb. organik bitki artiklarinin oldugu metal bir kutunun igine konur. Metal
kutunun iizeri tam oturan bir kapakla kapatilmalidir. Bu islem, metal kutunun i¢inin dumanla
dolmasina neden olur. Kalin astar, metal kutunun i¢inde olusan dumana direng gosterir. Boylece
formun yiizeyindeki astarin ¢atladigi kanallardan igeri sizan dumanin yaptigi etkiler, yiizeye cesitli
doku etkileri verir. Metal kutu yaklasik olarak 10 dakika kadar sogumaya birakilir. Daha sonra
metal kutunun kapag1 agilarak kutunun iginde olusan dumanin dagilmasi saglanir. Bu asamadan

sonra seramik form, metal kutunun igerisinden alinarak suya tutulur ve yikanir.

Astar kapli form raku uygulamasindan sonra tamamen siyahtir ve astarin objeden
uzaklagsmasi gerekir. Bu asamada kavramamis astarin alt1 beyaz kalmis olur. Seramik formun
tizerinde kalan astarli kisim, kazinarak yiizeyden uzaklagtirilir. Bu islemden sonra alttaki objenin
“ciplak” yiizeyi ortaya ¢ikar (Gorsel 13). Temizlenen form ylizeyi, mum veya akrilik bir dolgu
macunu ile sivanir. Bu islemin amaci, yilizeydeki gorsel etkiyi sabitlemektir (URL 2).
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Gorsel 13. Iznik karanfil ve lale, 2012, Atillla Cengiz Kilic, Sirli ve Naked Raku Calismast,
(Fotograf: Atilla Cengiz Kilig)

3.6.2. Bakir Mat1 Pisirim

Uzun yillardan beri bakir oksitin indirgendiginde, farkli renk efektleri verdigi bilinir. Yakin
zamanda bakirin bu 6zeligi 6n plana ¢ikartilarak “bakir mat1” isimli yeni bir teknik, popiilerlik
kazandi. Bu teknikte seramik form, bakira doyurularak sirlanir ve 1sis1 900 °C’ye ulasan firindan
alinarak pisirilen seramik form ¢ok fazla olmamakla beraber indirgenmeye maruz birakilir.

Uygulama igin gerekli malzemeler: Bakir oksit veya bakir karbonat, bentonit, borlu

transparan sir
Recgete: %90 bakir oksit, %5 borlu transparan sir, %5 bentonit

Uygulama: Hazirlanan regete, koyu bir kivamda biskiivi pisirimi yapilmig seramik formun
yiizeyine uygulanir. Yaklasik 900 °C’ye kadar ulasan sicaklikta pisirilen bakir matl seramik form,
kapal1 bir metal hazne igerisine 1s1 diismeden alinir. Haznenin igerisinde kagit ve biraz ¢am talasi
olmalidir. Bir miktar daha kagit pargasi ilave edilip haznenin iistii kapatilir. Birkag¢ dakika beklenip
kontrol edilerek araliklarla form yiizeyine alkol piiskiirtiiliir. Bu islem i¢in kolonyadan da
faydalanilabilir. Istenilen sonug elde edilinceye kadar araliklarla alkol piiskiirtmeye devam edilir.
Metal kabin iistii kapatilarak sogumaya birakilir. Bu pisirim tekniginde, formlar talasa gomiilmez.
Formun yiizeyini alevin yalamasi iyi bir sonug verir. Bu teknik ¢ok degisken oldugu i¢in olusan
gorsel etkileri bazen sabitleyemeden kaybedebiliriz. Tecriibe ve dogru zamanlamayla basarili
sonuglara ulagsmak miimkiindiir (Gorsel 14).

Gérsel 14. Yiiz, 2022, Atilla Cengiz Kili¢, Bakir Mati Uygulama Ornegi, (Fotograf: Atilla Cengiz
Kilig)



Indirgen (Rediiksiyon) Ortamda Sirsiz Seramik Pisirim Teknikleri ve Uygulama Y ontemleri 375

3.6.3. Obvara

Her seramik pisiriminin kendine has ozellikleri oldugu daha once belirtilmisti. Yapim
asamalarinda uygulanan yontemlerin mantifini kavramak o teknige hakim olabilmeyi de
saglamaktadir. Obvara teknigi kendine has yontemi olan, alternatif yilizey oyunlarini elde etmeyi
uygulayicilara saglayan bir tekniktir. Obvara, ¢agdas bir pisirim teknigi olmasina ragmen bazi
kaynaklarda kokeni 12. yilizy1l Dogu Avrupasi’na dayandirilmaktadir (URL 3).

Bir bagka kaynakta ise “14-20. yy. da baslayan ve ‘Baltik Raku’su (Beyaz Rusya) olarak
bilinen, bir seramik pigirim teknigidir. Pisirim, sirsiz ve biskiivi seramik tirtinlerinin 750 °C-1000
°C sicakliga ulasan firindan ¢ikartilarak 5-10 saniye arasi mayalanmis O6zel bir karigima
daldirilmasi ile yapilmaktadir” olarak tanimlanmaktadir (Geng vd., 2018, 158).

Ik ¢1kt11 dénemlerde obvara, seramik yiizeyindeki gdzenekleri kapatmak igin kullanilirken

giliniimiizde gorsel efektleri 6n plana ¢ikarmak i¢in tercih edilmektedir.
Gerekli malzemeler

Regete 1: Obvara isleminde kullanilan karigim malzemeleri; 1 kg un, 1 veya 2 paket kuru
maya, 1 yemek kasig1 seker, 8-10 1 1lik su. Tiim bu malzemeler karigtirilarak {i¢ giin 1lik bir ortamda
sik sik karistirilarak bekletilmelidir.

Regete 2: Obvara isleminde kullanilan karisim malzemeleri; 1 kg un, 1 1 siit, 100 gr maya,
8-10 | su. Hazirlanan karigim 1-3 giin aras1 mayalanmaya birakilir ve sik sik karistirilir (URL 4).

Biskiivi pigirimi yaklagik 1000 °C’de yapilan seramikler, daha sonra yaklagik 900 °C’ye
kadar tekrar 1sitilir ve fermente olmus mayali bir karisima birkag saniyelik siire iginde daldirilip
daha sonra farkli bagka bir kaptaki suya batirilir. Bu iglemlerle form sogutulmus olur (Gorsel 15).

Gorsel 15. Mehmet Nuri Gogen 1. Seramik Calistayr,2014, Atilla Cengiz Kili¢, Obvara Uygulama
Ornegi (Fotograf: Metin Ertiirk)

Bu teknikte hazirlanacak objeler, 1s1 soklarina dayanikli camurlardan yapilmalidir. Perdahli
yiizeyler bu teknigin basarisi i¢in 6nemli bir unsurdur. Genelde keskin olmayan seramik formlar
tercih edilmelidir. Kalin cidarli formlarda daha etkili sonuglar almak miimkiindiir. Bu teknik sirsiz
seramik yiizeylerine uygulanmaktadir. Bazi uygulamalarda kismen sirli alanlarda da etkili
sonuglar alinabilir. Sirli ve sirsiz form yiizeylerde kontrast etkili olumlu sonuglar ¢ikabilmektedir.
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Renkli astarli yiizeylere uygulandiginda ise ¢ok zengin gorsel efektler elde edilebilir (Geng vd.,
2018: 159).

4. Sonuc¢

Indirgen ortamda seramik pisirimi, ge¢misten giiniimiize artarak ilgi gdren bir pisirim
teknikleri olmakla birlikte, deneysel uygulamalara a¢ik oldugundan gelisime agiktir. Bu durum
indirgen ortamin ne kadar dinamik bir seramik pisirim yontemi oldugunu bizlere gostermektedir.
Indirgen ortamda pisirim genis bir alanm1 kapsamaktadir; ancak arastirmanm smirlilig
dogrultusunda sirsiz seramik pisirim yontemleri hakkinda bilgi aktarilmistir. Bir sanat¢inin
tasarimdan sekillendirmeye, sirdan pisirime kadar olan siireci bir biitlindiir. Teknik bilgiye sahip
olmakla birlikte, kapsam genislemekte ve sanatginin diisiinme ve uygulama cesitliligini
artirmaktadir. Seramik sanatinda, form ve bi¢im kadar teknik boyut da énemlidir ancak bazen
uygulanan teknik, formun 6niine gecebilmektedir. Tasarim, form ve teknik birliktelik, sanat¢inin
ifade aracidir.

Arastirma kapsaminda alternatif pigirim yontemleri arasinda yer alan indirgen ortamda sirsiz
seramik pisirimlerine 6rnek olabilecek sekiz farkli pisirim teknigi gorsellerle agiklanmistir ve bu
konuyla ilgili kaynak 6zelligi tasiyacagi diisiiniilmektedir.

Sanat seramigi kimi zaman tesadiiflerle ortaya ¢ikan etkilerle heyecan verici sonuglara neden
olabilmektedir. Seramikte form tek basina ¢ogu zaman ifade araci olarak diistiniilmemektedir;
sirlama-dekor-alternatif malzemeler-pisirim teknikleri gibi unsurlarla farkli anlatimlar
gerceklestirilebilir. Burada ¢ok dnemli bir ayrint1 form ve sirlama iliskisindeki uyumdur. Estetik
bir formu uygun olmayan bir teknikle sirlayip pisirdiginizde bambaska sonuglar ¢ikabilir. Pigirim
formunuza deger katabildigi gibi formun etkisini de kaybettirebilir. Belki de bundan dolayidir ki,
seramik sanatindaki ilk tasarlama agamasindan {iriin firindan ¢ikincaya kadarki siire¢ hep heyecan

verici olmustur.
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