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Oz: Son yillarda, yiiksek katma degerli kumaslarin gelistirilmesinde ve 6zgiin kumas tasarimlarinda genis
desen olanaklaria imkan vermesinden dolay: fantezi iplik kullanimi belirgin sekilde artmuistir. Siirekli
degisen moda olgusu igerisinde 6nemli bir yere sahip olan bu iplik grubuna her gegen giin yeni tiirde
ipliklerin dahil oldugu goriilmektedir. Yeni iplik tiirlerinin bu gruba eklenmesi sonucunda bu ipliklerin
tekstil ylizeyi haline getirilmeden once fiziksel ve gorsel anlamda kalite kontrol testlerine tabi tutulmasi
ve her bir iplik tiirii i¢in yeni bir test tasariminin yapilmasi gerekmektedir. Fantezi ipliklere uygulanan
testlerin derlendigi bu g¢alismada, bu ipliklere uygulanan standart test yontemleri ve bazi ipliklerin
Ozelinde (santuk, senil, flok iplik) uygulanan spesifik testlerden bahsedilmis ve literatiirde eksikligi
goriilen bir konuda katki saglamak amaglanmustir.

Anahtar Kelimeler: Fantezi iplik, Kalite Kontrol Testleri, Santuk iplik, Senil iplik, Flok iplik

Quality Control Tests Applied to Fancy Yarns

Abstract: In recent years, thanks to allow the unlimited design possibilities for the development of high
added-value products and unique product design the use of fancy yarns has increased significantly. It is
seen that everyday new types of yarns are included to this group of yarn which has an important place in
continuously changing fashion phenomenon. Before these yarns are formed into textile surface, they need
to be subjected to physical and visual quality control tests and new test type should be designed for every
type of fancy yarn. In this study, it is aimed at describing the standard and specific test methods applied to
these fancy yarns (slub, chenille, flock yarn) and at contributing to the literature in which there is a lack of
knowledge.
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1. GIRIS

Son yillarda, gerek yeni moda trendlerinin ortaya ¢ikmasi gerekse yiiksek katma degerli
tekstil kumaglarinin  gelistirilmesi amaci1 ile 6rme ve dokuma kumas yapilarinin
desenlendirilmesinde sira dis1 diizensiz efektlere dogru bir yonelme olmustur. Farkli efektlere
sahip kumaglar farkli 6rgii tasarimlari, fantezi ipliklerin kullanimi ve gesitli bitim islemlerinin
uygulanmasi ile olusturulmakla birlikte bu tiir tasarimlarda fantezi ipliklerin 6zel bir yeri vardir
ve onemi de ge¢mise nazaran artmistir. Fantezi iplikler, neredeyse limitsiz desen olanaklarina
imkan vermesi sayesinde gelismekte olan tekstil sektorii ve siirekli degisen moda olgusu
igerisinde 6nemli bir yere sahip olup her gecen giin yeni tiirde ipliklerin bu gruba dahil oldugu
goriilmektedir. Son yillarda tekstil sektdriindeki bu 6zel boliim, teknolojik gelismelerden olumlu
yonde etkilenmis ve rekabet ortaminin getirdigi yeniliklerle atilim yapmuistir.
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Fantezi iplikler dig giyim alaninda, perdelik ve dosemelikler gibi ev tekstillerinde, koltuk
kumaslar1 gibi otomotiv tekstillerinde siklikla kullanilan ve yeni teknolojiler kullanilarak
gelistirilen yeni tiirleri ile de bahsedilen sektdrlerin disinda diger pek ¢ok sektorde de tasarim
unsuru olarak kullanim alan1 bulabilecek bir iplik grubudur.

Literatiir incelendiginde bu iplik grubu i¢in gerekli olan kalite kontrol testlerinin derlendigi
bilimsel bir calismaya rastlanmamistir. Bu amagla yapilan bu calismada fantezi ipliklere
uygulanan genel ve spesifik testler hakkinda bilgi verilmesi amaglanmistir.

2. FANTEZI iPLiK

Tesadiifi veya periyodik olarak dagilan diizgiinsiizliikleri her tiirli formda biinyesinde
bulunduran iplik tipine fantezi iplik denir. Bu diizgiinsiizliikler renk, biikiim, kalinlik, bukle, hav
olabilir. Bu diizgiinsiizliikler iplik kalmligini, renk dagilimini degistirerek veya bunlarin
kombinasyonlariyla olusturulmaktadir. Fantezi iplikler 6zellikleri agisindan ¢ok fazla g¢esitlilik
gosterirler. Ipliklerin iiretim yontemlerine, yapisinda kullamlan materyal oOzelliklerine ve
kullanim amacina gore degisik 6zelliklere sahip olmalarina ragmen Sekil 1’ de goriildiigii gibi
temel olarak ana iplik (zemin ipligi), efekt materyal ve baglama ipliginden olusurlar.

F¥  Efekt Ipligi

. > Temel iplik

Baglama Ipligi
Sekil 1:
Fantezi ipligin temel yapisi (Baglama ipligi, Temel iplik, Efekt materyal)(Gong ve Wright,2002)

Ana iplik; fantezi ipligin temelini olusturur ve fantezi ipligin kalitesi ve tutumunu
belirlemektedir. Efekt materyal, fantezi iplikteki efekt kismini olusturdugundan en Onemli
bilesendir. Baglama ipligi ise fantezi ipligin kaliciligini ve mukavemetini belirler ve iplik
olusumu sirasinda ig hizina bagh olarak efekt ve ana ipligin etrafina sarilarak bu iki ipligi
sabitler.

Genel olarak fantezi iplikler, kumasa tekstiire 6zellik ve desen uyumu saglar, kumasa
cesitlilik ve 6zel bir goriiniim kalitesi katar, fantezi iplik gesidine bagli olarak bazen yumusak
tutum bazen de piiriizlii ve sert bir tutuma sahiptir, dayanimi ve kalinligi her bolgede farklidir.

3. FANTEZI iPLIKLERIN SINIFLANDIRILMASI

Fantezi iplikler, yapilarma, elde etme yontemlerine ve verilen efektlere gore
siniflandirilabilmektedir. Tablo 1’de bu siiflandirma ayrintili bir sekilde verilmistir.

Yapilarina gore smiflandirmada, fantezi iplikler tek katli ve efekt kathi biikiimlii fantezi
iplikler olmak tizere ikiye ayrilirlar. Tek kath fantezi iplikler, egirme sirasinda tek kat olarak
cikan ipliklerdir. Efekt katl biikiimli fantezi iplikler, birden fazla materyalden ve bunlarin
katlanip biikiilmesi ile olusur. Elde etme yontemlerine gore direkt ve indirekt olmak {izere iki
sinifa ayrilir.

Direkt yontemde fantezi iplik, dogrudan fantezi biikiim makinasi iizerinde ring iplik
makinasinda ve yeni iplik egirme teknolojilerinden faydalanarak elde edilmektedir. Indirekt
yontemde ise normal iplik eldesi sirasinda harman hallag dairesi, tarak makinasi, cer makinasi,
boya ve terbiye makinalart vb. makinalarda gerekli diizenlemeler yapilarak fantezi iplik elde
edilir. Direkt yontemle elde edilen fantezi ipliklere ait siniflandirma ise yukarida Tablo 1° de
verilmistir. Diger bir siniflandirma ise verilen efektlere gére yapilmistir. Verilen efektlere gore
simniflandirmada, iplikler, kontrolsiiz ve kontrollii efekt iplikleri olmak iizere iki ana gruba
ayrilirlar. Kontrolsiiz efekt ipliklerde ek bir iplik siirekli olarak ana iplige ya ayni anda ya da
daha yiiksek bir hizda beslenir, iki hiz arasindaki fark efekti meydana getirir. Kontrollii efekt
ipliklerde hem ana iplik hem de efekt ipligin besleme hizinda igslem yapan bir ¢ok kontrol



Uludag Universitesi Mihendislik Fakuiltesi Dergisi, Cilt 22, Sayi 1, 2017

sistemi bulunur. Bu kontrol sistemleri ile materyalin yigilma noktalar1 belirlenir ve islem belirli
yerlerde gerceklestirilmis olur.
Tablo 1. Fantezi iplik tipleri

YAP(';'(-‘-)/;{FE'NA VERILEN EFEKTLERE GORE ELDE ETME YONTEMINE GORE (DiREKT YONTEM)
Kontrolsiiz Kontrollii .
- - Biikiim ve Orme Diger
Iplik | Egirme | Iplik | Egirme Cekim Yoluile Yontemi ile Yontemler ile
efekti | efekti | efekti | efekti
. Dalga e 1.Ring iplik 1.0yukig | 1.igne salimmhi 1.Tekstiire
Muline Frige Diigiim Hav makinalarinda teknigi diiz 6rme Yontemi
Tek | Efekt | gy L 2.Fantezi iplik 2.0.E. makinalarinda 2.Knit the
kath | Kath ukie up Tirtil | Tirtil makinalarinda Rotor 2.Yuvarlak érme | Knit (Orme-
Lup Senil Bukle ¢ok cekimli sistem 3.0.E. makinalarinda Sokme)
Friksiyon prensibi
Dalga | Bukle Santuk (Dref2, 3.Havah
Dref3) sistemile
Kivrim fantezi iplik
Havl iiretimi
avl

Bu iki grup da kendi i¢lerinde iplik efekti ve egirme efekti olarak alt gruplara ayrilir.
-Iplik efekti (Biikiim yolu ile fantezi iplik eldesi) :Burada fantezi iplik, dogrudan
ipliklerin (farkli boylarda ve farkli numaralardaki) birbirleri ile biikiilmesi sonucunda elde edilir.
-Egirme efekti (Cekim yolu ile fantezi iplik eldesi): Burada fantezi iplik, fitil veya
bandlarin ¢ekim sisteminden gegirilerek iizerlerine filament sarilmasi sonucu elde edilir.

4. FANTEZI iPLIKLERE UYGULAN GENEL KALIiTE KONTROL TESTLERIi
Fantezi ipliklere uygulanan genel kalite kontrol testleri asagida verilmistir.
4.1. Dogrusal Yogunluk Testi

Fantezi ipliklere standart ipliklerde oldugu gibi dogrusal yogunluk testi yapilmaktadir. Bu
test 1ISO 2060 (2013) standardina goére yapilmaktadir (ISO 2060). Bu sekilde yapilan testin
prensibi bobin halinde bulunan ipligin birim uzunlugunu hassas terazide tartma islemine
dayanmaktadir.

Yapilan oOl¢ime gore ipligin dogrusal yogunlugu tex olarak bulunmak istendiginde
kullanilacak olan formiil: Tex cinsinden iplik numarasi = 1000 x tartilan iplik agirhigi (g) / iplik
uzunlugu (m) seklinde bulunmaktadir. Bu test yontemi disinda kumastan sokiilen ipliklerin
dogrusal yogunlugunun 6l¢iildiigi ISO 7211/5:2010 standardina gore test de miimkiin olup, bu
test yonteminde kivrim da hesaba katilarak 6l¢tim yapilir (ISO 7211).

4.2. Biikiim Testi

Biikiim, fantezi iplik iretim teknolojisine gore farkli sekillerde iplige kazandirilmaktadir.
Biikiim bir fantezi iplige mukavemet kazandirip efektin iplige sabitlenmesinin yaninda iplik
goriiniisiinii ve tutumunu, iretim hizin1 da etkileyen Onemli bir parametredir. Biikiimiin
kullanilan efekt materyaline ve ana iplige uygun olarak dengeli olmasi istenir. Ancak ¢oklu
biikiim efektleri ile elde edilmis olan fantezi ipliklerde biikiim degistirilerek fantezi efekt
olusturmak da mimkiindiir. Tek katli ve ¢ok katl sabit biikiimlii ipliklerin biikiimiiniin tespiti
i¢in 1ISO 2061 (2015) Iplikte Biikiim Miktarmin Tayini” standard: kullanilir (ISO 2061).

4.3. Mukavemet Testi

Fantezi ipliklere ait mukavemet ve kopma uzamasi degerleri 1SO 2062: 2015 Tek Ipligin
Kopma Mukavemetinin ve Kopma Uzamasinin Tayini’ standardina gore yapilmaktadir. Ancak
uzunlugu boyunca degisken yogunluklara sahip fantezi ipliklerde kalin-ince yer farki belirli
noktalarda kayda deger olacagindan (Ornegin, slub yarn) ve bir iplik en ince noktasindan
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kopacagindan bu tiir dl¢limler tam dogrulukta olmayabilir. Test yapilan ipliklere ait kopma
mukavemeti, kopma uzamasi, elastisite degerleri elde edilir (ISO 2062).

4.4. Tplik Profili Testi (Objektif)

Uretilen fantezi ipliklerin &lgiilebilir profil 6zellikleri 6rnek olarak Sekil 2 ve Sekil 3’de
gosterilmektedir. Sekil 2’de verilen Lup iplik i¢in dlgiilen parametreler Lup biyiikligii ve lup
acikligidir. Sekil 3’de verilen Diiglim iplik i¢in ise 6lgiilen parametreler diigiim biyiikliigii ve
temel iplik ¢apidir. Fantezi iplik tiirline bagli olarak olgiilen yapisal parametreler degiskenlik
gostermekte olup tiim profil parametreleri bilgisayar destekli mikroskop sistemleri ile 6l¢iiliir.

Lup biyiikliigii

Lup aciklisr

Sekil 2:
Lup Ipligin Olgiilen Profil Parametreleri (http://nptel.ac.in/courses/116102038/42)

Diigiim
biiyiikliigii

y 1

Sekil 3:
Diigiim Ipliginin Olgiilen Profil Parametreleri (http://nptel.ac.in/courses/116102038/42)

4.5, iplik Gériiniimii Tespiti (Subjektif)

Temel iplik capi

Fantezi iplikler sozii gecen test cihazlari disinda subjektif olarak da
degerlendirilebilmektedir. Bunun amaci iplik iiretim parametrelerindeki degisimlerin iplik
yiizey Ozelliklerine yansimasinin goriilmesidir. Sekil 4’de bazi fantezi ipliklerin farkli biikkiim ve
fazla besleme oranlarindaki goriintiileri yer almaktadir.

Sekil4:
Farkli Fazla Besleme Orani ve Biikiime Sahip Fantezi Iplik Goriiniimleri (Grabowska ve dig.
2006)
4.6. Fantezi Iplikte Efekt Dayamklihgin Takibi

Fantezi iplige asil 6zelligini veren efekt materyalidir. Elde edilmek istenen 6zelliklere gore
efekt materyal lup iplikte oldugu gibi (Sekil 5) efekt materyalin fazla beslenmesiyle ana iplik
izerinde tam dairesel luplar olusturabilmekte, santuk iplikte oldugu gibi (Sekil 6) ipligin belirli
noktalarinda efekt materyalinin yig§ilmasi sonucu bu noktalarda iplik yogunlugu artabilmekte,
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muline iplikte oldugu gibi (Sekil 7) degisik renkteki efekt materyali ana iplige farkli bir
goriiniim vermektedir.

Efekt materyali, fantezi iplige fantezi efektini kazandiran unsurdur. Bu efektin dayaniklilig
ise yine efekt materyalinin efekt 6zelligini korumasiyla ve ana iplikle baginin dayaniklilig: ile
miimkiindiir. Bu dayamiklilig1 etkileyen faktorler; efekt materyal cinsi, baglama ipliginin
dayanimu, iiretim prosesinde verilen biikiim sayisi, ipligin gorecegi ard islemler, eger bir yiizey
olusturmak igin kullanilacaksa (6rme, dokuma gibi) bu islemlere dayanimi vb. fantezi efektin
dayanikliligini belirleyen faktorlerdir.

®

‘ Sekil 5:
Lup Iplik (Gong ve Wright, 2002)

Sekil 6:
Santuk Iplik (Gong ve Wright, 2002)

_ Sekil 7:
Muline Iplik (Gong ve Wright, 2002)
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Orme Kumas Haline Getirilmis Fantezi Iplik Ornekleri (Ozdemir, 2008).

Tek basna iplige gerilim uygulanmasi ya da bobinden bobine belirli bir gerginlikte
aktarma sonrasi, vakumlu buharlama gibi bir ard islem sonunda vb. islemler sonrasi efekt
materyalin dayanikliligi gorsel olarak test edilebilir. Bununla beraber fantezi iplikler kumas
formuna getirildikten sonra da efekt dayaniklilig1 test edilebilmektedir. Boyle bir test yontemi
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kullanim yerine uygun olarak fantezi ipliklerin 6zelliklerini ve performanslarini daha gergekgei
olarak gorebilmemizi saglamaktadir. Sekil 8 ve Sekil 9’da farkli ard islemler sonrasi fantezi
ipligin efekt dayanikliliginin takibi icin kullanilan 6rme ve dokuma kumas yapilar
gosterilmistir.
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Sekil 9:
Dokuma Kumas Haline Getirilmis Fantezi Iplik Ornekleri (Ozdemir, 2008).

5. FANTEZI iPLiK TiPINE BAGLI OLARAK UYGULANAN SPESIiFiK KALITE
KONTROL TESTLERI

Bu kisimda tekstil sektoriinde yaygin bir sekilde kullanilan santuk iplik, senil iplik ve flok
ipliklere uygulanan spesifik testler sirasi ile verilmistir.

5.1. Santuk ipliklere Uygulanan Spesifik Testler:

Fantezi iplik grubu igerisinde yer alan, en bilinen ve en ¢ok firetilen iplik tiirlerinden biri de
santuk ipliktir. Santuk iplik terimi, iplik bikiimii ve/veya iplik kiitlesi (kalin ya da ince yer)
degisiklikleri sebebiyle kasitli olarak olusturulan iplik diizgiinsiizliikleri igeren iplik anlamina
gelmektedir. Santuk iplikler; tek veya katli olarak iplik iizerinde degisik araliklarla rastgele veya
belli bir diizene (oriintiiye) uygun olarak kalin kisimlarin olusturulmasiyla elde edilen
ipliklerdir. Iplik iizerinde olusturulan bu kalin bolgelere santuk veya balik adi verilmektedir
(Gong ve Wright 2002). Santuklarin boyutu (kalinlik, uzunluk, sekil), tekrar etme araligi, rengi
ve elyaf tipi degisebilir.

Sekil 10°da bir santuk ipligin basit yapis1 gosterilmistir. Bu sekilde goriildiigii gibi, iplik
boyunca santuklar arasi bolgelerde temel iplik numarasi (Nep) belli bir degerde olup
degismemektedir. Santuklu kisimlarda ise numara (Ne;) istenilen santuk kalinligina gore
degismektedir. Biikiim miktar1 (T) iplik boyunca sabit kalirken, biikiim faktorii o (biikiim
katsayis1) degiskendir. Yani, a; # ap’dir (http://www.rieter.com/fileadmin/ user upload
Ipicturepark/link_no_56_customer_magazine_spun_yarn_systems_en__26316.pdf).

E:lﬁﬁugu—* L Santuk Santuk boyu

araliqn

Wat Ae

Z il

|
‘ Temel iplik I_ Santuk

Ne; Ne, Ne, Ne,
Sekil 10:
Basit santuk ipligin yapisi
(http://www.rieter.com/fileadmin/user _upload/picturepark/link_no 56 customer_magazine spu
n_yarn_systems en_ 26316.pdf)
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Santuk iplikler kendi arasinda iki sinifa ayrilmaktadir. Bunlarda ilki “zemin santuklu”
(ground slub) iplikler, ikincisi ise “bilesik veya ¢ok bilesenli santuklu” (compound) ipliklerdir
Zemin santuklu iplikler; iplik egirme sistemlerinde tek kat iplik iiretilirken ¢ekimi degistirmek
yoluyla temel ipligin parcasi olarak santuklu kisimlarin olusturulmas:t seklinde elde
edilmektedir. Bilesik (cok bilesenli) santuklu iplikler; egirme veya biikiim makinelerinde
degisik ozelliklerde egrilmis iplik, filament, fitil, serit vb. malzemelerin birlestirilmesi ve
bunlarin icinde fitil veya seridin santuk olusturacak sekilde kesik kesik beslenmesi saglanarak
biikiilmesi yoluyla elde edilmektedir (Ilhan ve ark. 2007).

Sekil 11:

a) Zemin santuklu ipligin genel goriintiisii (http://www.caipo.com/prodotti.php?id=13)

b) Bilesik santuklu ipligin genel goriintiisii
(http://www.msyarn.com/english/jie_news/2008424102047.html)

Zemin santuklu ipliklerde, santuk kisimlar temel ipligin parcasi oldugundan, santuklarin
boyutsal 6zellikleri ve yerlesim diizeninde degisiklikler yapilarak kumasta farkli gorsel yapilar
(efektler) elde edilebilmektedir. Sekil 12°de bu sekilde elde edilen santuk yapilarina 6rnekler
verilmistir.

Esit kalinlik ve boyda santuklar Cesitli boyda ve kalinlikta iist iiste santuklar

Degisik boylarda ve esit kalinlikta santuklar Degisken numarah efekt

Degisik boyda ve kalinhkta santuklar Negatif ve pozitif efektler

Sekil 12:
Zemin santuklu ipliklerde degisik santuk yapilarima ornekler (http://www.amslertex.com/2016).

Ring iplik ve ac¢ik u¢ (open-end) rotor egirme makinelerinde santuk iplik {iretiminin yani
sira uygun bazi degisiklikler yapilarak; degisken numarali veya ¢oklu numarali (multi-count)
iplikler, degisken bikiimlii veya ¢oklu biikiimlii (multi-twist) iplikler, degisken efekt veya ¢oklu
efekt (multi-effect) iplikler gibi cesitli fantezi iplik tiirleri de iiretilmektedir (ilhan ve ark.2007).

Santuk ipliklerin yaygm kullanima sahip olmasi nedeni ile iiretim standartlarmin
belirlenmesi ve ipliklere uygulanan kalite kontroliiniin yapilmasi konusunda g¢alismalar
yogunlagsmis olup, yapilan arastirmalar isletme sartlarinda, tireticilerin birgogunun santuk ipligin
kalite kontrol 6l¢iimlerini diiz ipliklerle ayni sartlarda yapmakta oldugunu gdstermistir (Pour
2007, ilhan 2010).

Isletmelerde santuk iplik iiretim asamasinda asagida belirtilen problemlerle sik bir sekilde
karsilagilmaktadir: Standartlar1 karsilamayan santuklu iplikler, istenilen santuk deseninin dogru
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bir sekilde liretilmemesi, normal ipliklerdeki periyodik hatalar, santuk desen bilgilerinin yanlis
girilmesi, santuk baslangici veya bitisinde olagandisi kiitle kaybi, iplik tzerinde belli bir
uzunluk boyunca santugun eksik olmasi, vb. (ilhan, 2010).

Tablo 2. Farkh santuk iplik tiirlerinin yapisal 6zellikleri (Pour, 2007)

iplik Tiri B(#ll(l:]l)n Biikiin(lalj)atsayls Dogrusal Yogunluk (iplik Numarasi)
Temel Santuk Iplik Sabit Degisken Degisken
Coklu Numarali Santuk Iplik | Degisken Sabit Degisken
Coklu Biikiimlii Santuk Iplik | Degisken Degisken Sabit
Coklu Efekt Santuk Iplik Degisken Degisken Degisken

Santuk ipliklerin kalite parametreleri iki grup altinda incelenebilir. Bunlar teknik ve gorsel
kalite parametreleridir (ilhan, 2010). Tablo 3’de bu parametreler verilmistir.

Tablo 3. Santuk ipliklerin kalite parametreleri (ilhan, 2010)

Teknik Kalite Ozellikleri Gorsel Kalite Ozellikleri
Ortalama dogrusal yogunluk (Ne) Santuk boyu (cm)
Temel iplik dogrusal yogunlugu (Ne) Santuk kalinlik katsayisi
Diizgiinsiizliik (ince yer, kalin yer) Santuk aralig1 (cm)
Thyliiliik Neps (adet/1000 m) Birim desen Oriintii diizeni
Mukavemet ve uzama (cN) Birim desen uzunlugu veya rapor
Biikiim (T/m) uzunlugu (m)

*Santuk boyu (uzunlugu): Bir santugun baslangi¢ ve bitis noktalar1 arasindaki mesafedir.

*Santuk kalinlik katsayisi: Santuk dogrusal yogunlugunun temel iplik dogrusal
yogunluguna oranidir.

*Santuk araligi: Bir santugun bitis noktasi ile bir sonraki santugun baslangi¢ noktasi
arasindaki mesafedir.

*Birim desen diizeni: Birim desen oriintiisii i¢cinde ardisik olarak yerlesen santuklarin boy,
kalinlik ve aralik degerlerini bildiren bir plan ¢izelgesidir.

*Birim desen uzunlugu veya rapor uzunlugu: Santuk iplik iiretimi boyunca tekrar eden,
birim desen ériintiisiiniin toplam uzunlugudur (ilhan, 2010).

Santuk ipligin santuk boyu, santuk aralig1 vb. boyutsal 6zellikleri siyah bir zemin tizerinde
cetvel yardimiyla elle dlgiilmektedir. Sekil 13’de siyah bir zemin {lizerine sartlmis santuk iplikler
gosterilmisgtir.

Gegis kismu

I yantuk Kismi 1

Sekil 13:
Siyah bir zemin iizerine sarilmis santuk ipligin gériintiisii (Liu ve ark. 2009)
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FYP ile santuk iplik profilinin dl¢iimiinde belirlenmesi ve hesaplanmasi gereken degerler
bulunmaktadir. Bu sistem ile santuk ipligin boyutsal analizi (santuk sayisi, kiitle artisi, santuk
boyu, santuk sonrasi kiitle azalmasi), birim desen uzunlugu tespiti, santuk sacilim grafikleri,
simiflandirma matrisi, spektrogram grafigi, temel iplikli veya ipliksiz kiitle diyagrami, eksik
santuklarin tespiti vb. analizler yapilabilmektedir. (ilhan 2010, http://www.uster.com).

Bu degerler Sekil 14°de gosterilmistir.

Santuk uzunlugu Santuk mesafesi
P
e TN / A
artisi - U/v’ \! L ' ] AN s
o — e —— -
T T | T T T I T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
M
Santuk uzunlugu alt Santuk mesafesi alt
Sekil 14:

Santuk uzunlugu ile kiitle artisinin (solda) ve santuk mesafesinin (sagda) gosterimi (Pour,2007)

Santuk ipligin boyutsal 6zelliklerini dl¢en sistemler ve benzetim yapan farkli yazilimlar da
iretilmistir. Bu firmalardan 6l¢iim cihazi ve benzetim yazilimimi birlikte iiretenler; Pinter, s.a.
(Ispanya), Caipo Automazione Industriale s.r.l. (Italya), Zweigle Textilpriifmaschinen GmbH &
Co KG (Almanya) olarak, sadece benzetim yazilimini iiretenler; Rieter Machine Works Ltd.
(Isvigre), Marzoli S.p.A., Amsler Tex AG, Schlafhorst olarak sayilabilir (Ilhan, 2010).

5.2. Senil ipliklere Uygulanan Spesifik Testler

Senil ipligi, kilit iplik ad1 verilen 2 adet yiliksek biikiimlii, ince ve mukavim ipligin
beraberce katlanmasi ve kesikli liflerden egrilmis veya filaman yumusak biikiimli bir ipligin
(hav iplik) kesilmesi ile olusturulan havlarin, olusan temel ipligin uzunlugu boyunca verilen bir
biikiim ile sabitlenmesi (sikistirilmasi) esasina dayanmaktadir. Kisa liflere hav (efekt), yiiksek
biikiimlii ipliklere ise temel (6z-¢ekirdek-kilit) iplik adi verilir. Sonug olarak elde edilen iplik
kadifemsi ve havli bir gortiniime sahiptir.

Sekil 15°de senil iplige ait sematik ve fotograf goriintiisii yer almaktadir.

1-Hav  2-Kilit iplizi

Sekil 15:
Senil iplige ait sematik goriintii ve fotograf goriintiisii (Ceven, 2007).

Hav Ipligi, senil iplige estetik deger kazandiran ve yiizey goriintiisiinii belirleyen ipliktir.
Iplige hacim verilmesini saglarken kiitle olarak yapmin % 70-75 ini olusturmaktadir. Hav ipligi
olarak kisa boyda liflerden egrilmis veya filaman yumusak biikiimlii bir iplik kullanilir. Daha
sonra hav ipliginin kisa boyda kesilen havlar1 kilit iplik arasina atilarak senil iplik yapist
olusturulur. Hav ipligi saglam bir yapiya sahip degildir. Senil ipliklerden kumas {iiretildiginde
efekt iplikleri kumas yilizeyinde kalir ve kumasa degisik goriiniim kazandirir. Kilit iplik, hav
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ipliklerden kesilen havlari, {izerindeki biikiim sayesinde tutan ipliktir. Senil iplige mukavemet
ozelligi kazandirmakta ve iplik kiitlesinin % 25-30 unu olusturmaktadir (Ceven, 2007).

5.2.1. iplik Asinma Testi

Senil ipliklerde aginma miktarinin tayini i¢in kullanilan herhangi bir test aleti mevcut
degildir. Ceven (2007) tarafindan bildirildigine gore senil ipliklerin asinma miktarlarinin
belirlenmesi amaci ile bir yontem tasarimi yapilmistir. Bu amagla Crockmeter Siirtme Hasligt
test cihazi kullanilmadan 6nce tizerinde modifikasyonlar yapilarak senil ipliklerde aginma etkisi
olusturacak ozelliklere sahip olmasi saglanmistir. Test cihazinda kullanilmak iizere bir aparat
hazirlama kismi tasarlanmistir. Buna gére 170 mm uzunlugunda ve 30 mm genisli§inde
dikdortgen bir mukavva hazirlanmistir. Hazirlanan bu mukavva iizerine senil ipliklerin bes tur
sarimi  yapilmistir. Mukavva kumas yerlestirme haznesine alet ftizerindeki igneler ile
sabitlenmistir. Senil iplik numunelerinde asinma miktarinin tespiti amaciyla Crockmeter
cihazinda 5x5 cm boyutlarindaki refakat kumasi yerine yine 5x5 cm boyutlarinda silikon carbid
esasli ince zimpara kagidi kullanmilmistir. Zimpara kagidi Crockmeter’ in hareketli iist kisimdaki
bolgeye sikistirma yayi vasitasi ile sabitlenmistir. Toplam 150 devir i¢in zimpara kagidinin
yapacagl dogrusal hareket ile senil ipliklerde asinma miktar1 tayini yapilmistir. Senil iplikler
asinmaya maruz birakilmadan 6nce zimpara ile temas eden kisminin agirhig: tespit edilmis ve
test sonunda ikinci bir dl¢iim yapilmigtir. Buna gore % agirlik kaybi tespit edilmistir (Ceven,
2007).

5.2.2. Kaynar Su Cekmesi Testi

Bu testin amaci senil ipliklerin boyutsal stabilitelerinin tespiti i¢indir. Senil iplikler ham
olarak tretilip daha sonra boyama islemine tabi tutulurlar. Senil iplik iiretiminde en fazla
kullanilan liflerden birisi de akrilik lifleri olup,bu lifler ile iiretilen senil iplikler 1sil isleme
maruz kaldiklarinda yiiksek ¢ekme oOzellikleri gosterirler. Yiiksek ¢ekme 6zelligi de birim
uzunluktaki biikiimiin artmasina ve eger ¢ekmezlik 6zelligi verilmez daha sonrasi proseslerde
boyut degisimleri agisindan problemlere sebep olurlar. Dolayisi ile senil ipliklerde kaynar su
cekmesi 6nemli bir test olup asagidaki sekilde gerceklestirilmektedir.

Oncelikle, kaynar su demiri duvar cetvelindeki yerine yerlestirilir. Bobinlerden duvar
cetveline 50 cm ayarlanacak sekilde uglara 5,7 gramlik agirliklar baglanarak iplikler asilir.
Daha sonra demirler yerinden gikarilip iplikler demire sarilir. Su 1sitma kabinin 85 °C sicakliga
ulagsmasindan sonra demir sicak su icerisine koyulur. A¢ik havada 85 °C’ de 15 dakika
bekletilir. 15 dakika sonra kaynar su demiri ¢ikarilir ve 5 dakika dinlendirilir. Tekrar duvar
cetvelinde kaynar su demiri yerine oturtularak iplikler acilir. Her ipligin ag¢ildigi tam olarak
goriildiikten sonra duvar cetvelinden 6l¢iim alinarak ¢ekme % olarak kaydedilir (Mega Tekstil
Sanayi ve Ticaret A.S. kaynar su gekmesi laboratuvar test yontemi) (Ceven, 2007).

Ayn1 zamanda ISO 18066 Teksture ve tektiire olmayan multifilaman ipliklerin (polyester,
polyamid, polipropilen, rejenere seliiloz) kaynar su ¢ekme tespiti test metodu da bu amagla
kullanilabilir (ISO 18066)

5.3. Flok ipliklerine Uygulanan Spesifik Testler

Flok iplikleri; elektrostatik floklama prensibiyle elde edilirler ve bir 6z iplik, bu materyal
lizerine uygulanan bir yapistirict madde ve elektrostatik olarak yiiklenmis olan flok liflerinden
olusurlar. Oz iplik flok ipliginin merkezinde yer almakta ve tastyict materyal gorevi
gormektedir. Yeterli gerilme kuvvetini, asinma dayanimina sahip olabilmesi ve iyi bir tutum
saglayabilmesi i¢in toplam numarast 140 - 1260 denye arasinda olmalidir. Yapistirict madde 6z
iplik etrafina bir film tabakas1 seklinde sarilmis olarak yer alir ve 6z ipligi ile flok liflerini gliglii
bir sekilde kombine edebilecek (birlestirebilecek) ve elde edilen flok ipliginin esnekligini ve
tutumunu zayiflatmayacak sekilde segilmelidir. Flok lifleri flok ipliginin en dis tabakasini
meydana getirirler ve 0z iplik {lizerine kaplanmis olan yapistirici kaplama iizerine saplanmig

10
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durumda bulunurlar. Flok liflerinin kesim uzunluklari tercihen 0,3-5,0 mm arasindadir.
Flok iplik goriiniisii ve flok iplik kesit goriiniisii Sekil 16’da gosterilmistir.

Sekil 16:
(a) Flok iplik goriiniigii (Anonim, 2008)
(b) Flok iplik kesit goriiniisii (Haranoya, 1989)

Standart ipliklerden farkli bir iretim prosesine Sahip olan flok ipliklerinin kalite
ozelliklerini belirleyen en onemli faktorler flok yogunlugu (birim alandaki flok sayisi) ve
floklarin esas iplige yapisma derecesini belirleyen aginma dayanimidir.

Senil iplikler icin tasarlanmis olan ve 5.2.1. Iplik Asinma Testi bashginda ayrmtilari
verilmis olan test metodu flok iplikleri i¢in de kullanilabilmektedir. Ayrica iplik aginmasinin
gorsel olarak siibjektif degerlendirmesi icin de alkol testi uygulanabilir.

5.4. Diger Fantezi Ipliklere Uygulanan Spesifik Testler

Bu calismada santuk iplik, senil iplik ve flok iplik ayr1 baglik altinda incelenmis olup bu
ipliklerin diginda, lup, kivrim, diigiim, bukle, frize, drme tipi iplik gibi pek ¢ok fantezi iplik tiirii
bulunmaktadir. Bu ipliklere standart iplik testlerine ilave olarak kullanim alanlarina gore
dokuma ve 6rme gibi ylizey olusumu sonrasi gerekli goriilen testler uygulanabilir.

6. SONUC

Fantezi ipliklerin tasarim gelisen teknoloji ve moda egilimlerine bagli olarak her gegen
giin yeni yaklagimlar1 da beraberinde getirmektedir. Gorselligin 6n planda oldugu fantezi iplik
tiplerinin, en basit kumas goriinlimiinii bile oldukca ilging ve ¢ekici bir hile getirmesi
miimkiindlir. Normal ipliklerde oldugu gibi fantezi ipliklerin de uygun standartlarda
tiretildiginin kontrol edilmesi amaciyla standart kalite kontrol testlerinin ve ilave olarak fantezi
ipliklere iplik tipine (santuk, senil, flok vs.) ve kullanim alanina bagl olarak spesifik testlerin de
yapilmasi gerekmektedir. Bu konu ilgili yapilmis olan calismalar incelendiginde ¢aligmalarin
cogunun fantezi iplik yapilari, iiretim makinalarinin teknolojisi ile ilgili oldugu; fantezi ipliklere
uygulanan genel ve spesifik testlerin ayrintili bir sekilde derlendigi herhangi bir bilimsel
calismanin literatiirde heniiz mevcut olmadigr goriilmiistiir. Ayrica isletmelerdeki mevcut
duruma bakildiginda fantezi ipliklere iplik tipine bagli olarak uygulanmasi gereken testler ile
ilgili yeterli standart bilginin olmadig1 goriilmektedir.

Bu caligmanin 6zellikle fantezi iplik iireticisi firmalara iplik tiretimi sonrasinda yapilmasi
gereken testler konusunda destek olacagi ve bilimsel alanda da literatiire katki koyacagi
diistintilmektedir.
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