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BAZI AGAC MALZEMELERDE KESiS YONU KESiCi ADEDi VE DEVIR
SAYISININ YUZEY DUZGUNLUGUNE ETKILERI

Hasan EFE *, Levent GURLEYEN"®
OZET

Bu c¢aligmada masif aga¢ malzemelerin kesicilerle islem gordiikkten sonra yiizey
diizglinliigiiniin karsilastirilmas1 amaglanmistir. Bu maksatla mobilya endiistrisinde yaygin
olarak kullanilan yalanci akasya (Robinia pseudoacacia L.), ve ceviz (Juglans regia)
odunlarindan hazirlanan 96 adet 6rnek kullanilmistir.

Yiizey diizgiinliigii degerleri; agag tiirii, kesis yonii, bigak sayisi ve devir sayisina gore
belirlenmistir. Her bir deney numunesinde 8 6l¢iim yapilmistir. Cihazin tarama alani olan
20 mm mesafenin her 2.5 mm’ si i¢in ortalama piiriizliliik degeri (Ra) belirlenerek, agac
tiirii ve isleme tekniklerine gore karsilagtirtlmistir.

Denemeler sonunda, agag tiirleri arasinda akasyada, kesis yoOnleri arasinda teget yonde,
devir sayilari arasinda 10.000 dev/dak’ da, kesiciler arasinda ise 4 bigakli kesicilerle en iyi
sonuglar elde edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Planyalanmis masif mobilya yiizeyleri, kesis yonii, kesici ve devir
sayisi, yiizey diizglinligii

EFFECTS OF THE CUTTING DIRECTION THE NUMBER OF CUTTER AND
THE ROTATION VALUE ON SURFACE SMOOTHNESS FOR SOME WOOD
SPECIES

ABSTRACT

In this study, it has been aimed to compare of surface roughness for solid woods after
cutting procedure. For this purpose, 96 specimens were prepared from acacia wood
(Robinia pseudoacacia L.) and walnut wood (Juglons regia) which are commonly used in
furniture industry.

Surface roughness values are determined according to the wood species, cutting direction,
number of cutter and rotation value. Eight measurements were made for each specimen. It
has been compared according to the kind of wood and processing techniques after being
determined the average value of surface smoothness for each 2.5 mm of 20 mm distance
which is the scanning area of the machine.

* Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi, Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Boliimii



35

At the end of the tests, the best results were obtained with the acacia wood among the wood
species, with the tangential section between the cutting directions, with the 10.000
cycles/min among the cycle numbers, and the blade which have 4 cutters between the cutter
numbers.

Key Words: Planned solid wood, furniture surface, cutting direction, cutter and cycle
number, surface smoothness.

1.GiRiS

Agac¢ malzemelerin yiizey karakteristikleri nihai iiriindeki kullanim yerlerinde énemli rol
oynarlar. Ozellikle mobilya ve dekorasyon elemanlari, ahsap yer dosemeleri ve ahsap
aletlerin yiizey nitelikleri daha da 6nem tagir. Aga¢ malzemede ylizey karakteristiklerinden
biri olan yiizey piiriizliligiiniin belirlenmesi i¢in bir ¢ok yontem ortaya konulmustur
(Sadoh And Nakota, 1987).

Mobilya kalitesine, tiretimde kullanilan malzemeye nihai {iriin haline gelinceye kadar
uygulanan islemler ve kullanilan iiretim araglari etkili olmaktadir. Bu baglamda {iist yiizey
islemleri 6nemli bir faktor olmaktadir. Ust yiizey islemleri asamasina kadar yapilan islerin
kusursuz olmasima ragmen hatali {ist yiizey islemi sonucu iiretim degersiz hale geldigi gibi
iiretiminde yeterli 6zen gdsterilmeyen bir mobilya kaliteli bir iist yiizey islemi ile begenilir
kilinabilir. Masif mobilyanin malzeme agisindan kalitesine; malzeme tiirli, yogunlugu,
yetisme yeri, yas1, tekstiirii, dokusu ve kesilig yonii etkili olmaktadir (Efe, 1999).

Mobilyay1 son iiriin halinde korumak, giizellestirmek ve ekonomik degerini artirmak amacryla
uygulanan macunlama, boyama, cilalama, vernikleme vb. iist ylizey islemlerinin bagarisi aga¢
malzeme ylizeyinin diizgiinligiine baghdir. Masif aga¢ malzemenin yiizey diizgiinliigiine ise,
oncelikle aga¢ malzemenin cinsi, tekstiirii ve kesilis yonii ile alet ve makinelerde islenmesi
sirasinda uygulanan besleme hizi, kesicilerin devir sayisi, kesme derinligi, bicak sayis1 ve
zimpara numarasi etkili olmaktadir (Richter ve Knaebe, 1995).

Agac malzemelerin alet ve makinelerle planyalama, frezeleme, tornalama, zimparalama vb
gibi iglenmesi sonucunda, olusacak yiizeylerinin diizgiinliigiine gore parca yiizey kalitesi
belirlenerek, goriilebilecek olumsuz etkenler giderilmek suretiyle kalite artirilabilir.

Yiizey piiriizliliigii, kesici aletlerin geometrisi ve kesme teorisinin dogrudan bir gostergesi
olabildiginden, ylizey piiriizliiliik diizeyinin bilinmesi gerekmektedir.

2. LITERATUR OZETi

Alt freze makinesinde islem goren Dogu kayini (Fagus Orientalis Lipsky), sarigam (Pinus
Sylvestris Lipsky), mese (Quercus Borealis) ve akasya (Robinia Pseudoacacia) odunlarinda
teget kesitler radyal kesitlere gore, 4 bigakli rendelemede 2 bigakli rendelemeye gore daha
diizgiin yiizeyler elde edilmistir (Giirleyen, 1998).
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Rendelenmis ve zimparalanmis masif mobilyalarda, Dogu kayini odunun sarigam odununa
gore, teget kesitin radyal kesite gore daha piiriizsiiz yiizey olusturdugu belirlenmistir.
Ayrica, rendeleme ve zimparalamada besleme hizi ve rutubet artisinin da etkili olacagt
bildirilmistir (Baykan, 1995).

Rendeleme ve zimparalama igleminde Dogu kayminda, saricama gére ve her iki agac tiiriinde
yillik halkalara teget yonde daha diizgiin yiizeyler elde edilmistir. Rendelemede kesici bigak
say1si, zimparalamada ise zimpara numarasi arttik¢a yiizey piiriizliiliik degerleri kiiciilmistiir.
Besleme hiz1 arttik¢a yiizey piiriizliiliigiiniin de arttig1 bildirilmistir (Ors ve Baykan, 1995).

Aga¢ malzemelerde rendeleme sonucu yiizeyde olusan dalgalarin yonii, besleme yoniine dik olup,
biiyiiklikk ve genisliginin; bigaklarm sayis1 ve kesme derinligine, lif kirilma ve kopmalarinin ise
bicagin keskinligi ve geometrisine bagli oldugu bildirilmistir (Stumba, 1991).

Serit testerelerde en iyl ylizey kalitesinin, ezme yontemiyle bigme hatti olusturulmus egri dis
profilindeki testereler ile bicilen kerestelerde elde edildigi belirlenmistir (Ors vd.,1991).

20, 24 ve 40 disli daire testere ile bigmede, sarigam (Pinus sylvestris L.) ve Dogu kayimi
(Fagus orientalis Lipsky) odununda radyal ve teget yonlerde 5 ve 9 m/dak’ lik besleme hiz1 ile
islem yapilmistir. Saricam odununda 24 disli testere ile Sm/dk besleme hizinda radyal yonde
daha diizgiin yiizeyler elde edilecegi bildirilmistir (Ors ve Demirci, 1991).

Akasya (Robinia pseudoacacia L.) ve mese (Quercus borealis Lipsky) odunlari, radyal ve
teget yonde, 5 ve 9 m/dak® lik besleme hiz1 ile 20, 24 ve 40 disli daire testere ile iglem
gormiistiir. En diizgilin ytizeyi, radyal yonde, Sm/dak’ lik besleme hiz1 ve 40 disli daire testere
ile bigmede, mese odunu vermistir (Ors ve Demirci, 2001).

Mese (Quercus petrea Lieble.) ve akasya (Robinia pseudacacia L.) odunlart yillik halkalara
teget ve radyal yonde 40, 60, 80, numarali zimparalarla islenmis, en diizgiin yiizey
akasyada, teget yonde, 80 numarali zimpara ile elde edildigi bildirilmistir (Ors ve Demirci,
2003).

Dogu kayini (Fagus orientalis Lipsky), sarigam (Pinus sylvestris L.), mese (Quercus borealis
Lipsky) ve akasya (Robinia pseudoacacia L.) odunlarinda teget kesitlerde radyal kesitlere
gore, 4 bigakli rendelemede 2 bigakli rendelemeye gore daha diizgiin yiizeyler elde edilmistir
(Giirleyen, 1998).

Kavak (Populus sp.), mese (Quercus Borealis Lipsky), ceviz (Juglans regia L.) ve Thlamur
(Tilia perfifolia Ehrh.) odunlarini rendelemede ve zimparalamada yiizey diizgiinliigiine,
besleme hizi, kesme derinligi ve odun rutubetinin etkileri arastirilmistir. Sonug olarak;
besleme hizi ve kesme derinligi azaldik¢a daha diizgiin yiizeyler elde edilecegi, bu iki
faktordeki artisin yiizey diizglinliigiine olan olumsuz etkilerinin odun rutubetindeki artisla
orantili olarak artacagi bildirilmistir. Diger taraftan yilizey piiriizliiliigl arttikca makinede giig
tiiketimi de artmustir (Stewart, 1975).

Duglas goknar1 ve akgaaga¢ odunlarinin zimparalanmasinda, odun yogunlugu, besleme hizi
ve kesme derinliklerinin yiizey diizgiinliigiine etkileri arastirilmistir. Buna gore; her zimpara
numarasi i¢in ylizey bozulmalar1 en fazla duglas goknarinda ve ilkbahar odunu kisimlarinda
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olmustur. Bu bakimdan, yogunluk ve zimpara numarasinin, besleme hizi ve kesme
derinliginden daha etkili olduklari bildirilmistir (Stewart vd., 1986).

Odun esasli malzemelerin yiizey kalitesini belirleme yontemleri dokunmali ve dokunmasiz
olmak iizere iki genel grupta toplanmistir. Dokunmali igneli taramali yontemde yiizeyler;
pliriizlii, orta ve diizglin olmak {izere ii¢ diizgiinlik sinifina ayrilmistir (Timothy, 1986).
Yiizey piiriizliligii ol¢iimlerinde dokunmali igneli tarama yonteminin daha uygun olacag:
belirtilmistir (Sieminski ve Skarzynska, 1989).

Kalinlik makinesinde masif aga¢ malzemenin rendeleme isleminde yiizey diizgiinliigiine
kesig yonii, kesici sayisi, besleme hizi ve kesme derinliginin etkilerinin belirlenmesine
calistlmistir. Bu maksatla mobilya endiistrisinde kullanilan Dogu kayimi (Fagus orientalis
Lipsky) odunu tercih edilmis ve ylizey piiriizliilik degerlerinin dl¢iilmesinde igne taramali
6l¢lim aleti kullanilmistir. Deney sonuglarina gore en diizgiin yilizey 4 bigakli rendelemede,
5 m/dak besleme hizi ile 1 mm kesme derinliginde yillik halkalara teget yonde elde edildigi
tespit edilmistir (Efe vd., 2003).

Bu calismada, iilkemiz mobilya endiistrisinde kullanim alan1 bulan akasya ve ceviz
odunlarinin rendeleme isleminde kesis yonii, bicak adedi ve devir sayisinin yiizey
diizgilinliigiine etkilerinin arastirllmast amaglanmstir.

3. MATERYAL VE METOT
3.1. Aga¢ Malzeme

Akasya (Robinia pseudoacacia L.) ve Ceviz (Juglons regia) keresteleri tamamen tesadiifi
secim (Randomly selected) yontemiyle Ankara’daki kereste isletmelerinden temin edilmistir.

3.2. Deney Orneklerinin Hazirlanmasi

Agac malzemeler, sicakligi 20+ 2 °C ve bagil nemi %65 +5 olan iklim odasinda ortalama %12
denge rutubetine ulasincaya kadar bekletilmistir. Rutubet tayininde TS 2471 esaslarina
uyulmustur (TS 2471, 1976). Rendelemede 2 ve 4 adet jilet (hard) bigaklar kullanilmustir. Jilet
bigaklarin yenive kullanilmamis ve bilenmis olmalarina 6zen gosterilmistir. 100 mm ¢apinda tek
bir jilet topu kullanilarak serbest agmnin degismemesi saglanmustir. Deney 6rnekleri 8 x 43 x 170
mm boyutlarda ve kerestelerin diri odun kisimlarindan toplam 96 adet kesildikten sonra
islemler, sembollerle tanimlanarak, arka yiizeylerine etiketlenmistir.

3.3. Deneylerin Yapilisi

Hacettepe Universitesi Agac Isleri Endiistri Miihendisligi Béliimii Olgme ve Degerlendirme
Laboratuarlarinda TS 930 (TS 930, 1989) esaslarina goére dokunmali igneli tarama aleti
yardimi ile dretici firma Onerilerine uyularak yiizey piriizliligi OSl¢iimleri
gerceklestirilmistir. Aletin 6lgme dogrulugu ignesinin agmmamis olmasina ve tarama
ignesinin 6l¢me yiizeyinde oyuk agmasina engel olmak amaciyla yiizeye olan basinct 107
g’dan diisiik tutulmustur. Tarama ignesinin yarigapi 4 um, tarama mesafesi ise 6mm olarak
segilmistir. Olgiimlerde kullanilan 0,007mm capindaki bir gdzenegin igne ile olan
pozisyonu Sekil 1’ de gosterilmistir.
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Sekil 1. Yiizeyde igne- gozenek iliskisi (T; ignenin sivri ucu, P; Gozenek)

Olgiim yapilacak parga yiizeyi piiriizliiliik agisindan genellikle homojen degildir ve elde
edilen degerler 6l¢iim yapilan bolgeye baglidir. Bu nedenle yiizey piiriizliiligii ortalamasini
elde edebilmek igin 6lglim yapilacak bolge veya bolgelerin tespit edilmesi gereklidir.
Olgiimler 6rnek iizerinde mevcut kesis yoniine dik dogrultuda yapilmaktadir. ~ Olgiimlerde
iiretici firma tarafindan belirlenen asagidaki esaslara uyulmustur:

* Tarama yonii liflere dik olarak uygulanmistir.

* Girintiler ¢ukur, ¢ikintilar tepe olarak tanimlanmustir.

* Tarama ignesi ucu gozeneklere rastlandiginda, grafik cizici kalem

kaydediciden ayrildigindan, 6l¢me tekrarlanmistir.

» Tarama ignesi yarigap1 4um, tarama mesafesi ise 6 mm olarak secilmistir.
Olgme giivenilirligi bakimindan aletin kalibrasyonu kontrol edilmistir. Bunun icin, rasgele
secilen ornekler iizerinde ayni tarama alaninda besli 6lgme yapilmis ve 0,1 um toleransla
ayni sonuglar alinmgtir. Tiim deney 6rneklerine ayni islemler uygulanmustir.

3.4. Verilerin Degerlendirilmesi

Masif aga¢ malzemede yiizey piiriizliiliigline agag tiirii, kesis yoni, bigak sayis1 ve devir
sayist degisimlerinin etkilerini belirlemek igin her gruptan 3’er adet olmak iizere 96
(2x2x2x4x3) ornekte 8 er dlglim yapilarak toplam 768 yiizey piiriizliilik degerine ¢oklu
varyans analizi uygulanmistir. Karsilikli etkileri anlamli ¢ikan faktorlerin ortalamalariin
karsilastirilmasi ¢oklu varyans analizi ile belirlenmis, farkliliklarin (% 5°e gore) anlaml
cikmast halinde, bu farkliliklarin degisim kaynaklar1 arasindaki 6nemi ig¢in LSD testi
kullanilmustir.

4. BULGULAR

Yiizey piiriizliligiine agag tiirii, kesis yonii, bigak adedi ve devir sayisiin etkilerine iligkin
varyans analizi sonuglarit Tablo 1’de verilmistir.
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Tablo 1. Yiizey piiriizliiliigiine agac tiirii, kesis yonii, kesici ¢cesidi ve bicak sayisinin
etkilesimlerine iliskin coklu varyans analizi sonug¢lari

Varyans Serbest Kareler Kareler Hesaplama P<%5
Kaynaklar Derece Toplami Ortalamasi F

Agac Tiirii (A) 1 12,035 12,035 2111,3304 0,0000
Kesis Yonii (B) 1 1,693 1,693 297,0805 0,0000
AxB 1 0,907 0,907 159,0806 0,0000
Bicak Adedi (C) 1 7,712 7,712 1353,0409 0,0000
AxC 1 3,709 3,709 650,7251 0,0000
BxC 1 2,151 2,151 377,3700 0,0000
AxBxC 1 0,805 0,805 141,1990 0,0000
Devir Sayist (D) 3 3,547 1,182 207,4183 0,0000
AxD 3 0,039 0,013 2,2736 Ns
BxD 3 0,081 0,027 4,7078 0,0050
AxBxD 3 0,006 0,002 0,3481 Ns
CxD 3 0,005 0,002 0,3174 Ns
AxCxD 3 0,018 0,006 1,0806 Ns
BxCxD 3 0,024 0,019 3,2516 0,0274
AxBxCxD 3 0,365 0,008 1,3876 Ns
Hata 64 2.318 0,006

Toplam 95 35.415

Ns:Onemsiz

Tekli etkilesimlerde agag tiirii, kesis yonii, bigak adedi, devir sayisi, ikili etkilesimlerde;
agac tiirli - kesis yonil, agag tiirii — bigak sayisi, kesis yonii — bigak sayisi, kesis yoni —
devir sayisi, liglii etkilesimlerde; agag tiirli — kesis yonii — bigak sayisi, kesis yonii — bigak
sayisi -- devir sayisinin yiizey piriizliliigiine etkileri istatistiksel anlamda Onemli
bulunmustur (P < 0.05). Bu bakimdan agag tiiri — devir sayisi, bicak sayis1 — devir sayist
ikili etkilesimleri, agag tiirli — kesis yonii — devir sayisi, agac tiirii — bigak sayis1 — devir
sayist iiclii etkilesimleri, agac tiiri — kesis yonii — bigak sayist — devir sayisi dortlii
etkilesimi 6nemsiz ¢ikmustir.

Yiizey piiriizliilik degerlerini, agag tiirii, kesis yonii, bicak adedine ve devir sayisina gore
kargilagtirma sonuglart Sekil 2° de gosterilmistir.
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Sekil 2. Agac tiirii, kesis yonii, bicak adedi ve devir sayisina gore yiizey
piiriizliiliik degerleri karsilastirma sonuclari

Tablo 2. Agac tiirlerine gore yapilan karsilastirma sonuclari

. - YUZEY PURUZLULUK DEGERI (Ra) um
AGAC TURU 5! oG
AKASYA 4344 B
CEViz 5.052 A

LSD=0.03159 , X= Aritmetik ortalama, HG= Homojenlik grubu

Agag tiirleri arasinda en diizgiin yiizeyi akasya odunu (4.344 pm), en piiriizlii yiizeyi ise
ceviz odunu (5.052 pm) vermistir.

Tablo 3. Kesis yonlerine gore yapilan karsilastirma sonuclari

P YUZEY PURUZLULUK DEGERI (Ra) um
KESIS YONU ) HG
Radyal 4.831 A
Teget 4.565 B
LSD=0.03159

Buna gore, teget yonde yapilan Olgiimler, radyal yonde yapilan Olgiimlere iistiinlik
saglamistir.
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Tablo 4. Bicak adedine gore yapilan karsilastirma sonuglari

BICAK ADED! YUZEY PURUZLULUK DEGERI (Ra) pm
X) HG
2 BICAK 4.981 A
4 BICAK 4414 B
LSD=0.03159

Bu sonuglara gore, 4 bigakla yapilan rendelemede daha diizgiin yiizey elde edilmistir.

Tablo 5. Devir sayisina gore yapilan karsilastirma sonuglari

DEVIR SAYISI YUZEY POURUZLULUK DEGERI (Ra) pm
X) HG
4.400 dev/dak 4.966 A
6.000 dev/dak 4.780 B
7.800 dev/dak 4.584 C
10.000 dev/dak 4.461 D
LSD=0.04467

En diizgiin yiizey 10.000 dev/dak’ da (4.461 um), en piiriizlii yiizey ise 4.400 dev/dak’ da
yapilan rendeleme sonucu ortaya g¢ikmustir. Devir sayist arttikga ylizey piiriizIiligi
azalmustir.

Bu sonuglara gore, en diizgiin ylizey Akasya odununda 10.000 dev/dak’ da, 4 bigakli
kesicilerle radyal ve teget yonde elde edilmistir. En piiriizlii yiizey ise her iki agag tiirlinde
radyal yonde, 2 bigakli kesicilerle, 4.400 dev/dak ile yapilan iglemler sonucu olustugu
gdzlenmistir.

5. SONUC VE ONERILER

Ayni islemlerin uygulandigt masif aga¢ malzemelerde ortalama yiizey piiriizliilik degerleri
(Ra pum), akasyada 4.344 ve cevizde 5.052 bulunmustur. Bunlara gore akasya odunu daha
diizgiin ylizey vermistir. Bu durum ceviz odununun anatomik yapisina bagl olarak tekstiiriin
akasya odununa gore daha kaba olmasindan kaynaklanabilir.
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Tablo 6. Agac tiirii, kesis yonii, bicak sayisi, ve devir sayis1 dortlii etkilesimine
gore yapilan karsilastirma sonuglar:

YUZEY PURUZLULUK
AGAC KESIS | BICAK . DEGERI
TURU YONU | sayisi | PEVIR SAYISI (Ra) um
(X) HG
4.400 dev/dak 5.470 A
5 6.000 dev/dak 5.360 AB
7.800 dev/dak 5210 CDE
Radyal 10.000 dev/dak 5.140 EF
4.400 dev/dak 4.150 L
4 6.000 dev/dak 3.900 MN
7.800 dev/dak 3.810 N
10.000 dev/dak 3.550 )
AKASYA 4.400 dev/dak 4.720 J
5 6.000 dev/dak 4.480 K
7.800 dev/dak 4200 L
Teget 10.000 dev/dak 4.010 M
4.400 dev/dak 4.140 L
4 6.000 dev/dak 3.970 M
7.800 dev/dak 3.790 N
10.000 dev/dak 3.600 o)
4.400 dev/dak 5.460 A
5 6.000 dev/dak 5.280 BCD
7.800 dev/dak 5.120 EF
10.000 dev/dak 5.070 FG
Radyal 4.400 dev/dak 5210 CDE
4 6.000 dev/dak 4.990 GH
7.800 dev/dak 4.810 IJ
CEViz 10.000 dev/dak 4.760 J
4400 dev/dak 5310 BC
5 6.000 dev/dak 5.170 DEF
7.800 dev/dak 4.920 HI
Teget 10.000 dev/dak 4.780 J
4400 dev/dak 5.270 BCD
4 6.000 dev/dak 5.090 EFG
7.800 dev/dak 4810 1]
10.000 dev/dak 4.780 J
LSD=0.1263

Teget kesitlerde radyal kesitlere gore daha piiriizsiiz yiizeyler elde edilmistir. Bu sonuglar,
teget ve radyal kesitlerdeki tekstiir farkliligindan kaynaklanmis olabilir. Bu nedenle ayni
liretim sartlar1 altinda yillik halkalara teget yonde ¢alisildigi dlgiide daha diizgiin yiizeyler
elde edilebilir. Rendelemede kesici bigak sayismin artmasi ile yiizey pilrizliligi
azalmistir. Bu sonuglar literatiirde elde edilen testerelerle bigilmis, rendelenmis ve
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zimparalanmis yiizeylerin diizgiinligii ile ilgili arastirmada elde edilen sonuglarla
uyumludur (Stumba, 1961). Bu durum, her kesiciye isabet eden is miktarmin yada yonga
kalinliginin azalmasi ile agiklanabilir. Buna gore, iki bicakli ile dort bigakli kesiciler
arasinda fark oldugundan, daha diizgiin yiizeyler elde edilebilmesi bakimindan,
rendelemede kesici sayisinin arttirtlmasi 6nerilebilir.

Devir sayisi etkilesimlerine gore en diizgiin yilizey 10.000 dev/dak’ da, en piiriizlii ylizey ise
4.400 dev/dak’ da elde edilmistir. Bu duruma birim zamanda ylizeye degen bigak sayisinin
artmasi ile kesme hizinin yiiksek olusu ve malzemenin rendelemeye karsi gosterdigi
direncin azalmasi etkili olmus olabilir. Devir sayisi arttirildiginda liflerin rendelemeye karsi
gosterecegi direng azalacagindan yiiksek devirde daha diizgiin yiizeyler elde edilebilecegi
sOylenebilir.

Agac tiirii, kesig yonii, bicak sayisi ve devir sayisi etkilesimlerine gore en diizgiin yiizey
akasya odununda teget ve radyal yonde 4 bigakli kesicilerle 10.000 dev/dak’ da, en piiriizlii
ylizey ise akasya ve ceviz odununda radyal yonde 2 bicakli kesicilerle 4.400 dev/dak’ da
elde edilmistir.

Agac malzemelerin makinelerde islenmesi sonucunda olusacak yiizeylerin diizglinliigiine
gore, parca yiizey kalitesi belirlenerek isleme asamalarinda olusan etkenler giderilmek
suretiyle kalite arttirilabilir. Mobilya iiretiminde yiizey diizgiinliigii bakimindan iilkemizde
konu ile ilgili standartlarin hazirlanmas: ve olanlarin yeniden diizenlenmesi bu alandaki
mevcut eksikligi giderebilecektir.
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