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Bu galigmada, meye kaplamal aguy malzeme viizeyine uygulanan agir kitrlemeli vernik
(AC) we uliraviyole  kunwnab vernlk (UY) katmanlanmn aymmae daysmimlan

kearsilaghimimizur.

Bunun igin, ire formaldehit tutkall kullamlarax mege kaplama ile kaplanan 18 mm.
kahehgindaki [0 adet vonge levha yizeyine, vernik hattinda AC ve UV verniklen ayri agnt
uygulandi. Deney dmekleri TS-4755 esaslarma uyularak agimma testine tabi wuldu.
Deneylerin varyans analizi sonuclanna wire, AC verniginin aginma dayammu UV

verniginden

Anahiar Kelimeler @ AC Vemigi, TV Ver

Asinma Dayamum, Yonga Levha,

Kaplanms Levha.

COMPARATION ON ABRASSION RESISTANCE OF ACID CURING (AC) AND
ULTRAVIOLE (LY) YARNISHES ON DAK VENEER,

ABSTRACI

In this study, the aim was to compare the levels of acid curing (AC) varnish and uitraviole

(UV) varnish in teror of abrassion resistance
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With this purpose, the thickness of 18 mm. , 10 picces chipboard veneerd with oak usiug
ureaformaldehit glua and  was pressed and AC and UV varnishes were applied on the
lackline. 1S. 1755 was used for the ahrassive test of the experimental samples.

The research esult showed thar the abrassion resistance of varnish in AU was greater than
mn Uy,

Keywords : AC Vamish, UV Varnish, Abiassion Resisrance, Chipbuard, Chipboard with

Veneer.

1.GIRIS

Ouman firialeri sanayinin onemli bin alt kol olan ve bu sekwri stitikleyici dunmunda

bulunan abtsap mobilya, kapive difer parel mobilyu end biiyiik dlgekl endiisin

furlusn olma  asamasindadir. en o ve hilyilk Oleekli isletmelering i¢ ve dig
pazarlarda paylanm artuiabilmaleri ve geligmis dlkeler il relabet edebilmelen win daha
az girdi fle daba gok ve daha  kaliteh diretim vapmalac, birim maliyetlerini ditgurerck
Kalitelerin artrmalan  zorvalwdur, 1u baglamda  mebilyada en Gnemli  {retim
agamalanindan biri olan 031 yileey  uvgulama yOntemleri chonomi ve kalite voniinden

incelenmelidic,

Bu cahsmada, mege kaplamal rumunclerin yiizeylerine Asiit Sertlestivici vernik ve Cltra

Viele korumah vernikler, Lak Dokme Makinesi ve Silindirli Vernik Strme Makinesinde
hatlarinda uygulanarak, yiizey kalilesivi belirlemek amuer tle aguima testine tabi nutulmus

ve ahgap endiistrisine latiar saglamas amaglanmistr.,

Cesitli vernik sistemleri, mobilya iiretiminde kullanilan 2 ayn dzellilteki i5 pargasmda test
ediimisir, Tn uvgun sonucun kallar atast  zumparalanmig 2 kal polyesier (100440
nel (150 gim‘ve tirea-selilor. verniklen

_— : ;
o/m Yazerine kimyazal olarake stastmimy e

(100 ,[_v’nf) ile verniklemeden elde edildigi belittibmigtir (1),

Politretzan vernikts viizeys yapiyma dayammunin sentetik vernilkte elastiklifing poliestar
vernikte sarflik degerinin en yiksek oldufu, sigasa atesine en fazia dayanmikhilgn poliesten

vernigin verdigi belirilmiglir. (2).
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Bu galismada; mese kaplamali agag malzeme yiizeylerine asit kiirlenmeli ve ultraviyole
kurumal vernikler doékme (Perde) ve silindirli vernik stirme makinesi hatlarninda
uygulanmugtir. Verniklenen ylizeyler, ¢izilme deneyi sonuglarina gire karsilastirilarak
sonuglari itibari ile uygulamaya katla saglanmas: amaglanmigtir,

2.MATERYAL ve METOD

2.1. Mese Kaplamal Yonga Levha

Deney malzemesi olarak kullamlacak levhalar Devrektag'tan alinan 183-366 ebatlanindaki
yonga levhalar arasindan tesadifi olarak secilmigti. Numune yiizeylerine 0.65 mm

kalinliktaki mege kaplamalar treformaldehit (UF) tutkali ile yapistnlmuglardir,
Kaplama levhalar, Sibirya bélgesi meselerinden, kesme metodu ile elde edilmigtir.

2.2, Vernikler
2.2.1. A.C. Vernik

Cift bilesenli asit sertlestiricili vernik serisindendir. Hem dolgu vernigi, hem sonkat vernik
olarak kullanima uygundur. Cabuk kurur, sert, direnci yiiksektir. AC vernigi ile, mese
kaplamali yonga levha tizerine yapilan ¢izilme dayamm testi sonucunda, T.S. 4757'ye
gore, AC vemigi Il Smufa girmistir (7). Vemik, hem perde uygulamasi, hem de
piiskiirtme metoduyla uygulanabilmektedir, Cift  bilesenli olmasina  karsihk kangimim
kullamm &mrii uzundur. Vernigin karigim orant 10 kisim AC-Line vernik,1 kissm AC
katalizdrdiir. Tiner ile inceltilerek kullanihr. Vernik uygulama metoduna bagh olarak %
20 - 30 oramnda tiner ile kangtinlarak ham ylizeylere iki kat olarak dolgu vernigi gibi
uygulamr. Uygulamadan 3 - 4 saat sonra zimpara iglemine gegilir. Zimparalanan
yiizeylere aymi karigim fasilalarla iki kat vernik son kat olarak tatbik edilir ve tozsuz
ortamda iki saat kurumaya birakilir. Bilesiminde cabuk ugucu ve parlayici solventlerin
bulunmasi nedeniyle uygulama verleri havalandirnilmali agik alev ve ytiksek 1sidan

sakimimalidir. (6)
2.2.2.U. V. Vernik

Cevreyi koruma amaci ile 6ncelikle Avrupa'da baslatilan ugucu organik madde

(voc-tiner) kullamim kisitlamalan yaminda, artan is hacmi nedeniyle isgilik ve islemleri
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azaltma, islem siirelerini kisaltma  ihtiyacs UV - teknolojisine  artan  bir talep
dogurmugtur. Ahsap mobilya endstrisi de bu teknolojiyi kullanmaya baglamistir. Bu
teknoloji onceleri  sadece seffaf dolgu, mat veya parlak verniklere uygulanirken
glintimiizde kiirlenmede en problemli olan beyaz lake igin bagar ile kullanimaktadir, fyi
sonug almak icin,

1- Yiizey qok iyi kalibre edilmis olmaly,

2- UV kiirlenmeyle kuruyacak gekilde ayarlanmis dzel vernik-lakeler kullamimali,

3- Ozel aletler (merdane, lak dékme) kullamlmal,

4- UV ampuller ve reflektorlerle donaulmis kirlenme kabinieri ve harcketli bant

olmalidir.

UV vemigi diiz mobilya ve panellerde uygulanabilir. Renksiz ve seffafur. Uygulama
miktart 8-12 g/m® dir. Kuruma zamam 80-120 w/em giicteki lambalarda 3m/dk dir.
Uygulama swrasinda, giivenlik  kurallanna titizlikle uyulmal, cevre vyeterince
havalandiriimahdir.

2.3. Ure Formaldehit Tutkal

Calismada kullamlan iire formaldehit tutkali Polisan A.S’den almmustir. Ureformaldehit

tutkaly, UF yapay recinesinden iirelilen bir yapigtirict olup, tag kémiirii, su ve havadan

yapay polikondenselegme yolu ile dretilir. UF tutkal nispeten ucuzlugu nedeniyle,
Gzellikle kaplamal igler, pres kapi, yonga levha ve kontrplak iiretimi olmak iizere,
agacislerinde en ¢ok kullamlan yapistnieilardan birisidir. Piyasada svi ve toz halde
bulunur. Sivi olanlari sertlestirici karsstirilmig haldedir. Toz halinde olanlarna sertlegtirici
karistirmak gerekir (5).

2.4. Deney Orneklerinin Hazirlanmas

Deney pargalari, 18 mm yonga levha iizerine kesme yintemi ile elde edilmis 0.65 mm
kalnliktaki ~ freze  mese kaplama yapsunlarak hazirlanmustir.  Kalibre edilerek
tutkallanmaya hazir hale getirilen levha yiizeyine, iire formaldehit tutkalina % 25 oraninda
un ve % 10 oraninda sertlestirici ilave edilerek hazirlanmig tutkal, tutkal merdanesi ile 400
gr/m* olacak sekilde siiriilmiis ve 120 °C sicaklikta 2 dakika siire ile preslenmistir,

Preslenen levhalar 6nce 120 numara zimpara ile daha sonra 220 ve 400 numara
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zimpara ile zanparalanaug ve st viizey vernikleme iglemine hasir hale getirilristic
Vemikleme iinitesinde sizme islemi merdane ile ve en gok 90 g olarak tatbik edildi.
Siirillen vernik knratma inclinde kurotulmustur. Deney dmeklerinin ortalama bir niubete
selmesi igin kondisyonlama yapuimis ve numuneler orialama %8 rutebete getirilmiglerdir.

Test Omnegi: Kepar vzunhufu 100 mm olan kare yeklindeki ber vernik Hind igin 5 adet

armek almmy ve tam ortalanndan 6 mm gapimda delinmigtn,

2.5. Denene Meiodu

{1

t yiwey islemler tamamlantmg numunelerde verik katmanlannin asmmava kerst

dayamkihgun test cdilmesinde izlenen yOnlem agagidaki gibidir;

Agindima Aloti: Testlerde kullarlan agymndina aleti Sekil 17de verilimaglr. Deney aletinde

yatuy olarak yerlestirilmis bir disk (7) ve bunun fzerinde fest dmefini (6) yatay olarak

tespit efmeye varayan bir vidadan (5) bulunmaktadir, Disk dakikada 55 F 6 kew donecek

sekilde calistralir, Alerin aymdirma tekorleklerd (3) lastikten yapiluug ve iizeri 6 mm

kabmlifada bir lastile tabaka ile kaplanmigur. Lastik tabaka dizerinde m” sinde 70-100 gr.

0.063-0.1 mm incelikre inyum vksit tozu bulunan ve kendi yapigabilen bu zimpara

kagidh bulunur. Baskr ditzeni (8) asindirma tekerleklerinden her biri test dmedii iizerinde
55004 200 N'luk bir yilkleme yapacak sekilde diteenlonir. Emme ditzeni (4) tesl Omcginin
agmdirilacags alana birbirine karst cap dogrultusunds bulunzeak bigimde iki ayindirmy
tekerlei arasma getiilic. Aletin emme kapasitesi, agz kapauldifimda 150- 160 mm su

stitunluk bir algak basing yapabilecek gibi olmahd.
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Sckal 1. Asindirma Test Aleti

fslem: Test, aginma aletinin hazrlanmasi, én tesr va 8

iim olmak Gzere ii¢ bilimde

gergekleytrilmigti. On testle wmpars sendinin test siresince ne caman ve kag defa

ilmes

degiy

gereklifi saptan)

ghr. Bunun agm dmel alete vertegtiviling ve 500 devie

2

vaplinlmak sureliyle ag

tornaya b totulmuglur. Her 25 devicde,  wampara kagich

tanceiklerini agnop asinmadign ve aralannn dolap dolmad

kontro) edilmigtir. Bu
durmniardan herhangl biri gorildiigiinde devir smyasimn yansinda zanpama seritleri

degistivilmigtir.  Asmndwma  aleti hazolandiktan, kullamlacak zunpara ge

erinin

degisirme zamant belitlendikten sonsa &

imler yapunusue, Her 25 devirde Grnegin

vilzevi kontrol edilmistir. Beg &me@in ayn ayrr rest cdilmesi tamamlandiktan soira

sayaclan almn devir sayilanmin aritmetilc ortalamast alimastee,

2.6 Verilerin Defierlendivilmesi

Yonga levha ierine mese kaplama preslenuis 57er adet drnek izering AC vernik ve UV

vernik uygulamest vaplursk elde edilen kaomanlarm asimma dayvanmn sonuglas ile

istatistiksel apaliz yapiimugtr . Sonuglar L wst ile lkarsilagnnlmistr. Veriler, SPSS paler

programinda degerlendivilmigtir. 1* degert 0.05'en kilglk oldugundan (P<0.03), gmplar

arast fark yoktur |

olet reddedilmigtiv. Vant gruplar sras fark dnemlidir.
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3-BULGULAR

Asinma dayammy icin vapilan istatistiksel karsiagtirma sonuglan Cizelge 1'de vorilmigiir,
§ Y Gin yap. ¢ £ &

Cizelge 1-Agmma Dayanimy Ortalama Degerlen

Deney Vernik Orialana | Standart | Fark Fark P
Tiirii Hata Hatasu

Agmma | UV 330 2164 | 235 30957 | 0.0

Dayanim ‘AC 565 i 88.340 |

- i - L -
ismada kullantlan verniklerin ortalama ayinma dayamon deferlert histogrann Sekil 27de

vertlmigtir.

T
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Sekil 2. Farkl) vernik trlerinde ortalama aginma dayanim ustogramt
AC vermginin agnma dayamm LV vemiginden yitksck crlkrmgir, Asmma dayanimt
smfandirmasimda T.8 4755 standardh esas alwmgur, Buna gore AC vernigi, 11 Sifa UV

vernifii, 111 Sinfa girmekledie

5. TARTISMA VE SONUCLAR

Yupilan deneylere gore asmma dayanum acisindan ber iki vernik tiriinde  farklibkdar
gizicamektedic. Tstatistikset analizler sonuce U7V vernigi 336 devir aritmelik ortalamaya
sahip olmasma karsm AC verniginn aritmetik ortalamasi 563 devir olarak bulummustur.

Bu sonuglara ghre AC verniZinin aginmaya kars dayamnumn, UV verniinden daha

{aslaoldugn sbylensbilin, AC vernigi daha yiksek aymma dayammt degrerlerine sahip

oldugundan, asmma etkisinin s0z konusu oldufiu mohilya yirzeylerinde tercih edilmelidir,
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