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1. GIRIS

Dokuma kumaslar cok cesitli amaclarla  defigik  ham-
maddelerden gesitli yapa ve dokularla {iretilmektedir. Bu nedenle
her bir tiriniin farkl yap: ve dzellik géstermesi son derece dogaldir.
Ancak liimiinde de gerck {ireticinin gerekse taketicinin gormek is-
tedigi bazi ozellikler soz konusudur. Bu &zelliklerin biriside
burugmazlik ézelligidir. Giysi yapimunda oldukga aranilan bir
faktér olan burugmazhik ozelligi, tretilen giysinin  kullanimi
esnasinda konforunu arttirdif gibi kullanim sonras yikama s0-
nucu az burugur, kolay itilenebilir hale gelmesine de imkan
tammaktadir. Bu mnedenle, tekstil sanayiinde ziysilik dokuma
kumaglarin genel yapi ve goriiniimlerini bozmadan vapilacak olan
burugmazlik iglemleri bityitk dnem tagimalktadir.

Ancak gerek dokuma esnasmnda gerekse dokume sonrast wy-
gulanan bitim iglemleri ile kumaga kazandirilan burugmazlik
gzelliginin ne derece standartlara uygun olarak yapildigida tarhigihr
bir konudur. Bu nedenle konunun irdelenmesi acisincdan yapilacak
caligmalarmn  gerek kumag iireticilerine  gerekse hazir siyim
Greticilerine kumaslarin burugmazlik dereceleri hakkinda bir fikir
verecegi ve 191k tutacagt diigiiniilerck bu caligma yapilougtr.

Bu caligma ile iilkemizde i¢ ve cug titketime yonelik hazir giyim
firinlerinin tiretiminde kullanilan dokuma kumaglarn katlanma
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agxf—amun Olgtlmesi yoluyla ne derece "burugmazhk yetenegine"
sahip olduklari ortaya konulmaya ¢aligilmigtir.

2. MATERYAL VE YONTEM
2.1. Materyal

_ Aras;txrma materyalini Ankara ve Istanbul'da bulunan hazir
giyim firmalarindan elde edilen kumag 6rnekleri olugturmaktadir
Aragtirma materyali Tirkive'de hazir giyim sanayinin en .fazh-
lfuruldug'u iller arasinda yer alan Ankara ve i’stanbu“dnkc'
m"n.ekle?m kapsanmuna giren {irmalara bizzat gidilerek, o anda‘hacm;
giyim tretiminde kullanilan 47 adet, eni tam ve bovu 30-40 c‘m
arasinda defigen kumag drneklerinden olusmaktadir. §

2.2. Yontem

. .li.‘ffhaghrma yonleminde, Tirkiye Ticaret ve Sanayi Odalart
Bzr[.lgmden elde edilen ticaret odasina kayith H.G. igletmelerinin
gehirlere gore tasnif edilip %5'1 aragtirma kapsamuna alinan fir-
malarindan yararlanilmigtir.

. ¢Ara§t1rma11nx1 amacina uygun olarak %3'inin yeterli bulundugu
ﬁilrmillar1 biinyesinde toplayan Ankara ve [stanbul'dan tesadiifi
Ornekleme ydntemi kullanalarak gerekli sayida fi it edi

* 1 i
i 3 rmalar tesbit edil

_ Bé.}.flr‘ece 16 adet firma aragtirma kapsamna alinmistir. Bizzat
tesadifi olarak mataryalde belirtilen 47 adet kumag Orneginin ig ve
dig satimda kullanidanlarida ayrica tesbit edilmistir. Buna gore 9

adet kumagin ihracata yonelik 38 . inin ise i
: adedinin ise ig titketi
iglendigi saptanmigtir. G

Aragtirma materyalinin saglandigi 16 firma U'den 16'va kad
numaraladirilarak siralanmigtir. Ayrica her bir firmay: tep};qil f—'d;r
n.umaralarda kendi iclerinde sahip olduklar: drnek cesidi !;elldar '-n
niden numaralandirilmig ve gizelgelerde bu sekilde ghsterilmisl}.’i?

f\rastl.rm?da belirlenen &zellikler ve cizelgelerde sunulan
degerlerin eide edilmesinde 15390'dan yararlanilmisgtir.

Gazi Univ. End. San. Egt. Fak. Der. Say1 0 4 Haziran 1596 151

3. ARASTIRMA SONUCLARIVE TARTISMA

Bir kumagin giysilik hale gelebilmesi igin bir gok iglemlerden
gegmesi  gerekir. Kumaga kazandirlan fiziksel ve mekanik
dzellikler, hem giyenin kullamm aninda ve sonrasinda giysiden
memnun kalmasimi hem de giysi Greticilerini memnun eder
diizeyde olmalidir. Ayrica yagam kogullarinin hizla degistigi tek-
noleji ve galigma gartlaruun giincel hayatin iginde daha etkin rol
oynadigt diigiintlirse kumaglarn genel gériintim ve kullanimint
direkt etkileyen burugmazlik yeteneginin daha da Onem kazandigt
ortaya cikar.

Kumas: olugturan tekstil liflerinin icindeki mikrofibril ve mak-
rofibrilleri gibi kiristaller, lif elementlerini meydana getirir. Lif ele-
mentleri ise digaridan gelen bir kuvvet etkisi ile denge halindeki
durumundan cikarak bu kuvvetin etkisi ile birbirine giire kayarak
yeni bir denge olugturur. Etki eden kuvvet kalkbigmnda lifler
bzelliklerine gore az yada cok eski hallerine dinerken tam
anlamuyla yeni olugturduklan denge halinden kurtulamadiklar
icin burugmusg olurlar. Bu nedenle farkli liflerden dokunarak mey-
dana gelmis degisik yapidaki kumaglar farkl diizeylerde burusma
ozelligine sahiptir.

Ozellikle seliiloz esash kumaglarin, hayvansal ve sentetik esasl
kumaslara gire daha fazla burugma yetenegine sahip olmalart bu
tiir kumaslara uygulanan burugmazlik kazandirma iglemlerini
daha énemli hale getirmektedir.

Ayrica kumaglara uygulanan ve mamiillerin yapilarina gore se-
cilen burugmazlik iglemlerinin lif dzelliklerine gére dogru secimi,
istenilen sonuca kisa yoldan ulagmay saglarken, burugmazlik ka-
zandirma islemleri kumagta meydana gelen olumsuz sonuglar: da
en aza indirecegi diiglintilmektedir.

Liflerin kumaslan olugturan ¢ok farkh yapilar: nodeniyle ta-
mamen burugmaz hale gelmesi imkansizdir. Ancak tzellikle kuru
halde iken kigi iizerinde kullanum halindeki giyim triinlerinin’
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gdriiniimi bozmayacak derecede az burusur olmas: baytk énem
tasimaktachr,

Kumaglarin burusma egiliminin artmasmmda lifin kesit seklinin,
oryantasyon derecesinin, molekiil yapisinin ve lifin i¢inde tasidigi
nemin de biiytk etkisi vardir, Bunun diginda kumaslari olugturan
lif wve ipliklerin biikiim sayilari, numaralart ve dokuma

bigimlerinin de kumasin burugma ozelligini etkiledigi zan-
nedilmektedir.

Dokunmus  kumaslara  uygulanan  burugmazlik  bitim
iglemlerinin ne derece yeterli oldugunu ve &zellikle hazuir givim
tirtinlerinde kullamilan kumaslarda bu dzellige ne Olglide dikkat
edildigini lesbil etmek mimkundtr. Bu amacla TSE  stan-
dartlarinca belirlenen dokunmus kumaslarda katlanuma agisimn
dlgiilmesi voluyla burusmazlhik derecesinin tayini yoénteminden
yararlanilabilir.

Bu gahgmada ANONYMOUS (1975)den yararlamlarak, ma-
©teryali olusturan ihracata ve i¢ tiiketime yonelik hazir givim
triinlerinde kullanulan kumaglann burusmazhk yetenegi tespit
edilmistir.

Bir kumasin burugmazlik yetenegi kumasin ters ve yiiz ta-
raflarinin atk: ve ¢bzgit yonlerindeki degerlerden olugan "firlama
agisina” (o () gore hesaplanir.

Firlama agisi; (o 0), basincin kalktigi andaki (0.01 dakika sonra)
katlanma agisidir. Bu agi kumagsin vaylanmasimi (burusugun
dtzelmesini) gosterir. Olgiilemedigi icin TS 390'da belirtilen
yinteme gore hesaplanarak bulunur.

Galigma sonucu elde edilen degerler agagida cizelgeler halinde
gosterilerek yorumlanmis ve okuyucuva sunulmustur.

5 e e e o T
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Cizelge 1.

ihracata ve I¢ liketime Yoénelik Hazir Giyim
Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu Kumaslarn Atk
ipliklerinin Katlama Agistun Olgiilmesi Yf)luyla
Burugmazlik Yeteneginin Tayini: (o 0 Degerleri)

l—i - iplik )
Kullanim | Ornek Bukuam % = oV min. | max.
Amaci No. Yémii X Sx

1f 7 7175 | 1056 | 29.43 51 95

42 z .25 | 371 | 1796 33 49

g b Z | 3925 | 249 | 1271 | 32 43

b, 4¢ Z 78.50 7.23 15.42 &0 a0

o de Z | 13775 | 497 | 724 | 126 149

':_;', 6e z 4375 | 075 3.43 43 46
= Ba 7, 3375 | 249 | 1478 30 41

O T4a 7z 34.75 307 17.64 29 41

= 16b 7 15.00 | 0.71 742 17 20

[ x 3553 | 1207 | 6732

2 5 5975 | 540 | 11.38 53 89

A a z 650 | 104 | 447 44 49
= 7b Z 1275 | 3.62 | 5671 6 19

=4 10c 5 110,00 | 1.29 235 107 113

o 1 Z 350 | 867 | 5173 | 18 49

"5 13c = 0875 | 627 | 43.58 16 40

Tx 2851 | 1391 | 7077
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Gizelge2.  Ihracata ve I¢ Tiketime Yonelik Hazir Giyi
U.r..iin.l.e?'inde Kullamilan Pamuklu Kllllmalj{ﬂlm
E:;jfu 1g11klcrinin Katlanma Acisinn OlgﬁimegiLYr:;:l
y urugmazhk  Yetenefinin Tayini: (o0 0

Degerleri)
Kullanim | Ocnel Iplik
Amaci No. Butkiia ) X 8 i
5 o X Sx Yo WV min. max.
if Z 34.75 9.12 52.49 18 52
E : ; ,Z 62.25 3.33 10.68 54 69
ks ; Z 59.25 3.42 11.54 54 69
. 4C i 49,25 153.33 54.13 25 8(‘)
% 6e i 135.00 5.28 /.81 125 145
5 SC ; B3RS 4.09 24.98 23 43
3 a 3 3 ;
.E = = 14.50 1.94 15.79 20 2
1éb 51.50 3.33 12.93 42 57
= Z 50.00 248 G,92 44 55
—Jx 55.47 10.78 58.532 =
2 S 30.75 1.50
: 9.72 28 35
é ?: Z 23.25 4.50 38.67 15 :‘;
. & a
g” . : Z 6.75 3.04 50.07 1 12
E 1’%1:: s 134.50 474 7.04 122 145
= 1.% Z 45.5 194 8.51 41 5.
é i & 36.5 2.78 14.93 37 43
X 46.21 18.44 97.79

Gizelge 1 inceledifinde ihracata ve ic tiiketime vé
- 3% . ] i :

ﬁ;};ﬁ;imurunlermdve ku.lllamlan pamuklu kuma.-ilawr;):eﬁ(klhaizlf
Masmdau o 0 degcrle?‘rj igerisinde i¢ (ikeHme yonelik f')mek}p
s e;; %L(;kr;s(;k cAlegeri 137,75 - 4.97 jle Z bulciiymlﬁ 4e en di;i jl:
dege i Lile 7 bitkimlii 16b numaral érnedin v 3
gorilmektedir. Thracata yénelik Grneklerin atk: iplik}e; ir;ez 'EI'dfl

'isinde
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1.29 ile S biikiimbii 10¢, en diiglik degerede

ise en yiiksek degere 1 10
12.75 5.62 ile Z bukiimlii 7b sahiptir.

Cizelge 2min incelenmesinden ¢dzgl iplikleri icerisinde ig
e en yitksek o 0 degerini yine 135.00
528 ile Z bitkiimli 4e'nin en diigiik degeride 2450 194 ile Z
biikiimli 82 mn tagtdige anlagilmaktadar. [hracata yonelik érnekler
icerisinde de en yitksek degeri 134.50 474 ile § bitkiimlit 10c no'lu
érnek alirken en diigtik degerede yine 6.70 3.04 ile Z bitkiimli 7b

tiiketime yonelik orneklerd

sahip olmustur.
Her iki cizelge bir arada incelendiginde genel ortalamalar
icerisinde i¢ titketime yonelik drmeklerin atla ipligi genel or-
talamasinin 55.53  10.78 ile ihraglik érneklerin sirasiyla 48.54
13.91 ve 4621 18.44'luk verilerinden daha vitksek degerler tagidigl
g'driilmektedir. Bu sonuctan ig tliketime yonelik hazir giyim
firiinlerinde kullanilan pamuklu kumaslarin burugmaziik ye-
aha fazla oldugu anlagilmaktidar.
telrar gozden gecirildiginde
lerinde kullamilan pamuklu
on kat sayilarinin sirasiyla

teneginin d
Cizelge lve 2nin genel sonuglari
ihracata yonelik hazir giyim irun
kumaslarin atks ve gozgil ipligi varyasy
0.21 ve % 97.79'luk degerlerinin ic titketime yonelik drneklerin
o 6492 ve %58.32lik degerlerinden daha vyilksek ra-
naktadir. Buradan ihraclik proeklerin
degistigi anlagiimaktadir.

% 7
sirasiyla
kamlara sahip oldugu anlagils

ug degerlerinin daha genis bir aralikta
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Cizelge 3. I¢ Tiiketim Yonelik 1
lanilan Yunlit Kuma
lanma Acisiin Olcilmesi Yoluy

teneginin Tayini (a 0 Degerler)

azir Giyim Urinlerinde Xul
glarm Atki Ipliklerinin Kat
la Burusmazlik Ye-

Kullanim | Ornek Blpkhk
A ukiim S = : i

maci Nao. Yénii X, Sx ¥ L R
E _lc S 87.23 2.02 4.62 83 92
i Id S 15775 4.38 5.56 148 167
RO 8ec Ps 127.50 | 987 | 1548 108 145
:?; 11e Z 12650 | 1545 2443 91 160
E—l 1]:661 ) 172.00 5.90 6.586 el 180

i 13420 | 1463 | 2441 ]

Cizelge 4. I¢ Tiiketime Yénelik Hazir Giyim Uriinlerinde Kul-

larmilan Yiinli
lanma Agisinin Olciilmesi Y.

teneginin Tayini (a 0 degerleri)

Kumaslarin Cézgii Iplikierinin Kat.
oluyla Burugmarlik Ye-

Kullanim | Omnek BIP]:lk
A ukiim 5 - i
maci No. Yéaii X Sx oy min max:
E 1c S 80.50 2063 51.24 27 119
_: Ed S 156.50_ 1.44 1.84 153 160
.'-24 Py g Z 121.25 4.03 6.65 112 128
= 11::__ 2 15225 2.25 488 151 162
i > 16a S 5.50 1 . - .
- En g 16550 8.41 10.16 149 180
X 135.20 | 1390 23.03
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Cizelge 3 ve 4 incelendiginde i¢ tiketime yénelik hazir giyim
tirinlerinde kullamilan yinli kumaglarm atks iplikleri igerisinde
en yuksek « 0 degerini 172.00 590 1ile 5 bukamli 16a en digik (o
0) degerini de 57.25 202 ile S5 bikdmla Llcnin aldig
anlasilmaktadir. Cozgi ipliklerinde de yine en yiiksek degeri 165.50

8.41 ile S bukiumli 16a alirken en diigiik degeride 80.50 2063 ile
S biikiimlii 1c sahip olmustur. ‘

Her iki ¢izelgenin genel ortalamalar: gdzden gegirildiginde ¢ozgit
ipligi o 0 degerlerinin 135.20  13.90 ile atk: ipliklerinin 134.20
14.63'Tak « 0 degerinden yanlizca daha fazla burusmazlik ve-
tenegine sahip oldugu anlagilmaktadir.

Yine genel sonuglarin goézden gegirilmesinden atka ipliklerinin
varyasyon katsayisinin % 24.41 ile ¢ozgu ipliklerinin % 23.03'lik
varyasyon katsayisindan ¢ok az bir fark gosterdigi anlagilmaktadir.
Bu da orneklerin birbirine benzer degerleri ortaya cikardigim
giéstermektedir.

Cikan bu sonuclar hem atkt hemde ¢ozgil ipliklerinin aym
degerlerde burusmazlik yetenegine sahip ipliklerden (irelildigi
diugtincesini akla getirmektedir. ‘
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Cizelge5.  I¢ Tiiketime Yéneli St
nelik Hazir Givim Uri; 17 .
V riinlerinde Kul- Cizelge 6. I¢ Tiketime Yénelik 1Tazir Giyim Uriinlerinde Kul-

lanilan Sentetik Kum
naglarin Atk Ipliklerini . ,
—_— Aarssns Olgﬁlmcsi el B};rulerlm[nkKat lamlan Sentetik Kumaslarin Cozgii Ipliklerinin Kat-
tenefinin Tayini (a 0 Degerleri) L b lanma Acisiun Olciilmesi Yoluyla Burugmazhk Ye-
teneginin layini (0 0 Degerleri)
Kullanim | Ornek Bllﬁilk bt
Amact | No. um@ 3 = %V : - Ipli
o Yénii X Sx min. max. K‘:Ilma;?n O;Tr:)ek Biikiim 5 = R Sl S
= Yonu
la 5 12150 | 233 | 38
- 83 [ 117
1b S J12000] 657 | 1095 10; 1-26 la S | 130.00 | 1093 | 1681 | 106 150
3b § w0225 229 | a7 97 = 1b s | 13450 ] 470 | 699 | 125 144
4d Z_ | 13025 | 454 | 696 121 ;g; 3b s | 11475 | 610 | 1063 | 108 133
5b z ' ad z 5025 | 342 | 1154 | 54 69
6L S E:gg ;i 5'44- L 03 5b 7 13950 | 444 | 647 131 152
8b Z : ‘ bt |00 L 6b S 112275 | 212 | 349 | 118 128
E %a S }g;gg — > = 13g 8b ;' 148"1' 1'76 ;42 136 143
P =4 -0 5.30 9.68 Z 25 : ; 16 !
-5 b z s es g ;(8’ i;i & 9a s | 9500 | 739 | 1556 | 73 | 105
ﬁ 9¢ Z 114075 | 962 | 1367 | 116 156 ’.E 9b 7. | 12375 | 616 | 995 | 106 133
10 : i ) ; 42 1
S8 - 99.50 4.43 8.89 90 108 H , a : 5C 7 : L
e b 5 11800 | 1037 | 1758 97 156 10b Z 101.25 | 217 | 429 97 107
12b 95 e 1 5 139.00 | 147 2.12 145 142
12¢ ; 1;;;2 = 2 L ] = 123 Z 131.25 | 250 3.80 126 136
: : 2.90 3.53 160 173 e L -
14b R - 75 7 : 164 167
e | a0 [ lobs f v | e M I AN R
A g J i 5 K i
15b Z 1419:1525 18.12 | 31.86 &0 136 15a 5 97.00 | 22.03 | 4541 31 122
- . 1.04 = = 28 e A i " o
4.89 40 45 15b Z 151.50 3.59 4.74 145 161
Ex 11682 | 583 | 2117 = z i
bix 120,57 | 23. 23.71

Cizelge 5 ve 6 incelendiginde ig titketime yénelik hazir givim
tirtinlerinde kullanilan sentetik kumasglarin atki iplikleri icerisinde
en yitksek & 0 degerine 164.50 2.90 ile Z bakimlii 12¢ en diigitk
degerede 42.50 1.04 ile Z bikimli 15b sahip olur iken ¢bzgt ip-
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likleri igerisinde en yiiksek degeri yine 165.75  0.75 ile Z biikiimlii
12¢ en diigitk degeride 59.25  3.42 ile 7 biikiimla 4b vermektedir.
Ier iki gizelgenin genel ortalamalar incelendiginde ¢ozgii ip-
likleri genel ortalamasinin 120.57  6.74 ile atka ipliklerinin 114.82
5.83 'lik genel ortalamasindan daha yiiksek bir degere sahip
oldugu gorilmektedir. Bu da gozgu ipliklerinin burugmazlik ye-
teneginin fazla oldugunu diigiindiirmektedir.

Yine Cizelge 5 ve &'mun varyasyon Katsayilarmdan alka ipligi

varyasyon katsayisinin % 21.17 ile ¢bzgll ipliklerinin % 23.71'ik
degerlerinden  daha  dasitk  bir varyansa  sahip  oldugu
anlasilmaktadir. :

Cizelge 7. Thracala ve I¢ Tiiketime Yénelik Hazir Giyim
Uriinlerinde Kullamilan Pamulklu Sentetik Karigimu
Kumaglarin  Atkt Ipliklerinin Katlanma Agisinin
Olgiilmesi Yolusla Burusmazhk Yeteneginin Tayini
{0 Degerleri) '

Kullanim | Ornek Bflpl:ﬁ‘m = i %V min max
Amacs No. oy X Sx ’ :
Yonii
4f Z 13275 1 1010 151 L5 160
Ig 5¢ Z 7425 | 1343 | 3632 16 100
Tiketim 1la 7 140.23 L.44 205 138 144
b 11575 | 20.89 3122
12a Z 61.50 3.76 1291 55 71
ihraghk 13a Z 8.75 2,46 50.46 4 16
7a Z 67.00 4,09 12.19 55 73
Ex 46.08 15.26 68.55
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Cizelge 8. ihracatta ve fc Titketime Ydnelik Hazr Giyim
‘ Uriinlerinde Kullanilan Pamuklu Sentetik Karigima
Kumaglarm Cézgll Ipliklerinin Katlanma Acisinin
Ol¢iilmesi Yoluyla Burugmazhik Yeteneginin Tayini

(2 0 Degerleri)

- iplik .
Bullaon | Omek e | < - %V | min. | max.
Amact No. Yanii X Sx

4f z 12400 | 1467 | 2366 | 108 168

ic 5c 7 7200 | 1017 | 26.08 59 98

Titketim | 11a Z 12925 | 776 | 1201 114 145

Ex 11042 | 1630 | 2554

12a 7 9275 | 913 | 19.69 75 115
: 13a Z 300 | 0538 | 3833 2 1
S .7a E 4150 | 050 2.41 41 43

Ex 45.76 | 26.03 | 98.43

Cizelge 7 ve 8 incelendiginde ihracata ve ig tiiketiArne yomelik
hazir giyim driinlerinde kullanilan pamuklu-sentet%k lfar1§-1m1
kumaglarin atks ipliklerinin & 0 degerleri igerisinde i¢ f[-l-kfihm-é:‘
yonelik drneklerde en yiiksek degere 132.75  10.10 ile 7 buk'um]u
4f en diigiik degerede 74.25 1343 ile Z biikiimld 5c sahq‘)ken
ihraclik orneklerde ise en yiiksek o (I degerine 67.00  4.09 110.’2
biikiimli 7'a en ditsiik degeride 9.75  2.46 ile Z biikiimlii 13a no'lu
ornek vermektedir.

Cozgt iplikleri igerisinde en yiksek o U degerini ic tiikefipite
Vﬁr{elik orneklerde 12925  7.76 ile Z btukimlta 11a, en dusuk-
:Jegeride yine 78.00  10.17 ile Z biikiimlii 5¢c verirken i}?.ragjinmlen
icerisinde de en yiiksek degeri 92.75  9.13 ile Z bﬁku‘mlu 12a Lun
diigiik degeri ise yine 3.00  0.38 ile Z blikiimla 13a'tun verdigi
garilmektedir.

>
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arak O si

13a ne'lu 6rnegin hem atki hemde cérei iklerini deii
degerler vermesi bu kumasin burufma‘ "Iclu Iphk‘leil'm'n QOI'( }'mq“k
PR smazhik yeteneginin minimum
smurlar igerisinde kaldigini dolavisiylada cok burusan bir k
ornegi oldugunu géstermektedir, i H S

) Qiz.elgie 7 ve 81n genel ortalamalaz incelendiginde ic tiketime
yonelik drneklerin atki ve ¢ozgii iplikleri o 0 genel oz'ltalamalan
Elras1}:la .1 15.75 2089vel10.42 16,30 degerleri ile ihracatta yonelik
Orneklerin sirasiyla atkida 46.8 18.26'hk ve (ozgiide 45.75
26.03'Mik  degerlerinden  dah i i e

: a yiiksek rile Gsterdis
el yiiks veriler gosterdig:

Bu da i¢ tiketime yénelik hazir giyim Grianlerinde kullamulan
pamuklu-sentetik karigimi kumaslarin burugmazlik velene ?1:11'
daha fazla cldugu ve dolayisiyla daha ax bl;[uﬁan kltma la%r l'm
segilmig drnekler oldugunu ortaya cikarmaktadir. s

Yine genel sonuglarin incelenmesinden thraghik érneklerin
varyasyon katsayilarinin  sirasiyla %68.55  ve 7098.43'Tiik
degerlerinin i¢ titketime yénelik 6rneklerin l2.21 ve %25.54'Tiik
varyasvon katsayilarindan daha yiiks & —

ey aha yiiksek degerlerde s Jdar verdigi
goriilmektedir. i B .

, Ihrtqcata yonelik hazir giyim trtinlerinde kullarulan pamuklu-
sentetik kargim: kumaslarm daha yiksek varyanslarda cikmas:
ornekler arasindaki u¢ noktalarin d i h o ‘

: n daha genis Lik Sigmesi
 m genig araliklarda degismesi
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Cizelge 9. [c Tiketime Yonelik Hazir Givim Urunlerindeki
Kullamulan  Yanli-Sentetik Karngimi  Kumaglarn
Atky Ipliklerinin Katlanma Agisinn Olglilmesi Yo-
luyla Burugmazlik Yeteneginin Tayini (a 0 Degerleri)

Kullanum | Omek Blplzﬂcm = e bV min max
" Amaci No. Lo X Sx = : :
Yonu
1e s 161.00 | 1.78 2.21 158 165
ig 3a 7 106.00 | 549 | 1036 | 96 116
Tiketim | 54 S 132.25 | 4.91 7.42 120 142
Tix 133.08 | 13.90 | 20.67

Cizelge 10.  i¢ Tiiketime Yonelik Hazir Giyim Uriinlerinde Kul-
lanilan Yanli-Sentetik Karisum Kumasglarm Cozgi
ipliklerinin Katlanma Agisinun Oleitilmesi Yolugla
Burugmazlik yeteneginin Tayini (a 0 Degerleri)

Kullanim | Ormek Iphk . = o N :
Biikim ; TV min. max.
Amaci No. e p. Sx
Yonii
le S 80.50 20.63 5174 27 119
Ic 3a Z 8675 | 517 | 1192 77 101
Tiiketim | 5a 5 14475 | 048 0.66 144 146
Ex 104.00 | 2043 34.07

Cizelge 9 ve 10 incelendiginde ig titketime yonelik hazir giyim
{irtinlerinde kullanlan yiinli-sentetik karigune kumaglarnno atla
iplikleri igerisinde en yiiksek « 0 degerine 161.00 178 ile S
biikiimli le en diigitk o 0 degerinede 106.00  5.49 ile Z bukiumli
3a'mun sahip oldugu gorulmektedir. Cozgii iplikleri icerisinde isz en
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yiksek @ 0 deferini 144.75 048 ile § biikiimli 5a no'lu érnek

alirtken en dasik o 0 degerine 80.50 20,63 ile S bikimli 1o
alinmasgtir,

Genel or_talalamaiarm incelenmesinden atk: ipliklerinin 133.08
l§.90 deger: ile ¢ézgii ipliklerini 104.00  20.481ik degerinden daha
viitksek bir burugmazhk yetenegine sahip oldugu anlasilmaktadir.

Yine genel sonuglardan elde edilen verilere gore atka iplikleri
varyasyon katsayisi %20.67 ile ¢6zgii ipliklerinin % 34.07'lik van-
yans deferinden daha diigiikk sirurlar i di
3 r rda  seyrett i
cekmektedir. e

E;'dzgi.i ipliklerinin  varyasyon katsayisimn  daha yiksek
degerlerde cikmast, kullanuan ipliklerin = burusmazlik ve-
teneklerinin daha genis bir araliklan se —

: cilmis olmasin: &
oldugunu disiindirmekeedir. S

SQNUC

) Yapilan galigma sonucunda dig tiiketime yonelik hazir givim
u.riilnierinde kullamilan kumaslarin i¢ tﬁke-‘rime yonelik igmr
giyim  drtinlerinde  kullamlan  kumaslara gore daha ytikl;;k
!ouruamazhk yetencgine sahip oldugu dikkati cekmektedir OLf;ﬂ
ihracat ‘tiri'mleri igerisinde itici giig ézelligine sahip olan tek.stil}v;
hazn“. giyim irinlerinin daha dikkatli secilmesi bu sektériin B
lecegi agisindan biiytik énem tagimaktadar, .

Tarkli hammade iceren degisik cing kumag érneklerinde ise o 0
degerlerinin cok farkli sonuglar vermesi son derece dogaldir. Bu
tamamen farkls lif yapilarindan olusan kumaslarin drsaridan .elen
#uvvete karst gésterdigi farkl tepkimelere baghdir. Kuma %n Lif
dzellifinden kaynaklanan farkl oryantasyon dercece}eri nemc fut ]'
ve etkilenme sartlar, galisma sonucu elde edilen: cok hrjll:
degerleri dogal olarak ortaya koymustur. Ancak ayn: cins kutma:

ornekleri igerisinde cok farkly burugmazlik yeteneklerinin clde
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edilmes: son derece digindurtcidir. Bu durum kumas
iireticilerinin  Gretim arinda kumasin maliyetini  diiglrmek
amaciyla ipliklerine standart digt farklt oranlarda sentetik lif
karistirmalar: veya az biikiimli iplik kullanmalan yada atla ve
¢Ozgi sikligim dugtirmeleri ile ilgili olabilir. Bunun yanisica aynt
tip kumaslara uygulanan burusmazlik bitim iglemlerinin yeterince
bilingli ve en iyi sonucu veren yontemlerle, standartlar dikkate
alinmadan uygulanmasida bu sonucu dogurmus olabilir.

Hazir giyime yonelik kumaglar tizerinde yeterli denetimlerin
yapilmamasida kumaglarda bu kalite farklarinin dofmasina neden
olmaktadir.

Materyali olugturan drneklerinde g¢ok degisik kalite gu-
ruplarmdan  olustugu gerek elde edilen tek deferlerin in-
celenmesinden ve gerekse varyasyon katsayilarmin cok yiiksek
cikmasindan anlasilmalktadir.

Bu da ayni cins kumaglarda farkll stendarl ve normlar uy-
gulandigini kanitlamaktadur.

Caligmada; dig tiketime yonelik hazir giyim triinlerinde kul-
lanilan kumaglarin  pamuklu ve pamuklu-sentetik karisuru
kumaglardan olugmas:, burugmazhk yetenefi degferlerinin dogal
olarak diigmesine neden olmusgtur. Ay durum ig liketimde kul-
lamilan  pamuklu ve pamuklu-sentetik kumaglar icinde

stzkonusudur. Bunun diginda kalan ve materyali olusgturan

orneklerin, sentetik ve yiinli kumaslardan meydana gelmesi ise
burusmazlik yeteneginin bu érneklerde daha yitksek degerler ver-
mesini saglamigbir.

Pamuk liflerinin yapist geregi kolay burusur olmas: bu sonucu
dogururken ayni sekilde sentetik ve yilnliilerinde yine lif yapilar
nedeniyle daha az burugur Gzellik tagimamalarina baghdir. Ancak
pamuklu kumaglara yapilmas: gereken burugmarhk bitim
iglemlerinin  istenilen standartlarda olmamast yada hig uy-
gulanmamasida yukarida belirtilen sonuglart dofurmus olabilir,
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Uzun yullardir en yiiksek ihracat hacmini koruyan tekstil ve
hazir giyim sanayinin {riinlerini dikkat ve ézenle olusturmasi
garttir.  Avrupali treticilerin yiitksek teknoloji ve sistemlerle
cabistis ve yeni pazarlarin olugacagi zorlu rekabet ortanunda, ka-
liteli ve standart tiriinlere ihtiyag vardir.

Avrupal tiiketiciler kadar bilinglenen ve daha secici davranan
Tirk tiketicisi ise ucuz, fakat kalitesiz Griin yerine artik daha uzun
stire kullanilabilir Giriinlere yénelmekte buna is hayatinin getirdigi
bircok etkende sebep oclmaktadir.

Daha kaliteli kumag ve giysi tirctmek hem ic hemde dig pa-
rardaki yerimizi korumak agisindan ¢nem tagirken isletmelerin
kalict hale gelmelerinde olanak saglavacaktir.
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