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MOBILYA TASARIMI VE URETIM SURECLERI
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1- GIRIS

Insamhfin var olusu ve bir seyler liretmeye baslamasiyla afag mal-
zemeyl tamimast ve onn igleyerek ihtiyact olan geyleri Uretme istefi mo-
bilya taribinin baslangict olarak degerlendirilebilir. Bir yandan halkin ihti-
yact Olarak lredilen yalin, sade ve gosterigten uzak mobilyalarin liretimi
stirdiirifttitken Ote vandan, cafin mobilya stilleri ve giinin moda anlayisi-
na gore klasik, yart klasik veya modern liks mobilyalar tirctilmektedir.

Tarih bovunca toplumlarin veya kigilerin kullandift mobilyalar pres-
tij konusu olmug ve onun toplumdaki statisiinii belirleme amact olarak
deferlendirilmistir.

Eski Misir'da koltuk ve sandelyeler yiiksek simfin kullandigi mobil-
yalardir. Bu mohilyalardan yararlanma onlara mahsus bir olaydi.

Ote yandan rinesansdan dnce de, sonra da Avrupa'da birgok kral ve
kraliceye ait mobilya stilleri gelistirilmis ve bunlara XIV. Lui, XV. Lui,
XVI Lui gibi klasiklesmis stil adi verilmis olmasi genel de bu liiks ve pa-
hali mobilyalart elit tahakamin kullamyor olmast Avrupa'da aym gekilde
mobilyamn bir prestij arac: olarak kullamldigini agiklamaktadir.

Ulkemizde de durum boyledir. Tiirk toplumunda mobilya kullanma
ahgkanhifn yeni sayilmaktadir, Hatta buglin Literatiir de Tirk mobilyas:
diye bir bilgiye rastianmamaktadir. ABD'de 1991 yilindy yaymlammsg ve
iginde Dinyanin ¢esitli tilkelerinden 7000'e yakin mobilya trneklerin veril-
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digi eserde, bir tanc bile Tiirk mobilyas: olarak Ornek gorilememekiedir.
Ancak, Anadolu Selguklu ve Osmanlt doncminde ahgap igcilifinin en gi-
zel Grneklerinin verildigi de bir gergektir,

Bugiin dahi sanat deferi yiksck olan oyma ve kakma teknifi ile
yaprlmis kendine Ozgii boyama ve vernikleme yOnlemleriyle bezenmig
agac isleri orncklerini Anadolu'nun her yerindeki camilerimizde ve miize-
lerde kapi, pencere, mimber, rahle, Kuran muhafazasi gibi drnekler gor-
mek miimkiindiir, Birgok Omek verilebilirse de makalenin konusu digmda
oldupundan apa¢ oyma ve kakma iglemlerini iizerinde tagidifi en giizel
drneklerden birinin fstarnbul Anadolu medeniyetleri mizesindeki I. Ahmel
tahti  oldugu siylenebilir. Ama bitin bu ¢alismalar; Literatiirde bir mo-
hilya stili veya ekolil olarak gériilmemektedir.

Fski Misir'in mobilya sanat tarihinde dnemli bir yeri vardir, Mobil-
ya olciilerinin matematiksel yollarda hesaplanmusi ve mobilyalarm ilkel
de olsa makinaya benzer aletlerle yapilmaya baglanmasi bu diinemde uy-
gulanmugtir, Apa¢ malzemelerin dondirilerek iglenmesi (tornalama) bu
déinemde gergeklestirilmigtir. Avrupa, ancak rinesanstan sonra, M.0.4 bin
vil énceki Misi'daki agag mobilya diizeyine gelmigtir,

Misir mobilyas1 ve buna benzeyen klasik Yunan ve Roma mobilya-
larindan sonra, ortaga domemi sislii ve gosterigh mobilya anlayigi daha
sonrada Rinesans mobilya donemine girilmistir, bu déneme mobilya stil-
leri donemide denmektedir. Bu stillerden bazilan Barok, Rokeko, Neokla-
sik ve Ampir ¢agimin stilleridir,

Avrupa'daki sanayi devriminden sonra Endiistriyel dretimin her ala-
mnda oldufiu gibi mobilya alamndada iretim makinalagma gostermigtir.
19. Yiizyilda yoPun makina is¢ilii el is¢ilifinin yerine almustir. Makina
ile iiretim, seri mohilya tiretimini ve maliyetie diiglisii beraber getirmigtir,
Bu dinem halkinda,daha ¢ok mobilya tiiketme baglangict olmugtur. Bu
dinemde mobilyalar tiketicinin alim giicti dikkate alinarak iretilmeye
baglanmughr.

19. yiizyithn ikinei yangmdan itibaren olugan Arts and Cralls, Art
Nouveau, Werkbund, De S#ls ve Bauhaus akimlarmm ahgap mobilyaya
etkileriyle de cajidag yasama uygun tasanmlann gergeklegtirildigi bilin-
mekitedir,
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Bu donemde bazilanmn siddefle kargt gikmasina rafmen mobilya
iiretimi makinalagma ve seri stiretim melodlanyla mebilya tretimi hizlan-
nustir.

Mobilyamn Ulkemizdeki Bugiinkii Durumu

Bu alanda, makina ve ekipmanlarin teknolojix gelisim siireci iginde
hizla gelismesi modern seri Gretim makinalanmn, yeni malzemeleri ve
mobilya yardimer gerec ve aksesuarlanmn son derece geligmig yeni tckno-
lojilerle iiretilmeye baslanmig olmast mobilya dretimini nitelik ve nicelik
olarak pozilif bir sekilde etkilemektedir.

Ancak ilkemizde mobilya tasarimeist yetigtiren bir kurumun olma-
mast biiyiik eksikliktir. Bugiin genelde mobilya igletmecileri, tasarimlarini
ya kendileri yapmakta, yada bu konuda uzmanlik efitimi almamig kigilere
yaptirdiklarindan bu kisilerin de malzeme ve standart hilgisi olmadigindan
matzeme de istal, yanlis veya hatali konstrilksiyon sc¢imi nedeni ile sag-
Jam olmayan iirefim, Ozgiin olmayan taklitci mobilya stilleriyle amaca uy-
gun olmayan mobilyalar tiretilmektedir. Bu da, bu iy giicinin verimli kulla-
nilamadif: ve youolendirilemedifini ortaya koymakiadir. Ulkemizde biiyiik
hir ig giicii kaybt ve isabelsiz malzeme tiiketimi trajedisi yaganmaktadir,

Mobilya iiretiminde el igilifini tamamen ortadan Ealdiwrmak miim-
kiin degildir. flerleyen teknolojiyle agagtan her tirli form ve bigim elde
edilehilmektedir. Seri tretim yontemleriyle, klasik mobilyamn ana dgesi
olan oyma ve kakmalarda iiretilebilmektedir, Burada makinalarla kaba hat
larla igleme yapilmakta fakat genelde oyma ve kakma ustalarmm bigak
darbelerini tagtyan sanat ozelligini de uygulanan son ¢l iggilifinde gormek
miimkiin olmaktadir, Bu olmas: gereken, Fakat giintimizde klasik mobilya
diye satilan bazi mobilyalann baghlk, aplik ve aplikeleriyle lizerindeki sis
lemelerin kesinlikle oyma olmadigint hazi yonga ve lif levhalann sicak
preslerie sekillendirilmig levhalar oldugu fitketiciler tarafindan  bilinme
mektedir.

Ulkemizde bithassa kiigiik igleunelerde mobilya standartlarina uygun
tiretim  yapilmamaktadir, Bu igletmelerden alinan mobilyalanin kalite ve
standardimdan siz etmek miimkiin dedildic, Biitin bunlara ragmen tlke
genelinde sayilart 10 gegmeyen bliyiik ve orta Oleekli dgletmelerde ama
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ca uygun mohilyalar tiretildigi gergegi de vardir,

Ulkemizdeki bu konudaki en biiyiik sorunlardan birisi mobilya stan-
dard1 yetersizligi ve iirctilmig mobilyalarin Teknolojik ve Mekanik bazi
testlerden gegmeden tiiketiciye sunulmasidir, Bu hem ig tiiketim ve hem
de mobilya ihracaumuz icin ¢ok Gnemlidir. Tiketiciye sunulmadan mobil-
yalarim mutlaka Teknolojik ve Mekanik testlerden gegirilmesi gereklidir.

2. KONSTRUKSIYON SECIMI

Mobilyalar genelde masif ve komple konstritksiyon teknigi ile tire-
tilmektedir, Giinlimiizde sandelye, koltuk ve benzeri mobilyalar masil ola-
rak yapilirken, dolap tipi mobilyalar genelde komple konstritksiyonlu ola-
rak yaptlmaktachir.

Mohilya tiretiminde konstritksiyon se¢imi igin saglamligh, kullanilig-
L ve dayamklih@ yontinden onemlidir. Bunun igin alanla ilgili teknik
ve leknolojik bilgi birikimine ihtiya¢ gorilmektedir.

3. MALZEME SECiMi

Apac malzemede endiistride kullamlan difer malzemeler gibi gerek
iiretimde ve gerekse iglemmesinde luzli bir geligme ghstermektedir. Agag
malzeme kolay iglenmesi, kirlmadan ¢nce tehlikeyi haber verisi, 181yt izo-
le edisi, rengi, yapisi, dig gdriiniigiiniin ozelligi, kullamldigy yerlerde diger
malzemelere gore sicak bir hava yaratmasi nedenlerinden dolayr endiistri-
de kullamim alam genis olmaktadir.

Agac malzemenin istenmeyen bazi Ozellikleride oldugu bir gergek-
tir. Dogal halde agac mantar ve biceklerin yikimina ugramaktadir, Afiacin
higroskopik olmast, hava ile arasinda daima higroskopik bir denge olug-
turmast anindaki sorpsiyon ve desorpsivon olaylan sonunda agagda tig de-
fisik yondeki ¢alisma oranlarimn farkl olmasida onun istenmeyen dzellik-
lerindendir, Afagin calismasi (Cekme ve Sigme), cinsi, yapisi, yotigme
yeri, vetigme dzellikleri ve en (nemlisi boy, radyal ve teffet yinlerine go-
re Tarkhihk gostermektedir. Agacin bu istenmeyen Ozelliklerinin tamanien
ortadan kaldirtlmas: miimkiin giriilmemekte ancak agac malzemelerin uy-
pun tekniklerle emprenye edilmesi yada kurutma iglemine tabi tutulmast
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malzemenin korunmas: bakimindan dnemli goriilmekradir.

Agfac malzemenin fiziksel ve mckanik Oreilikleri onun kullamm ye-
rinin belirlenmesinde en Snemli etken olmaktadiz.

Mobilya tretiminde kullamlacak malzermenin; dizgin govdeli tom-
ruklardan elds edilmig olmasi, diizgin 1ifli, homojen yapih. TSE standart-
larinda &n gorilen degerler igerisinde en az hudakli, gatlaksiz, feginesiz,
kurutma islemine tabi tutulmug ve hava kurusu ratubct miktarin asmayan
nemlilik oramnda olmas: istenir, Kerestenin kesim teknigi de mobilya dre-
timindc kaliteyi etkilemektedir. Agac malzeme lifli bir dokuya sahip ol-
mast nedeniyle liflerc paralel, radyal ve tefiet yOnlerde, cinsi, dzgil afuli-
i1 ve binyesinde tagidift rutubet miktanna gore fiziksel ve mekanik
ozelliklerinde farklar bulunmakladic. Bu farkliliklarin malzeme kullanimin-
da dikkate alinmast gerekmektedir.

4. URETIM TURLERI VE SURECLERI

Bir iiriiniin tretildifi, isgiicii, makina ve malzeme gibi liretim unsur-
lanindan meydana geldigi ve bu islem siireglerinin isin olugumu ve sangi-
na kadar devam ettifi bilinmekiedit. Buna biz genelde diretim sistemi de-
mekteyiz. Uretim sisteminin amagianm siyle siralayabiliriz

1. Diizeni ctkileyen unsurlarm biriinlestirilmesi,
. Malzemenin asgari mesafede harekel etmesi,
. Isletmelere belli bir akig verilmesi,

. Tiim hacimden azami yararlanma (liretimde kulantlan binamn),

L T R L

. Kiiciik degigimlere miisait csnck bir dilzen kurulmasi,

LA

. Emnivetli ¢calisma ortaminin hazirlanmasi,
7. Asgari maliyet,

Diger bir deyisle iretim sisteminin amaglan esneklik, emniyet ve
asgari maliyet gibi li¢ ana ilke etrafinda toplanabilir.
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4.1. Fabrika Diizeni :

"Fabrika diizeni" yapilirken gziiniinde bulunmasi gereken unsurlar
esas itibariyle iiretim sistemini meydana getiren unsurlardir, Fakat bu fizi-
ki unsurlann yamsira gegerli, uzun omiirlii ve daha énce helirtilen amag-
lara doniik bir fabrika diizeni tasarim igin bazi hususlarin gdziniinde bu-
lundurulmast gercklidir.

"Fabrika diizeni" iirctim makinalarinm, caligacak yerlerin, yardimcl
tesisler ve faalivetleri (kontrol, malzeme manipulasyony, depolama ve
éevkiyat gihi) yerlerin mamul {iretiminde ya da tiiketmen hizmetleri sagla-
mada etkenlige gotiirecek bigimde planlamasidir. Bu fonksiyon igletme
émaglanmn, siireglerin, tesislerin ve kurulug yeri ile uzun siireli firma ge-
nigleme palanlanimin inceden inceye analizini gerektiric. Bundan bagka,
fabrika ya da atdlyelerin yeni tretim amaglarna erigmeyi ve teknolojik
gelismelerc ayak uydurabilmeyi saflamak iizere zaman zaman gbzden ge-
girilmeleri de zorunludur. Uretim sistemi etkileyen unsurlar sunlacdir :

1. Malzeme : Uretilen malin fizik yapisim meydana geliren  ham
veya yart mamiliin siirecine iligkin Gzellikleri, Urin cegitleri, iiretim siire-
ci, adetleri, islem siralamast, teknik Gzellikleri, wleranslari.

2. Makina : Uretim-makina iligkileri, bunlarin ara¢ ve geregleri ile
kapasite yoniinden azami fayda saglama oranlan makina igerisinde digi-
niiliir. !

3. Is piicii : Yapia (Direkt) ig¢ilik ile tiretim igin gerekli olan yar-
dimner (Endirekt) igcilik iy gilicini olugturur.

4. Hareket : Malzemenin {iretim stireci sirasinda kisimlar arasi ve-
ya kisim icinde istasyonlan arasindaki taginma, depolama ve muayene ig-
lemled sirasindaki elden gegmesi. .

5. Bekleme : Gegici ve devamli depolama, parganm hagka bir isle-
me girmek iizere beklemesi ile. depoda beklemesi ve iglemler arasindaki
pecikmelerdir.

6. Hizmet : Muayene ve bakim gibi tiretime dénik hizmetler ile
iirelimin saglikli yapilabilmesi ¢in gerekli olan hizmetlerdir, temizlik, ay-
dinlatma, enerji saplama, sosyal hizmetler, isci ve makinalann ibtiyaglar-
nin karsilanmasi.
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7. Yap ¢ I¢ ve dig yapilar. Uretim sistemi gereklirine ve yerlesimi-
ne uygunluk,

8. Degisim : Esncklik ve gerefinde genisleme, depisik amaclara pi-
re ¢ok yOnli iiretime gegebilirlik,

4.2, imal Tiirleri

Imal faaliyetleri defisik acilardan incelenip simflandirilabilir. Bu si-
niflandumalar arasinda aym zamanda imal edilen miktar bakimmdan imal
tirleri ile mamiillerin izledikleri yol bakimundan imal tiirleri Onem tagr.
(Sekil-1)

4.2.1. Miktar Yéniinden Uretim Sistemleri :

Miktar ydniinden iretim sistemleri, iiriniin yapim miktan dikkate
alinarak diizenlenir. (Sekil-1)

4.2.1.1. Tek Imal Sistemni (Proje Sistemi):

Tem imalde, imal fiili tekrarlanmaz. Mamuliin miktar: yalwz bir ta-
nedir. Tek imalde aym zamanda, aym kalitede, ayw &lgiide yalmz bir ma-
mil yapilir. Her yapilan mamiil kendisinden dnceki ve sonrakilerden fark-
1 oldufuna giire, tek imalde cesitli mamiiller yaplabiliryor demektir. Tek
imal ile meydana getirilen mamiillere Ornek olarak tiirbinler, gemiler, bi-
nalar, kopriiler gosterilebilir. Imalatin, uhcmn istegine gire planlamas: ve
yliriitiilmesi zorunludur.

4.2.1.2. Seri Uretime Dayih imal Sistemi (islem Sistemleri) :

Seri halinde imalin temel dzellifi aym mamilin aym zamanda bir
birimden fazla vapilmasidir. Ancak mamiiliin sayis: azdi. Serileri doldu-
racak kadardur. Serilerdeki birimler az da olsa ¢ok da olsa, seriye dahil
birimler biyiiklik, kalite, tip bakimindan birbirinin aymdirlar. Serinin
imali oldukga kisa hir siircyc sifdinlir. Seri bitince bagka bir seriye geci-
lir. Seriler siparig lizerine yapilabilecefii gibi bilinmeyen miigteriler i¢in de
yapilabilir.
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Sekil 1. Uretim Sistemleri

4.2.1.3. Kitle Ialinde Uretime Dayal Imal Sistemi (Mamiil Sis-
temleri) ¢

Kitle halinde imal, aym malin, aym imal faaliyetlerinin siirekli te-
rarlanmasiyla ¢ok sayida meydana getirilmesidir. Kitle halinde imalda
Snemli olan yalmz mamiilin ¢ok miktarda yaprlmast degildir. Miktann
¢ofiunlufu <orunlu olmakla beraber, asil oncmli olan mamiillerin birbiri-
nin tamamen aym olmasidir, Birbirinin aym olan mamiilleri yapabilmek
icin aym makinalari, aym sira dahilinde ve aym bigimde caligtirmak gere-
kir. Ham madde sathasindan, mamil hale gelmesine kadar her iglem bir
hat iizerinde meydana gelir. Materyalin belirli iglemler icin aym yere gel-
mesi ortadan kaldirlir. Teknisyenlerin ¢alisma huzlan imal edilecek malin
hat tizerindeki kavma siiresine baghdir. Bu tilr imalde igin biyiik bir kis-
mim imalata baglamadan énceki hazirhik safhasi ofughirur. Maliyet masraf-
larimin Snemli bir ks hazirlama masraflarmdan meydana gelir. Bu yon-
tem ile cabsan iglermeler imalat programlaruu  uzun  bir  sirede
degistiricler. Aym makinalarla yapilabilen bagka mamiilleri yine kitle ha-
linde imal ederler. Program kisa aralarla degistirilirse, o zaman kifle ha-
linde imal terkedilmig, seri halinde imale ge¢ilmig olur.

Kifle halinde iirerime dayali imal sistemlerde, daha ziyade iretim
yontemi olarak akict imal ve grup sistemi uygulamr.

4.2.2. Tretimde izlenen Yintem Bakimindan Uretim Sistemleri

Mamiiliin imal sirasinda izledigi yol dikkate alinarak, iki tield imal-
den stz edilebilic. Uretim birimi imal sirasinda ya harcket etmez, ya da
isletme iginde haraket halinde bulunur. Maliil hareket etmiyorsa, buna in-
sa yerinde imal, hareket ediyorsa hareket halinde imal denir.

insa Yerinde imal : Inga ycrinde imalde mamiil hareket edemez.
Bu nedenle, imaldt mamilin bulunacags yerde yapilir. Her tiirlii binalar,
demir inga sirasinda hareketsiz olduklan halde insa ve imalleri tamamlan-
diktan sonra harcket eden mamiiller vardir. Bunlarda ingaal yerinde imal
yonteming gore (gemiler ve bazi bilylik makinalar gibi) yapihrlar.

Hareket Halinde Imal : Mamiilin igletme iginde izleyecegi yol
iiretim araclarimn ve ¢aligmakty olan iscilerin bulundugu yerlerden geger.
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Hareket halinde imalde U¢ sistem vardir. Uretim tezgahlanmn yerlegtiril-
mesi bu sistemlerin 1518inda olur. Bunlar © Atélye sistemi, Akica imal sis-
temi ve grup sistemidir.

4.2.2.1. Atelye Sistemi Siire¢ Thizeni :

Atelye sisteminde aym tipteki makinalar aym yerde toplanirlar. Ma-
kinalarin toplandiklar1 yerler atelyelerdir, Bu diizen siparis iizerine ig ya-
pan ve dolayisiyle de tekrarsiz siiregler uygulayan fimalar icin uygun dii-
ger. Imal edilmekte olan herhangi bir parcamin belirli bir makinada
iglenmesi gerekince, par¢a 0 makinamn bulundugu yere gotiiriiliir. Atelye
sistemide g¢esitli mallar imal edilebilecefiinden, her mamiiliin igletmenin
iginde izleyecefi yol da defigik olacaktr. Bu sistemin en belirgin dzelligi
dretimin de@isen kosullara gire ayarlanabilmesidir. Bu yiizden atelye sis-
temi miktar ve cins bakimundan ¢esitli mamiiller yapan igletmelerde uygu-
lamir, Bu sistemle kitle halinde imalatta bulunulmast olunaksizdir, Bu sis-
tem ancak tek imal ve kiigiik seriler halinde imalde kullamlic. imal
sirccinin stirckli degigsik gostermesi igeilerin ¢ok tarafli efitilmig olmalari-
m gerektirir. Aym zamanda 6zel makinalar yerine defiigik iglerde kullani-
labilecek takun tezgahlarina ihtiyag vardir (Sekil-2).

Atelye diizeninin avantajlar: sunlardir :
1) Tk yatirim giderleri oldukga diigiiktiir,

2) Urelim kolayliklannda biiyiik bir elastikiyet vardir (yani diizen
¢egitli firtinler elde edilmesine imkan verir.)

3) Makina anizalan ve igin yapiimasinda karsilagilan zorluklar tire-
tim programlarini énemli Olglide aksatmaz.

Ancak diizenin birtakim sakincalanida vardir :
1) Malzeme manipiilasyonu iiriin diizeninden daha pahali ve karmagiktur.
2) Genel maksat tezgahlan icin vasitl isciler kullamlmas: gerekir.

3) Isin her islemden sonra ve atilyeyi terketmeden ¢nce konirolu
gerektiginden nezaretgilik daha zordur.

4) Uretim  siiresi daha wzundur ve dolayisiylede daha cok miktarda
ham maddenin iiretim islemleri i¢in tutulmas: gerekir,

5) Uretim kontrolu karmagtk ve pahalidir.,
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4.2.2.2. Akica Tmal Sistemi (Uriin-Hat Diizeni) :

Alac: imal sistcrninde imalita girecck mallar, fabrika giriglerinden,
tabrikayr mamiil mal halinde terkedislerine kadar belirli bir yol izlerler.
Alblye sisteminde oldufu gibi, imaldta giren pargalar makinalann oldufu
yerlere gotiiriilmezler, makinalar parcalanin izleyecegi hatta yerlestirilir.
Bu sistemde pargalar igletmenin iginde belirli bir yonde hareket ederler.
Imal edilen parga, imali tamamlamncaya kadar hi¢ durmaz. Makinadan
makinaya ig¢iden isciye gecerek yoluna devam eder. Akici imalde parga-
larm hangi makinalarda hangi isciler tarafindan ne gibi islemlere tabi tutu-
lacafn 6nceden belirlenir, Isin siirekli ve diizenli akigina uygun olarak is-
letmenin iginde siirekli diizgiin calisan bir ulagtirma sistemi kurulur. Bu
tip tiretime "Hat Tipi" tretimde denir. Her hat, iiriine bagh bir diizeni
olusturdupu icin buna aym zamanda “Uriine Bagli Diizen" demekte miim-
kiindiir. (Sekil-3).

Diizenin avantajlarim siiylece izetleyebiliriz :

1) 1Is akimunin belli bir kanala sokulmasi malzeme manipillasyonu-
nun az bir iicretle makinalagtirilabilmesini kolaylastinr.

2) Ozel tezgahlant kullanmak icin vasifsiz iggilerden de yararlanidabilir.

3) Bir iiretim hatta izerinde bozuk igler kolayca goriilebilecegii igin
kontrol da basitlesir.

4) Islenmekte olan ham madde miktarmun azhgs yiziinden strecler
de kasalulungtr.

5) Uretim kontrolu kolay ve basittir,
Diizenin sakicalan ise sunlardir @

1) Ozel maksat tesislerinin kurulabilmesi igin yiiksek ilk yatrm gi-
derleri gereklidir,

2) Ancak belirli bir va da birkag iriin elde edilebildiginden diizenin
clastikiyeti azdur.

3) Toplam idari giderler yiiksek ve asil kapasitenin maliyeti agiridir.
4y Hat tizerindeki herhangi bir tezgatun durmnas: biitiin sisterni aksalir,

5) Nezaretgiler gesitli fonksiyonlan kontrolden sorumlularin yiikleri
epeyce agrdir,

BH

4.2.2.3. Grup Sistemi (Karma Diizenler) :

Bu sistcme karma imal sistemi de denir. Grup sisteminde belirli
makinalara belirli yerlerde toplanir. Ancak burada makinalar atilye siste-
minde oldugu gibi, yalmz belirli bir isi gbrmezler. Makinalar belirli bir
mamiili veya belirli bir mamiil pargasimt tam olarak meydana getirecek
sckilde bir araya toplamurlar. Yani, belirfli bir parcanin yapium i¢in gerekl
makinalarin hepsi aym yerde bulundurulur, Halbuki atdlye siteminde val-
miz belirli igleri géren, aym cinsten olan makinalar biraraya getirilir. Son
mamiile ait bir kistm parcalar bir makina, difer bir kisum parcalar bagka
hir makina yapacak olursa, tirli makinalar bir grupta birlestirilerek grup
halinde imalata yer verilmis olur. Belirli pargalan imal igin gerekli olan
ve aym yerde toplanan makinalar bir fonksiyon grubu meydana getirirler.
Boyle bir grupta sdz peligi yalmz disliler, bagka bir grupta yalmz miller
imal edilir (Sekil-4.)

PLANLAMA
YUKLEME

PRES GRUBU

TABLA OLQULENDIRME

Sekil-4, Grup Sistemi
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5. SONUC VE DEGERLENDIRME
Mobilya Tasanimn, iiretimi, iitetim siiregleri ve yoOntemleri itibarile
aiacisleri iiriinleri ve mobilyalarda agagidaki dzelliklerin bulunmas: yararh
gortilmektedir.
1) Tasarim standartlan (Estetik, Ergonomik, Ekonomik ve Fonksi-
yoncllik)
2) Malzeme Secimi :
* Renk, Desen uyumu
* Fiziksel ve Mekanik ¢zellikler,
* Rutubet miktari,
* Lif yonii.
3) Konstriiksiyon ve Teknoloji Secimi :
* Tgin Ozelligine giire imalat yiintemi helirleme,
* Uretim bigimi belirleme.
4) Kalite-Kontrol ve Garanti Siiresi :
* [SO-TSE'e gore kalite kontrol testlerinden gegmis midir?
# (Garanti Stiresi ne kadardir?
* Bakim ve montaj garantisi verilmekte midir?
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