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Tarla ve bahge tarimi bakimindan énemli potansiyele sahip olan iilkemizde son yillarda tarla tarimi yapilan
alanlarin bahge tarimina dogru kaydig bilinmektedir. Bahge tarimina olan bu kaymalarla birlikte daha gelismis
bahge tesis islemleri ve 6zellikle mekanizasyona dayal kiiltiirel uygulamalarin artisina da katki saglamistir.
Bahge tariminda 6nemli bir girdi olusturan hasat islemine benzer yillik yapilan budama islemi girdisi de yiiksek
olan diger bir kiiltiirel uygulamadir. Son yillarda gelismis bahge tesisleri ile birlikte kiiltiirel uygulamalarda
kullanilan el aletleri yerine daha ¢ok mekanik enerji ile galisan alet-makina kullanimina birakmustir. Ozellikle
budama isleminde geleneksel yontemlerde kullanilan el aletleri yerine daha ¢ok enerjisini bir motordan alan
testerelerin kullanimi da yayginlagsmistir. S6z konusu testerelerin teknolojik gelismeleri bir taraftan ilerleme
saglarken, diger taraftan mevcut kullanimdakilerin uygulama sirasinda yasanilan bazi durumlarinin ortaya
konulmasi gerekmektedir. Bu amagla, bahge tariminda dnemli bir potansiyel varlig1 olan Ayvacik (Canakkale)
ilcesinde alana 6zgii bahge tarimi yapan isletmeler ele alinmis ve bunlarin testere kullanimina iliskin
durumlarinin ortaya konulmasi icin isletme sahipleriyle yiiz-yiize goriisiilerek bir anket calismasi
yiirttiilmistiir. Calisma sonucunda yerli iiretim olmayan yaklasik 15 farkli markanin kullanildig1 ve bunlarin
yaklasik %85’inin benzin-motorlu ve digerlerinin ise elektrik-motorlu/akiilii olduklar: tespit edilmistir. Testere
tercihinde isletmelerin %52.83"t motor gii¢ 6zelligine ilk sirada yer verdikleri, agirlik, satin alma bedeli, yedek
parga ve servis olanagl gibi diger tercihlerin de etkili oldugu saptanmistir. Uygulama sirasinda karsilasilan en
6nemli sorunun %33.96 ile benzin-motorlu testerelerde yagsanilan ¢alistirma ipinin kopmasi, %24.53 ile zincirin
gevsemesi-sikismasi-atmasi-bakla kaymasinin takip ettigi, karbiiratoér-buji ve diger genel arizalarinda oldugu
belirlenmigtir. Bu sorunlara ¢6ziim olabilecek veya kullanicilar tarafindan talep edilen ek donamimlar gibi
konular da tespit edilmistir. Ornegin bilgi ekrani, benzin-motorlu testerelerde ilk galistirmanin diigmeyle
yapilmasi, zincirin otomatik bileme-yaglanma ézelligini yapan bir iinitenin olmasi, karanlikta ¢calisma olanag:
saglayacak aydinlatma tnitesi, daha hafif testere agirhgi ve elektrik-motorlu testereler i¢in yenilenebilir enerjili
sarj etme iiniteleri seklinde siralanmigtir.
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In our country, which has an important potential in terms of field and horticultural agriculture, it is known that
the areas where field cultivation has been carried out in recent years have shifted towards orchard cultivation.
It has contributed to the increase of more advanced orchard establishments and especially to the increase of
cultural practices based on mechanization. Pruning has the high human work input similar to harvesting. In
recent years, the mechanical energy has increased instead of hand-held tools in orchard practices. Saws, which
are powered by a motor rather than hand-held tools increasicly used in pruning. Although powered-saws are
also increased their technological developments, on the other hand, sometimes it needed to determine their
performance in the study area. For this, farms engaged in orchard cultivatin in Ayvacik district of Canakkale,
which has important potential, were discussed and a questionnaire was conducted with the farmers in order to
reveal their situation regarding the use of chain saws. As a result, it has been determined that about 15-different
saw brands are used and 85% of them are fuel oil-powered and the rest are electric or battery powered. 52.83%
of the farms prefer the engine-power as first choice, followed by weight, purchase price, spare parts and service
availability. Most important problem encountered during the saw-working was the breakage of the starter rope
with 33.96%, the loosening of the chain, jamming, throwing and link slippage followed by 24.53%, and
carburettor, spark plug and other general faults. Issues such as additional hardware that can be a solution to
these identified problems or requested by farmers have also been identified. For example, an information-screen,
the first start button instead of working with the rope, automatic sharpening and lubrication of the chain, a
lighting unit, renewable energy charging units for electric-motor saw.
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1. GIRIS

Ulkemizde tarimsal alan genel olarak tarla tarimi kolunda daha fazla olmasina ragmen o6zellikle son
yillarda bahce tarimi tretim koluna dogru alan kaymalarinin oldugu bilinmektedir. Tarimsal liretim
kollar1 arasindaki bu alan kaymalarinin en 6nemli sebebi uzun yillar tarla tariminda monokiiltiir
yetistiricilik sistemlerinin toprak 6zellikleri tizerinde olusturdugu olumsuzluklar ve bunlarin topragi
zayiflatmasina ve verimsiz alanlara dontistiirmesinin bir sonucu oldugu gosterilmektedir. Diger taraftan
bahce tarimina ait trtinlerin daha ekonomik diizeyde talep edilmesi ve pazar alanlarinin yayginlasmasi
da bu degisime etkili olmustur. Bahge tariminda olan bu gelisme ile birlikte bahce tesis islemlerinde ve
ozellikle mekanizasyona dayal kiiltiirel uygulamalardaki gelismeler de 6nemli etkenler arasinda yer
almistir (Samikiran ve Ozpinar, 2022). Ornegin hasat mekanizasyonu bakimindan bodur tip aga¢ formu
ve yillik olarak budama islemleri ile aga¢ tacinin sekillendirilmesi ve kiiltiirel islemlerin mekanizasyona
uygun hale getirilmesi gerekmektedir (Nowakowski vd., 2018). Dolayisiyla bah¢e tariminda isgiiciintin
yogun kullanildig1 geleneksel iliretim sistemlerinde 6nemli isgiicii gerektiren hasat islemleri ve buna
benzer olarak budama islemleri ve giderlerinin azaltilmasi icin motorlu testere veya makina gibi
ekipmanlar ile yapilmasi 6nemli avantajlar saglamaktadir (Abenavoli vd., 2019; Schénauer vd., 2021).
Toplam girdi maliyetinin %Z20-30’luk kismini (Gucci ve Cantini, 2000) olusturan isgiicii esasli liretim
sistemlerinde budama islemlerinin modern bahce tesisleri ile birlikte geleneksel budama yontemlerinde
kullanilan el aletleri yerine gii¢ ihtiyaci bir motordan saglanan alet ve makinalarla yapilmasi tercih
edilmektedir (Nowakowski vd. 2018). Glnimiz kosullarinda s6z konusu motorlu budama
testerelerinin temiz enerji tiikketimine uygun ve is basarisi yiiksek 6zellikte olup, kullanim agisindan
oldukga pratiklik saglayan modelleri de bulunmaktadir (Tombesi vd., 2012). Ayrica budama amagh
kullanilan motorlu-testereler giiciinii benzin veya elektrik olmak tizere iki farkli kaynaktan alabilme
ozelligine sahiptir. Dolayisiyla bahc¢e tariminda 6nemli bir kiltiirel uygulama olan budama isleminin is
basarisini artirmak, birim enerji giderini azaltmak icin kullanilan motorlu-testerelerin ¢evreye olan gaz
emisyonlarin1 azaltmak i¢gin elektrikle ¢alisabilen modellerin tercih edilmesi 6énemli bir basari
saglayacaktir (Zahid vd., 2020). Ancak daha gii¢lii motor 6zelligine sahip olan benzin-motorlu budama
testerelerinin kalin dallarin kesme isleminde basar1 saglamasinin avantajlarina karsin fosil yakit
ozelligindeki benzini kullanmasiyla gaz salinimi yaratmasi ve tasima agirliginin fazla olmasi gibi
olumsuz 6zellikleri de bulunmaktadir. Diger taraftan elektrik kaynaginin olmadig: ¢alisma alanlarinda
bir avantaj yaratan benzin-motorlu testereler giin icinde daha uzun siire ¢alisma olanag1 yaratmaktadir.
Gug kaynagina bakilmadan motorlu-testerelerin, el aletlerine gore is basarilarinin ytiksek oldugu, ancak
budama sirasinda agaglarda olusturduklari zedelenmelere de neden oldugu bildirilmektedir (Yin vd.,
2018). Buna ragmen, is verimliliginin artirilmasi, enerji tasarrufunun saglanmasi amaciyla teknolojik
olarak gelismelerinin devam ettigi belirtiimektedir (Yin vd., 2018). Ornegin geleneksel el aletleri ile
yaklasik 93 h/ha olan is basarisi, motorlu-testere kullanilmasi ile 27 h/ha degerine kadar diismektedir
(Gucci ve Cantini, 2000). Gucci ve Cantini (2000), 6x6 m tesis 6zelligine sahip bir zeytin bah¢esinde agag
basina budama islemi icin ortalama 45 dakika zaman tiiketimi gerektigi bildirmislerdir. Ayrica
gliinimuzde bahce tariminin yansira ormancilikta aga¢ kesim islemlerinde ve hatta park-bahcelerin
diizenlemesinde kullanim alani olan motorlu-testere ve benzeri makinalarin artarak yayginlasmasi
devam etmektedir. Kullanim alani artisi ile birlikte kullanim teknolojilerindeki gelismelerin daha ¢ok
otomasyon ve robotik sistemler lizerinde gelistigi de bildirilmektedir (Zahid vd., 2020). Diger taraftan
son yillarda tarimsal liretimde isgiicli ve hatta motorlu-budama testeresini kullanacak egitimli veya ehil
kisilerin yetersizligi gibi unsurlar kendinden tahrikli ekipman kullanimlarinin talebini artirmistir (Dias
vd., 2022). Ancak, budama maliyetini azaltan bu ekipmanlarin kullanilmasi ile isgiicli kullanim1 daha

yliksek olan testerelere gore lirlin verimi lizerine olumlu etkisinin olmadigi bildirilmistir (Dias vd.,
2022).
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Dolayisiyla uygulamada giderek kullanimi artan motorlu-testerelerin uygulama sirasinda
incelenmesi, var olan durumlarin tespit edilmesi ve bunlarin degerlendirilmesine ihtiya¢c duyulmaktadir.
Bu amacla ¢alismada sahada kullanilan benzin ve elektrik-motor 6zelligine sahip testerelerin farkh
yonlerden degerlendirilmesi ele alinmistir. Bunun i¢cin bahge tarimi yapan isletmelerin motorlu-testere
kullanim durumunu ve kullanim sirasinda karsilasan sorunlarini ortaya koyacak bir anket calismasi
yapimistir. Anket ¢alismasi icin belirlenmis sahadaki isletmelere gidilmis ve yiiz-ylize goriismeler
yapilarak istenilen verilere ulagilmistir. Sahadaki anket ¢alismasi bittikten sonra elde edilen veriler soru
esasli olmak iizere ele alinmis ve degerlendirilmesi yapilmistir.

2. MATERYAL VE YONTEM

Calisma, Marmara Bolgesi’'nin giineyinde yer alan Canakkale ilinin Ayvacik ilgesinde ytirttilmusttr.
Canakkale ili 25-35 ve 27-45 dogu boylamlar: ile 39-30 ve 40-45 kuzey enlemleri arasinda yer
almaktadir. Deniz seviyesinden yiiksekligi 0-100 m arasinda degismektedir. Toplam yillik yagis1 600 mm
ve ortalama sicakligi15 °C civarindadir. Ayrica dort mevsimin yasandigi il sinirlari iginde yer alan Kaz
Dag1 ve uzantilarinin olusturmus oldugu mikro klima 6zelligindeki alanlar bahge tariminin yapilmasi
icin elverislidir. Ilin giiney kisimlarim1 olusturan Ayvacik ilgesinde kuru tarim alanlarinda daha ¢ok
zeytin yetistiriciligi yaygin iken, golet ve benzeri sulama 6zelligi olan yerlerde ise ceviz, elma, seftali,
kiraz gibi ¢cok yillik iiriinler yetistirilmektedir. Calismanin yiiriitiilmesi icin éncelikle Ayvacik Ilge Tarim
ve Orman Midirligu Ciftci Kayit Sisteminden yararlanilmistir. S6z konusu sisteme kayith olan tireticiler
arasinda oncelikle bag-bahce tarimi ile ugrasan treticiler saptanmistir. Daha sonra tim ilgeyi
ornekleyecek sekilde koyler bazinda basit tesadiifi 6rnekleme yontemi ile tarimsal isletme seg¢imi
yapilmistir (Cicek ve Erkan, 1996). Anket uygulanacak isletmelerin seciminde, asagida verilen basit
tesadiift ornekleme formiili kullanilmistir.

S2t?
~ (N = Dtd?(5%t2)

(1)

n

Ornek sayisini;
Popiilasyonun varyansini;

: Popiilasyonu olusturan isletme sayisini;
Standart normal dagilim degerini;
Poptlasyona ait hata terimini

ifade etmektedir.

Ornek hacminin belirlenmesinde %5 hata ve %95 giiven sinirlan icinde cahigilmistir. Se¢im
yapilirken, koéylerin konumlari, topografik 6zellikleri, tarimsal liretim potansiyelleri ve 6zellikle bag-
bahge tarimindaki durumu ve benzeri parametreler dikkate alinmistir. Kullanilan 6rnekleme yontemi
ile bah¢e tarimi kolunda iiretim yapan 53 adet tarim isletmesi belirlenmistir. Belirlenmis olan
isletmelere 2022-2023 tiretim sezonunun ilk yarisinda gidilmis ve ¢alismaya ait veriler anket yolu ile
toplanmistir. Gerekli olan veriler icin isletmelere gidilerek bizzat ziyaret edilmis, isletme sahipleriyle
ylz-yiize goriisiilmiis ve bahce liretimine ait tiim gerekli bilgiler énceden hazirlanmis olan anket
formlarina islenmistir. Tamamlanmis olan anket formlar1 daha sonra Excel 2016 ortaminda olusturulan
sablonlara aktarilmistir. Daha sonra her soru bazinda tiim veriler degerlendirilmistir. Elde edilen
sonuglar tablo, grafik ve sekil haline getirilmis ve bulgular boliimde tartisilarak sunulmustur.
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3. ARASTIRMA BULGULARI VE TARTISMA

3.1. Uriin Deseni

Calisma sirasinda incelenmis olan tarim isletmelerinde bahge tarimina yonelik baslica yetistirilen
trtnlerin cesitliligi Tablo 1’de verilmistir. Tek liriin yetistiriciligi yapilan isletmelerin orani %47.37 olup,
ilk sirada zeytin yer almistir. isletmelerin %33.96'1nda zeytin yetistirildigi ve bunu elma (%15.09), kiraz
(%7.55) ve seftali (%5.66) gibi tirtinlerin izledigi saptanmistir (Tablo 1). Diger taraftan isletmelerde tek
urin olarak yetistiriciligi yapilan ve ancak isletme sayisi diisiik olan triinler ise ceviz, badem, incir,
findik, armut olmustur. Ancak birden fazla iiriinii bir arada yetistiren isletme sayisi ise 15 adet olup,
toplam isletmelerin %28.30’tina karsilik gelmistir. Iki iiriinii bir arada yetistiren isletmelerin sayisal
orani ise %13.21 olarak belirlenmistir. Bunu ii¢, dort ve dortten daha fazla iiriini bir arada yetistiren
isletmelerin orani izlemis olup, sirasiyla %5.66, %7.55 ve %1.89 olarak belirlenmistir. Gorildigu tizere
toplam isletmelerin %33.96’sinda kuru tarim kosullarinda zeytin tariminin yapildig ve bunu %15.09 ile
Kaz Dagi’'nin asag1 kisimlarini olusturan alanlarda iiretimi yapilan elmanin izledigi saptanmistir. Bélgede
son yillarda kiraz ve seftali iirlinlerine yer verilmis olup, ilin 6zellikle Lapseki ve Ezine ilgelerinde yogun
yetistiriciligi olan alanlardan esinlenerek yapildig1 agiklanmistir. Benzer sekilde son yillardaki ceviz
yetistiriciligindeki devlet desteklemeleri ve ayrica bolgede akarsularin goletlere cevrilerek tarimda
sulama amag¢h kullanilmasi sonucu iiretimi yayginlasmistir. Diger taraftan maki 6zelliginde olan
meralarin tarima kazandirilmasi ile badem gibi iirlinlerin de bolgede yetistirilmesi icin diger olusturulan
imkanlardan olmustur. Ayrica tarla iiriinlerine gore ekonomik getirisi yiiksek olan bu tip ¢ok yillik
bitkilerin tarla tarim alanlarina kaymasi gibi durumlar da bu iiriinlerin yetistirilmesine olanak saglamis
ve Ureticiler arasinda tercih edilen tiriinler olmustur.

Tablo 1. Isletmelerde yetistirilen baslica ¢ok yillik iiriinler ve isletmelere gére dagilimlar:

Islt.No Yetistirilen Bahce Uriinleri
1 C B i F Ar S K E Z C+A E+$+Z  $+Z+Er+C E+K
2 C B i F Ar S K E yA Z+C K+$+Z  E +K+$+Z +S+Z
3 S K E Z E+Z E+Ar+C  S+Z+Er+C +C+]
4 K E Z E+K S+Z+E+C +D+A+Er
5 K E yA K+$
6 E Z Z+B
7 E yA E+S
8 E Z
9 Z
10 Z
11 Z
12 Z
13 Z
14 Z
15 Z
16 Z
17 Z
18 Z
Top. 1 1 1 1 1 3 4 8 18 7 3 4 1
(%) (2.63) (2.63) (2.63) (2.63) (2.63) (7.89) (10.53) (21.05) (47.37) | 46.67 20.00 26.67 6.67
100.00 100.00
38(71.70) 15(28.30)
1.89 1.89 1.89 1.89 1.89 5.66 7.55 15.09 33.96 13.21 5.66 7.55 1.89

A, Ayva; Ar, Armut; B, Badem; C, Ceviz; D, Dut; E, Elma; Er, Erik; F, Findik; I, incir; S, Seftali; K, Kiraz; Z, Zeytin.

Isletmelerdeki motorlu-testere varligl ve kullanimina iliskin elde edilen bulgular iki béliim halinde
sunulmustur. Ik béliimde testerelerin isletmelerdeki varlig, satin alinmasi ve kullanimina yonelik
durumlar ortaya konulmustur. ikinci béliimde ise motorlu testerenin calistirilmasi ve uygulama
sirasinda karsilasilan durumlari ve bunlarin degerlendirilmesi ele alinmistir.
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3.2. Motorlu-Testerelerin Isletmelerdeki Varligi ve Mevcut Durumlarinin Degerlendirilmesi

3.2.1. Isletmelerdeki Motorlu-Testere Varligi ve Ozellikleri

Incelenen isletmelerin biiyiik bir ¢ogunlugunun sadece el aletleri kullanarak budama islemini
tamamladiklar1 belirlenmistir (Tablo 2). Geleneksel bir yontem olan elle budama isleminde balta, el-
makasi ve el-testeresinin isletmelerin yaklasik %34’u tarafindan kullanildig: tespit edilmistir. Ancak
diger taraftan daha profesyonel bahge tarimi yapan isletmelerde motorlu testere kullaniminin yer aldigi
saptanmistir. Genel olarak kullanimi yaygin olan benzin-motorlu testereler icin kullanilan benzin
fiyatinin son yillarda artisi gibi ekonomik zorluklar elektrik-motorlu veya akiilii olan testerelere gecisi
sagladigi belirlenmistir. Bu durumda sadece benzin-motorlu testereye sahip olan isletmelerin oran1 %15
iken, elektrik-motorlu veya akiilii olanlarin orani ise yaklasik %17 olarak belirlenmistir. Diger taraftan
el aletlerini ve motorlu testereleri bir arada kullanan isletme sayisinin 18 adet ve toplam isletme i¢cindeki
oranin yaklasik %34 oldugu tespit edilmistir.

Tablo 2. Aga¢ budamasinda kullanilan el aletleri ve motorlu-testerelerin isletmelere gore dagilimi

. Benzin/Elektrik-Motorlu- Isletme
Islt. No El Aleti Testere El Aletleri+Motorlu Testere Sayisi
1 ET+EM BMT EMT ET+BMT EB+ET+BMT  ET+BMT+EMT+AT
2 ET BMT EMT ET+BMT  ET+BMT+EM ET"BMTAETMT*EM
3 ET+EM BMT EMT+AT ET+BMT EB+BMT+EM
4 ET+EM BMT EMT ET+BMT ET+BMT+EM
5 ET BMT EMT ET+BMT ET+BMT+EM
6 EM BMT EMT ET+BMT ET+BMT+EM
7 ET BMT AT ET+BMT EB+ET+BMT
8 EB BMT EMT ET+BMT
9 EB+EM BMT+AT ET+BMT
10 EB
11 EB+ET+EM
12 ET+EM
13 EM
14 ET
15 ET
16 EM
17 ET+EM
18 ET
fsit. 18(%33.96) 8(%15.09) 9(%16.98) 9(%16.98) 7(%13.21) 2(%3.77) 53(%100)
Sayis 18(%33.96) 17(%32.08) 18(%33.96) 53(%100)

ET, el testeresi; EM, el makasi; EB, el baltasi; BMT, benzin-motorlu testere; EMT, elektrik-motorlu testere; AT, akiilii testere

Anket yapilmis isletmelerin kullandiklar1 motorlu-testerelerin markalarina ait bilgiler Tablo 3’de
verilmistir. Gli¢ kaynag1 benzinli ve elektrikli olma 6zelligine bakilmaksizin, 13 adet isletmenin sadece
Stihl marka testereye sahip oldugu ve bunu 10 adet isletme ile Husqvarna markasinin izledigi tespit
edilmistir (Tablo 3). Oleo-Mac ise 3 isletme de tespit edilmis olup, 7 isletme ise Cuba, Zomax, Oregon,
Bosch, Bartech, Hyundai ve Toshiba markalarindan birer adet oldugu saptanmistir. Diger taraftan ise 7
isletmede mevcut olan bu markalardan birden fazla testerenin oldugu ve genel olarak iki adet veya li¢
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adet olarak tespit edilmistir. Mevcut markalar arasinda Cuba, Stihl, Husqvarna ve Oregon markalarinin
bazilarinin teleskopik uzatma ¢ubuguna sahip oldugu da saptanmistir. Ayrica, mevcut testerelerin 6
adetinin elektrik-motorlu oldugu ve geriye kalanlarin biiytik bir ¢ogunlugunun ise benzin-motorlu
olduklar1 saptanmistir. Elektrikli olanlarin Stihl, Bosch, Toshiba gibi markalardan ibaret oldugu
belirlenmistir.

Tablo 3. Gli¢ 6zelligine bakilmaksizin isletmelerin sahip oldugu testere markalari

Evet Hayir Top.
Islt. No Tek Marka >2 Marka
1 S OM  HQ C v/ 0 B BT H T OM+HQ
2 S oM HQ OM+HQ
3 S oM HQ OM+H+P
4 S HQ H+OM+P
5 S HQ ST+H
6 S HQ
7 S HQ
8 S HQ
9 S HQ
10 S HQ
11 S
12 S
13 S
Top. 13 3 10 1 1 1 1 1 1 1 5
(%) 3421 789 2632 263 263 263 263 263 263 263 13.16
Top. 38(71.70) 15(28.30) | 100.00

B, Bosch; BO, Bolat; BT, Bartech; C, Cuba; H, Hyundai; HQ, Husqvarna; O, Oregon; OM, Oleo-Mac; T, Toshiba; P, Piranha, S, Stihl; ST,
Stanley; Z, Zomax

3.2.2. Testerelerin Satin Alinmasi Sirasinda Etkili Faktorler

Yeni bir testere satin alinmasi sirasinda tercih edilen faktorler veya kosullar Tablo 4’de verilmistir.
Isletmelerin %28.30’u benzin-motorlu testere tercihinde bulunurken, %20.75'i elektrik-motorlu ve
%47.17°lik yuksek bir oran ise ile akulu tip tercihlerini bildirmislerdir. Benzin-motorlu ve akiilii olani
bir arada tercih eden isletme sayis1 ise %3.77 olarak saptanmistir. Ancak treticilerin gelecekte olan
diistinceleri cercevesinde akii 6zelligi olanlarin daha rahat ¢alisma ortami saglamasi nedeniyle tercih
oranlarinin artacagi kanisi da olusmustur.

Tablo 4. Satin almay1 diistindiigiiniiz testere gii¢ 6zelligi ve tercih etme nedeni

Testere @ dlﬂf)ztme Say l(s;)) Faktér/Tercih Gerekgesi

. Uzun siire kullanmak
Benzin-motorlu 15 28.30 Elektrik olmayan yerlerde kullanmak
Elektrik-motorlu 11 20.75 Elektrik daha ucuz, daha ekonomik ve kullanish
Akiilii 25 47.17 Daha hafif olmasi. Rahat calisma ortami saglamasi
Benzin-motorlu+Akiilii 2 3.77

Tablo 4’de ifade edilen testerelerin gii¢ 6zelligine bakilmaksizin tercih edilen markalar ve bunlarin
tercih edilme durumlar1 Tablo 5’de verilmistir. Toplam isletmelerin 45 adetinin goriis belirttikleri ve
genel olarak satin almak istedikleri testerenin tercih nedenleri arasinda gii¢lii olma 6zelligi, daha 6nce
kullananlarin memnun kalma durumlari, kaliteli malzemeden yapilma gibi goriisler bildirilmistir. Diger
taraftan giic 6zelligi esas alindiginda daha ¢ok benzin-motorlu testerelerin tercih edildigi ifade edilmis
olup, daha 6nce kullanmis olmalar1 ve gl¢lii motor 6zelligi nedenleri en 6nemli gerekcelerini
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olusturmustur. Marka bazinda ise ¢ok net bir tercih nedeni ortaya ¢ikmamis olup, genel olarak daha énce
aynisini kullanma gibi bir gerekgeleri oldugu ifade edilmistir.

Tablo 5. Yeni bir testere satin aliminda tercih edilen marka ve nedeni

Islt. No Marka Ozellik Tercih Gerekgesi

1 HQ B Daha 6nce kullandim, memnunum

2 HQ B Diger marka kadar ariza yapmiyor, uzun émiirli
3 HQ B Saglam, tamiri kolay

4 HQ B Giicli, yedek parga bulma kolaylig:

5 HQ A Kaliteli

6 HQ B Daha 6nce kullandim, memnunum

7 HQ B Saglam, giiclii, yedek parca bulma kolaylig
8 HQ B Kaliteli, yedek parg¢a bulma kolayligi, kullanim rahathg:
9 HQ Malzemesi kaliteli, dayanikli, saglam

10 HQ Saglam

11 HQ Kaliteli

12 HQ Bilinen marka

13 S B Satin alma kosulu cazip

14 S B Kullananlar memnun

15 S A Saglam

16 S B Kullananlar memnun, tavsiye ediyor

17 S A Saglam

18 S En iyi marka

19 S En iyi marka, dayanikl, kolay ariza yapmiyor
20 S Motor giicii yiiksek, giivenli

21 S Alman markasi

22 S Kaliteli

23 S B Kaliteli

24 S Kaliteli

25 S Kaliteli

26 S Markanin kalitesi yiiksek

27 S Giivenli

28 S Kaliteli

29 oM A Saglam

30 OM B Iyi olmasi

31 oM B Saglam

32 B B Guivenli, Alman markasi

33 B Kaliteli

34 C Saglam, yedek parc¢a bulma kolayligi

35 ST B Daha saglam

36 0 A Daha uzun émiirlii

37 0 Daha dayanikli

38 P Cok gordiigiim ve bilindik marka

39 VA E Cunkii iyi

40 Z Cinkii iyi

41 H Kullananlar memnun

42 H B Satin alma kosulu cazip

43 H Daha 6nce kullandim, memnunum, piyasadaki en iyi model
44 T Memnunum

45 BO B Yerli olmasi

B, Bosch; BO, Bolat; BT, Bartech; C, Cuba; H, Hyundai; HQ, Husqvarna; O, Oregon; OM, Oleo-Mac; T, Toshiba; P, Piranha,
S, Stihl; ST, Stanley; Z, Zomax; B, Benzinli; E, Elektrikli; A, Akili

Isletmede kullanilmak iizere yeni bir testere satin alinmasi sirasinda tercih edilmesi gereken
ozelliklerin 6ncelik sirasina gore olan siralamasina Tablo 6’da yer verilmistir. Testerenin motor giict
dikkate alindiginda, 28-isletmenin 24’tinlin motor giiclinii 1. sirada 6nemsedigini, 3-isletmenin 2. sirada
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ve l-isletmenin ise 4. sirada tercih sebepleri oldugu belirtilmistir. Testere agirlig1 esas alindiginda ise
cevap veren 34-isletmenin 12’si 1. sirada 6ncelik verirken, 15’inin ise 2. sirada 6ncelik verdikleri ortaya
cikmistir. Satin alma fiyati konusunda ise 6ncelikli herhangi bir tercih ortaya ¢ikmamis olup, diger
tercihlerin daha 6nemli oldugu bildirilmistir. Kullanim kolayligy, is verimliligi, uzun siire ¢alisma siiresi
gibi etkenlerin satin alma sirasinda motor giicii kadar pek 6ne ¢ikmadigi belirlenmistir. Benzer sekilde
enerji gli¢ 6zelliginin benzin veya elektrikli olmasinin da satin alma sirasinda motor giicii ve agirlik kadar
one ¢ikan 6zellikler olmadigi saptanmistir. Yedek parca ve servis olanaklari bakimindan ise fazla ihtiyag
duyulmadig1 ve genel olarak basit tamir-bakim islemleri ile olusan arizalarin kendi basina giderilmesi
nedeniyle 6nemli bir ihtiya¢c olarak goriilmedigi bildirilmistir. Diger taraftan belirtilen 6zellikler
bakimindan isletmelerin cevaplama orani en yiiksek oranla (%64.15) testere agirlig1 6ne ¢ikmistir. Bunu
%60.38 ile giivenlik, %52.83 ile motor giicli izlemistir. Genel olarak Tablo 6 incelendiginde, satin alma
sirasinda motor giicli ve testerenin toplam agirhigi en ¢ok 6ne c¢ikan o6zellikler olurken, calisma
sirasindaki is glivenligi sorunlarina ragmen giivenlik ve benzeri konularin ise daha geride kaldigi
gorilmistir.

Tablo 6. Testere satin alinmasi sirasinda 6ncellik verilen 6zellikler ve isletmelere gore dagilimi

Ao, Stralama Isletme Sayisi
Ozellik e 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9, 10.  11.  12. (adet) (%)
Motor giicii 24 3 0 1 28 52.83
Agirlik 12 15 3 0 1 2 1 34 6415
Satin alma fiyati 3 3 5 2 1 1 3 18 33.96
Kullanim kolayligi 1 3 8 6 1 2 1 1 23 43.40
Is verimliligi 1 1 6 4 5 1 1 1 20 3774
Uzun siire calisma 1 1 5 6 1 1 20 3774
ézelligi
Elektrikli/benzinli/akiili 1 1 2 1 1 5 1 1 13 2453
olma ézelligi
Boyut 1 1 2 2 4 1 2 1 14 2642
Agag cinsi 1 1 1 2 1 4 1 1 1 1 14 2642
Giivenlik 4 9 3 1 2 3 1 2 2 1 2 2 32 6038
Enerji tiiketimi 2 2 1 1 2 3 2 2 2 2 19 3585
Yedek-parca servis 2 1 2 2 3 4 3 3 1 21 39.62
olanagi
Her tirlii iste 1 1 1 1 2 2 4 2 14 2642
kullanilmasi
Toplam (adet) 49 41 29 26 23 22 20 15 13 11 11 10
isletme (%) 9245 7736 5472 49.06 4340 4151 37.74 2830 2453 2075 2075 18.87

Tarim veya diger sektorlerde kullanilan ve 6zellikle mekanik sistemlerin daha gilivenli kosullarda
kullanilmasi ve risk yaratmamasi icin uluslararasi gecerliligi olan bazi giivenlik standartlarina uyumlu
bir sekilde tiretilmesi gerekmektedir. Bu anlamda gecerliligi olan ve Tablo 7’de verilen bu standartlar
kapsaminda incelenmis isletmelerin yeni bir testere edinilmesi sirasinda en ¢ok hangi gilivenlik
sistemine gliven duyduguna iliskin elde edilen sonuclar verilmistir. Mevcut giivenlik testlerinden CE'nin
cogunlukla tercih edildigi ve bunun yansira Italya ve Almanya’da kabul géren ACTIVA ve ALKO-CERT’in
tercih edildigi de saptanmustir. Ozellikle son iki markanin isletmeler tarafindan ifade edilmesi sebebinin
kullandiklarn testerelerin bir kisminin s6z konusu iilkelerde iiretilmis olmasinin etkili olabilecegi
seklinde ifade edilmistir. Diger taraftan markalar bazinda siralama yapilmak istendiginde treticilerin
genel olarak Stihl, Oleo-Mac, Husqvarna, Oregon gibi markalar tercih ettikleri ortaya ¢ikmistir (Tablo
8). Bunlarin yanisira Bosch ve Hyundai gibi markalarinda ¢ok nadir olarak tercih edildigi saptanmistir.
Ayrica isletmelerin satin almay1 diisiindikleri testerelerin yerli olma durumu soruldugunda, 53 adet
isletmenin %75.47’ini olusturan kismi evet cevabini vermistir. Geri kalan %24.53'tinden ise hayir cevabi
alinmistir.

155



Yildirim & Ozpnar, Tarim Makinalan Bilimi Dergisi/Journal of Agricultural Machinery Science (2023) 19(2): 148-173

Tablo 7. Satin alinma sirasinda testerelerin sahip oldugu giivenlik testine gore tercih edilme durumu

Gilivenlik Testi Isletme Say1st
(adet) (%)

CE (Avrupa Direktiflerine Uygunluk) 23 43.40
ACTIVE (Italya) 1 1.89
ALKO -CERT(Almanya) 6 11.32
IQRA (Almanya) 4 7.55
Diger (herhangi biri) 12 22.64
ALKO -CERT +IQRA 3 5.66
AL-KO (Almanya)+Diger 1 1.89
CE+ ALKO -CERT 3 5.66
Toplam 53 100.00

Tablo 8. Satin alma sirasinda markalarin tercih edilmesi ve isletmeler bazindaki siralamasi

isit. No . Slraéflma s isit. No . Slrazlflma : isit. No : Slralg.ma s
HQ S 0)| 16 S HQ H 37 S B
2 HQ oM S 17 S H HQ 38 H B S
3 S HQ oM 18 ST H S 39 S HQ 0
4 S 19 HQ H 40 S 0 H
5 S 20 HQ S HQ 41 HQ S 0
6 oM 21 0 oM 43 HQ S 0
7 S oM HQ 22 P H 0 44 HQ B H
8 oM HQ H 23 Z S 45 S HQ H
9 HQ 0)| S 24 Z S 48 S 0 S
10 HQ oM 25 Z 49 S B H
11 HQ S oM 26 HQ 50 BO S 0
12 B S HQ 27 0 51 S
13 C S HQ 28 HQ S OM 52 HQ 0
14 S 0 H 30 B H 0 53 HQ 0 H
15 S H HQ 32 S HQ

B, Bosch; BO, Bolat; BT, Bartech; C, Cuba; H, Hyundai; HQ, Husqvarna; O, Oregon; OM, Oleo-Mac; P,
Piranha, S, Stihl; ST, Stanley; Z, Zomax.

Tablo 8’de verilen markalarin tercih siralamasi giic kaynagi bakimindan incelendiginde ise
isletmelerin %45.28’inin benzin-motorlu testereyi tercih ettikleri, bunu %32.08 akiili ve %16.98 ile
elektrik-motorlu olani izlemistir (Tablo 9). Bunun yanisira ikisini bir arada tercih eden isletmelerin
sayisliise 3 adet olup, toplam isletmelerin %5.66’sin1 olusturmustur. S6z konusu bu testerelerden en ¢ok

30-50 cm arasindaki pala uzunluguna sahip olanlarin tercihen daha yiiksek oldugu saptanmistir (Tablo
9).
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Tablo 9. Testere satin alinmasinda gii¢ kaynagi ve pala uzunlugu bakimindan tercih edilme durumu

.. . Isletme Sayisi Pala Uzunlugu Isletme Sayisi
Testere Gli¢c Kaynagi (adet) (%) (cm) (adet) (%)
30 15 28,30
Benzin-motorlu 24 45.28 40 12 22.64
Elektrik-motorlu 9 16.98 45 12 22.64
Akiilii 17 32.08 50 11 20.75
Benzin-motorlu+Akiilii 1 1.89 60 2 3.77
Elektrik-motorlu+AKkiilti 2 3.77 70 1 1.89
Toplam 53 100.00 Toplam 53 100.00

Yeni bir testere satin alinmasi sirasinda dikkate alinmasi gereken faktorler incelendiginde, gii¢
kaynag1 benzin ve elektrik olan testerelerin birbirilerine gére avantaj ve dezavantajlarinin bulundugu
saptanmistir (Tablo 10). Benzin-motorlu testerelere gore elektrik-motorlu veya akiili olanlarin ilk
calistirmasinin kolay ve giivenli olmasi, agirlik, giiriiltii seviyesi ve gaz emisyonun diisiik olmasi tercih
edilmesi gereken faktorler olmustur. Diger taraftan benzin-motorlu testerelerin elektrikli-motorlu
olanlara gore daha giiclii-motora sahip olmasi sayesinde daha kalin malzeme kesiminde is basarilarinin
yliksek olmasi halen tercih edilen faktorler arasinda yer aldig1 saptanmistir. Ayrica benzin-motorlu
testerelerin yakit ikmal 6zelligi nedeniyle daha uzun siire ¢alisma olanagi yaratmasi diger bir tercih
faktori oldugu bildirilmistir. Elektrik-motorlu testerelerin daha ince dal kesimlerinde kullanilmasi
nedeniyle daha sinirh islerde calisma 6zelligine sahip olmasi benzin-motorlulara gore ikinci tercih
gerekcesi oldugu ifade edilmistir. Diger taraftan elektrikli ve benzin motorlu testerelerin her ikisini
birlikte satin almay1 diisiinen isletme sahiplerin ise bu faktorlerin birka¢ini bir arada ele aldiklari
saptanmistir.

Tablo 10. Testere satin aliminda dikkate alinan faktorler ve bunlarin isletmelere gére dagilimi

N Isletme Sayisi
Faktor (adet) (%)
Elektrikli-motorlu testerenin ilk ¢calistirilmasi kolay (a) 24 45.30
Elektrikli-motorlunun benzin-motorluya goére agirligi diistik (b) 23 43.40
Elektrikli-motorlu testerenin ilk ¢alistirilmasi daha giivenli (c) 22 41.50
Akiilii testerenin giirtiltiist, titresim ve gaz emisyonu dlistik (d) 24 45.30
Yiiksek giiclii benzin-motorlu ile daha kalin malzeme kesimi yapilir (e) 26 49.10
Benzinli-motorlu, akiiliiye gore daha uzun stire kullanilir (f) 24 45.30
Benzinli-motorlu, elektrikli-motorluya gére daha gii¢lii motora sahip (h) 21 39.60
Elektrik-motorlu testere kalin agaglarin kesimine uygun olmamasi (1) 14 26.40
Elektrik-motorlu testerenin daha sinirli islerde kullanima ézelligi (i) 14 26.40

Birden fazla faktér-1 (a+b+c+d+e+f+h+1+i) 8 15.1
Birden fazla faktér-2 (f+h+1+i) 3 5.66
Birden fazla faktér-3 (e+f+h+1+i) 1 1.89
Birden fazla faktér-4 (a+b+c+d+e+f+h) 4 7.55
Birden fazla faktér-5 (c+d+e+f+h+1+i) 1 1.89
Birden fazla faktér-6 (e+f+h) 2 3.77
Birden fazla faktér-7 (a+b+c+d) 2 3.77
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Satin alinacak testerenin hangi isler veya islemlerde kullanilacag ve bunlarin isletmeler bazindaki
durumu Tablo 11’de verilmistir. Tablo 11’de goruldiigi tizere testerelerin odun kesimi, aga¢ budama ve
orman temizligi gibi islerde kullanildig1 ortaya cikmistir. Ayvacik ilgesinin topraklarinin biiyiik bir
kisminin orman alanlari ile kapli olmasi nedeniyle orman temizleme ve buradan c¢ikan agaglarin
boylanmas1 ve odun anlaminda kesilmesi islemleri yorenin kirsal kesiminde 6nemli bir ugrasiyi
olusturmaktadir. Yer aletleri ile ulasimin zor oldugu orman alanlarinda aga¢ kesimi ve bunlarin
degerlendirilmesi icin daha pratik kullanim 6zelligi olan testerelerin 6nemli bir yeri oldugu ifade
edilmistir. Dolayisiyla isletmelerin %9.43’u yeni almay: dusiindiikleri testereleri orman islerinde ve
%?28.30 ise orman ve aga¢ budama alanlarindan ¢ikan agac¢larin odun olarak degerlendirme islerinde
kullanacaklarini bildirmislerdir. Sadece meyve agaclari budamasinda kullanacak isletme orani ise daha
yliksek olup, toplam isletmelerin %33.96’sin1 olusturmustur (Tablo 11).

Tablo 11. Satin alinmasi diisliniilen testerenin kullanilacagi islemler ve isletmeler gére dagilimi

, Isletme Sayisi

Islem (adet) (%)
Orman Temizligi 5 9.43
Odun Kesimi 15 28.30
Agag¢ Budama 18 33.96
Orman Temizligi+Odun Kesimi 1 1.89
Odun Kesimi+Aga¢ Budama 11 20.75
Orman Temizligi+Odun Kesimi+Aga¢ Budama 3 5.66
Toplam 53 100.00

Diger taraftan testereleri birden fazla islerde kullanacak isletme sayisi ise islem kombinasyonlari
bazinda degismis olup, odun kesimi ve aga¢c budama islemlerini her ikisi i¢in kullanacak isletmelerin
orani %20.75 olarak tespit edilmistir. Her ti¢ islem icin kullanilacak isletme orani ise %5.66’da kalmistir.
Ayrica isletmelerin satin almay1 diisiindiikleri testerelerin yoredeki tarimsal ve ormancilik alanlarindaki
ugrasilarina gore sekillendigi de gozlenmistir. Tablo 11’'de yer alan isletmelerin ¢ogunlugunu olusturan
agac budama islerinde ise yorede yetistiriciligi yapilan trlnlerin budamasinda kullanildig1 tespit
edilmistir (Tablo 12). Tablo 12 incelendiginde 19 adet tarim isletmesinde zeytin tarimi yapildig ve
toplam isletmelerin %35.85'ni olusturdugu saptanmistir. Bunu %13.21 ile elma tarimi yapan
isletimlerin izledigi goriilmiistiir. Ayrica, birden fazla iirlin yetistiren isletmelerin de toplam isletmeler
icinde 6nemli bir pay olusturdugu saptanmistir. Zeytin ile beraber elma, seftali, kiraz, ceviz ve hatta
mandalina gibi iriinlerin yer aldigi da belirlenmistir. Ozellikle son yillarda yérede Kaz Dag’indan
toplanan sularin goletlere cevrilmesi ile birlikte tarla tarimina gére bahge tarimi daha ¢ok 6n plana
cikmistir. Bahge tariminda 6zellikle ceviz bitkisi en ¢ok yeni dikimi yapilan tirtinler arasinda yer aldigi
saptanmistir. Dolasiyla Ayvacik yoresindeki tarimsal liretim alanlar1 genel olarak Kaz Dagi florasinda
yer almasi ve bu alanlarda yer yer su varliginin bulunmasi kii¢iik parsel alanlarinda elma, ceviz, kiraz,
seftali gibi liriinlerin yetistirilmesine olanak yaratmistir.
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Tablo 12. Budamasi yapilan agag tiirii ve isletmelere gore dagilimi
Isletme Sayisi

Agag (adet) (%)
Zeytin 19 35.85
Elma 7 13.21
Kiraz 3 5.66
Seftali 2 3.77
Armut 2 3.77
Ceviz 1 1.89
Incir 1 1.89
Findik 1 1.89
Akasya 1 1.89
Zeytin+Elma 1 1.89
Elma+Seftali 1 1.89
Zeytin+Elma+Seftali 2 3.77
Zeytin+EIlma+Seftali+Kiraz 4 7.55
Zeytin+Ceviz 2 3.77
Ceviz+Ayva 1 1.89
Seftali+Ceviz+Armut 1 1.89
Seftali+Kiraz 1 1.89
Elma+Seftali+Ceviz 2 3.77
Zeytin+Mandalina 1 1.89
Toplam 53 100.00

3.3. Motorlu Testerelerin Calistirllmas1 Sirasinda Karsilasilan Durumlar ve Bunlarin
Degerlendirilmesi

3.3.1. Ise Baslamadan Yapilan Islemlerin Isletmeler Bazindaki Durumu

Ise baslamadan 6énce depo dogru oranda benzin-yag karisimi ile dolduruldu mu sorusuna
isletmelerin vermis oldugu yanitlar Tablo 13’de yer verilmistir. On hazirlik olarak yapilmasi gereken
zorunlu islerden olan depo doldurma islemini yerine getiren isletme orani %88.68 iken, buna karsin bu
islemi 6nemsemeyip ise basladiktan sonra yaparim diyenlerin oraniise %11.32 oldugu saptanmistir. Bu
islemi yerine getiren isletmelerin %52.83’nlun yakit-yag doldurma islemi sirasinda stzgecli huni
kullandig1 ortaya ¢ikmistir. Genel olarak testerelerde karisima dahil edilen yagin kullanilmis ve kalite
olarak diisiik olmasi ve icinde tortularin motora zarar vermemesi icin mutlaka slizme geregi
duyduklarini belirtmislerdir. Ayrica bu islemi 6n hazirlik olarak benimseyen isletmelerin 6ncelik olarak
dikkat ettikleri konular ele alindiginda, benzin-yag karsim oranini kullanim kitap¢igina goére yaparim
diyen orani1 %47.17 iken, goz karar1 yapanlarin orani ise %20.75 oldugu tespit edilmistir.
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Tablo 13. Ise baslamadan énce deponun dogru oranda benzin-yag karisimi ile doldurulma durumu

; - ; PR . Isletme Sayisi
Ise Baslamadan Once Yapilan Islemler ve Ozellikleri (adet) (%)

Hayir 6 11.32
Evet 47 88.68
Doldurma sirasinda mutlaka stizgegli huni kullanirim 28 52.83
Ise baslamadan daima benzin-yag deposunun dolu olmasina dikkat ederim 29 54.72
Yaptigim ilk denemede yag akisinin olup-olmadigini kontrol ederim 21 39.62
Benzin-yag oranini kullanim kitapg¢igina gére yaparim 25 47.17
Benzin-yag oranini kullanim kitapg¢igina bagh kalmaksizin géz karari yaparim 11 20.75

Diger taraftan ise baslamadan 6nce deponun doluluk oranina bakarim diyenlerin orani1 %54.72 iken,
karisimin akis durumuna bakarim diyenlerin orani ise %39.62 olarak saptanmistir. Benzin-motorlu
testerelerde zincirin yaglanmasi i¢in yagin 6énemli bir fonksiyonu oldugu ve benzinden énce yagin
bitmesi durumunda yaglama olmaksizin ¢alisacak zincirin asinmasi hakkinda (Soncu, 2016) bilgi sahibi
olunmadig1 ortaya ¢ikmistir. Testerelerin daha performansli ¢alisabilmesi icin hava filtresi temizligi
diger dnemli bir islem olup, isletmelerin %20.75’i temizlik isi yapmadiklarini ve %79.25'nin ise farklh
uygulamalar ile temizlediklerini bildirmislerdir (Tablo 14). Yiiksek motor verimi ve ekonomik benzin
tiiketimi icin gerekli olan filtre temizlik islemlerinin fir¢a, bez ve hava tutarak yapildigi belirlenmistir.
Diger taraftan temizlik siklig1 soruldugunda ise farkl sekillerde yanitlar alinmistir (Tablo 14). Kullanim
stiresine gore temizlik yaparim diyen isletmelerin orani %62.26 olurken, hi¢ yapmam diyenlerin orani
daha diistik olup, %16.98 oldugu belirlenmistir. Diger taraftan is alaninda uzun siire ¢alisma siireleri
gerektiginden hava filtresi degisimi icin her zaman yedek bir tanesinin bulundurulmasi daha verimli ve
gerekli oldugu bildirilmistir (Engiir, 2006).

Tablo 14. Hava filtresi temizligi, yapabilirligi ve siklig1

Durum Isletme Sayisi Temizleme Sikligi Isletme Sayisi
(adet) (%) (adet) (%)
Hayir 11 20.75 Kullanim siiresine 33 62.26
Evet Firca 27 50.94 Aklima geldikge 8 15.09
Elle (bez) 10 18.87 Hi¢ temizlemem 9 16.98
Diger 5 9.43 Diger (Giinde veya aydal-2 kez) 3 5.66
Toplam 53 100.00 Toplam 53 100.00

Testerenin calistirilmasi sirasinda siklikla kontrol edilmesi gereken tinitelerden birisi de zincir
gerginligi olup, kullanicilarinin %94.34’ bu ayar1 deneyimlerine dayanarak farkli uygulamalarla
yaptiklarini belirtmislerdir (Tablo 15). Bu uygulamay1 bazen tek basina veya bununla birlikte diger
kontrolleri de uygulayarak yapanlarin oram yaklasik %40 civarinda olmustur. Buna karsin zincir
linitesine iliskin kontrol yapmayanlarin orami ise yaklasik %6.00 olarak belirlenmistir. Ozellikle
kullanicilarin zincirin elle kolaylikla ¢evrilebilecek sekilde gereken sikilikta olup-olmadigi ile birlikte
asir1 gerilmis ve siki bir zincirden kaginilmasi gerektigi ifade edilmistir (Engtir, 2006). Ayrica bu kontrol
sirasinda zarar gormiis parcalarin onarilmasi veya onarilmadan direk olarak yenileri ile degistirip
kullandiklar: ifade edilmistir (Tablo 16). Onarim islemlerinin genellikle kérelmis zincir dislilerinin
bilenmesi seklinde oldugu ifade edilmis ve bu islemi yapanlarin oran1 %22.64 oldugu belirlenmistir.
Onarim yapmadan hurdaya ayiranlarin oraninin ise %28.30 oldugu tespit edilmistir. Ayrica, testere
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kullanicilar1 s6z konusu onarim veya hurdaya ayirma islemlerinin yedek parca varligl ve giiniin
ekonomik kosullari ile degisebildigini vurgulamislardir.

Tablo 15. Zincir-gerginlik kontroliiniin yapilmasi ve isletmelere gore dagilimi

K 1 Gvellidi Isletme Sayisi
ontrol Ozelligi (adet) (%) (%)

Hayir 3 - 5.66

Zincirin yeterli sikilikta olup-olmadiginin kontrolii (a) 14 26.42

Gergin zincirin elle gevrilebilecek kolaylikta olup/olmadiginin kontrolii (b) 10 18.87

Zincirgerginlig“ini burun kismina dogru ¢evirerek kontrolii (c ) 5 9.43 94.34

Ikisi bir arada (a+b) 11 20.75

Ikisi bir arada (a+c) 1 1.89

Ucii bir arada (a+b+c) 9 16.98

Toplam 53 100.00

Islevsel 6zelligini yitirmis bu gibi parcalarin bazen yedek parca olmamasi nedeniyle zorunlu olarak
bileme ve benzeri onarim islemlerine yoneldiklerini de ifade etmislerdir. Ayrica zincir onarim
islemlerinin azaltilmasi icin genellikle her benzin ikmalinden sonra zincirin bilenmesi gerektigi
bildirilmistir (Engtir, 2006).

Tablo 16. Zincir kontrolii sirasinda yapilan bakim uygulamalar ve isletmelere gore yapilabilirligi

, . Isletme Sayisi
Bakim-Onarim Islemi (adet) (%) (%)
Zarar gérmiis per¢in ve zincir baklasinin onarilmasi (a) 14 26.42
Cok zarar gérmiigs zincir pargasinin onarilmadan hurdaya ayirilmasi (b) 15 28.30 83.02
Korelmis zincir diglerinin bilenmesi (c) 12 22.64
Diger (d) 3 5.66
Ikisi bir arada-1 (a+c) 3 5.66
Ikisi bir arada-2 (b+c) 3 566  16.98
Ucii bir arada-3 (a+b+c) 3 5.66
Toplam 53 100.00 100.00

Bakim islemlerinden olan zincir dislerinin yaglanma islemi testerenin calisma siiresince diizenli
olarak yapilan uygulamalar arasinda yer almaktadir. Isletmelerin bu konuya iliskin durumlan
incelendiginde, %18.87’sinin yaglama islemi yapmadig1 ve %81.13’linlin ise farkli uygulamalar ile
yaglama islemini yerine getirdikleri saptanmistir (Tablo 17). Zincir iizerine yag akisi seklinde olan bu
uygulama zincirin seri ¢alismasi ve mekanik zarar gormemesi bakimindan diizenli olarak yapilmasi
gereken uygulamalardan olmasina ragmen, isletmelerin yaklasik %20’sinin bu islemi yapmadiklar:
gormek onemli bir eksiklik olarak gorilmiistiir.
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Tablo 17. Zincir dislinin (makaral kilavuz u¢ kismi) yaglanma islemi ve isletmelere gore degisimi

. Isletme Sayisi
[slem (adet) (%) (%)
Hayir 10 - 18.87
Sivri uclu bir cisimle yaglama deligini temizlemek (a) 10 18.87
Yaglama islemi sirasinda yagi deliklerden asagiya 24 45.28
dogru ileterek zinciri hareket ettirmek (b) '
Evet oo N . e e . . 81.13
Diger (Yaglama islemini diizenli olarak servis vb. 3 5 66
yaptirmak) (c) '
iki islemi bir arada yapmak (a+b) 6 11.32
Toplam 53 100.00 100.00

3.3.2. Caligma Sirasinda Testere Uzerinde Yer Alan Giivenlik Uyarilarina Uyum Gésterme Durumu

Testere tuzerinde yer alan gilivenlik tinitelerinin kontroliine iliskin isletmelerin yapilabilirlik
durumlar1 Tablo 18’de verilmistir. Gaz emniyet tetigi (list tetik) kontrolii ve 6n kol koruyucu gibi
tinitelerde stirekli biriken kesik ve talas artiklarinin uzaklastiririm diyen isletmelerin orani1 %32.08 iken,
hi¢ kontrol yapmayanlarin oran1 %11.32 olarak belirlenmistir. Diger taraftan 6n ve arka kol koruyucu,
gaz emniyet tetigi, stop diigmesinin islevligi, titresim 6nleyici, motor giiriiltii susturuculari, firlayan ya
da kopan zinciri tutan tutucular1 gibi pek c¢ok giivenlik iinitelerini bir arada kontroliinii yapan
isletmelerin orani ise %56.60 olmustur. Tablo 18’deki sonuclara bakildiginda, isletmelerin is giivenligi
kapsaminda yer alan tniteleri kontrol etme ve islevselliklerinin durumu bakimindan oldukca iyi
seviyede olduklar1 goriilmistiir. Boyle bir sonucun 6zellikle testere kullanim kilavuzlarinda goriinir
sekilde yer verilmesinin bir sonucu oldugu seklinde acgiklanabilir. Ayrica, isletmeler arasinda kullanimi
oldukca dikkat isteyen makinalarin yaratmis oldugu is kazalar1 konusunda olduk¢a duyarl olmalar1 da
etkili olmus olabilir. Diger taraftan kullanan kisilerin genel olarak egitim seviyelerinin diisiik seviyede
olmasi1 (makalede yer verilmemis veri) ve testereye benzer pek cok tarim alet-makinasinin
kullanmalarinin vermis oldugu bilgi diizeyi ile bu tiir motorlar icin olan tedbirlerin alinmasini sagladigi
da eklenebilir.

Tablo 18.Testere lizerindeki giivenlik tiniteleri ve donanimlarin kontrol edilme durumu

: , Isletme Sayisi
Durum ‘ Kontrol Islemi (adet) (%) (%) Top.
Hayir 6 - 11.32
Kontrol islemi-1 (a+b) 17 32.08
Evet Kontrol islemi-2 (a+b+c+d+e+f+h+1) 30 56.60 88.68 100.00
Toplam 53 100.00

Gaz emniyet tetigini (ist tetik) kontrol etmek (a), firlayan-ucan objelerden koruyan 6n el koruyucu (zincir freni) ve zincir frenini
kontrol etmek yada biriken tiim kesim artiklarini (talas vb.) ve pisliklerini uzaklastirmak (b), geri tepme diizenegini kontrol etmek (c ),
arka (sag) el koruyucuyu kontrol etmek (d), stop diigmesinin calisip-¢calismadigini kontrol etmek (e), titresim dnleyici (soniimleyici)
sistemin ¢alisip-¢alismadigini kontrol etmek (f), sesin siddetini azaltan ve motor emisyonunu koruyan susturucunun ¢alisip-calismadigini
kontrol etmek (h), diisen-firlayan ve kopan zincirleri tutan zincir tutucunun ¢alisip-¢alismadigini kontrol etmek (1)

Isletmelerde genellikle motorlu-testerelerin bulunmasi (Tablo 2) nedeniyle genel olarak
degerlendirmeler bu yonden ele alinmis ve 6zellikle bu tiir benzin motora sahip olan testerelerin
kullanim sirasindaki agirhiklarinin fazla olmasi kullanici tarafindan 6nemli olabilmektedir. Agir
(profesyonel), orta (yari-profesyonel) ve hafif (hobi) olarak isimlendirilen bu tip testerelerin toplam
agirliklarn sirasiyla 6.0-9.9 kg (4.0-6.4 kW), 5-5.8 kg (2.6-3 kW) ve 3.9-5 kg (1.3-2.6 kW) arasinda
degismektedir (Engtir, 2006). Dolayisiyla incelenmis isletmelerde daha fazla sayida tespit edilen benzin-
motorlu testereler marka ve modellerine bakilmaksizin, agirliklar1 3-5 kg arasinda degistigi tespit
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edilmistir. Ilk calistirlmas: ipli olan bu testerelerin olduk¢a yiiksek oranda gii¢ istedikleri ifade
edilmistir. Dolayisiyla bu tiir testerelerin diiz zeminde ¢alistirilmasinin ergonomik agidan daha kolaylik
saglayacag bildirilmesine ragmen (Engiir, 2006), isletmelerin %28.30’nin halen bunu yapmakta
zorlandiklar belirtilmistir (Tablo 19). Ancak hafif agirlikta testere modellerinde kullanicinin agirlik
tasima kapasitesine bagl olarak yere birakilmadan elde tutularak ilk ¢alistirma yapilabildikleri veya
arka sap kismini dizlerin arasina alarak ve verilen destekle calistiran kullanicilarin da bulundugu
belirlenmistir (Tablo 19). Ayrica elde-galistirma sirasinda g¢alistirma ipinin ¢cekilmesi sirasinda karsi
agirlik olarak testere agirligindan yararlanildigi icin gerekli giicii azalttig1 ifade edilmistir.

Tablo 19. Ilk-calistirmada kullanilan uygulamalar ve yayginhig

. . ) Isletme Sayisi

Ilk Calistirma Yéntemi (adet) (%)
Diiz Zemine Birakmak 38 71.70
Elde Tutmak 5 9.43
Arka Sapi Dizlerin Arasina Almak 10 18.87
Toplam 53 100.00

3.3.3. Is Sirasinda Siklikla Karsilasilan Sorunlar ve Olasi Céziim Onerileri

Testere kullanimi sirasinda siklikla yasanan arizalar ve bunlarin isletmeler bazindaki dagilimi Tablo
20’de verilmistir. En sik yasanan arizanin %33.96 ile atesleme sistemini baslatan calistirma ipinin
kopmas1 olup, bunu %15.09 ile benzin-motorlu testerelerde yakit sistemini temsil eden karbiirator
arizasinin izledigi ve takiben %9.43 ile buji baslarinin yaglanmasi seklinde belirlenmistir. Diger taraftan
birden fazla arizanin bir arada yasandigi isletme sayisiise 15 adet olup, toplam isletmelerin %28.30’sine
karsilik gelmistir.

Tablo 20. [s sirasinda siklikla karsilasilan arizalar ve bunlarin isletmelere gére dagilimi

A, . , Isletme Sayisi
Ariza Ozelligi Unite (Sistem) (adet) (%) (adet) (%)
Calistirma Ipinin Kopmasi (a) Atesleme 18 33.96
Karblirator Arizasi (b) Yakit 8 15.09
Zincir Yaginin Akmasi (c) Yaglama 4 7.55 38 71.70
Buji Baslarinin Yaglanmasi (d) Atesleme 5 9.43 '
Zincir Gerginligi (e) Zincir 1 1.89
Zincir Atmasi (f) Zincir 2 3.77
Birden Fazla Ariza-1 (a+d) Yakit+Atesleme 3 5.66
Birden Fazla Ariza-2 (b+e) Yakit+Zincir 1 1.89
Birden Fazla Ariza-3 (d+e) Atesleme+Zincir 3 5.66 15 28.30
Birden Fazla Ariza-4(a+b+f) Atesleme+ Yakit+ Zincir 1 1.89 '
Birden Fazla Ariza-5 (a+b+c+d) | Atesleme+Yakit+Yaglama+Atesleme 3 5.66
Birden Fazla Ariza-6 (b+c+d+e) | Yakit+Yaglama+Atesleme+Zincir 4 7.55

Toplam 53 100.00 53 100.00
Calistirma ipi kopmasi-siyrilmasi (Atesleme sistemi) (a), Karbiirator arizasi (Yakit sistemi) (b), Zincir yag1 akmasi
(Yaglama sistemi) (c), Buji baslarinin yaglanmasi (Atesleme sistemi) (d), Zincir gerginligi (e), Zincir atmasi (f)

Testerelerin ekonomik 6miirlerinin uzun olmasi i¢in periyodik bakim olarak yapilan yakit sistemine

iliskin karbiirator temizligi, kullanim etkinligi azalmis hava filtresi ve buji degisiminin énemi olduk¢a
ylksektir. Diger taraftan zincir linitesine iliskin olarak zinciri yaglayan yagin kirlenme durumuna goére
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degisimi ve deforme olmus zincir baklalarinin degisimi testerenin ekonomik 6mriinii uzatan diger bakim
faktorleri arasinda yer almaktadir (Sekil 1). Bu anlamda incelenmis isletmeler ele alindiginda, bu
periyodik bakimlarin hepsini bir arada yapanlarin orani yaklasik olarak %34 civarinda oldugu, geri
kalanlarin ise s6z konusu bakimlarin birkac¢ini bir arada yaptiklar: bildirilmistir (Sekil 1).
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Sekil 1. Testerelerin periyodik bakim-onarim islemleri ve yapilabilirlik durumu
BD, Buji degisimi; KT, Karbiirator temizligi; ZYD, Zincir yag1 degisimi; HFD, Hava filtresi degisimi; ZD, Zincir degisimi.

Testerelerin etiketlerinde yer alan bilgilerin kullanici agisindan optimum sinirlar igcinde yer aldigina
giiven duyan isletmelerin katilim oranlar1 Tablo 21’de verilmistir. Ornegin motorlu testere satin alimi
sirasinda etiketinde yazan ses seviyesi ibaresinin isitme ac¢isindan istenilen sinirlar icerisinde oldugunu
kontrol edilmesine iliskin sonuglar incelendiginde, %54.72’si hayir derken, %45.28 ise evet demistir.
Testere ile calisma sirasinda oldukca ytliksek bir ses seviyesinin oldugu ve benzin-motorlu olan
modellerde bu seviyenin daha da yiiksek oldugu bilinmektedir (Soncu, 2016). Testerelerin sahip oldugu
ses seviyesini rahatsiz edici bulan isletmelerin oranmi1 %60.38 iken, geri kalan %39.62’si ise rahatsizlik
vermedigini ifade etmislerdir. Mevcut ses seviyesi ise basladiktan ne kadar siire sonra rahatsiz edici
seviyeye ulastigl soruldugunda ise isletmelerin %58.49'ti 10-20 dakika arasinda degisen zaman dilimine
isaret etmislerdir. Bu grupta yer alan isletmelerin sahip olduklar testere tipinin genel olarak benzin-
motorlu 6zellikte oldugu tespit edilmistir. Diger taraftan 60 dakika ve lizeri zaman sinirin1 onaylayan
isletmelerin oram olduk¢a dustuk ve %7.55 oldugu ve genellikle elektrik veya akiilu tip testereleri
kapsadig1 saptanmistir. Dolayisiyla isletmeler tarafindan benzin-motorlu olan testerelerin elektrik-
motorlu olan modellerine gore giirtiltiili bulundugu belirlenmistir. Benzer sekilde daha 6nce is giivenligi
kapsaminda yapilan c¢alismalarda benzin-motorlu testerelerin giiriiltii seviyelerinin yiiksek oldugu
belirtilmistir (Engtr, 2006). Kisa siire icinde sesten rahatsizlik hissi ortaya ¢ikan isletmelere ragmen
kulaklik kullanmama oraninin ise oldukga yiiksek oldugu (%54.72) tespit edilmistir (Tablo 21). Testere
kullanicilarinin giivenligi ve sagligi icin 6nem tasiyan gozliik ve eldiven kullanim orani da isletmeler
bazinda incelendiginde, ses i¢in kullanilan kulaklik kullanimina benzerlik géstermistir (Tablo 22).
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Tablo 21. Testere ses seviyesinin kullanim kilavuzuna uygunlugu ve rahatsiz etme stiresi

Ses Seviyesi Kullanim Testere Sesinin Rahatsiz Etme Siiresi (dakika)

Kilavuzuna Rahatsiz Etme Sinir Deger isletme Sayis1

Uygunluk Durumu Durumu Evet ise; (dakika) (adet) (%)
Durum | (adet) (%) (adet) (%) 10-20 31 58.49
Hayir 29 54.72 21 39.62 21-40 10 18.87
Evet 24 45.28 32 60.38 41-60 8 15.09

Top. \ 53 100.00 53 100.00 60> 4 7.55

Top. 53 100.00

Tablo 22. Calisirken kulaklik ve diger koruyucu donanimlarin kullanim durumu

Durum Isletme Sayisi
Kulaklik Koruyucu Goézliik, Eldiven
(adet) (%) (adet) (%)
Hayir 29 54.72 22 41.51
Evet 24 45.28 31 58.49
Toplam 53 100.00 53 100.00

Motorlu testerelerle calisma ortamlarinda goriilen baslica tehlikeli durumlar, hizla donen keskin
zincirin kopmasi ve geri tepmesi ile birlikte giirtiltii ve titresimdir (Soncu, 2016). Meydana gelen bu
olumsuzluklar el-parmak-bacak-ayak kesiklerine ile isitme kayiplarina neden olabilmektedir. Ayrica,
calisilan ortamlarda genel olarak %60 oraninda testere kullanicida meydana gelen yaralanma ve yasam
kayiplarinin motorlu-testere kullanimindan kaynaklandigi gorilmiistiir (Soncu, 2016). Anket yapilan
isletmelerde genel olarak benzin-motorlu testere kullanilmasi nedeniyle belirlenmis olan sorunlar ve
bunlarin yarattig1 etkileri ile ileri siiriilen olasi ¢éziimlere yonelik elde edilen sonuglar Tablo 23’de
verilmistir. Sorunlar ele alindiginda, isletmelerin %24.53’ii bu sorunlarin zincir ile ilgili oldugunu
bildirmislerdir. Genel olarak zincirin atmasi veya firlamasi, sikismasi, gevsemesi, yag akmasi ve
bilenmesi gibi sorunlarin siklikla yasandigi da belirlenmistir (Tablo 23). Zincir ile ilgili sorunlari, %7.55
ile karbiirator ve bunu %5.66 ile ilk calistirma islemi takip etmistir. Ilk calistirma sirasinda genel olarak
ip kopmasi veya sarmasinin en ¢ok yasanan sorun oldugu ve buna yonelik ancak tamirci veya servis gibi
benzer bir hizmet alimi ile ¢éziime gittiklerini ifade etmislerdir. Diger 6nemli sorun ise ergonomik
acidan kullaniciyi etkileyen ytiksek giiriiltiilt seslere karsi koruma cihazi veya benzer bir 6nlemin hi¢cbir
kullanic1 tarafindan alinmadig1 belirtilmistir. Ayrica testere satin alma déneminde satici firmalar
tarafindan tiiketicilere giiriiltiiye karsi koruma cihazi sunulmadigi veya buna benzer bir bilgi verilmedigi
seklinde agiklamalarda da bulunulmustur. Genel olarak giiriiltii i¢in testerelerin kullanim kilavuzundaki
bilgilerin yer aldigi, ancak bunlarin pratikte uygulanmasi sirasinda dikkate alinmadig belirtilmistir.
Schonauer vd. (2021) testere ile calisma sirasinda ses ve giiriiltiiniin ergonomik olarak kullanicilar
lizerinde olumsuz etkisi oldugunu ve titresim soniimleyici yeni tip testere modelinin kullanilmasinin
kalp atislarini azalttigini ve bunun yani sira is verimliligini artirdigini ifade etmislerdir. Bu 6zelliklere
sahip Husqvarna 535FBX ‘Spacer’ markasinin ayrica ¢alisan tzerindeki agirlig1 azaltici aski sistemi ile
donatilmasinin Kkisinin is basarisini ve verimliligini artirdigini bildirmislerdir. Diger taraftan Soncu
(2016) guriilti diizeyi 85 dB altinda olan ve titresim ile egzoz gaz emisyonun bulunmadigi yeni nesil
testerelerin giic bakimindan hentiz diisiik olmasina ragmen dal temizliginde islevsel kullaniminin
yuksek oldugu belirtilmistir. Ayni arastirici ¢alisma sirasinda testereye iliskin giivenli bir ortamin
olusabilmesi i¢in bir dizi 6nerilerde de bulunmustur. Benzer sekilde Abenavoli vd. (2019) ele aldiklari

165



Yildirim & Ozpnar, Tarim Makinalan Bilimi Dergisi/Journal of Agricultural Machinery Science (2023) 19(2): 148-173

calismada motorlu testerelerin el aletlerine gore saglamis olduklar yiiksek is basarisina karsin kullanici
lizerinde yliksek ses gibi istenmeyen ergonomik etkiler yarattigini ifade etmislerdir. Arastiricilar esik
degeri 85 dB ve lizeri olan giiriiltiilerin yan etkileri olmas1 nedeniyle mutlak olarak g¢alisan Kkisilerin
motorlu-testere sesinden etkilenmemesi i¢in kulaklik ve benzeri kisisel koruyucu ekipmanlar ile
donatilmasi gerektigini belirtmislerdir.

Tablo 23. Testere kullanimi sirasinda en sik yasanan sorunlar ve olasi ¢6ziim onerileri

. L Isletme Sayisi
Durum Motor Marka Sorun Yarattig: Etki/Céziim (adet) (%)
B OM, Sik ariza yapmasi
HQ Masraf yapmasi ve isi aksatmasi/Daha saglam
Genel Ariza oM yapiimali
B HQ’ Sik ariza yapmasi 2 3.77
Agirlik B S Agir Boyun-omuz-kol rahatsizlig
B S Agir yaratmasi/Ortalama 3-5 kg agirliginda olmali 2 3.77
Kullanicida isitme sorun yaratmasi/Motor
Ses Seviyesi B oM Yiksek ses bakimi olmali, kulaklik kullanilmali, sesin 1 1.89
siddetini azaltan susturucu olmali
B ON;; H, Karbiirator
H OM Egzoz gazi sinirlarin iistiinde yer
Karbiiratér B ’ p ’ Karbiirator almasi/Enjektor ve hava filtresi temizligi 7.55
B oM Karbiirator olmal
B HQ Karbiirator 4
B HQ Bakla kaymasi
E HQ Zincir yag1 akmasi
B S Zincir gevsemesi
B C Zincir sikismasi
B Z Zincir tepmesi . . .
B S Zincir tepmesi Viicutta yaralanmaya neden olmasi/Diizenli
p L
Zincir B g Zincir atmas ) bakim ve zincir ayari yapllme.lh, firlayan- 2453
. diisen-kopan pargalari yakalan islevsel tutucu
B HQ Zincir atmasi
— olmali
B ST, H Zincir atmasi
B HQ Zincir atmasi
B HQ Zincir atmasi
B Zincir atmasi
B Zincirin donmesi 13
y B 5 Bu]} bast ya{glanmam Ateslemenin zamanli olmamasi/Optimum !
Buji B S Buji bas1 yaglanmasi voltaj ayar olmali 1 5.66
B S Buji bas1 yaglanmasi 1
Motor B oM Motor arizasi Motorun ¢alismamasi/Motor bakimi yapilmali 1 1.89
Akii B 0 Akiiniin bitmesi ik calismanin aksamasi /Degisim olmali 1 1.89
B HQ Ipinin kopmasi 1
B HQ Ipinin kopmasi i1k calistirmanin aksamasi/Tamir edilmeli 1 5.66
B B Calismamasi 1
Sorun yok B - Sorun yasanmadi - 23 43.40
Toplam 53 100.00

B, Bosch; BO, Bolat; BT, Bartech; C, Cuba; H, Hyundai; HQ, Hugsvarna; O, Oregon; OM, Oleo-Mac; P, Piranha, S, Stihl; ST,
Stanley; Z, Zomax; B, Benzinli; E, Elektrikli
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3.3.4. Isletmelerdeki Motorlu-Testerelere Yénelik Talep Edilen Ek Donanimlar ve Gerekceleri
Isletmelerde mevcut olan veya satin alinmasi diisiiniilen motorlu testerelerin iizerinde ek olarak

olmasi istenilen ek donanim veya 6zellikler ve bunlara iliskin isletmelerden alinan yanitlar Tablo 24’de
verilmistir. Testere lizerinde sistem ve linite 6zelliginde siniflandirilan bu ek donanimlar incelendiginde,
verilen yanitlarin ayni anlami tasimasina ragmen farkl ifade bigimleri ile agiklanmaya c¢alisildig
gorilmiistiir (Tablo 24). Testerelerin giic kaynag o6zelligine bakilmaksizin isletmelerin %5.89'

bilgilendirme amagh bilgi ekranin kullanish olabilecegini ifade etmislerdir. Ozellikle benzin-motorlu

olan testerelerde ilk calistirmanin iple yapilmanin zor oldugu bildirilmis ve bu anlamda isletmelerin
%12.00’si pek ¢ok oneri getirmislerdir. Bu 6neriler arasinda ilk ¢alistirmanin daha kolay olabilecegi

baslat-durdur diigmesi veya mars motorunun yer almasi gerektigi belirtilmistir (Tablo 24).

Tablo 24. Isletmelerde mevcut testereler iizerinde ek olarak talep edilen iinite ve donanimlar

Sistem/Unite

Isletme Sayisi

Talep Edilen Unite/Donanim Ozelligi (adet) (%)

Bilgi Ekrani

Is sirasinda testere iizerindeki sistem ve donanimlar hakkinda
bilgi veren ekran olmali
Yakit bitmeden bir uyarici sistem olmali
Yakit bitmeden bir uyarici sistem olmalh

3 5.89

[k Calistirma

Benzin-motorlu testerelerin diigme ile calistirma 6zelligi olmal
Kesme Unitesi sert, giysi gibi yiizeylere denk geldiginde durdur
ozelligi olmah
Mars/kontak diigmesi olmali 6 12.00
Ip ile degil, diigme ile calistirilmal
Ani manevrada stop 6zelligi olmal
Kolay ulasilabilir yerde baslat-durdur diigmesi yer almali

Sarj Unitesi

Arnza riski az olan gilines enerjili sarj etme linitesi olmali 1 1.89

Otomatik zincir veya kendi kendine bileme 6zelligi olmal
Otomatik zincir veya kendi kendine bileme 6zelligi olmal
Zincir atmasini 6nleyen aparat olmali
Zincir sabitleyici olmal

Zincir Sistemi — ; — 7 14.00

Zincir sabitleyici olmal

Zincir sabitleyici olmali

Otomatik zincir bileme veya kendi kendine bileme 6zelligi
olmali
Gece ¢alismalar i¢in 151k olmali
Aydinlatma .
. : Gece calismalar icin 151k olmali 3 6.00

Sistemi

El feneri takma aparati olmali

Yakit-Yaglama
Sistemi

Zincir yaglama yapmadig1 zamanlar manuel yaglama veya
puskiirtme tusu olmali. Benzinlilerde enjektor olmali. Yakitin 1 2.00
bittigini gosteren uyari sistemi olmali

Zincirin 6nlindeki parcalardan kullaniciy1 koruyan bariyer

Is giivenligi olmall 1 1.89
Batarya Sistemi Akiili olmali 1 2.00
Agirlik Daha giiclii motor ve agirligi hafif olmal 1 2.00
Gorlis Yok 32 60.38
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Ayrica is sirasinda kesme tinitesi sert yiizeye veya kullaniciya ait giysi ve benzer yiizeyler ile temas
ettiginde durdur 6zelligi olmasinin olusabilecek is kazalarinin 6niine gecilmesi bakimindan gerekli
oldugu bildirilmistir. Diger taraftan akiilii olan testerelerdeki ek doldurma iinitesinin arizalanma
sikliginin fazla oldugu bildirilmis ve bunun yerine gilines enerjisi gibi yenilenebilir enerji kaynaklarindan
yararlanmayi saglayacak tinitelerinin gelistirilmesi gerektigi aciklanmistir. Testereler tizerinde diger
0zen gosterilmesi gereken tinitelerden biri de zincir tinitesi olup, 6zellikle bileme islemini kendi-kendine
yapabilen seri veya otomatik bir bileme tinitesinin olmasi is sirasinda zaman kaybini 6nlemede etkili
olabilecegi ifade edilmistir. Budama islemi sirasinda is yeri zamani igerisinde yer alan yardimci-is
zamaninl 6n hazirlik ve servis islemlerini kapsayacak sekilde ikiye ayiran Campu ve Ciubotaru (2017),
servis islerinin zincirinin bilenmesi, ¢ikan zincirin yerlestirilmesi, hava filtresinin temizlenmesi gibi
tamir-bakim ile yakit-yag ikmalinden ibaret oldugu bildirilmistir. Ayrica zincirin atmasini engelleyen bir
aparatile desteklenmesi durumunda sik¢a yasanilan bu soruna bir ¢6ziim olabilecegi belirtilmistir. Diger
yandan, en ¢ok talep edilen tUnite ise testere iizerinde karanlikta ¢alisma olanagi saglayacak aydinlatma
unitesi olup, talep eden isletme orani %6.00 olarak saptanmistir. Testere Uzerinde yer verilecek bir
aydinlatma tnitesinin giin igindeki ¢calisma siiresini uzatacagini ve 6zellikle erisimi zor olan is alanlarina
gidildiginde daha uzun siire ¢alisma olanag1 yaratacag: belirtilmistir. Testereler ile calismada diger
onemli olan sorunlardan biri de sik-sik zincir yaglanmasi oldugu ve bunu yapacak bir otomatik sistemin
varliginin bu sorunu asmada kolaylik saglayacag1 ag¢iklanmistir. Tiim bunlara ek olarak kopan
parcalardan kullaniciy1 koruyan bir koruyucu bariyerin de is giivenligi bakimindan 6nemli olabilecegi
ifade edilmistir. Ayrica, testerelerin kullanim sirasindan kullanici tarafindan tasinmasi nedeniyle
agirhiklar1 daha da azaltilabilir gibi éneriler de getirilmistir. Ozellikle benzin-motorlu testerelerde yakit-
yag deposu toplam agirhg daha da artirdigi ve bunun da o6zellikle kullanicinin boyun-omuz-bel
bolgesinde agr1 seklinde saglik sorunlarina yol actigi belirtilmistir. Budama veya agac¢ kesim
islemlerinde testere kullanicilarin saglik ve giivenliginin saglanmasi ve korunmasi icin testere korumal
pantolon, baret, goz-kulak koruyucu, eldiven ve celik-burunlu ayakkabi gibi kisisel koruyucu
donanimlarin kullanilmasinda yararh olacag bildirilmistir (Engtir, 2011).

Calisma sirasinda pek ¢ok is kazasinin oldugu ve isletmelerin %62.26’sinda bu duruma rastlanildigi
belirlenmistir (Sekil 2). Is kazasi tiirlerinin genel olarak yaralanmalarla sonuglandigi ve Tablo 24’de
belirtilen 6nlemler ve bunlarin gerektirdigi ek 6zelliklerle ile olusabilecek kazalarin oranini azaltmada
etkili olabilecegi ifade edilmistir. Ayrica baslat-durdur diigmesi ve koruyucu bariyerler gibi ek
donanimlarin olusabilecek kazalarin énlenmesinde etkili sonuglar yaratacagi ifade edilmistir.

100 | .
Is Sirasindaki Kazalar ve Bulunma Orani

—_ 62.26

%)

5

@ 50 38.74 33

£ 20
2y

0
Hayir Evet

Bisletme sayis1 (adet)  @isletmelerin sayisal oran1 (%)

Sekil 2. Calisma sirasindaki is kazalari ve isletmelerdeki varligi
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4. SONUC

Calismanin yurutuldigi alanda bahge tarimi1 kapsaminda isletme basina tek tirtin olarak yetistirilen
meyve agaclarinin isletmeler bazindaki orani sirasiyla zeytin (%33.96), elma (%15.09) kiraz (%7.55),
seftali (%5.66) olup, ceviz, badem, incir, findik ve armut gibi iriinlerin ise oram1 %1.89 olarak
belirlenmistir. Bu tirtinlerin budanmasinda sadece el aletleri kullanan isletmelerin sayisal oran1 %33.96,
benzin-motorlu kullananlarin orani %15.09 ve elektrik-motorlu veya akiilii olanlarin orani ise %16.98
olarak bulunmustur. Diger kalan isletmelerin %13.21'i el baltasi+benzin-motorlu+elekrtik-motorlu
testere kombinasyonunu, %3.77’si ise el baltasi+benzin-motorlu+elekrtik-motorlu+akiilii testereyi
birlikte kullandiklar1 saptanmustir. Isletmelerde en fazla kullanilan testere markalarin ise sirasiyla Stihl
(%34.21), Husqvarna (%26.32), Oleo-Mac (%7.89), Cuba (%2.63), Zomax (%2.63), Oregon (%2.63),
Bosch (%2.63), Bartech (%2.63), Hyundai (%2.63), Toshiba (%2.63) oldugu ve kalan %13.16 isletmenin
ise ikiden daha fazla markay1 bir arada kullandiklari tespit edilmistir. Benzin-motorlu, elektrik-motorlu
ve akiili testereler icin kullanma bakimindan tercih edilme nedeninin sirasiyla uzun stire kullanmak
(%28.30), ucuz elektrigin sagladig1 ekonomiklik ve daha hafif (%20.75) ve tasinmasinin kolay (%47.17)
olmasi seklinde belirlenmistir. Ayrica, giic kaynagi 6zelligine bakilmaksizin, memnuniyetlik veya daha
once kullanmis olmak ve bilinen marka 6zelligi, saglam malzeme kullanimi, tamir-bakim kolayhigi ve
servis olanagl, boyut ve agirlik, satin alma fiyat uygunlugu, is verimliligi ve motor giicii gibi 6zelliklerin
de dikkate alindig ifade edilmistir. Isletmelerin sahip oldugu motorlu-testerelerin budama amaciyla en
cok kullandiklar1 agag tiirlerinin sirasiyla zeytin (%35.85), elma (%13.21), kiraz (%5.66), seftali
(%3.77), armut (%3.77), ceviz (%1.89) oldugu saptanmistir. Testerelerle ise baslamadan 6nce
isletmelerin benzin-yag karisiminin kontrol etme orani ve doldurma orani %88.68 iken, isletmelerin
%11.32’sinin ise bu kontrolii yapmadiklari ortaya ¢ikmistir. Hava filtre temizligi ve sikhig1 igin
isletmelerin %20.75'nin bu uygulamay1 yapmadiklar1 tespit edilmis, yapanlarin orani ise %79.25
olmustur. Temizlik i¢in firca (%50.94), elle (%18.87) ve diger malzemelerin (%9.43) kullandig1
saptanmistir. Zincir-gerginlik ayar1 yapan isletmelerin orani %94.34 iken, bu ayar1 yapmayan
isletmelerin orani ise %5.66 olarak belirlenmistir. Bunlara ilaveten zincir dislerinin bilenmesi ve
yaglanmasi, kullanim kilavuzlarinda yer alan giivenlik uyarilarina uyulmasi gibi uygulamalarin
isletmeler tarafindan farkl oranlarda benimsendigi saptanmistir. Diger taraftan siklikla karsilasilan
sorunlarin ise ilk-atesleme veya ilk-¢calistirma, ¢alistirma ipinin kopmasi veya siyrilmasi, zincir-yaginin
akmasi oldugu belirlenmistir. Ayrica, yasanilan sorunlarin karsisinda onerilen ¢6ziim Onerileri ise her
tirli bilgiyi gosteren bilgi ekrani (%5.89), benzin-motorlularda ilk ¢alistirmanin diigme ile yapilmasi
(%12.00), otomatik zincir yaglama ve bileme {nitesi (%14.00), gece ¢alisma sirasinda aydinlatma
linitesi (%6.00), daha uzun stire ¢calisma 6zelligi olan batarya sistemleri (%2.00), diisiik testere agirhgi
(%2.00), is glivenligi donanimlari (%1.89) olarak farkli oranlarda gesitlilik gostermistir. Diger taraftan
isletmelerin biiylik bir ¢ogunlugunda ¢alisma sirasinda kopan parcalarin ¢apmasi sonucu olusan
yaralanmalar, el, ayak ve benzeri kesikler gibi is kazalarinin oldukga yiliksek (%62.26) oldugu tespit
edilmistir.
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EXTENDED ABSTRACT

Introduction and Research Questions & Purpose

Agriculture is an indispensable production branch in meeting the food that is one of the life
resources of human beings. Ensuring effective production in this production branch is among the
important priorities. Effective production depends on the use of existing agricultural lands for their
intended purpose, as well as their execution with technologies with more effective use. On the other
hand, in practice, agriculture runs on two main branches as field and horticulture agriculture, and
changes and demands over time can also lead to changes between these two branches. In recent years,
itis seen that these areas, whose productivity has decreased in monoculture conditions, where intensive
agriculture is carried out especially for field agriculture, are used for horticultural agriculture. Unlike
field agriculture, cultural practices such as harvesting and pruning in horticulture require intensive
labour. Along with the developments in horticultural agriculture in recent years, especially harvest
mechanization has advanced on a product basis. Similarly, there have been developments in the use of
mechanical pruning tools and machines in pruning processes that require intensive labour in
conventional production systems. Motorized pruning saws are one of them, and their use in practice is
gradually increasing. However, there is a need for necessary information about their acquisition, use and
problems for businesses. For this purpose, a questionnaire study was conducted in order to reach the
desired information in the Canakkale region, one of the areas where horticultural cultivation is intense.
The data obtained after the questionnaire was evaluated and the results obtained are included in this
current article.

Methodology

The study was carried out in Ayvacik district of Canakkale province, located in the south of the
Marmara Region. In order to carry out the study, first of all, the farmer registration system of the Ayvacik
District Agriculture and Forestry Directorate was used. Among the farmer’s register system, primarily
those dealing with orchard farming were identified. Then, a questionnaire was conducted with 53
orchard farmers with simple random sampling method on the basis of villages to sample the whole
district. The questioned farms were visited in the first period of the 2022-2023 production season and
the data of the study were collected through questionnaires. For the necessary data, the farms were
personally visited and interviewed face-to-face, and all the necessary data about orchard production was
recorded in the previously prepared questionnaires. The completed questionnaire forms were then
transferred to the templates created in the Excel. Then, all data were evaluated on the basis of all farms
and the results were interpreted.

Results and Conclusions

In the area where the study was carried out, it was determined that the crops grown in horticultural
agriculture were olive, walnut, cherry, almond, fig, apple, peach, etc. It has been determined that the use
of powered-chainsaws is widely used in addition to hand-held tools in the pruning of these crops. It has
been determined that the saws, most of which are fuel oil-powered, but electric and battery-powered
are used rarely in the area. It has been determined that the most used brands by the farms are Stihl,
Husqvarna, Oleo-Mac, Cuba, Zomax, Oregon, Bosch, Bartech, Hyundai, Toshiba, respectively. Fuel oil and
electric-motor powered and cordless saws using battery were preferred because they were used for a
long time because of more economical due to cheap electric than fuel oil in nowadays and also they were
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lighter and easier to transport between work areas. In addition, regardless of the power properties, it
was stated that the properties such as satisfaction and known brand, use of solid materials, ease of repair
and maintenance, size and weight, affordability of purchase price, work efficiency and engine power
were taken into consideration. It has been reported that the tree species most used by the farmers for
pruning purposes are olive, apple, cherry, peach, pear, walnut, respectively. Before starting to use the
saws in the work area, it has been determined that the applications such as controlling and filling the
fuel-oil mixture, air filter cleaning and cleaning frequency, chain-tension adjustment, sharpening and
lubricating the chain teethes, complying with the safety warnings in the user manuals have been found
to be compatible with different rates. On the other hand, it has been determined that the frequently
encountered problems are first-ignition or first-start, breakage or stripping of the starter rope, and
leakage of chain-oil. In addition, the suggested solutions to the problems experienced are the
information screen showing all kinds of information relation to work conditions, the fact that there is a
button instead of rope in fuel oil-motor saws, automatic chain lubrication and sharpening units, lighting
unit during night work conditions, battery systems with longer working time, low saw weight,
occupational safety. On the other hand, it has been reported that work accidents such as injuries such as
hand, foot and similar cuts, which occur as a result of breaking off parts during operation, are quite high
in most of the farms.
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