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OZET: Giinimiizde Hazir Giyim firmalarinin gerek ulusal gerekse uluslararasi pazarlarda rekabet edebilmesi, misterilerin “zaman,
maliyet ve kalite” beklentilerini kargilayabilmesi ile mimkin olabilmektedir. Kumas maliyeti, toplam giysi maliyetinin %50’sine
yakinini veya daha fazlasini olusturmaktadir. Bu calismanin amaci; pastal resmi verimliligini ve dolayisiyla hammadde maliyeti ile
ikinci kalite maliyetini etkileyebilecek parametreleri belirlemek ve bu parametrelerin etkilerini incelemektir. Bu amagla 6rme st grup
giysilerden kalip sayilari ve kalip sekilleri birbirinden farkl altt model segilmistir. Bu modellerin, (¢ farkh kumas eninde ve dort
farkli kumas tiriinde, Gemini NestExpert programi kullanilarak kesim yerlesim plani (pastal resimleri) hazirlanmistir. Model turd,
kumas eni ve kumas tlrd (kumas ¢ekme degeri) bagimsiz degiskenler, birim ikinci kalite maliyeti ise bagimli degisken olarak
secilmistir. Elde edilen veriler istatistiksel olarak da analiz edilerek yorumlanmistir.

Anahtar Kelimeler: Orme konfeksiyon, kumas eni, kumas tiirii, model, ikinci kalite maliyeti.

THE EFFECTS OF FABRIC WIDTH, FABRIC AND MODEL TYPE ON THE COST OF SECOND
QUALITY IN TERMS OF APPAREL

ABSTRACT: Nowadays, for apparel companies to compete in national and international markets, they have to satisfy the expectations
of the customers in terms of time, cost and quality. Fabric cost is close to or more than 50% of total cost of garment. The aim of this
study is to determine the parameters that affect the marker efficiency and thus the raw material cost and the second quality cost and
then to examine the effects of these parameters. For this aim, six different models from upper group garments are chosen. The
numbers and shapes of patterns of the models are carefully selected to be different from each other. The cutting plans (marker plans)
of these models are prepared in three different fabric widths and four different fabric types with Gemini NestExpert Program. Model
type, width of the fabric and fabric type (shrinkage value) are selected as independent variables and cost of second quality as
dependents variable. The obtained data is also statistically analyzed and interpreted.

Keywords: Knitted apparel, fabric width, fabric type, model, cost of second quality.
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1. GIRIS

Gunumiizde konfeksiyon sanayi, llke ekonomisi i¢in dnemini
korumaktadir. Turkiye’nin Uzak Dogu ve Orta Asya tekstil ve
hazir giyim sanayisine karsi en biyuk silahi “Pazarlama Siireci
Kriterleri”, “Teslimat” ve “Uretim Kalitesi”dir. Tiirkiye Diinya
Uzerindeki Jeo-Politik konumu nedeniyle rakip ulkelere oranla
rekabet Gstiinliglind elinde bulundurmaktadir [1].

Hazir giyim ve konfeksiyon sektériintin temel girdilerinden biri
olan pamugu kendisinin Uretmesi, sektdre 6nemli bir avantaj
saglamaktadir. iscilik maliyetlerinin 6zellikle AB ilkeleri ile
karsilastirildiginda daha disiuk olmasi emek yogun uretimin
agirlikli oldugu sektorde maliyetleri olumlu yénde etkilemistir.
Son vyillarda rekabetin artmasi ile mevcut maliyet avantajlar
azalmaya bagslasa da Turkiye, AB tedarikgileri arasinda maliyet
acisindan hala oldukca 6nemli bir avantaja sahiptir. Tekstil ve
konfeksiyon sektoruniin temel maliyet unsurlarini, hammadde,
isglicu, enerji maliyetleri ile finansman maliyetleri olustur-
maktadir [1].

Tablo 1. Hazir giyimde maliyet oranlari [1]

Hazir Giyimde Maliyet Oranlari

Maliyet Kalemleri Turkiye Ortalamasi %
l/Ana Hammadde, Kumas 47

'Yardimci Madde ve Aksesuar 10

Direkt Iscilik 27
Finansman ve Amortisman Giderleri 6

Diger Maliyet Unsurlari 10

[Toplam 100

Diger yandan konfeksiyon (rlnlerinin maliyetinin yaklasik
olarak yarisini olusturan kumasin tasarruflu kullaniminin Griin
maliyetlerinin dislrilmesi agisindan ne kadar yogun bir kaynak
olusturdugu aciktir. Uriin maliyetinin azalmas ise ikinci kalite
maliyetinin azalmasi anlamina gelir. Konfeksiyonda kumas
kayiplarinin 6énemli bir kisminin, kesim yerlesim planlarinin
olusturulmasi sirasinda meydana geldigi bilinmektedir. Bu
kapsamda, yapilmis calismalar asagida 6zetlenmistir.

Baykal ve Gocer calismalarinda bir konfeksiyon isletmesinde
farkli kumas tirleri ile farkli modellerin ¢alisiimasi sirasinda
verimlilik ve kalite degerlendirmesi yapmislardir. Calisma
kapsaminda secilen modellerin proses sayilari ve sureleri, kesim
yerlesim plani (pastal resmi) verimlilikleri, bant verimlilikleri ile
ikinci kalite oranlari tespit edilerek, karsilastirilmistir. Calisma
sonucunda ikinci kalite orani en yiiksek model, kalip sayisi en
yiiksek olan model ¢ikmigtir [2]. Frency ve arkadaslari c¢alis-
malarinda kumas kayiplarinin malzeme kullaniminda éneminden
bahsetmis ve serim sirasinda kumas kayiplarini minimalize
edecek bir matematiksel model gelistirmislerdir [3]. Vuruskan ve
Bulgun calismalarinda, hazir giyim ve konfeksiyon sektoriunde
birim Uriine ait maliyet bilesenlerini incelemis ve bu bilesenlerin
toplam driin maliyetine ait yizdelik degerlerini grafiksel olarak
ifade etmislerdir. Calismalarina gére, dokuma konfeksiyonda
hammadde maliyeti tum maliyet giderlerinin %46°sini olusturur-
ken, 6rme konfeksiyonda bu oran %41 olarak belirtilmistir [4].
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Yilmaz ise c¢alismasinda, isletmelerin rekabet kosullari icinde
avantajl olabilmeleri icin Uretim kayiplarini azaltmalari gerekti-
gini belirtmis, hammadde yani kumag maliyetinin tim maliyetin
%50-65’i arasinda oldugunu vurgulamistir. Bir isletmede kumas
firesi olusturan birimleri incelemis ve fire hesaplamalari yapmis-
tir [5]. Pasayev calismasinda, konfeksiyon drtinlerinin maliye-
tinin yariya yakinini kumas giderlerinin olusturdugunu, kumas
giderlerinin de yaklasik dortte birini kumas kayiplarinin
olusturdugunu vurgulamistir. Konfeksiyon Uretiminde kumas
kayiplarinin disirilmesine yonelik olan bu calismada Uretim
planlamasinin ve pastal plani hazirlamanin kumas giderlerine
etkileri arastirllmistir. Bu amagla kumas kayiplarini etkileyen
faktorler analiz edilmis, Gretim planlama ile iligkili bazi faktor-
lerin kumas kayiplar agisindan oldukca etkili oldugu ortaya
konmustur [6]. Boz ve Ondogan ise konfeksiyonda kumas kayip-
larinin énemli bir kisminin, kesim yerlesim planlarinin olustu-
rulmasi sirasinda meydana geldigini belirtmislerdir. Bu kapsam-
da, kumas giderlerinin duslrulmesine yonelik calismalar yapmis-
lardir [7].

Topcu calismasinda kiresel rekabet ortaminda isletmelerin en
onemli onceliginin misterilerin tatminini en ylksek seviyeye
citkarmak ve maliyetleri dustirmek olmasi gerektigini vurgula-
mistir. Faaliyete dayali maliyetleme (FDM) ydntemi ile kalite
maliyet modellerinin benzer yd&nlerinin olmasindan hareket
ederek bu caligmada kalite maliyet modelleriyle FDM
yénteminin entegre edilmesi incelenmistir. FDM yontemi
isletmeye uyarlandiginda en fazla maliyete sahip faaliyetlerin
sirastyla; konfeksiyon bolumi (%38,9), dokuma bdlimi
(%18,6), kalite kontrol (%11,7), paketleme (%6,9) ve yeniden
isleme (%5,7) faaliyetlerinin oldugu ortaya konulmustur [8].

Kayaalp calismasinda, 7 istatistiksel proses kontrol (IPK)
yontemi ile isletmedeki kalite diizeyi, kalite problemleri ve
iyilestirmede Oncelik verilmesi gereken konulari tespit etmistir.
Kalitedeki iyilesme sonucu hatalar nedeniyle olusan maliyetlerin
de azaldigi gosterilmistir. Isletmedeki kalitenin, rakam ve
grafiklerle somut ve gorsel hale gelmesiyle takip edilmesinin ve
iyilestirilmesinin daha kolay hale geldigi gorulmustir [9]. Kaya
calismasinda, konfeksiyonda kalitenin  6nemli  performans
unsurlarindan bir tanesi oldugundan bahsetmistir. Isletmeler
rekabet ortaminda daha gugli olabilmek icin sirekli kalite
duzeylerini iyilestirme cabasi icindedirler. Bu amagla dncelikle
kalite dizeyini etkileyen faktorlerin bilinmesi gerekmektedir. Bu
calismada konfeksiyonda Kkalite dlzeyini etkileyen faktorler
gruplara ayrilarak incelenmistir [10].

Bilgi¢ ve Baykal calismalarinda model tiirli, kumas eni ve kumas
cekme degerleri  bagimsiz  degiskenlerinin, pastal resmi
verimliligi Gzerindeki etkilerini arastirmiglardir. Secilen alti
farkli modelin ve dort farkli kumas tarinun G¢ farkli kumas
eninde Gemini NestExpert programi kullanilarak kesim yerlesim
plani (pastal resimleri) hazirlanmistir. Model tiri, pastaldaki
toplam kalip sayisi ile kigik kalip sayisi ve kumas eni
istatistiksel olarak pastal resmi verimliligi tzerinde anlamli
etkiye sahip iken kumas turiiniin etkisi istatistiksel olarak anlamli
bulunmamistir [11].
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Bu calismanin amaci; pastal resmi hazirlanirken ve sonrasinda
dikim asamasinda kumas verimliligini dolayisiyla hammadde
maliyeti ve ikinci kalite maliyetini etkileyebilecek parametreleri
belirlemek ve bu parametrelerin etkilerini incelemektir. Bu
kapsamda; model turd, kumas turt ve kumas eni ikinci kalite
maliyetini etkileyecek degiskenler olarak belirlenmistir. Ayrica
ikinci kalite maliyetini hesaplayabilmek {izere bagintilar
olusturulmus ve bu bagintilar icin gerekli 6lcim ve islemler
(dikimde standart islem sireleri, ikinci kalite adetleri ve oranlari
gibi) yapilmistir. Gerek zorluk/kolaylik derecesi bakimindan ve
gerekse de kahp adedi bakimindan birbirinden farkli modeller
secilmistir. Farkh enlerde pastal resimleri hazirlanmis, kumas
cekme %'si bakimindan birbirinden farkli kumaslar se¢ilmistir.

Literatlirde hammadde maliyeti ve ikinci kalite maliyeti ile ilgili
calismalar olmakla birlikte; bu calismada segilen degiskenlerin
farkh seviyelerde birlikte incelendigi kapsamli calismalara

rastlanmamistir. Bu ¢alismada model tiiri 6 seviyede, kumas tlri
4 seviyede, kumas eni ise 3 seviyede segilerek birlikte
degerlendirilmistir. Ayrica c¢alismada elde edilen sonuglar
istatistiksel olarak da analiz edilerek, ikinci kalite maliyeti ile
secilen degiskenler arasindaki iligkiler ortaya konmustur.

2.MATERYAL VE METOT
2.1. Materyal
2.1.1. Segilen Modeller

Bu c¢alismada kalip sayilari ve sekilleri birbirinden farkli 6 adet
model secilmistir. Bu modellerle ilgili teknik ozellikler ve kalip
gorintileri Sekil 1’de verilmistir. Tum modellerin pastallari
hazirlanirken ayni asorti kullaniimistir. Secilen asorti 16 olup,
orta bedenlerden daha fazla olmak uzere farkli bedenlerden
olugmaktadir. Asorti sayisi ¢alisma yapilan isletmede en sik
kullanilan asortidir.

Model A
(Kisa kollu, bisiklet yaka basic tisort)

Model C
(Uzun kollu, gdmlek yaka, pat uygulamali basic tisort)

Model E
(Kolsuz, U yaka, etegi volan uygulamali bluz)

Model F
(Uzun Kkollu, U yaka, biyeli bluz)

Model B
(Kisa kollu, bisiklet yaka, aplike cepli tisort)

Model D
(Kisa kollu, apolet uygulamali bisiklet yaka, aplike
cepli tigort)

Sekil 1. Secilen modellerin teknik cizimleri [11]
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2.1.2. Secilen Kumaslar

Bu calisma kapsaminda, %100 pamuk, %100 viskon ve %95
viskon- % 5 lycra karisimi 6rme kumaglar tercih edilmistir. Bu
kumaslarin se¢iminde c¢ekme degerlerinin birbirinden farkh
olasina dikkat edilmistir. Bircok 6rme kumas 6zel olarak islem
gbrmedigi takdirde boyut kigilmesine ugrama egilimindedir
[12]. Cozgl yonlinde gekmeyen orgilerde dikis payi genellikle 1
cm iken, ¢6zgu yoninde ceken orgilere 5 cm’e kadar pay
vermek gerekebilmektedir [13].

Isletmeye gelen siparis kumas toplarindan alinan numunelere,
yikama sonrasi boyutsal degisim testi DIN 53892 ve AATCC
135: Dimensional changes in home laundry (ev tipi yikamalarda
boyut degisimi) standardina goére uygulanmis, elde edilen
sonuglarin ortalamalari alinarak Tablo 2’de gdsterilmistir.
Konfeksiyon igletmeleri icin genel olarak her gesit (yikama,
buhar, Utileme v.b.) cekme degerinin kabul edilebilir siniri % 2-
3 olarak degerlendirilmektedir [14-15].

2.1.3. Segilen Kumas Enleri

Kumas eni, pastal resmi verimliligine etki eden &nemli
parametrelerden birisidir. Kumas eni ayni zamanda pastal
resminin de enidir. Bu eninin kullanilabilir en olmasi gerekir.
Kullanilabilir en; bir kumasin kesiminde faydalanilan kumas
genigligidir. Bu ¢alismada isletmede en ¢ok bulunan (¢ farkl
kumas eni kullaniimigtir. Bunlar 145 cm, 165 cm ve 170 cm’dir.

2.2. Metot

2.2.1. Kalip Hazirlama, Serilendirme ve Pastal Resmi

Hazirlama

Bu calisma icin secilen modellerin kaliplarinin hazirlanmasi ve
serilendirilmesi islemleri icin Gerber-CAD sistemi kullaniimistir.
Pastal resmi hazirlama islemleri ise Gemini NestExpert
programinda otomatik olarak yapilmigtir. Kesim yerlesim plani
(pastal resmi) hazirlanirken, kaliplarin kaliplar arasi kayiplarin
minimum olacag! sekilde yerlestirilmesi ve efektif kumas eninin
secilmesi gerekmektedir. Kesim yerlesim planinin verimliligi
degerlendirilirken, toplam kalip alninin pastal alanina orani esas
ahinir,

Bu calismada; 3 farkli kumas eni, 4 farkli kumas ¢cekme degeri
ve 6 farkh model i¢in toplamda 72 adet pastal resmi
hazirlanmigtir. Hazirlanan tiim pastal resimlerinin asortisi 16
olup; beden ve adet dagihmlari 10(1), 12(1), 14(3), 16(4), 18(3),
20(2), 22(1) ve 24(1) seklindedir.

2.2.2. Modellerin Operasyon Bazinda islem Sireleri

Calismada kullanilan modellerin operasyon bazinda is etudi
yapilarak standart dikim sireleri hesaplanmigtir. Bu kapsamda
secilen modellerin banda verildigi andan mamul depoya girene
kadar ki surecte proses sirasi olusturulmus ve proses sireleri
tespit edilmistir. Proses surelerinin belirlenmesinde zaman etiidi
stirekli 6lgme teknigine gore yapiimigtir. Bu calismada her bir
proses icin ayri ayri 10'ar 6lclim yapilarak ortalama alinmistir.
Ardindan ortalama degerlere % 25'lik tolerans payi eklenerek her
isleme ait standart zamanlar belirlenmistir.

2.2.3. Modellere Ait ikinci Kalite Oranlari

Galisma kapsaminda incelenen modellerin ikinci kalite oranlari,
ikinci kalite 0rin miktarlari  toplam Grin  miktarlarina
oranlanarak hesaplanmistir. ikinci kalite tiriin miktarlari ise AQL
(Acceptable Quality Level) sistemi ile belirlenmistir. Kabul
edilebilir kalite seviyesi, musteri tarafindan kabul edilebilecek
durumdaki Urtinlerin yizdesinin ifadesidir. Gorsel denetimde
karsilasilan hatalar "Kritik Hata", "Majoér Hata" ve "Minér Hata"
olmak Uzere 3 kategoride siniflandirilir. Kritik Hata; guvensiz
durumlara sebep olabilecek ya da uyulmasi gereken kurallarin
ihlaline bagl hatalardir. Major Hata; trtnin kullanilabilirligini
engelleyen veya acik sekilde drinin goérintisini bozan
hatalardir. Minor Hata; urinin kullanilabilirligini engellemeyen
ancak tanimlanmis ozelliklere (ebat vb.) uymamasindan
kaynaklanan hatalardir.

2.2.4. Modellerin Maliyet Calismalari

Calismanin yaratildugl isletmede iscilik dakika maliyeti 0,24
TL’dir. Elde edilen veriler 1s1ginda modellerin her pastal resmi
icin birim hammadde maliyeti ve birim ikinci kalite maliyetleri
hesaplanmistir. Hesaplamalarda kullanilan formiller ise asagida
verilmistir.

Tablo 2. Orme kumaslarin yikama sonrasi boyutsal degisim degerleri

Hammaddesi Orgiisii Cekme Degerleri Degerlendirme Kodlama
%100 Viskon Suprem En: %1, Boy: %1 Dusuk 1
%100 Viskon interlok En: %2, Boy: %3 Orta 2
%95 Viskon-%5 Lycra Siiprem En: %5, Boy: %2 Yiksek 3
%100 Pamuk Ribana En: %3, Boy: %5 Cok yuksek 4
. . |
Birimmetraj = pastalboyu b(?yu 1
asorti
Birim hammadde maliyeti = birim metraj x birim kumas fiyat 2
Birim islem maliyeti = iglem siiresi x isGilik maliyeti (3)

Birim ikinci kalite maliyeti = (birim hammadde maliyeti + birim iglem maliyeti) x ikincikalite) x ikincikalite orani  (4)

Birim ikinci kalite maliyeti hesabinda sadece dikimhane kaynakl ikinci kalite oranlari dikkate alinmistir.
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2.2.5. Istatistiksel Analiz Metodu

Istatistiksel ~analizde 6ncelikle verilerin normal dagilima
uygunlugu Kolmogorov Smirnov (K-S) testi ve histogram
grafikleri ile belirlenmistir. Daha sonra birim ikinci kalite
maliyeti bagimli degiskeni zerindeki etkilerini incelemek Uzere
secilen her bir bagimsiz degisken igin ayri ayri olmak Uzere tek
yonll varyans analizi (one-way ANOVA) yapilmistir. Bu analiz,
secilen bagimsiz degiskenlerin bagimh degisken (izerindeki

gostermektedir. Ayrica degiskenler arasindaki iliskinin yonuni
ve glictinii gorebilmek (zere korelasyon analizi yapiimistir.

3. ARASTIRMA BULGULARI

3.1. Modellerin Birim Hammadde ve Birim ikinci Kalite
Maliyetleri

Calisma kapsaminda incelenen modellere ait hesaplanan ikinci
kalite oranlari ve toplam standart islem sureleri Tablo 3’de

etkisinin  istatistiksel olarak anlamli  olup  olmadigini o . ’ ° 7.
verilmistir. Hazirlanan 72 farkh pastala ait maliyet degerleri ise
Tablo 4-9’da verilmistir [16].
Tablo 3. Modellere ait ikinci kalite oranlari ve toplam standart islem sireleri
Model Siparis Adedi Kesim Adedi Iklr:é;?“te Ikinci K(f(:)\/l(:;e Orani Standart({jsllsm Sdresi
A 10574 11278 249 2,22 6,007
B 36072 37913 1057 2,79 9,222
C 4560 4650 135 2,90 15,468
D 10156 10627 488 4,59 18,063
E 1032 1116 52 4,66 15,786
F 14843 15692 778 4,96 21,438
Tablo 4. Model A icin birim hammadde maliyeti ve birim ikinci kalite maliyetleri
Kumas Kumas | ol Boyu . Birim Kumas Birim ikin_ci Birim ikipci .
Model Turi Eni (cm) Asorti Metraj (m) Fiyati Ha(nmgdde Kalite Kalite Maliyeti
(cm) (TL/m) | Maliyeti (TL) | Orani (%) (TL)
A 1 145 1165,32 16 0,728 15,75 11,47 2,22 0,287
A 1 165 976,42 16 0,610 15,75 9,61 2,22 0,245
A 1 170 955,57 16 0,597 15,75 9,41 2,22 0,241
A 2 145 1214,66 16 0,759 15,75 11,96 2,22 0,297
A 2 165 1013,67 16 0,634 15,75 9,98 2,22 0,253
A 2 170 984,83 16 0,616 15,75 9,69 2,22 0,247
A 3 145 1239,65 16 0,775 15,75 12,20 2,22 0,303
A 3 165 1041 16 0,651 15,75 10,25 2,22 0,259
A 3 170 993,34 16 0,621 15,75 9,78 2,22 0,249
A 4 145 1245,82 16 0,779 16,70 13,00 2,22 0,321
A 4 165 1046,44 16 0,654 16,70 10,92 2,22 0,274
A 4 170 1011,24 16 0,632 16,70 10,55 2,22 0,266
Tablo 5. Model B igin birim hammadde maliyeti ve birim ikinci kalite maliyetleri
Kumas Kumas | o) Boyu . Birim Kumas Birim ikin_ci Birim ikipci _
Model Turi Eni (cm) Asorti Metraj (m) Fiyati Hamm_adde Kalite Kalite Maliyeti
(cm) (TL/m) | Maliyeti (TL) | Orani (%) (TL)
B 1 145 1190,77 16 0,744 15,75 11,72 2,79 0,389
B 1 165 1009,26 16 0,631 15,75 9,93 2,79 0,339
B 1 170 962,01 16 0,601 15,75 9,47 2,79 0,326
B 2 145 1219,15 16 0,762 15,75 12,00 2,79 0,397
B 2 165 1028,43 16 0,643 15,75 10,12 2,79 0,344
B 2 170 984,54 16 0,615 15,75 9,69 2,79 0,332
B 3 145 12415 16 0,776 15,75 12,22 2,79 0,403
B 3 165 1055,42 16 0,660 15,75 10,39 2,79 0,352
B 3 170 1019,36 16 0,637 15,75 10,03 2,79 0,342
B 4 145 1257,99 16 0,786 16,70 13,13 2,79 0,428
B 4 165 1058,45 16 0,662 16,70 11,05 2,79 0,370
B 4 170 1013,06 16 0,633 16,70 10,57 2,79 0,357
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Tablo 6. Model C igin birim hammadde maliyeti ve birim ikinci kalite maliyetleri

Kumas Kumas | o o) Boyu _ Birim Kumas Birim ikin_ci Birim ikipci .

Model Turi Eni (cm) Asorti Metraj Fiyati Hamm_adde Kalite Kalite Maliyeti
(cm) (m) (TL/m) | Maliyeti (TL) | Orani (%) (TL)
C 1 145 1548,76 16 0,968 15,75 15,25 2,90 0,550
C 1 165 1348,48 16 0,843 15,75 13,27 2,90 0,493
C 1 170 1308,51 16 0,818 15,75 12,88 2,90 0,481
C 2 145 1585,69 16 0,991 15,75 15,61 2,90 0,560
C 2 165 1383,18 16 0,864 15,75 13,62 2,90 0,502
C 2 170 1354,71 16 0,847 15,75 13,34 2,90 0,494
C 3 145 1618,85 16 1,012 15,75 15,94 2,90 0,570
C 3 165 1423,22 16 0,890 15,75 14,01 2,90 0,514
C 3 170 1364,98 16 0,853 15,75 13,44 2,90 0,497
C 4 145 1630,03 16 1,019 16,70 17,01 2,90 0,601
C 4 165 1413,66 16 0,884 16,70 14,76 2,90 0,535
C 4 170 1371,21 16 0,857 16,70 14,31 2,90 0,523

Tablo 7. Model D igin birim hammadde maliyeti ve birim ikinci kalite maliyetleri
Kuma Birim Kuma Birim ikinci Birim ikinci

Model ISIEJUTSS Eni ' Pasieélme)»oyu Asorti | Metraj Fiyatls Hammadde Kalite | Kalite Maliyeti
(cm) (m) (TL/m) | Maliyeti (TL) | Orani (%) (TL)
D 1 145 1177,06 16 0,736 15,75 11,59 4,59 0,731
D 1 165 1002,16 16 0,626 15,75 9,87 4,59 0,652
D 1 170 976,77 16 0,610 15,75 9,62 4,59 0,641
D 2 145 1206,81 16 0,754 15,75 11,88 4,59 0,744
D 2 165 1029,34 16 0,643 15,75 10,13 4,59 0,664
D 2 170 991,37 16 0,620 15,75 9,76 4,59 0,647
D 3 145 1258,69 16 0,787 15,75 12,39 4,59 0,768
D 3 165 1041,48 16 0,651 15,75 10,25 4,59 0,670
D 3 170 1012,75 16 0,633 15,75 9,97 4,59 0,657
D 4 145 1247,93 16 0,780 16,70 13,03 4,59 0,797
D 4 165 1055,52 16 0,660 16,70 11,02 4,59 0,705
D 4 170 1023,84 16 0,640 16,70 10,69 4,59 0,690

Tablo 8. Model E i¢in birim hammadde maliyeti ve birim ikinci kalite maliyetleri

Kumas Kumas | o o) Boyu _ Birim Kumas Birim ikin_ci Birim ikipci .

Model Turi Eni (cm) Asorti Metraj Fiyati Ha(nmgdde Kalite Kalite Maliyeti
(cm) (m) (TL/m) | Maliyeti (TL) | Orani (%) (TL)
E 1 145 978,25 16 0,611 15,75 9,63 4,66 0,625
E 1 165 853,21 16 0,533 15,75 8,40 4,66 0,568
E 1 170 826,24 16 0,516 15,75 8,13 4,66 0,556
E 2 145 1008,37 16 0,630 15,75 9,93 4,66 0,639
E 2 165 886,15 16 0,554 15,75 8,72 4,66 0,583
E 2 170 846,1 16 0,529 15,75 8,33 4,66 0,565
E 3 145 1034,15 16 0,646 15,75 10,18 4,66 0,651
E 3 165 897,84 16 0,561 15,75 8,84 4,66 0,588
E 3 170 877,73 16 0,549 15,75 8,64 4,66 0,579
E 4 145 1039,58 16 0,650 16,70 10,85 4,66 0,682
E 4 165 908,74 16 0,568 16,70 9,48 4,66 0,619
E 4 170 883,58 16 0,552 16,70 9,22 4,66 0,606
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Tablo 9. Model F icin birim hammadde maliyeti ve birim ikinci kalite maliyetleri

Kumas Kumas | o o) Boyu _ Birim Kumas Birim ikin_ci Birim ikipci _

Model Turii Eni (cm) Asorti Metraj Fiyati Hammgdde Kalite Kalite Maliyeti
(cm) (m) (TL/m) | Maliyeti (TL) | Orani (%) (TL)
F 1 145 1517,4 16 0,948 15,75 14,94 4,96 0,996
F 1 165 1313,77 16 0,821 15,75 12,93 4,96 0,897
F 1 170 1275,12 16 0,797 15,75 12,55 4,96 0,878
F 2 145 1564,49 16 0,978 15,75 15,40 4,96 1,019
F 2 165 1351,88 16 0,845 15,75 13,31 4,96 0,915
F 2 170 1322,17 16 0,826 15,75 13,02 4,96 0,901
F 3 145 1577,91 16 0,986 15,75 15,53 4,96 1,026
F 3 165 1372,33 16 0,858 15,75 13,51 4,96 0,925
F 3 170 1336,4 16 0,835 15,75 13,16 4,96 0,908
F 4 145 1593,83 16 0,996 16,70 16,64 4,96 1,081
F 4 165 1391,33 16 0,870 16,70 14,52 4,96 0,976
F 4 170 1345,66 16 0,841 16,70 14,05 4,96 0,952

Tablolar incelendiginde modellere ait en diisiik hammadde ve ikinci kalite maliyetlerine en yiiksek en (170 cm) ve diisiik kumas cekme degerlerinde

rastlanmistir.

3.2. Modellerin Birim ikinci Kalite Maliyetlerinin
Degerlendirilmesi

Modellerin birim ikinci kalite maliyeti degisimleri kumas eni
bazinda cubuk grafigi seklinde gosterilmistir (Sekil 2). Grafige
gore, her model turinde kumas eni arttikca birim ikinci kalite
maliyetinin azaldigi gorilmektedir. Kumas eninin artmasi pastal
resmi verimliligini yani kumastan yararlanma ylzdesini
artirmaktadir. Boylece birim hammadde maliyeti azalmakta ve
dolayisiyla birim ikinci kalite maliyeti dismektedir. Ayrica
model degistikce, dolayisiyla kalip sayilari degistikge birim
ikinci kalite maliyetinin de degistigi gorilmektedir. Modeldeki

kalip sayisi artigl, pastal boyunu ve dolayisiyla birim metraji
artirmaktadir. Bu durum ise birim hammadde ve birim ikinci
kalite maliyetini artirmaktadir. Ayrica modeldeki kiiguk
kaliplarin sayisinin artmasi model zorlugunu ve dolayisiyla
standart islem siresini artirdigindan, birim ikinci kalite
maliyetini de artirmaktadir (Sekil 2).

Sekil 3'de ise kumas cekme degeri arttikca birim ikinci kalite
maliyetinin de arttigi gorulmektedir. Kumas c¢ekme 9%’si
kalhplara verilecek payl artiracagindan kumas sarfiyatini
yukseltmekte, bu durum ise birim hammadde ve dolayisiyla da
ikinci kalite maliyetini artirmaktadir (formil 4).
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Sekil 2.Model tliri-kumas eni-birim ikinci kalite maliyeti cubuk grafigi
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Sekil 3. Model turi-kumas cekme %’si-birim ikinci kalite maliyeti gubuk grafigi

Verilerin ANOVA analizi sonuglari tek bir tabloda 6zetlenmistir
(Tablo 10). Tabloya gore; model tird, pastaldaki toplam kalip
sayisi ve pastaldaki toplam kicuk kalip sayisi degiskenlerinin
birim ikinci kalite maliyeti Uzerindeki etkisi istatistiksel olarak
anlamli  bulunmustur (p<0.05). Gruplar arasi fark anlaml
oldugundan, farkliigin hangi gruplar arasinda oldugunu tespit
etmek amaciyla ¢oklu karsilastirma analizi (Post Hoc) yapiimig
ve tum model turleri ve tim kalip sayilari arasindaki birim ikinci
kalite maliyeti farklari istatistiksel olarak anlamli c¢ikmistir.

Model degistikge, kalip sayilari da degismekte, kalip sayilari
arttikca hem pastal boyu ve birim metraj hem de islem siresi
artmakta dolayisiyla birim islem maliyeti ylikseltmektedir
(formul 3). Ayrica kalip sayilari arttikca ve model zorlastikca
ikinci kalite oraninin da arttigi tespit edilmistir (Tablo 3). Birim
ikinci kalite maliyeti ise birim islem maliyeti ve ikinci kalite
oranl ile dogru orantili olarak degismektedir (formdil 4).

Tablo 10. Birim ikinci kalite maliyeti icin ANOVA analizi

Kareler Serbestlik Kareler F Anlamlilik
Toplami derecesi Ortalamasi degeri (p-degeri)
Gruplar Arasi ,090 2 ,045 ,849 432
Kumas eni Grup ici 3,640 69 053
Toplam 3,729 71
Gruplar Arasi 3,605 5 721 382,543 ,000
Model tiirii Grup Ici 124 66 ,002
Toplam 3,729 71
Gruplar Arasl ,024 3 ,008 147 931
Kumas cekme degeri | Grup Igi 3,705 68 ,054
Toplam 3,729 71
) Gruplar Arasl 3,605 5 721 382,543 ,000
Pastaldaki toplam Grup ici 124 66 002
kalip sayisi
Toplam 3,729 71
Gruplar Arasi 2,932 4 ,733 61,584 ,000
Pastaldaki toplam -
kiclk kalip Sayisi Grup Ici 797 67 012
Toplam 3,729 71
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ANOVA analizi, kumas eni ve kumas ¢ekme degerinin birim
ikinci kalite maliyeti Gzerinde istatistiksel olarak anlamli bir
etkiye sahip olmadigini gostermektedir (p>0.05). Ancak calisma
kapsamindaki veriler (tablo 4-9) ve bu verilerden elde edilen
grafikler (sekil 3 ve 4) incelendiginde, her model igin en dustk
ikinci kalite maliyetlerine en yiiksek en ve diisik kumas ¢ekme
degerlerinde rastlanmistir. Buna karsin kumas eni, asorti ve
kumas cekme yizdesi faktorlerinin galisma kapsaminda secilen
seviyeleri, kumas eni ve kumas ¢ekme degerlerinin birim ikinci
kalite maliyeti tzerindeki etkilerinin istatistiksel olarak anlamli
olmadigini gdstermistir.

ANOVA analizi sonucunda birim ikinci kalite maliyeti Gzerinde
istatistiksel olarak anlamli etkiye sahip olan parametreler icin
korelasyon analizi yapilarak bagimli-bagimsiz degiskenler
arasindaki iliskinin yonii ve gicl belirlenmeye caligiimistir.
Korelasyon analizi sonuglari Tablo 11’de 6zetlenmistir. Bu
analize gore, birim ikinci kalite maliyeti ile model farklihgindan
kaynaklanan kahp sayilari arasindaki korelasyon istatistiksel
olarak anlamli ¢ikmistir (anlamhilik diizeyi<0.05). Birim ikinci
kalite maliyeti ile pastaldaki toplam kalip sayisi arasindaki iliski
pozitif yonde ve kuvvetli dlzeydedir (pearson korelasyon
katsayisi 0,792). Benzer sekilde birim ikinci kalite maliyeti ile
toplam kucik kahp sayisi arasindaki iliski de pozitif yonde ve
orta diizeydedir (pearson korelasyon katsayisi 0,534). Bu sonug,
pastalda toplam kalip sayisindaki artisin birim ikinci kalite
maliyetini 6nemli bir sekilde artirdigini ortaya koymaktadir.

Tablo 11. Birim ikinci kalite maliyeti icin korelasyon analizi sonuglar

Pastaldaki Toplam Pastaldaki Toplam

Kalip Sayisi Kucik Kalip Sayisi
Anlamlilik diizeyi
sig.(2-tailed) 0,000 0,000
Korelasyon 0,792%* 0,534%*

Katsayisi (r)

Pozitif yonde kuvvetli
diizeyde iligki

Pozitif yonde orta

Iligki durumu diizeyde iliski

** Korelasyon 0,01dlizeyinde anlamlidir

4. SONUC

Calisma kapsaminda elde edilen sonuclar asagida 6zetlenmistir;

e Secilen tum bagimsiz degiskenlerin birim ikinci kalite maliyeti
Uzerinde etkili oldugu verilerle ve grafiklerle ortaya konmus-
tur.

e Model tur, pastaldaki toplam kalip sayisi ve pastaldaki
toplam kucuk kahp sayisi bagimsiz degiskenlerinin birim
ikinci kalite maliyeti Uzerindeki etkileri istatistiksel olarak
anlamli bulunmustur.

o Model degistikce kalip sayilari degismekte, modeldeki kalip
sayisl artigl pastal boyunu ve dolayisiyla birim metraji
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artirmaktadir. Bu durum ise birim hammadde ve birim ikinci
kalite maliyetini artirmaktadir. Ayrica modeldeki kiguk
kaliplarin sayisinin artmasi model zorlugunu ve dolayisiyla
standart islem siresi ile ikinci kalite oranini da artirdigindan,
birim ikinci kalite maliyetini de yukseltmektedir.

o Calisma kapsamindaki veriler (Tablo 4-9) ve bu verilerden
elde edilen grafikler (Sekil 3 ve 4) incelendiginde, her model
icin en disuk ikinci kalite maliyetlerine en yiiksek en (170
cm) ve duslik kumas cekme degerlerinde rastlanmistir. Ancak
buna karsin kumas eni ve kumas ¢ekme degerleri bagimsiz
degiskenlerinin birim ikinci kalite maliyeti tGzerindeki etkileri
istatistiksel olarak anlamli bulunmamistir.

o Konfeksiyon sektoriindeki uygulamalardan, kumas enindeki
artigin pastal resmi verimliligini artirmasi yani kesimde ortaya
cikan kumas teleflerini azaltmasi beklenmektedir. Ancak bu
konuda yapilmis bazi akademik calismalar, endeki artigin
belirli aralikta verimliligi artirdigini belirli degerden sonraki
artisin ise verimliligi dislrdlgini gostermistir. Yine litera-
tlire gore pastal resmi verimliligini yukselten en uygun kumas
eninin modele gore belirlenmesi gerektigi, her model igin
optimum enin degisebilecegi belirtilmistir. Bu ¢alismalarda
ayrica kumas eni degisiminin pastal resmi verimliligi tzerin-
deki etkisinin farkh asortiler icin farkli olabilecegi belirtil-
mistir [1, 17, 18].

e Bu calismada secilen kumas eni, asorti ve kumas cekme
yuzdesi faktorleri ve seviyeleri, kumas eni ve kumas ¢ekme
degerlerinin birim ikinci kalite maliyeti tizerindeki etkilerinin
istatistiksel olarak anlamli olmadigini gostermistir.
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