V' h ® International Journal of Humanities and Art Researches | Uluslararasi insan ve Sanat Arastirmalari Dergisi
J h a r ©2022 Bursa Uludag Koleji Ozel Egitim Kurumlari | http://ijhar.net | ISSN: 2687-4385 | elSSN: 2687-6248

Cilt 8, Say1 E.S. Ozel Sayisi, 27-38 | DOI:https://doi.org/10.5281/zenod0.8256919 [Arastima Makalesi | Research Article

Camda Sanat, Sanatsal incelikte Ufleme Teknigi ve Anadolu Medeniyeti

Art in Glass, in Artistic delicacy Blowing Technique and Anatolian Civilization

Ogr. Gor. Giiltekin ERDAL
ORCID: 0000-0003-0425-6196 # Bursa Uludag (iniversitesi TBMYO Tasarim Bolim Grafik Tasarim
Programi @ gultekinerdal@uludag.edu.tr

Ozet

Agir sanayi basta olmak Uzere, ambalaj, yalitim ve Uretim gibi birgok teknolojide kullanilan cam, ara veya modifiyeli
diyebilecegimiz yeni teknolojik maddeler tretilmis olsa da higbir zaman degerini kaybetmemistir. Cam, 6ziiniin kum olmasi
nedeniyle hammaddesi bol, islemesi kolay, her zaman giindemimizi mesgul edecek rakipsiz tek Griindir. Camin ne denli
énemli oldugunu giinliik yasantida rahatlkla gérebiliriz. Oyle ki her zaman her yerde gériilebilen cam ve {rinlerinin ¢ogu
zaman farkinda bile olunmayabilir. Cliinkii camin gilinliik yasantidaki yeri artik siradanlagsmis, yasantinin ayrilmaz pargasi
olmustur. Camin ginlik yasantidan ciktigi varsayildiginda, yeri ve onemi daha iyi anlasilabilir. Ampuller, mercekler,
mikroskoplar, teleskoplar, fotograf makineleri, gozlikler, aynalar, televizyonlar, pencereler, aynalar gibi daha da
cogaltilabilecek devasa bir liste eksikligiyle karsilagilabilir. Ters bakis agisiyla bu listenin eksikligi, insanin giinlik yasam
konforundan nelerin eksilecegini ortaya koyar. Oyle ki bu eksikligin aslinda konfor degil, gereksinim oldugu gergegiyle
karsilagabilir. Bu nedenle camin sektorel bazda Uretim, glinliik yasanti bazinda ise gilivenilir ve tercih edilen madde olmasi
sastlacak bir sey degildir. Cam, saydam, bozulmaz ve oldukga dayanikli bir maddedir. Paslanmaz, su gecirmez ve iyi bir yalitkan
olmasi, hemen her alanda onu akla getirebilecek, rahatlikla kullanilmasini saglayacak malzeme olmasini saglar.

Bu makalede, bilinen en eski malzemelerden biri olan cam ve cam sekillendirme yontemlerinden ifleme teknigi konu
edilmistir. Ufleme teknigi, pipo denilen uzun metal boru ile iifleyerek sekillendirmeye yarayan bir ydntemdir. Bu teknik, el
yapimi cam UrUnlerin Gretiminde de sikg¢a kullanilir. Cam ustalari, en eski cam sekillendirme yontemi olan ifleme teknigini
hala yogun bir sekilde kullanmaktadir. Camin sekillendirilmesinde, Gfleme teknigi yani sira yedi farkli teknik de kullanilir. Bu
teknikler arasinda sikistirma, Gfleme, savurma, sarma, igten disa cevirme, akitma, dékme-silindirleme ve ¢cekme gibi sekiz
farkh yontemle bicimlendirme yapilmaktadir. Bu makale, insanhgin cama bakisini tekrar inceleyen ve en eski cam
sekillendirme teknigi olan Gflemeyi konu almis bir arastirmadir.

Anahtar Kelimeler: Cam, cam teknolojisi, cam sekillendirilmesi, Gfleme teknigi.

Extended Abstract

Although Glass has been used for 5000 years, it has never lost value. It seems that Glass will not lose value in the future.
Although new modified raw materials are being discovered with today's technology, Glass, As it is today, will have the most
trusted, used hygiene and features that can make its buyers happy tomorrow.

Glass, used in many technologies such as packaging, insulation, and production, especially in heavy industry, has never lost
its value. However, new technological materials that we can call intermediate or modified are produced. Glass is the only
unrivaled product that will always occupy our agenda, with abundant raw materials, easy to process due to its core being
sand. We can quickly see how important Glass is in daily life. So much so that the Glass and its products, which can be seen
everywhere, may often be unaware of. Because the place of Glass in daily life has become ordinary and an inseparable part
of life, assuming that Glass is out of daily life, its place and importance can be better understood. One can encounter a massive
lack of list that could be multiplied, such as light bulbs, lenses, microscopes, telescopes, cameras, eyeglasses, mirrors,
televisions, windows, and mirrors. From the opposite point of view, the lack of this list reveals what will be missing from the
comfort of daily life. So much so that he may encounter that this deficiency is not a comfort but a necessity; for this reason,
it is not surprising that Glass is a reliable and preferred material for production on a sectoral basis and for daily life. Glass is a
transparent, indestructible and highly durable material. Being stainless, waterproof, and a good insulator makes it a material
that can bring it to mind in almost every field and be used efficiently.

This article discusses glass, one of the oldest known materials, and the blowing technique, one of the glass-forming methods.
The blowing technique is a method that is used to shape it by blowing with a long metal pipe called a pipe. This technique is
also frequently used in the production of handmade glass products. Glass masters still heavily use the blowing technique,
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which is the oldest glass-forming method. In addition to the blowing technique, seven different techniques are used in shaping
the glass. Among these techniques, eight methods are performed: compression, blowing, tossing, winding, inside-out turning,
pouring, pouring-rolling, and drawing. This article is a research that re-examines humanity's view of glass and focuses on
blowing the oldest glass shaping technique.

Itis widely speculated that the word glass derives from the Latin name "glastum," a forest flower from which Glass was made
in the past. Another approach is that the word "glass" comes from amber, which means "glass sun" in English (welsh). Glass
is an inorganic (inorganic) substance that is transparent and translucent, liquid at high temperatures. In addition to being
transparent and breakable, unbreakable glasses can be made, and even fabric can be woven by turning them into fine yarn.
Glass, one of the oldest decoration and kitchenware materials, can be used in almost every area today.

The glass was first used around Mesopotamia around 2500 BC to produce objects such as beads and jewelry. The latest
techniques, including core forming and glass blowing, initiate glass manufacturers' application of valuable materials in
shipbuilding. The functional and decorative properties of glass have continued to evolve with technical progress. In the first
use of glass, it is seen that most of the items are produced for women. There are bracelets made of glass, clasps, and necklaces
of colored beads. Glass, first used as a decoration tool for women, was later produced for tools, equipment, and containers
in which women were at the forefront.

Two basic techniques were used in glass vessels found in Anatolia in the 1st millennium BC. In general terms, these are the
inner-mold mold and pressing techniques. Although the blowing rod was not invented in this period, the glass blowing
technique has been known and used since ancient times. With the development of technology, it has started to be made by
hand-forming machines. It may be unrealistic to consider machine forming simply as a time saver. Because while the machine
gives consistent and perfect results in mass production, it can also save labor. Of course, in machine forming, significant
design problems such as heat transfer, stability of metals, and bearing clearance must be solved. The situation is not easy in
the processing and shaping of handmade glass. This job has several essential tools—a blowing wand, crucible glass removal
rod, scissors, tongs, hooks, and hot glass holders. The temperature of the material being worked on requires the tools to be
used in forming to be heat resistant or suitable for glass. Glass material; can be shaped by eight methods such as compression,
blowing, tossing, winding, inside-out, pouring, pouring-rolling, and drawing. Each glass material is processed with a shaping
method suitable for its structure. Some glass forming methods can be used for many glass materials.

This research has shown that glass processing methods have forced new techniques, and glass has become increasingly
important daily. So much so that the regions where glass can be processed have begun to be accepted as the cradle of
civilization. Beads considered the infancy of glasswork, form the basis of glass art in Anatolia. The experience of beadwork
has shown its effect on ceramics, porcelain, and glass making in Anatolia for a long time. Because in traditional Anatolian
glassmaking, instead of making the glass transparent, the opposite has been taken. It can be easily seen that products that
almost move away from glass and approach the appearance of ceramic and porcelain are given.

On the other hand, the Ottoman art of glassmaking achieved technical success and produced “clean, immaculate” products.
With this article, not only the importance of glass civilization has been mentioned, but also the unfoundedness of the
accusations ignoring Ottoman glass art has been revealed. The examples shown in pictures 1 and 2 reveal the true story of
Ottoman glass art.

Keywords: Glass, glass technology, glass shaping, blowing technique.
Giris

“Cam, Latince adi “glastum” olan ve ge¢miste tozundan cam yapilan bir orman c¢iceginin adindan
tiiredigi tahminleri yaygindir” (Ozbelik, 2011:2,3). Cam saydam ve yari saydam yiiksek sicakliklarda sivi
olan anorganik (inorganik) bir maddedir (Anabiritanika, 1987:267). Seffaf ve kirilir olmasinin yaninda
“kinlmaz camlar yapilabildigi gibi ince iplik haline getirilerek kumas bile dokunabilmektedir”
(Arseven,1994:309). Ayni zamanda en eski siisleme ve mutfak esyasi malzemelerinden biri olan cam,
glnimizde neredeyse her alanda kullanilabilmektedir. Temelde kum, soda ve kire¢ten olusmasina
karsin gergekte camin kimyasi ¢ok daha karmasiktir. Ancak en yalin tanimiyla cam, “igine konulan
hammaddelerin bir bilesimidir” (Akicilar, 2013:21). Cesitli sogutma ve isleme yontemleri kullanilarak

bu inorganik erige istenen Urlindln sekli verilir. International Helping our World Work Better (ASTM),
cam ic¢in: “Cam, soguma sonucunda kristallesmeden katilasan inorganik bir erime UrGnudur”
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(www.astm.org, E.T. 06.04.2023) tanimini yapar. Arseven ise cam ig¢in: “Esasl alumin kursun oksit
(humzu —risas), kireg ve postastan ibaret bir silikattir” (1994:309) demektedir. The Stones of Venice’in
ikinci boliminde Ruskin, camin isitiinca “sekil verebilme” ve soguyunca “saydamlik” olarak
adlandirilan, her ikisi de mikemmele yakin iki 6zelligini tanimlar (Read, 1973:79). J. Paul Getty Miizesi
kitapgiginda ise cam; sert, kirllgan genellikle gegirgen veya yari saydam malzeme olarak tanimlanir
(Hess, Wight, 2005:43). Goérilen o ki kimyasal yapisi veya dogal icerigi camin en belirgin 6zelliklerini
ortaya koymaktadir. “Camin davranisi kati madde gibi fakat molekiler yapisi sivilarinki gibidir”
(Sisecam, 1993:10). Cam, sentetik yolla cesitli silis formlarinin (kum, kuvars ya da cakmaktasi)
birlestirilip bir araya getirilip bir alkali eriyikle (soda ya da potasyum) silisyumun erime noktasinin
altindaki sicakhkta kire¢ ya da kursun oksit gibi kararli hale getirilerek olusturulan madde olarak
tanimlanir. Teknik olarak cam ne kati ne sividir. Amorf kati veya akiskan ve bikilmez sivi olarak
referans alinir. Akbulut (2015:1), akiskanlik taniminin yanhs yorumlandigina dikkat ¢ekerek, cam
akiskanhginin oda sicakliginda miamkiin olamayacagini vurgular. Bu nedenle yizlerce yillik Avrupa’daki
yuksek binalarinin camlarinin alti kalinlasmig Ustli incelmistir olmasinin sadece bir tiir denge unsuru
oldugunu vurgular.

Camin bir eriyik olmasi ve sinirsiz sayida baska maddeyi icine alabilmesi, 6zelliklerini dGnemli 6l¢lide
degistirebilir. Bu yapisiyla bir obsidyen 6zelliginden uzaklasirken, tamamiyla farkli bir malzemeye
doniistigl anlamina gelmez. Bu sadece “bilim adamlarinin, miihendislerin, sanatgilarin ve 6zellikle de
finnda bicimlendirmecilerin uygulamalarinda kullanmaya ihtiya¢ duyduklari bir 6zelliktir”
(Cummings,2009:85).

Camin Tarihi

“Camin yapay olarak elde edilmesinden binlerce yil 6nce dogada obsidyen ve kuvars olmak tzere iki
farkl ttirde” (Davison, Soslu araciligiyla, 2022:271) bulunuyor olmasi, camin tarihinin insanlk tarihi
kadar eski olabilecegini dislindiirebilir. Ancak insanligin cam yapimi ve islemesini ne zaman kesfettigi
konusunda kesin bir tarih sdylenemez. Yine de Mezopotamya civarinda MO 3000 (Tayar, 2016:1),
(Tastemur, 2017:68) yilinda boncuk ve taki malzemeleri gibi nesneleri tiretmek icin kullanildig! bilgisi
yaygindir. Ozellikle de yizik tretiminde “lal, beril, granat, ametist, sar safir, kalsedon, karneol,
sardoniks” gibi dogal taslarin yaninda “kuvars ve renkli camlar”in (Yildirim, 2009:134) sik kullanildig
gorilir. “Cekirdek formlama ve cam (flemeyi kapsayan sonraki teknikler, cam Ureticilerine gemi
yapiminda kullanish malzeme uygulamasini” (Hess, Wight, 2005:42) saglamistir.

Cam islemeciliginde Mezopotamyali camcilarin tekniklerinin ¢ok ileride oldugu bilinmekle birlikte,
“camin bir esya olarak Mezopotamya’da kullanildigini gésteren islenmis bir cam silindir gubuk 6nemli
buluntular arasindadir” (Eker, 2018:1249). “Bu
dénemde cam endustrisindeki hareketlenme
de Asur ve Fenikelilerin basi c¢ektigi
gorilmektedir” (Grose, Tastemur araciligiyla,
2017:74). “Altin, gimds, tung, yar kiymetli ve
kiymetli taslar ve camin da ilavesi ile ¢ok cesitli
kolyeler (Arslan, 2013:91) kadinlar igin
Uretilmistir. Yine kadinlar icin “camdan yapilmis
bilezikler, kopgalar ve renkli boncuklardan
olusan kolyeler vardir” (Stimer, 2007:1). ilk

zamanlarda kadinin sitsleme araci olarak
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islenen cam ve “cam boncuklar bir donem de dinyanin ¢esitli yerlerinde, para birimi olarak
kullanilmistir” (Cohen, Hedbe araciligiyla, 2021:10). Daha sonralari Mezopotamyali cam sanatgilarinin
buldugu mozaik doékim tekniginin ¢ok basarili bir sekilde kullanildigi arkeolojik buluntular
kanitlamaktadir. “Dékim teknigi ile Gretilen en eski cam kap Frigya’nin baskenti Gordion’da bulunan
M.O. 8. yy. sonlarina ait gébekli bir kse” (Ozgiimis, 2013:32) olmasina karsin, bu teknigin pek ¢ok
ornegi Mezopotamya’daki Asur merkezindedir. Buluntular, mozaik doékim tekniginin
Mezopotamya’dan Anadolu’ya yayildigi ihtimalini gliclendirir. Mezopotamya sinirlari iginde yer alan
Suriye, cam isciligi ve tekniginde énemli bir role sahiptir. Suriyeli cam ustalarinin basarilarinin buglinki
pek cok cam sanati tekniginin temelini olusturdugunu séylemek mimkindur. Cink{ “cam esya Uretimi
beklide ilk olarak Suriye’de basladi. M.O. 1700 yilinda tablet lzerinde camin nasil yapilabilecegini
aciklayan bir recete bulunmus, Mezopotamya’da bulunan baska bir tablette ise camin
sirtlandiriimasiyla ilgili bilgi vermektedir” (Ahmetoglu, 2006:2).

Cam teknolojisinin nasil yayginlastigi ayri éneme sahiptir. Ancak “MO |I. yiizyilda Suriye’de ifleme
tekniginin kesfi ile cam Gretimi, kullanimi ve ticaretinde biyik bir artis yasanmistir” (Soslu, 2022:262).
Cam, tarih boyunca pek cok farkli yontem gelistirilerek sekillendirilmis, insanin giinlik yasantisinin
vazgecilmez parcgasi olmustur. Clinkl “cam Gretimi icin temel malzeme olan kum ve odunun bulundugu
her yerde, genel ilke olarak camcilik yayilmistir” (Ktiglikerman, 2010:78). Buna karsin cam islemeciligine
uzun bir sdre ilgisiz kalan toplumlarin basinda Yunanlilar ve Romalilar gelir. “Boyali canak ¢comlek Glkesi
olan Yunanistan’da cam sanati uzun bir siire énem kazanmamistir” (Simer, 2007:3). Ancak “MO 30
yilinda Romalilarin Misir’t istila etmesiyle Roma’da ¢ok sayida iskenderiye cami” (Siimer, 2007:6)
gorilmistir. Ozellikle de MS 20’de iiflenmis camin Roma’da biiyiik ilgi gormesiyle, yeni cam formlari
tasarlanmistir. Bu da sadece italya’da degil, tiim vilayetlerinde yeni cam atélyelerinin agilmasina neden
olmustur. Diger yandan Anadolu, camin ilk yapilmis olabilecegi bélgeler arasindadir. Mezopotamya,
Misir, iran ve Suriye gibi medeniyetin besigi bolgelere sinir olmasi, Anadolu kiiltirini de
zenginlestirmis ve yeni tekniklerin gelismesine zemin hazirlamistir. Osmanl imparatorlugu’nda
camcilikla ilgili bilinen en iyi donem ise 19 yy. da Beykoz civarinda gelismistir ve Beykoz isleri olarak
taninir” (Ahmetoglu, 2006:3). Daha gerilere gittigimizde Anadolu’daki cam 6rneklerinin boncuklardan
ibaret oldugu da goriilebilir. “Bogazkdy kazilarinda, MO 1700’de Biiyiikkale IV-D evresine ait cam
boncuklar bulunmaktadir. Hatta Biylkkale IV evresine tarihlenen dikdortgen bigimli bir boncuk pargasi
en erken cam buluntu 6zelligini tasimaktadir” (Yazar, Aslan, 2013:829).
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Resim 3. Sirkeci Marmara-Ray insaati kazilarinda
bulunan cam pargalari birlestirilerek, Surname’de
gdsterilen siselerin tipatip benzeri ortaya ¢ikartildi. Bu

Resim 2. Nakkas Osman’in 1582 Tarihli Surname’sinde bulus sadece Osmanli cam isgiliginin varhigini
gdsterilen ve Venedikli olduklari iddia edilen Osmanli cam kanitlamamakla kalmamis, Osmanli cam sanatinin
ustalari. zarafetini de ortaya koymustur.
Yéntem

Bu makale, nitel arastirma yonteminin énemli veri kaynaklarindan belge analizi ile elde edilmis yigin
bilgilerin yorumlanmasiyla olusturulmustur. Arastirma, insanlikla ayni yasta olan, giinimuizde, en basit
aractan uzay teknolojisine kadar kullanilabilen 6nemli bir dogal malzemenin belge analizi i¢cinde
siniflandirilarak incelenmis, degerlendirilmis ve teoriler olusturulmustur. Bu teoriler kapsaminda cam
ve cam islemeciliginiz sanatsal boyutu ve yasantimizdaki etkileri yorumlanmistir.

Bulgular

Bu arastirma gostermistir ki cam isleme yontemleri, yeni teknikleri zorlamis ve cam her gecen giin daha
da 6nemli hale gelmistir. Oyle ki camin islenebildigi bolgeler, medeniyetin besigi, sanatin esigi olarak
kabul edilmeye baslanmistir. Cam islemeciligin emekleme devresi olarak degerlendirilen boncuklar,
Anadolu’daki cam isciligini sanatsal incelikte olusturur. Boncuk islemeciligi tecriibesi seramikgilik,
porselencilik, camcilik tGzerinde Anadolu’da uzun sire etkisini gostermistir. Zira geleneksel Anadolu
camciliginda camin saydamlastirilmasi yerine tam tersine hareket edilmistir. Neredeyse camdan
uzaklasip seramik, porselen goriintlstine yaklasan Grinler verildigi kolayca gorilebilmektedir. Buna
karsin Osmanli camcilik sanati, teknik basariyi yakalamis, “temiz, habbesiz” (Kiiglikerman, 1985: 167)
Uranler Gretebilmistir. Bu makale ile sadece cam medeniyetinin 6neminden bahsedilmemis, ayni
zamanda Osmanli cam sanatini yok sayan ithamlarin asilsizligl ortaya konmustur. Resim 1 ve 2 de
gosterilen 6rnekler, Osmanli cam sanatinin gercek oykiisliniin ortaya koyar.
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Cam Sekillendirme Teknikleri

MO 1. binde Anadolu’da bulunan cam kaplarda iki temel teknigin kullaniimis oldugu gériilmektedir.
Bunlar, genel tanimiyla; ic-kalip teknigi ve kaliba basma teknigidir (Atik, 2004:65). Cam; “sikistirma,
Ufleme, savurma, sarma, icten disa ¢evirme, akitma, dokme-silindirleme ve ¢ekme gibi sekiz yontemle
bicimlendirilebilir (Obelik, 2011: 54). Bazi cam bicimlendirme yéntemleri bircok cam malzeme icin
kullanilabilmektedir. Konu geregi bu yontemlerden tfleme teknigi incelenmistir.

Ufleme Teknigi

“MO 1. yiizyil ortalarinda Suriye’de bulundugu bilinen iifleme tekniginden énce sinirli sayida ve sinirli
formlarda tretim yapilirken bu teknigin kesfi ile kaplarin formlari, sayilari ve boyutlari da degismistir”
(Kurup, 2015:11). Teknigin ¢ok kolay olmasi ve seri Uretim yapilabilmesi nedeniyle Roma diinyasinda
hizla yayilmis, “MS 50 yillarindan sonra biitiin Akdeniz havzasinda siklikla kullanilan bir Gretim sekli
olmustur” (Atilla, Gurler, 2008:13). Ufleme teknigi temel olarak “sicak cam eriyiginin, bir demir boru
yardimi ile Gflenerek sisirilmesi prensibine dayanir” (Kiicikbicmen, 2015:36). Pipo adi verilen bu demir
cubuklar, boylari 125 cmile 175 cm arasinda, ¢aplariise 8 mm ile 22 mm arasinda degisen 6zel alasimla
yapilmis delik demir cubuklardir. Az miktarda cam alma ve (ifleme icin kullanildigindan ifleme ¢ubugu,
pipoya benzedigi icin de pipo denmistir (Resim 4). Pipo, insanlik tarihine yabanci olmayan, “M.0. 6000
yillarinda Maya kdiltiriinde, tatin icmek icin kullanilmis, rahipler tarafindan sifa glici olduguna
inanilmis” (Karatas, Cetin, 2011:72) uzun tiitiin icme ¢ubugudur. islevselligi benzer olan cam iifleme
piposu, “diiz ve kafali pipo olarak iki cesidi vardir” (MEGEP, 2016:4). ilk caglardan beri kullaniimakta
olan Ufleme yontemi, “cam hamurun iki parcali bir kalip icerisine Gflenmesi suretiyle yapilabilecegi gibi,
kalp kullanmadan demir borunun ucundaki cam hamurunun zaman zaman dondirilmesi ile de
yapilabilir” (Simer, 2007:75). Ufleme yéntemi, cam teknolojisinin déniim noktalarindan biri olmustur.
“Uretimi kolaylastiran ve siiratlendiren bu asamadan sonra camin kimyasal ve fiziksel 6zellikleri de hizla
gelismis, daha saydam, ince ve teknik ozellikleri Gstiin olan yénlere gidilmistir” (Ozbelik, 2011:70).
Ufleme teknigi, cam sekillendiriimesine kolaylik getirmekle kalmamis, yeni cam formlarinin
yaratilmasinda da oncilik yapmistir. Daha c¢ok islevsel bicimler icin kullanilmis olan “lfleme
yonteminin 3 ¢esidi vardir: TUp tfleme, Serbest ifleme, Kaliba tifleme” (Aslan, 2007:89).

=L > ==

Kafah Pipo

-2 2

Daz Pipo

Resim 4. Sicak cam hamurunu sekillendirmek igin kullanilan piponun, temelde iki ¢esidi vardir. Kafali ve diiz pipo. Ancak
uglari degistirilerek yeni agizh pipolar da kullanilmaktadir.
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Resim 5. Ufleme teknigi, kullanildigi ilk yillarda yiiksek koruma gerektiren zorlu ve tehlikeli bir sekillendirme yéntemidir.
Gliniimiiz teknolojisi bu tehlikeleri azaltmissa da ilk zamanlarda atesin kor ve sicakligindan gézlerin korunmasi igin koruyucu
bir siperlige ihtiya¢ duyulmaktadir. Cam ustasi uzun bir demir cubukla atesten olabildigince uzakta, nefesle cami
sekillendirmeye ¢alismaktadir. Kor havuzunun hemen yaninda agag kiitiigiiniin tizerinde bir kova su bulundurulur ve bu su
birka¢ amacla kullanilirdi. Grnegin; 1sinan demir cubudun, islatiimis bezle sicakliginin diisiiriilmesinde veya sekillendirilmis
camin sogutulmasinda kullanilabilir. Béylece daldirma yéntemiyle sogutulan cam iriiniin ¢catlamasi da engellenmis olurdu.
(Kaynak; Hess, 2005, s. 7)

Tiip Ufleme: Tip Ufleme, cam isleme sanatinda bilinen en eski tekniklerden biridir. Bu uygulamada ici
bos cam tipler kullanilir. Bu teknikte kullanilan cam tiipln bir ucu sikistirihp kapatilir ve diger ugtan
Uflenir. Sikistinlmis ug ampul gibi siser. TUpin kalan kismi kirilarak tiriin elde edilmis olur. Tiip Gfleme,
cam isleme sanati icinde 6nemli bir yer tutar. Tip fleme teknigi ile
Uretilen nesneler arasinda siseler, kadehler, vazolar, lambalar, cam
objeler ve sis esyalari gibi bircok farkh Grin bulunur. “Bu teknikte
Uretilen camlarin en belirgin 6zelligi oldukga ince ve seffaf olmasidir”
(Eker, Eker, 2016:209). Glnumdlizde, tlip Ufleme teknigi geleneksel
cam sanati uygulamalari ile, endistriyel cam Uretiminde de
kullanilmaktadir.

Serbest Ufleme: Bu teknikte dncelikle piponun ucu isitilarak, cam
hamurunun gubuga yapismasi saglanir. Ayni zamanda cam Uriinde
hava kabarciklarinin olusmasi engellenmis olur. Cam hamuru,
potadan alindiktan sonra pipo ile isleme masasina gotarilir;
yuvarlanip sekillendirilir ve iiflemeye gegilir. Ufleme islemi sirasinda

cam topaginin birkag kez isitilmasi gerekebilir. Camin daha diizgiin
Resim 6. MO 300 ve MO 20 yillarinda, ~ ©labilmesi igin, noble camci koltugunun kollarinda ileri geri

cam Ufleme teknigi Suriyeli cam yuvarlanir. Cam sekli istendigi gibi olduktan sonra kulp gibi
ustalarinin kullandigi bir tekniktir. O

tarihlere ait, Lilbbnan’da bulunmus cam
siirahi nobleden ayrilarak sogutulmasi igin tavlama firinina konur.

tutamaclar eklenerek islem tamamlanir. Son islem olarak cam,

ﬁibaf
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Resim 7. MO 1. yiizyilin ortalarinda Suriye’de kesfedilen ve kisa siirede ii¢ kitaya yayilan iifleme camlarin en eski 6rnekleri
Kudiis’te Yahudi Mahallesi’nde bulunmustur (Ozgiimiis, 2013:13). Yukaridaki resimde bu teknidi ilk uygulayanlardan
Misirhilarin serbest (ifleme yaptigini gésteren bir papirtis yer almaktadir.

Kaliba Ufleme: Bu teknik cam iifleme tekniginin bulunmasindan sonra, olasilikla MS 1. yiizyilin ilk
ceyreginde (www.kulturvarhklari.gov.tr, ET. 04.07. 2023) gelistirilmistir. Yontemin kullaniimaya
baslamasiyla kilden, metal veya ahsaptan daha dnce yapilmis kaliplar kullanilarak belli bir modelin
kopyalarinin tretilmesi mimkin olmustur. Bu teknikte Gfleme icin kullanilan piponun ucundaki cam
pismis toprak veya islak tahta kalip icine indirilip, bitiin kahbi dolduruncaya kadar sisirilir. Camin isi
derecesi yaklasik 1000 OC’dir ve islem ¢ok kisa slirer. Bundan sonraki uygulama serbest kaplarda oldugu
gibidir (Ozgiimiis, 2013:14).

Pipo ile tiflenen hava

Pipo 5

Cam Eriyik Bogaz Halkasi
(—

Cam Uriin

Kalip

Kalib1 Ayirma
Hatt] c—

1 2 3 4

Resim 8. Kaliba (ifleme teknigi. 1. Pipo ucundaki cam eriyik kaliba indirilir. 2. Pipo ile cam eriyik sisirilmeye baslanir. 3. Cam
eriyik kalibin formunu alana kadar sisirme islemi devam eder. 4. Sogutulma isleminden sonra kalip, ayirma hatlarindan
aynilarak iriin disari ¢ikartilir.

Sonug ve Tartisma

Cam, insanlk yasantisinin belki de en énemli buluslarindan biridir. ilk ddSnemde dogal obsidyen sekliyle
islenen cam, sonrasinda yine dogal malzemelerden Uretilmis ama dogadaki karsiligindan uzaklasmistir.
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Oyle ki kum ve odunun bulundugu her yerde islenebilen cam, asirlar boyu ilgi merkezi ve asalet
gostergesi olmustur. Silah Gretiminden, tibbi malzemelere, siis esyasindan mutfak araglarina kadar
antik caglarin vazgecilmezi olmusken, modern diinyada da ilgi artmis, tim sektérde kullanilmaya
baslanmistir. Bu genis yelpaze, cam sekillendirme yontemlerinin zenginligini de ortaya koyabilir. Cam,
bilinen sekiz farkli teknik ile sekillendirilebilirken, “lifleme” teknigi, el becerisi ve bireysel tecriibeye
dayanmasi nedeniyle diger tekniklerden ayrilir. Nihayetinde cam Ufleme, eriyik halindeki camin, bir
Ufleme borusu yardimiyla baloncuk haline getirilmesi ve sekillendirilmesi islemidir. Ancak bu islemin
goériindiigl kadar kolay olmadigi, kullanildigi araglarin zenginliyle anlasilabilir. ilgili baslica araglar,
Ufleme borusu (pipo), punty (veya pontil), tezgah, marver, bloklar, krikolar, kirekler, cimbizlar, kagit
ve gesitli makaslardir. Araglarin kullanim tecriibesi hem hizli miidahaleyi hem de bireysel tecriibeyi
ortaya koyar. Metal tGfleme borularinin (pipo) icadindan 6nce, eski cam isgileri, ayni isi kil borular ile
yaptiklari icin “agiz Gfleyiciler” olarak anilmistir. Agiz fleyiciler ve gliniimiz cam (Ufleyicileri, cam
sekillendirmede sadece el hiinerlerini degil, nefes gliclerini de kontrol etmek zorundadir. Bu 6zellikle
de Ufleme camin ne kadar kiymetli olabilecegini ortaya koymaktadir. Ufleme cam uriinlerinin her
defasinda bir oncekinden farkli olmasi, Grinli 6zel kilarken, teknigin ise antik caglardan beri
kullanilmasini saglamustir.

Cam sekillendirme, (ifleme teknigiyle zanaat olmaktan ¢ikmaktadir. Bu teknikle belli bir 6n gord, plan
ve el becerisi s6z konusudur. Gerek serbest (ifleme gerekse kaliba ifleme yontemleri, cam Ufleyicileri
on plana cikartmaktadir. Ozellikle de serbest ifleme teknigi, MO 1. yy'in ortalarindan 19. yy'in
sonlarina kadar cam yapiminda ¢ok 6nemli bir yer tutmus ve gliniimiizde de yaygin olarak kullanilmaya
devam etmektedir. Kalip tfleme, serbest Gflemenin icadindan sonra gelen alternatif bir cam tfleme
teknigidir. Kalip, Gfleme gibi beceri isini az da olsa seri tGretim anlayisina getirebilmektedir. Yine de cam
sekillendirme teknikleri icinde bu arag ve tekniklerin ylizyillar boyunca ¢ok az degistigi soylenebilir. Bu
nedenledir ki bu iki yontem, cam (fleme teknigi 6limsiz ve rakipsiz kilmaktadir. Cam, yasamin bir
parcasi olmayi stirdirdiikce, Gfleme yontemi ve agiz Ufleyiciler var olmaya devam edeceklerdir.

Resim 8. Orta Anadolu'daki Biikliikale bulunan cam sise. Bu sisenin boyutu, lretim teknigi ve beyaz rengi gibi dikkat ¢ekici
ézellikleri vardir. Ustelik tarihi, onu Yakin Dogu’nun en eski cam siselerinden biri yapiyor. Bu tiir 6zellikler, muhtemelen Orta
Anadolu'da bir yerde, bilinmeyen bir cam atélyesini akla getiriyor. Alalakh simdi cam siselerin dagitiminin ortasinda yer
aliyor. Orada olasi bir cam atélyesinin bulunmasiyla birlikte Alalakh, cam liretim merkezlerinden biri olarak kabul edilmelidir.
Gorsel: (Matsumura, 2015: 108).
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Bu makale bulgularina gére Anadolu topraklarinda camcilik ¢ok eskilere dayanmaktadir. Matsumura
(2015:103), Kirakkale Biiklikale bulunan beyaz cam sisenin, tim cam tarihini degistirebilecegini ileri
surer. Sisenin, tarihinin en eski cam urini oldugunu belirterek, boyutu, tretim teknigi ve beyaz
rengiyle cok onemli bir kesif olarak degerlendirmektedir (Resim 8). Mezopotamya topraklarinin bir
pargasi olarak Anadolu gerek cografyasi gerekse cam yapimina uygun bir bolge olmasi nedeniyle, birgok
uygarligin cam merkezi olmustur. Anadolu Selguklu dénemi ile Osmanli dénemleri arasinda Anadolu
camciligin cok ilerledigi sdylenebilir. Ozgiimis (Kiglkbicmen araciligiyla, 2005:74), Evliya Celebi’ye
dayandirarak istanbul camciliginin cok ileri sevide oldugunu belirtir.

Anadolu, camcilik tarihinin 6nemli merkezlerinden biri olmustur. Leo Openheim (1973:263), Yukari
Suriye’nin, Anadolu’ya sinir olmasi, Anadolu camciliginin sasirilacak bir olmayacagini ileri stirer. Her ne
kadar teknik olarak tretim farkliliklari gériinse de, Suriye merkezli Mezopotamya, kiiltiiriin ve sanatin
besigi konumundadir. Anadolu ve uygarliklarinin bu kiltirden etkilenmesi dislintilemez.
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