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Oz

Bu ¢aligmada giiniimiizde yok olma tehdidiyle kars1 karsiya kalan geleneksel el sanatlarimizdan koriiklii deri ¢izme tiretimi
iizerine ¢alisilmugtir. Uretimde kullanilan dana derilerinin islentilerinin gerceklestirilmesinden sonra bir ¢ift cizme Aydin’in Séke
ilgesinde Cafer Efe Koriiklii Cizme Atdlyesi’'nde el yapimi ile imal edilmistir. Cizme yapum igin tretilen derilerin ¢gekme
mukavemeti, uzama yiizdesi, yirtilma mukavemeti, elastisite modiilii ve su buhari gegirgenligi analizleri gergeklestirilerek
derilerin konfor ve dayanim 6zellikleri incelenmistir.

Anahtar kelimeler: Deri, Cizme, El Sanati, Konfor, Mukavemet

Traditional Bellowed Leather Boot Production and Evaluation of Strength Properties

Abstract

In this study, it was studied on the traditional bellowed leather boot production which is handcraft encountered with the danger of
extinction nowadays. After the processing of calf skins used in production, a pair of boot was manufactured by handmade in
Cafer Efe Leather Boot Studio in Soke of Aydin. Analyses of tensile strength, percentage extension, tear strength, elastic
modulus and water vapour permeability of produced leathers for boot manufacturing were carried out, thus comfort and
resistance properties were examined.
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Girig kisileriP de Hititler oldugu bildirilmektedir (Yelmen,
1998; Ozdemir, 2007).
Insanlik tarihi kadar eski bir kullanim esyas1 olan deri;
insanlarin tag ve agactan sonra ilk ve en ¢ok kullandigi
kaynaklardandir (Yildiz, 1993; Ozdemir, 2007). Yiiz
binlerce yillik gegmisi olan dericiligin ilk izlerine M.O.
20.000 yillarinda Ispanya ve Fransa sinirinda bulunan
Lascaux ve  Altimira magaralarindaki  duvar
resimlerinde, ¢esitli hayvanlari avlarken gosterilen
insanlarin  iizerindeki  deri  giyim  esyalarinda
rastlanmaktadir (Kanbay, 1993; Koizhaiganova ve
Okca, 2015). Ulasilan belgeler dericiligin M.O. 3000
yilindan 6nce basladigini ve mamul deriye ayni yillarda
hem Misir’da hem de Mezopotamya’da rastlandigini
gostermektedir (Sekil 1) (Sakaoglu ve Akbayar 2002).

Tabletlerden ve yazili belgelerden edinilen bilgilerde
sandalet denilen Okgesiz bir taban ile buna halkalarla
baglanmig parmak arasi ve ayak bilegi kayislarindan
olusan ayakkabiy1 ise ilk bulan kisilerin Siimerler
oldugu belirtilmektedir. Yine bugiin Anadolu’da
kullanilan, ucu yukart dogru kalkik, tek parga deriden
yapilan ve carik denilen basit ayakkabiy: ilk kesfeden Sekil 1. M.O. 3000 yillarinda Misir’da deri ve sandalet
iretimi
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Sekil 2. Topkapi saray koleksiyonundan 16. yiizyil sonu
islemeli deri ¢izme

Cizmenin tarihine baktigimizda; ¢izmeyi ilk olarak Orta
Asya’da Tiirklerin giymis oldugu tahmin edilmektedir.
Tirkler Orta Asya’dan beri
oldugundan ¢izmeye ihtiyag duymuslardir. Osmanlilar
doneminde igin
gereksinim  duyulmus ve

sirekli at sirtinda

Yenigeriler yumusak ¢izmelere
ayakkabicilik  giderek
gelismisgtir (Basaran, 1993). Osmanli padisahlarinin

giydigi cizmeler buglin Topkapt Sarayr Miizesi’'nde
sergilenmektedir (Sekil 2) (Kiigiikerman, 1988).

Ulkemizde efeler icin daglarda rahat hareket etmeyi
saglamanin en giizel yollarindan biri de kortkli ¢izme
kullanim1 olmugstur. Efelerin giysilerini kortikli ¢izme
tamamlamaktadir. Efelerin ardindan zengin agalar, at
tutkunlari, folklor ve zeybek ekipleri tarafindan tercih
edilen geleneksel ¢izmeler son zamanlarda diinyanin her
kosesinden talep goriir hale gelmistir (Ozdemir ve
Celik, 2013). Bu tarz gizmeler zenginlik, goésteris ve
Bolgesinde yaygin olan deve giiresi gibi senliklerde
katilimc1 halkin ¢izme giydigi sik¢ca goriilmektedir
(Sekil 3).

Koriiklii c¢izme yapmak biiylik ustalik istemektedir.
Genellikle kiicik yaslarda bu sanatt &grenmek
gerekmektedir. Koriiklii ¢izme yapan iki 6nemli ustadan
biri; bu zanaata heniiz 7 yasindayken baglayan ve 2009
yilinin Mayis ayinda vefat eden Sokeli Cafer Efe, digeri
ise Sokeli Zeki Avcioglu’dur (Aktakka ve Demircan,
2006). Tamamen el yapimi ve kisiye 6zel olarak dana
derisinden  iglenen  ¢izmeler, bircok islemden
gecmektedir.  Renk  olarak  genellikle  siyaha
boyanmaktadir. Kaliteli bir deri {iretiminin ardindan
ayak Olciisii almarak galisma siireci devam etmektedir.
Okge ¢civi yerine tahta civiler
kullanilmaktadir. Bazen de miisterinin istegine gore
topuguna metal pargalar eklenebilmektedir. Metal parca
ile yiiriirken 6kgenin ses ¢ikarmasi amaglanmaktadir.

kisminda metal

Sekil 3. Deve giiresi ve koriiklii ¢izme giyen deve sahibi
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Koriikli  ¢izmede wustaligt ise; ¢izmenin korigi
gostermektedir. Koncu dize kadar veya dizden yukari
cikan, baldir bolgesine el kirma yontemiyle baklava
koriik, simit koriik, akordeon koriik ve kendinden koriik
sekilleri verilebilmektedir. Yetenek ve ince bir is¢ilik
isteyen biizgiiler genellikle 6 veya 8 koseli olarak
tasarlanmaktadir. Ayak bileginin {izerinde yer alan
koriik, iceride kalan havayi vakumlayarak ayagin yazin
serin, kisin sicak tutulmasini saglamaktadir. Son

zamanlarin modasi olan baklava koriik kerpetenle elle
kirilmaktadir (Sekil 4).

Bu c¢aligmada dana derisi kullanilarak tiretim yapilmis
ve deriler ¢izme yapimi i¢in mamul hale getirilmistir.
Cizmelik deriler mukavemet ve konfor &zelliklerinin
incelenmesi amaciyla cesitli fiziksel testlere tabi
tutulmusg, kalite yeterliliginin kontrol edilmesinin
ardindan deriler tamamen el isciligi ile geleneksel
koriiklii ¢izme haline getirilmistir.

Materyal ve Yontem
Materyal

Kalinliklart 1,3-1,4 mm olan 4 adet ayakkabilik yiizlik
dana derisinin alt iglentileri krom tabaklama agamasina
kadar Istanbul Tuzla’da faaliyet gosteren Giiven Karaca
Deri Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.’de gergeklestirilmistir.
Krom tabaklama islemi sonrasi gergeklestirilen iiretim
recetesi Cizelge 1’de verilmistir. Deriler ayni orijinli
olup, mamul hale gelene kadar ayn1 partide islenmis ve
siyah renkli olarak iiretilmistir.

Yontem
Ornek Alma ve Fiziksel Test Analizleri

Cizme yapimi icin tretilen derilerin mukavemet ve
konfor analizleri i¢in; derilerden 6rnek alma TS EN I1SO
2418¢e, sartlandirma TS EN ISO 2419°a, kalinlik tayini
TS 4117 EN ISO 2589’a, yirtilma mukavemeti TS 4118
EN 1SO 3377-2’ye, ¢ekme mukavemeti ve uzama
yiizdesinin tayini TS 4119 EN ISO 3376’ya, su buhari
gegirgenligi tayini ise TS EN ISO 14268’¢ gore
yapilmistir. Fiziksel testler i¢in derilerden 6rnek alma
Sekil 5°te gosterildigi gibi HGJK  karesinden
gergeklestirilmistir.

Sekil 5. Mamul derilerden 6rnek alma
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Cizelge 1. Derilerin iiretim regetesi

Islem % Malzeme Sicaklik (°C) Siire (dk.) Aciklamalar
Yikama 200 Su 35
0.2 Islatici
0.2  Okzalik asit 30 Siiz
Nétralizasyon 100 Su 35
2 Elektrostabil yag
2 Sodyum formiyat 60 pH: 4.8
0.4 Sodyum bikarbonat 90 pH: 5.0
4 Akrilik regine 60 Siiz
Boyama-Retenaj 50 Su 25
2 Boya
4 Kebrako
4 Mimoza
2 Disiyandiamid recinesi
1 Amfoterik sintan
1 Siilfite-siilfone yag karigimi 60
1.5 Fenolik sintan
4 Mimoza
4 Kebrako 180 Kesit kontrol, siiz
Yaglama 100 Su 50
3.5 Dogal ve sentetik yag karigimi
2 Lesitin bazli yag
0.5 Kompleks aktif emiilgator
1.5 Pacayag: 60
2.5 Formik asit 3x20 Renk kontrol
Yiizey boyama 150 Su 55
1 Siyah boya 30
0.8 Formik asit 30 Siiz
Yikama 300 Su 20 10 Siiz

Cekme mukavemeti, uzama ylizdesi, elastisite modiilii
ve yirtilma mukavemeti tayinleri i¢in Shimadzu AG-IS
marka, su buhari gegirgenligi tayini i¢in ise Satra STM
473 marka test cihazi kullanilmistir. Tim testler 4
tekerriirlii olarak yiirtitilmiistiir.

Istatistiksel Yontem

Test sonuglarinin  ortalama ve standart sapma
degerlerinin tespiti SPSS 15.0 (SPS Inc., Chicago,
USA) istatistiksel analiz paket programi kullanilarak
gergeklestirilmistir.

Cizme Yapimi

Derilerden ¢izme iretimi; tamamen geleneksel
yontemlerle ve hicbir agamada makine kullanilmadan,
tamamu el isciligi ile baklava koriikli olarak Aydin’in
Soke ilcesinde Cafer Efe Koriiklii Cizme Atdlyesi’nde
gergeklestirilmistir. Cizmeler dikilmeden 6nce ¢izmeyi
giyecek olan kisinin ayak oOlgiisii alinmis ve ayak
bileginin tam {izerinden baglayan her biri 3,5 cm olan
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koriik krvrimlart 6lgiilerek hazirlanmigtir. Ayagin tarak
kismindan, bilekten ve baldirdan alinan olgiilere gore
kalip ¢ikarilmigtir. Daha sonra dikim asamasina
gecilmistir.

Bulgular ve Tartisma

Mukavemet degerlerinin yiiksek olmasi genelde tim
deri gesitleri i¢in istenen bir 6zellik olup derinin kalitesi
hakkinda iyi bir gosterge niteligi tasgimaktadir
(Venkatachalam, 1962; Basaran et al., 2011).
Mukavemet analizlerinin yani sira su buhari alimi ve su
buhart gecirgenligi derinin ventilasyon yetenegi
kavrami altinda toplanmistir ve derinin hijyenik ve
konforlu bir giyim 6zelliklerinin belirlenmesini kapsar.
Ozellikle ayakkabilik derilerin en onemli kalite
kriterlerinden birisidir. Calismamizda ¢izmelik amach
iiretilen derilerin fiziksel test sonuglarmin minimum,
maksimum, ortalama ve standart sapma degerleri
Cizelge 2’de verilmistir.
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Cizelge 2. Cizmelik derilerin fiziksel test sonuglar1

Fiziksel testler Min. Mak. Ortalama + Standart sapma
Cekme mukavemeti (N/mm?) 19.21 29.95 23.2+3.44

Uzama yiizdesi (%) 41.63 81.14 55.27+8.21
Elastisite modiilii (N/mm?) 40.48 67.39 53.96 £ 6.97
Yirtilma mukavemeti (N/mm) 81.58 162.19 80.15+10.25

Su buhari gecirgenligi (mg/cm?.h) 6.31 9.72 8.4+1.22

UNIDO (1976), kromla tabaklanmig derilerin ¢ekme
mukavemeti degerinin minimum 10 N/mm? olmasi
gerektigini ifade etmistir. Sharphause (1989), bitkisel
tabaklama maddeleri ile tabaklanmis derilerde 10
N/mm?’lik ¢ekme mukavemeti degerinin iyi bir deger
oldugunu bildirmistir. BASF (1996), “Pocket Book For
The Leather Technologist” isimli el kitap¢iginda ¢ekme
mukavemeti degerinin en az 20 N/mm?
gerektigine isaret etmistir. Caligmamizda elde edilen
¢ekme mukavemeti degerinin literatiir degerleri ile
kiyaslandiginda olduk¢a iyi bir durumda oldugu
anlasilmaktadir (23.2+£3.44 N/mm?). Ayrica istatistiksel
olarak hesaplanan standart sapma degeri de oldukga
diisiiktiir.

olmasi

Jankauskaite et al. (2006), krom ile tabaklanmis
biiyiikbas derilerin uzama yiizdesi degerini %41+4
olarak saptamislardir. Calismamizda ¢izmelik amach
iiretilen derilerin uzama yiizdesi %55.27+8.21 olarak
oldukca iyi bir degere sahiptir. Mamul hale gelmis
¢izmelik derilerin elastisite modiilii ise 53.96+6.97
N/mm? olarak saptanmigtir. Buna karsm Jankauskaite et
al. (2006), krom ile tabaklanmis biiyiikbas derilerin
elastisite modiili degerini 36.6 N/mm? olarak
saptamislardir. Marazas et al. (2007), 1.2 mm kalinliga
sahip yarma derilerin elastisite modiilii degerinin 21.9
N/mm? oldugunu tespit etmislerdir.

Oliveira et al. (2007), koyun derilerinin yirtilma
mukavemeti degerini 67.4+12.3 N/mm, kegi derilerinin
yirtilma mukavemeti degerini ise 72.3+13.2 N/mm
oldugunu belirlemiglerdir. Calismamizda ¢izmelik dana
derilerinin yirtilma mukavemeti 80.15+10.25 N/mm ile
iyi bir degere sahiptir.

Sudha et al. (2009), giysilik amach kullanilacak olan
dogal ve sentetik derilerin konfor, kimyasal, mekanik ve
yapisal oOzelliklerini inceledikleri c¢aligmada, koyun
derilerinin su buhar1 gegirgenligi degerini 5.3%0.2
mg/cm?.h olarak saptamislardir.

Bitlisli et al. (2005), ayakkabi iiretiminde ayak sagligi
acisindan  gergek  deri  kullaniminin  6nemini
aragtirdiklar1 c¢aligmasinda saya ve i¢ taban astari
derilerinin su buhar1 gecirgenliklerini siras1 ile

6.92+0.35 ve 0.09 + 0.006 mg/cm?.h bulduklarin ifade
etmislerdir. Caligmamizda iiretilen ¢izmelik derilerin
8.4+1.22 mg/cm?h su buhar gegirgenligi degeri ile
giyim hijyeni ve konfor agisindan da olduk¢a iyi bir
durumda oldugu tespit edilmistir.

Uretilen deriler; fiziksel —ozelliklerinin tespitinin
ardindan Aydin’in Soke ilgesinde Cafer Efe Kortkli
Cizme Atolyesi’nde el yapimi olarak koriikli g¢izme
haline getirilmistir. Sekil 6a’da ¢izmenin yapimindan
bir kare, Sekil 6b’de ise son {irlin haline gelmis koriikli
cizme goriilmektedir.

a b
Sekil 6. Uretilen koriiklii deri ¢izme

Arastirma sonunda koriikli ¢izme amacli iiretilen
derilerin gerek kalite gerekse kaliba ¢ekilebilme
ozelliklerinin yeterli oldugu, ayrica giyim rahatliginin
da oldukga iyi seviyelerde oldugu sonucuna varilmustir.

Sonuc¢

Insanlarin ihtiyaglarim karsilamak amaciyla ortaya
cikan el sanatlari, bulundugu toplumun yasayis
ozelliklerine ve doga kosullarina uygun gelismeler
gostererek belirli bir kiiltiiriin 6zelliklerini yansitir hale
gelmistir. El sanatlari, tarihi ve turistik deger tasimasi,
geleneksel 6zellikler bulundurmasi, kisinin zevk, duygu,
diigiince ve yaraticiligini yansitmasi agisindan onemli
bir kiiltir 6gesi 0Ozelligi tasgimaktadir. Yiizyilladir
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sirdiiriilen gecmiste ve glinlimiizde uygulanan el
sanatlarindan biri de dericiliktir. Dericilik, ilk¢aglarda
insanlarin tabiat sartlarina karst1 koymak amaciyla,
ortlinme ve barinma ihtiyaglariyla ortaya c¢ikmustir.
Derinin sanat {iriinii olma &zelligi ise insanlarin deriyi
islemeyi kesfiyle baglamistir.

Gliniimiizde deri iiriinleri iiretimi fabrika boyutunun
yant sira el sanatlar1 ¢ergevesinde bireysel kiiciik ¢apli
atolyelerde de iretilmektedir. El yapimi deri iiriinler
eskiden Anadolu’nun pek ¢ok ydresinde ata sanati
olarak yiiriitiilirken giiniimiizde bazi illerimizde eskisi
kadar olmasa da halen siirdiiriilmektedir. Bu ¢aligmada
giiniimiizde yok olma tehdidiyle karsi karsiya kalan
geleneksel el sanatlarimizdan koriikli ¢izme tretimi
iizerine caligilmigtir. Dana derisinden mamul hale
getirilen derilerin fiziksel &zelliklerinin oldukga iyi
degerlerde oldugu yapilan analizlerden sonra ortaya
konmus ve iretilen deriler tamamen geleneksel
yontemlerle hi¢bir agamada makine kullanilmadan
basarili  bir  sekilde  koriiklic  ¢izme
doniistiiriilmiistiir.
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