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COK KATLI DOKUMA KUMASLARDAN URETILEN GiYSILERIN KONFEKSIYON URETIM
SURECLERI VE OZELLIKLERi AGISINDAN iNCELENMESI*

Meral iSLER?, Serkan BOZ2, A. Asli iLLEEZ3, Miicella GUNER?, M. Cetin ERDOGAN®

OZET

isletmelerin mevcut rekabet giiclerini koruyabilmelerinin temelinde de iiretim maliyetlerinin diisiiriilmesi yer
almaktadir. Bu ylizden liretim siirecinde yer alan her asamada yapilabilecek iyilestirme maliyetler lizerinde
etkilidir. Cok kath kumaslarin maliyetleri tek kath kumagslarin maliyetlerine gére daha pahaliyken isgilik
lUcretlerinden elde edilecek tasarrufun birim maliyet {izerinde oynayacagi rol tam olarak bilinmemektedir.

Bu calismada gelistirilen Girlin gruplarinin Gretimleri ¢ift katl kumagslar ile gergeklestirilmis ve lretim siiregleri
detayl olarak incelenmistir. Bu Uretim siireglerinin etiitleri ve maliyet analizleri yapilmistir ve sonuglari diger
tek kath tiretim sirecleri ile verimlilikler anlaminda karsilastirilmistir. Arastirma kapsaminda ilk olarak ¢ok katl
kumaslarla Gretimi yapilan mevsimlik bayan yazlik elbisesi (astarh), yazlik etek (astarh), yazlik bayan
pantolon/kapri (astarli) modelleri secilmistir. Bu iiriinlerin Gretimleri izmir il sinirlari icerisinde benzer Uriinlerin
Gretimini yapmakta olan bir firmada gerceklestirilmistir. Bu firmada proje Uriinlerinin Gretim siireclerinin her
asamasi ile ilgili etiit verileri alinmistir. Bu veriler yine ayni firmanin Uretimini yapmakta oldugu tek katl
kumagslarin astar ile tulumlanmasi ile uretildigi benzer Uriinlerin etut verileri ile karsilagtirilmig, sonuglar
degerlendirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Cok katli kumas, Astar, Astar dikimi, Uretim siirecleri

A RESEARCH ON GARMENTS PRODUCED FROM MULTILAYER WOVEN FABRICS IN TERMS
OF THE MANUFACTURING PROCESS AND PROPERTIES

ABSTRACT

The current competitive power sustainability is based on the reduction of production cost. Thus, the
improvements on every stage of the production process are cost effective. While the costs of Multilayer fabric
are more expensive than a single layer, it’s not estimated, how unit cost will be affected by the savings on labor
cost.

The production of garment groups which are developed in this study, carried out with double layer fabrics and
production processes have been examined in detail. Studies and cost analysis of this manufacturing process
was carried out and the results were compared with other single layer fabric production processes in terms of
efficiency Within this research, produced in multilayer fabric as seasonal ladies jacket (lined), summer dress
(lined), summer skirt (lined), summer women's pants / capri (lined) models were selected. Production of these
products was carried out in a company, which makes the production of similar products in Izmir province. The
survey data are taken, which are related to each stage of the production process of the project product. These
data were compared with survey data of similar products that produced with single layer fabric and lining by
same company. The results are evaluated.
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Giris

Cok kath kumaslar, iki ayri tekstil ylizeyinin bir baglanti ipligi veya tabakasi ile baglanmasi sonucu
olusan ¢ boyutlu tekstil ylizeyleridir. Cok katli tekstiller ile ilgili ilk patent, 1868 yilinda Matthew Townsend
tarafindan alinmistir (Bruer ve ark.,2005, Bremner, 2004). Teknolojik acidan cok yeni olmamakla birlikte,
uygulamada kullanimi yenidir ve son yillarda teknik tekstil yapilari icinde yeni bir jenerasyon olarak yer
almaktadir (Bremner, 2004).

Cok kath kumaslar, teknik olarak birden fazla kumas katinin farkh o6rgli ve teknik birlesimlerini
blinyesinde barindiran yapilardir. En az iki kath olarak Uretilmektedirler. Glinlimiiz giyim modasi icin Uretilen
kumaslar en cok iki ve Uc¢ kathdirlar. Bunun nedeni kumasin ¢ok agir olmamasi ve kumasin viicudu sarma
ozelligini yitirecek kadar kalin olmasinin istenmemesi olarak aciklanabilir.

Teknik alanda Uretilen kumaslar arasinda yer alan kath kumaslar, gelismis makine teknolojisi ile Uretilen
ve konvansiyonel tekstil yapilari tarafindan karsilanamayacak 6zelliklere sahip 6zel tekstil yapilaridir. En belirgin
ozellikleri, ¢ok iyi basma dayanimi, yiiksek hava gecirme ozelligi, iyi esneme ozelligi, kimyasallara kars
dayaniklilik, yiiksek egilme performansi ve dékiimliiliik olarak siralanabilir (Yildirim, 2008). Ayrica baska higbir
yapida olmayan fiziksel 6zellikler, moda degisimlerine uygun desen ve renk degisim imkanlari ve kullanim
alanlarinin gesitliligi sandvi¢ kumasglara olan ilgiyi arttirmakta(Vasile ve ark., 2006) ve daha yaygin bir kullanim
alanina sahip olmalarina olanak tanimaktadir. Cok katl kumaslar, kullanim yerlerine ve istenen 6zelliklere gore
dokusuz ylizey, dokuma, ¢6zgli 6rmeciligi ve atki 6rmeciligi yontemleri ile lretilebilmektedir.

Bu ¢alisma kapsaminda ¢ok kath dokuma kumaslar ve bunlardan iretimi yapilacak giinliik giysiler
incelenmistir. Gliniimiiz dokuma konfeksiyon liretiminde Ust ana kumasin yaninda pek ¢ok (riinde i¢ astar
kumasi da kullanilmaktadir. Ana beden uretimine yakin bir siire de bu astar lretimine ve onun ana beden
kumasi ile birlegtiriimesine yani tulumlanmasina harcanmaktadir. Bu galisma ile ¢ok kath dokuma kumaslar
kullanilarak astar kumasa bir tiretim alternatifi yaratiimasi hedeflenmistir.

Materyal ve Metot

Materyal

Dokuma kumaslardan iretilen bazi Grilinler gesitli gerekgelerle, i¢c kismina ayri bir astar tabakasi dikilerek
ve bunun ana beden ile tulumlanmasi ile tretilmektedir. Ana beden dikimi isleminin yaninda astar dikimi ve iki
parganin tulumlanmasi uzun siireli operasyonlardir. Ayrica tek katman yerine ana beden ve astar kumaslarinin
kesilmesi, tasniflenmesi ve kontrolli de yine ayri birer islemdir. Glinlimiizde iiriine deger katmayan her asama
fazladan c¢aba harcanmis asamalar olmaktadir. Bu calisma ile dokuma kumastan igi astarli Uretilen bazi
Uriinlerde olusan bu fazla sireleri azaltabilmek igin ¢ok kath kumaslarla ayni Griinlerin Uretimi yapilmis ve
suregler incelenmistir. Elde edilen sonuglarin Uriin maliyetine etkisi kargilastirma tablolarinda ortaya
konulurken Uriinlerin kullanim 6zellikleri de karsilagtiriimistir.

Bu arastirmada c¢ok katl dokuma kumaslar ve bunlardan tiretimi yapilacak giinlik giysiler incelenmistir.
Hem alt hem (st grup giysileri temsilen yazlik etek, elbise, kapri olarak 3 model secilmistir. 38 beden olglilerine
gore Uretilen Urinlerin her birinden proje kapsaminda 4’er adet Uretilmistir.

T T

\

Etek On beden Arka beden
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Elbise On Beden Arka Beden

Kapri On Beden Arka Beden

Sekil 1. Dikimi Gergeklestirilen Uriinlerin Modelleri

Bu modellerden iki farkli kumas tiiri ile lretim yapilmistir. Birinci grup ana beden kumasi olarak
secilen 60/1 Vual kumasi ile astarlik kumas olarak secilen yine ayni 6zellikteki 60/1 Vual kumasindan tretilen
“Astarl Giysi” grubunu olusturmaktadir. ikinci grup ise cift kath kumas olarak iiretilen Cift Kath kumastan
tretilen “Cift Katl Giysi” grubunu olusturmaktadir. Arastirma sirasinda bu iki grubun dretim maliyetleri
kargilastinlmstir.

Metot

Proje kapsaminda liretimine karar verilen driinlerin {iretimleri izmir il sinirlar icerisinde benzer iriin
gruplarinda lretim yapan bir firmada gerceklestirilmistir. Bu firmada proje (rlinlerinin tGretim siregleri ile ilgili
incelemeler yapilmistir. Bunlar sirasiyla su sekildedir.

is élciimii:

is dlciimi, nitelikli iscinin belli bir calisma hiziyla (randiman) yapmasi icin gereken zamani belirlemek
amaciyla gelistirilmis tekniklerin uygulamasidir. Segilen érnek lriinlerin liretimleri sirasinda yapilan islemlerin is
6l¢liml zaman 6lgimi ydntemine gore olgllmiistiir.

Zaman &l¢iimiiniin temel prensibi is akisinin etiitcii tarafindan gézlemlenmesidir. Is etiitciisii bu gézlemi
yaparken bir zaman 6l¢lim aleti (kronometre) ve zaman 6lgiim formu kullanir. Zaman 6l¢timiinin yapilabilmesi
icin her biri birbirinden bagimsiz hareketleri kapsayan islem basamaklarina ait 6lgim noktalarinin belirlenmesi
gerekir(Gtiner, 2012).

ister siirekli zaman ister tek zaman yéntemi kullanilarak 8l¢iim yapilsin sonucta her islem icin dlgiilen
sureleri kullanarak bir islemin standart birim siiresi hesaplanmaktadir. Standart birim siire, bir isin standart
performansta tamamlanmasi icin gereken toplam zamani ifade etmektedir. Bir isin standart birim zamani, s6z
konusu is ile ilgili basamaklarin islem &rnegi her birinin temel zamanlarinin toplanmasi ve bunlara bazi tolerans
zamanlarinin ilave edilmesi ile bulunmaktadir (Sekil 2) .
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Sekil 2. Standart birim siirenin gosterimi

Standart birim zamani(tb) formiiliize edersek (Gliner, 2012);
Stan. birim zaman (tb) = Temel Zaman(tt) + Yorulma payi (td) + Boliicii zaman (tbl)
Temel zaman (tt) = Gozlenen zaman (tf) x Randiman derecesi (R)
Calismada iiretim sirasinda kronometre ile zaman 6l¢climi yapilmis, ¢alisanlarin verim derecelerine gore
randiman derecesi ile temel zaman bulunmustur. Standart birim zamani hesaplamak icin % 5 yorulma payi, %
11 boliicli zaman payl temel zamana eklenmistir.

Maliyetlendirme
Calisma beden kumasi ve astar kumasindan dretilen 1. iriin grubu ile gift kath kumastan dretilen 2. Griin

grubundaki 3 model (etek, kapri, elbise,) icin 4’er adetlik tretimler gerceklestirilmistir. Genel olarak bir lrin
veya hizmetin maliyet giderini etkileyen faktérler sunlardir (Yiicel, 2007);
a) Uretim faktérlerinin fiyati: bu grupta, iscilik, hammadde, sermaye ve malzeme giderleri yer almaktadir
b) Uretimde kullanilan teknoloji
c) lIsletmedeki yénetim ve organizasyon basarisi
d) Kurulu kapasiteden yararlanma diizeyi
e) lsletme biyiikligi
iki farkl kumas grubu ile iretilen numuneler ayni isletmede iiretildiginden yukarida sayilan faktérlerden
b, ¢, d ve e siklarinda sayilanlar ayni isletme icin benzer olacagindan dolayi dikkate alinmamustir. ilk maddede
sayilan {retim faktoérleri arasinda yer alan iscilik ve hammadde maliyeti hesaplamalara dahil edilmistir. iscilik
maliyetinin hesaplanmasi sirasinda Uretilen Urilnlerin standart zamanlar kullanilmis, hammadde maliyetinin
hesaplanmasinda da birim kumas maliyeti dikkate alinmistir (Ycel, 2007).
iscilik maliyetinin hesaplanmasi icin; (iretimi yapilan modellerin her asamasinda zaman &l¢iimii yapilmis
ve slireleri tespit edilmistir. 3 asamada yapilan bu tespit serim, kesim ve dikim operasyonlarinin siirelerini
kapsamaktadir.
Serim ve Kesim Siiresi: Calismaya dahil olan gruplarin her birinde 3 farkl model ve her bir modelden de 4
adet retim yapilmistir. Adet az oldugu icin ¢oklu beden iceren pastal yerine tekli beden iceren pastal
serimi yapilmistir. Cift katli kumasla Uretilen grupta yalnizca beden kumasi serim yapilirken, astarh Griinleri
iceren grubun kesimi sirasinda hem ana beden kumagi hem de astar kumasinin serimi yapilmistir. Her bir
pastalin boyu kaydedilmis ve ilgili model icin kullanilan kumas miktarinin hesaplanabilmesi igin veri
olusturmustur. Ayrica her bir serim isleminin siirekli zaman esasina gore etiit siiresi alinmis ve daha sonra
toplam siire kesilen adede béllinerek bir beden icin harcanan siire tespit edilmistir.

Tekli beden serim islemi (a) Tekli beden kesim islemi (b)
Sekil 3. Tekli beden serim ve kesim iglemleri
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Proje igin Uretilen her bir {irlin i¢in hazirlanan tekli beden pastallarinin seriminin tamamlanmasindan sonra
kesimi gerceklestirilmistir. Kesim sirasinda da siirekli zaman esasina gore etiit siiresi alinmis ve odlclilen siire
toplam kesilen adede boliinerek bir beden icin harcanan siire tespit edilmistir.
Dikim Siiresi: Uriinlerin {retildigi atdlyenin dikim bandinda bir driiniin dikimi sirasindaki her bir
operasyonu takip edilmis ve Uretim sireleri tek zaman 6lgiim ydntemine gore o&lglimlenmistir.
incelenen her bir iriin icin lretim semalar hazirlanmis ve her akista biitiin operasyonlarin birim
suirelerine gore Urlinlerin standart siireleri hesaplanmistir. Astali etegin ve ¢ift katli kumastan dretilen

etegin standart birim dikim sureleri asagidaki tablolarda (Tablo 1. ve 2.) yer almaktadir.

Tablo 1. Astarli etegin iiretim operasyonlari ve birim siireleri

No islem Adi Makine Cinsi Standart Birim Siire (dk)
1 On pens kapama Diiz dikis 0,35
2 On beden tek kenar overlok 3 iplik overlok 0,18
3 Arka pens kapama Duiz dikis 0,36
4 Arka orta birlestirme 5 iplik overlok 0,18
5 Arka orta ¢ima Duiz dikis 0,20
6 Arka beden tek kenar overlok 3 iplik overlok 0,19
7 On ve arka tek kenar birlestirme 5 iplik overlok 0,23
8 Kemer pargasina tela yapistirma Manuel islem 0,40
9 Kemeri (it kalibi ile katlama Manuel islem 1,10
10 Kemer pargalarini birlestirme Dz dikis 0,38
11 Astar 6n parca pens kapama Duiz dikis 0,35
12 Astar 6n parca tek kenarina overlok 3 iplik overlok 0,18
13 Astar arka parca pens kapama Duiz dikis 0,36
14 Astar arka orta birlestirme 5 iplik overlok 0,18
15 Astar arka parca tek kenar overlok 3 iplik overlok 0,19
16 Astar arka ve 6n tek kenar birlestirme 5 iplik overlok 0,23
17 Kemeri beden parcasina takma Dz dikis 0,38
18 Kemeri astar pargasina takma Duiz dikis 0,42
19 Fermuar takma Duiz dikis 0,43
20 Fermuar temizlemek Dz dikis 0,53
21 Bedeni fermuar altindan birlestirme Dz dikis 0,32
22 Astari fermuar altindan birlesirme Duz dikis 0,35
23 Kemer alt kenar ¢ima Duz dikis 0,47
24 Kemer Ust kenar ¢ima Duz dikis 0,43
25 Etek ucu kivirma Dz dikis 1,12
26 Astar etek ucu kivirma Dz dikis 1,12
Toplam Temel Zaman 15,43 dakika
Yorulma Payi (% 5) + Béliicii Zaman (%11) 2,31 dakika
Standart Birim Siire 18,14 dakika
Tablo 2. Cift kath kumastan iretilen etegin liretim operasyonlari ve birim sireleri
No islem Adi Makine Cinsi Standart Birim Siire (dk)
1 On pens kapama Diiz dikis 0,35
2 On beden tek kenar overlok 3 iplik overlok 0,18
3 Arka pens kapama Duiz dikis 0,36
4 Arka orta birlestirme 5 iplik overlok 0,18
5 Arka orta ¢ima Duiz dikis 0,20
6 Arka beden tek kenar overlok 3 iplik overlok 0,19
7 On ve arka tek kenar birlestirme 5 iplik overlok 0,23
8 Kemer pargasina tela yapistirma Manuel islem 0,40
9 Kemeri titl kahbi ile katlama Manuel islem 1,10
10 Kemer pargalarini birlestirme Duiz dikis 0,38
11 Kemer takma Duiz dikis 1,02
12 Fermuar takma Duiz dikis 0,42
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13 Fermuar temizlemek Diiz dikis 0,53
14 Fermuar altindan birlestirme Duiz dikis 0,32
15 Kemer alt kenar ¢ima Duiz dikis 0,47
16 Kemer (ist kenar ¢ima Duiz dikis 0,43
17 Etek ucu kivirma Duiz dikis 1,12

Toplam Temel Zaman 11,08 dakika

Yorulma Payi (% 5) + Bollicli Zaman (%11) 1,47 dakika

Standart Birim Siire 12,53 dakika

Dikim |rasTndaki manuel islemler (a) Dikim sirasindaki makine isciligi (b)
Sekil 4. Dikim sirasindaki islemler

Arastirma neticesinde bir Griin icin tespit edilen bu lGi¢ asamanin siirelerinin toplami ile o Grinin Gretimi
icin gerekli olan toplam siire tespit edilmis olmaktadir. 2015 ilk yarisi icin gecerli olan asgari (lcret tutar goz
oniinde tutularak dakika iscilik ticreti 0,09 TL olarak tespit edilmis, lirlinler ayni isletmede (retildiginden isletme
genel giderleri iscilik ticretlerine yansitilmamistir. Uriinlerin birin iscilik maliyetleri su sekilde hesaplanmistir:
Uriiniin iscilik maliyeti = Toplam iiretim siiresi x Dakika iscilik iicreti (1)

Kumas maliyetinin hesaplanmasi icin; kalip hazirlama ¢alismalari tamamlandiktan sonra kesim islemi icin
once kesim pargalarinin belirli bir uzunlukta kumas alani icinde pastal plani hazirlanmistir. Her bir Griin igin
tamamlanan serim isleminden sonra pastal alanlari hesaplanmistir. Dokuma kumaglarin birim kumas fiyat 1
metre kumasin fiyati olarak baz alinmaktadir. Kullanilan kumas 6zelliklerine uygun 2015 yili kumas fiyatlarina
gére birim kumas fiyati ¢ift katl kumas icin 5,81 TL, ana beden kumasi ve astar kumasi olarak kullanilan 60/1
vual kumas icin de 4,64 TL birim fiyat tespit edilmistir. Buna gére her bir tirlin igin kullanilan kumas maliyeti su
sekilde hesaplanmistir:

Uriiniin kumas maliyeti = Tekli beden seri yapilan pastalin boyu x 1 metre kumas fiyati (2)

Etek modelinin teknik cizimi (a) Etek bastallnln yerlesimi (b)
Sekil 5. Calismada kullanilan etek modelinin teknik gizimi ve pastal yerlesimi

Astarh Grin grubunda bu maliyet hem ana beden kumasi hem de astar kumasi icin hesaplanip,
toplamlari alinarak bulunmustur.
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Bulgular
Uretimi gerceklestirilen driinler, farkh kumaslarla iiretildiginde kesimhanede gerceklestirilen serim ve
kesim ve dikimhanede gerceklestirilen dikim islemlerinin birim siireleri Tablo 3’de yer almaktadir.

Tablo 3. Astarli ve ift katli kumagtan Uretilen Griinlerin toplam isgilik siiresi ve maliyeti

Uriin Adi Uriin Tipi Birim Birim  Birim Dikim  Toplam iscilik iscilik
Serim Kesim Siresi (dk) (dk) Dakika Ucreti

Siiresi Siiresi Ucreti (TL)

(dk) (dk) (TL)

Etek Astarli 1,50 1,20 18,14 21,24 0,09 1,91
Cift Kath 1,00 0,40 12,53 14,33 0,09 1,29

Kapri Astarli 2,20 1,50 24,02 28,12 0,09 2,53
Cift Kath 1,20 0,55 19,36 21,51 0,09 1,94

Elbise Astarli 3,25 2,40 24,53 30,58 0,09 2,75
Cift Kath 2,10 1,45 21,36 25,31 0,09 2,28

Tablo 3. incelendiginde (iretimi gercgeklestirilen her (¢ tirliniin de birim serim, kesim ve dikim
surelerindeki farklihgin tirlin iscilik Gcretlerine yansidigi goriilmektedir.

Tablo 4.'de (iretimi gerceklestirilen Grlinlerin kesimleri sirasinda kullanilan birim kumas miktari ile ilgili
verileri gbstermektedir.

Tablo 4. Astarli ve cift katli kumastan uretilen birim kumas kullanimi ve maliyeti

Uriin Adi Uriin Tipi Kumasg Adi Kullanilan Birim Toplam
Kumag Metraji Kumas Kumas
(m) Fiyati Maliyeti
(TL) (TL)
Etek Astarli Beden Kumasi 0,60 4,64 2,78
Astar Kumasi 0,50 4,64 2,32
Cift Kath Cift Kath Kumas 0,60 5,81 3,49
Kapri Astarli Beden Kumasi 0,75 4,64 3,48
Astar Kumasi 0,65 4,64 3,02
Cift Kath Cift Kath Kumas 0,75 5,81 3,36
Elbise Astarli Beden Kumasi 1,05 4,64 4,87
Astar Kumasi 1,01 4,64 4,69
Cift Kath Cift Kath Kumas 1,35 5,81 7,84

Tablo 3. ve Tablo 4.’de yer alan maliyet kalemlerinin toplami Urlinler icin gerekli olan toplam maliyeti
vermektedir (Tablo 5.).

Tablo 5. Astarli ve cift kath kumastan iretilen Uriinlerin maliyetleri

Uriin Adi Uriin Tipi Birim Iscilik Birim Kumas Toplam Uriin
Maliyeti (TL) Maliyeti (TL) Maliyeti (TL)
Etek Astarl 1,91 5,10 7,01
Cift Kath 1,29 3,49 4,78
Kapri Astarli 2,53 6,50 9,03
Cift Kath 1,94 3,36 5,30
Elbise Astarli 2,75 9,56 12,31
Cift Katl 2,28 7,84 10,12
Sonuglar

Bu calismada ok katli dokuma kumaslar ve bunlardan uretimi yapilacak gtinlik giysiler incelenmistir.
Glinlimiiz dokuma konfeksiyon Uretiminde lst ana kumasin yaninda pek ¢ok iriinde i¢ astar kumasi da
kullanilmaktadir. Arastirma kapsaminda ¢ok kath dokuma kumaslar kullanilarak astarli olarak dikilen driinlere
bir Uretim alternatifi yaratilmasi planlanmistir. Alt ve list grubu temsil etmesi acisindan yazlik kadin etek, kapri
ve elbise modelleri belirlenmis, ayni isletmede Uriinler astarli ve ¢ift katl kumaslarla iiretimi gerceklestirilmistir.
Arastirma sonuglari incelendiginde, Uretim siireleri, kumas maliyeti ve toplam maliyette her iki {riin
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grubunda(astarli ve ¢ift katli) farklar oldugu géze ¢carpmaktadir. Toplam maliyet incelendiginde ¢ift kath kumas
ile Uretilmis etegin astarli etege gore %31, pantolonun %41, elbisenin ise %17 oraninda daha diisiik maliyete
sahip oldugu goézlenmistir(Tablo 6.).

Tablo 6. Astarli ve cift kath kumastan diretilen iirlinlerin toplam {riin maliyetleri

Uriin Adi Toplam Uriin Maliyeti (TL) % Fark
Astarli Cift Kath

Etek 7,01 4,78 31,81

Kapri 9,03 5,30 41,30

Elbise 12,31 10,12 17,79

Giyim Urinlerinde astar bir ¢ok farkli sebeple kullanilabilir. Cift katl kumasla tretilmis Griinlerden astarh
olarak Uretilmis triinlerin tim performans 6zelliklerini beklemek yanhs olur. Ancak 6zellikle yazlik giysiler igin
cift kath kumaslardan dretilmis Griinlerin model cesitliligi  olusturmasinin yaninda dretim maliyetleri
bakimindan da yazlik astarh Griinler igin alternatif bir Gretim seklidir. Arastirmanin literatiirde eksikligi giderdigi
ve benzer calismalara 6rnek olacagi diisliniilmektedir.
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