Yerli ve Yabanci Menseli Tirpanlarm I

Bagarilar1 Uzerinde Bir Aragtirma
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OZET

Tirpan, en pahal kuvvet kaynagt olan insan targfindan kullamimas:
ve Tiirkive'de oldukga yaygin bulummast nedenyile iizerinde odnemie
duruvimaya deger bir alettir.

Insan enerjisinden en ivi gekilde yararlanabilmek ve dolayisiyle
tirpaniarin iy bagarilarti  artirabilmek  igin, segilecek tirpan ne
fazla biiviik ve ne de fazla kiigiik olmahdir. Biiviiklik olarak 80-90
numara tirpan wygun gérillmektedir. Ayrica trpan imalati icin malzeme
dogru secilmeli ve iyi bir muameleye tabi tutulmahdir. Yine tirpana
uygun bir form verilmeli ve sap ile iyi bir baglanti meydana getirmesine

dikkat edilmelidir.

1. GIRiS :

Memlekezimizde hasat iglerinin ba-
yiik bir kismumin tirpanla yapilmasma
kargilik, bugine kadar bu konuda ye-
terli bir aragtirma yapidmamigtir. En
pabah kuvvet kaynagt olan, insan
tarafindan ¢aligtirtlan tirpanlarin kul-
lamiglarinin - kolay ve i§ bagardarimn
fazla olmast arzu edilir.

Bu caliymanin amact, verli ve
yabanci mengeli gesitli  bilyliklitkteki
tirpanlann iy bagarilarmi tayin etmek-
tir. Bu sayede ig bagardari ydninden
cesitli tirpanlart birbirleriyle kargilag-
tirma imkfnlan mimkin olabilecei
gibi isletmede lazumiu is gicd plan-
lamasmda da bazi esaslar clde edi-
lecektir.

2. Literatir Ozeti

HEFTI- J. (1946) “Unterscuhun-
gen iiber die Sense und das Maehen™

adli g¢ahgmasinda: tirpamin pargalari
ayrt ayr1 ele alinarak incelenmigtir.
Ayrica ¢esitli dlgiiler ortalamasi olarak
trrpanlarin i basarisi 4-5ar/h  olarak
bulundugu iyi sartlarda ise 8 ar/h a
yikseldigi belirtilmektedir.

3. Materyal ve Metod

Bu ¢aligmanin esas amaci, verli
ve yabanci mengeli ¢esitli bilyiiklikteki
tirpanlarin 1§ baganlarint tayin etmek
oldugundan deneme sliresince galiyma
kogullart ayn: tutularak, tirpanlarin
iy baganlart aragticdmgtir.
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Materyal olarak, dordii yerli, dérdi
yabanci olmak izere ¢esitli biiyiikliikte
8 tirpan; agiz uzunluklarma gore kii-
cikten bidyiige dogru numaralandi-
nlarak denemeye alinmiuslardir. Bu tir-
panlarin genel durumiann $ekil: 1°de
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Sekil : 1 Denemeye alinan tirpanlarin genel gdrinisi

Sekil : 2 Tirpan boyutlerint harflerle
gosterilmesi

teknik dlgiileri ise Sekil: 2 ’de gdriil-
mektedir. Ayrica bu tirpanlara  ait
teknik dzellikler Cetvel :1’de verilmistir.

Cetvelde :

G- Tirpan agichgn (gr),

L- tipan afz uvzunlugu (mm),

B- urpan genisligi (mm),

b- tirpan agiz genigligi  (mm),

a,, ay ai, 44- brpan agiz uzun-
lugunun sekilde gosterilen yer-

lerde tirpan yapragi genisligi
(mm),

B- tirpan agz agikltk agisi (Tir-
pan agz ile sap arasinda si-
nirlanan ortalama ag: (%) dir.

N- Tirpan biydkligi (mm). Bu
defer cm clarak yaklasik tir-
pan numarasina karsihik ol-
maktadir.

3.2 Metot

Materyal olarak  secilen ¢esitli
biiyiklikteki yerli ve yabanci tirpanlar,
oldukga munatazam bir dagiim gbs-
teren gaywr ve bugday tarlalarinda ig
bagarist denemelerine tabi tutalmus-
lardir. Cayir tarlasimin ot olarak ve-
rimi ortalama 450 kg/dckar, ‘bugday
tarlasiun ise daneli sap clarak verimi
476 kg/dekar (daneverimi 146 kg/dekar)
dir. Sadece tirpanlanin etkilerini ortaya
koyabilmek i¢in deneme asagldakl se-
kilde planlanmustir.



CETVEL: : 1 Deneme tirpanlarimin dnemli teknik dzellikleri

Tirpan Markas1i ve N Fiat1 G L B b a; a, a3 A4 B

No. imalat yeri {(mm) (TL) {gr) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) {(mm) (mm)

1 Altinbagak
-65 Yerli 655 30 4444 573 621 534 65,5 54,5 44,5 38,5 64°,58'
Bereket-65 ’

2 Polonya 670 45 370,0 600 616 543 62,5 47,5 41,5 40,5 67°,55'
Alunbagak

3 -70 Yerli 710 30 4259 642 680 6l0 71,5 52,0435 38,5 50°51°
Terazi-75

4 Avusturya 750 80 458,8 066 685 620 63,5 56,0 44,0 39,0 64°,547
e -80

5 Rusya 795 80 4935 706 734 652 70,5 53,0 48,5 42,0 65°,05°
Garanti-80

6 Yogaslavya 810 50 524,5 722 693 o605 71,0 46,0 39,0 37,5 72724’
Altinbasak

7 -85 Yerli 860 35 3245 765 773 690 63,0 52,5 42,5 36,5 67°,34'
Altinbagak .

8 -90 Yerli 905 37,5 550,9 Ble 828 740 69,5 550 45,5 41,5 67°,28'

-Deneme siresince biitiin  bigme
ilemleri tek sahis tarafindan yapil-
mustir.

-Her tirpan giinde 20 dakikalik
peryotiar halinde, 8 gin ¢ayir ve 8
gin bugday tarlasinda olmak {izere
16 giin denmemeye tabi tutulmugtur.

-Deneme siras: tayininde, deneme-
nin ilk giindi igin her tirpana verilen
numaralar arasinda tesadiifi olarak ga-
lisma siras: tayin edilmistir. Denemenin
devam ettigi miiteakip giinlerde ise
birinci gim kullanilan twpan en sona
ve ikinci kullanilan tirpan ise en basa
alinmak {izere denemeye devam edil-
migtir. Bu sekilde yapilan deneme
siralamasi sayesinde, her tirpan ginin
her deneme saatinde kullanildigindan;
kullanan sahsin yorgunlugunun is ba-
sarisina olan etkisi de ortadan kaldi-
nilmis olmaktadar.

-Tirpanlara esit ¢alisma kogulu
saflamak amaciyla, her gin &gleden
evvel 5 dpleden sonra 3 tirpan de-
nemeye alinmigtir. Bir ftirpanin de-
nemesinden diger bir tirpanin denemesine
gegiste, dgleden dnce swrasiyla 10-10-20
dakika ve 9gleden sonra srasityla 10-20
dakika dinlenme zamoanlan verilmigtir.

Her tirpan igin deneme sliresi
egit tutulup kronometre ile 20 dakika
olarak ayarlanmigtic. Ayrica her 20
dakikalitk deneme  siresinde firpan-
larin  kag defa bilendigi sayilmug ve
deneme sliresince bigilen alan 8lgiil-
miistiir. Bigilen alamin  hesaplanmasi
ise, en az 10-15 yerde yapilan &lgme
ortalamalarma gore tayin edilen orta-
lama is genigligi ile bigilen namlu bo-
yunun tam olarak 8lgilmesi sonucunda
agagidaki formiile gére vapiloustir.

F=Bo . (m2/h)

Burada :

Ltop -



F- tirpammn efektif ig bagarisiim2/h),

Bor- tirpanin ortalama bigme ge-
nigligi (m),

Liop~ 20 dakikada bigilen toplam
namlu uzunlugu (m), dir

Tirpanlarin biliylkliklerinin farkl
olmas: nedeniyle her tirpan igin 1
dm agiz uzunluguna digen is basarsi
da hesaplanmugtir. Bitin bu hesap-
lamalann sonuglan, tesadif bloklarin-
da oldugu gibi istatistiki analizlere
tabi tututarak farkli gruplarin tesbitinde
HARDLEY’in gergekten onemli fark
metodu kullanidmistir( DUZGUNES,
1563, s. 147).

4. Deneme Sonuglan

Cesgitli biiylikliikteki verki ve yabanct
mengeli 8 tirpanin iy basarilari, gayir
ve bugday bigiminde tayin ediimigtir.
Cayir bigiminde elde edilen ortalama
is basarilari Cetvel 2'de, bugday bi-
¢iminde elde edilen i3 bagararn ise
Cetvel 3 ’de verilmigtir.

CETVEL 2

Tirpanlarin Cayir  Bigiminde 8 Olgi
Ortalamas: Olarak 1§ Basarilar

Tuirpan [is Basarisi|l dm agiz uzuntugu-
No. (m2/h) |Zuna diisen iy ba-
sarist (m2/h)

1 293 51

2 294 48

3 323 51

4 374 56

5 423 60

6 355 49

7 373 49

8 426 52
Ortalama 358 53

Cetvel 2 incelendifinde ¢ayir big-
mede tirpan olarak en yiksek basar
g ve 5 nolu firpanlarda; bir dm agiz
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uzunlufu i¢in en yiksek basan ise
5 ve 4 nolu tirpanlarda elde edilmigtir,

CETVEL 3

Tirpantarin Bugday Bigiminde 8 Olcii
Ortalamas1 Olarak I Basarilar

Tirpan | is Bagans: |1 dm agiz uzunlugu-
Na. (m?2/h) na diigen i bagarisi
(m2/h)

1 587 102

2 609 100

3 724 114

4 709 106

3 994 140

6 751 104

7 716 95

8 381 108

Ortalama 746 109

Cetvel 3 incelendifinde bugday
bigmede tupan olarak en yiiksek basan
yine 5 ve 8 numarada; birim agiz uzun-
luguna gore ise 5 ve 3 numarada elde
edilmigtir. Aynca ¢ayir  bigmede ig
verimi, bufday bi¢medeki ig veriminin
vansmndan daha azdir.

Tirpanlarin bir dm agiz uzunluguna
diigen is bagarilari ile ilgili istatistiki
analizlerin sonuglari; ¢ayir bigiminde
Cetvel 4 ve 5de, bugday bigiminde
ise Cetvel & ve 7 ’de verilmistir.

Cayir bigiminde tirpanlarin iy ba-
garilar variyans analfizleri sonuglramna
ghre, tirpan clarak 4, 5, 7, ve 8 nolu
tirpanlar digerlerinden % 1 ihtimal
sinirina gére, bir dm agiz uzunlugu
olarak 4, 5, ve 8 nolu tirpanlar diger-
lerinden ¢, 5 ihtimal simrina gore
dnemli gorilmektedir.

Bugday biciminde tirpanlarm i§
bagarilarn variyans analizleri sonugla-
rina gore, tirpan olarak 5 ve 8 nolu
tirpanlar digerlerinden ¢4 I. ihtimal



CETVEL: 4 Twpanlanin Gayir Bigimine Ait I3 Basarlan Variyans Analizi

Variyasyon Serbestlik Kareler Kareler F
Kaynaga Derecesi Toplam Ortalamasilan Degeri
(8.D.) (K.T.) (K.0.)

Genel 63 227163 — —
Tirpanlar 7 151 141 21 591,57 15,02(1)
Zamanlar 7 5 606 800,86 0,56
Hata 49 70 614 1 437,06 —
(1} Fark % 1 ihtimal simnna gore onemlidir.

CETVEL 5
Tupanlann Cayir Bigiminde | dm Agiz Uzunluguna Ait I Bagarlan Variyans Analizi
Variyasyon S.D. K.T. K.O. F
Kaynag Degieri
Genel 63 3190 — —
Tirpanlar 7 839 123 2,72 ()
Zamanlar 7 127 18 0,40
Hata 49 2 204 45 — _
(2) Fark % 5 ihtimal simuria gére onemilidir.

CETVEL 6
Tirpanlarin bugday bigimine ait iy basarilari variyans analizi
Variyasyon S5.D. K.T. K.O. F
Kaynag Degeri
Genel 63 | 470 724 — —
Tupanlar 7 1 015 735 145 105 16,53(1)
Zamanlar 7 22 405 - 320! 0.36
Hata 49 423 584 g 288 —

(1y Fark % | ihtimal sirurina gore Snmemlidir.

CETVEL 7

Trirpanalann bugday bigiminde 1 dm agiz uzunluguna ait ig basardar varivans analizi
Variyasyon _S.D. K.T. K.C. F
Kaynag Degeri
Genel 63 20 146 — —
Tirpanlar 7 10 967 1 567 8,75 (2)
Zamanlar 7 393 56 0.31

Hata 49 8 768 179 —

~(_2) Fark ¢, 5 ihtimal sinirina gére &nemlidir.

simirina  gore, bir dm agiz uzunlugu
olarak sadece 5 nolu tirpan diger-
lerinden 9, 5 ihtimal simirina gore
Snemli gériilmektedir,

Aragtirmada, tirpanlarin keskinlik-
lerini muhafaza etme ve bigiciyl yorma
durumunu karakterize eden bileme sa-
yilari ve ikibileme arasinda gegen zaman
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CETVEL 8 Tirpanlarin Bileme Durumlari

Cayir Bigiminde Bugday Bigiminde
Tirpan No. 160 dakika de- Iki bilmime | 160 Dakika iki bileme
me siiresince bileme arasi zamani | stiresince bile- arast zamani
sayisi (dak). me sayisi (dak)
1 39 41 47 3,4
2 34 4,7 39 4,1
3 41 3,9 43 37
4 40 4,0 44 3,6
3 41 3,5 39 4,1
6 34 1 4,7 41 3,9
7 43 37 48 3,3
8 40 4.0 49 3,3
Ortalama 39 4,0 44 3,7

siresi tayin edilmis ve elde edilen so-
nuglar Cetvel 8de verilmigtir. Ayrica
tirpanlarin aginma durumlan da kont-
rol edilmig ve 160 dakika gayir 160
dakika bugday bigiminde olmak f{izere
320 dakikalik galigma siiresi sonunda
ne miktar aginma oldugu cetvel 9°da
verilmigtir.

Cetvel 8 incelendifinde ortalama
olarak tirpanlarin her ¢aligma saati
igerisinde 15-20 defa bilendigi gériiliir.
Cayir ve bugday bigimi birlikte ele
alindiginda en fazla bileme 7 nolu tir-
panda yapilmigtir.

Cetvel 9 incelendiginde 320 daki-
kaltk salsima  siiresinde ortalama ola-
rak tirpanlarin aginma miktarlart %]
044 oldugu goérilir. Bu siire igerisinde
en fazla aginma 4 nolu tirpanda en az
asinma ise 1 molu tirpanda olmugtur.

SONUC

Bu arastirmada dérdi yerli ve dér-
dii yabanct olmak iizere sekiz tirpan,
cayir ve bugday bigmede denemeye
tabi tutulmustur. Denemede odzeiikle

i2

CETVEL 9

320 Dakika Cahgma Siiresinde Tir-
panlarin Aginma Durumlarn

Tirpan No | Asinma miktart

{er) (76)

1 1,6 0,36

2 1,5 0,40

3 1,9 0,43

4 2.3 0,50

5 2,3 0,47

6 2,0 0,38
T 2,0 0,38
8 . 2,7 0,49
Ortalama 2,1 0,44

tirpanlarin ig bagarilan iizerinde du-
rulmus ve agagidaki bazi sonuglara
varilmugtir.

Tirpanlarm i3 bagansi, bugday
bigmede ¢ayir bigmeye gdre iki kattan
daha fazladir.

Yapilan &lgme sonuglarina gire
tirpanlarin  ortalam i bagarist gayir
bigmede 358 m?2/h; bufday bigmede
ise 746 m2/h olarak bulunmugtur.




Tirpan gegitlerinin - 15 bagarisina
etkisi, ¢ayir bigmede bugday bigmeye
gire daha etkili olarak goriilmektedir,
Bu nedenle gayir bigmede kullanilacak
tirpanlann segimi tlizerinde daha has-
sasiyetle durulmalidir.

Tirpanlarin is baganisina, tirpamn
yapimis oldufu gelik kalitesi yanminda,
teknik Slgiilerinde etkisi vardir. Tyi
is bagarmst elde edebilmek igin tirpan
biiyikligd &zellikle 80-90 numara(agiz
uzunlugu 700-800 mm) olmalidir. Agiz
agiklik agis1 (tirapan agzi ile sap ara-
sinda siurlanan  agi) 65-66° olmali
ve ayrica tirpan afiz kalinligina, agiz
kavsine ve yapildin malzemenin cins
ve muamelesine de gereken Onem ve-
rilmelidir.

Zuzammenfassung

In dieser Arbeit wurdan vier ein-
heimisch und vier auslaendische, insge-
samt acht Sensen bei Wiese- und auch
bei Weizenmachen zum Vrsuch ges-
tellt und War das Ziel festzustellen(,
welche Meahleistungen die Sense haben.
Die Erpebnisse kOnner wir folgender
wiese Zusammenfassen.

Die Maehlfeistung der Sensen beim
Weizen ist Uber zwei mal gridsser
als beim Wiesenmaehen. Die mitlere
Maehleistung betreacgt beim Weizen

746 m2/h und beim Wiese 358 m2/h .

wie von alle messungen zigten,

Die Wirkung der veshiedenen
Sensen aul die Maeh'eistung beim
Wiesenmaehen ist hoher als beim
Weizenmaehen. Deshalb musss die Wahl
der Sensen zum Wiesenmaeher sorg-
faeltiger sein als Weizenmaehen.

Auf die Maeh'eistung der Sensen,
wirken auch die techinche LMasse
sowie die Qualitact des Stahls. Be-
sonders kann man mit Sensen in den
Gréssen 80-90 Nummer (Laenge des
Senseblattes 700-800 mm) zu guten
Ergebnissen kommen. Die Anstell-
winkel (Winkel zwischen Sensen blat
und Still) soll 65-66° sein. Man mdige
auch die Dicke, die Begenform und
die Qualitaet des Materials des Sen-
seblatters far wichtin halten.
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