TURKIYE TARIMINDA MEKANIK GUCUN ONEMIi- BUGUNKU DURUMU

VE PLANLAMA ESASLARI

Battal KUSHAN(D)

OZET

Tarimumzin mekanizasyon sevivesi diger ileri dilkelere naza-
ran son derece digiiktiir. Bu sevivenin yiikseltilmesi ile tarimsal
islerin zamammnda, teknigine uygun ve kolay yapilabilecesi nede-
niyle produktivitenin arttirilmast miinkiin olacakrir. Tarimsal meka-
nizasyon seviyemizi bugtinki Avrupa ortalama seviyesine 20 yilda
ctkartmak istersek, aktif traktor parkina, ilk on vilda her giin 100

_ yeni trakitiriin ildvesi gerekecektir. Miiteakip 10 yilda ise bu miktar

giinde 170 ader olacaktir. Bu ihtiyacin ithal volu ile karsiianmas
miimkiin  gozitkmemektedir. Montaj yolu ile temini de miimkiin
goziilememelcredir. Zira bu yol zaten ithal yolunun kamofile edilmis
bir geklidir. Bu durumda rek ¢oziim vol, yerli imalatm kokli olarak

kurulmasidir.

A. MAKINALASMANIN ONEMI

Tarimda mekanik giciin kullam-
Listnin  produktiviteyi artiricl en 8nemli
faktdrierden biri oldugu bir gergek
olarak bilinmektedir.

Insanlar tarim @rinlerini elde eder-
ken sira ile kendi glglerini, hayvan gi-
cinil ve nihayet mekanik giici tarim fa-
aliyetlerine sokmuglardir. Fakat hig bir
devirde bu degisik gi¢ kaynaklarmm
valmiz bir tanesi ile yetinmemis, diger-
lerini de belli bir oranda kuilanmig-
lardir. Yani en ilkel ¢aglarda bile in-

sanlar tarim faaliyetlerinde hi¢ olmazsa
nakliye iglerinde hayvan giciinden isti-
tifade etmis olduklar gibi, bugln
en mekanize olmus tarim faalivetlerinde
bile ¢ok az da olsa hayvan giiciinden
istifade edildigi bir gergektir. O halde
safi insan giicii ile safi mekanik giig
iki ekstrem olarak alinacak olursa,
aynt verde muhtelif zamanlarda ve
gesitli yerlerde aynt zamanda tanm
faaliyetleri igin bu iki ekstrem arasinda
genis varyasyon gosteren gii¢ kombi-
nazonlar1 kullaniJmistir. Bugiin Diinya-
mzin geri kalmus llkelerinde tarim faa-

(1) Atatirk Universitesi Ziraat Fakilltesi Kilturteknik ve Ziraat Alet ve Makinalar B5limi Dogenti

Dergi Komisyonuna gelis tarihi : 28.4.1971
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liyetleri igin kullanilan gi¢ kaynaklari-
nin ¢ogunu insan ve hayvan gicl tegkil
ederken, kalkinmis dlkelerde ise bu
glig mekanik yoldan elde edilmektedir.
Birim tarim alamina sokulan gii¢ mikta-
rinin fazlalift intansiteyi ifade ettifi
gibi, bu toplam gii¢ igerisindeki mekanik
gu¢ nispett uygarlifin belirtisi olarak
kabul edilebilir. Bévlece en fazla meka-
nik gli¢ kullanan iilkeler en uygar Ul-
keler olmakta, en fazla insan giici
kullanan iilkeler 1se en geri kalmms il-
keler durumunu muhalaza etmektedir-
ler.

Tarmma mekamk giictin sokulmasi
ile faalivetlerde meydana gelebilecek
degisiklikleri su gekilde 6zetlemek ola-
gandir :

1) Ister daha cabuk yapilabilir.

Tarimda iglerin gabuk vapilmas:
demek, birim zaman icerisinde daha
genis bir tanm alanimin islenmesi va da
birim tarim sahasmm daha kisa zaman-
da ig'enmesi veya birim isin daha kisa
zamanda vapilmasmi demektir. Belitli
bir i:in kisa zamanda tamamlanmas:
wanm laalivetleri igin son derece Snem-
lidir. Cinki nadas, ekme, bakim ha-
sad -vb. gibi birgok tarum faaliyetleri
igin  balgelere &zel optimal yapirma
- zamani arabiklare vardir. Bu faaliyetler
bu zaman siiresince yapilamazsa elde
edilecek mahsiilde aza'malar olacaktr.
Ornegin: Ulkemizde ekim siiresi cogun
lukla 10 ila 15 giindiir, bir ekim dev-
resinde, bugday ekiminin birgiin gecik-
tirilmesi verimin °; 1 azalmas: demektir,
Giecikme kayiplain olarak ifade edilen
bu zarar basadta hei geciken giin igin
toplamm verimin 9% 2’si olarak bilin-
mektedir. Keza tobum vatagnin hazir-
lanmasindaki gecikme verime olumsuz
etki ettigi hilinen bir gergektir. Dola-
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yisiyle bu isleri hayvanla yapabilmek
igin jslenen tanm arazisinin bUydkIagi
nispetince ¢ok sayida is hayvanimn bes-
lenmesi gerekmektedir. Hayvanlarin-ig
glicit bagarilarn traktdre nazaran son
derece disiiktiir. Ornegin, nadasta bir
cift at ile giinde 4 dekar arazinin 1§-
fenmesi kabildir. Halbuki bu saha (4 de-~
kar} (Qzgil mukavemet W=-30 kp/dm?2
ige} 40 BG’indeki bir traktdrie bir sa-
atte islenebilmektedir.

Keza hasad ve harman iglerinde de
belirli bir isin yapilmasi igin gerekli
zamanin makinalagma ile nekadar azal-
tilabilecegi Dinger, H’nin tespitlerine

-dayantlarak agagdaki &rnekle agikla-

[anahilir(1) :

Bir hektar hububat-alamnm, orakla
bignie, ddvenle harman ve yaba ile
savurmas! halinde lizumlu zaman 100
saat ise, hasadin 4,5 ayak is penisligin-
deki orak makinas: ile yapmak ve
diger iglemler yukardaki gibi kabul edil-
mek tizere aynl saha igin lizumlu zaman
74 saat olarak veriimektedir., Keza
aym saha 5 ayak bigerbaglar il hasad
edilir ve mahstil basit harman makinasi
ile is'enirse lizumilu zaman 6.3 saatte
ve nibayet biitlin iglemler 14 ayak ig
genisliginde bir bigerddgerle yapilirsa
zaman ihtivact 1.08 saate diiger.

Sonu¢ olatak genellikle makina-
lasma ile islerin kisa zamanda yapila-
bilecegi gibi, birim is igin ldzumlu insan
is giicii saati bilylk oranda azalmaktadir.

2) Isler doha kolay yapilabilir.

Insan veva hayvan giiciiniin ziraate
tatbikatinda daima kas glcinu kulla-
mlir, dolayisivle yorulma nedeniyle is-
lerin yapiimast zotlasmaktadir. Halbu-
ki makinalr ziraate insan pek az kas
gilcinit ve bupun yvaninda daha zivade



zekdsint kullanir. Dolaysiyle ise haki-
miyet psikolojisi iginde zevkle ¢alisma
mimkiin oldugundan yoruima azal-
makta, giin igerisinde galiyma siiresini
uzatmak kabil olmaktadir.

Ornegin 25 cm. i genisliginde hay-
vanla ¢ekilen bir pullukla 1 ha. arazi-
nin stiriiimesi igip, tarfaya kadar o'an
yol ve siinim espasmdaki dénme mesa-
feler: hari¢ tutulursa, pullugu idare
eden -'nsanin pulluk arkasinda 40 km
yol ylriimesinin gerekecegi geometrik
bir gercektir. Halbuki ayni islem trak-
térle yapilacak olsa pulluk is genigligi
ile ters orantr1 olarak bu yo! kisaltilmig
olacak ve keza hiz artmasi nispetinde
is zamam azaltilmis olacaktir. Ayrica
siirliciniip ylrGmesi mevzubahis olmi-
yacakw. Ziraatin her safhas: igin buna
benzer drnekler vermek miimkiindir.

3. Iy kalitesinin yiikseltilmesi

Tanm faaliyet'erinde is kalitesinin
yikseltilmesi deyimi ile, isin daha
muntazam, gayeye daha uygun, kayiplar
azaltacak ve verimi artiracak sekilde
yapiimas: ifade- edilir. Gergekten elle
ekimde danelerin tarlaya, gerek yatay
~ duziemde ve gerekse diigey dilziemde
uniform araliklarla yerlestiriimesi mim-
kun degildir. Dolayisivle her danenin
toprak imkinlarindan esit olarak varar-
lanmast zorlasmaktadir. Halbuki me-
kanik gili¢ kullanlmas: halinde, yani
traktdrle gekilen bir mibzerle hem yatay
ve hem de digey alaliklart arzuya pdre
ayarlamak mimkin olmakta, aym
verimi hatta daha iyi verimi elde etmek
igin birim alana atilacak tohum mik-
tarim %7 25-35 azaltmak miimkiin ol-
maktadir. Mamafih bazi sebze ziraati
vb.’inde isin e¢lle yapimasi ile daha
kaliteli mahsul elde etmek kabil ise de,
el isi ile makina igini, sanayide teksel

imalat ile kdtle imalatina (mass pro-
duction) benzetmek kabildir. Birisi
ile standart uniteler ¢lde etmek imkin-
s1z iken Otekisi ile bu is mimkiindir,

4. Malivetin ditsitriilmesi

Tarimda maliyetin distrilmesi ile,
elde ettigimiz birim mahsul igin yapti-
gimiz masraflarin azaltilmasi ifade edi-
lir. Muhtelif arastirmacilarimizin  be-
lirttigi gibi birim gig bagma\ masraf
insanda en fazla hayvanda daha az ve
nihayet mekanik giigte en azdir. Dinger
tarafindan Erzurum sartlarinda vapilan
bir arastirma neticesinde 1 BGh’lik
insan iginin maliveti 100 ise aynt mali-
yetin hayvan i¢in 20-24 ve traktor icin
9 oldugu belirtilmektedir. Diger taraftan
aygarhk arttik¢a insan emeginin fivati
artmakta mekanik giiciin fiyat: ise diig-
mektedir.

5. Tartm sahastmn  genislemesi

Mekanik giiclin tarim sahasina so-
kulmas! ile hayvan giiciine ihtivag azal-
riakta, dolayisivle giic kaynag olarak
beslenen hayvanlar igin ayrilan saha
ziraatin diger faaliyetlerine tahsis oluna-
bilmektedir. Keza mekanizasyonun art-
tirdmast ile iglenen sahanm mahsulunu
kisa zamanda kaldirmak ve ziym sahay:
ikinci bir zirai istihsale hazirlamak
miamkin olmaktadir.

6. Moralin yiikseltilmesi -

Insanlar daima daha modern daha
miikemmel vasitalar kullanmak arzu-
sundadirlar. Bu arzu insanhf ileri gé-
tiren faktdrlerden biridir. Aymt teknik
Ozelliklere sahip makinalarda model
farkimn bile insan ruhunda yarattii
etkiler farkhidw. Daima yeni modele
heves fazladir. Kagnisi jle sehre. gelmis
bir kdy gencinin modern diinyaya 1iya-
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mamasindan dolayr duydugu ezikligi
ve buna karg1 traktérii ile koy ortasin-
dan gegen gencin gururu bu hiss'n
belirtisidir. Insanlarin is basauilar mo-
rallerinin  bir fanksivonudur. Bir jst
makina yapsa bile bundan insan 8gii-
nir. Bunu gu klasik ata séziimiizle
ifade etmek mimkiidiir : Tirpan bi-
¢er kol Oglindir, at kagar yigit dginir.

Mekanjk giiciin tarmm  alaninda
yukarida sayillan miispet tesirleri ya-
minda acaba menfi tes'rleri de var mudir.
Bu soruya cevap olmak iize.e bazi aras-
tinetlarimuzin fikirlerini belirtmek iste-
ritn. Bazi uzmanlata gbre bir sahada me-
kanik gii¢ konsentrasyonunun artmasi,
o sahada insanlarm issiz kalmasmi do-
gurmakta ve sehir'ere dogru akinlarm
baslamasina sebep olmaktadir. Bu fikir
dogru olsa bile bundan dolayr kabahat
makinalasmada olmadigmi, bir Ameri-
kalt uzmanmn fikrine istinaden Mutaf

su gekilde ifade etmektedir (2, 1968,
8. 6-15) Koyl niifusunun bir kismim
igsiz biraktigl igin makinayt suglamak,
tarlada yabani otlari biyiittiigd igin
glinese kizmak kadar yanhs ve mana-
sizdir”. Dinger ise KYDONIATIS I
yapmig oldugu arastirmaya ait rakam-
lara istinaden kdyden sehre akinin se-

bebinin makinalagmanm dogurdugu is-
sizlikten i'eri gelmedigini ifade et-
mektedir.

Rencede kdyden sehre akinin me-
kanik gii¢ konsentrasyonunun artma-
sindan ileri gelmemesi ihtimali kuvvet-
lidir. Zira eger oyle olsa idi makina
konsentrasyonu yiiksek sahadan bu
konsentrasyonun algak oldugu saha-
lara da akin olurdu. Halbuki makina
konsentrasyonunun nispeten yiiksek ol-
dugu Ege bdlgesinden bu konsentras-
yonun digiik oldugu Dogu Anadoluya
herhangi bir akin mevzubahis degildir.

B. MAKINALASMANIN BUGUNKU
DURUMU

Mekanik giiciin ziraate sokulma-
sinm faydalarinin bu gekilde Szetledik-
ten sonra, Ulkemizin bugiin bu avan-
tajlardan ne derece yararlandifini go-
relim. Bir {lkenin mekanizasyon sevi-
yesinin tespiti igin en uygun yol birim
tarim alanina tsabet eden mekanik giig
miktarinin belirtilmesidir. Tablo 1 muh-
telif tilkelerin tarum. arazisine diisen
traktdr varlifimi, hektara digen MBG
(Mekanik beygir gici) miktarm ve
her traktdriin isledigi ortalama tarim
sahasim gostermektedir.

100 Hektara diisen Hektara diigen Her traktdriin igledigi

TABLO : 1
traktdr sayist

B. Amerika 2.9
B. Almanya 13.6
Fransa 4.9
Kanada 2.9
Angiltere 1.3
Italya 5.7
Isveg 6.1
Hollanda 10.2
Yunanistan 0.67
Ispanya 0.39
Turkiye 0.2

MBG saha (hektar)
0.97 33.5
1.97 7.5
(.86 21.0
0.50 © 50,0
1.74 73.0
0.46 18.0
1.29 16.0
1.80 9.5
0.21 150.0
0.08 520.0
0.05 500.0

Tablodaki degerler 1965 yilina goredir (2, 1968, s, 38).
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Tablonun tetkikinden anlagilacagi
gibi her iglenen hektara diigen Beygir
glicli Tiirkive'de en azdir. Bu miktar
mesela B. Almanya’da en yiksek olup
1.97 ve sira ile Hollanda’da 1.80,
Ingiltere’de 1.74 vs. ve Tirkiye'de
ise 0.05 beygirdir. Tiirkiye hari¢ Av-
rupa ortalamast 0.7 olduguna gore
bu miktar Ulkemizdekine nazaran 14
misli daha faziadir.

C. PLANLAMA ESASLARI

1. Ihtivacin belirtilniesi

Bu kadar &n bilgiden sonra traktér
ihtiyacinin  tesbiti igin bazi kabuller
yapmak gerekmektedir. i’k plinda tar-
la ziraatinde kul'amlacak traktorler
ele alinacak olursa :

1) Hangi mekanizasyon seviyesim
SeIyoruz,

2) Bu gayeye ne kadar zamanda
erigmek istivoruz,

3) Ortalama tarla traktdr gici
nedir,

4) Memleket sartlarina gore traktor
amortisman suresi nekadardir,

5) islenen tarla arazisi miktar ne-
kadardir.

Bu kadar kabul ve o6n bilgilere
istinaden her senenin aktif traktdr
parkina ilive edilecek miktar Sekil
1’de gosterilen grafik esas alinarak
hesabedilebilir. Ornek olarak, Avrupa
ortalama mekanizasyon seviyesine (0.7
BG/Ha) 20 yidda erismek istiyoruz.
Ortalama tarla traktdr giici 35 BG'dir.
Ulkemizde traktdr émrii 10 yildir. Is-
lenen tarla arazimiz 30 300 000 Ha'dir.

Yalmz tarla ihtiyaglart i¢in hesap-
famalar yapilirsa ;

Tarla arazisi igin istenen traktor
sayisi (b)

b = 30 300 000 x 0.7/35=606 000
adet

Meveut aktif traktdr parks 1967
itibari ile 74 982 olup (10 beygirlik ve
daha kiigiik  traktdrler alhinmadi),
75 000 alimir ve bu miktar 1 yagy ile
10 yast arasinda uygun dagldifn kabul
edilirse, her yil ilive edilmesi gerecken
traktdr sayist (S;) ilk on yil igin soyle
hesabedilebilir :

b-a a
Si=my| + mgyl =2 — +
n m
1606 000 - 75 000 75 GO0
= +.
20 10

= 26 550 4- 7 500 = 34 050 adet.

Bu duruma gére giinde yaklagik
olarak 100 adet yeni traktoriin aktif
parka ildvesi gerekmektedir.

On yil sonra her yil parka ilave
edilecek traktdr sayisi ise,

b-a
Sy =imy| + Im3l = {(——)+
n
b-a a b-a a
+ ) =2
n m n m

'+ =60 600 adet olup,

ginde yaklagk olarak 170 traktdr
eder. Bu hesaba bahge traktdrleri dahil
degildir.

Bu ginkii - durumda:: Tirkiye'nin
trakt6r ihtivaci kismen iki sekilde kargi-
lanmaktadir :

1) Kompie ithal yoluyla,
2} Montaj yolu ile.
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Yan hadele gore

\ b-a
n

s

N ys--—:,'-:oa

Sekil : 1

a. Bugiin mevcut ¢aligir traktdr sayisi (aktif traktor parki)

b. Istenen mekanizasyon seviyesine erigmek igin lfizumlu traktdr sayisi

P. Traktoriin amortizman siiresi (traktdr dmrit} yil
n. Istenen mekanizasyon seviyesine erisilecek siire, yil,



Birinci yolun, yani ithal yolu ile
traktdr temininin gittik¢e artan doviz
imkéansizliklari nedeni ile zorlagtifr bir
olaydir. Gergekten bu yolla ciftgiye
intikal eden traktdr miktar1 ylzde
olarak 7-10 dur (2, 1968, s. 9). Montaj
yolu ile traktdr temini ise bir sanayi
faaliyeti olmaktan ziyade sanayi mah-
sullerinin birlestirilmiesinden ibarettir.
Zaten montaj sanayisi diye bir tabir
teknik terminolojide mevcut degi'dir.
Fakat her nedende bu, sanayi olmayan
faaliyetlerle kendimizi avutmakta kendi
mahmuz imis gibi traktérlere Tirk
Traktorli adini yapigtirmakta, tabiri
cayiz ise kendi kendimizi aldatmakta,
oyalamaktayiz. Sayin bilim adamlaii-
mizmn bu hususta gegitli vesilelerle sdyle-
-dikleri ve yazdiklar: daima aniacakdir.
fslenen hatalarin sorumlulart er geg
bilinecek fakat ne yazik ki kaybetmekte
oldugumuz zaman geri gelmiyeecektir.

Bugiin ilkemizde traktdér montaj
faaliyetleri Uzel Limited, Minea Polis
Moline, Ziral Donatim Kurumu, Ma-

kina Kimya Endistrisi ve Tirk Oto-
mative Endiistrisi tarafindan yaptimak-

tadir.

Traktér mantoj faaliyetlerine pa-
ralel, baz1 kisimlarin Tirkiyede imal
edildigi ve bu imalatin yizdelerinin
her yd artirilacag muhtelif vesilelerle
belirtilmektedir, Fakat bu yiizdenin
neye gore -yapldigi agiklanmamakta-
dir. Efer bu ylizde agirlifa gdre ise,
1 kg mazot pompasi veya rulman ile
1 kg ¢amurlugun imalat yoéniinden
esitsizlifi bir gergektir. Gergekte imal
edilen pargalar tekerlek aZirhklari, pe-
dallar, ¢amurluklar, ayna tutuculari,
ayak basamaklari vb. gibi kaba parga-
lardir. Bu pargalarin imali ile %, 12-14
arasinda doviz tasarruf edildigi iddia

edilmektedir (2, S.F. 1968, s. 35). Fakat
difer taraftan traktdrler asil kullanrct
giftgilere %7 125 civarinda bir fiyatla
intikal ettirilmekte ve buna sebep,
imalatta kullanian malzeme fiyatlarimmn
yiksekligi gosterilmektedir. Bunun ger-
gekle ilgisi olduguna inanmak miimkin
géziilkmemektedir. Zira sanayinin nis-
beten az oldugu faaliyetlerde malzeme-
den ziyade ig¢i lcretlerinin rol oyna-
mast gerekir, halbuki Tirkiye'de ig¢i
tcretleri digiiktiir. Emek fiyatlarindaki
bu diglikliik malzeme fiyatalarmmdaki
yuksekligi kargiliyabilir. Dolayisiyle
asil fiyat arttirict unsurun montaj tek-
niginde, modern usullere uyulmamasi
(montaj bantlarimn  uygnun tanzim
edilmemesi) ve imal edilen parcalarin
modern kiitle imalati (mass Production)
esaslarina  uydurulmamasi oldugu dii-
slindlebilir.

Montaj yapan kurumlarin orijingl
fabrikalaria lisans anlagmalar1 yoktur.
Dolayis1 ile yedek parga imalati yap-
salar bile esas firmanmn tipler {izerinde
yapacafl degisiklikler nedeni ile imal
edilen yerli pargalarin traktére mon-
tesi mimkin olamamaktadir, parga
imalati igin sik sik kalip, mastar vb. .
yardimel malzeme yenilemeleri ile mas-
raf artmakta, traktér maliyeti yiiksel-
mektedir. Bu da géstermektedir ki sa-
nayi olarak adlandirlan montaj faa-
liyetleri ile ger¢ek sanayinin kurulmas:
mimkiin gérillmemektedir,

Kaldi ki traktdriin esasim tegkil
eden motor, diferansiyel, sanztman,
yakit pompalari, elektrik donammi
pargalar1 vs. gibi ana pargalarin imali
igin yukarida belirtilen montaj kurum-
larinin hi¢  birisi yatirim  yapmamugtir.

Isin en act tarafi da bu faaliyet-
lerin gergek sanayi imis gibi halka

107



duyurulmas: ve halkin aldatimasidir,
Buna en canlt olarak, Sayin Hocamiz
Prof. Dr. Hamit DEMIRTAS 10 Minnea
Paolis Moline Tirk Trakttr Fabrikasinin
kurulug yillarindaki konusmalarinda
géormek mimkiindlir. Fabrikamn o
zaman imal edecefii ve ithal edecegi
pargalar. swralanarak listeler halinde
verilmekte idi. Imalat listesi 30-40
kalem ithalat listesi sadece 3 kalem.
Bu 30-40 kalemden birkag¢ misal, gaz-
pedalt, lamiba tutucusu, tekerlek afir-

Iiklari, serit kelepgeler vs. vs. Ithal
edilecek 1i¢ kalem ise, komple motor,

komple sansziman, komple differansial
ve akslar. Gérinilste kabarik bir i1-
malat listesi yanmda,. ehemniiyetsiz
i¢ kalem'... Halbuki ger¢ekte bu g
kalem traktdriin tdmidiir.

Bu durumda , gergek su ki artik
mantoj sanayisi ile sunu bunu zengin
etme pahasina veya devlet milessese-
lerinin glin gegirme politikalar1 paha-
sing zaman \kayb'etmekten vazgecmek,
gergek trakidr imal edecek fabrikalar:
kurmak zamani goktan gegmistir. .

Su halde alinmas: gerekli tedbirleri
su .sekilde siralamak mimkiindiir.

a) Ulkemiz tarimmim traktdr ihti-
yacim Kkarsilayacak ucuz, saglam ve
en modern initeler vasiflarini haiz
imalat yapacak bir fabrikanm kurul-
mast lazmdir. Kurulacak fabrikanm
ihtiva" edece&i kisimlari Tatman F.
asagidaki gibl siralamaktadir( 2, 1968,
5.40-41).

1. Uygun kapasiteli bir dokim-
hanenin kurularak, motor bloku, si-
lindir kapagi, sanziman ve differanisiyel
kutusu arka aks kovanlari ve benzeri
dékiim iglerinin burada yaptirilmasi,

2. Sicak isleme atelyesi kurularak,
krank milleri, cksantrik milleri, piston
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kollari, supaplar, ¢elik diglile1i ve ben-
zeri gelik elemaniarin burada yapil-
masimun saglanmasi,

3. Muhtelif dékiilmis, sekillen-
dirilmis ve dogilmils -makina eleman-
larinin otomatik ve yar1 otomatik tez-
ghhlarla iglenebilecegi genis ¢capl meka-

nik atelyesinin kurulmas;,

4. Her tiirld 1s1 igleminin yapila-
bilecegi 131 iglem atelyesi, '

5. Seri digli garka imal edebilecek
digli gark imal eielyesi,

6. Dizel motorlar1 igin yakit piis-
kirme pompasi, enjektdr, hidrolik
kaldirma pompasi imal edecek pompa
imal atelyesi,

7. Piston, ve sekman imal atelyesi,

8. Sa¢ kaporta, kaynak, sofuk
demir isleme atelyesi,

9. Bugin traktdr imalat¢ilarinim
igini yapacak bir montaj atelyesi,

10. Boyahane ,

11. Kalite i(ontrol, proje hazrla-
ma, aragtrma servisi,

b} Fabrikanin kurulugunda dikkat
edilecek hususlar :

1. Fabtikanmin kurulusuna ait her
tirli proje ve teghizatin tipi,detays,
orijin ve satinalma kararlarmm mutla-
ka bir Tiirk heyteti taralmdan verilmesi,

2. Imal edilecek traktdr ‘tiﬁlerinin
memleketimiz sartlarna’ uygun olarak
tesbitinin yerli bir kohﬁt’e;'\tar‘afmdan
yapimasi,

3. Fabrikanin kurulusunda ser-

mayenip mimkiin mertebe yerli imkéan-
lardan saglanmasi,

4. Yerli traktdr fiyatlarimin va-
banci benzerlerinkinden yiksek olma-



masina dikkat edilmesi- ve imalat bas-
ladiktan sonra benzeri traktérlerin
ithalatimn durduruimasi,

3. Ciftgi i¢in ucuz traktdr imal
edebimek igin yerli imalatta, kullami-
lacak ham ve yardimeci malzemenin bol
ve ucuz olarak imalat¢i'ara temini,

6. Fabrika maliyetleri ile satiy ma-
liyetlerin daima gergek rakamlar ola-
rak ¢ikartilmasi ve kontrol miessese-
sinin iyi igletilmesi,

7. Devamli olarak standart ve
kalite kontrollerinin yaptirilmasi,

8. Satiglarn mimkiin mertebe tek
elden yiritiilerek aracilarm  kaldiril-
masina galistlmasi,

9, imalatg: firma ile kullanan
gift¢i arasinda saglam acentelik kép-
riilerinin kurulmasi ve bu sayede tamir
ve bakimu kolaylastirici carelerin arga-
tirilarak temini,

Ve nihayet,

10. Citgilere yardimear teknik bil-
gilerin yetistirilmesi ve traktorler igin
bedava bakim ve kontrollerinin sag-
lanmas.

SONUC

1. Tarinda mekanik giiciin sokul-
masl ile iglerin zamamnda ve teknige
uygun yapilmast miimkin olacagin-
dan produktivitenin artirdmast miim-
kiindiir. b :

2. Tiirkiye- tarmi mekanik giig
yoniinden ileri tlkelere nazaran bir
hayli geridedir.

3. Tarimda mekanik giciin Av-
rupa ortalamasi seviyesine 20 yilda
gikaridmasi igin taria ziraatine uygun
traktérlerden ik on sene giinde 100
adet ondan sonraki senelerde giinde 170
adet temini gerekmektedir.

4. Bu ihtiyacin ihtal yoluyla temini
mimkin degildir, montaj yoluyla te-
mini de mimkiin degildir. Zira bu yol
zaten ithal yolunun kendisidir.

5. Montaj faaliyetleri ile yerli sa-
nayi kurulamaz, ancak onun kurul-
masint erteler ve aldatict fonksiyon
yapar,

6. Bu durumda tek ¢&ziim yolu
yerli imalati kokli olarak kurmaktir.
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