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Farkh Risk Analiz Metotlarlyln Karsilastirilmasi:
Kaynak Atolyesi Uygulama Ornegi
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Oz

Metal sektoriiniin ticaret hacmi giin gectikce genislerken, metal iiretimi-islemesi yapan kaynak atolyelerinin sayist
da artmaktadir. Metal sektorii ve alt sanayi kollart Is Saghigi ve Giivenligi (ISG) acisindan ¢ok tehlikeli sinifia yer
almaktadwr. Bu iskollarinda ¢alismalarin verimli olabilmesi icin tehlikelerin saptanarak risk analizi yapilmasi
zorunlulugu vardwr. Risklerin farkli yapilarda olmasi cesitli risk analiz metotlarinin da gelistirilmesine neden
olmustur. Bu ¢calismada, metal tiretimi-iglemesi yapan bir kaynak atélyesinde saptanan risk etmenlerinin 5 farkl
risk analiz metodu ile analizi yapilmis ve ardindan bu analiz metotlarinin sonuglar: karsilastirilmigtir. Risk analizi
asamasinda, igyeri ve igyerinde bulunan tehlikeler sabit tutularak risk analiz metotlarimin analiz siirecinde
bulunan frekans ve kegfedilebilirlik gibi analiz kriterleri verilerinin secilen risk analiz metotlart ile elde edilen
sonuglara etkilerinin olup olmadigr arastirilmistir. 30 adet tehlike kaynagi saptanan bu igyerinde Risk Analiz
metotlari olarak Fine Kinney Metodu, 5x5 L Tipi Matris, Hata Tiirleri ve Etkileri Analizi (FMEA), Hata Agaci
Analizi (FTA) ve Olursa Ne Olur Analizi (What if?) metotlart kullaniimustir. Risk analiz metotlarinin ayni tehlike
ve riskler icin farkly sonuglar verdigi tespit edilmistir. Bu ¢alismadaki birbirinden farkl risk analizi metotlart
arasinda en ¢ok sayida 1.derecede risk oncelik sirasina sahip yani en hizli sekilde onlem alinmasi gereken risklerin
fazla oldugu analiz metodu Hata Tiirleri ve Etkileri Analiz metodu olmustur.

Anahtar kelimeler: Is giivenligi, meslek hastaligi, risk analizi

Comparison of Different Risk Analysis Methods: A Case of Welding Workshop
Abstract

While the trade volume of the metal sector is expanding day by day, the number of welding workshops engaged in metal
production and processing is also increasing. The metal sector and sub-industry branches are in the very dangerous class in

terms of Occupational Health and Safety (OHS). In order for the work to be productive in these lines of business, it is necessary
to identify the hazards and make a risk assessment. The fact that the risks have different structures has led to the development
of various risk assessment methods. In this study, the risk factors identified in a metal production-processing welding workshop
were analyzed with 5 different risk assessment methods, and then the results of these assessment methods were compared.

During the risk assessment phase, the workplace and workplace hazards were kept constant and it was investigated whether
the data of assessment criteria such as frequency and discoverability in the analysis process of risk assessment methods have
an effect on the results obtained with the selected risk assessment methods. Fine Kinney Method, 5x5 L-Type Matrix, Failure
Modes and Effects Analysis (FMEA), Fault Tree Analysis (FTA) and What If Analysis methods were used as Risk Assessment
methods in this workplace where 30 sources of danger were identified. It has been determined that risk assessment methods
give different results for the same hazards and risks. Among the different risk analysis methods in this study, the method of
analysis that has the highest number of first-degree risk priority, that is, the risks that need to be taken quickly, is the Failure
Modes and Effect Analysis.
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Giris

Is Saghg ve Giivenligi (ISG) ¢alisma ortamindaki tehlikelerden kaynaklanan is kazasi ve
meslek hastaliginin olusumunu 6nlemeyi, ¢alisanlar i¢cin uygun ve giivenli bir ¢aligma ortam1 yaratmay1
amag edinen, igyeri ortaminda bulunan ¢alisanlara zarar verebilecek mevcut tehlikelere karsi proaktif
(6nleyici) bir anlayis1 benimseyen multidisipliner bir yaklagimdir (Aker 2020). Ulkemizde 2012 yilinda
yiiriirliige giren 6331 Sayili Is Saghigi ve Giivenligi Kanunu kapsaminda isyerleri “cok tehlikeli”,
“tehlikeli” ve “az tehlikeli” olmak iizere {i¢ sinifa ayrilmistir.

Barindirdig: tehlike ve risk durumundan degerlendirildiginde metal, maden, insaat ve tekstil
sektorleri en onde gelen galigma alanlarindandir. Metal sektorii isletmeler arasinda siki bir rekabetin
oldugu ve esnek caligma saatlerine sahip bir sektdrdiir. Ulkemizde éncii sektdr konumunda yer alan
metal sektorii, genellikle demir — ¢elik, dokiim, ham ¢elik, demir dis1 metaller, aliminyum ve bakir
metal sektorii alanlar1 ana sanayi kollarin1 da icermektedir. Metal sektorii igin gerektirdigi nitelik ile
calisma ortaminda barindirdig1 risk ve tehlikelerden dolay: bilgi, marifet, tecriibe ve siirekli kontrol
gerektiren agir ve ¢ok tehlikeli smifta yer almaktadir (Giilliioglu ve Giilliioglu 2019). Metal malzemeler,
gecmisten glinlimiize kadar tirlinlerin kalitesini ve dayanikliligini arttirmak i¢in kullanilmaktadir. Metal
kaynak atdlyeleri, birgok iskolunun vazgecilemez ihtiyaglart arasinda yer alan metal malzemelerin bir
araya getirilmesi i¢in sik¢a kullanilan endiistriyel tesislerdir. Bu tesislerde calisan isgilerin sagligi ve
giivenligi, isverenler ve yoneticiler icin biiyiik bir sorumluluktur ve ISG 6nlemleri, bu baglamda kritik
bir rol oynamaktadir.

ISG yonetimi, isyerlerinde potansiyel tehlikeleri tanimlamak, analiz etmek ve kontrol etmek
icin bir dizi strateji ve metot igerir. Bu siireglerden biri de risk analizidir. Isyerlerindeki potansiyel
tehlikelerin tanimlanmasi ve bu tehlikelerin ¢alisanlar, ekipmanlar ve ¢evre iizerindeki olasi etkilerinin
degerlendirilmesi anlamina gelen risk analiz is saghgi ve giivenligi Onlemlerinin gelistirilmesi ve
uygulanmasi i¢in temel bir adim olmakla beraber yasal diizenlemelere uyumu saglamak i¢in de
gereklidir.

Isyerleri, calisma ortami sartlarindan ve yapilan islerden kaynaklanan cesitli riskler
barindirmaktadir. Yapilan islerden dogan riskleri tespit edip bu risklerin meydana getirebilecegi
sonuclar1 onceden 6ngorebilmek, ¢aligma ortaminda olusturabilecegi can ve mal kaybini 6nleyebilmek
veya risk diizeylerini azaltabilmek i¢in kullanilan ¢esitli risk analiz metotlar1 bulunmaktadir. Bu risk
analiz metotlar ¢aligma ortamina ve yapilan isin niteligine gore degisiklik gostermektedir (Bayram ve
Celenk 2022). Bu ¢alismada metal {iretimi-islemesi yapan bir kaynak atolyesindeki ¢esitli riskler i¢in
Finne Kinney Metodu, 5x5 L Tipi Matris, Hata Tiirleri ve Etkileri Analizi (FMEA), Hata Agaci Analizi
(FTA) ve Olursa Ne Olur Analizi (What if?) olmak iizere 5 farkl risk analizi metoduyla uygulama
yapilmis ve ¢ikan sonuglar karsilastirilmigtir.

1. Gerec ve Yontem

Metal {iiretimi-islemesi yapan kaynak atolyesinde otuz (30) adet tehlike kaynagi saptanmistir.
Bu tehlike kaynaklarindan ortaya ¢ikabilecek risk etmenlerinin bes (5) farkli risk analiz metodu ile
analizi yapilarak sonuglan karsilagtirilarak hangi risk analizinin kullanilmasimin daha uygun olacagi
degerlendirilmistir.

1.1.Fine Kinney Risk Analizi Metodu

Fine-Kinney, risk skorlarinin derecelendirilme sonuglarina gore onceligin hangi islere
verilmesinin ve kontrol tedbirleri i¢in mevcut kaynaklarm ilk olarak nereye harcanmasmin gerektigini
gosteren bir tekniktir. Risklerin agirlik oranlar1 hesaplanarak derecelendirme yapilmakta ve 6nlemlerin
alinip alinmamasina karar verilmektedir. Fine-Kinney metodu tehlikenin gerceklesme olasiligi, zarar-
sonug (siddet-etki) derecesi ve tehlikeye maruz kalma sikligini yani frekans kriterini de igermektedir.
Bu metot igyerlerinin istatistiklerini kullanma imkan1 saglamasi, kolay kullanimi ve frekans kriterini de
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icerdiginden diger matris metotlarina gére daha ¢ok tercih edilmekte ve giivenilir sonuglar vermektedir

(Birgdren 2017).

Fine-Kinney metodunda risk puani R= O x $ x F olarak hesaplanir. Burada:
O= Olasilik yani riskin ger¢eklesme ihtimali,
S= Siddet yani riskin gerceklestiginde insana veya ¢evreye hasar verme derecesi,
F= Frekans (Siklik) yani riske maruz kalma tekrari,
R= Risk Skoru ise bu ii¢ risk faktoriine verilen degerlerin ¢arpimiyla olusan risk derecelendirme degeri
olarak ifade edilmektedir (Erzurumluoglu vd. 2015, Bayram ve Kaya 2022).

Bu ¢alisma ortaminda gdzlemlenen tehlikelere Tablo 1°de gosterildigi gibi olasilik, siddet ve
frekans kriter degerleri verilip, bu degerler yan yana carpilarak risk skoru elde edilmistir.

Tablo 1. Finne Kinney Risk Analizi Tablosu

Finne Kinney
risk analizi

=} ~~|
é 5 < . Tespit edilen (3 Diizeltici ve dnleyici
Fotograf Tehlike risk el .- faaliyet tedbirleri
5 L g
g » 8| 3
| = = X =
= 5 8 8| 2 &
2 8 2| B E e
2O & = &S
3 Fark edemeden Lé s Cal}sma sahasinda agilan ¢ukur bir
S ) diismeyle 3| '=| an 6nce kapatilmali, eger kapah _
< | Zeminde agilan = = | tutulamiyorsa etrafina bariyerler ile
1 sakatlanma, S, = oY
A cukur, bosluk 1 - 2| 6nlem alnmali, gerekli saglik ve
yaralanma :g —| | o ‘O| giivenlik isaretleri bulundurulmali ve
potansiyeli. =
calisanlar uyarilmali.
Yangn tiiplerinin diizenli araliklarla
kontrolleri yapilmali, bos ise
doldurulmali. Olasi bir yangina kars1
o |l Yangn tipiiniin Olas1 bir yangin yangin tiipleri, s:ahsanlarln kolayca
e bog olmast aninda miidahale | & ulasabilecekleri konumlare_l yerden
) < yﬁksekligil;in ve edememe, § ) 90cm yukand.a olacak sekilde duvara
konumunun yanmayla birden | < -Z&| sabitlenmeli. Ilgili yonetmelige
fazla 6liim 1 = 2| uygun olarak 30 metre araliklarla
yanhs olmast, potansiyeli. :g | S| — | yerden yiiksekligi 1,20 metre olacak
= sekilde yangin dolaplari kurulmali ve
bu yangin dolaplarinda gerekli
teghizatlar bulundurulmali.
Testere ¢aliginca
oniindeki cisimle Daire tipi elektrikli testere oniinde
é’» Profil kesimi temasinda cismin | & 4| yabanci cisimler birakilmamali,
§ y daire testerenin | sekmesiyle veya § -&| uygun saglik ve giivenlik isaretleri
3 oniinde farkli testereye elini = *‘é asilmaly, testere iizerinde kullanim
malzemelerin kaptirmayla put 2| talimati bulundurulmal: ve
bulunmasi. kesilme, é o | ‘O| calisanlarm bu konularda
yaralanma, uzuv bilinglendirilmesi saglanmali.
kayb1
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| Acil ¢ikig

kapisina giden

Olasi bir acil

yol {izerine durumda acil Acil ¢ikis kapilarina giden yol
1% ¢ikis kapisina . . .1
> malzemeler ulasmanin 8 o iizerinde veya acil ¢ikis kap1 onlerine
g birakilmasi ve 3 . g -Z| kapimnin agilmasina veya ¢alisanlarin
< o S engellenmesiyle | & . . . .
bilgilendirici acil durum = '—é tahliye edilmesine engel olacak
levhalarin aninda iceride bt 2 hi¢bir malzeme birakilmamali.
caliganlarin fark ¢ :§ | | — :O| Calisanlara bu konuda uyarilarda
. . mahsur kalmayla | &
edebilecekleri bulunulmall.
hizada Yafalanma veya
bulunmamasi. Oliim.
5 ‘2| Tupler elle degil ving ile arabadan
% Kaynak ve Tiiplerin tasirken T% é indirilmeli, tiip tagima arabasryla
;% oksijen tliplerin | diisiip K —é‘ istenilen yere taginmali. Caligsanlara
yanlis sekilde patlamasiyla 8 - | tlip indirmenin ve tagimanin nasil
aragtan indirilip | birden fazla :g ol S| — G giivenli bir sekilde yapilmasi
elle taginmasi. Olim, facia &= gerektigi hakkinda bilgilendirmeler
yapilmal.
Caligma ortaminda belirli bir diizene
Calisma ..
gore ¢alisma yapilmali ve
ortaminin ve S .
© malzemelerin malzemeler ihtiyag¢ halinde
> Calisma . e = kolaylikla ulasilabilecek yerlere
) . diizensizligiyle = . L
= | ortaminda bir . < | birakilmali. Bu diizensizlikle
< 4 orava dii . tutusabilecek 4 % calisanl ) leri
| araya diizensiz . 5 | calisanlar, arag-geregleri arama
1 malzemelerin S »
birakilan < | sorunu ve ararken yaralanma veya
varligi. Takilip g = o ] L
malzemeler. diisme. vanma = It M| sakatlanma yagamamalari igin
$me, ¥ ’ uyarilmali, caligma ortaminda bir
yaralanma, °. T . . o
diizen dahilinde is yapilabilmesi i¢in
sakatlanma.
ortak calismalar yapiimalidir.
Jenerator
calistirtlmak
e istendiginde Jeneratore, etrafa ve jenerator
3 Jenerator Oniine B . . ..
= Ve tizerine ¢evresindeki S iizerine malzeme birakilmamasi
§ malzeme malzemelere § 2| konusunda uyarici levhalar asilmali
takilip disme = "E| ve galiganlar bu konuda
Elr:;i::lln;:\sziialarm veya yukaridan put - 8| bilgilendirilmeli. Ayrica jenerator
% bzlunmamaa cisimlerin é | en| | | Ol izerinde kullanma talimat:
) diismesiyle bulundurulmali.
yaralanma,
sakatlik.
A4
5 z
% 4| Donam sac Sac kay;h%lnsla k= ; S la dosru desil de atdl
;% malzemenin yola veya yo'a dogru g g| Dac yola Oﬁm degtl ¢ ¢ atolye
dogru giivensiz devrildiginde = —é‘ icerisine daha giivenli bir yere, altina
bir sekilde ygralanma, O = saé}am taqular koyularak
birakilmasi birden fazla :g o 2| « 8 sabitlenmeli.
’ oliim. =
Elektrikli testere her zaman asag1
o Agz acik Elektrik E 9 konumda kapali olacak sekilde
S | konumda sorununda veya £ z birakilmalidir. Calisanlar
< | birakalan yanlis k4 .| kullandiktan sonra bdyle birakmalart
clektrikli metal calistirmada S QE) i¢in uyarilmalidir. Uzerine yetkili
’ . yaralanma, uzuv § S| harici kimsenin kullanmamas1
2| kesme testeresi. Bl o | O
) kaybi. &= konusunda levha asilmali ve

kullanim talimat1 bulundurulmalidir.
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Ving her zaman kullanildiktan sonra
calisanlarin oldugu bolge tizerinde

L g < - = .
= A4
g Calisanlarin Olas1 bir elektrik g -z d:filll dzoliglr(ﬁgllfﬁ zi]frg;l(‘i/iinh bir
< oldugubslge | kesintisinde veya | = ={H ;
10 . S| £| kaldirirken de calisanlar uyarilmali,
iizerinde halat kopmasinda - g calisanlar {izerinden yiik
birakilan ving. yaralanma, 6lim. :g | F O N -
= tasimamalidir. Vinci tecriibeli ve
isten anlayan c¢alisanlar kullanmali
ve bu konuda bilgilendirilmelidir.
. Malzemede
Izocam bulunan kimyasal : L . .
o malzemenin soluma sonucu 5 Izocam igerisindeki ugucu kimyasal
S alisma ortami akcidere vapisir T% » maddenin solunmasiyla akcigeri
1 < galist: 8ere yapis k4 -Z| ¢okga tahris edebilen bir maddedir.
lgensine ag:_lk ve |ve meslek S 7| Bu ylizden ¢alisanlarin oldugu
giivensiz bir hastahigy, is g ) g bolgeden uzakta uygun kosullardaki
sekilde goremezlik Bl o = @
&= depolara taginmalidir.
birakilmasi. meydana gelme
potansiyeli.
Kavnak Olas1 bir gaz
k}? N t‘i/iel cinin kagag1 veya 4| Kaynak tiiplerinin ¢alisma
o Oalsl J;a orlia?m basing 8 | ortamindan uzak bir yerde, direkt
S f er?sin de direkt degisimiyle ve g 2| giines ile temasinin olmadigi, dolu ve
12 < o%arak iinesle ve kaynak ¢apagiyla | 5 _é‘ boslarin ayr1 ayr1 konumlandirildig:
dusart ﬁluile nslas patlama. Buna bt o =¢| kendi basing seviyelerine 6zgii bir
e dsen gir erde bagli olarak é o = O tiip alaninin olmasi gerekmektedir.
| - ryera yaralanma, Bunun i¢in uygun bir yer tahsis
giivensiz sekilde birden cok 6l dilmelidi
¢ok olim edilmelidir.
birakilmasi. R
potansiyeli.
N Merdivenin
é’u / l"fank uzerne kaymas1 veya g ~4| Merdivenin tanka ve temas ettigi
) aynak yapmak i di |8 -z . e sabitl .
Z icin dayanan ¢alisanin diismesi | & .| zemine punta ile sabitlenmesi
13 merdivenin bir sonucu kirtk s £| gerekir. Tank {izerine yetkisiz
| ver olusma, g v ) 2 kaynakgidan bagkasi ¢ikmamast
i vere . | yaralanma, o] Mt B © konusunda ¢alisanlar uyarilmalidir.
~ || sabitlenmemesi.
sakatlanma
Bu sapanlarin dayaniklilik testlerinin
Hasarl sapan yapilmis olmasi gerekmektedir.
) . .. . ' sap g | Hasarli sapanlarla yiik kaldirma
> Vingle yiik yiik bagliyken = 3| . . - ..
o - .2 3 ‘| islemi yapilmamali ve baglanan yiike
= tagimak igin kopabilir ve 4 = .
< i - 1 e = e dayanikli olacak sekilde standartlara
14 bag_lanan sapanin | ¢alisanlar yul_a_m S 5| uygun sapan veya halatlarla
ki;l: ve hasarh iggliznlzgab.l#.r m é == ‘O| degisimleri yapilmalidir. Caliganlara
olmast. otansi eli, ol da boyle hasarli sapanlari
p yel. kullanmamalar1 gerektigi konusunda
uyarilarda bulunulmalidir.
Tiipti tasirken
araba yan .. .
) .. A, El Tiip tagima arabasi tekerleginin
% Tup tasima yatabilir. Tipiin = degistirilmesi gerekmektedir. Bu
= arabasinin yere veya 51 A4
< o . . = v | araba ¢aligma ortamindan
15 tekerleginin c%hsamp uzerne | g @ uzaklastirilmali ve bir daha
hasarli-lank dusmes1y1§ :g ol 8 E kullanilmamasi konusunda ¢alisanlar
olmasi. patlayabilir. 2 anlmalidir
Yaralanma, 6liim W ’
potansiyeli.
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Kay1p devrilebilecek biiyiik metal

o 5 malzemeler ¢alisma ortami igerisinde
S Malzemenin dik | Devrilmesi veya T% é dik bir sekilde birakilmamali. Boyle
< ve giivensiz bir | kaymasi sonucu ) .= | malzemeler yatay bir sekilde uygun

16 ; = c .
sekilde yaralanma, 34 | zemine altina takozlarla
birakilmasi. sakatlik. :g S| e 6 desteklenerek birakilmalidir.
&= Calisanlara giivenli caligma sekilleri

egitimi verilmelidir.
Yanmayan sesli tepe lambast
degistirilmelidir. Forklift gibi yiik

Forklift izerinde | Geri geri kaldirma araglarinin arka kisimlarina

3 saglik ve gelirken sesli 3 metre mesafeden daha fazla
S giivenlik uyart isaretinin g yaklasilmamasi i¢in uyari isaretleri
< isaretleri eksikliginden g | asilmalidir. Bunun yaninda forklifte

17 2y g . . . .
bulunmamasi ve | ¢alisanlara = ‘| soforden baska kimsenin binmemesi,
sesli tepe carpabilir. et - § kaldirma araglarinin ¢alistiklart
lambasinin Yaralanma, 6liim é o — M| ortamlarda azami hizlar1 gosteren,

i calismamasi. potansiyeli. dikkat forklift ¢ikabilir gibi uyarici
3 uygun saglik ve giivenlik igaretleri
de bulundurulmalidir.
K:aypak 1sinimin Calisanlara KKD kullanmanin 6nemi
1%2:;; tirmast ve ¢alisma ortamindaki risqurin

© masstiZ ’ verecegi zararlar konusunda Is
= Kaynak yapan I Saglig1 ve Giivenligi egitimi
s} calisarak kaynak | S > . > .
= ¢alisana ¢iplak = verilmeli veya bu egitimler revize
< N dumanini soluma | § | e P

18 gozle KKD 2y % | edilmeli. Ilgili alanlara is glivenligi

W ve ¢apaklarin = E=] D, . . -
7| kullanmadan S «| kiiltliriiniin olugmasi i¢in saglk ve
y sigramastyla S| . o .
yaklagilmasi. § #| giivenlik isaretleri asilmali. Toplu
4 yaralanma, Bl o = = N .
[ . = koruma 6nlemleri alinmali ve KKD
zehirlenme, ..
- kullanimin arttiracak diizenlemeler
meslek hastalig1
. yapilmali.
potansiyeli.
Malzemelerin ve
vincin sarkan

o kabloya = "
= takilmasiyla g =
g .. y Z .—~| Sarkan elektrik kablosu yukarida
< Tavanda sarkan | yiikler = = . . . . «

19 . N S E| sabitlenmeli. Elektrik tesisat1 gdzden
elektrik kablosu. | devrilebilir, z ilmeli

elektrik é ol 2 S| gegirilmeli.

carpabilir.

Yaralanma, 6lim

potansiyeli.

Olasi elektrik Tas motorunun diiz bir zemine tag
kesintisinde kisminin yukarida kalacak sekilde

3 Tas motorunun | akimin gelip yatay olarak ve prizden ¢ekilerek
S elektrikle gitmesiyle tas 5 birakilmasinin dogru oldugu

20 < baglantisi motoru sekerek T% é calisanlara egitimlerde ve hatalarinda
kesilmeden dik calisabilir. k4 .~| anlatilmalidir. Bu tag motorlar1 ani
bir sekilde Boylelikle i1 QE) sekmelere kars1 lizerinde koruyucu
birakilmasi. yaralanma, uzuv :g o = 6 metal kismi olan ve daha ¢ok giiven

kaybu, sakatlik =

potansiyeli.

olusturan tas motorlarryla
degistirilmelidir.
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Lastik patlarsa

Lastik bir an 6nce degistirilmelidir.

[ . PR E'
g fc;fl;itltzﬁilyuk T% é Yiik kaldirma araglarinin bakimlari
71 < \| Forklift lastiginin gans 4 .=| diizenli periyotlarla yapilmalidir.
} lizerine = = A .
| yirtik olmasi. devrilebilir O 5| Bakimlarinin diizenli bir sekilde
Yaralanma’ Sliim :g ol 2 6 yapildigina dair gizelgeler
potansiyeli, = olusturulmalidir.
|
g Oksien tipiinin Olas1 bir ¢apak
) ¥ yanlis konumda ..
> ¢ sigramastyla IS Calisanlara kiyafetlerinin soyunma
o) birakilmast =
'2 hortum nu;l kiyafet yanar ve g M odalarinda birakilmasi konusunda
22 dii ensii tiip patlayabilir. % ‘2| uyarilarda bulunulmali.
uz Yaralanma, & o @| Tekrarlayanlara caydirici cezalar
sarilmasi ve . 51 § =3 B Imel:
fizerine kiyafet zehir enme, 6lim = | = m| verilmeli.
A birakilmasi potansiyeli.
Calisanlarm Kaynak makinesinin kfflynak islemi
o kediye ve = yapilacak yere yakin bir konuma
s} Kaynak kedisinin Kablol % ¢ekilmesi gerekmektedir. Boylelikle
< I iistii bi avloan g 4| kaynak makinesine bagli olan kedi
yol iistii bir & 4| kaynak makinesine bagl olan kedi
23 takilarak = = e
konumda diismesivie 51 =| de yol tstii bir konumdan daha
bulunmasi. afalann}lla § < g giivenli bir konuma ge¢mis ve
Y tansiveli o B B o kaynak torcuna daha yakin olur. Bu
potanstyei. vaziyette ¢alisanlar uyarilmali.
| Taglama yapan ¢alisanlarin gozliik,
3 Tas motoru 5 €| maske ve yiiz siperligi gibi gerekli
S Taslama vapan sekebilir ve goze T% é KKD'leri kullanmalari i¢in uyarilar
24 < al? an1n}II(Ip(D capak kagabilir. Ky —é‘ yapilmali ve bu KKD'ler ¢alisanlara
S li llsanmama ) Yaralanma, uzuv | S, Z temin edilmeli. Caligma ortaminda is
v St | kayby, 6lim El ol S| siivenligi kiiltiiriinii ve KKD
potansiyeli = kullanimini arttirmak igin ¢aliganlara
uygun cezalar verilebilir.
Calisma
ogtgglllnfak; tkisiz | 5 Calisma ortamindaki elektrik
ESl Elektrik p un % 4| panolarinin kapaklar1 olmali ve bu
) kullaniminda g e .
2 panosunun veya disari il & | kapaklar kapali sekilde bulunmalidir.
25 korunaksiz ve ten};asm da S| QE) Yetkisiz kimsenin kullanmamasi
acik bir sekilde clektrik § ol 2 6 konusunda ¢alisanlarin fark
bulunmasi. arpmasivla &= edebilecekleri biiyiikliikte ve uygun
gfaglanmz Sliim renkte uyarict levhalar asilmalidir.
potansiyeli.
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Kontrol
kumandas1 saga

sola garpabilir, Kontrol kumandas: yukartya toz alti
o kaynak makinesi é kaynag yapilacak yere yakin bir
e Toz alt1 kaynak | kontrolsiiz bir 8 2| konumda makine hareketlerinin
2% < makinesi kontrol | sekilde asagi g 2| kolaylikla kontrol edebilecegi
kumandasiin diisebilir ve = _é‘ sekilde birakilmalidir. Yetkisi
asag1 sarkmasi. calisanlar altinda | ©] = olmayanlarin kullanmamast
kalabilir. é ol § O konusunda uyarilarda
Boylelikle bulunulmalidir.
yaralanma, 6lim
potansiyeli.
Yanls istifleme Malzeme dolabi iizerine
sonucu L
: . devrilebilecek arag gerecler
o i malzemeler S v
= Metal - = | konmamali ve metal malzemeler
) . devrilip 3 =i .
= malzemelerin calisanlarin Ky .= | istiflenmemeli. Caliganlara
27 ™ malzeme dolabr | >V | 8] E| istiflemenin zeminden itibaren
— iizerine diigebilir. z - .
4 lizerinde Bévlelikle :g ol ° .&| duvara yash bir sekilde kontrol
~ istiflenmesi. ar}a;lanma &= edilebilecek bir yiikseklige kadar
Y s diizenli olarak yapilmasi gerektigi
sakatlik, oliim
potansiveli, anlatilmalidir.
o Olast bir ac1_l 5 Acil ¢ikis kapilar olasi bir acil
) durumda acil E duruma kars1 ¢alisanlarin giivenl
2 Acil ¢ikis ¢ikis kapisindan & 4 ury ISl galisaniarin guvente
< ‘ . S = -Z| tahliye edilebilmesi i¢in siirekli agik
28 kapisinin siirekli | ¢ikamama ve acil | S| = .
| o 2| birakilmalidir. Acil ¢ikis kapisina
kapali olmasi. duruma maruz § S | . . -
S| en| = m| giden yol {izerinde veya kap1 6niinde
kalmayla =
- malzemeler varsa kaldirilmalidir.
yaralanma, 6lim
-
E‘ Calisma %
;% | ortamindaki Takilip diismevle & 4| Gereksiz kablolar toplanmals,
29 /| kablolarn i¢ ige p dusmey s | kablolar gerili bir sekilde aletler
N . yaralanma. 2
ve diizensiz § o gl 5 kullanilmamali.
olmasi. =t E
1) Parga diismesi g v
%, Hurda metal veya takilip g 2 M?t.al pargalar ¢alisma ortamina
= parcalarn diismeyle “z .=| degil hurda kazanina atilmali.
30 i1 | Calisanlar bu konuda uyarilmali.
N calisma ortamina | yaralanma, 2
) § .5 | Hurda kazanlarina tabela asilarak
atilmast. sakatlik 3| 0| ™ L .
A &= yerleri belirtilmeli.
potansiyeli.

Olusan risk skorlar risk 6énem derecelerine gore smiflandirildiginda 4 tehlike “’olast risk’’, 14
tehlike “’6nemli risk’’, 7 tehlike “’esas risk’” ve 5 tehlikenin de “’¢ok biiylik risk’” seviyesine sahip
oldugu saptanmistir. Her tehlikeye ait risk seviyelerini kabul edilebilir bir seviyeye diisiirmek ve giivenli
caligma ortami olusturabilmek i¢in alinmasi gereken saglik ve giivenlik 6nlemleri belirlenerek cizelgeye
eklenmis, boylelikle Tablo 1’deki Finne Kinney risk analizi tamamlanmustir.
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1.2. 5x5 L Tipi Matris Risk Analizi Metodu

Yalniz bagina risk analizi yapmasi gereken uzmanlar i¢in en uygun teknik olan 5x5 L tipi matris
metodu riskin ger¢ceklesmesine neden olan durumlar ile riskin gergeklestikten sonraki sonuglar arasinda
iligki kurmada kullanilmaktadir. Cesitli siirecler iceren veya birbirinden degisik siireclere sahip islerin
hepsi i¢in yalmz basina yeterli olmayip ve analistin deneyimlerine gore analizin basarisi
degisebilmektedir (Hafizoglu 2006). Bu metotta oOncelikle c¢aligma ortamindaki tehlikeler ve
tehlikelerden kaynaklanarak olusabilecek riskler belirlenmekte, daha sonra bir olaym gerceklesme
ihtimali (olasilik) ile gergeklesmesi takdirinde sonucunun etki derecesi (siddet) 6lglimii yapilmaktadir.
Sekil 2’ de gosterilen olasilik ve siddet derecelendirme skalasindaki kriterlere gore verilen bu dlglim
degerleri risk analizi yapanin tecriibesi dogrultusunda kisiden kisiye farklilik gdsterebilmektedir. Iki
Olcim degerinin carpimiyla elde edilen risk skorlarmin derecelerine gore alinabilecek Gnlemler

birbirinden farkli olmaktadir.

Sekil 1. L Tipi Risk Matrisi Derecelendirme Skalasi
SONUG (SIDDET)

5

4

Cok Ciddi |  Ciddi

5 | Cok Yiksek 20
3

2| Kigik 10

1 | CokKiguk

5

8
4

3

Orta

15
12
9
6
3

2

Hafif

10

8
6
4
2

1

Cok Hafif

5

N W

Caligmanin uygulandig1r atdlyede yapilan 5x5 L tipi matris risk analizi Tablo 2’de
gosterilmektedir. Risk skorunun hesaplanmasinda olasilik ve siddet degerlerinin ¢arpimi kullanilmis ve

onem dereceleri belirlenmistir.

Tablo 2. 5x5 L Tipi Matris Risk Analizi Tablosu

5xS L tipi
matris risk
analizi
(=]
HE
E;?: 5 Tespit edilen @ Diizeltici ve onleyici
< . >
Fotograf Tehlike risk O - faaliyet tedbirleri
e 172
5@ o 1| 8
2<%z
2 xS =
L = B
2 5 52 &
= 5 E @ g
;E ~ Caligma sahasinda agilan ¢ukur
é’u Fark edemeden 51 ‘2 | bir an 6nce kapatilmali, eger
:Q . = =
b= Zeminde agilan diismeyle s g kapah tutu.lan.l.lyorsa etrafina
1 lur. bosluk sakatlanma, g 2 | bariyerler ile 6nlem alinmals,
guikur, bosiu yaralanma ol I I © | gerekli saglik ve giivenlik
potansiyeli. igaretleri bulundurulmali ve

calisanlar uyarilmali.
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Yangn tiiplerinin diizenli
araliklarla kontrolleri
yapilmali, bos ise
doldurulmali. Olasi bir yangina
kars1 yangn tiipleri,

Yanem tiipiiniin Olas1 bir yangin calisanlarin kolayca
bo glmas?unu anida miidahale ulagabilecekleri konumlara
0% OImast, edememe, yerden 90cm yukarida olacak
yiiksekliginin ve la bi I Kild bitl i
konumunun yanmayla birden % | sekilde duvara sa itlenmeli.
anhs olmas fazla 6liim 3 5 | Ilgili yonetmelige uygun
yanis ’ potansiyeli. = '”é olarak 30 metre araliklarla
et 2 | yerden yiiksekligi 1,20 metre
é ‘O | olacak sekilde yangim dolaplari
kurulmali ve bu yangin
dolaplarinda gerekli teghizatlar
bulundurulmali.
Testere ¢aliginca s ce
. . Daire tipi elektrikli testere
oniindeki cisimle o ..
o . P 6niinde yabanci cisimler
> Profil kesimi temasinda cismin | S v <
S |2 2 I . . = = | birakilmamali, uygun saglik ve
> daire testerenin | sekmesiyle veya | = .. o :
< I . 2y .~ | glivenlik isaretleri asilmali,
oniinde farkli testereye elini = e L
: O testere tizerinde kullanim
malzemelerin kaptirmayla g .
. § .5 | talimati bulundurulmal ve
bulunmasi. kesilme, :
aralanma v B czlll_lsanlarl_n.bu kgnularda
iaybl ? bilinglendirilmesi saglanmali.
| Acil ¢ikis L
kapisina giden Olas bir ac1_l . .
. durumda acil Acil ¢ikis kapilarina giden yol
yol {izerine VR IV .
3 Tnalzemeler ¢ikis kapisina 5 z iizerinde veya acil ¢ikis kapi
s ulasmanin = >, | Onlerine kapinin agilmasina
Z birakilmasi ve . g [ .
bilgilendirici engellenmes1yle & S | veya g:al_lsanlarln tahliye o
acil durum s S | edilmesine engel olacak hi¢bir
levhalarin Lo © ]
alisanlarmn fark aninda igeride g o 5 malzeme birakilmamali.
g debilecekleri mahsur kalmayla | &= Calisanlara bu konuda
hizada yaralanma veya uyarilarda bulunulmali.
bulunmamasi. Oliim.
Tiipler ellg dc_eg_il Vil?Q i“le
é’» Kaynak ve Tiiplerin tasirken k= A arabadan 1nd1r11m§11, n.lp
o) L e = @ | tasima arabastyla istenilen yere
Z oksijen tliplerin | diisiip 1 = .
g - iz .~ | tasinmali. Calisanlara tiip
yanlis sekilde patlamasiyla = g | .
et . O indirmenin ve tagimanin nasil
aragtan indirilip | birden fazla 2 . C. .
elle tasmmasi Sliim. facia :g .5 | glivenli bir sekilde yapilmast
3 ' um, &= gerektigi hakkinda
bilgilendirmeler yapilmali.
Caligma ortaminda
Cahsma belirli bir diizene gore ¢alisma
o rtarsmmn ve yapilmali ve malzemeler
. ihtiyag halinde kolaylikla
2 Calisma malzemelerin lagilabilecek yerler
= s . diizensizligiyle | o wastlabriecex yerere
< /| ortaminda bir . S | brrakilmali. Bu diizensizlikle
< : .. . tutusabilecek = B .
%4 araya diizensiz malzemelerin 5 ‘£ | calisanlar, arag-geregleri arama
§| birakilan arliz1. Takils = *é sorunu ve ararken yaralanma
malzemeler. varigl. P pt 9 | veya sakatlanma yagamamalari
diisme, yanma, § g |7
aralar;ma ’ 2 ‘O | igin uyarilmali, ¢alisma
Zaka tlanm; ortaminda bir diizen dahilinde

is yapilabilmesi i¢in ortak
caligmalar yapilmalidir.
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Jenerator

(.;ahStlgl.n‘l ak Jeneratore, etrafa ve jenerator
e istendiginde S
o Jenerator 6niine : . . 2 | lizerine malzeme
> . gevresindeki = =
© ve lizerine = > | birakilmamasi konusunda
S malzemelere s g
< malzeme . 2 .Y | uyarici levhalar asilmali ve
7 takilip diisme = S
birakilmasi, veva vukaridan S ~ | calisanlar bu konuda
uyarici levhalarin | . Y . g 5 bilgilendirilmeli. Ayrica
% cisimlerin : =) . L
| bulunmamasi. . . = jenerator tizerinde kullanma
R diismesiyle .
varalanma talimat1 bulundurulmali.
sakatlik.
o f Sac kaydiginda .
% Donam sac veya yola dogru % + | Sac yola dogru degil de atolye
Z malzemenin yola . g B . o
8 dofiru giivensiz devrildiginde =z .~ | icerisine daha giivenli bir yere,
bir sekilde ygralanma, S, QE) altina saglam Fakozlar.
=
birakilmas. Eiglizn fazla é S koyularak sabitlenmeli.
Elektrikli testere her zaman
asag1 konumda kapali olacak
o Adz1 acik Elektrik = sekilde birakilmalidir.
c K "k (;gnum%a sorununda veya T%‘ é Calisanlar kullandiktan sonra
< yanlig z = | boyle birakmalar1 i¢in
0 Elléia(lt(rlllliﬁ metal calistirmada S g uyarilmalidir. Uzerine yetkili
. yaralanma, uzuv g 6 harici kimsenin kullanmamasi
kesme testeresi. i
kaybi. &= konusunda levha asilmali ve
kullanim talimat1
bulundurulmalidir.
Ving her zaman kullanildiktan
sonra ¢aliganlarin oldugu bolge
° - iizerinde degil bos bir bolgeye
> . . = | glivenli bir sekilde
E1 Cahsvanlapn Ola_s ! b1r elektrik 5 ‘& | brrakilmahdur. Yiik kaldirirken
< oldugu bolge kesintisinde veya | £ =
10 .o = = |de calisanlar uyarilmali,
iizerinde halat kopmasinda | §| g o i
birakilan ving yaralanma, 6lim g g | cabsanlar izerinden
) > ’ e ‘O | tagmmamalidir. Vinci tecriibeli
ve igten anlayan ¢alisanlar
kullanmal1 ve bu konuda
bilgilendirilmelidir.
Malzemede : L .
: . Izocam igerisindeki ugucu
Izocam bulunan kimyasal = . .
o | . = -2 | kimyasal maddenin
2| malzemenin soluma sonucu = e
=t alisma ortami akcigere yapisir § oy solup mas1y_1a akc?lgerl gokga
< gausm iy S | tahris edebilen bir maddedir.
11 igerisine acik ve | ve meslek < kS " -
. N o . O ~ | Buyiizden calisanlarm oldugu
giivensiz bir hastaligy, is £ .
. iy . g ol & |bélgeden uzakta uygun
sekilde goremezlik i .
kosullardaki depolara
birakilmasi. meydana gelme
potansiyeli. tagmmalidir.
Olas1 bir gaz Kaynak tiiplerinin ¢alisma
oKljs};iﬂ( t‘ifie lerinin kagag1 veya N ortamindan uzak bir yerde,
1% J P basing 5 = direkt giines ile temasinin
> ¢aligma ortami . .. = =2 >
bS] icerisinde direkt degisimiyle ve S| 3 olmadigi, dolu ve boslarin ayri
< ¢ .. kaynak ¢apagiyla | 5 2 ayr1 konumlandirildig: kendi
12 olarak giinesle ve S =
atlama. Buna < 2 basing seviyelerine 6zgii bir
disariyla temas par g S N
den bir verd bagli olarak i N tiip alanmnin olmast
| e"f/ensizyeekii de yaralanma, gerekmektedir. Bunun i¢in
gl s birden ¢ok 6liim <4 | uygun bir yer tahsis
birakilmasi. A N : 1
potansiyeli. = | edilmelidir.
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Merdivenin

3 *| Tank iizerine Kavmasi veva 8 o Merdivenin tanka ve temas
bS] kaynak yapmak Y ya g -2 | ettigi zemine punta ile
= o calisanm diismesi | & = : ) .

13 < i¢in dayanan e kirk = == | sabitlenmesi gerekir. Tank
merdivenin bir (S)(l)u u;l]; © § tizerine yetkisiz kaynak¢idan
yere arzsilan;na :§ O | bagkast ¢ikmamasi konusunda

|| sabitlenmemesi. Zakatlanm; & calisanlar uyarilmalidir.
Bu sapanlarin dayaniklilik
testlerinin yapilmis olmasi
Hasarh 4 gerekmekte(.i.lr‘ Hasarli _ .
| . sapan yiik -2 | sapanlarla yiik kaldirma islemi
i>)» i Vingle yiik baslivken Y | yapilmamali ve baglanan yiike
;% | tasimak igin K gat})]'lir ks g dayanikli olacak sekilde
14 .|| baglanan sapanin ;)E alilarve"kiin g 5 | standartlara uygun sapan veya
kesik ve hasarh | ¥ yu = 2 | halatlarla degisimleri
altinda kalabilir S, =
olmasi. Yaralanma 61"ﬁ1 < | yapilmalidir. Calisanlara da
otansi eli, v é ™ | bdyle hasarli sapanlar
p yel. kullanmamalar1 gerektigi
konusunda uyarilarda
bulunulmalidir.
Tiipti tasirken
2 Tiip tasima aﬁﬁgiﬁ?ﬂTﬁpﬁn 5 o Tiip tagima arabasi tekerleginin
bS] M : E % | degistirilmesi gerekmektedir.
< arabasm} n yereveya = = Bu araba ¢alisma ortamindan

15 tekerleginin calisanin lizerine | & = .
hasarli-kirik ditsmesiyle O g uzaklagtirilmali ve bir daha
olmasi atlavabilir :§ o | kullanilmamasi konusunda

' %){arai]anma ’61ﬁm &= calisanlar uyarilmalidir.
potansiyeli.
Kayip devrilebilecek biiytik
o metal malzemeler ¢aligma
% Malzemenin dik | Devrilmesi veya % % ortam 1c;er1s1111de dik bir i
< ve giivensiz bir | kaymasi sonucu Z s sekilde brraki mame_lh. qule
16 ckilde aralanma I = malzemeler yatay bir sekilde
lilrak1lmas1 Zakathk ? g 2 | uygun zemine altina takozlarla
’ ) i ‘©© | desteklenerek birakilmalidir.
Calisanlara giivenli ¢caligma
sekilleri egitimi verilmelidir.
Yanmayan sesli tepe lambast
degistirilmelidir. Forklift gibi
yiik kaldirma araglarinin arka
= Forklift iizerinde | Geri veri kisimlarina 3 metre mesafeden
° — cashik ve elirkgen sesli daha fazla yaklagilmamasi igin
> gﬁgv enlik ﬁyarl isaretinin uyarl isaretleri asiimalidir.
He) .
< ~ isaretleri eksikliginden . Bugun yaninda f(_)rkhftg

17 < | soforden bagka kimsenin
bulunmamasi ve | caliganlara = =4 . kal
sesli tepe carpabilir. & = binmemesi, kaldirma
lambasinin Yaralanma, 6lim | & E araglarnin galistiklan

L 9 | ortamlarda azami hizlart
| =
: ¢alismamast. potansiyeli. é S | gbsteren, dikkat forklift

¢ikabilir gibi uyarict uygun
saglik ve giivenlik isaretleri de
bulundurulmalidir.
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Kaynak 1gininin

Calisanlara KKD kullanmanin
onemi ve ¢aligma ortamindaki

gozii . . o
risklerin verecegi zararlar
kamastirmasi, ; 1<
. konusunda Is Sagligi ve
) maskesiz .. see o 2 S .
> | Kaynak yapan Glivenligi egitimi verilmeli
o) calisarak kaynak | o o .
> ¢alisana ¢iplak = | veya bu egitimler revize
< -« dumanini soluma | g = : RRSE .
18 gbzle KKD 5] o | edilmeli. Ilgili alanlara ig
Y ve ¢apaklarin & = . e e e
¥| kullanmadan = e giivenligi kiiltiiriinlin olugmast
' sicramastyla S SR .. .
1 yaklagilmasi. aralanma g 2 | igin saglik ve giivenlik
[ Zehirlenme’ = ‘O | isaretleri asilmali. Toplu
: [‘{ meslek hasiah'l koruma 6nlemleri alinmal ve
S kg  nastalig KKD kullanimini arttiracak
- potansiyeli. .
diizenlemeler yapilmali.
Malzemelerin ve
vincin sarkan
3 kabloya Lé "
e )
;% Tavanda sarkan ta.kli}g:amyla % .E Sarkan elektrik kablosu
19 van yuker 5 £ | yukarida sabitlenmeli. Elektrik
elektrik kablosu. | devrilebilir, g . .. .. .
elektrik :g & | tesisati gozden gegirilmeli.
H
carpabilir.
Yaralanma, 6liim
potansiyeli.
Olast Tas motorunun diiz bir zemine
elektrik tas kisminin yukarida kalacak
o Tas motorunun kesintisinde sekilde yatay olarak ve prizden
% clektrikle al;nnm_ gelip y cekﬂ?rek blrakllmaszljll_ll dogru
b~ baglantist gitmesiyle tas 2 - oldugu calisanlara egitimlerde
20 Kesilmeden dik motoru sekerek 5 ‘% | ve hatalarinda anlatilmalidir.
bir sekilde calisabilir. = *é Bu tag motorlar1 ani sekmelere
blraskllmas1 Boylelikle ot @ | kars1 tizerinde koruyucu metal
’ yaralanma, uzuv é ‘© | kismi olan ve daha gok giiven
kaybi, sakatlik olusturan tas motorlarryla
potansiyeli. degistirilmelidir.
Lastik patlarsa =4 | Lastik bir an 6nce
i>)> forkliftteki yiik k= i degistirilmelidir. Yiik kaldirma
;% Forklift lastiginin ¢alisanlarin § L araglarinin bakimlar diizenli
21 | irtik olmast iizerine = i | periyotlarla yapilmalidir.
Y ’ devrilebilir. g ~ £ | Bakimlarmin diizenli bir
Yaralanma, lim | ;2 —| © |sekilde yapildigina dair
potansiyeli. cizelgeler olusturulmalidir.
¢
=2 Oksijen tiipliniin .
% yanlis konumda Olast bir capak Calisanlara kiyafetlerinin
2 sigramastyla El
© birakilmasi, = A | soyunma odalarinda
= kiyafet yanar ve g Nz
< hortumunun ; - 3 = | birakilmasi konusunda
22 . . tiip patlayabilir. = =
diizensiz < € | uyarilarda bulunulmali.
Yaralanma, O b5}
sarilmasi ve sehirlenme. &lim g ) 5 Tekrarlayanlara caydirici
¢ iizerine kiyafet potansiyeli’ = ' cezalar verilmeli.

birakilmasi.
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Kaynak makinesinin kaynak
islemi yapilacak yere yakin bir

§ Calisanlarin . .
o . | Kediye ve 5 konuma gek1!mesi _
S Kaynak kedisinin Kablolara o 3 gerekmektedir. Boylelikle
23 < yol iistii bir takilarak & g kaynak makinesine bagli olan
konumda diismesivl s € | kedi de yol iistii bir konumdan
bulunmast. usmestyle 2 | daha giivenli bir konuma
yaralanma :§ QO -
A = gecmis ve kaynak torcuna daha
potansiyeli. yakin olur. Bu vaziyette
calisanlar uyarilmali.
Taslama yapan ¢alisanlarin
gozliik, maske ve yiiz siperligi
3 Tas motoru 5 gibi gerekli KKD'leri
i | Taglama yapan sekebilir ve gi_jze T% é kullanmalari i¢in uyarilar
24 < | calisanin KKD capak kacabilir. | & .= | yapilmali ve bq KKD'ler .
Kullanmamast Yaralanma, uzuv | S, QE) calisanlara temin edilmeli.
’ kaybi, 6lim :g 6 Caligma ortaminda is giivenligi
potansiyeli = kiiltiirtinti ve KKD kullanimint
arttirmak i¢in ¢alisanlara
uygun cezalar verilebilir.
gﬁ:ﬁ?ﬁd aki Calisma ortamindaki elektrik
° anonun vetkisiz | & panolarinin kapaklar1 olmal1 ve
= Elektrik ﬁullamml}tll da T% % | bu kapaklar kapali sekilde
§ panosunun veya digan ile =z ,E bulunmalidir. Yetkisiz
25 | korunaksiz ve temasmda S, QE) kimsenin kullanmamasi
acik bir sekilde clektrik :g 6 konusunda ¢alisanlarin fark
bulunmasi. | = edebilecekleri biiylikliikte ve
carpi’namy a..l.. uygun renkte uyarici levhalar
g?)i:naslil}lg?i olum astlmalidir.
Kontrol
1;:)111: 22‘:3:]1;1??21 Kontrol kumandas: yukarrya
° kaynak makin;:si toz alt1 kaynag yapilacak yere
> . - yakin bir konumda makine
s Toz alt1 kaynak | kontrolsiiz bir 8 ~ | hareketlerinin kolaylikla
2% < makinesi kontrol | sekilde asagi g -4 K N Koty
kumandasiin diisebilir ve % = ontrol edebilecegi §§k11de
asag1 sarkmasi. calisanlar altinda | & § birakilmahdur. Yetkisi
Kalabilir. :g S olmayanlarin kullanmamast
Boylelikle = konusunda uyarilarda
varalanma, olim bulunulmalidir.
potansiyeli.
Yanlis istifleme Malzeme dolabi iizerine
2 sonucu - devrilebilecek arag gerecler
) malzemeler S | konmamal1 ve metal
g Xaelt;émelerin devrilip g g malzemeler istiflenmemeli.
27 < malzeme dolabi cahs_anlarm - ?:Sa e Cah_sanlar'c} .istiﬂemenin
iizerinde iizermeT diisebilir. § g zgmm@en itibaren duyara_ yaslt
| istiflenmesi Boylelikle = ‘O | bir sekilde kontrol edilebilecek
' yaralanma, bir ytikseklige kadar diizenli
sakatlik, lim olarak yapilmas gerektigi
potansiyeli. anlatilmalidir.
. Acil ¢ikis kapilar olasi bir acil
3 g&?g;}g; 2?111 5 duruma kars1 ¢alisanlarin
S . = % | giivenle tahliye edilebilmesi
< Acil gikig gikis kapisindan g = icin siirekli agik birakilmalidir
28 . kapisinin siirekli | ¢ikamama ve acil | 3 '~é Acil cikis k id ) ’
| kapali olmasi. duruma maruz e g [ Lcr eris kapisina gien yo
kalmayla :§ 6 iizerinde veya kapi 6niinde
H

yaralanma, 6lim

malzemeler varsa
kaldirilmalidir.
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A4
. z
E, Calisma % >
;% | ortamindaki Takilip diismevle & :?\1:’ Gereksiz kablolar toplanmali,
29 “| kablolarmn i¢ ice aralaflmf |35 S | kablolar gerili bir sekilde
ve diizensiz Y ’ g o 5 aletler kullanilmamali.
olmasi. st o=
3 1 Parga diismesi 5 Metal pargalar ¢alisma
S Hurda metal veya takilip T% é ortamina degil hurda kazanina
30 < pargalarin diismeyle z -~ | atilmali. Calisanlar bu konuda
A| calisma ortamina | yaralanma, S QE, uyarilmali. Hurda kazanlaria
atilmasi. sakatlik :g | o 6 tabela asilarak yerleri
potansiyeli. &= belirtilmeli.

Olusan risk skorlar incelendiginde 2 adet “kabul edilemez risk diizeyi”, 23 adet “Onemli risk
diizeyi” ve 5 adet “orta risk diizeyi” ortaya ¢ikmaktadir.

1.3. Hata Tiirleri ve Etkileri Analizi Metodu (FMEA)

Uriinlerin ve siireglerin gelistirilmesinde dncelikli olarak hata riskinin ortadan kaldirilmasina
odaklanan ve bu amagla yapilan ¢alismalar belgelendiren bir teknik olan FMEA 6nleyici faaliyetlerle
ilgilenmektedir. Bu metotta basarisizligin yasanabilecegi kisimlarin ayr ayr analizi yapilir, kisisel
diistinceler de dikkate alimarak deger bigilir ve sistem boliimlerinin hepsine uygulanir. Kullanimi
kolaydir ve genis teorik bilgi gerektirmemektedir (Ozkilig 2005, Hafizoglu 2006).

FMEA metodunda ilk once olasilik, siddet ve fark edilebilirlik degerleri atanmakta ve bu
degerler carpilarak Risk Oncelik Siras1 (ROS) hesaplanmaktadir Daha sonra hatalar Sekil 2°de yer alan
ROS’e gore siralanarak énlem alinmasi gereken diizeyde olan risklere 6zgii onlemler belirlenmektedir.
Ongoriilen dnlemlerin uygulanmasindan sonra tekrar ayni1 potansiyel hatalarin (risk) olasilik, siddet ve
fark edilebilirlik degerleri bulunarak yeni ROS degerlerinin hesaplanmaktadir. Béylelikle riskler kabul
edilebilir bir seviyeye indirilmis olmaktadir (Osman ve Aran 2009).

Sekil 2. Risk Oncelik Sirast Degerleri

Sira Risk Oncelik Degeri Karar
P | 01 - 50 arasi Dasuk Riskli
2 50 - 100 aras: Orta Riskli

Kaynak atolyesinde gerceklestirilen FMEA risk analizi i¢in belirlenen olasilik, siddet ve fark
edilebilirlik degerleri ve bunlarin ¢arpimi sonucu elde edilen risk skorlar1 Tablo3’te gdsterilmektedir.
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Tablo 3. FMEA Risk Analizi Tablosu

FMEA risk
analizi
=)
2| g =
x| & »
'é 5 Tespit edilen < L Diizeltici ve onleyici
5 i = =~
Fotograf Tehlike risk =1} faaliyet tedbirleri
3 =]
= 2 =
D e :a Vs
2323 2
253 3F =z
= U = g
o . Caligma sahasinda agilan ¢ukur
= - Fark edemeden é: bir an dnce kapatilmali, eger
g Zeminde acilan diismeyle & kapali tutulamiyorsa etrafina
1 ; lur. b lg K sakatlanma, § bariyerler ile 6nlem alinmali,
|| gukur, bosiu yaralanma g @ | gerekli saglik ve giivenlik
potansiyeli. 2l | ™ |isaretleri bulundurulmali ve
calisanlar uyarilmali.
Yangn tiiplerinin diizenli
araliklarla kontrolleri
yapilmali, bos ise
doldurulmali. Olasi bir yangina
kars1 yangn tiipleri,
o |l e Olas1 bir yangin ¢alisanlarin kolayca
:E; g:ngiﬁlzi?unun aninda miidahale ulagabilecekleri konumlara
) < "lisekli“i;ﬁn Ve edememe, yerden 90cm yukarida olacak
ignumu I%un yanmayla birden | & sekilde duvara sabitlenmeli.
fazla 6liim g Ilgili yonetmelige uygun
yanlis olmast . &
’ potansiyeli. = olarak 30 metre araliklarla
pt - S | yerden yiiksekligi 1,20 metre
é ©w| —| | & | olacak sekilde yangin dolaplar1
kurulmali ve bu yangin
dolaplarinda gerekli teghizatlar
bulundurulmal.
Testere galiginca s -
Sniindeki cisimle Daire tipi elektrikli testere
o - N I . oniinde yabanci cisimler
> Profil kesimi temasinda cismin | S <
) > . . = birakilmamali, uygun saglik ve
s daire testerenin | sekmesiyle veya | § .. o :
< P . 2y giivenlik isaretleri asilmali
3 oniinde farkli testereye elini = L 1 ’
malzemelerin kaptirmayla et 0 tes_t ere lizerinde kullanim
. g o | talimati bulundurulmali ve
bulunmasi. kesilme, Bl ol ol o A
aralanma. uzuy = calisanlarin bu konularda
iaybl ? bilinglendirilmesi saglanmali.
ﬁ:li;ﬁ:s iden Olast bir acil
oIl) "zeril%e durumda acil Acil ¢ikis kapilarina giden yol
3 zqalgemeler ¢ikis kapisina . iizerinde veya acil ¢ikis kapi
S birakilmast ve ulagsmanin é: onlerine kapinin a¢ilmasina
4 < bileilendirici engellenmesiyle g veya calisanlarin tahliye
1ev%1alar1n acil durum s edilmesine engel olacak higbir
alisanlarn fark aninda igeride g @ | malzeme birakilmamali.
g deliilecekleri mahsur kalmayla | &= LT T Calisanlara bu konuda
hizada yaralanma veya uyarilarda bulunulmali.
oliim.
bulunmamasi.
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Tiipler elle degil ving ile
arabadan indirilmeli, tiip

Kaynak ve Tiiplerin tasirken | 8 S
oksijen tiiplerin | diisiip ! tasima arabastyla istenilen yere
51 .
yanls sekilde | patlamasiyla | 3 infimmeninve gmanin nasi
aragtan indirilip | birden fazla ot o . D a3
elle tasinmast Sliim. facia :g wl S @ | glivenli bir sekilde yapilmast
’ ? &= gerektigi hakkinda
bilgilendirmeler yapilmali.
Caligma ortaminda belirli bir
Cahsma diizene gore ¢alisma yapilmali
o rtarsmmn ve ve malzemeler ihtiya¢ halinde
° malzemelerin kolaylikla ulagilabilecek
> Calisma dii e yerlere birakilmali. Bu
o) . iizensizligiyle I . -
Z |8 | ortaminda bir tutusabilecek = diizensizlikle ¢alisanlar, arag-
9% araya diizensiz malzemelerin g geregleri arama sorunu ve
§| birakilan arliz1. Takils = ararken yaralanma veya
malzemeler. Variigl. P et o | sakatlanma yasamamalari igin
diisme, yanma, § = =
aralanma 2l e < | uyarilmali, ¢aligma ortaminda
Zaka e bir diizen dahilinde is
’ yapilabilmesi i¢in ortak
caligmalar yapilmalidir.
Jenerator
calistirilmak .. . ..
istendiginde J ene_ratore, etrafa ve jenerator
3 Jenerator Oniine evresindeki 5 iizerine malzeme
e ve lizerine fnalzemelere T% birakilmamasi konusunda
< malzeme takalip diisme 4y uyarici levhalar asilmali ve
birakilmasi, veva l;ukasrl dan 1 - calisanlar bu konuda
§| uyarici levhalarin cis}i,mlerin :g ol @ bilgilendirilmeli. Ayrica
| bulunmamasi. ditsmesivle &= jenerator tizerinde kullanma
yafalann}lla talimat1 bulundurulmali.
sakatlik.
E» Donam sac Sac kaydlgmsla g < <. .
S malzemenin yola veya yola dogru T% Sac yola dogru degil de atdlye
< dodru eiivensiz devrildiginde 2 icerisine daha giivenli bir yere,
birg ek%l de yaralanma, S, altina saglam takozlar
blraskﬂmas1 birden fazla § ol o § koyularak sabitlenmeli.
’ oliim. =
Elektrikli testere her zaman
asag1 konumda kapali olacak
o Adz1 acik Elektrik = sekilde birakilmalidir.
S | (;gnumila sorununda veya T% Calisanlar kullandiktan sonra
< | birakalan yanlis z boyle birakmalart igin
elektrikli metal calistirmada S| © uyartlmalidir. Uzerine yetkili
7 . | yaralanma, uzuv § ¢ | harici kimsenin kullanmamasi
al| kesme testeresi. ot B B @
. = konusunda levha asilmal1 ve

kaybu.

kullanim talimati
bulundurulmalidir.
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Ving her zaman kullanildiktan
sonra ¢alisanlarin oldugu bolge
iizerinde degil bos bir bolgeye

o - . C - .
2 . . S giivenli bir sekilde
=t Cahsvanlafm Ola§ ! b1r clekirik g birakilmalidir. Yiik kaldirirken
< oldugu bolge kesintisinde veya | &
10 Lo = de calisanlar uyarilmali,
iizerinde halat kopmasinda | S| . .
birakilan ving yaralanma, 6lim g S galisanlar uzermdgn yuk .
’ ? ) i I — | tasinmamalidir. Vinci tecriibeli
ve igten anlayan ¢alisanlar
kullanmal1 ve bu konuda
bilgilendirilmelidir.
Malzemede : L .
: . Izocam igerisindeki ugucu
Izocam bulunan kimyasal . .
o | . = kimyasal maddenin
21 malzemenin soluma sonucu = e
=t alisma ortami akcigere yapisir § solup mas1y_1a akc?lgerl gokga
< galsi & tahris edebilen bir maddedir.
11 igerisine acik ve | ve meslek = . -
. N o . O Bu yiizden calisanlarin oldugu
giivensiz bir hastaligy, is = ..
. « . § A | bolgeden uzakta uygun
sekilde goremezlik Bl o - .
&= kosullardaki depolara
birakilmasi. meydana gelme
.2 tagmmalidir.
potansiyeli.
Kaynak ve Olas1v bir gaz Kaynak tiiplerinin gallsma
... .. |kacagli veya ortamindan uzak bir yerde,
oksijen tiiplerinin = . ..
o basing s direkt giines ile temasinin
> ¢alisma ortami R = >
bS] icerisinde direkt degisimiyle ve 1 olmadig1, dolu ve boslarin ayri
< ¢ .. kaynak ¢apagiyla | 5 ayr1 konumlandirildig: kendi
12 olarak giinesle ve s . T
patlama. Buna o | basing seviyelerine 6zgii bir
disariyla temas - g = D .
. bagli olarak 3| oo| — «v» | tiip alaninin olmasi
eden bir yerde = . ..
|- . . yaralanma, gerekmektedir. Bunun i¢in
giivensiz sekilde . . ; .
birden ¢ok Sliim uygun bir yer tahsis
birakilmasi. A : 1
potansiyeli. edilmelidir.
) °| Tank iizerine Merdivenin 5 Merdivenin tanka ve temas
> kaymas1 veya = " . .
) kaynak yapmak P |8 ettigi zemine punta ile
> L calisanin diismesi | &, - . .
< { icin dayanan = sabitlenmesi gerekir. Tank
13 L sonucu kirtk S . .2
merdivenin bir O « | Uzerine yetkisiz kaynak¢idan
olusma, § 2N
yere S| oo =~ & | bagkasi ¢ikmamasi konusunda
. . yaralanma, =
sabitlenmemesi. calisanlar uyarilmalidir.
sakatlanma
Bu sapanlarin dayaniklilik
testlerinin yapilmis olmasi
gerekmektedir. Hasarly
Hasarli sapan sapanlarla ytik kaldirma iglemi
i>)» Vingle yiik yiik bagliyken yapilmamali ve baglanan yiike
;% tagimak igin kopabilir ve g dayanikli olacak sekilde
14 baglanan sapanin | ¢alisanlar yiikiin § standartlara uygun sapan veya
kesik ve hasarli | altinda kalabilir. | -5 halatlarla degisimleri
olmasi. Yaralanma, 6lim | < - 2 yapilmalidir. Calisanlara da
potansiyeli. é - ™ v | boyle hasarl1 sapanlar1
kullanmamalar1 gerektigi
konusunda uyarilarda
bulunulmalidir.
Tiipii tasirken
araba yan .. .
~ | Tiip tasima yatabilir. Tiiplin k= TuP . ta_s{ma a.rabas1 tekerlegmm
g degistirilmesi gerekmektedir.
arabasinin yere veya 51
ST I = Bu araba ¢alisma ortamindan
15 tekerleginin calisanin lizerine | & ;
.. . O uzaklastirilmali ve bir daha
hasarli-kirik diismesiyle § € |k
- Zl| oo oo 3 ullan1lmamasi konusunda
olmasi. patlayabilir. 2
s calisanlar uyarilmalidir.
Yaralanma, 6liim
potansiyeli.
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Kay1p devrilebilecek biiyiik
metal malzemeler ¢aligma

Malzemenin dik | Devrilmesi veya g ongml icerisinde dik bir .
ve giivensiz bir | kaymasi sonucu 51 sekilde birakilmamali. Boyle
16 & Y = malzemeler yatay bir gekilde
sekilde yaralanma, put S | uygun zemig; ali/ma t:kozlarla
kil . .
brakilmast sakatlik é = g desteklenerek birakilmalidir.
Calisanlara giivenli ¢caligma
sekilleri egitimi verilmelidir.
Yanmayan sesli tepe lambast
degistirilmelidir. Forklift gibi
yiik kaldirma araglarmin arka
Forklift tizerinde | Geri geri kisimlarma 3 metre mesafeden
° saglik ve gelirken sesli daha fazla yaklasilmamasi i¢in
% giivenlik uyar igaretinin uyart isaretleri asilmalidir.
< saretleri eksikliginden . Bugun yaninda f(.)rkhft?
17 < soforden bagka kimsenin
bulunmamasi ve | caliganlara = . .
sesli tepe carpabilir. % binmemesi, kaldirma
% lambasimin Yaralanma, 6lim | & araglarinin g:ahstl_klarl
4+ calismamasi. potansiyeli. g a O{tamlarda azamt hlzl.an
A e L e | gosteren, dikkat forklift
¢ikabilir gibi uyarict uygun
saglik ve giivenlik isaretleri de
bulundurulmalidir.
Kavnak 1smimin Calisanlara KKD kullanmanin
6zyi'1 $ Onemi ve ¢aligma ortamindaki
lg<ama —— risklerin verecegi zararlar
o masstiZ i konusunda Is Saglig1 ve
% || Kaynak yapan calisarak kaynak Giivenligi egitimi verilmeli
'<<E | calisana ciplak dumanini so}lfgma ks veya bu egitimler revize
18 | | gozle KKD ve capaklarm § edilmeli. Ilgili alanlara is
¢ kullanmadan s1cra1£)1a51 la = giivenligi kiiltiiriinlin olugmast
1 yaklagilmasi. aralanma}: pt ° i¢in saglik ve giivenlik
/ yara K :g o en | isaretleri asilmal1. Toplu
£ zehirlenme, = ¥ snlemleri al |
o meslek hastahg oruma Onlemleri alinmali ve
\441"3 otansiveli KKD kullanimini arttiracak
N P et diizenlemeler yapilmali.
Malzemelerin ve
vincin sarkan
o kabloya g
= takilmasiyla g
§ Tavanda sarkan | yiikler Y 4y Sarkan elektrik kablosu
19 elekirik kablosu. | devrilebilir 1  |yukarda sabitlenmeli. Elekirik
clektrik ’ é w Q tesisat1 gozden gegirilmeli.
carpabilir.
Yaralanma, 6liim
potansiyeli.
. Tas motorunun diiz bir zemine
las1 elekt
l?e:isli t?sfn dzlk tag kisminin yukarida kalacak
o Tas motorunun | akimin gelip sekilde yatay olarak ve prizden
= clektrikle tmesivic ta ¢ekilerek birakilmasinin dogru
g baslantist ﬁq o toru};ekerik ks oldugu calisanlara egitimlerde
20 g . i g ve hatalarinda anlatilmalidir
kesilmeden dik calisabilir. & - :
. . R = Bu tas motorlari ani sekmelere
bir sekilde Boylelikle S L
birakilmasi. yaralanma, uzuv g & karg: iizerinde koruyucu metal
kaybi sak':lthk i M e | kismi1 olan ve daha c¢ok giiven

potansiyeli.

olusturan tas motorlarryla
degistirilmelidir.
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Lastik patlarsa

Lastik bir an 6nce

i>)> forkliftteki yiik k= degistirilmelidir. Yiik kaldirma
;% Forklift lastizinin ¢alisanlarin § araglarinin bakimlar diizenli
21 ~ £ tizerine = periyotlarla yapilmahdir.
! yirtik olmast 1 O o
/ ’ devrilebilir. § g | Bakimlarimin diizenli bir
Yaralanma, 6lim | 2| %°| © e | sekilde yapildigina dair
potansiyeli. cizelgeler olusturulmalidir.
|
=2 Oksijen tilipiiniin .
) ¥ yanlis konumda Olast bir capak Caliganlara kiyafetlerinin
2 sigramastyla =l
) birakilmasi, = soyunma odalarinda
= kiyafet yanar ve g
< hortumunun N o 3 birakilmasi konusunda
22 i . . tiip patlayabilir. =
diizensiz < uyarilarda bulunulmal.
Yaralanma, O
sarilmasi ve . . o 8 | Tekrarlayanlara caydirict
.. zehirlenme, 6lim :§ w2 S . .
iizerine kryafet .. = cezalar verilmeli.
A birakilmasi. potansiyeli.
Kaynak makinesinin kaynak
islemi yapilacak yere yakin bir
o E:clllisaen‘linn = konuma ¢ekilmesi
bS] Kaynak kedisinin K Y = gerekmektedir. Boylelikle
s s ablolara g L N
< yol iistii bir 3 kaynak makinesine bagli olan
23 takilarak = . P
konumda . . s kedi de yol iistii bir konumdan
diismesiyle ot o LT
bulunmasi. aralanma g & | daha giivenli bir konuma
¥ tansiveli = > N geemis ve kaynak torcuna daha
potanstycit. yakin olur. Bu vaziyette
caliganlar uyarilmali.
Taslama yapan ¢alisanlarin
y gozliik, maske ve yiiz siperligi
o Tas motoru 5 gibi gerekli KKD'leri
S || Taslama vapan sekebilir ve goze T% kullanmalari i¢in uyarilar
24 < |f i al? an1n}II(Ip(D capak kacabilir. | & yapilmali ve bu KKD'ler
li llsanmama ) Yaralanma, uzuv | S, calisanlara temin edilmeli.
u st kaybu, 6liim :g S| § Calisma ortaminda is giivenligi
potansiyeli = kiilttiriinti ve KKD kullanimini
arttirmak i¢in ¢alisanlara
uygun cezalar verilebilir.
Caligma . Caligma ortamindaki elektrik
ortamindaki
=¥ anonun vetkisi = panolarinin kapaklari olmali ve
E‘ ! Elektrik panonun yetistz % bu kapaklar kapali sekilde
s} kullaniminda 5 >
= panosunun . 2 bulunmalidir. Yetkisiz
25 < k ak veya disari ile = ki i kull
orunaksiz ve temasmda s imsenin kullanmamasi
acik bir sekilde clektrik § ol = g konusunda ¢alisanlarin fark
bulunmasi. arpmasivla &= edebilecekleri biiyiikliikte ve
ca?;lanmz Sliim uygun renkte uyarici levhalar
gotansiyeli astlmalidir.
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Kontrol
1s(cl)lll: aI;da:Lislailrga Kontrol kumandas: yukarrya
ka nikrﬂlakinési toz alt1 kaynag yapilacak yere
i>)> Y . . yakin bir konumda makine
s Toz alt1 kaynak | kontrolsiiz bir S hareketlerinin kolaviikla
< makinesi kontrol | sekilde asagi g N Koty
26 1 o kontrol edebilecegi sekilde
kumandasimin diisebilir ve = birakilmalidir. Yotkisi
asag1 sarkmasi. cahsa.n.lar altinda g % | olmayanlarmn i(ullanmamam
llgazjla]l:)elllillze =] B I ~ | konusunda uyarilarda
y e bulunulmalidir.
yaralanma, 6lim
potansiyeli.
Yanlis istifleme Malzeme dolabi iizerine
sonucu devrilebilecek arag gerecler
3 Metal malzemeler 8 konmamali1 ve metal
S malzemelerin devrilip g malzemeler istiflenmemeli.
27 < malzeme dolabi ¢alisanlarin = Calisanlara istiflemenin
1. . tizerine diisebilir. | o o | zeminden itibaren duvara yasl
iizerinde S y
¥ tiflenmesi Boylelikle é | =~ e | bir sekilde kontrol edilebilecek
@ ’ yaralanma, bir yiikseklige kadar diizenli
sakatlik, 6lim olarak yapilmasi gerektigi
potansiyeli. anlatilmalidir.
. Acil ¢ikis kapilar olasi bir acil
3 fi)las1 bé; 2;(:1111 5 duruma kars1 ¢alisanlarin
S Acil a1kt lﬁlumka ) fn dan = giivenle tahliye edilebilmesi
< | Acieray | GKas kapis |8 icin siirekli agik birakilmalidir.
28 kapisinin siirekli | ¢ikamama ve acil | 3 Acil cikis kapisina giden vol
| kapali olmasi. duruma maruz 2 - S ﬁzerifl desve I;ka 1%nﬁn d}é
kalmayla :g w| = A ya xap
aralanma. Sliim = malzemeler varsa
¥ ? kaldirilmalidur.
,qz)» i Calisma %
;% | ortamindaki Takilip diismevle & Gereksiz kablolar toplanmali,
29 ‘| kablolarm ig ice aralaflmf |35 kablolar gerili bir sekilde
|| ve diizensiz ¥ ’ g o @ | aletler kullamilmamali.
olmasi. a2l - a -
3 1 Parga diismesi 5 Metal pargalar ¢alisma
S Hurda metal veya takilip T% ortamina degil hurda kazanina
30 < pargalarin diismeyle z atilmali. Calisanlar bu konuda
calisma ortamma | yaralanma, S - uyarilmali. Hurda kazanlaria
atilmast. sakatlik :g ool X | tabela asilarak yerleri
potansiyeli. &= belirtilmeli.
Tablo3’teki sonuglara gore 23 adet “cok yiiksek riskli” ve 7 adet “yiiksek riskli” olasilik oldugu
goriilmektedir.
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1.4. Hata Agaci1 Analizi Metodu (FTA)

Bir igyerinde yapilan ¢aligmalarla ilgili kritik hatalarin veya esas (major) hatalarin sebeplerinin
ve olasi karsit 6nlemlerinin sematik olarak uygun sembollerle gosterimi olan FTA metodunun amaci
fiziksel ve insan kaynakli hata olaylarina sebep olacak yollar1 tanimlamaktir. Bu metot belirli bir hata
olay1 tizerine odaklanmakta ve daha sonra potansiyel alt olaylar1 mantiksal bir bicimde diyagram olarak
gostermektedir Sematize sekilde insanlardan ya da malzemelerden kaynakli hasarlarin olasi
kombinasyonlarin1 olusturur. Bdylelikle sistemi olusturan her bir parcanin modifiye edilmesi,
cikarilmasi veya elde edilmesine olanak saglamaktadir (Ozkilig 2005).

FTA metodunda ilk dnce amag ve bu amaca bagli olarak sistemin istenmeyen olay1 (ana olay)
belirlenmektedir. Caligmada ele alinan atolye i¢in hazirlanan FTA metodunda elde edilen sonuglar Sekil
3’te gosterilmektedir.

Sekil 3. FTA risk analizi (a) Zehirlenme ve meslek hastaligina neden olanlar, (b) uzuv kaybina neden
olanlar, (c) yanma olayina neden olanlar, (d) patlama- birden fazla 6liime neden olanlar, (e) yaralanmaya
neden olanlar, (f) 6liime neden olanlar ve (g) sakatlanmaya neden olanlar.

@

Oksijen tipiinin yanhs
konumda birakilmasi,

8 hortumunun diizensiz
sanlmas) ve lizerine kiyafet
birakalmasi.

. Izocam malzemenin
¢alisma ortamn
igerisine agik ve
giivensiz bir ekilde
birakilmasi.

Zehirlenme -Meslek
Hastahiz

Kaynak yapan

" cahsana qiplak gozle
KKD kullanmadan
vaklagilmasy.
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Yanma

Uzuv Kayb:

®

Agz agik konumda
birakilan elektrikli
metal kesme testeresi.

Taglama yapan
caliganin KKD
kullanmamasi.

J— Tag motorunun
elektrikle baglantisi
kesilmeden dik bir
gekilde birakilmasi.

Profil kesimi daire
testerenin oninde
farkli malzemelerin
bulunmasi.

Caligma ortaminda bir
araya diizensiz birakilan
malzemeler.

Yangm tiipiiniin bos,
yitksekliginin ve
konumunun yanly
olmasi.

©
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Patlama - Birden Fazla ]

Oliim

Yaralanma

; yanhy gekilde aragtan
indirilip elle tagmnmasi.

Kaynak ve oksijen tiplerinin
galigma ortamu igerisinde direkt
olarak giinegle ve diganyla
temas eden bir yerde glivensiz
sekilde birakilmasi.

Donam sac malzemenin
yola dogru giivensiz bir
sekilde birakilmasi.

Jeneratr oniine ve fizerine
malzeme birakilmasi,
uyarici levhalarm
bulunmamasi.

Kaynak kedisinin
yol iisti bir
konumda bulunmas:.

Caliganlann oldugu
bolge tizerinde
birakilan ving.

Caligma ortamimndaki
kablolann ig ige ve
diizensiz olmasi.

4 Hurda metal pargalarin
calisma ortamina
atilmasi.

Acil gikag kapisima giden yol
iizerine malzemeler birakilmasi
ve bilgilendirici levhalann
caliganlarm fark edebileceklen
hizada bulunmamasi.

Forklift lastiginin
yirtik olmasi.

o ®

i Kaynak ve oksijen tiplerin
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Elektrik panosunun
korunaksiz ve agik bir
gekilde bulunmasi.

Vingle yiik tagimak i¢in
baglanan sapanmn kesik
ve hasarl olmasi.

Forklift izerinde saglik ve
gitvenlik igaretleri bulunmamas:
ve sesli tepe lambasmin

e galigmamasi.

Tiip tagima arabasinm
tekerleginin hasarh-kink
olmasi.

Tavanda sarkan
elektrik kablosu.

Acil gikag kapisinm
siirekli kapali olmas1.

Toz alt kaynak
makinesi kontrol
kumandasmin agagn
sarkmasi.

Metal malzemelerin

malzeme dolabi iizerinde
istiflenmesi.

Szkatlanma

Zeminde agilan
gukur, bogluk.

Tank iizerine kaynak yapmak
1¢in dayanan merdivenin bir
yere sabitlenmemesi.

FTA risk analizine gore yedi adet istenmeyen ana olay belirlenmis ve bu olaylara neden olabilecek

durumlar saptanmstir.
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1.5. Olursa Ne Olur Analizi Metodu

Fabrika teftisleri ve prosediirlerin kontrol edilmesi sirasinda faydali olan bu metot dnceden de var
olan kagmilmaz olasi tehlikelerin ortaya ¢ikma oranimi artirmaktadir. Diger analiz metotlarina gore
oldukea kolay uygulanabilen diger risk analizi tekniklerine veri saglayan ve igletmenin mevcut durumu
hakkinda kaynak bilgi veren bir metottur.

Genel soru olan “Olursa ne olur?” sorusu sorularak, calismada ele alina is yeri i¢in hazirlanan
olursa ne olur risk analizi Tablo 4’te gosterilmistir.

Tablo 4. Olursa Ne Olur Risk Analizi Tablosu

caliganlarin
gorebilecekleri
hizada
bulunmamasi

yaralanma ve 6liim
meydana gelebilir.

=] =<
= S =
2 Fotograf Durum z Olursa ne olur? Diizeltici ve onleyici faaliyet tedbirleri
& S
g
©
e . .
Zemindeki g F'a'trk edemeden Calfsma sahasinda bul}man gider ¢ukuru bir
= | diismeyle sakatlanma, | an 6nce kapatilmali, eger kapali
1 cukur, bosluk S . -
3 | yaralanma meydana | tutulamiyorsa etrafina bariyerler ile 6nlem
olmasi. .
gelebilir. almmal1 ve ¢aliganlar uyarilmalidir.
Yangin tiiplerinin diizenli araliklarla
. kontrolleri yapilmali, bos ise doldurulmali.
g Olas1 bir yangina kars1 yangin tiipleri
. &'| Olas1 bir yangin : L
Yangin tlipliniin g > calisanlarin kolayca ulasabilecekleri
= | aninda miidahale
bos, © konumlara yerden 90cm yukarida olacak
N e 7 | edememe, yanma ve . . e
2 yiksekliginin ve | & . sekilde duvara sabitlenmeli. Ilgili
= | patlamayla birden . -
konumunun ©) 1 yonetmelige uygun olarak 30 metre
fazla 6lim meydana .. .
yanlig olmast. clebilir araliklarla yerden yiiksekligi 1,20 metre
& ’ olacak sekilde yangin dolaplar1 kurulmali
ve bu yangin dolaplarinda gerekli
techizatlar bulundurulmalidir.
. Testere calisinca Daire tipi elektrikli testere dniinde yabanci
Profil kesimi| | . . . . -
) .| < | oniindeki cisimlerle | cisimler birakilmamali, uygun saglik ve
daire testerenin | = . N o . .
. O | temasinda sekmesiyle | giivenlik isaretleri asilmali, testere iizerinde
3 oniinde farkla .
. yaralanma, uzuv kullanim talimat: bulundurulmali ve
malzemelerin o .. .
kayb1 meydana calisanlarin bu konularda bilinglendirilmesi
bulunmasi. o N
gelebilir. saglanmalidir.
Acil ¢ikis
kapisina giden .
yol {izerine S | Olast bir acil . . ..
= . Acil ¢ikig kapilarina giden yol iizerinde
malzemeler £ | durumda acil ¢ikis . O
= veya acil ¢ikis kapt dnlerine kapinin
birakilmasi ve © | kapisina ulagmanin .
o S = . . acilmasina veya ¢alisanlarin tahliye
4 bilgilendirici & | engellenmesiyle acil . . S
= edilmesine engel olacak higbir malzeme
levhalarin O | duruma maruz kalma

birakilmamali. Calisanlara bu konuda
uyarilarda bulunulmalidir.
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Tiipler elle degil ving ile arabadan

Kaypak ve Z T}lplerlp taslr.ken indirilmeli, tiip tasima arabasiyla istenilen
oksijen tiiplerin | = | diismesiyle birden L .
: I . yere tasinmali. Caliganlara tiip indirmenin
5 yanlig sekilde fazla 6liim, facia, i o .
e er ve tasimanin nasil giivenli bir sekilde
aragtan indirilip sakatlik meydana L
elle tagmmast gelebilir yapilmasi gerektigi hakkinda
' ' bilgilendirmeler yapilmalidir.
Calisma ortaminda belirli bir diizene gore
¢alisma yapilmali ve malzemeler ihtiyag
Calisma 7 Galisma ort'flmlmn V€ | halinde kolaylikla ulagilabilecek yerlere
. | «|malzemelerin N .
ortaminda bir| 31 ;- e birakilmali. Bu diizensizlikle ¢alisanlar,
.. . diizensizligiyle takilip .
6 araya  diizensiz diisme yaralanma arag-gerecleri arama sorunu ve ararken
birakilan ’ yaralanma veya sakatlanma yasamamalar1
sakatlanma meydana |: . I
malzemeler. clebilir icin uyarilmali, ¢alisma ortaminda bir diizen
& ' dahilinde is yapilabilmesi i¢in ortak
calismalar yapilmalidir.
Jenerator calistirilmak
_ | istendiginde e £ mal
Jenerator oniine E cevresindeki Jenerator lizerine etrafa malzeme
ve lizerine o) birakilmamasi konusunda uyarici levhalar
malzemelere takilip
7 malzeme di asilmali ve galisanlar bu konuda
iisme ve yukaridan o . . . .
birakilmasi 7 s . bilgilendirilmeli. Ayrica jeneratore
. cisimlerin diismesiyle kull talimati asilmalidir
| | uyarict levhalarin yaralanma, sakatlik ullanma § .
bulunmamasi. meydana gelebilir.
Donam sac _ | Sac kaydiginda veya
malzemenin yola 5“ zgiiicligiggﬁ de Sac yola dogru degil de atdlye igerisine
8 dogru giivensiz . daha giivenli bir yere, altina saglam
) - yaralanma, birden . o
bir sekilde . takozlar koyularak sabitlenmelidir.
fazla 6lim meydana
birakilmasi. gelebilir
Azt acik _ | Elektrik sorununda
K (;gnum(fia 3 | veya yanlis Elektrikli testere her zaman asag1 konumda
9 birakilan O | calistirmada kapal1 olacak sekilde birakilmalidir.
elekirikli metal yaralanma, uzuv Calisanlar kullandiktan sonra bdyle
. kayb1 meydana birakmalari i¢in uyarilmalidir.
kesme testeresi. gelebilir
g Ving her zaman kullamldiktan sonra
> - . . . -
g Olast bir elektrik QE.111$2}IﬂaI'11’1 o.l'dugu. bglge u;ermde degil bos
Calisanlarin = o bir bdlgeye giivenli bir sekilde
SR o | kesintisinde veya N
oldugu bolge = birakilmalidir. Yiik kaldirirken de galisanlar
10 . & | halat kopmasinda . ..
iizerinde 3 e uyarilmali, ¢alisanlar {izerinden yiik
yaralanma, 6lim

birakilan ving.

meydana gelebilir.

tasinmamalidir. Vinci tecriibeli ve igten
anlayan ¢alisanlar kullanmali. Caliganlar bu
konuda bilgilendirilmelidir.
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g
<
. >\. .
Izocam g Solunmasiyla Izocam igerisindeki ugucu maddenin
malzemenin ED akcigere yapisir ve solunmastyla akcigeri ¢okea tahris edebilen
11 ¢aligma ortami E meslek hastaligy, is bir maddedir. Bu yiizden ¢aliganlarin
igerisine O | goremezlik meydana | oldugu bolgeden uzakta uygun depolara
birakilmasi. gelebilir. birakilmalidir.
oKl?s}?;i{ t\[/ie lerinin Olast bir gaz kacagt
alt Jma ogaml _ | veya basing Kaynak tiiplerinin ¢aligma ortamindan uzak
g er?sin de direkt 3 | degisimiyle kaynak bir yerde, direkt giines ile temasinin
12 oglarak inesle ve ©) caganiyla patlama olmadig, dolu ve bosglarin ayr1 ayri
dusart ﬁu : rfla buna bagli olarak konumlandirildig kendi basing seviyelerine
e dsen gir :r des yaralanma, birden ¢ok | 6zgii bir tiip alaninin olmasi1 gerekmektedir.
gﬁvensizy 6liim meydana Bunun i¢in uygun bir yer tahsis edilmelidir.
birakilmasi. gelebilir.
{ | Tank iizerine g’ Calisanin diismesi Merdivenin tanka ve temas ettigi zemine
13 qunak yapmak | O | sonucu kirk olugma, | punta ile sabitlenmesi gerekir. Tank iizerine
161n dayaf}an ] yaralanma, 6lim yetkisiz kaynakg¢idan bagkasinin ¢ikmamasi
merdivenin bir meydana gelebilir. konusunda ¢alisanlar uyarilmalidir.
yere
sabitlenmemesi.
2 .. Risk skoru derecesi kabul edilebilir
. . < | Hasarli sapan yiik . o ..
Vingle yiik ol - seviyeye diislirilmeden bu sapanla yiik
S S.| bagliyken kopabilir . . 5
tagimak icin & .. .. | kaldirma islemi yapilmamali ve baglanan
< = | ve ¢alisanlarin yiikkiin | . .
14 baglanan sapanin | © yiike dayanikli olacak sekilde sapan
. = | altinda kalmasiyla - S by
kesik ve hasarli o aralanma. Slim yenisiyle degistirilmelidir. Caliganlar da
olmasi. zne dana ’elebilir bdyle hasarli sapanlar1 kullanmamalari
Y & ) gerektigi konusunda uyarilmalidir.
Tiipii tasirken araba
.. _ | yan yatabilir. Tiipiin
:;:111)3351 tagima & | yere devrilmesi Tiip tagima arabasi tekerleginin
.. O | patlama ve ¢aligan degistirilmesi gerekmektedir. Bu arabanin
15 tekerleginin . . )
hasarli-kirik iizerine diismesiyle bir daha kullanilmamasi konusunda
olmasi sakatlik, yaralanma, calisanlar uyartlmalidir.
0lim meydana
gelebilir.
_g Kayip devrilebilecek biiyiik metal
= . .
Malzemenin dik | | Devrilmesi veya malzemeler ¢alisma ortami 1?erlslnde dik
N . .| S bir sekilde birakilmamali. Boyle
ve giivensiz bir| 2 | kaymasi sonucu . . .
16 ckilde © aralanma. sakatlik malzemeler yatay bir sekilde uygun zemine
§ oY > altlar1 takozlarla desteklenerek

birakilmasi.

meydana gelebilir.

birakilmalidir. Caliganlar bu konuda
uyarilmalidir.
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Forklift {izerinde

Forklift gibi yilik kaldirma araglarinin arka
kisimlarima belirli bir mesafeden daha fazla
yaklasilmamasi i¢in uyarti isaretleri

S%ghk ) ve _g Geri geri gelirken astlmalidir. Bunun yaninda forklifte
17 guvenllk O | ¢alisanlara carpabilir. | soférden bagka kimsenin binmemesi,
isaretleri Yaralanma, 6lim kaldirma araglarinin ¢aligtiklar1 ortamlarda
bulqnmamam ve meydana gelebilir. azami hizlar1 gosteren, dikkat forklift
sesli tepe ¢ikabilir gibi uyarici uygun saglik ve
lambasinin giivenlik isaretleri de bulundurulmalidir.
calismamasi. Yanmayan tepe lambasi degistirilmelidir.
Kaynak 1sminin gbzii Calisanlara KKD kullanmanin 6nemi ve
kamastirmast, . . -
. ¢aligma ortamindaki risklerin verecegi
7 | maskesiz kaynak : <« . ..
Kaynak yapan 2| qumanint soluma ve zararlar konusunda Is Sagligi ve Giivenligi
18 calisana ¢iplak o apaklarm egitimi verilmeli veya bu egitimler revize
gbzle KKD (s;l(;I;amamyla edilmeli. Ilgili alanlara giivenlik kiiltiiriiniin
| | kullanmadan yaralanma, meslek olugmast i¢in saglik ve giivenlik isaretleri,
yaklasilmas. hastali meydana levhalar1 astlmali. KDD kullanimini
. arttiracak diizenlemeler yapilmalidir.
gelebilir.
Malzemelerin ve
Z vincin sarkan kabloya
= | takilmasiyla yiikler Sarkan elektrik kablosu yukarida
o
19 Fel;ae\l]i;lil(iaksalagllf) 2:111 devrilebilir, elektrik | sabitlenmelidir. Elektrik tesisat1 kontrol
carpabilir. edilmelidir.
Yaralanma, 6lim
meydana gelebilir.
Olast elektrik Tas motorunun diiz bir zemine tag kisminin
Tas motorunun % kesintisinde akimin yukarida kalacak sekilde yatay olarak ve
rii de ve dik bir 3 | gelip gitmesiyle tas prizden ¢ekilerek birakilmasinin dogru
20 pekil de motoru sekebilir. oldugu calisanlara anlatilmalidir. Bu tag
E)lrakllmam Boylelikle yaralanma, | motoru ani sekmelere kars1 {izerinde
uzuv kaybi, sakatlik | koruyucu metal olan tag motorlariyla
meydana gelebilir. degistirilmelidir.
=
<
g Lastik patlarsa
Forklift lastiginin § f(:lﬁd;fjltzﬁh}glzkerine Lastik bir an dnce degistirilmelidir. Yiik
21 yirtik olmast. 3 geviﬂebilir kaldirma araglarinin bakimlari diizenli
3 . .
Yaralanma, 6liim periyotlarla yapilmalidir.
meydana gelebilir.
_ | Olas1 bir ¢apak
Oksijen tiipiiniin g Sf;ginj:%la kyafet Calisanlara kiyafetlerinin soyunma
22 iizerine kiyafet ¥ oP odalarinda birakilmasi konusunda
patlayabilir.

birakilmasi.

Yaralanma, 6lim
meydana gelebilir.

uyarilarda bulunulmalidir.
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23

Kaynak kedisinin
yol st bir
konumda
bulunmasi.

Olasi

Calisanlarin kediye ve
kablolara takilarak
diismesiyle yaralanma
meydana gelebilir.

Kaynak makinasinin kaynak iglemi
yapilacak yere yakin bir konuma ¢ekilmesi
gerekmektedir. Boylelikle kaynak
makinasina bagli olan kedi de yol {istii bir
konumdan daha giivenli bir konuma ge¢mis
olur. Bu vaziyette ¢alisanlara uyarilarda
bulunulmalidir.

28

kapisinin siirekli

kapisindan ¢ikamama

edilebilmesi i¢in siirekli agik birakilmalidir.

Ecs’ Taslama yapan ¢alisanlarin gozliik, maske
S | Tas motoru sekebilir | ve yiiz siperligi gibi gerekli KKD'leri
Taslama yapan %‘ ve goze capak kullanmalar1 i¢in uyarilar yapilmali ve bu
24 ¢alisganin KKD S | kagabilir. KKD'ler ¢alisanlara temin edilmeli.
kullanmamasi. O | Yaralanma, 6liim Calisma ortaminda is giivenligi kiiltiiriinii
meydana gelebilir. ve KKD kullanimini arttirmak igin
calisanlara uygun cezalar verilebilir.
Elektrik _ | Calisma ortamindaki | Calisma ortamindaki elektrik panolarinin
panosunun 8 | panonun yetkisiz kapaklar1 olmali1 ve bu kapaklar kapali
25 korunaksiz ve O | kullaniminda elektrik | sekilde bulunmalidir. Pano iizerine uyarici
acik bir sekilde carpmasi yaralanma, | levhalar asilmalidir. Yetkisiz kimsenin
bulunmasi. 0lim meydana kullanmamasi konusunda ¢alisanlar
gelebilir. uyarilmalidir.
Kontrol kumandas1
saga sola ¢arpabilir,
Toz altr kaynak % kaynak I.I.laki.na51 . Kontr(zl kumandasi yukariya to; alt1
. 3 | kontrolsiiz bir sekilde | kaynagi yapilacak yere yakin bir konumda
26 makinast kontrol asag1 diigebilir ve makina hareketlerini kolaylikla kontrol
kumandasinin . . . . ..
asad1 sarkmasi. qahsaln.lar a{tmdg edebilecek sek.llde sabitlenmelidir. Yetkisiz
348 kalabilir. Boylelikle | ¢calisanlar makinay1 kullanmamalidir.
yaralanma, 6lim
meydana gelebilir.
Yanlis istifleme Malzeme dolab iizerine devrilebilecek arag
Metal 7 | sonucu malzemeler geregler konmamall ve metal malzemeler
malzemelerin g devrilip ¢alisanlarin | istiflenmemeli. Caliganlar bu konuda
27 malzeme dolab1 iizerine disebilir. uyarilmali ve istiflemenin zeminden
iizerinde Boylelikle yaralanma, | itibaren duvara yasl bir sekilde
istiflenmesi sakatlik, 6lim tasinabilecek bir yiikseklige kadar diizenli
meydana gelebilir. olarak yapilmasi gerektigi anlatilmalidir.
8
='| Olas1 bir acil Acil ¢ikig kapilari olasi bir acil duruma
Acil erkis % durumda acil ¢ikig karsi galisanlarin giivenle tahliye
Z
o

kapali olmasi.

ve acil duruma maruz
kalmayla yaralanma,
olim

Acil ¢ikis kapisina giden yol {izerinde veya
kap1 6niinde malzemeler varsa
kaldirilmalidir.
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Calisma %

ortamindaki S,

kablolarm i¢ ice = Takalip diismeyle Gereksiz kablolar toplanmali, kablolar
29 . . o B .

ve diizensiz 3 | yaralanma gerili bir sekilde aletler kullanilmamali.

olmasi.

Hurda metal 3 . . Metal pargalar ¢alisma ortamina degil hurda

= | Pargalarin diismesi

pargalarin o . kazanina atilmali. Calisanlar bu konuda
30 veya takilip diismeyle

caligma ortamina uyarilmali. Hurda kazanlari tabela asilarak

yaralanma, sakatlik A .
atilmasi. yerleri belirtilmeli.

Olursa ne olur risk analizine gore 5 adet “oldukga olasi”, 19 adet “olas1” ve 6 adet “olasi
olmayan” durumun ortaya ¢iktig1 goriilmektedir.

2. Tartisma ve Sonuclar

Bes farkli risk analizi tekniginin kullanildig1 bu metal kaynak atdlyesinde toplam 30 adet tehlike
ve bu tehlikelerden kaynakli risk tespit edilmistir. Finne Kinney, 5x5 L Matris ve FMEA tekniklerinde
olasilik ve siddet degerleri kendi derecelendirme skorlar1 araliginda sabit tutulmus, frekans ve fark
edilebilirlik gibi analiz kriterleri verilerinin bu risk analizi metotlarina, bu metotlarin verdigi sonuglara
ve de risk analizi metotlarinin hassasliklarinin karsilastirilmasinda kullanilan risk oncelik sayilarinin
(ROS) farkli degerlerde ¢ikmasinda énemli rol oynamustir.

FTA ve Olursa ne olur analizlerinde diger tekniklerdeki gibi olasilik ve siddet analiz kriterleri
ortak olmadigindan risk skoru ve risk éncelik siras1 (ROS) karsilastirma degerleri ortaya ¢ikmamustir.
Boylelikle bu analiz tekniklerinin metal liretimi yapan bir kaynak atolyesine uygun olarak yapilabilecek
risk analizi teknikleri arasinda olmadigi saptanmustir.

Caligmanin yapildigi metal kaynak atdlyesinde yaygin olarak goézlemlenen tehlikelerden
kaynaklanan riskler ve sayilar1 Tablo 5’te ter almaktadir.

Tablo 5. Gozlemlenen Tehlikelerden Kaynaklanan Riskler
Tehlikelerden Kaynaklanan Riskler Adet

Dogrudan veya takilip diigme riski 6

Malzeme devrilme riski

Kaynak tiipleri patlama riski

Yangin riski

Kesim aletleri ile kesilme, yaralanma riskleri

Acil ¢ikis kapilari ile ilgili riskler

Elektrik ¢arpmasi riski

Diger riskler

AW~

Tablo 5 incelendiginde en cok meydana gelmesi muhtemel riskler, ¢alisanin malzemeye takilip
diismesi veya yiiksekten diismesi olarak ortaya ¢ikmaktadir. Ardindan, ¢aligma ortaminda giivensiz
sekilde birakilan malzemelerin devrilme riski ve kaynak tiiplerinin devrilip basing sikismasiyla veya
olas1 bir kivilcim ile patlama riski gelmektedir. Kaynak tiipleri, olas1 bir patlama ile ¢aligma ortamina
ve g¢evreye ciddi zararlar verme potansiyeline sahip ve birden fazla olimlii is kazasina sebebiyet
verebilecek ¢ok yiiksek risk seviyesine sahip oldugundan ayrica dikkat edilmesi gereken bir durumdur.

69




Kaldirma araglarinda eksikliklerin bulunmasi ve elektrikle ilgili risklerin varligi da ivedi sekilde 6nlem
alinmasi gereken diger konulardir.

Calismada uygulanan risk analizi tekniklerinin risk dncelik siras1 (ROS) derecelerine gére sahip
olduklar tehlike sayilar1 Tablo 6’da gosterilmistir.

Tablo 6. Risk oncelik siralarina gore tehlike adetleri

ROS Fine Kinney 5x5 L Tipi Matris | FMEA
1. Derece 5 2 23

2. Derece 7 23 7

3. Derece 14 5

4. Derece 4

5. Derece

Bu tabloya gore yapilan degerlemeler sonucunda Finne Kinney risk analizinde; 1. derece risk
oncelik sirasina (¢ok yiiksek risk seviyesi) sahip olan tehlike sayis1 5, 2. derece risk oncelik sirasina
(esas risk seviyesi) sahip olan tehlike sayis1 7, 3. derece risk Oncelik sirasina (6nemli risk seviyesi) sahip
olan tehlike sayis1 14, 4. derece risk Oncelik sirasma (olasi risk seviyesi) sahip olan tehlike sayis1 4
olarak bulunmus olup, 5. derece risk Oncelik sirasina (6nemsiz risk seviyesi) sahip olan tehlike
gbzlemlenmemistir.

L Matrisi analizinde 1.derece risk dncelik sirasia (kabul edilemez risk seviyesi) sahip olan
tehlike sayisi 2, 2. derece risk oncelik sirasina (6nemli risk seviyesi) sahip olan tehlike sayist 23, 3.
derece risk oncelik sirasina (orta diizey risk seviyesi) sahip olan tehlike sayis1 5 olarak bulunmus olup;
4. derece (kabul edilebilir risk seviyesine) ve 5. derece risk oncelik sirasina (6nemsiz risk seviyesine)
sahip olan tehlike gbzlemlenmemistir.

Hata Tiirleri ve Etkileri Analizinde 1. derece risk oncelik sirasina (¢ok yiiksek risk seviyesi)
sahip olan tehlike sayisi ise 23, 2. derece risk oncelik sirasina (yiiksek risk seviyesine) sahip olan tehlike
sayist 7 olarak bulunmus olup; 3. derece (orta risk seviyesine), 4. derece risk dncelik sirasina (diisiik
risk seviyesine) sahip olan tehlike gdzlemlenmemistir.

Bu ¢alismadaki birbirinden farkli risk analizi metotlar1 arasinda en fazla 1. derecede risk 6ncelik
sirasina sahip yani en hizli gsekilde dnlem alinmasi gereken risklerin fazla oldugu analiz metodu Hata
Tiirleri ve Etkileri Analiz metodu olmustur. Bu baglamda ¢aligmanin gergeklestirildigi metal kaynak
atolyesinde yapilacak risk analizlerine en uygun teknik FMEA’dir. Dogru risk analizi teknigi olarak
FMEA secilmedigi takdirde gozlemlenen risklerin gerceklesmemesi i¢in Onlem alinmada geg
kalinabilecegi ortaya ¢ikmaktadir.

BEYANLAR
® Hakem Degerlendirmesi: Dis bagimsiz.
® (ikar Catigmasi: Yazar tarafindan ¢ikar ¢atigmasi bildirilmemistir.
® Finansal Destek: Yazar bu ¢alisma i¢in finansal destek almadigini beyan etmistir.
® Katki Payi: Esittir.
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