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OZET

Isbirliki baski atdlyeleri, sanatcilarin yiiksek kurulum ve isletme maliyetleri olan bask: atélyelerine erigim
imkan1 bulmalaria ve gerekirse bir usta baskici esliginde ¢agdas bask: iiretmelerine olanak veren 6nemli
kurumlardir. Ozellikle Avrupada pek cok 6zel igbirlik¢i baski atdlyesi bulunmaktadir. Ozel isbirlik¢i bask
atdlyelerinin tercih ettigi calisma modellerinden biri de yayimciliktir. Yayimcilik modeli ile ¢alisan atdlyeler
genellikle davet ettigi sanatcilarla igbirligi icerisinde iirettigi baskilar1 satarak kazang elde etmektedir. Ozel
isbirlik¢i baski atolyelerinin siirdiiriilebilir satislar yapabilmesi ve narin yapida olan kagit islerin gevresel
faktorlerden dogru sekilde korunarak, iyi bir koleksiyon olusturulabilmesi i¢in 6zel kiiratoryal ¢aligmalara
ihtiya¢ duyulmaktadir. Baskilarin sanat¢i tarafindan numaralandirilarak imzalanmasi, baskilara atélye
damgasinin basilmasi, iiretilen baskilarin sertifikalarinin hazirlanmasi, baskilarin sistematik bir bigimde
arsivlenmesi, baskilarin saglikli bir bicimde gevresel faktorlerden korunmasi, baskilarin gerekli durumlarda
dogru sekilde paketlenerek nakledilmesi, baskilarin ¢ergevelenmesi, sunum ve sergilerin organize edilmesi
gibi faaliyetler ozel isbirlik¢i baski atolyelerinin ihtiyag duydugu temel kiiratoryal pratikleri olusturur. Bu
makalede 6zel isbirlik¢i baski atolyelerinin ihtiya¢ duyabilecegi temel kiiratoryal pratikler alanyazin taramasi
yapilarak tanimlanmis ve bu pratikler Ankaradaki Tiirkiye'nin giincel tek 6zel isbirlikgi litografi atélyesi olan
Dou Print Studiodaki deneyimlere ve gozlemlere dayali olarak incelenmistir. Bu ¢aligma ile Tiirkiyedeki baski
resim kiiltiirtine katki saglayacak ve Tiirkiyedeki baski atolyelerini, sanat galerilerini ve baski koleksiyonerlerini
baskilarin etik standartlar1 hakkinda bilgilendirecek ve baskilarin korunmasina yoénelik bilinglendirecek bir

kaynak olusturmak amaglanmustir.
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CURATORIAL PRACTICES OF COLLABORATIVE PRINT
WORKSHOPS
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ABSTRACT

Collaborative print studios are important institutions that allow artists to have access to print studios with
high setup and operational costs and, if necessary, to produce contemporary prints in the presence of a master
printmaker. Specifically, in Europe, there are many private collaborative print studios. One of the working
models preferred by private collaborative print studios is publishing. Studios working with the publishing
model generally earn money by selling the prints they produce in collaboration with the artists they invite.
Private collaborative print studios need special curatorial studies to make sustained sales and to create a
good collection by protecting the delicate paper works from environmental factors. Activities such as signing
the prints by numbering, printing the studio chops on the prints, preparing the certificates of the produced
prints, archiving the prints in a systematic way, protecting the prints from environmental factors in a healthy
way, packing, transporting, and framing the prints, and organizing presentations and exhibitions. It creates
the basic curatorial practices needed by print studios. In this article, basic curatorial practices that private
collaborative print studios may need are defined by reviewing the literature, and these practices were examined
based on experiences and observations at Dou Print Studio, which is the only current private collaborative
lithography studio in Turkey, located in Ankara. This study aims to contribute to the printmaking culture
in Turkey, and to present an information source that guides Turkish print studios, art galleries, and print

collectors on informing ethical standards of prints and preserving prints.
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1. GiRiS

Isbirlikci baski atélyeleri, sanatgilarin yiiksek
kurulum ve igletme maliyetleri olan baski
atolyelerine ve ihtiya¢ halinde bir usta baskicinin
teknik destegiyle erisim olanagi saglayan
isletmeler olarak tanimlanabilir (Laidler, 2011).
Bu atolyelerin calisma modellerine bakildiginda
en yaygin ¢alisma modellerinden birinin
yayimcilik oldugu goriilmektedir. Bu modelde,
baski atolyesi ve sanatgy, iiretilen baskilarin
satisindan belirlenen oranda komisyon almakta
veya liretilen baskilar: boliisiip bunlarin satigi
tizerinden kazang elde etmektedir (Ross, Romano
ve Ross, 2009). Bazi durumlarda ti¢iincii taraf
sanat galerileri gibi yayimcilar, sanatci ile at6lye
arasinda araci gorevi gorebilir, ancak bircok
atolye hem yayimci hem de baskici roliinii
tstlenmeyi tercih etmektedir.

Yayimcilik yontemi, atélyenin ticret karsilig:
baski yapmasina kiyasla daha fazla kar potansiyeli
icermektedir. Ancak bu kar potansiyeli
beraberinde daha fazla riski barindirabilir

ve bir¢ok degisken kar oranim etkileyebilir
(Antreasian ve Adams, 1971). Yayimcilik
yontemiyle ¢aligan at6lyelerin pazarlama ve
dagitim maliyetlerini de dikkate alarak sermaye
planlamasini yapmalar1 6nemlidir. Genellikle
projeye yapilan yatirim ile baskilarin satisindan
elde edilecek kazang arasinda 6nemli bir zaman
aralig1 vardir (Devon, Lagattuta ve Hamon,
2008). Yayimcilik yontemi ile ¢alisan pek ¢cok
atolye baskilari satis siiresince kendi biinyesinde
saklamaktadir. Cogunlukla bu satislarin uzun bir
zamana yayilacag: diisiintildiigiinde atolyelerin
diizenli bir arsivin yani sira kagit gibi hassas

bir malzemeyi ¢evresel faktorlere karsi dogru
koruyabilecek yeterlilikte olmas: gereklidir. Kagit
tizerindeki sanat eserleri, kotii kullanimdan veya
yetersiz saklama yontemlerinden kaynaklanan
kirigmalara, yirtilmalara veya bozulmalara neden
olabilecek hasarlara kars1 6zellikle savunmasizdir
(http 1). Baskilarin dogru arsivlenmesine ek,

atolyeler baskilarin satilabilmesi i¢in pazarlama
ve dagitim ¢alismalarini da organize etmektedir.
Bu ¢aligmalar baskilarin ¢er¢evelenmesi,
sergilenmesi-sunulmasi, satilan baskilarin
paketlenerek nakledilmesi gibi faaliyetleri
kapsamaktadir. Bask: sonrasi ¢aligmalarin
cesitliligi ve hassasiyeti diisiiniildigiinde

bu alanda uzmanlagmus kisilerin baski
atolyelerindeki varlig1 6nem kazanmaktadir.
Kiigiik atolyelerde usta baskicy, kiirator, reklamer,
ve isletme midiirti gibi pek ¢ok rolii yerine
getiren bir kisiyle faaliyet gosterirken, biiyiik
atolyelerde alaninda uzman personelin istihdami
ve baski sonrast siireclerden sorumlu kiirator

ile yurutilmektedir. Atolyenin bitytikliigiine
bakilmaksizin, kalite kontrol ve baski
dokiimantasyonu dahil olmak tizere kiiratoryal
calismalar, profesyonel baski atolyelerinin
sorumlulugundadir (Devon, Lagattuta ve Hamon,
2008).

Kiirator sozctigiiniin kokenine baktigimizda
Latince curare, cura, curatus olan, korumak,

bir seyin bakimiyla ilgili olmak anlaminda

ve Ingilizce curator sézciigii ile ifade edilen;
miize, galeri, arsiv veya kiitiiphanelere ait
koleksiyonlardan ve bu koleksiyonlarin
kataloglanmasindan sorumlu kisi olarak
tanimlanmaktadir (Bismarck, 2004). Onceleri
eserlerin segilmesi ve korunmasi gibi konularda
caligsan kiiratorler, zamanla sergiler hakkinda

da yeni yontemler olusturmaya baglamislardir.
Miizeler ve sanat kurumlar: degistikee, kiiratoriin
gorev tanimi bu kurumlara gore degismektedir.
Bu degisim, kiiratorii yalnizca bir konservator

ve sergileme uzmani olmaktan ¢ikarip, calistig
kurumun kimligini sekillendiren, yonetime
miidahale edebilen, planlama yapan ve dogrudan
koleksiyon ile iliski igerisinde, bu koleksiyonu
her zaman farkli yorumlarla izleyiciye sunan kisi
olma misyonunu da getirmistir. Kiirator artik,
sanat kurumu ile izleyici arasinda bir baglant1
noktasidir ve sanat kurumunun goériiniir ylizini
olusturmaktadir (Glaser ve Zenetou, 1996). Baski



SANAT & TASARIM DERGISI

at6lyelerindeki kiiratériin birincil sorumlulugu,
tiretilen edisyonlar hakkinda niteliksel yargilarda
bulunmaktir. Ayrica, kagit islerin korunmasinin,
atolye kiiratoriiniin en 6nemli sorumluluklardan
biri oldugu soylenebilir. Dogru sekilde koruma
yapilabilmesi i¢in baski atdlyelerinin kullandiklar:
kagit ve baski miirekkebi gibi malzemelerin
arsivsel niteligi yiiksek olanlari tercih edilmelidir.
Kiirator, imza i¢in baskilar1 organize eder,
belgeler, atolye kayitlarini tutar, ayrica kagit ve
baski envanterlerinin bakimini denetleyerek arsiv
ihtiyaglarimin karsilanmasini, uygun saklama
kosullarinin saglanmasini ve siirdiiriilmesini
saglar (Devon, Lagattuta ve Hamon, 2008). Bu
makalede kalite kontrol, tanimlayici isaretler,
imzalama ve numaralandirma, siniflandirma,
edisyonlarin dokiimantasyonu, depolama ve
koruma, paketleme ve nakliye, paspartulama ve
cerceveleme gibi baski atélyelerinin kiiratoryal
pratikleri alanyazinda yer alan ¢alismalar
dogrultusunda Ankarada bulunan, Tiirkiye'deki
tek giincel 6zel isbirlikgi litografi at6lyesi olan
Dou Print Studiodaki deneyimlere ve gozlemlere
dayali olarak incelenmistir.

2. KALITE KONTROL

Uretilen edisyonlarda yiiksek kalite standardini
korumak i¢in, imzalama ve numaralandirmadan
once tim baskilar kusur ve tutarlilik agisindan
dikkatlice incelenmelidir (Devon, Lagattuta ve
Hamon, 2008). Profesyonel stiidyolarda, egitimli
bir kiirator genellikle isin bu kritik yoniinii
denetlemektedir. Kiiiik at6lyelerde ise usta
baskici bu gorevi tistlenmektedir. Bu asamada
tarafsiz bir degerlendirme atdlyenin tiretim
kalitesini korumak icin ¢ok 6nemlidir.

Tiim baskilar kurumaya birakildiktan sonra
baski istiflenmeli ardindan temiz ve dogru
aydinlatilmis bir alana taginmalidir. Bu alanin
aydinlatmast i¢in kullanilan 151k kaynaklariin
renk sicakligi baskilarin renklerinin dogru
algilanabilmesi i¢in 6nemlidir. Isigin renk
sicakliginin 6l¢ii birimi Kelvin (K) derecesi ile

ifade edilir. 2400° K gibi daha diisiik Kelvin
derecesine sahip 151k kaynaklarinda goriintii
daha kirmizi algilanirken; 9300° K gibi daha
yiiksek Kelvin derecisine sahip 151k kaynaklar:
altinda baski mavi algilanmaktadir (http 2). En
ideal kalite kontrol i¢in ISO 3664 standartlarina
uygun 151k kaynaklari kullanilmalidir. ISO 3664
standartlarina sahip 151k kaynaklarina kisaca D50
denilmektedir. D50 giin 151¢1na yakin olan 5003°
K 1s1k sicakligina sahip teorik bir 151k kaynagidir.
Ideal giin 1918101 tamamen taklit eden bir 11k
kaynagina ulasmak miimkiin degildir. Pratikte
dogal giin 15181 bile D50 aydinlaticiy1 birebir taklit
edilemez (http 2).

Tamamlanan baskilar1 yaymak icin yeterli masa
alan1 olmalidir; masalar temiz degilse tizerleri
bir kagitla ortiilebilir. Cogu baski miirekkebi
yavas kurudugundan, baskiy: incelemeden

once baskilarin birkag giin dinlendirilmesi
gerekebilir. Baskilar uzun siire bekletilmis olsa
bile kalite kontrol sirasinda mirekkep ytlizeyinin
lekelenmemesi veya zarar gérmemesi i¢in nazik
davranilmasi gerekebilir.

Kiiratdr, sanat¢1 edisyonlar: imzalamadan ve
numaralandirmadan once, her baskiy: dikkatlice
bon a tirer (referans basku) ile kargilagtirmals;
renk, hizalama ve miirekkep gibi degiskenlerin
tutarliligini ve dogrulugunu kontrol etmelidir.
Baski resim ¢aligmalarimin ¢ogu otomatik bir
baski makinesi kullanilmadan elle yapildigindan
edisyonlar arasinda bazi farkliliklar olabilir.
Ancak usta baskicinin ve atélyenin kalitesini
koruyabilmesi ve siirdiirebilmesi i¢in kiirator
baskilar arasinda olabilecek farkliliklar: kisitli bir
tolerans ile degerlendirmelidir.

3. BASKILARIN UZERINDE YER ALAN
TANIMLAYICI iSARETLER

Hatal1 baskilar tespit edildiginde, bunlar
sanatgi tarafindan imzalanacak baskilarin
arasindan ¢ikartilmalidir. Sanat¢i tarafindan
numaralandirilarak imzalanacak olan baskilar
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atolyeyi, usta baskiciy1 ve gerekiyorsa sanatgry1
temsil eden sembollerle de isaretlenmelidir.
Kabartma miihiir veya kér damga olarak
adlandirilan bu isaretler genellikle kagida
kabartilarak uygulanir. Bazen de baskinin

arkasi miirekkeple damgalanir. Baskinin
arkasinin damgalanmasina kor damgalama
denir (Devon, Lagattuta ve Hamon, 2008).

Baski tistiinde yer alan bu miihiirler, yalnizca
gelecekteki tanimlamalara yardimci olmakla
kalmaz, ayn1 zamanda her baskinin kalitesinin
ve 0zgiinliigliniin dogrulanmasini saglar. Tek
bir usta baskiciya sahip kii¢iik bir atolyede,
yazicinin mithrii ayni zamanda at6lye mithrii
islevini de gorebilir veya at6lyenin mithrii usta
baskiciyr tanimlayabilir. Biiyiik atélyelerde baski
atolyesini, isbirligi yapan usta baskiciyi ve bazen
de sanatgry1 tanimlamak i¢in birden fazla miihiir
uygulanabilir.

Kabartmali miithiirlerin avantajlar1 miirekkepsiz
oldugu i¢in goriintiiye miidahale etmemesi ve
kagidin ayrilmaz bir pargasi oldugu igin kolayca
¢ikarilamaz veya degistirilemez olmasidir.
Edisyonlarin tizerinde yer alacak miihiir veya
mithiirlerin yerini sanatg1 belirlemelidir. Bir
baskinin paspartu boslugu varsa, miihiir
paspartu boslugunun alt kenarina yakin bir yere
veya sayfanin kosesine uygulanmasi sik tercih

edilmektedir (Devon, Lagattuta ve Hamon, 2008).

Gortntt sayfayr tamamen kapliyorsa, mithiir
goriintiiniin istiine uygulanabilir (miirekkebin
kalkmasini veya damga kalibina miirekkebin
bulagmasini 6nlemek i¢in damga ile baski
arasina bir par¢a kagit mendil yerlestirilebilir);
bu uygulama baskiya zarar verecekse, baskilarin
arkas1 kor damga ile damgalanabilir. Kér damga
ile damgalanan baskilarin istiflenmesinde
damganin miirekkebinin kurudugundan emin
olunmalidir. Aksi halde damga miirekkebi
dagilabilir ya da diger edisyonlara bulasarak
onlar kirletebilir. Damganin yerinin her
edisyonda ayni olmasina dikkat edilmelidir.
Damgalama isini hizlandirmak ve damganin

konumunu sabitlemek i¢in bir sablon
kullanilabilir. Profesyonel atélyelerde usta
baskicinin ve atélyenin damgasi olmadan higbir
edisyon satisa sunulamaz (Antreasian ve Adams,
1971).

4. IMZALAMA VE
NUMARALANDIRMA

Usta baskici veya kiirator, atolye standardina
uymayan baskilar1 imzalanacak olan
edisyonlardan ayirmalidir. Sanatei, dogru
baskilari imzalayarak baskilar: bir nevi onaylar.
Sanat¢i normal gartlarda her baskinin 6n
yuzini, kagidin paspartu alninda ve goriintiiniin
sinirlarinin altinda kalan yere veya paspartu
alani olmayan bir ¢aligma icin goriintiiniin igine
kursun kalemle imzasini atar (White, 2002).
Bazen goriintliniin estetigini bozmamak i¢in,
sanatg1 arka yiize imza atmay tercih edebilir.

Kalip imzali ¢aligmalarda sanat¢1 bask: kalibini
olustururken imzasini da kaliba islemektedir. Bu
¢alismalar, baskilarin basildiktan sonra sanatci
tarafindan onaylanmadig1 anlamina gelmektedir.
Ayni zamanda bunlar mevcutta olan imzali

bir eserin reprodiiksiyonu olarak ¢ogaltilmig
olabilir. Dou Print Studioda ise basilan eserler,
dogrudan sanatgi tarafindan baski sonrasinda
numaralandirilarak imzalanmaktadar.

Baskilar imzalandikga, ayn1 zamanda
numaralandirilir veya prova olarak belirtilir.
Sanatgilarin edisyonlar1 imzalamak i¢in sert bir
kursun kalem tercih etmesi 6nerilmektedir. Bu
sayede olas1 bir sahtekarlik durumunda kagitta
kalan izlerden durum fark edilebilir. Ayrica sert
kursun kalemler 6rnegin 2H bir kalem 2B’ye gore
daha az dagilma egilimindedir (http 3). Yirmi
bes edisyonlu bir iste edisyon numaralar 1/25 ile
25/25 arasinda olacaktir. Rakamlar, edisyonlarin
basim sirasini gostermez. Imzalanmaya uygun
gorilmiis tiim edisyonlar bon a tirer (referans
baski) ile neredeyse ayn1 degerlere sahiptir.
Ayrica, bazi baski yontemlerinde érnegin renkli
litografi tekniginde, kagitlarin basim siras stirekli
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yirmi bes baskidan ilki oldugunu degil, yirmi bes
baskidan biri oldugunu tanimlamaktadir (Ross,
Romano ve Ross, 2009).

Sanat¢1 edisyonlarin imzalamasini

bitirdikten sonra tiim imzasiz baskilar imha
edilmelidir. Imha edilme isleminin imzalarin
tamamlanmasindan sonra yapilmasi 6nerilir.
Arsivsel niteligi olmayan kagitlara yapilan
baskilarin imzalanmasi 6nerilmez. Bu kagitlar
kisa siire iginde deforme olabilecegi icin atdlyenin
ve sanat¢inin itibari zarar gorebilir. Calismadan
alinan imzasiz baskilar eger imha edilmemisse
dokiimantasyona dahil edilmelidir.

5. BASKILARIN SINIFLANDIRILMASI

Sanatgi tarafindan numaralandirilarak imzalanan
edisyonlara benzersiz sekilde ilave olan bazi
baskilar1 baski at6lyelerinin ayirt etmek igin
kullandiklar: farkli isaretler vardir. Bu isaretlerin
evrensel standartlar1 olmasa da en yaygin olanlari
ve Dou Print Studio tarafindan kullanilanlari gu
sekildedir:

A/P, PA. veya E.A. (Artist Proof, Prueba de
Artista veya Epreuve d'Artist) Sanat¢i bir yayima
i¢in edisyonlar iiretiyorsa, kisisel kullanim

i¢in baskidan birka¢ edisyon alabilir. Bunlar
imzali edisyonlarin aynisidir; ancak A/P veya
daha geleneksel olarak Fransizca karsilig

olan E.A. ile isaretlenerek numaralandirilmis
edisyonlardan ayristirilir. Sinirl sayidaki
edisyon miktarinin yalnizca %10'u bu sekilde
isaretlenebilir (Grabowski ve Fick, 2009; Stobart,
2003). Ornegin, otuz edisyonlu bir baski
calismasinda ti¢ adet A/P. olabilecegi i¢in bu
bilgi baskilarda A/P. I/III, A/P. II/111, A/P. I1I/11]
seklinde belirtilmelidir. A/P. baskilar farkli baski
kagitlarina basilabilir.

P/P, PI. veya E.I. (Printer's Proof, Prueba de
Impresor veya Epreuve d'Imprimeur) Usta
baskicinin veya at6lyenin kullanimi i¢in
basilan baskilari tanimlar. Birden fazla baskici,

edisyonlarin tiretiminde gorev aldrysa her

biri i¢in bir tane P/P. veya E.I isaretli baski
basilmalidir. Birden fazla P/P. basildiysa yine
Romen rakamiyla belirtilmelidir. A.P. baskilar
gibi P/P. baskilar da farkls bir baski kagidina
basilabilir. P/P. baskilarin ayn1 A/P. baskilar gibi
saylca az olmasi onlar1 numarali edisyonlardan

daha degerli kilabilir (http 4).

B.A.T. (Bon a Tirer) veya R.T.P. (Ready to
Print) sanat¢inin beklentilerini tam olarak
kargilayan ilk baskidir. Numarali ve imzali
edisyonlarla ayni kagida basilan Bon a Tirer
baski sanatg1 tarafindan imzalanmalidir;

Bon a Tirer Fransizcadan "iyi ¢ekilen" olarak
cevrilebilir. Bu baski, edisyonlar basilirken her
baskinin kargilastirildigs kalite standardi olarak
kullanilmaktadir. Bon a Tirer baskilar, uzun
stiredir devam eden bir gelenege gore, igbirligi
yapan atolyenin miilkiyetindedir (Devon,
Lagattuta ve Hamon, 2008).

T/P. (Deneme Baskis1) bu baskilar, goriintiiniin
ayarlanmast ve gelistirilmesi siire¢lerinde

yapilir. Teknik olarak bitmemis baskilar olsalar
da sanat¢inin eseri yaratma siireci bu baskilar
istiinden goriilebilir. Deneme baskilar1 baski
kagidindan farkly, diigiik gramajli kagitlara
basilabilir. Her deneme baskist Romen rakamiyla
numaralandirilmali ve dokiimantasyona dahil
edilmelidir (Antreasian ve Adams, 1971).

H.C. (Hors Commerce) Fransizcadan "Ticari
Kullanim Dis1" anlaminda gevrilebilir. Bu baskilar
bazen sanat¢1 tarafindan imzalanmayabilir.
Isbirligi sonucu iiretilen eserin tanitim igin
kullanilmas1 amaglanir. Buna ek olarak,

bu baskilarin nadirligi bahane edilerek
edisyonlardan daha yiiksek fiyata satilmas: etik
dis1 bir durum yaratabilecegi i¢in kesinlikle
satilmamasi gerekir. H.C. isaretli baskilarin
tizerine, silinmez miirekkeple “ticaret dis1” veya
"edisyon 6rnegi, satilik degil" diye de yazilmalidur.
Kégidin bir kosesi kesilerek veya goriintii

tizerine bir delik agilarak baski degistirilmelidir.
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Edisyonlar tiikendiginde bu baski imha
edilmelidir (Devon, Lagattuta, Hamon, 2008).

C/P. (Iptal Baskis1) baski tamamladiktan sonra,
bazi sanatcilar ve atolyeler orijinal plakayz,
blogu veya tas1 yeniden basilamayacak sekilde
degistirmektedirler. Genellikle kalibin tizerine
bir ¢arpi isareti ¢izilir ve ardindan kalibin
bozuldugunun kaniti olarak yalnizca bir adet
baski yapilir. Bu tahrip edilmis gortintiiden
alinan baski, edisyonlarin sinirli oldugunun ve
ek edisyonlarin tiretilemeyeceginin kanitidir.
Sanatgilar ve stiidyolar her zaman iptal baskisini
basmayabilir, ancak baskinin sinirli sayida
edisyonun oldugunun garantisi olarak kalibin
degistirildigini veya silindigini baskilarin
sertifikasina yazmalidirlar (Antreasian ve Adams,
1971).

H.M.P, HPM veya H.M.M. (Hand Modified
Print, Hand Painted Print veya Hand Modified
Multiple) tamamlanmus baskilara sanatgi
tarafindan ¢izilmis veya boyanmis 6gelerin
eklenmesini veya fiziksel olarak degistirilmis
baskilar1 tanimlamak icin bu isaretler
kullanilmaktadir (Grabowski ve Fick 2009).

E.V. (Edition Varied), U/P. (Unique Print),
U/S. (Unique State) Her edisyonun birbirinden
farkli ve benzersiz bir 6zellige sahip oldugu
durumda bu isaretleme kullanilabilir. Ornegin
ayni1 goriintiiniin farkli kagitlara veya renkte
miirekkeplerle basildiginda ya da Chine collé
uygulandiginda bu tanimlama kullanilabilir.
Bazi sanatgilar ve kiiratorler bu baskilar:

Latin rakamlar1 yerine Romen rakamlariyla
numaralandirmayi tercih edebilir (Stobart,
2003). Monobaskilar ve mono tip baskilar M.P.
veya M.T. olarak da isaretlenebilir. Bu isaret
baski kalibinin tek bir sefer baski yapabildigi
durumunu tanimlamaktadir (http 3).

6. BASKILARIN DOKUMANTASYONU

Orijjinal baskilarla ilgili tim detaylarin dikkatli
bir gekilde kaydedilmesi, koleksiyonerler i¢in
basim siireci ve eserin 6zgiinliigli hakkinda

degerli bilgiler icermektedir. Ayrica bu kayitlar
tarihsel aragtirma ve diger sanatcilar i¢in bir
referans kaynagi olabilir. Bu sebeple profesyonel
bir atélye, basilan her ¢alismanin tam ve eksiksiz
kayitlarini tutmalidir. Dou Print Studioda

da pek cok atélye gibi basilan her is icin bir
dokiimantasyon belgesi hazirlamaktadir. Bazi
atolyeler bu dokiimantasyon kayitlarini kendi
web sitelerinde profesyoneller ve koleksiyonerler
i¢in genis ol¢iide erisilebilir kilmaktadir.

6.1. Ozgiinlik Belgesi

Her yeni bask1 projesi i¢in bir seri numara
belirlenebilir. Bu numara, sanat¢i ve usta baskici
tarafindan uygulama siirelerinin, harcanan
zamanin ve malzemelerin kaydini tutmak i¢in
kullanilabilir. Arastirmanin 6rneklemi olan
Dou Print Studio, tireli dort basamakli bir seri
numarasi sistemi kullanmaktadir. Ornegin,
22-08 gibi; ilk iki hane basildig: yili son iki hane
ise o yil ierisinde at6lyenin tirettigi kaginci
proje oldugunu tanimlamaktadir. Baskilar
numaralandirilarak imzalandiginda, proje i¢in
olusturulan seri numarasini her baskinin arkasina
kursun kalemle hafifce yazmak 6nerilmektedir.
Kimlik numaralari, tipki miihiirler gibi,
sanatgilar, galeriler, koleksiyonerler ve miizeler
i¢in 6nemli bir referanstir, 6zellikle de bir
baskinin adi yoksa veya imzas1 okunamiyorsa bu
seri numarasi ile baski tanimlanabilir.

Sanatg1 tarafindan imzalanan tiim edisyonlar icin
bir 6zgiinliik belgesi hazirlanmalidir. Bu belge
baskiyla ilgili tiim 6nemli bilgileri icermelidir.
Tamarind Enstitii tarafindan kullanilan
dokiimantasyon formu, uygulanabilecek en
uygun modellerden biridir (Devon, Lagattuta ve
Hamon, 2008). Dou Print Studio da bu 6zgiinlik
belgesi modeline bagl kalarak kendi 6zgiinlitk
belgesi formatini yaratmistir (Gorsel 1).

Ideal olabilecek bir 6zgiinliik belgesi sunlar1
icermelidir; projenin tarihi (sanat¢inin gizime
basladig1 ve baskinin tamamlandig giin),
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Gorsel 1. Dou Print Studio tarafindan kullanilan ézgiinliik belgesi (Dou Print Studio Arsivi).

baski yontemi ve kalibin tipi, kalibin yaratimi
siirecinde kullanilan yontemler ve uygulama
sekli, katmanlarin renkleri ve baski sirast,
edisyon sayist ve baski i¢in kullanilan kagit

tiirdl, numaralandirilmis edisyonlar diginda
sanatg1 tarafindan imzalanan diger baskilar,
diger imzali baskilarda kullanilan kagt tiir,
basim tamamlandiktan sonra kalibin imha edilip
edilmedigi bilgisi. Ayrica kalibin yaratiminda
kullanilan bir film veya arsivsel niteligi olmayan
imzasiz provalar saklaniyorsa sertifika bu bilgileri
de igermelidir. Bu bilgileri iceren belgelerin
dogrulugu hem sanat¢1 hem de usta baskici
tarafindan 1slak imza ile imzalanarak dogrulugu
tasdik edilmelidir (Devon, Lagattuta ve Hamon,
2008).

7. ORIJINAL BASKILARIN
SAKLANMASI VE KORUNMASI

Tamamlanmis baskilar st iiste istiflenirken
konulan ara kagitlar basim siireci
tamamlandiktan ve baskilar imzalandiktan
sonra degistirilmelidir. Imzal orijinal baskilar
genellikle harita plan dolab: ad1 verilen sig
gekmeceli dolaplarda saklanmalidir. Uygun
dolaplar hem ahsap hem de metal olarak ¢esitli
boyutlarda tiretilmektedir. Metal dolaplar ahsap
dolaplara kiyasla daha fazla tercih edilmektedir.

Bunun nedeni ahsap dolaplarin asitli olabilmesi
veya zamanla asidik bir salinim yapabilmesidir
(Devon, Lagattuta ve Hamon, 2008). Kullanilan
dolaplar ahsap ise diizenli olarak arsiv
malzemeleri ile astarlanmalidir. Her istifleme
tinitesinde tipik olarak yaklasik bes santimetre
derinliginde bes gekmece bulunmaktadur.
Baskilar1 bu ¢ekmeceli dolaplarda saklamadan
once, ara kagitlar pH nétr ince kagitlarla
degistirilmelidir. Bazi atolyeler edisyonlar:
karton bir dosya i¢ine koymaktadir. Bu dosyanin
lizerine sanat¢inin ve eserin adi, ayrica dosya
iceresinde bulunan edisyonlarin numaralari,
yazilabilir. Satilan edisyonlarin numaralar1

dosya kapagina isaretlenir. Bu sayede mevcuttaki
numaralar kolayca takip edilebilir.Baskilarin
yapildig1 kagitlar, ancak uygun sekilde korunmasi
durumunda saglam kalir. Bu korumayi saglamak
i¢in pek ¢ok bask: kagidina ISO 9706 standartlar:
uygulanmaktadir. ISO 9706 standartlarina sahip
arsivsel ozellikli kagitlarin belli bagh 6zellikleri
sunlardir; 100% pamuk iceren kagit hamurundan
tiretilmeleri, asitsiz, pH nétr olmalari, optik
beyazlatma i¢in katk: kullanilmamis olmalari,
mantar olusumuna karst dayanikli olmalari

ve diisiik yirtilma direncine sahip olmalar:
(International Organization of Standardization,
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Gorsel 2. jki 6zdes baski 6rnedi. Soldaki edisyon isiktan ve tozdan dogru sekilde korunurken sagdaki sk ve diger cevresel
faktarlerden solmus bir edisyon (http 5).

1994). ISO9706 standartlarina sahip kagitlarda
oo simgesi bulunmaktadir. Bu simge bazen
kagidin paketinde bazen de kagidin icerisinde
filigran seklide olabilir. Yine de baskilarin yanls
kullanimi veya saklanmasi onarilamaz hasara
neden olabilir. Baskilar, tozdan, boceklerden,
agir1 sicaklik veya nemden ve 1518a, 6zellikle
dogrudan giines 15181na asir1 maruz kalmaktan
miimkiin oldugunca korunmalidir.

Baskilara en ¢ok zarar veren ve geri doniisii
olmayan hasarlara yol agabilecek ¢evresel
faktorlerden biri eserlerin dogrudan giin 15181na
olan maruziyetidir (Gorsel 2). Ultraviyole (UV)
radyasyon (400 nm'nin altindaki dalga boylar1)
elektromanyetik spektrumun en zararli kismidir
(http 1). Arsivsel 6zellikte olmayan pigmentler,

keceli kalemlerde, bazi miirekkeplerde ve sulu
boyalarda bulunabildigi gibi baski boyalarinda
da kullanilabilir. Goriiniir 151k, boyada ve renkli
kagitlarda da solmaya neden olabilir (http 5).

Baski boyalariin veya renkli kagitlarin
gortniir 151k karsisinda kaliciligini 6lgebilmek
icin Mavi Yiin Skalas: (The Blue Wool Scale)
kullanilmaktadir. Bu 6lgek sekiz basamaktan
olusmaktadir (Tablo 1). Birinci basamak 1518a
kars1 en duyarliyy, sekizinci basamak ise en
duyarsizi gosterir. Bu durumda bu 6l¢ekten
yedi ve {istii basamaga sahip bir pigment 1518a
kars1 dayanimu yiiksek olarak nitelendirilebilir
(http 5). Asagidaki tablo, sekiz basamakli Mavi
Yiin Skalasrnda sanatsal amaglh kullanilan
boyalarin 113a kars: dayanimini gostermektedir

Tablo 1. Mavi Yiin Skalasina Gore Sanatsal Boyalarin Isik Direnci.

Mavi Yiin Skalasina Gore Sanatsal Boyalarin Isik Direnci

Yorum

stiresi boyunca degismeden kalacaktir.

7|30 (Sanatsal kullanima uygundur.)

8 | 900 | I Miikemmel 151k direnci. Mavi yiin 7-8. Pigment, uygun asim ve sergileme ile 100 yildan fazla 1$13a maruz kalma

6 | 100 | kaldiginda degismeden kalacaktir.
(Sanatsal kullanima uygundur.)

II. Cok iyi 151k direnci. Mavi yiin 6. Pigment, uygun asim ve sergileme ile 50 ila 100 y1l boyunca 1513a maruz

degismeden kalacaktir.

III. Orta 151k hashg: (kalic1 degil). Mavi yiin 4-5. Pigment, uygun asim ve sergileme ile 15 ila 50 yil boyunca

("1518a maruz kalmaya kars1 ekstra korumayla kullanildiginda tatmin edici olabilir.")

3 3,6 | IV. Zayif 11k haslig: (kisa dmiirlii). Mavi yiin 2-3. Uygun asim ve sergilemede bile pigment 2 ila 15 yil iginde

solmaya baglar.
2 13 (Sanatsal kullamma uygun degildir.)
1 04 V. Cok zay1f 151k hasligi (gegici). Mavi yiin 1. Uygun asimu ve sergileme yapilsa bile pigment, 1513a maruz

kaldiktan 2 y1l veya daha kisa siire sonra solmaya baslar. (Sanatsal kullanima uygun degildir.)

A: Mavi yiin referans seridi

B: Solma fark edilir hale gelmeden dnce megalux saat 151§a maruz kalma. Giinde ortalama 12 saat boyunca ortalama dolayli i¢
mekan aydimlatmasma (120-180lux) maruz kalma, her y11 0,53 ila 0,79 megalux saate esittir.
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(Colby, 1992). Ayn1 markanin farkl renkteki

bask: miirekkepleri icin 151k hassasiyeti farklilik
gosterebilmektedir. Ornegin, dnemli litografi baski
miirekkebi tireticilerinden biri olan Joop Stoop,
tirettigi Forrer Blue rengi icin mavi yiin skalasina
gore 4/8 151k hassasiyeti oldugunu beyan ederken,
tirettigi Violet Blue rengi icin 8/8 1tk dayanimi
oldugunu beyan etmektedir (http 6). Baskida
kullanilan miirekkeplerin 151k dayanim farkliligt
g0z oniine alindiginda, baskilar dogrudan gelen
bir giin 1s1g1ndan bile korunmasi hayati 6nem
tagimaktadir. Bunun i¢in baski pencere kargisindaki
bir duvara asilmamali, parlak giin 15181 perdeler
yoluyla engellenmeli, dogal ve yapay ultraviyole
151k kullanimindan kaginilmahdir. Ayrica, yiiksek
1sinin kagida verecegi zararin ongoriilmesi gerekir.
Kalorifer, sicak hava tertibaty, diger 1siticilar ve
somine {izerine baski asiilmamalidir. Hava kirliligi
de kagida zarar veren gevresel faktorlerden birdir.
Fosil yakitlarin neden oldugu is ve duman kagidin
ve boyanin renginin degismesine neden olabilir,
ayrica kagidi kirilganlastirabilir. Bu sebeple
cergevelerin arkasi ve 6nii hava alamayacak sekilde
kapatilmaly, eser havasiz mekanlara asilmamalidir
(Dolloff ve Perkinson, 1975).

Baskilarin acik raflarda saklanmasi hizlica
kirlenmelerine neden olabilir. A¢ikta duran
baskilarin tizerine konacak toz pargalari

baski yiizeyini agindirabilir veya ¢izebilir.

Orijinal baskilarin saklanmast i¢in 6zel olarak
tasarlanmus arsiv dosyalar: kullanilabilir. pH
n6tr malzemelerden yapilan bu dosyalar baskilari
cevresel faktorlerden biri olan toza karst korur.

Baskalar harita plan dolaplarinda veya arsiv
dosyalarinda diizgiin bir sekilde saklansa bile,
baskalar kitap bocegi, kanath karinca, hamambdocegi
veya aga¢ kurdu gibi kigida zarar veren boceklerin
yani sira kiif, sararma veya kiiflenmeye neden olan
nemden yeterince korunamayabilir. Bu problemler
ozellikle nemli iklime sahip bolgelerde daha fazla
yasanabilir. Bu tiir durumlarda baskilar icin tek
yeterli koruma, sicaklik ve nem kontrollii bir
ortamda depolama saglamaktir. Sorunlari erken
fark etmek avantajh olabileceginden, saklanan
baskilarin kiiratér tarafindan zaman zaman kontrol
edilmesi 6nemlidir (Zigrosser ve Gaehde, 1965).

8. PAKETLEME
8.1. DUz Paketleme

56x76 cm (standart baski kagidi tabaka boyutu)
veya daha kii¢iik baskilarin génderiminde diiz
paketleme tercih edilmelidir (Gorsel 3). Diiz
paketleme stirecinde asagidaki adimlara gore
ilerlenebilir. Bask iki duralit veya sert oluklu
mukavva arasina konularak paketlendiginde olast
biikiilme ve kirilmalara kars1 daha korunakli
olacaktir. Kagit ol¢iistinden daha biiyiik bir

duralit ya da oluklu mukavva kesilebilir. Ornegin
kagit 56x76 cm ise duralit ya da mukavva 63x83
cm olabilir. Kagidin paket ierisinde hareketini
azaltmak icin bir yatak olusturulabilir. Ug santimetre
eninde kesilmis yarim santimetre oluklu mukavva
seritleri bu yatagi hazirlamak i¢in kullanilabilir.
Hizli yapistiricr ile malzemeler yapistirilabilir. Bask:
biiytik bir pH notr ayirma kagidina sarilabilir.

pH notr kagida sarili bask iist kismu asitsiz ince

Gorsel 3. Diiz paketlemenin asamalarr (Dou Print Studio Arsivi).
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bir kagitla kapatilarak paket igeresindeki yataga
yerlestirilmelidir.

Bu agamada kagidin paket icerisinde kolayca

ve kenarlari zarar gormeden sigabilmesine
dikkat edilmelidir. Paket kapatilmadan 6nce
yatagin hazirlanmasi i¢in kullanilan oluklu
mukavvadan bir destek de paketin ortasina
yerlestirilebilir. Bu destek iiste kapanacak olan
duralit ya da mukavvanin esneyerek baskiya
zarar vermesini engellemek i¢cin konmaktadur.
Kiigiik ahsap vidalar1 veya koli band1 kullanilarak
paket kapatilabilir. Paket kapatildiktan sonra su
almasini engellemek i¢in streg film veya naylon
ile iyice sarilmalidir (Antreasian Adams, 1971).

8.2. Tip Paketleme

76x112 cm gibi biyiik ebatl1 baskilar1 12 veya

24 cm ¢apinda sert bir karton tiip i¢inde rulo
halinde paketleyerek gondermenin daha giivenli
oldugu soylenebilir. Chine coll¢ uygulamas:
olan baskilarin rulo yapilmasi riskli olabilir.
Ayrica her baski kagidi rulo yapmak icin uygun
olmayabilir. Tek bir tiip igerisine ¢ok fazla baski
konmamalidir. Tiip paketleme siireci baskinin
resimli ytiztine pH notr bir kagit konularak ve
resimli yiizii her zaman rulonun diginda kalacak
sekilde rulo yapilmasi ile baglamalidir. Karton
tiipiin bir ucu plastik bir kapakla kapatilmali ve
kapak koli bandiyla sabitlenmelidir. Karton tiipiin
altina bir par¢a balonlu ambalaj konulduktan
sonra sarili baskiy: igeriye kaydirmali ve bagka
bir balonlu ambalaj pargasi rulonun iistiine
yerlestirilmelidir. Bu sayede sarili olan bask:

titp igerinde dikey hareket edemeyecek hale
gelecektir. Tiipiin acik kapag: da kapatilarak

koli bandu ile kapak sabitlenmelidir. Tiipiin

en son naylon ya da streg film ile sarilarak
sudan zarar gormesi engellenmelidir. Baskilar
miimkiin oldugu kadar kisa bir siire rulo
halinde kalmalidir. Bask: dikkatlice tiipten
¢ikardiktan sonra temiz bir ylizeye diiz bir sekilde
serilmelidir. Baskinin diizlesmesi i¢in tizeri bir
kagit ile ortiilerek, tizerine agirlik konulabilir.

Baskinin diizelmemesi durumunda arkasindan
ofset stingeriyle nemlendirilerek liflerinin
yumusamasi saglanabilir. Daha sonra tizeri
agirlik konularak tekrar diizlestirme denenebilir
(Antreasian ve Adams, 1971). Aragtirma
orneklemi olan Dou Print Studio 56x76 cm
tabaka ebatindan daha biiyiik kagit ile caligmadig:
i¢in tiip paketlemeyi sik kullanmamaktadir.

9. PENCERE PASPARTU VE
CERCEVELEME

Baskilar duvara asilmadan sunulacaksa pencere
paspartu ile cerceveleme tercih edilebilir.
Pencere paspartu veya ¢ercevenin birincil
amact, baskuy1 fiziksel hasardan korumaktir.
Buna ek olarak, eger tamamlanmis baski yirtik
kenarliysa bu kenarlarin korunmasi baskinin
orijinalligi acisindan 6nemlidir. Paspartu
penceresi genellikle goriintiiden biraz daha
biiytik kesilerek, baskinin her tarafinda
kenarlariin goriinmesine izin verdigi gibi,
sanat¢inin imzasinin oldugu yerde biraz daha
fazla bosluk birakilabilir. Yapiskanl beyaz keten
bant mentese gorevi gorerek pencere paspartusu
arka tabakaya tutturulabilir (Gorsel 4). Paspartu
pamuk liflerinden elde edilen yiiksek kaliteli
seliilozdan yapilmis olmalidir. Hi¢bir zaman
sentetik yapistiricilar kullanilmamali, baskiy:
paspartuya tutturmak i¢in nisasta zamki veya
asitsiz bantlardan yararlanilmalidir (Dolloft ve
Perkinson, 1975). Maskeleme bandi ve seffaf bant
gibi kendinden yapigkanli bantlar, ciddi hasara

Pencere Paspartu

Baski

Asitsiz Bant

Fon

Mentesge icin
Asitsiz Bant

Gorsel 4. Pencere paspartu (http 7).
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ve kalic1 renk solmasina neden olabilecegi
i¢in orijinal baskilarin paspartularinda veya
cercevelenmesinde kullanilmamalidir (Devon,
Lagattuta ve Hamon, 2008).

Eser eger bir galeride veya duvarda asili halde
sergilenecekse, baskinin kenarlari goriinecek
halde ve ytizer sekilde cercevelenmesi yaygin bir
kullanimdir. Bunun disinda, diiz kenarl bir kagit
kullanilmissa paspartu baskinin kenarlarinin

bir kismini kaplayabilir. Yiizer sekilde yapilan
cercevelemelerde camin kagit yiizeyine temas
etmemesine dikkat edilmelidir (Gorsel 5).

T
]
Bash—/ LFotobIok

Gorsel 5. Yiizer cerceve kesiti (http 8).

Paspartulu cergevelerde paspartu camla eser
arasinda bir yiikselti saglayarak eserin camla olan
temasini engellemektedir. Cergeve kapatilirken
kagit eser asitsiz bir fona tutturulmals, toz, kir

ve boceklerden korumak i¢in kalan bosluklar
bant kullanilarak kapatilmalidir. Cergeve diizenli
olarak on yilda bir agilarak eser kontrol edilmeli
ve camun i¢ yiizeyi temizlenmelidir (Dolloff ve
Perkinson, 1975).

Onceki paragraflarda bahsedilmis olan paspartu
veya cerceveleme i¢in uygunsuz malzemeler ve
islemler bir baskiya ciddi sekilde zarar verebilir.
Ne yazik ki, bu bilingsiz uygulamalarin yaygin
oldugu gozlemlenmektedir. Pek ¢ok ticari
gerceveci orijinal baskilari asidik bir fona sentetik
yapistiricilarla ya da disiik kalite banlarla
yapistirmakta veya kagidin kenarlarini kirparak
yok ettigi bilinmektedir. El yapimi kagitlarda
dogal olan biikiilme, burusukluk ve kirigikliklar
gidermek igin eser hicbir sekilde fon gibi bir

basgka malzemeye yapistirilmamalidir. Sanatci
veya koleksiyoner, baski ¢erceveden ¢ikarilincaya
kadar hasarin farkinda varamayabilir (Dolloff

ve Perkinson, 1975). Baskinin yiizeyiyle temas
eden tiim materyaller arsivlenebilir (pH notr
veya asitsiz) olmalidir. Aksi halde kullanilan
malzemeler i¢inde bulunan asidi kagida aktaracak
ve zamanla kagidin kahverengilesmesine
(paspartu yanmast olarak bilinir), kirilgan hale
gelmesine veya paspartudan ¢ikarildiginda
parcalanmasina neden olacaktir (Devon,
Lagattuta ve Hamon, 2008).

Cergeveli baskilar, asla dogrudan giines 15181na
veya agir1 yansiyan giin 1s1¢1na maruz kalacaklar:
yerlere asilmamalidir. Giin 151¢1na ve parlak
floresan 15182 maruz kalmasi kagidin liflerinin
ayrigmasina ve kirilgan hale gelmesine; ayrica
hem kagidin hem de miirekkep renklerinin
degismesine neden olabilir. Ultraviyole 15181
filtreleyen 6zel camlar ve plastikler mevcuttur,
fakat bir baski asla uzun siire parlak 1s18a
maruz birakilmamalidir (Devon, Lagattuta ve
Hamon, 2008). Ayrica eserlerin goriintiisiinii
bozan yansimanin 6niine ge¢mek icin yansima
onleyici (non-glare) cam kullanilabilir (Gorsel
6). Bityiik baskilarin ¢ergevelerinde, kirilmaz
olmasi ve camdan daha hafif olmasi gibi
avantajlarindan otiird, pleksiglas kullanilabilir.
Ancak pleksiglasinyiizeyi kolayca ¢izilebilir ve
elektrostatik yapis1 nedeniyle i¢in toz ¢ekme
egilimindedir.

NON-REFLECTIVE GLASS CLEAR GLASS

Gorsel 6. Yansima dnleyici (non-glare) cam (sagda) ve parlak
cam (solda) arasindaki fark (http 9).
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Anti statik bezler veya kimyasal soliisyonlar statik
elektrigi azaltmaya yardimeci olabilir. Standart
boyutlardaki hizli degistirilebilir cerceveler,

kisa siireli cerceveleme ihtiyaglar i¢in pratik

bir ¢6ziim olabilir. Baskinin agikta sergilenmesi
yerine, pratik cercevelerle sergilenmesi onu 151k,
toz, nem ve kiif gibi cevresel faktorlere kars:

bir miktar daha korunakli hale getirmektedir
(Antreasian ve Adams, 1971).

SONUC

Nitelikli orijinal baskilarin olusturulmasi i¢in
basim siirecinde oldugu gibi basim sonrasinda
da deneyim ve yiiksek teknik bilgi gereklidir.
Baski sonrasinda kiirator tarafindan yapilacak
kalite kontrol degerlendirmesi nitelikli baskilarin
belirlenebilmesi i¢in hayati 6nem tagimaktadur.
Bu tarafsiz degerlendirme sonucunda imza

i¢in secilen edisyonlar, sanat¢inin ve at6lyenin
ustaliginin en iist seviyede oldugu baskilar
olmalidir. Bu degerlendirmenin dogru
yapilabilmesi igin 6nce egitimli bir géze ve dogru
fiziki kosullara ihtiya¢ duyulmaktadir. Kontroliin
yapilacag 11k biitiin algiy1 degistirebileceginden
baski kontrolii i¢in kullanilan D50 151k kaynaklar:
tercih edilmelidir. Dou Print Studio baski
kontrolii i¢in 5500 Kelvin sicakligina sahip LED
aydinlatmalar kullanmaktadir. Atélyenin baski
kontrol siireci gozlemlendiginde kullanilan 11k
kaynaklarinin yeterli olmadig1 goriilmistiir.
Kalite kontrolde sorun yaganmamast i¢in
atolyede baskilar 151k kaynaklari altina farkls
acilarla serilmekte, kalite kontrol siirecinde ciddi
zaman kaybi yasanmaktadir. Atolyenin D50 151k
kaynagina ge¢mesi tavsiye edilir.

Dou Print Studio, alanyazinda bahsedilen
tanimlayici isaretlerden olan atélye damgasini
soguk miihiir seklinde imzali edisyonlar iizerine
basmaktadir. Atolyede tek bir usta baskici
oldugu i¢in atélye mithrii ayn1 zamanda onu
temsil etmektedir. Kullanilan kabartmali miihiir
alanyazinda bahsedildigi gibi renksiz oldugu
icin islerin oniine gegmemektedir. Ornegin,

Tiirkiyede bulunan Ak Sanat, BigBaboli, ve
Derin Print Shop soguk miihiir kullanmaktadir.
Ancak pek ¢ok sanat¢inin ve galerinin bu
miihiirlerin edisyonlarinin tizerinde yer
almasinin 6nemi hakkinda bilgilendirilmelidir.
06.11.2021 tarihinde Dou Print Studio tarafindan
diizenlenen Erigilebilir Sanat ve Baski Kiiltiirii
baslikli panelde bu konu giindeme gelmistir.
Panel konusmacilarindan Bigbaboli Print House,
sanatcilar ve galerilerle yasadiklar1 sorunlardan
bahsederken atélyelerinin damgasini uygulamak
istediklerinde tepki gordiiklerini dile getirmistir.
Edisyonlarin siniflandirilmas: konusu da
paneldeki giindem maddelerinden biridir. Panel
konusmalarindan Tiirkiyedeki pek gok galeri,
sanatg1 ve koleksiyonerin bu konuda yeterli
bilgiye sahip olmadig anlasiimaktadir (http 10).
Dou Print Studio basilan her proje igin edisyon
sayisinin %10’unu gegmeyecek kadar A/P. baski
basmaktadir. Baski siirecinde yer alan personel
icinse basilan her isten ti¢ adet P/P. basmaktadir.
Tamamlanan baskinin ardindan kullanilan

kalip hemen imha edilmekte ve bu bilgi atélye
tarafindan hazirlanan 6zgiinliik sertifikasina
yazilmaktadir. Sanat¢ tarafindan imzalanan tiim
edisyonlar eserin kiinyesinde yer almaktadur.

Bu faaliyet, baskilarin etik standartlarinin
olusturulmasinda dnemli bir role sahiptir.

Atolyenin argivsel niteligi olan malzemelerle
calistig1 gozlemlenmistir. Kullanilan baski
kagitlar1 ISO9706 standartlarina uygundur.

Bu bilgiler at6lyenin hazirladig 6zgiinliik
belgelerinde ve eserlerin kiinyelerinde yer
almaktadir. Atélye eserlerin korunmasi icin
uygun fiziki kosullara sahiptir. Baskilar ve
kagitlar metal harita plan dolabinda uygun
nem ve 1sida saklanmaktadir. Atolyenin
basabildigi en biiyiik kagit 6l¢iisii 56x76 cmdir.
Bu nedenle atélye baskilarin paketlenmesi i¢in
diiz paketleme modelini tercih etmektedir.
Alanyazinda yer alan diiz paketleme agamalarina
uygun hazirlanan paketler sayesinde eserlerin
gonderimi sirasinda simdiye kadar bir sorunun
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yasanmadig1 gozlemlenmistir. Atolye eserlerin
cercevelenmesi i¢in alanyazinda bahsedilen
yiizer ¢er¢eve modelini tercih etmektedir. Ancak
gerceve i¢in kullanilan malzemelerden kaynakli
sorunlarin yasandig1 gézlemlenmistir. Dort
kenari goriinecek sekilde fona yapistirilan bask:
kagidi kendini zamanla birakmakta ve yiizeyde
dalgalanmalar olmaktadir.

Ornek atolyenin uygulamalarinin alanyazinda
yer alan kiiratoryal uygulamalarla ¢ogunlukla
uyumlu oldugu gozlemlenmistir. Tiirkiyede baski
kiiltiirt konusundaki eksiklik devam eden bir
sorundur. Basta galeri, sanatg1 ve koleksiyonerin
baski resmin stiregleri hakkinda daha fazla
bilgilendirilmeye ihtiyaci vardur.
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