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Anahtar Sézciikler: Soma Eynez kémir damarinda (retim farkli seviyelerde katlar olusturularak yapilmaktadir.
Soma Eynez, Damar meyili uygun olan Ust kisimlarda yatay dilimli Gretim yontemi uygulanmistir. Eynez
beton dolgu, damarinin tavaninda saglam nitelikte marn, tabaninda ise sudan etkilenen oldukca zayif bir kil
mekanizasyon, formasyonu bulunmaktadir. Bu kosullar nedeniyle ilk dilim (ayak) kdmdir tavaninda agiimakta ve
dilimli kémdr damari. damar kalinligina gore yeterli sayida diger dilimler tabana dogru agiimaktadir. Tabandaki kilden

daha az etkilenmek amaciyla bir miktar kdmdr birakildiktan sonra (zerine taban dilimi ayag!
olusturulmaktadir.

Sahadaki Uretim verimini artirmak amaciyla farkli Gretim teknikleri konusunda calismalar
yapilmalidir. Sahada heniiz taban diliminde tam mekanizasyon uygulanmadig igin karsilagilacak
sorunlarla ilgili bir tecriibe bulunmamaktadir. Teknik ayrintilarina girilmeden, burada onerilen
yontem ile tim kémurlin mekanize olarak daha hizli ve glivenilir bir sekilde retilmesi olanakli
olabilir. Yontemde taban ayak diliminin dncelikle Uretilmesi ve arkada olusan bosluk gégmeden
beton ile doldurulmasi diistnilmistlr. Bu beton dolgu, Ustiindeki panonun Uretiminde glivenli
sadlam bir taban olarak kullanilacaktir. Onerilen yéntemin uygulanabilir olmasi igin ayrintil
arastirma ve analizler yapilmalidir. Esas olarak bu yazida Soma Eynez sahasi igin farkli bir Gretim
stratejisinin tartismaya agilmasi hedeflenmistir.

ABSTRACT
Keywords: Soma Eynez coal seam is produced by constituting slices at different elevations. Seam inclination
Soma Eynez, in upper parts was suitable for horizontally sliced production method. The hanging wall of the
concrete fill, seam is strong marn whereas the footwall formation is clay with a very low strength and it is
mechanization, considerably affected by water. Therefore, the first slice (face) is operated in the roof contact
sliced coal seam. and the other slices, numbers depend on the seam thickness, are operated towards the floor. To

minimize the effects of clay formation, the last production panel is formed at the bottom on a coal
slice left above the clay contact.

Different production methods must be studied for especially to increase the production rate. A
full mechanization production in footwall panel has not been applied yet in the area therefore the
difficulties in such an application have not been experienced. It is thought that it might be possible
to produce the coal more efficiently and safely by applying the method proposed in this paper.
It is suggested that a longwall panel should be produced firstly at the floor and the gap behind
is filled with concrete preventing roof collapse. This concrete filling will be used as a safe strong
floor for the longwall panel located above. Detailed analysis and studies should be carried out on
the proposed method. In this paper, it is basically aimed to initiate a discussion on an alternative
coal production strategy for Soma Eynez coal field.

" Bu makale, Tiirkiye 24. Uluslararasi Madencilik Kongresi (IMCET 2015) bildiriler kitabinda yayinlanmistir.

This article has been published in the 24" International Mining Congress of Turkey (IMCET 2015) Proceedings’ Book.
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GiRiS

Soma Eynez sahasi hem kalite hem de kaynak
miktari agisindan tartismasiz Turkiye’nin en
dnemli linyit varh@idir. Tirkiye Kémir isletme-
si'ne (TKI) ait ruhsat siniri ve farkli firmalarin ire-
tim yaptigi saha sinirlari Sekil 1’de verilmektedir.
Soma bdlgesinde 1960’ yillardan bu yana agik
ocak madencilidi ile linyit Gretimi yapilmaktadir.
Acik ocak Uretimi sahanin kuzeyinde yapilmak-
tadir. Ancak bu sahada acgik ocak isletmeciligi-
ne uygun linyit rezervi bitmek Gzeredir. Bununla
birlikte yer alti madenciligi ile yapilan Uretim son

yillarda énemli dlgtide artmistir (Sekil 2).
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Sekil 1. Eynez bélgesine ait TKi ruhsat siniri ve ézel-
lestirilen saha sinirlari (Unver vd., 2015)
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Sekil 2. Soma bdlgesinde yerUsti ve yer alti Gretim
miktarlarinin yillara gére degisimi (Anon, 2014)

1. SAHANIN GENEL OZELLIKLERI

Soma ydresine ait genellestiriimis stratigrafik ke-
sit goriintiisii Sekil 3'de verilmektedir. igerisinde
kdmur damarlarinin da yer aldigi farkli litolojik
birimler bulunmaktadir. Bu birimler yukaridan

asaglya dogru olmak Uzere su sekilde siralan-
makatadir:

» Serizitli kumtagi-silttagi-alacali kil (P1)

* Orta linyit horizonu (KM3)

+ Kiregtasi (M3)

* Marn (M2)

+ Alt linyit horizonu (KM2)

*  Cakiltagi-Kumtasi-Kil (M1)

« Taban: Kristalize kiregtasi-grovak (Tmk-Tmgr)
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Sekil 3. Soma yoresine ait genellestiriimis stratigrafik
kesit (Nebert, 1978 ve MTA, 2008’den degistirilerek
alinmustir)



Sahada tektonik hareketlere sebep olan c¢ok
sayida faylanmalar sonucunda kdmir damari
bloklara ayriimistir. Sekil 4’'de Eynez sahasi igin
yapilan 3B modelin plan gértntusu verilmektedir
(Tercan vd, 2011). Bu sekilden sahada 6nemli
miktarda faylanma oldugu ve kémirtn bu faylar-
la pargalanmis oldugu anlagiimaktadir.

B. Unver vd. / Bilimsel Madencilik Dergisi, 2017, 56(1), 5-12

3. EYNEZ SAHASINDA URETIME ETKi EDEN
YAPISAL OZELLIKLER

Soma Eynez sahasinda uzun yillardir kdmuir Gre-
timi yapiimaktadir. Bu amagla hem yer alti hem
de yerustl Uretim yontemleri kullaniimaktadir.
Uzun yillardir galisilan bir saha olmasi nedeniyle
tavan tasinin yapisi, kémurtn 6zellikleri, taban
kilinin karakteristigi genel anlamda bilinmektedir.
Yapilan farkh uygulamalar ve Uretim faaliyetleri
suresince elde edilen deneyimlerden ileride uy-
gulanmasi disunulen Uretim yontemi ve strateji-
lerinin nasil olmasi gerektigi konusunda énemli
bir bilgi birikimi olugsmustur.

Sekil 4. Eynez sahasinda faylarla ayrilmis bloklarin
plan goruntisu (Tercan vd., 2011)

2. EYNEZ KOMUR KAYNAK MIKTARI VE
OZELLIKLERI

Sekil 4’de gosterilen bloklara ait yapilan
hesaplamalar ile sahada Uretime uygun
toplam yaklasik 426 milyon ton kémdr varlig
belirlenmistir. Analiz degerlerine goére ortalama
alt 1sil deg@er (AID), kil ve nem icerigi sirasiyla
3187 kcal/kg, %34 ve %14 olarak hesaplanmis-
tir.

Sekil 5’de kémir damar kalinhgina ait blok
model verilmektedir. Ortalama damar kalinligi
yaklasik 20 m olmasina ragmen bazi bélgelerde
damar kalinliginin 60 m’ye kadar yukseldigi
gorilmektedir. Saha kenarlarinda kalinhgin daha
az, kdmur olugsumuna uygun olarak beklendigi
sekilde orta kisimlarda kalinhdin artmakta
oldugu anlagiimaktadir (Tercan vd., 2013).
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Sekil 5. Eynez sahasina ait kalinlik blok model gérun-
tusu (Tercan vd., 2013)

Kémur damarinin kalin damar sinifina girmesi
uretim ile ilgili secenekleri artirmakta ve bir an-
lamda Uretim faaliyetlerini ince damar kémur
Uretimine kiyasla daha karmasik hale getirmek-
tedir. Bu nedenle, secilecek olan uretim yontemi-
nin riski en aza indirecek nitelikte olmasi zorun-
ludur. Eynez sahasi i¢in yapilan ocak planlamasi
ve tasariminda bazi 6nemli noktalar dikkate alin-
maktadir. Ocak planlamasi ve buna bagl olarak
Uretim yontemi sec¢iminde dikkate alinmasi ge-
reken temel parametreler asagida liste halinde
sunulmaktadir (Tercan vd., 2011).
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*  Damar kalinligi ve damar 6zellikleri
» Tavan tasi 6zellikleri
» Taban kili 6zellikleri

+ Komdirin ve yan kayaglarin metan gazi ige-
rikleri

* Yapilmasi planlanan yillik Gretim miktari
« En az kdmur kaybiyla dretim yapiimasi
* Hazirhk galerilerinin konumlari

» Ocak yanginlariyla micadele yontemi

3.1. Damar Kalinligi ve Damar Ozelliklerinin
Etkisi

Yapilan kati model 6zelliklerine goére, sahada-
ki kbmUr damari kalinhigi 1,8-62 m arasindadir.
Kalinhgin degisken olmasi segilecek Uretim stra-
tejisini onemli dlclide etkileyen bir faktor olarak
karsimiza ¢gikmaktadir.

Sahada Uretim temel itibariyla dilimli ve tavan
kédmurdnin ayak arkasindan gogertilmesi sure-
tiyle yapilmaktadir. Mekanize ayaklarda ayna-
da tamburlu kesici, klasik ayaklarda ise delme
patlatma suretiyle kdmir kazilmaktadir. Tavan
kdmurt gogertmeli (top coal caving) yontemde
Uretimin en kritik asamasi tavan kémurinidn go-
certilerek ayak arkasindan kazaniimasidir (Un-
ver, 1996 ve 1997). Diger bir ifadeyle, aynadaki
komdarin kazilmasi genel itibariyla sorun yaratir
nitelikte degildir ve ydntemin verimli ve guvenli
bir sekilde uygulanabilmesi buyuk dlglide tavan
komarinin gogertilerek Uretilmesine baghdir.
Ayna kesimi birka¢ saat icerisinde tamamlana-
bilmekte ve geri kalan slrenin tamami arka ko-
murdnun alinmasi ve ayagin yeni bir ayna kesi-
mine uygun hale getirilmesi icin harcanmaktadir
(Unver vd, 1991). Tavan kémirinin Uretiimesi
sirasinda hem Uuretilen komiure tavan tasi karisa-
rak kémdurl seyreltmekte hem de ayak arkasin-
da 6nemli bir miktarda kémur Uretilemeden heba
olmaktadir. Yapilan isin dogasi geregi ne tavan
tasinin Uretilen kdmdare hi¢ karigsmadigi, ne de
ayak arkasinda hig kdmur birakilmadigi bir yon-
tem olabilir. Ancak bu seyrelme ve kayiplarin en
az duzeyde olmasini saglamak gerekmektedir.

Ayak arkasindan gogcertilen kdmurin kazanilma
verimi tavan diliminde bulunan kdmdarin dizenli
bir sekilde akmasi ile saglanabilir. Bu da tavan
kdmarunin olabildigince homojen bir tane bo-
yunda olmasi ile saglanabilir (Yasith and Unver,
2004; Yasith ve Unver, 2005; Unver ve Yasitl,

2006). Uretimin en az kémir kaybiyla yapila-
bilmesi icin gogertilen tavan kdmurinin dretim
oncesinde zayiflatiimasi seklinde bir sartlandir-
ma yapiimalidir. Kémir damari, farkli 6zellikle-
re sahip damarlardan olustugu ic¢in her kismin
dayanimi farkl olabilmektedir. Eynez sahasinda
kdmur damar yapisi incelendiginde komdar kalite-
sinin damar tavanindan tabanina dogru azaldigi
ve komdar kil igeriginin arttigi goralmektedir. Ko-
mur igerisinde bulunan kil yizdesinin artmasiyla
dayanim dismektedir. KbmUr damar dayanimi-
nin degisken olmasi tavan komurinin gé¢me
ozelliklerini buyUk olglde etkilemektedir. Ayri-
ca kdmir damarinin tavana yakin kisimlarinda
oldukga yuksek dayanima sahip sileks bandi
bulunmaktadir. Sonug¢ olarak, tavan komuri-
ndn kolay akmasini teminen gdécertme oncesi
damar igerisinde gé¢cmeyi zorlagtiran kisimlarin
yapay sekilde (gevsetme patlatmasi benzeri)
zayiflatimasi gereklidir. Bu sayede tavan
kodmurinin daha kolay akmasi saglanarak tretim
hizi ve verimi 6énemli oranlarda iyilestiriimelidir.
Tavan komdrinin goé¢gme mekanizmasi ve
onerilen uygulama ile ilgili ayrintilar yukarida su-
nulan kaynaklarda bulunabilir.

3.2. Tavan Tasinin Yapisi ve Gogme Davranisi

KM2 damari tavaninda M2 marnlari ve daha Ust-
te de M3 kirectaslari bulunmaktadir. M2 marn-
larinin kalinligi, havza genelinde 50-130 metre
arasinda degisim gosterirken Eynez sahasinda
3-120 metre arasinda olup, oldukga masif ve
saglam bir yapiya sahiptir. M2 marnlari tzerin-
de bulunan M3 kirecgtaslari ise genelde 14-120
metre kalinlik gésterirken Eynez sahasinda 1-60
metre kalinhda sahip olup genel itibariyla M2’ye
benzer sekilde saglam bir yapiya sahiptir (Unver,
1995b). Netice olarak, gdgertmeli Uretim yontemi
kullanilmasi sirasinda kémur damari tavan tasi-
nin masif ve saglam olmasi, gé¢me sorunlarina
neden olma potansiyeline sahiptir. Esasen bu
durum gegmiste yapilan Uretim faaliyetleri sira-
sinda net olarak tespit edilmis olan bir olgudur.
Dolayisiyla, gégertmeli bir tretim yontemi kulla-
nilmasinin zorunlu olmasindan hareketle, tavan
tasi gogertilmesini kontrol etmek, secilecek olan
yontemin en Onemli parametrelerinden birisi
olacaktir. Sonug olarak, sahada 6ncelikle tavan
tasinin hemen altinda bir ayak olusturularak
Uretim yapilmasi gerekmektedir. Ayak ilerleme-
si sirasinda goguk arkasinda kalan tavan tasi-
nin dizenli olarak patlatilarak zayiflatiimasi ve
goécmenin duzenli olarak gerceklesmesi saglan-
malidir (Unver, 1995a). Gégmenin nasil gelistigi



Olcimlerle izlenmeli ve ayrica goguk igerisindeki
gaz dzellikleri de mutlaka takip edilmedir.

3.3. Taban Kili Ozelliklerinin Etkisi

Damar tabaninda yer yer kalinhgi énemli mik-
tarlara ulasan M1 kili bulunmaktadir. isletme
sirasinda kaginilmaz olarak ortamda su buluna-
cag! gerceginden hareketle taban kilinin plastik
Ozellige sahip olmasi 6nemli sorunlarin olusma-
sina neden olacaktir. Bu nedenle kémur dama-
rinin taban tagi kontaginda en az 1 m’lik kismin
alinmadan birakiimasi  gerekecektir. Diger
taraftan damar tabaninda olusturulacak olan
son dilimin Uretilmesi sorunlu olacaktir. Tabanda
bulunan M1 kilinin plastik 6zellik gdstermesi
nedeniyle ayak i¢ci mekanize tahkimat tnitelerinin
agirhgini tagsimasi oldukga zordur.

3.4. Metan Gazi Gelirinin Etkisi

Eynez sahasinda projelendirilen derin kisimlar-
da metan gazi gelirinin olacagdi bilinmektedir.
Metan gelirinin hangi seviyelerde olacagini elde-
ki bilgiler 1s1ginda tam olarak sdylemek olanak-
sizdir. Proje uygulanmadan dnce mutlaka kdmar
damari ve yan kayaclarin metan icerikleri belir-
lenmek zorundadir. Kalori, kil ve nem dagilim-
lari gibi metan dagilim haritalar da ¢ikariimali-
dir. Halen yer alti Gretimi devam eden ocaklarda
yapilan ¢alismalarda dnemli miktarlarda metan
gelirinin oldugu tespit edilmistir. Bu ocaklarda
yapilmis olan calismalardan elde edilen bilgi-
ler 1s1ginda metan drenaji yapilmadan ocaktan
kémdar dretimi yapilmasinin riskler tasidigi soy-
lenebilir. Bu nedenle, Uretim dncesi kémur ice-
risinde bulunan metanin mutlaka drene edilerek
riskin azaltilmasi gerektigi uzun sayilabilecek
bir sredir vurgulanmaktadir (Tercan vd., 2011).
Kémur ve/veya yan kayagtan metan gelirinin ol-
masi kesin oldugundan ocak havalandirmasinin
en guvenli bir sekilde yapilmasi zorunludur. Bu
nedenle, ocak planlanirken metan igerecek ha-
vanin diz veya basyukari hareket etmesi pren-
sibi benimsenmelidir. Metan havadan daha hafif
oldugu icin hava dénus yolunda metan icerecek
olan hava mutlaka duz veya yukari gidecek se-
kilde planlanmalhdir.

3.5. Hazirlik Galerilerinin Konumlari

Normal sartlarda kdmur ocaklarinda tim hazirlik
galerilerinin taban tasinda surtlmesi tasman et-
kisinin en aza indirilmesi agisindan tercih edilir.
Eynez sahasinda taban tasi olduk¢ga yumusak
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ozellikli kiltasidir. Sahanin dogu kisimlarinda
M1 kili kalinhdi az olmakla birlikte bati tarafin-
da oldukca fazladir. Bu nedenle, genel itibariy-
la hazirlik galerilerinin tavan tasinda surulmesi,
madencilik geleneklerine goére tercih edilen bir
yontem olmamakla birlikte, Eynez sahasinda bu
bir zorunluluktur.

3.6. Ocak Yanginlariyla Miicadele Yontemi

Eynez sahasinda yapilmakta olan Uretim ¢a-
lismalari sirasinda birgok ocak yangini ile kar-
silagiimistir. Buradan komurin kendiliginden
tutusma riskinin ylUksek oldugu sonucuna kolay-
likla varilabilir. Kalin damar Uretiminde en kritik
konulardan birisi, Uretim alani hemen terkedi-
lemeyerek alt dilimlerin de sonradan uretiimesi
gereginden dolayi, yangin problemidir. Yanginin
Onlenebilmesi agisindan ilerleme hizi artiriimali,
ayak arkasinda birakilan kdmur en az dlizeyde
tutulmali ve gog¢lge hava gitmesi onlenmelidir
(Unver ve Demirbilek, 1994). Sahada bundan
sonra yapilacak olan ¢alismalarin metan riski de
tasidigindan hareketle olabilecek bir ocak yan-
gini ile micadele ¢ok zor ve daha riskli olacak-
tir. Bu nedenle, yangin ¢ikmasini énleyecek her
trli 6nlem alinmalidir. Bu amag dogrultusunda,
her dilimin Uretilmesi sonrasinda termik santral
kili—su karigimi ile dolgu yapilmalidir. Ayrica
ayak arkasindaki goglk icerisinde bulunan or-
tami izlemek amaciyla géglkteki oksijen, metan
ve karbon monoksit degerleri stirekli dl¢tlmelidir.
Ayrica ayak arkasinda sicaklik degerleri de 6lgu-
lerek ileride yangin olusturacak niive erkenden
tespit edilmeli ve bu bdlgeye azot gazi basilarak
yangin daha olusmadan énlenmelidir.

4. MEVCUT URETIM YONTEMi VE
TARTISILMASI ONERILEN DEGISIKLIK

Soma Eynez sahasinda uygulanan Uretim yon-
temi Sekil 6’da verilmektedir. Oncelikle tavanda
bir ayak olusturulmakta, daha sonra ikinci dilim
ve en sonunda ise taban dilimi Uretiimektedir.
Damarin ¢ok kalin oldugu durumlarda tavan ve
taban ayaklari arasinin iki kat halinde alinmasi
seklinde planlama yapilmaktadir. Bu durumda
Uretim toplam olarak dért dilim halinde gercek-
lesmektedir.
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Sekil 6. Eynez sahasinda genel olarak uygulanan Gre-
tim yontemi (Anon, 2014)

Eynez sahasindaki kdmartn kalinhgi, tavan ve
taban Ozellikleri Uretim ydntemini belirleyen en
onemli parametrelerdir. Alt kotlarda metan igerigi
artacag! icin, ocak yanginlari ve metan sorunu
daha belirleyici olacaktir. Tavan tagi altinda bir
ayak olusturulmasi ve bu sayede tavan tasinin
kiriimasi zaten bir zorunluluktur ve bu yontem-
de bir degisiklik yapilmasi uygun olmayacaktir.
Hatta tavan tasinin Ust kotlarini daha iyi kontrol
edebilmek i¢in tavan tagsi icerisine, tavan tasini
zayiflatacak patlatmalarin yapilabilmesi, kil dol-
gusunun daha verimli olarak uygulanabilmesi ve
metan drenajinin yapilabilmesi igin yollar acil-
masi etit edilmelidir.

Eynez sahasinda gecmiste yapilan Uretim calig-
malari esnasinda karsilasilan en énemli sorun
damar tabaninda bulunan M1 kilinin gok zayif ol-
masindan kaynaklanmaktadir. Taban kili sudan
son derece kotu etkilenen ve tasima kapasitesi
dUsuk olan bir yapidadir. Tabanda bulunan kisim
mevcut uygulanan yontemle en son uretildigi
icin yukarida yapilan Uretimler sirasinda basing
dagihmi degismekte ve oOzellikle Ust dilimler-
de yogun olarak karsilasilan suyun bu bolgeye
sizarak taban Kkilini bakir durumuna gére daha
zayif hale getirmektedir. Bu nedenle Eynez sa-
hasindaki taban dilimi mevcut bakis agisiyla ya
¢ok sorunlu bir sekilde Uretilebiler ya da belki
de hi¢ Uretilemez. Bu da Ulkemizin kit kaynak-
larinin yeterince kullanilamamasina yol agabilir.
Taban dilimindeki komur Uretilse bile mekanizas-
yon uygulamasi disiuncemize gore ¢ok zordur.
Mekanizasyon uygulanmadigi zaman bu komur
klasik ve yari mekanize yontemlerle Uretilebilir;
ancak bu durumda da ayagin ilerleme hizi ¢ok
dusuk olacaktir. Killi, 6zellikle sudan etkilenen,
bir yapi igerisinde duraylihdi saglamanin en te-
mel kosulu ilerlemeyi ¢ok hizli yapmak ve bir
an once sorunlu bolgeyi terk etmektir. Ayrica bu
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durum yangin riskleri icin de bdyledir. ilerleme
yavas oldugu surece yanginla karsilasiima riski
¢cok yuksektir. Killi boélgelerde ayak iginin duray-
g1 dnemli olmakla birlikte taban yollarinin du-
rayhligi cok daha fazla 6nem tasir. Taban yollari
sisme 6zelligine sahip kil igerisinde uzun sureler
tutulamayacagi icin gok miktarda tamir tarama
yapllmasi gerekecektir. Bu da Uretimin hem zor
hem de ¢ok maliyetli olmasi demektir.

Yukarida agiklanmis olan nedenlerden dolayi,
uretime mevcut durumda oldugu gibi tavan aya-
giyla baslanmadan, bakir bir sahada 6ncelikle
taban kilinin 1-2 m Gzerinde bir ayak olusturul-
masi ile baslanmalidir. Bu ayak ilerlerken ayak
arkasi gé¢gmeden tamamen beton ile doldurul-
maldir. Bu dilimde ayak arkasi gé¢gmesine izin
verilmeyecegdi icin mumkin oldukga hafif ve
yuksekligi ¢galisma rahatligi saglayacak en du-
sUk miktarda bir mekanize sistem secilmelidir.
Bu bakir sahada taban kdmuru Uretimi yapil-
diktan ve ayak arkasi tamamen beton ile doldu-
rulduktan sonra, mevcut yontemde oldugu gibi
tavan ayagi olusturmak ve tavanin muntazam
bir sekilde kirilmasini saglamak gerekmektedir.
13 Mayis 2014 faciasinda da goéruldugu tzere
tavanin duzenli olarak oturtulmasi biyik énem
arz etmektedir. Bu islem icin yapilacak olan &l-
¢Umler neticesinde belki de tavan tas! icerisine
sirf tavan tasini kirmak igin galerilerin agilmasi
dahi gerekli olabilir. Bu konu bilimsel galismalar
yapilarak degerlendirilmelidir. (Sekil 7)

Sekil 7. Beton dolgulu taban ayak Uretiminin sematik
gésterimi (Unver vd., 2015)

Tavan dilimi normal olarak uretilirken tavan tasi
zayiflatilmasi icin tavana deliklerin delinmesine
ek olarak tabanda bulunan kémdr icerisine de
yogun bir sekilde midahale ederek hem metan
drenajinin saglanmasi hem de altta olusturula-
cak olan ayagin Uretimi sirasindan tavan kému-
rintn kolay akabilmesi igin sartlandirma yapil-
masI mutlaka gerekecektir. Bu ydntemin ayrinti-



lari ve saglayacag faydalar literatlirde verilmistir
(Yasith and Unver, 2004; Yasith ve Unver, 2005;
Unver ve Yasitli, 2006). Kémir damari kalin ol-
masI nedeniyle dusey kesiti boyunca hem kalo-
rifik deger hem de dayanim agisindan sabit 6zel-
liklere sahip degildir. Damarin gé¢gme sorunu ya-
ratacak kisimlari 6nceden tespit edilerek tavan
dilimi Uretimi sirasinda kiuguk catlaklandirma
patlatmalari ile zedelenmelidir. Bu sayede esas
Uretimin yapilacagi alt ayakta kdmurun rahat bir
sekilde akmasi temin edilmelidir. Metanin drene
edilmesi ve damarin sartlandirmasi gerek gorul-
diigu takdirde bakir sahada ilk defa Giretime bas-
lanan beton dolgulu taban ayak tavaninda da
uygulanmalidir. Bu sayede beton dolgu Uzerinde
olusturulacak olan ana Uretim ayagi igin tavan
kdmurl hazir hale getirilmis olacaktir. Tavan di-
limi Uretilirken ve Uretildikten sonra ayak arkasi

mutlaka kul ile doldurulmahdir (Sekil 8).

Sekil 8. Tavan ayak Uretiminin sematik gosterimi
(Unver vd., 2015)

Tavan dilimi Uretimi tamamlandiktan sonra ta-
bandaki beton dolgu Uzerine ana Uretim ayagi
yerlestiriimelidir (Sekil 9). Ana Uretim ayaginin
taban yollari da beton dolgu lGzerinde olmalidir.
Bu nedenle ana Uretim ayaginin uzunlugu ta-
ban yollari beton dolgudan yeteri kadar igeride
olacak sekilde secilmelidir. Ana Uretim ayaginda
mutlaka ¢ift konveydr bulunmalidir. Bu ayaktan
¢ok ylksek Uretim yapilacak sekilde tasarim ya-
pilmalidir. Esasen beton dolgulu taban ve tavan
tasini kirmaya yonelik olarak olusturulan tavan
ayak bu ayakta yapilacak olan uretime bir gesit
hazirlik niteliginde olacaktir.

Beton dolgu Uzeri ana dretim ayagi tavan ve ta-
ban dilimi arasini bir defada almak Uzere tasarla-
nabilir. Kbmir damarinin kalin oldugu kisimlarda
gerekli goéruldigu takdirde halen sahada uygu-
landigi sekilde tavan dilimi altina bir dilim daha
eklenerek onerilen yéntem uygulanabilir (Sekil
10). Bu sayede bir defada gogertilecek olan ta-
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van kdmurl kalinhgini azaltmak mumkuin olabi-
lir. Onerilen yénteme ait pano enine alinmis olan
kesit gortinti Sekil 11°de verilmistir.

Dolgu Ustii Ayak
o aa AT
Taban

: A Wit ok e B A & 3
Sekil 9. Dolgu uzeri ana Uretim ayadinin sematik gos-
terimi (Unver vd., 2015)

Sekil 10. Yiksek damar kalinlklarinda uygulanabile-
cek alternatif (iretimin sematik gosterimi (Unver vd.,
2015)

Metan drenaji
ve kbmirin
gocebilmesi
icin
sartlandirma

Q Ust Ayak Q

Metan drenaji
ve komarin
gdcebilmesi
igin

sartlandirma

| i S AN LA e, S R ‘:ﬁ‘
Sekil 11. Onerilen (retim yénteminin kesit goriinisi
(Unver vd., 2015)

Degisik dilimlerdeki panolarin geometrik konumla-
ri en uygun basing dagiliminin olusmasi ve kdmur
kazaniminin saglanmasi dikkate alinarak belirlen-
melidir. Burada verilen sekillerdeki pozisyonlar bu
parametreler dikkate alinmadan, genel Uretim fel-
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sefesini agiklamak amaciyla olusturulmustur.

Beton dolgu uzerine olusturulacak ana Uretim
ayagi ilerleme yonu ayrintili bir calisma sonra-
sinda belirlenmelidir. Bu ayak dogrultu boyunca
ilerletilebilecegi gibi meyil asagi da calistirilabi-
lir. Bu durumda arka kdmurtnin alinmasi daha
etkin ve verimli olarak yapilabilir. Sonu¢ olarak
bu tlr ayrintilarin dikkatlice etlid edilmesi 6ne-
rilmektedir.

SONUCLAR

Eynez sahasinda tam mekanize Uretim yontemi-
nin uygulanma ge¢gmisi fazla degildir. Manuel ve
yarl mekanize ydntemlerde kasilasilan sorunlar
tam mekanize ydéntemdekinden ¢ok farkli olabi-
lir. Sahada yuksek verimlilikte Gretim yapmanin
on kosulu mekanize ydntemleri kullanmaktir.
ileride daha fazla mekanizasyon kullanmay! he-
deflerken bu uygulamanin kendine has birgok
sorunu da beraberinde getirecegini distinmek
gerekmektedir. Bu nedenle, madencilik bilim ve
teknolojisi tam olarak uygulanmadan bu isin ba-
sarili olabilmesi mimkun degildir. 13 Mayis 2014
faciasinin temel nedenlerinden birisi budur; bir
kac yUz bin ton dretim yapmak igin gerekli olan
arastirma, projelendirme ve uygulama, yilda 3,5
milyon tonluk tretim yapilan bir ocaktakinden ta-
mamen farkli olmak zorundadir.

Sonug olarak burada Eynez sahasinda uygu-
lanabilme kosullarinin tartismaya acilabilmesi
amaciyla yeni bir Gretim yontemi yaklasimi su-
nulmaktadir. Onerilen Uretim ydéntemindeki tim
ayrintilar belirlenmis olmamasina ragmen yonte-
min konu ile ilgili herkes tarafindan 6nce tartisil-
masi ve sonra gerekli bilimsel ¢calismalarin yapil-
masi hedeflenmektedir. Yontemin ayrintili olarak
calisilmasi ve gerekli ayrintida sayisal modelle-
rinin yapilmasi neticesinde detaylarinin belirlen-
mesi mumkun olacaktir. Bunu yapabilecek bilgi
birikimi tlkemizde yeterince vardir. Hem Soma
hem diger madenlerimizle ilgili temel ¢bziimlere
blylk olgtide lGlkemizde yapilacak arastirmalar,
bilgi birikimi ve tecrlbe ile ulasilabilecegdi bilin-
meli ve bu yonde gerekli diizenlemelerin acilen
yapllmasi gerekmektedir.
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