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Bant Konveyor Tasariminda
Yeni Gelismeler

New Developments In Belt Conveyor Design

Dogan YILDIRANH

OZET

Banta yapismis olan malzemenin etrafa sacilmasim 6nleyen yeni bant konveyor sis-
temi, ahsilagelmis bant konveyorlerin kullamlmasinda goriilen bircok probleme ¢oziim
getirmektedir. Sistemin ana ilkesi, malzemenin, konveyoriin alt bantmda tasinmasi ve
iist bantin ise doniis banti olarak kullamlmasidir.

ABSTRACT
The non-spill conveyor is a new concept in bulk material conveying that is claimed
to solve many problems of traditional conveyor configurations. The system employs

the principle of carrying material on the lower strand of the belt while the upper belt
part is the return side.

(*) Cevher Hazirlama Y.Miihendisi, Etibank Kolemanit Isi., 43700 Emet/KUTAHYA
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Madencilik alaninda, diger tiim teknolojik alan-
larda oldugu gibi, her gecen gilin yeni gelismeler
ile c¢alismalarin daha verimli olarak gergeklesti-
rilmesine ¢alisilmaktadir. Bazen kurulu olan bir
tesiste ucuz ve ufak bir aletin kullanilmasi, Kkari
kisa siire icerisinde farkedilir sekilde artirabile-
cektir. Ornegin, bir cevher hazirlama tesisinde
bulunan asindirma hiicrelerinin piilp yogunlugu-
nu ayarlayici bir pililpmetre kontrolii altinda bes-
lenmesi, dogrudan beslenmesine gore c¢alisma ve-
rimini % 20'ye ulasan oranlarda artirmaktadir.
Bu tiir basit 6rneklere her zaman rastlamak ola-
sidir.

Bant konveyorler, madencilik c¢aligmalarinin
her alaninda cok sik olarak goriilen sistemlerdir
ve ¢ogu zaman sorunlar c¢ikartabilmektedirler.
Bu sorunlardan birkagina c¢oziim getiren yeni bir
sistem bir Isve¢ sirketi tarafindan gelistirilmistir.
Sistemin ana ilkesi cevherin alt bantta tasinmasi-
dir, boylece doniis bantinda yapigsmis olan malze-
menin tekrar tagima banti tlizerine dokiilmesi sag-
lanmig olmaktadir (Sekil 1).

Kapali bir sistem icerisinde veya agik olarak
monte edilmeye uygun olan sistem; kapasite ve
giic sarfiyatt bakimindan aligilagelmis bant kon-
veyor sistemleri ile aynmi degerlerdedir. Yapim ka-
rakterleri olarak ise besleme ve bosaltma sistemle-
ri hari¢c ayni olmaktadir.

Malzemenin konveyoOr alt bantina beslenmesi
birkac sistemde gerceklestirilebilir. Malzeme bant
lizerine yandan bir oluk yardimu ile verilebilir; te-
peden besleme durumunda iki ayakli oluklar (Se-
kil 1) kullanilabilir; salmimli veya titresimli besle-
me sistemleri kullanilabilir. Konveyoriin  diger
ucunda malzemenin bosaltilmasi, ¢ok basit bir sis-
tem ile gerceklestirilmektedir. Kullanilan alet bir
disk veya tekerlektir, ve tasima bantinin alt yiize-
yinin ortasinda yer almaktadir. Tekerlegin banta
yapmis oldugu baski nedeni ile bant kenarlari ¢ok-
mekte ve malzeme bantin her iki yanindan topla-
ma konilerine akmaktadir. Banttaki igbiikeyligin
bu bicimde ters dondiiriilmesi ile, ayrica, bant yii-
zeyine yapigmig olan malzemelerin de dokiilmesi-
ne yardimci olunmaktadir. Banta yapismig ince

Sekil 1. Yeni bir bant konveyor sistemi(l).
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malzeme ise galisma sirasinda yine tasima banti
Uzerine dokuleceginden malzeme kaybi azalacaktir.

Bant tamburlar kendi kendilerini temizleyecek
sekilde tasarimlanarak tamburlarin yizeylerinde
malzeme birikimi 6nlenmektedir. Tagima ve donus
rulolari normal bant sistemlerinde kullanilanlarin
aynisidir. Besleme bdlgesinde bulunan rulolarin
kauguk kaplama olmasi, beslemenin olusturacagi
darbe etkisinin azaltiimasi icin uygun olmaktadir.
Tasima rulolari bant genigligine bagh olarak iki
rulo (20° konkavlik acisi) veya Uc rulolu (30° veya
45°%) olabilmektedir.

Bu konvey0r sisteminin Ustunlikleri sOyle sira-
lanabilir:

1". Tasima bantina yapismis olan malzemenin
tekrar tasima bantina dokilmesi ile malzeme kaybi
onlenmis olmaktadir. Boylece kaybr 6nlenmis olan
bu malzemenin saglayacagi kazanc asagidaki yak-
lasim formuliu ile hesaplanabilir.

T = 0,8B x 3600V xMxHxC

Burada;

T : Toplam kazanc (TL),

B : Bant genisligi (m) (% 80'inin malzeme ta-
sidigr kabul edilmistir),

\ Bant hizi (m/sn),

M : Banta yapismis malzeme kalinhg (m)
(K6émir icin kabul edilen deger 0,1 mm’
dir),

H : Yilhk calisma saati (sa), ve

C : Malzeme fiyatidir (TL/m°).

2. Kapali sistem igerisinde bant konveydr kulla-
nilmas! durumunda yeni sistem daha gerekli gorul-
mektedir. Alisilagelmis bant konveydrlerden doki-
len banta yapismis malzeme, bant altinda birikme
yaparak surtinmelerden dolayl bantin yanmasina
neden olabilecektir. Bu olasilik yeni sistemin kulla-
nilmasi ile ortadan kalkmaktadir.

3. Alisilagelmis konveydrlerle c¢alisiimasi sonu-
cu banttan dokilen tozlarin etrafa yaylmasi ile
cevre kirlenmesi ve neden oldugu hastaliklar en
aza indirilmis olmaktadir.

4. Yeni sistemin ilk yatinmi diger sistemlere
gore fazla yuksek degildir ve geri ddeme slresi ol-
dukca kisadir.

5. Her tarli malzemenin tasinmasinda uygun-
dur ve yuksek kapasitelidir.
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Sekil 2. Yeni sistem konveyoriin kapasite hesap
nomogrami

Malzemenin alt bantta tasinmasini gerektiren
yeni sistemde kapasitenin hesaplanmasi icin Sekil
2'deki monogramdan yararlanilabilir.

Ornegin 800 milimetre genisliginde bir bant,
3 m/s hiz ve 30 'lik konkavlik agisi ile tasinmak-
tadir. Bant egimi 20 ve tasinan malzeme yogun-
lugu 1.6 m®/ton'dur. Bu durumda sistemin kapa-
sitesi monogramdan 940 ton/saat olarak bulun-
maktadir.
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