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OZET :

Tazida, cevher yataklarimin isletme metodlarma tesir eden onemli' faktorleri izah edilmis
vie bu faktorler cercevesinde rasyonel isletme metodunun secim usulleri belirtilmistir.

ABSTRACT :

The paper describes the most important factors affecting the mining- methods of ore de-
posits, and in the light of these factors the selection of the most suitable method is explained.

T. Girig:

isletme metodunun dogru secimi, bir cev-
her yatagin isletiimesinde fevkalade Onemli
olup, esas kabul edilen basariyi tegkil eder.
Genellikle cevher vyataklarinda, madencilik
teknigi sartlari bakimindan birgcok metodlar
kullanilabilir. Bununla beraber secilen metod
asagidaki kriterleri saglamahdir.

I. Is emniyetini maksimum olai'ak sagla-
mali,

II. Metod, milli ekonomi bakimindan
blylk bii basari vadetmelidir. (Segilen me-
todla istihsal edilen cevherin istihsal maliye-
ti ucuz olmali),

Ill.  Secilen metodda isletme zayiati mi-
nimum olmalidir.

Yukarda belirtilen ¢ kriteri ayni derece-
de elde etmek her zaman mimkin olmaya-
bilir. Bu faktdrlerden bilhassa ucuz maliyet-
li istihsal minimum isletme zayiatlh calisma
birbiriyle gelisen faktorlerdir. isletme meto-
dunun secilmesinde hi¢c bir zaman emniyet
kriterinden fedakarhk edilemez. Minimum
maliyet hem iscilik hem de malzeme bakimin-
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dan saglanmalidir. Ayni zamanda rezervlerin
iyi bir sekilde degerlendirilmesi~bakimindan
secilen isletme metodu, minimum isletme za-
yiatt olan metod olmalidir. Calisma sistem-
lerinde mutlaka bir cevher zayiati mevzuba-
histir. lyi tatbik edilen metodlarda zayiat %
10- % 15'e duser. Sayet metod yanls tatbik
ediliyorsa zayiat ,% 40-60'a kadar ylkselir.

Yukarda belirtilen kriterleri vyerine geti-
ren bir isletme metodunun secilerek, her cev-
her yatagina tatbik edilmesi mimkiin degil-
dir. Bu imkéansizlik igsletme metodunun seci-
mine tesir eden bircok faktdrlerin bulunma-
sindan ileri gelir.

2. isletme Metodunun Segimine Tesir Eden
Faktorler :

Muayyen bir isletme metodunun secimine
tesir eden faktérler sunlardir :

2.1. Cevherin ve Yan Tasglarin Fiziksel
Ozellikleri:

Esas olarak her isletme metodu mutlak
bir emniyeti garanti etmelidir. Bu sart ise
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ilk etapda cevherin ve yan taslarin fiziksel
Ozelliklerine baghdir.

Cevher ve yantas durumlari pratikte soy-
le olabilir :

a) Saglam cevher ve yantas : Gocertme
metodlarindan baska hemen hemen butin is-
letme metodlari tatbik edilebilir. Maafi go-
certme metodu da asagidaki durumlarda tat-
bik edilebilir :

— Tavan tasinin sun'i olarak goégertilme-
si (dilim gbécertme metodu),

— BIDk gégertme metodu.

b) Saglam cevher ve curik tas: Bi-
yik acikhkh, tahkimatsiz imalat bosluklari-
nin birakildigi isletme metodlari kullanila-
maz. Yatay dilimli metodlar ve tahkimatl
yikselen merdiven metodu da kullanilabilir.
Gocertmenin  kademeli olarak yapiimasiyla
bitin istihsal metodlar tatbik edilebilir.

c) Curuk cevher ve yantas saglam : Bu
durumda, isletme metodlarindan vyanliz al-
calan merdiven metodu bahis olur (ince cev
her tesekkdulleri). Tahkimat kullanilan iglet-
me metodlart bu limitedlendirme digindadir.
Anbarlama metodu da kullanilabilir. Gécert-
me metodlarindan dilim gbgertme usuli seci-
lebilir, yalniz metodun tatbikinde tavan tasi
gocertilmelidir.

d) Curik cevher ve clrik yantas : Tah-
kimat ve ramble ile calisan butin metodlar
uygulanabilir.

2.2. Yatim Acisi :

Yatim acisi, istihsal yeri transferinde bi-
ylik bir rol oynar. Cevherin istihsal yerinden
ana nakliye galerisine, kendi gravitesi ile
sevk edilebilmesi veya bu isin elle veya bas-
ka nakliye gerecleri ile yapilmasi, yatim
ac,;simn de@erine baglhidir. Cevherin kendi
agirhgindan istifade ederek ana nakliye gale-
risine nakli, nakliye maliyetine tesir etmesi
bakimindan dnemli bir avantajdir. Bu durum
sinirh igletme metodunda gorulebilir.

Yatim agisinin isletme metodu segimine
etki derecesi, yatagin kalinhgina bagli olarak
degisir. Az kalin damarlarda, ambarlama me-
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todunun uygulanmasinda ve cevherin kendi
agirh@r ile ana nakliyat galerisindeki oluklara
nakli minimum 60°'lik yatimda kabildir.

Yatagin kalinhgr ve yatim! arasindaki
iligki, dilim gbécertme ve tali kat gogertme
metodlrainin tatbik edilmesinde de tesir eder.

2.3. Cevherin Tesekkuld Kalinligr :

Cevher kalinhgi, cevherin istihsal mali-
yeti Uzerinde tesir eden 6nemli bir paramet-
redir. Pratikde kolayca goéruldigia gibi, ince
cevher damarlarinda istihsal maliyeti, kalin-
hgin artmasi halinde azalmaktadir. Sartla-
rin ayni olmasina ragmen biyik damar ka-
inhklarinda bu minasebet gorilmemistir.
Bilhassa kigik maden isletmelerinde, cevher
kalinhiginin degisimi, .istihsal maliyeti Uze-
rine tesiri cok fazladir.

istihsal maliyeti nazan dikkate alinarak
cevher tesekkullerinin kalinliklar :

a) Kalinliklart 2 m. kadar olan ince ya-
taklar (istihsal maliyeti kalinhgin fonksiyo-
nudur),

b) Kalinliklari 2 -15 m. olan orta kalin-
liktaki yataklar,

c) Kalinlhklart 15 m. den fazla olan

cok kalin yataklar.

0.8 m. kalinh@indaki tesekkiler a. sinif-
landirmada o6zel bir yer alir. Yukarida bah-
solunan siniflandirmaya uygun isletme me-
todlari gunlardir :

Sinif a: Kabak direk tahkimath yik-
selen merdiven metodu, minimum 0.8 m. ka-
inlikta ambarlama metodu, dilim gbcertme
metodu, topuk metodu ve tali kat gdcertme
metodu.

Sinif b ve ¢c: Ara kat galeri, oda topuk
metodu, kubik kasa tahkimatlfisletme meto-
du, yatay ve diyagonal, egdik dilimli rambleli
isletme metodlarri, cok kalin cevher tesek-
killeri icin blok gbcertme metodu.

2.4. Yataklama Durumu :

Cevher tesekklli degisik sartlarda mey-
dana geldiginden, yataklanma durumlarida
cesitlidir. Meseld, bir cevher yatagi icine de-
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gisik kalinlikta ve evsafta tas bantlari enter-
kale olmus olabilir. Keza yatak tektonik kuv-
vetler tesirleri ile faylarla arizalanmigs bulu-
nabilir. Bu durumlarda bulunan cevher yatak-
larina su metodlarin tatbik edilmesi uygundur.

a) Tas bantlari, cevher tesekkill icin-
de blyuk geometrik boyutlarda ve seyrek bu-
lunuyorsa, oda metodu, kabak direkli yuk-
selen ve alcalan merdiven metodu, tahkimat-
ti ve rambleli yatay dilimler, bitin kat yuk-
sekligi boyunca uygulanan rambleli ve go6-
certmeli bitin metodlar,

b) Tas bantlar cevher iginde ara kes-
meler halinde bulunuyorsa, cevher ve tas
bantlarin ayri ayrn kazisi.

Tasin yeraltinda .(imalat yerinde) cevhe-
rin ayiklanmasini (triaj) sagliyan isletme
metodlari sayisi oldukca azdir. Bu takdirde
yeraltinda triajin yapilmasi, cevherin istihsal
maliyetine tesir edeceginden, sartlara uygun
ve ekonomik bir igsletme metodunun segilme-
si gerekir.

Cevher vyataklarindaki tetkonik arizalar,
cevher istihsaline mani olur ve diger maden-
cilik teknigiyle tatbik edilmesi mimkin ol-
mayan bir ¢ok isletme metodlari uygulanamaz.

Bu durumlarda, cevher istihsalini sekte-
ye ugratan lokallerin yerinde birakilmasi ba-
his konusu olabilir. Bu sart, blyik geomet-
rik boyutlarda da yerine getirilmelidir.

2.5. Cevher Tesekkilinde Faydali Mine-
rallerin Dagilimi :

Bir cevher yataginda faydali minerallerin
dagihmi ¢ok degisiktir. Uniform bir cevher
dagiimi halinde butin isletme metodlart kul-
lanilabilir. Cevher tesekkuliindeki faydali mi-
nerallerin, fakir cevherler icinde zengin yuva-
lar seklindeki uniform olmayan dagilimji ve
degisik cevherlerin varligi, ayri ayri kaziyi
gerektirir. EQer yeralti ve uygulanacak islet-
me metodunun sartlari, muhtelif cevherlerin
cinslerine go6re ayrilmasina imkan veriyosa,
bu operasyon istihsal yerinde yapilmalidir.
Netice olarak, ayri ayri kazinin ve yeraltinda
siniflandirmanin mamkin oldugu isletme me-
todlar tatbik edilebilir.
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Yatagin istihsal edilmesi elverigli olma-
yan kisimlarin yerinde kalmasi isteniyorsa
oda-topuk metodu tatbik edilebilir. EGer, ise
yaramiyan kisimlarin yerinde birakilmasina
lizum yoksa cok kalin tesekkillerde blok
gbcertme metodu ve az kalin damarlarda ise
yan tasin bir miktar alnmasa ile ambarlanma
metodu uygundur.

2.6. Cevherin Geometrik Sekli ve Cevher
Kontagi :

Cevher tesekkilinin geometrik sekli de
metod secimi Uzerine tesir eder. Bltln cev-
her tesekkulin minimum hazirlik isleriyle is-
tihsal edilmesini mumkin kilan bir isletme
metodu segilir.

Bu imkéan, cevher istihsali yapilan kisim-
larin acgik birakildigi metodlarda temin edile-
bilir. Bundan haric su metodlarda tatbik
edilebilir; talt kat metodu, butin tahkimatlh
metodlar, rambleli metodlardan yatay dilim-
ler halinde kazi, cok 06zel durumlarda egik
dilimli ramble metodlari, cokertme metodla-
rinda egik dilimli ramble metodlari, g¢bkert-
me metodlarindan kademeli seklidir.

2.7. Cevhe ve Yantas Arasindaki Kon-
taikt :

Kazi sirasinda bir miktar yaptasi da al-
manin gerekli oldugu ince damarlarin islet-
mesinde Onem kazanir. Salband (Cevher-
Yantas Kontagi) belirli ise ayri ayri kazinin
tatbik edilmesi mimkiandir. Bilhassa ayri
ayri kazi ¢ok degerli cevherlerin istihsalinde
mutlaka tatbik edilmelidir.

2.8. Cevhern Mineralojik Yapisi ve Kim-
yasal Bilesimi :

Cevherin mineralojik yapisi ve Kimyasal
bilesimide isletme metoduna tesir eder. Ken-
diliginden yanma, ambarlanma sirasinda,
sulfir cevherlerinin oksidasyonu gibi o6zellik-
lerde metod seciminde {zerinde durulmasi
gerekli noktalardir. Kolay ve kisa zamanda
inkisaf eden oksidasyon sartlarinda ekseriya
ambarlanma metodunu tatbik etmek imkan-
sizdir.
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Kendiliginden ates almaya meyilli cevher-
lerin istihsalinde, tatbik edilecek metodlar
yangin kati suretle Onleyen metodlar olma-
lidir. Bunlar, batin rambleli metodlar, odala-
rin  sonradan doldurulmasiyla ambarlama
metodu, yangin Onleyici tedbirlerin alinma-
styla dilim gbcertme metodlaridir.

Cevher, ince yapiskan bir kil horizonu ih-
tiva ediyorsa, ekseriya parcalanan cevherler
birbirine yapisarak akar. Bu durum ana nak-
liyat galerisi (alt taban galerisi) Uzerindeki
oluklarin  tikanmasina sebebiyet verebilir.
Bu gibi hallerde ambarlanma metodunun uy-
gulanmasi mumkun degildir.

2.9. - isletme Derinligi :

Biyiik Istihsal derinlikleri, igletme me-
tonun secimine etki edebilir. 500-1500 m.
istihsal derinliklerinde buyuk degerde olan
Jeolojik basjinci  (arazi basinci) ve imalat
sirasinda meysana gelen arazi hareketlerini
kontrol etmek igin, ince cevher damarlarin-
da tahkimat veya ramble kalin cevher tesek-
kullerinde sadece ramble kullanilabilir.

Ayrica, buyluk istihsal derinliklerinde ha-
valandirma problemi biyik o6nem kazanir.
Bu durum ise, bircok istihsal metodlarinda
meseld dilimli gbcertme, blok gbcertme ve
oda-topuk metodlarinda buyuk guclukler
doQurur.

2.10. istihsal Sirasinda Meydana Gelen
Tavan Hareketleri ve Yerylzi Hasarlar :

Mevcut tesekkilin yer ustlu tesislerine,
akarsulara ve civar cevher tesekkillerine go-
re durumu igletme metodunun secimine etki
eder. Yeryilzinde bulunan tesisleri stabil tu-
tulmasi mevzubahis ise emniyet topuklarinin
birakilmasi gereklidir.  istihsal halinde olan
damarin, meydana getirdigi gogik zonu da-
hilinde cevher tesekkilerinin varhdr tavan
tabakalarinin hareketlerini minimuma indiren
isletme metodlarinin  secimesi 1azimdir. Ye-
ralti su naplarinin bulunmasi halinde de ta-
van tabakalarinin kontroli 6nem Kkazanir.
Yukaridaki hallerde rambleli isletme metod-
lar1 tatbik edilmelidir.

Cilt : X Say1: 2

Yer yuzindeki tesislerin muhafaza edil-
me sarti, tavan tabakalarinin mumkin merte-
be hareketine imké&n vermeyen isletme me-
todlarinin tatbik edilmesini gerektirir (Ramb-
leli, tahk.matl, ambarlama metodu, oda - to-
puk, odalarin ramble ile doldurulmasi v.s.).

2.11. Konsantrasyon :

Secilecek metodun, is yerinde yogun bir
calisma saglanmasi gereklidir. Yogun calis-
manin belli bash faydalari sunlardir :

a) Mekanik gereclerden fazla isginin
birlikte cahgtiklart bir yerde daha yuksek
randiman elde edilir. Butun kazi ve nakil
vasitalarina tam kapasitede ve ylksek ran
dimanla is gérme imkani saglamis olur,

b) Nezaret ve kontrol isleri kolaylasir
ve daha az nezaretci ile temin edilir. Yogun
olarak calisan bir istihsal yerinde nezaret-
¢i devamli olarak isin basindadir,

c) Havalandirma, dizlenli olarak saglan-
mistir,

d) Daginik istihsallerde ihrazat fazladir.
Bunlarin tamir bakim  masraflarinin sarji
unite tonda yiksektir. Rasyonel igsletme me-
todlar1 elverigli olmaz.

3. Metod Secimi :
3.1. Genel :

Maden Miihendisi, Iisletme metodunun
seciminde genellikle 2 sarti esas alir. Bu sart-
lar metodun emniyetli ve iktisadi olmadir.
isletme metodunun seciminde en énemli sart-
metodun is emniyetini azami olarak saglama-
sidir.

3.2. Metod Segimi :

En uygun ve rasyonel isletme metodu-
nun seciminde iki usul vardir.

1. Usul : Mevcut sartlara goére tatbik
edilemiyecek igletme metodlarinin ¢ikariima-
sI ve geri kalan metodlar arasindan en uy-
gununun secilmesi. Bu gaye icin hazirlanmis
tablolarda, asagida belirtilen faktorler goz
onlnde tutularak cevher yataginin Maden Tek-
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nolojisine uyjary butdn isletme metodliar

gosterilir :

1) Cevherin ve yantasin fiziksel karak-

teri,
2) Cevherin kimyasal

karakteri,

mineralojik ve

3) Cevher tesekkilinin geometrik sekli
ve boyutlari,

4) Yatagan striktir degerleri (yatim
istikamet ve faylanma durumu),

5) Cevher kitlesi Uzerindeki tesislere,
gole, akarsuya, denize ve diger cev-
her kitlelerine gdre durumu,

6) istihsal derinligi,

7) Cevher tesekkill icindeki ise yara-
mayan tas bantlari,

8) Cevherin piyasadaki degeri,

9) Muhtelif cins cevherin tesekkil igin-
deki dagihimi.

Verilen tabloya go6re yatak sartlarina uy-
mayan igletme metodlari tesbit edilir, geriye
cok az sayida mevcut sartlara cevap veren
isletme metodu kalir. Geriye kalan metod-
lar arasinda da detayli olarak emniyet ve
ekonomi yonunden mukayesesi yapilarak
sartlara uyan en uygun igsletme metodu tes-
bit edilir.

2. Usul : Cevher yatagindan baslica ma-
dencilik teknigi sartlarina uyan igletme me-
todunun dogrudan dogruya secimi.

Bu usulde : Ana madencilik teknigi pa-
rametrelerine gore hazirlanan igletme metod-
larina ait tablolardan faydalanilir. Bu faktor-
lerden haric asagida verilen faktdrler de go-
zoénune alinir.

1) Is emniyeti,
2) Nakliye sekli,

3) Kazi sekli ve istihsal yerinde triaj
yapma imkani,

4) gletme metodunun muhtelif parmet-
reler kargisinda degistirme imkani,

5) Cevher Kkitlesinin kendiliginden goc-
me imkani,
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6) Ambarlanmis cevherin, istihsal yerin-
den cekme imkéani.

Dogrudan dogruya secim usali, ana ma-
dencilik teknigi faktdrlerinin her biri igin
uygun metodlarin tesbit edilmesine ve yata-
gin batun parametreleri karsisinda mevcut
isletme metodlarinin en uygun metodlar ola-
rak kabul edilmesine dayanir.

Tablo- I'de 6rnek olarak verilen donelere
tekabul eden uygun isletme metodlari gorte-
rilmistir [1]. Ornekte, yatagin madencilik
sartlart go6zéninde tutularak uygulanacak en
uygun igletme metodlari sunlardir :

i) Mambleli yatay dilimler igletme me-
todu (10),

iif)  Tahkimath yatay dilimler.igletme me-
todu.

Bu metodlar arasinda, rambleli yatay di-
lim metodu, 6nemli madencilik faktorlerini en
cok saglayan metod oldugu tablo- Vden takip
edilmektedir.

isletme metodunun segimine etki eden
faktorleri iki gurupta toplamak mimkindur.

i) Sabit faktorler : Bu faktorler verilen
sartlarda az cok sabit olan faktorlerdir. Cev-
her tesekkuluntun kalinhgi, edimi, cevher ve
yan tasin fiziksel ve mekanik Ozellikler, strik-
tir durumu.

ii) Dedgisken faktorler: Cevherin teno-
ru, cevherin yatak igindeki dagilimi, igletme
derinligi, cevherin oksidasyon egilimi, hidro-
jeolojik sartlar, stabil tutulmasi gereken yer-
ustu sathi ve tesislerine olan tesirler, lokal
sartlar ve yatirnrm guca.

Sabit ve degisken faktorler tablo I'de ve-
rilen sablona uygun olarak hazirlanan tablo-
lara yazilarak, bunlara tekabil eden metod-
lar arasindan en uygun ve en rasyonel islet-
me metodu dogrudan dogruya segilir.

Cevher yataga ‘icin uygun bir igletme me-
todu secildikten sonra yatak sekli ve diger
lokal faktdrler nazar litibara alarak metodun
ya aynen veya modifiye edilmis seklinin uy-
gu lanmasi gerekir.
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TABLO. 1
Tatbik edilebilir isletme

Onemli faktérler Doneler metodlan
Cevherin ve yantasin karak- Saglam cevher, cirik yantas 10, 12
teri
Yatim acisi 50° 3 ila 5, 7ila 8, 10 ila 12,
15, 17
Cevher tesekkilinin kalin- 1.8 m.
hgi
Yatak sartlari Jeolojik arizalardan dolayi 1, 3,4, 9, 10, 13 ila 16
cevher kitlesinin sik sik
arizalanmasi
Cevher kitlesinde faydali mi- Zengin ve fakir cevherli cok Triajla : 1,3, 7,9, 10, 12,
nerallerin dagilimi sayida catlak 13 ila 17
Triajsiz: 1 ila 19
Cevher kitlesinin sekli ve Gayri muntazam sekil 1ila 4,6, 9 ila 17
kon takt
Minerolojik yapr ve kimya- % 10 kikdart 1 ila 19
sal bilesim Kolay okside olan 1 ila 6, 9, ila 18
isletme derinligi 250 m. 1ila 19
Yertiisti sathinin hasara ug- Tahdit yok 1 ila 19
ramasi

NOT : Tatbik edilebilir igletme metodlan numara lle belirtilmistir. Numara karsiliklara
TABLO. 2 dte gosterilmistir.

TABLO. 2
Kapali isletme igin igsletme metodlarinin genel tasnifi
Prensipler isletme metodu

Yayilma metodu,

Oda imetodu,

Kabak direkli yikselen merdiven metodu,
Tali etaj oda metodu,

Huni metodu,

I. istihsal yapilan kisimlarin
acik olarak birakildigr is-
letme metodlan

Ayak veya odalardan cevher istihsaliyle ambarlama,
Cevher icindeki hazirhk vyollarindan kazi ile am-
barlama,

PN DTN~

Il. Cevher ambarlamali is-
letme metodlan

9. Rambleli topuk ve ayak metodu,

. 10. Rambleli yatak dilimler,
[11. Rambleli isletme metodu 11. Rambleli egik dilimler

12. Rambleli yiukselen merdiven metodu,

13. Kibik kasa tahkimatl,
i) Ramblesiz,

ii) Rambleli,

. 14. Damar dogrultusunda dizlenen direk tahkimat ile
IV. Tahkimatli isletme me- ) Rambglesiz,
todu i) Rambleli,

15. Tahkimat vyatak dilimler,
i) Ramblesiz,
ii)  Ramblelii,
16. Topuk gocertme ve ayak gocertme
17. -Dilim gbcertme,
18. Tali etaj gocertme metodu,
19. Blok gocertme,
i) Tavan tasinin gécmesi,
ii) Tavan tabinin goécurulmesi,

V. Gocgertme

VI. Karma metodlar 20. Muhtelim isletme metodlarinin kombinasyonu.



4. Ddaslnceler :

Memleketimizde cevher madenciligi de-
nildiginde krom madenciligi akla gelir. Bu is-
letmeleri genel olarak iki grupta toplamak
mumkindur.

1) Devlete ve buylk sirketlere ait cevher
ocaklart :  Bu kuruluglar cevher madencili-
gi icin kafi miktarda teknik glice ve meka-
nik techizata sahiptir. Bu isletmelerde her
turld madencilik operasyonlari diger isletme-
lere nazaran belirli  bir madencilik disiplini
icinde vyapilmaya calisilir.

2) Ufak sirketlere ait ocaklar: Bu
ocaklarda, belirli bir madencilik disiplini yok-
tur. istihsal ilkel metodlara gére gelisi giizel
yapilmaktadir. Rasyonel isletme metod fel-
sefeleri ve uygulamalari mevcut degildir.

ikinci grupta toplanan isletmelerde uygu-
lanan isletme metodlari, yazida belirtilen fak-
torleri sagliyan rasyonel isletme metodlari ol-
maktan c¢ok uzaktir.

Cevher isletmeciligi  pratigine girmis ve
bilhassa Krom ocaklarinda uygulanan ramb-
leli yatay dilimli metod, sabit ve degisken
faktorler ne olursa olsun bu metod uygulan-
maktadir. Hattd taban ve tavacin ve cevherin
mekanik mukavemetleri ¢cok saglam ve yatim-
lar dik oldugu halde (50°-80°), bu metod
tatbik edilmektedir [2, 3]. Bu suretle ocak
basi istihsal maliyetleri fuzdli bir sekilde art-
mis olmaktadir. Halbuki bu sartlarda tatbik
edilmesi gereken rasyonel ve uygun isletme
metodlari alcalan veya  yikselen merdiven
metodu ve ambar metodlaridir. Fethiye ve
Orhaneli'de birer krom ocaginda ambarl is-
letme metodu tatbik edilmektedir. Ayrica
Sark Kromlari isletmesi Kef Dad horizonun-
da ambarh isletme metodu tatbik edileye bas-
laniimistir [2, 37,

Rableli isletme Metodunun Teknik - Ekonomik
Performansi [3]

Patlayict madde . .. . .. . 150-300 (gr/ton)
Maden diregi .. ... ... .. 10- 20 (dm®/ton)
Genel randiman .. ... . 500-600 (Kg/isci)

Maliyet (ocak basi) 70-90 (TL/ton)
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Ambarl isletme Metodunun Teknik - Ekono-
mik Performansi * [3]

Dinamit ... ... ... ... . .. 22 (gr/ton)
Amonyum Nitrat ... ... | 280 (gr/ton)
Randiman ... .. ...... . ... 3,610 (Kg/isg)
Maliyet (ocak basi). . . . . .. 47,00 (TL/ton)

Her iki metodun performans degerlerine
dikkat edilirse buylk farklar oldugu gérulir.
Rambleli metodda, randimanlar disuk, mal-
zeme sarfiyati yiksek olup istihsal maliyeti
70-90 (TL/ton) arasindadir.

Mevcut madencilik sartlarina uygun ola
rak secilecek isletme metodlari ve tatbikati
ile, cevherin istihsal maliyet diisecek ve yurt
ekonomisi daha cok menfaat saglayacaktir.

Bu aciklamalarda 'Ozel Sektér Madencili-
ginin igletme metodunun secimi ve tatbikat
bakimindan yardima muhta¢ bulunduklari
anlasiimaktadir.

Yazar, isletme metodlarinin secimi ve tat-
bikatinin rasyonel madencilik teknigine uy-
gun olarak yapilmasi bakimindan. Devlet ta
rafindan asagdida belirtilen tedbirlerin acilen
alinmasi fikrindedir.

1. Maden isletme ruhsatnamesi verilirken
madencide ehliyet aranmali ve o ma-
den sartlarina goére hazirlanacak tek-
nik bir sartmane yapiimalidir.

2. Madenciye teknik asistans ve mali yar-
dim yapacak resmi bir teskilat kurul-
mahdir. Bu teskilatlin baslica fonksi-
yonlari; igletme porojelerinin yapimi
ve projelerin  finansmani ve yapilan
projelerin tatbikat kontroli olmalidir.
Ayrica teskilatin, Bati maden teknolo-
jisinin yeniliklerini takip eden periyo-
dik bir yayin faaliyeti olmalidir.

3. Tirkiyenin jeolijik parametreleri yapi-
lan calismalar ile az cok bellidir. Bu
bilgiler ve muhtelif madencilik faktor-
leri baz alinarak rasyonel bir isletme
Metodlari Klavuzu yapilmalidir.

* Degerler Sark Kromlarn lIsletmesinin, 1970 -
Haziran ay1 £1111 degerleridir.

Madencilik



4. Maden Dairesine verilen igletme proje-
lerinin tanzimiyle ilgili, isletme hakki
talebi y6netmeliginin 30. maddesi re-
vizyondan gecirilmelidir. Bu yonetme-
ligin 30. maddesinin sart kostugu islet-
me projesinin metodu ile ilgili kisim-
lari asatida belirtilen sablon dabhilinde
hazirlanmahdir [4], [5], [6].

1. Maden Igletmeciligi Bakimindan Hori-
zonlann Karakteristigi [taban, tavan
sartlari, cevherin mekanik Ozelligi ve
geometrik boyutlar (yatirrm, kalin-
k), yangin durumu].

2. Metod Secimi ve Miinakasasi:

2.1. — Mevcut Verilelere Gore Rasyonel
istihsal Metodunun Kabulii,

2.2. — Kabul Edilen Metodun, ayni Sart-
larda Tatbik Edilmesi Mumkinse
Diger Metodlarla Teknik ve Ekono-
mik Mukayesesi ve Miunakasasi,

2.3. — Secilen Metodun Avantajlari ve
Dezevantajlari,

2.4. — Secilen Metodun Dezevantajlari-
nin igletmede Giderilme Careleri,

3. Secilen Metodun izah:

3.1. — Ihzarat Felsefesi,

3.1.1. — Tasta ihzarat,

3.1.2. — Cevherde ihzarat,
3.2. — lstihsal,
3.2.1. — stihsal Miktari ve Mevcut Ope-

rasyonlarin izahi,
3.2.2. — Metodun Tatbiki Detayh olarak,
3.2.3. — Nakliyat Sistemi,

3.4. — Havalandirma,
3.5. — lsgilik Previisi,
3.6. — Randimanlar,

— Kazmaci Randimani,
— istihsal Yeri Randimani,

— Genel Randiman.

Bu gun verilen avan projelerde ig-
letme metodunun seg¢imi ve perfor-
manslari detayh olarak islenmektedir.

Cilt : X Say1: 2

Bu sebeple Maden Dairesi mevcut sart-
larin degerlendirilmesini takip edeme-
mektedir. Projede, vyukarda verilen
sablon dahilinde isletme metodunun
belirtilmesiyle, Maden Dairesi segilen
isletme Metodunu daha iyi bir sekilde
takip ederek, projenin rantabilitesini
kontrol etmis olacaktir. Madencilik
sartarina uygun secilmemis isletme me-
todlarina havi igletme projeleri kabul
edilmemelidir.

5. Maden Dairesi ocaklarda yapilan tek-
nik operasyonlari periyodik olarak ye-
rinde kontrol etmelidir. Madencilik bi-
lim disiplinine aykiri  olarak yapilan
calismalara derhal mani olmali ve bu
gibi hallerde eezai mueyyideler tatbik
etmelidir.

6. Maden Mihendsi ile isginin arasini
dolduran nezaretgi sinifi teskil edilme-
lidir. Maden nezaretcisi yetistiren ma-
den tekniker okullarinin acimasiyla
bu bosluk doldurulabilir.

Bunlari yaptigimiz takdirde ocaklarda is-
tihsal kapasiteleri artacaktir. Senelerden beri
belli bir teknik seviyenin altinda bulunan ma-
denciligimizin daha rasyonel ve bilimsel bir
yonde gelismesi temin edilecektir.
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