Kapali Komir Madeni Isletmeciiginde Teknolojik Gelisme
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Teknolojik gelisme, son on yildir, Ozel-
likle kalkinmig Ulkelerde, iktisadi kalkinma-
nin en 6nemli faktéri olmustur. Mubhtelif
sanayi dallarindaki farki teknolojik gelisme
hizlari gunuimuazde, sanayi yatirimlarinin sek-
torler arasi dagilimini optimize etmeye yari-
yan baglica gostergedir. Sanayide marjinai
yatirnm artiglart genis Olcide Kimya, Meka-
nik, Elektrik-Elektronik gibi, hizli teknolojik
gelisme olanagina sahip sanayilere yonelmek-
tedir.

Komir madenciligi, teknolojik gelisme
acisindan yukarida adi gecen sanayiler ile
karsilastinldigr zaman, hizli bir gelisme g0s-
termemektedir. Ancak bazilarimizin dusin-
dugu gibi, kdmur madenciligini teknolojik ge-
lisme akiminin diginda tutmak fikri de hata-
lidir.

Komur madenciliginde teknolojik gelis-
me Uretimi arttirmaya yonelmekten cok, ma-
liyet azaltici bir karakter arzeder. Diger bir
ifade ile, komurin muhtelif enerji tirleri ile
rekabet edebilmesi icin, komauar Uretim ma-
liyetlerinin belli sinirlar icinde tutulabilme-
sinde teknolojiden faydalanilir.

AsaQida, son on yilda teknoloji konusun-
da kapah komur madeni isletmeciliinde go-
rialen gelismeler, yeralti igsletmeciligini blyuk
Olcude tanimlayan rasyonalizasyon, igletme
metodu, yeni maden ocaklarinin ingaati, ayak
mekanizasyonu, ulastirma ve otomatizasyon
elemanlari g6zonunde tutularak aciklanmig-
tir.

1. Rasyonalizasyon

isletilmesi rantabl olmayan maden ocak-
larinin  kapatilmasi ve uretimde buyuk agir-
hgin iktisadi oOlculer icinde igletilmesi mim-
kiin ocaklarina verilmesi tir yana birakilacak
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olursa, yeralti kédmir madenciliginde rasyo-
nalizasyon, Uretimin konsantrasyonunu ifade
eder. Bu konuda yillardan beri devamli bir
gelisme izlenmektedir. Nitekim, Polonya'da
1960-1967 yillari arasinda tas komird ure-
timinde, ayak sayisinda yaklasik olarak % 50
azalmaya ragmen, % 25 artis saglanmigtir.
Bati Almanya'da 1957- 1967 ddoneminde ayak
sayisinda % 60 azalmaya karsilik, Uretimde-
ki azalma % 25 civarindadir.

2. lIsletme Metodu

Bu konuda komir tabakasinin ince veya
kaim olmasina bagh yeni metodlar gelistiril-
mistir.

a) 5-10 m kalinhk arzeden kdomur taba-
kasinin igletiimesinde, asagida tarif edilen
tam mekanize metod kullanilmaya baslamis-
tir. Once tabaka iki dilime bélinir:

— Yaklasik olarak 2 m kalinhdinda olan
ust dilim, gocertmeli uzun ayak metodu ile
calisir. Ayagin tabanina, elastik metalik pla-
kalar dosenir. Bunlar alt dilimin sun'i tava-
nint meydana getirir.

— Sulu rambloyaj usuli uygulanan alt
dilimin igletilmesinde ylruyen tahkimat ve
kazici-yukleyici kullanilir. Bu metodla en iyi
randiman posta basina 25 ton/isci'e ulasir.

b) Komdar tabakasinin kalinhgr 1 m ci-
varinda olan ince tabakalarda, genellikle kok-
lasma hassasi yuksek komdurlere rastlanir. Bu
tip kdmduarlere olan talep dinyada devaml
artis gosterdiginden, bu tabaklarin iktisadi,
isletme olanaklari 6nem kazanmigtir. Bu ko-
nuda teknolojik gelisme Ozellikle kazi ve yuk-
leme mekanizasyonunda go6rilmektedir. Aya-
gin icinde skreyper (Scraper) kazici-yikle-
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yici kombinelerinin kullanimi disinda, son za-
manlarda, yalniz ayagin degil tim panonun
tam otomatizasyonuna gidilmektedir.

3. Yeni Maden Ocaklarinin ingaat

Bu konuda o6zellikle iki bulusu isaret et-
mek gerekir.

— Bir egdilim, isletmeye en kisa zamanda
gecebilmek icin insaat slresini asgariye in-
dirmektir. Bunun icin, éngdrilen maden oca-
g1 projesi cercevesinde, kisa zamanda Ureti-
me gecebilecek kucik bir pilot maden insa-
atl gerceklestirilmekte ve muteakiben bu pi-
lot maden, yine genel proje kapsaminda ge-
nisletilmektedir.

— (kinci bir egilim, ana ocagin belli bir
sayida miustakil Unitelerden meydana gel-
mesidi. Her Unite kendi havalandirma ve is-
cilerin inis g¢ikisini sagliyacak sisteme sahip-
tir. Ana kuyu ise bir istihrac kuyusudur. Bu
bulusun da en 6nemli avantaji, her Gnite mis-
takilen ve paralel olarak insa edildiginden,
ocak ingaat siresini azaltmasidir. Ote yandan
bu sistemde, isletme emniyet payinin da art-
ugr aciktir.

4. Ayak Mekanizasyonu

Ayaklarda tam mekanizasyon'a gidilmek-
tedir. Yurlyen tahkimat ve konveydr ile kom-
bine calsan, c¢ift yonde kazma olanagina sa-
hip kazi makinalari gelistiriimektedir. Bu ma-
kinalari gelistiriimektedir. Bu makinalar ay-
ni zamanda is emniyeti acisindan da techi-
zatlandirilmiglardir. (metan vylzdesinin oto-
matik kontroll, toza kargi mucadele, v.s....)

5. Ulastirma

Yeralti ulastirmasinin  kémdir madencili-
ginde dnemi cok buyuktir. Bir ¢cok madende
toplam yeralti efektif sayisinin  beste biri
ulastirmada calisir. Bu konuya verilecek agir-
hgdin prodiktivite artisi ile yakindan buyuk
iligskisi vardir.

Asagida, teknolojik gelismenin en fazla
goruldugli yeralti ulasim sistemlerine degi-
nilmistir :

a) Ana Ulastirma Galerileri :

Baslica ulastirma vasitasi lokomotiftir.
Bu konudaki gelismede blyuk Olcide loko-
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motiflerin surati ve cekisgiicu ile vagon ka-
pasitelerinin arttirilmasina ydénelmigtir. 28
ton agirhginda ve 35 km/s siiratinde loko-
motif ile faydali yukld 15 ton olan vagon
kullaniminda uygulamaya gecilmistir. Diger
onemli bir husus ta, tim vyeralti ulastirma
sisteminin ayarlanmasinda optimum ¢6zim
yoluna ulasabilmek icin, dispatching otoma-
tizasyonunda elektronik beyinlerin kullanil-
masidir.

b") Kuyu Ulastirmasi :

Bu konuda da faydah yikii 40 ton olan
kafesler ile 50 tonluk skipler insa edilmis
kulanilmaya baslamigtir.

6. Otomatizasyon :

Ulastirma ile ilgili otomatizasyon disinda,
bu konuda en 6nemli gelisme ayak mekani-
zasyonunda izlenmektedir Sdyle ki, ayak icin-
de bulunan kazici, konvey6r ve tahkimat
kombine sekilde calismakta, ayak iginde her
hangi bir isci bulunmamaktadir. Ayaktan
belli bir uzaklikta bulunan uzaktan gdzleme
(télésurveillance) ve uzaktan idare (télécom-
mande) cihazlar ile ayagin icindeki muhtelif
operasyonlar yuritmektedir.

Sonu¢ olarak, ginimizde kapali kémir
madenciliginde teknik gelisme hizinin bircok
sanayilerden daha fazla oldugu rahathkla soy-
lenebilir. ingiltere'de yakin zamanda devreye
girmis Bevercotes madeni bu gelismeyi gos-
termek icin iyi bir érnek teskil eder. Ure-
timi 1,5 Milyon ton olarak planlanmis ocakta
770 kisi calismaktadir ki, bu da posta ba-
sina 8 ton/isci randimana tekabil eder. (Av-
rupa'da en iyi ocaklarda bu randiman nadiren
2 tonu geger). Uretim tam mekanize've oto-
matize 5 ayakta karsilanmaktadir. Ayaktan
istinrac kuyusuna kadar olan ulasim saatte
300 ile 600 ton kapasiteli konveyorler ile
karsilanmaktadir. Tum ulagsim sistemi bir kisi
tarafindan kontrol edilmektedir. is¢i tagima-
sinin buyudk kismi tek ray (monoray) uze-
rinde caligan vasitalar ile yapilmaktadir. is-
tihnrag kuyusunda skip calismakta ve sistem
tam otomatizedir. Yukarida ise «téeévigile»
denen bir cihaz ile yeraltindaki bitiin operas-
yonlar izlenebilmektedir.
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