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DEMIR CEVHERLERIMIZIN ZENGINLESTIRILMESININ
TURKIYE ICIN ONEMIi

Turgut ONCAN*J

OZET:

Cevher hazirlamanin diisiik tendrlii demir cevherlerine tatbiki ile, Tiirkiye'de mevcut yiiksek tenorlii
demir cevherlerinin tiiketim hizinda yavaglama ve pik maliyetinde 6nemli indirim saglanacaktir.

1— Giris:

Tirkiyenin iktisadi kalkinmasinda  bii-
yuk yeri olan Demir - Celik sektoriiniin ana
hammaddeleri demir ve komiir madenleridir.
Ancak, bir taraftan Demir - Celik tesislerinin
komiir madenlerine yakin olmasi, diger taraf-
tan komiir sarfiyatinin demir cevheri Kkalite-
siyle ilgili olmasi, demir madenleri lizerine
daha cok egilmemizi gerektirmektedir.

Demir - Celik tesisleri genisledik¢e ve is-
tihsal kapasitesi devamh arttikca yiiksek te-
noOrlii demir cevherlerimizin tilkenim hizi art-
maktadir. Bu tiikenimi 6nlemek icin ya yeni
yiiksek tenoOrlii demir yataklari bulmak veya
bulunmug ve halen degerlendirilmemekte
olan diustik tenorlii demir cevherlerinin zengin-
lestirilmesi yoluna gitmek akla gelen ilk ted-
birlerdir. Birinci ¢6ziim yolu olan yeni yiik-
sek tenorlii demir madeni aramak ve bulmak
tedbiri devamli ve garantili degildir. Zira,
M.T.A. Enstitiisii ve Maden Yardim Komisyo-
nu tarafindan bugiine kadar yapilan demir
madenleri arastirmalari, ferahlatici sonuclar
vermekten uzaktir. Ikinci ¢oéziim yolu olan
diisiik tenorli demir cevherini zenginlestir-
mek suretiyle mevcut zengin tenorlii  demir
yataklarinin tiikenim middetini uzatmak en
uygun cOzim yolu olarak goziikmektedir .

2 — Tiirkiye Demir Yataklarinin Durumu :

Tirkiye'de yiiksek tenor ve biiylik rezerv-
li demir yataklar1 umumiyetle Sivas, Malat-
ya ve Kayseri civarindadir. Bu yataklar tesek-
kil itibariyle daha cok iist kretaseden tersi-
yer Oncesine kadar uzayan jeolojik zamanda,
granit-granodiorit ve siyenitik entriizyonlan

*) Maden Yiiksek Mﬁhendisi
Tiirkiye Demir ve Celik Isletmeleri Hammadde ve Tek-
nik Arastirma Mudiird.

ile kalkerler arasinda kontakt-pnOmatotitik
ve tersiyer oncesi siyenitik entriizyonlan ile
ilgili hidrotermal yataklardir.

Tirkiye'de mevcut demir yataklarini yik-
sek tenorlii ve diisiik tenorlii diye iki sinifa
ayirabiliriz. % 45 ve daha fazla Fe ihtiva eden
cevherlere yiiksek tenorlii, % 45 den daha az
Fe ihtiva eden cevherlere de dustik tenorlu di-
ye bir ayirim yaptigimizda, Tiirkiye'de bugiine
kadar bulunan yiiksek tenorlii demir maden-
leri, 709 milyon ton goriiniir rezerv ve 27.3
milyon ton da muhtemel rezerv olarak tesbit
edilmistir. (Tablo: I).

Distik tenorlii demir madenleri, geregi
gibi etlid ve arastirmalara tabi tutulmadigin-
dan, tesbit edilen 40.7 milyon ton goériiniir ve
121.5 milyon ton da muhtemel rezerv, hakiki
miktarin ¢ok altindadir. (Tablo: I1)

Tablo I: Tiurkiyede baslica yiiksek tenorlii
demir madenleri:

Rezerv (Milyon
Madenin Bagl Tenor Ton)
Adi bulundugu | (% Fe) | Géri- | Muh +
il niir Miim.
Divrigi Sivas 63. 30.0 —r
Cetinkaya Sivas 52 10.2 1,—
Deveci Malatya 50 9.0 _
Otlukilise Sivas 53 6.8 —
Karakuz Malatya 57 4.9 23
Karamadazi | Kayseri 56 2.9 0.9
A%Tiik Bingol 48—60 2.5 12.0
Ayazmant Balikesir 57 2.0 2.6
Akdag Sivas 60 1.5 1.8
Kesikkoprii | Ankara 55 1.0 0.7
Kosedag Kayseri 52— 58 0.1 2.0
Eynelli Nigde 56 _ 2.5
Avsar Elazig 60 1.5
Toplam Rezerv 709 1 273
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Tablo I1: Tiirkiyede baslica diisiik tenorli
demir madenleri:
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Madenin b'jfil]tiuvu Tenor Rezerv (Milyon Ton)

Ad M 2 DN PN [Muh+Mim
Payas Iskenderun 30—55 6.0 ! 80.0
Camdag Sakarya 20—43 25.1 40.0
B. Egmir Balikesir 43 9.6 L5
Toplam Rezerv 40.7 1215

Bu durumu Payas ve Camdag demir ma-
denlerinin muhtemel + mimkiin rezervleri-
nin fazlaliginda gorebiliriz. Biitiin yliksek te-
norli demir madenleri, az ¢ok diisiik tenorli
demir cevheri ihtiva ettigini ve biiylik yek{in
teskil eden bu miktar1 maalesef tesbit edeme-
digimizi belirtmek isteriz.

Tirkiye, gerek mevcut rezervi, gerekse
senelik istihsal miktar1 bakimindan diinya
demir madenciligi yaninda pek kii¢iik kalmak-
tadir. Tiirkiye demir madenlerinin diinyada-
ki yerini daha acik belirtebilmek icin; Ameri-
ka veya Rusya gibi dev Demir - Celik isletmesi
olan memleketlerde senelik demir cevheri is-
tihsalinin, yiiksek tenorlii demir cevherleri-
mizin gorinir rezerv miktarindan fazla oldu-
gunu belirtmek gerekir.

Yiiksek tenoOrlii  demir cevherlerimizin
gOriintir rezerv miktari, 3 cii Demir - Celik
Sanayiinin kurulmasi s6z konusu olan su giin-
lerde istikbal i¢in pek timit verici goziikme-
mektedir. Zira, senede 3 milyon ton demir
cevheri istihsal etmemiz halinde, bugiin ic¢in
bilinen yiiksek tenorlii demir madenlerimizin
20-25 sene igerisinde tiikenecegini gormek
mumkiindiir.

Yiiksek tenorlii demir cevherlerimizin bit-
mesi halinde ya disardan ithal yoluna gidece-
giz veyahut diisiik tenorlii cevherimizin zen-
ginlestirilmesini tercih edecegiz. Zengin de-
mir cevherleri bulunmayan veya demir ihti-
yacini karsilayamayan A.B.D. Ingiltere, Bati
Almanya, Belgika, Liiksenburg, Japonya, Po-
lonya ve Kanada gibi memleketler diisiik te-
norlii demir cevherlerinin zenginlestirilmesi
yoluna gitmislerdir. Bizde ayni1 yolu sectigimiz
takdirde demir cevherlerimizin tiikkenim mid-
deti 40 - 45 seneye ulasacaktir.

3 — Demir Cevheri Zenginlestlrilmesinde
Tatbik Edilen Bashca Usuller:

Zenginlestirmeye tabi tutulan demir cev-
herleri genel olarak tice ayrilirlar. [2]

Madenci | it*

A — Manyetik hassali cevherler:

Bu tip demir cevherlerine, isve¢ ve Rusya-
daki gibi "Manyetik separasyon" metodu tat-
bik edilir. Boylece gangla beraber bulunan ol-
dukega iri taneli manyetitler ayrilir. Son za-
manlarda ince striiktiirlii manyetik hassali
cevherler de mikron mertebesine kadar 6gii-
tiilerek manyetit seperasyondan gecirilmek-
tedir. Amerika'da ve Rusya'da Krivoi-Rog'da
kuvarsitler icindeki takonitler, yiiksek kapa-
siteli zenginlestirme kuruluslarinda, ¢ok in-
ce ogitilerek zenginlestirilmektedir. Elde
edilen konsantre ya 'Dvvight - Lloyd" Kklasik
sisteminden gecirilerek aglomere edildikten
veyahut ibilya (pelet) topragi haline getiril-
dikten sonra kullanilmaktadir.

B — Birka¢ milimetre mertebesinde Ogii-
tiilmekle zenginlestirilebilen cevherler:

Bu sinifa kolayca zenginlestirilebilir de-
mir cevherleri de denebilir, icinde bulundugu
gangla fiziksel Ozellikler bakimindan biiylik
fark bulunan demir cevheri "log - washers"
tipi cihazlarda veyahut daha kompleks tipli
aletlerde zenginlestirilebilir. Orta yogun sivi-
larda, bu tip cevherler kolayca ayrilabilirler.

Bu metod yukar: goller bolgesinde, Kana-
da'da (Angana Ore Properties madenleri) ve
Almanya'da (Siegerland) genis capta tatbik
edilmigt.r. Salzgitter'de "Calbecht" cevher
hazirlama kurulusu, orta yogun sivilarda zen-
ginlestirmenin diger metodlarla miisterek
kullanildigina misal tegkil eder.

C — Az veya cok hidrate olmus ince striik-
tirli demir oksidler:

Camdag demir cevherlerini ve Fransa'da
Loren minetlerini bu smifa sokabiliriz; ince
striiktiirlii limonit ve hematit minerallerini
gangdan ayirabilmek icin mikron mertebesin-
de ogutip degisik zenginlestirme metodlarin-
dan gecirmek gerekmektedir. Bu metodlari
kisaca su sekilde sayabiliriz:

a — Suda gravimetrik seperasyon meto-
du: Bu usul, sayisiz kuruluslarda ozellikle
spiraller, jigler, siklonlar vs. kullanilarak tatbi-
kat sahasi bulmustur.

b — Flotasyon metodu: Gang veya cevhe-
ri hava kabarcigina yapistirarak yiizdiiren ve
boylece kullanildigi gibi diger cevher hazirla-
ma mettodlannin tamamlayicisi olarak da
genig Olclide tatbik edilir. Flotasyon metodu
ozellikle, Amerikada yukar1 goller bolgesinde,
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Migigan jasperleri ile Rusya'da Urallar ve
KMA bolgesindeki madenlerde tatbik edilmek-
tedir.

¢ — Yiiksek gerilimli manyetik separas-
yon metodu:

Manyetik c¢ekilis kuvveti zayif olan demir
cevherlerinde tatbik edilen yiiksek gerilimli
manyetik separasyon metodu, Almanya'da in-
kisaf ettirilmis ve diger memleketlerde genis
tatbikat sahasi bulmustur. Son olarak bir Ame-
rikan girketi Kanada icin, senede 5 milyon ton
konsantre bir cevher zenginlestirme projesi
hazirlanmistir.

d — Miknatislayict kavurma metodu:

Bu metod manyetik cekilis kuvveti zayif
olan siderit ve hematit gibi demir cevherleri-
ne ferromanyetik 6zellik kazandirip, algak ge-
rilimli manyetik separasyonda gangi cevher-
lerden ayirmak gayesiyle tatbik edilir. Ka-
vurmaya tabi tutulan madenler 600°C - 700°C
[3] sicaklikta indirgen ortamda manyetit ha-
line gelir.
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Miknatislayict kavurma metodu, basta
Amerika, Rusya ve Almanya olmak lizere bir-
¢ok memleketlerde etiid edilmekte, ancak eko-
nomik faktorler sebebiyle sanayi de heniiz ge-
nig tatbikat sahasi bulamamaktadir.

Cevher hazirlama metodlarmin demir ma-
denlerine tatbiki gayesiyle, yukarda yaptigi-
miz ayirim, demir mineralleri siniflandirma-
s1 bakimindan tam bir ayirim iddias1 tagimaz.
Yoksa, bircok demir mineralleri bu tasnifin
disinda birakilmistir.

Klasik cevher hazirlamanin (madenin
kimyasal ozelligini degistirmeden fiziksel me-
todlarla, 6glitme, cleme, gravimetrik ve man-
yetik separasyaon gibi) yaninda, ikinci diin-
ya harbinden sonra "direkt rediiksiyon metod-
lan" da geligsmistir.

Ancak, cok zaman direkt rediiksiyon me-
todu ile klasik cevher hazirlama metodu kom-
bine kullanilmaktadir. II No.lu tabloda bas-
lica direkt rediiksiyon metodlar: siralanmak-
tadir.

Tablo ITI: Bashca direkt rediiksiyon

metodlar
oN Metodun 1ismi Tatbik edildigi yer Kullanilan cevher tipi Elde edilen madenin tipi
1 Elektrokemisik Norveg Hematit - Manyetit +% 50 Fe % 96 - 98 Fe Font eriyigi
ve daha fazla
2 Strategic - Udy Amerika Her tip cevher <% 11 - 60 Fe % 96-99 Fe Font eriyigi
Kanada arasinda
3 DLM Amerika Hematit - Manyetit % 30 - 35 Font eriyigi
Fe takonik konsantresi
4 Orcarb Amerika Hematit - Manyetit konsantre Font eriyigi
tozu
5 De Sy Belgika 25 mm. den ince taneli ¢ok Font veya gelik eriyigi
zengin cevher
6 Basset Danimarka Yanmig pirit artifi toz ha- Font yerine kullanilabilen bri-
linde ket
7 Stiirzelberg Almanya Yanmig pirit artigi Aglomera Font yerine kullanilabilen bri
halinde ket
8 Krupp - Renn Almanya, Rusya, Man- Silisli cevherler % 30—50 Fe % 94 Fe civarinda Luppe
curya, Kore, Japonya, toz
Ispanya
9 R. N. Amerika Cesitli cevher tozlan % 85 - 97 Fe civarinda briket
10 Krupp - Almanya % 45 Fe ve daha zengin toz % 90 Fe Briket veya toz halin-
Eisenchwamm cevher de
11 KaUing D. 1sveg Silisli hematit tozu'%55,4 Fe, % 91.8 Fe
% 18 Si0,
12 Novalfer - ONTA Fransa % 40 - 70 Fe demir cevheri % 90-95 Fe toz halinde
tozu
13 Elektro - Fliesbett Almanya 8 mm. den ince degisik te- Font veya yan ¢elik eriyigi

norli cevher
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Tablo incelendiginde, direkt rediiksiyona
giren maddenin umumiyetle klasik cevher ha-
zirlamadan elde edilen konsantre oldugu ve
¢ikan mahsiiliin de fond veya celik evsafina
yakin oldugu goriiliir.

Direkt rediksiyon metodlarindan Krupp-
Renn usuliiniin Camdag demir madenlerine
tatbiki icin, Krupp'.un Essen'deki Sieg - Lahn
Bergbau maden sirketi 1950 senesinden 1954 se-
nesine kadar detayli calismalar yapmis, fakat
hazirlanan proje ekonomik gii¢liikler dola-
yisiyle tatbikat sahasina konamamistir.

4 — Demir Cevherleri Zenginlestirilmesi-
nin Giicliigii :

a — Cevher hazirlamaya tabi tutulacak
demir madenleri, detayli bir mineralojik etiid
ve bir cok deneylerden gectikten sonra fizik-
sel ve kimyasal Ozelliklerini, gang maddele-
rinin cinsini ve cevherin gang icindeki duru-
munu iyice tesbit etmek gerekmektedir.

b — Bu deney laboratuvarlar1 ile pilot
tesislerin Tiirkiye'de kifayetsizligi, ilk zengin-
lestirme testlerinin yabanci laboratuvar ve
pilot tesislerinde yapilmasini zorunlu kilmak-
tadir.

¢ — Her demir cevherine ekseriya ayri
bir zenginlestirme sistemi tatbik edilmek-
tedir. Bazi madenler triajle zenginlestirile-
bilirken bazilari mikron mertebesine kadar
ogiutiilerek cok komplike bir zenginlestirme
ameliyesine tabi tutulurlar.

d — Bir cevheri zenginlestirmeden Once
yapilacak deney ve arastirmalar cok defa uzun
seneler almaktadir.

Meseld, Amerika'da 1853 te baslayan man-
yetik separasyon deneyleri ancak 1893 sene-
sinde tatbikat sahasi bulmug ve 1921 de 13
manyetik separasyon kurulabilmistir. Bu ku-
ruluslarin kapasitesi zamanla senede 40 mil-
yon tonu bulmustur.

Bu bakimdan, Tirkiye'de demir cevheri
zenginlestirme c¢aligmalarina bir an 6nce bas-
layip, zamanla gelistirmek en uygun yol ola-
caktir.

5 — Tiirkiyede Demir Cevherleri Zenginles-
tirilmesinin Faydalar:

Cevher hazirlamanin biitiin faydalar1 de-
mir cevherleri zenginlestirilmesi icin varittir.
Ancak, Demir - Celik Fabrikalarinin demir
madenlerine ¢ok uzak olmasi, demir cevheri
zenginlestirilmesine ayr1 bir 6nem kazandirir.
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Demir cevherleri  zenginlestirilmesinin,
Tirkiye'ye saglayacagr faydalan sOyle sirala-
yabiliriz:

A — Nakliye masraflarindan tasarruf:

a — Gang nakliyesinden tasarruf: Her
demir madeni tesekkiilii esnasinda gerek yan
tag ve ara katki halinde ve gerekse bizzat
biinyesinde gang ismi verilen, ekonomik bir
degeri olmayan tas toprak ihtiva eder. Basli-
ca demir minerallerinden manyetit: %72 Fe,
Hematit veya Spekiilarit: % 70 Fe, limonit:
% 63 Fe, Siderit: % 48 Fe, maksimum tenorle-
rinden diistligii oranda tas toprak (gang) ih-
tiva ederler. Dolayisiyle tas topragin arttigi
oranda birim iinite demirin nakliye masrafi
da artmaktadir.

Eregli ve Karablik Demir - Celik Fabri-
kalarinin demir madenlerine ¢ok uzak olmasi
dolayisiyle, gang icin 6denen fuzilli nakliye
masrafinin pik maliyetine Onemli tesiri ol-
maktadir.

Karabiik Demir ve Celik isletmelerinin,
Divrigi Demir Madenleri Miiessesesinden se-
nede temin ettigi 1.100.000 ton demir cevher-
lerinin bir iinite zenginlestirilmesi halinde
gang miktarindan takriben 15200 ton azala-
cagi, yani nakliyede 2 milyon TL. civarinda
tasarruf saglanacagi misal olarak verilebilir.

b — Rutubet nakliyesinden tasarruf:

Demir madenlerinde biri biinye suyun-'
dan digeri de tabii rutubetten ileri gelen iki
tirlii rutubet vardir. Demir minerallerinin
tesekkiilii esnasmda kristal yapisina  giren
bilinye suyu ve tabii rutubet ancak kavurma
veya aglomerasyonla bertaraf edilmektedir.
Tabii rutubet miktari, cevherin fiziksel 6zel-
ligi ile cok ilgilidir. Ozellikle cevher tozlan-
dikca rutubet miktar1 da artmaktadir. Me-
sela, Divrigi C Plaseri toz cevheri % 10-12 ci-
varinda rutubet ihtiva etmekte ve rutubetin
nakli icin senede o6denen fuzuli masraf
15.000X130 = 1.950.000 TL. yi bulmaktadir.

Rutubeti, maden ocagindan Demir - Ce-
lik tesislerinin bulundugu yere kadar tasimak-
tan kurtulabilmek i¢in maden bolgesinde bir
cevher hazirlama tesisi kurulmasinin ge-
rektigi yukardaki aciklamadan anlasilmakta-
dir.

B — Yiiksek tenorlii cevherlerin tiikenim
miiddetini uzatmak:

Turkiye'de Demir - Celik tesislerinde ilk
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planda yiiksek tenorlii cevherler kullanildi-
gindan, bu tip cevherlerin tiikenim hizi siirat-
le artmaktadir. Konunun basinda da belirtti-
gimiz gibi yiliksek tendrlii  cevherlerimizin
tiikeniminde, yabanci memleketlerden cevher
ithali yerine diisik tendrlii cevherlerin zen-
ginlestirilmesini ¢6ziim yolu olarak goriiyo-
ruz.

C — Sinter ve yiiksek firmlarda randiman
ve kapasite artisinin saglanmasi-

Bir ton pik istihsal etmek icin yiiksek fi-
rinlardan gecen cevher, kok ve diger katkila-
rin miktari cevher tenori ile ¢ok ilgilidir; Cev-
her tenori arttikca bir ton pik bagina yiiksek
firinlardan gecen maddelerin  miktarinda
onemli azalma goriilmektedir. Otofondan ha-
le getirilen bilya topragi (pelet) kullanan
yuksek firinlarda randiman artigt cok biiyiik-
tiir. Diinyada en iyi randimanla calisan yuk-
sek firinlardan, Isvec'te Domnarvet [31 ve
Rusya'da Magnitogorsk yiiksek firinlari, orta-
lama % 52 - 58 Fe tenorli otofondan aglome-
ra kullanmaktadir.

Zenginlestirilmis demir cevheri kullanan
yuksek firinlarda diisiik tenorlii demir cevhe-
ri kullananlara nazaran daha az ciiruf elde
edildigi gibi kok sarfiyati da miihim miktar-
da dismektedir. Ciliruf miktarinin azalmasi-

nin, pik kacaginin azalmasini saglayacagi mu-
hakkaktir.

Yukarda misdl olarak verdigimiz ideal
calisan yiiksek firinlarda  zenginlestirilmis
cevher kullanildigindan (% 51-52 Fe, % 7.5-6.8
Si0,, % 10-11 CaO), beher ton pik istihsali
icin kok sarfiyat1 615 kg, cliruf miktar1 da
480 kg. civarinda kalmaktadir.

Daima otofondan aglomera kullanan yiik-
sek firinlarda, homojen beslenmeden miitevel-
lit ayarli bir isletme ve randimanli bir ¢alisma
yapmanin miimkiin olabilecegini sOyliyebi-
liriz. Otofondan pelletin yiiksek firinlarda kul-
lanilmasi halinde izabe bakimindan saglana-
cak faydalar sayilamiyacak kadar ¢oktur. Ra-
kamla ifade etmek gerekirse simdiki durum-
da yiiksek firinlarda kullanilan demir cevher-
lerinin bir Ulnite zenginlestirilmesi halinde
izabe bakimindan Tiirkiye'nin senelik tasarru-
fu en az on milyonlar mertebesini bulur. Bu
tasarrufun pik maliyetlerinde diisiis saglaya-
cag1 asikardir.

Tiirkiye Demir ve Celik Isletmelerinde
kullanilan Divrigi-C plaseri toz cevherinin ta-
mami ve Divrigi-A Kafasi cevherinin biiylik
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kismi, aglomera etmek ve piriti kavurmak
gayesiyle sinter tesislerinden gegirilir. Sinter
tesislerine giren toz veya parga halindeki de-
mir cevherleri zenginlestigi nisbette, gang
maddelerinin fuziili sinterlenmesi 6nlenecek
ve .dolayisiyla sinter masraflar1 6nemli nis-
bette diisecektir.

Mesela, T.Demir ve Celik isletmeleri Sin-
ter tesislerine giren ham cevherin bir tinite
zenginlestirilmesi halinde senede takriben
10.000 ton tas toprak yerine cevherin sinter-
lenmesi saglanacaktir. Boylece hem sinter ka-
pasitesi kendiliginden arttirilmis hem de sin-
ter maliyeti diigiiriilmiis olacaktir.

D — Maden kaynaklarmmizin rasyonel ola-
rak degerlendirilmesi :

Hemen daima yiiksek tenorlii demir cev-
herlerimizin yani basinda az veya ¢ok diisiik
tenorlll demir cevherleri bulunmaktadir. Cok
defa yiiksek tenorlii demir cevherleri igletilir-
ken diisiik tenorlii demir cevherleri de cikaril-
makta, fakat diisiik tenorliiler degerlendiril-
meyerek atilmaktadir.

Cevher hazirlamanin, demir cevherlerine
tatbiki halinde hem diisiik tenorlii cevherleri-
miz, hem de esasen yiiksek tenorlii demir cev-
herleriyle beraber isletilen diisiik tenorlii o-
lanlar da degerlendirilmis olacaktir. Bu se-
kilde demir cevheri kaynaklarimiz israftan
kurtulacagi gibi yiiksek tenorlii demir cev-
herlerinin igletme masraflart da 6nemli mik-
tarda disecektir.

E — Maden bolgelerinin kalkinmasimm sag-
lamak :

Turkiyede Demir - Celik tesisleri genel
olarak kuzey bati Anadolu'da kurulmustur.
Demir madeni bolgeleri iktisadi bakimdan
izabe bolgelerine nazaran kalkinamamis orta
ve dogu Anadolu'yu kapsar. Demir madeni
bolgelerinde cevher hazirlama  tesislerinin
kurulmasi neticesinde yeni is sahalarinin agil-
masiyle bu beldelerin bir miktar kalkinmasi
saglanabilir.

F — Nakliye sikisikhgim gidermek :

Bugiin icin Tiirkiye'de mevcut iki Demir -
Celik Fabrikalarinin senelik demir cevheri
ihtiyact 2 milyon ton civarindadir. Bu mik-
tar cevherin maden ocaklarindan Demir - Ce-
lik Fabrikalarina kadar sevkiyatinin biiyiik
yiikii Devlet Demir Yollarinin tizerindedir.
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3 cii Demir - Celik Fabrikalarinin kurulmasiy-
le Devlet Demir Yollarinin yiikii daha da ar-
tacaktir. Simdiki halde Devlet Demir Yollan
demir cevherlerinin naklinde giicliik ¢cekerken,
3 cii Demir - Celik Fabrikalarinin kurulmasiy-
le artan cevher nakliyesi bliylik bir problem
doguracaktir.

Cevher hazirlama tesislerinin kurulma-
siyla demir cevherleri ile beraber sevkedil-
mekte olan gang ve rutubet ayrilacak ve boy-
lece Tiirkiye'de demir cevheri nakli problemi
bir miktar hafifliyecektir.

Cevher hazirlamanin demir madenlerine
tatbiki ile yukarda 6 madde halinde saydigi-
muz faydalarin tiimi, Tirkiye'nin iktisadi kal-
kinma savasinda biiyiik rol oynayacaktir.

Komiirleri isletmesi Miessesesinde lagim

Madencilik
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EREGLI KOMURLERI ISLETMESI MUESSESESINDE LAGIM VE
TABANLARIN iILERLEMESINE TESIR EDEN FAKTORLERE
UMUMI BiR BAKIS

Kazim TOZ*J

OZET:

Memleketin gelisen endiistrisine temel teskil eden komiir talebinin artmas: gelecek yillarda istihsalin

yikseltilmesini aniil kilmaktadir. Bunun i¢in bugiinden bu istihsal hazirliklarinin yapilmasina baslanilmali-

dir. Buna miimasil olarak hazirlik lagimlarinin ilerlemesi icin gereken ihtimam gosterilmelidir.

Giris:

Bugiine kadar isletmede siiriilen 1agim
ve tabanlarin daha siiratle ve daha iktisadi
ilerlemesi icin bir ¢ok cabalar sarfedilmis ve
bir hayli basar1 kaydedilmistir. Fakat buna
ragmen gereken hazirhigin temini muimkiin
olamamistir. Bu mevzuda umumi olarak fak-
torleri incelemekle meselenin basit ¢oziim
yollarin1 gostermek yerinde olur kanaatin-
deyiz.

Lagim ilerlemesine tesir eden faktorler
asagida siralanmistir:

1 — Insangilicii ve Kkabiliyeti

2 — Gerekli malzemenin ikmali

3 — Kullanilan malzemenin teknik bakim-
dan noksanlig1

4 — Bakim ve nezaret sistemi

Sirasiyla bu faktorlerin incelenmesi:

*) Maden Yiiksek Miihendisi, TKi Kurumu Etiid ve Te-
sis Miudirligi, Ankara.

1 — Insangiicii ve Kaabiliyeti :

Konunun en 6nemli faktoriini teskil eder.
Insan kaabiliyeti anlamini burada egitim ma-
nasina almalidir. Isletmedeki iscilerin haliha-
zirda calisir durumlarini tetkik etmek yerin-
de bir gorlstiir.

Alinda ilk yapilacak is deliklerin delinme-
sidir. Alin delikleri (6n cekme delikleri) la-
gim ustalar1 tarafindan senelerce evvel kendi-
lerine gosterilen sekilde fakat lalettayin ola-
rak delinmektedirler. Bunun yaninda alinda
kullanilan perfaratorler bilaistisna en az iki
kisi tarafindan (perfarator ayagi oldugu hal-
de) kullanilmaktadir. Bu suretle perfaratorde
calisan bir is¢iden fazlasinin bos yere enerjisi
harcaniyor demektir.

Delinen deliklerin doldurulmasi ve ates-
lenmesi barutcu tarafindan yapilir. Bu mevzu
aslinda inceden inceye tetkike muhtac-
tir. Lagimci ve tabanci ustalarinin barutgu
ehliyeti alarak kendi lagim ve tabanlarin ala-





