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BAZI TURK KOMURLERININ EVSAFI VE BU KOMURLERDE
YAPILMIS OLAN TEKNOLOJIK TECRUBELERE
DAIR MALUMAT (*)

Ozet

Rezervleri ve Isletme imkanlari bakimindan ehemmiyetli
olan Zonguldak, Degirmisaz, Tungbilek, Soma, Seyitomer ve
Agach, Bolu, Can, Dodurga kémirlerinin kimyevi hassalari ile
degerlendirilmeleri hususunda vyapilmis olan briketlestirme,
koklastirma ve gazlandirma tecriibeleri ve alinan neticeler hak-
kinda maltimat.

Giris:

Enstitiimiiz, Tirkiye'de kOmiir aramala-
rn ve rezervlerinin tesbiti hususunda planl
caligmalarim yaparken, bir yandan da ko-
miirlerimizin kimyevi evsafin1 tayin etmek
ve llizumlu tecriibelerini yapmak suretiyle
Tirk komiirlerinin  Enternasyonal Kklasifi-
kasyon sistemindeki yerlerini, kot numara-
larim, tesbit etmeyi diisiinmektedir. Bundan
bagka, isletilen biiylik havzalardaki ¢ komiir-
lerin ham madde olarak terkibinin ve petrog-
rafik yapisinin bilinmesi ve damar arsivle-
rinin tanzimi, ve bilhassa diisiik kaliteli ko-
miirlerin  kiymetlendirilmesi icin, laboratu-
var ve yari teknik tecriibelerin yapilmasi
lazimdir. Boylece komiirlerimiz tlizerinde bu
glinlin bilgilerini tatbik ederek isletmelerin
inkisaf yoniinii ve sinai mevzudaki planlarin
ilmi bir sekilde saglamak
mimkiin olacak ve memleketimizin Onemli
enerji kaynaklarindan olan komiirlerimizin
ekonomik ve elvervigli bir sekilde kullanil-
mas1 temin edilecektir.

hazirlanmasini

(*) CENTO'nun Zonguldak'ta 2.Aralik.1961 tarihinde tertipledi-
gi komir SIMPOZYUM'u vesilesiyle F. BAYRI tarafindan ha-
zirlanan bu not toplantida tebli§ edilmis, M.T.A. Enstiti-
suniin miisaadesiyle meslekdaglarimizin  faydalanmalarini
saglamak diisiincesiyle, Dergimize konulmustur.

MADENCILIK

Fikret BAYRI

MTA EnstitisC Komiir Laboratuvari Sef

Biitiin - komiirlerimizde sistemli bir se-
kilde yapilmasini arzu ettig§imiz bu c¢aligma-
lardan bazilar1 Enstitiimiiz laboratuvarmda
veya dis memleketlerde yaptirilmistir. Bu
yazimizla bazi komiirlerimizin kiymetlendi-
rilmesi hususunda yapilan caligmalardan ki-
saca bahsederek komiirlerimizin bir kismini

tanitmay1 arzu etmekteyiz.

Bazi komiirlerimizin kiymetlendirilmesi
hususunda yapilmis olan cahismalar

Ehemmiyetleri  dolayisiyle Zonguldak,
Degirmisaz, Tuncbilek, Soma, Seyitomer ve
Agacli, Bolu, Can, Dodurga komiirleri tize-
rinde yapilmig olan tecriibelerle alman ne-
ticelerden ve bu komiirlerin kimyevi hassa-
larindan kisaca bahsetmeyi uygun bulduk.
Bu komiirlerden ilk besi T.K.t. Miiessesesi
vasitasiyle Devlet tarafindan isletilmektedir.
Digerleri hususi isletmelere aittir.

ZONGULDAK KOMURLERI

Karadeniz Ereglisinden basliyarak dogu-
ya dogru devam eden Zonguldak komiir hav-
zasinda Kandilli, Kozlu, Uziilmez, Gelik, Ki-
limli v.s. gibi muhtelif bolgelerde komiir
isletilmektedir. Komiirliin evsafi  muhtelif
ocaklarda bazi degisiklikler gostermektedir.
Bu degisiklik, Eregli'den doguya dogru gidil-
dikce koklagma vasfinin iyilesmesi seklinde
tezahlir etmektedir. Damarin kesit numune-
lerinde kiil (kuru komiirde) %+ 1040 arasin-
da tehalif etmektedir. Yikama ile kiil % 68
e kadar disirilebilir. Hygroskopik su Kan-
dilli komirinde % 24, digerlerinde ortala-
ma olarak % 1,1-13 diir. Ucucu madde, (Su-
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suz, kiilstiz komiirde) Kandilli komiiriinde
% 35,5, digerlerinde % 29,5-33,8 arasindadir.
Eleman ter analizde (Susuz, Kkiilsiiz komiir-
de) Kandilli komiiriinde, C: % 84,0, H: %5,1,
N: % 12, S: % 0,60, O: % 9,0. digerlerinde:
C: % 86,2 - 87,5, H: % 5,1-57, N: % 09 - 1,1,
S: % 0409, O: % 5663 bulunmustur. Is1
degeri: Kkiilsliz ve rutubetli komiirde yukari
kalori, Kandilli komiiriinde 8080 Kcal/Kg.
digerlerinde 8350 - 8450 Kcal/Kg. dir. Asagi
kalori (Susuz, kiilsiiz komiirde) Kandilli k6-
miriinde 7980 Kcal/Kg, digerlerinde 8180-8280
Kcal/Kg. dir. Kiil erime derecesi Kandilli
komiiriinde 1180 C°, digerlerinde
olarak 1350 C° dir.

ortalama

Komiirlerin petrografik yapisinda Kan-
dilli ve Kozlu komiirleri hari¢ digerlerinde
ortalama olarak Vitrit % 34, Clarit % 32,
Aradoku % 20, Durit % 4,5, Fusit % 5 ve
Yanarsist % 3,5 dur. Macérai analizlerinde
ortalama olarak Vitrinit % 68, Exinit % 17,
Inertinit % 15 bulunmustur. Kozlu kémiir-
lerinde ortalama olarak Vitrit % 19, Clarit
% 23, Aradoku % 39, Durit % 4, Fusit % 12,
Yanarsist % 3,5 dur. Macérai analizlerinde:
Vitrinit % 45, Exinit % 20 ve Inertinit % 35
dir. Kandilli kOomiirlerinin petrografik yapi-
s1 diger komiirlerden cok farklidir. Vitrit
% 7, Clarit % 10, Aradoku % 359, Durit % 6,
Fusit % 15, Yanarsist % 15 dir. Macérai
Analizlerinde Vitrinit % 39, Exinit % 18,
Inertinit % 43 bulunmustur.

Zonguldak komirleri (Kandilli miistes-
na) cok iyi koklasan komiirlerdir. Gri, par-
lak, 1iyi erimis, kabarik koklar verirler.
Swelling Index: Gelik ve Uziilmez komiirle-
rinde 7 1/2 - 8 1/2, pisme kabiliyeti ekserisin-
de + 25, Dilatasyon + 134 ilA + 169 dur.
Kozlu komiirlerinde Swelling Index 4 1/2-6
1/2, pisme Kkabiliyeti 12,0-16, Dalitasyon + 8
ve + 76 bulunmustur. Kandilli komiriniin
petrografik yapisindan da anlasilacagl gibi
koklagsma kabiliyeti ¢ok diisiiktiir. Swelling
Index 1 1/2, pisme kabiliyeti 10,5, Dilatasyon
— 31 (yani sisme olmamis, yalmiz kontrak-
siyona ugramistir). Bu neticelere gore Zon-
guldak komirleri T{i¢ sayili Internasyonal
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Klasifikasyon sisteminde su kot numaralari-
m almaktadirlar. Kandilli komiria 611, Koz-
lu kémiiri 533, 534, Uziilmez komiirii 534,
535, Gelik komiirt ise, 634, 635 numaralidir.

Zonguldak komiirlerinin koklagmasi es-
nasinda yumusama 390405°C de baslamak-
ta, plastik mintika 50-75°C arasinda devam
etmekte 450465°C de tekrar Kkatilasma ol-
maktadir. Yalniz Kandilli kémiiriinde plas-
tik saha cok dardir. Gaz verme temperatiirii
katilasmadan sonra oldugundan bu komii-
rin koklart siskin  olmamaktadir. Biitiin
vasiflari nazari itibare alinirsa Zonguldak
Havzasi komiirlerini  yiiksek bitiimli veya
gazli alevli komiirler grubuna dahil etmfek
icabeder. Tiirkiye'de diger kOmiirlere naza-
ran en iyi evsafta olan Zonguldak komiirle-
ri daha ziyade endiistri ihtiyag¢larimizda kul-
lanilmaktadir, iyi koklagma hassasini haiz
olduklarindan yiiksek firin koku ve izabe
koku yapilarak Demir-Celik  Sanayiimizde
Zonguldak komiirlerinden istifade edilmek-
tedir. Bu komiirlere muayyen nisbetler da-
hilinde koklagmayan komiirlerden ilave et-
mek suretiyle karisim koklar yapilmasi hu-
susunda bazi endiistriyel tecriibeler yapil-
mistir.

1 — Zonguldak-Can karigimi:

M. T. A. Enstitiisi laboratuvarlarinda
yapilan tecriibelerle Zonguldak komiiriine
% 50 nisbetinde Can komiiriiniin (schwell)
kokunu ildve etmek ve yiiksek temparatiir-
de koklastirmak suretiyle metalurjik kok
imaline muvaffak olunmustur. Elde edilen
kokun evsafi % 100 Zonguldak komiri ile
yapilan kok evsafina uygundur. Can komiiri
(Schwell kok yapilmadan) dogrudan dog-
ruya katildigr takdirde Zonguldak komiiriin-
den % 60 nisbetinde ve yikanmig Can komii-
rinden de % 40 nisbetinde karistirilmalidir.
Bu laboratuvar tecriibelerinin yar1  teknik
tecriibelerle tahkiki yapilmamuistir.

2 — Zonguldak-Dodurga :

Karigim kok tecriibesi Dr. Halit Erkan
tarafindan Almanya'da D.K.B.L. laboratuvar-
larinda yapilmistir.  Zonguldak komiiriine
% 15, 30, 40 nisbetlerinde koklagsmayan Do-
durga komiirii katilarak yiiksek temperatiir-
de koklastirilmistir. % 15 nisbetinde katil-
dig1 takdirde %100 Zonguldak koémiiri kok-
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larindan daha iyi evsafta koklar elde edilmis-
tir. Dodurga komiiriinden daha fazla nisbet-
lerde katildig1 takdirde koklastirma firinla-
rinda doldurma kesafetini veya 1sitma hizim
artirmak veya bir miktar zift ildve etmek
gibi degisikliklerin yapilmasi icap etmistir.

3 — Zonguldak-Tuncbilek:

Bu koOmiirlerle yapilan karistim kok tec-
riibeleri de Dr. H. Erkan tarafindan yapil-
mistir. Zonguldak komiirine % 15, 30, 40
nisbetlerinde Tungbilek kémiiri katilip yik-
sek temperatiirde koklastirmak suretiyle la-
boratuvar ve yar1t teknik tecriibeler yapil-
migtir. Kok evsafi, katilan Tungbilek komii-
riniin fazlaligi nisbetinde bozulmakta ise de
koklastirma hizinin artirilmasi, karigima zift
veya az miktarda (% 0,5) agir yag ilave ede-
rek koklagsmada plastik sahanin genisletil-
mesinin temini veya koklastirilacak komiiri
sikistirarak doldurma kesafetinin artirilma-
s1 ile kok evsafinin iyilestirilecegi tecriibe-
lerle tesbit edilmistir.

DEGIRMiSAZ KOMURLERI

Bati  Anadolu'da  Balikesir-Dursunbey
vilayetindeki Degirmisaz komiirleri
yeralti igletmesi ve acik isletme olarak
bir kac ocaktan isletilmektedir. Acik
isletme komiirleri kendi kendine yanmakta
oldugundan evsafi tabii degisiktir. Yeralt1
isletmesi komiiriinde orijinal su % 57 civa-
rindadir. Hygroskopik su % 1,7 dir. Kiil (ku-
ru komiirde) % 30, ucucu madde (susuz, kiil-
stiz komiirde) % 35-36 dir. Kémiiriin eleman-
ter analizinde: (Susuz, kiilsiiz komiirde) C:
% 80-82, H: % 5565, N: % 225, S: % 3-5,
O: % 67 dir. Is1 degeri orijinal kdmiiriin
asag1 kalorisi 5100-5200 Kcal/Kg. Kiilsiiz ha-
vada kuru komiirde yanma 1sist: 8200 'Kcal/
Kg. dir. Kiil erime derecesi 1280° olarak bu-
lunmustur. Bu kémiir-de koklagsma hassasini
haizdir. Gri, parlak, iyi erimis ve akmis ka-
barik koklar vermektedir. Swelling Index
8, 1/2, pisme kabiliyeti + 25, Dilatasyon +64
diir. Bu vasiflarina gére Enternasyonal Kla-
sifikasyon sisteminde 634 kot numarasi al-
maktadir. Komiirliin petrografik yapisinda:
Vitrit % 36,5, Clarit % 56,6, ara doku % 3.6,
Fusit % 0,6, Yanarsist % 2,7 dir. Durit go-
rilmemistir. Macérai analizlerinde: Vitrinit
% 69,9, exinit % 28,0, Inertenit % 2,1 olarak
bulunmustur. Biitiin bu vasiflarina goére bu
komiirii gazli veya gazli alevli komiirler
grubunda gosterebiliriz.  Bu komiirde bri-
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ketlesme ve karisim kok tecriibeleri gibi en-
diistriyel tecriibeler yapilmistir.

1 — Briketlesme tecriibeleri;

Anmanya'da: Lurgi Gesellschaft fiir
waerme technik m.b.H. ve Prof. Hock,
Bergakademie Clausthal, Avusturya'da: Prof.
Apfelbeck, Alpine Montangesellschaft ve In-
giltere'de: Yeaden Strizl D. Sc. firmalarina
bu komiiriin briketlestirilmesi icin tecriibe-
ler yaptirilmistir. Yapilan tecriibelerde bag-
layict madde katmadan yapilan briketlestir-
melerde Lurgi Miiessesesi diin slihunette
520°C koklagtirilan  briketlerin  ancak su-
ya ve tazyike mukavim bir briket haline gel-
digi koklastinlmadan yapilan briketlerin
mukavemeti olmadig1 tesbit edilmistir. Prof.
Hock'in yaptig1 tecriibelerde komiirii evvela
su cereyaninda yikadiktan sonra 0-025 mm.
incelige Oglitmiis ve yiiksek pres tazyiki kul-
lanmak suretiyle yaptigi briketlerin lizumlu
mukavemeti verebilecegini sOylemistir. Prof.
Apfelbeck yikanmis kOmiirden yapilan bri-
ketleri 300 °C de karbonize etmekle suya ve
tazyike mukavim briket elde etmistir. Yeaden
Strizl D.Sc. ise baglayict madde olarak
% 9 nisbetinde zift katmadan bu komiirden
briket yapilamiyacagini sOylemistir.

2 — Karisim kok tecriibeleri ;

Koklagsma evsafini haiz olan bu komiir,
cografi yakinligi dolayisiyle, Tuncbilek ko-
mirl ile karistirilarak koklastirilmis ve iyi
neticeler alinmistir. Lurgi Miiessesesi, M.T.A.
Laboratuvan ve Dr. H. Erkan'in Almanya'da
yaptigr karisim kok tecriibelerinden alman
neticeleri kisaca anlatalim. Lurgi Miiessesesi
yikanmig Degirmisaz ve Tuncbilek komiirle-
rini 1:1 ve 1:2 nisbetinde kanstirirarak ince
ogiitmiis (0-1 mm. incelik, % 50 si 0,06 mm.
nin altinda olmak tizere) bu karigim komiir-
le evvela yiiksek pres tazyiki tatbik ederek
briketler yapmis sonra bu briketleri 700 °C
lik firinlarda koklastirmistir.  Elde edilen
briket koklar1 tazyike ve suya mukavimdir-
ler. Kil miktar1 % 31 dir.

M. T. A. Laboratuvarmda yapilan tecrii-
bede kiili % 14 olan yikanmig Degirmisaz
ve kiili % 21 olan yikanmig 0-10 Tungbilek
komiirii ve az miktarda sert zift muhtelif
nisbetlerde karistirilarak laboratuvar capin-
daki tecriibelerle yiliksek temperatiirde kok-
Iastinlmistir. Alman en iyi netice % 46 De-
girmisaz, % 46 Tungbilek ve % 8 zift karisi-
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mi ile yapilan Kkoklardir. Bu sekilde % 68
randimanla kili % 21,3 olan saglam, ev ya-
kitina elverigli, dumansiz issiz ve kolay tu-
tusan koklar elde edilmistir.

Dr. H. Erken'm calismalarinda 6n hazir-
lama ile Degirmisaz komiiriiniin kil % 10,
Tungbilek komiuriiniin kili % 12-14 olacak
sekilde komiirler yikanmigs ve Degirmisaz
koémiriine % 15, 30, 40 nisbetlerinde Tungbi-
lek komiri  karistirilmistir. Bu karigimla
hem laboratuvar capinda hem de yari tek-
nik tecriibeler yapilarak yiliksek temperatiir-
de koklastinlmistir. Elde edilen kok evsafi
katilan Tuncgbilek komiirii ile evveld iyiles-
mekte ve fazla ildve edildigi zaman diismek-
te ise de koklastirma hizinin arttirilmasi,
zift veya az miktarda (% 0,5) agir agir kat-
makla koklagsma esnasinda plastik sahanin
genisletilmesi, veya komir sikistirilarak dol-
durulma kesafetinin arttirilmas: ile kok ev-
safi tekrar iyilestirilmektedir.

M. T. A. Laboratuvarinda Degirmisaz-Se-
yitomer komiirleri karisim koku da yapilmig
iyi neticeler alinmistir. Seyitomer komiuri
Tuncbilek komiiriine nazaran daha genc bir
komiir oldugundan biinyesinde fazla mik-
tarda oksijen ihtiva etmektedir. Bu komiir-
le yapilan karisimda Seyitomer komiiri ev-
veld din siihunette koklastirilmis oksijen
miktart % 20 den % 4 e dusilirilmiis ve bu
Seyitomer schwell koku ve Degirmisaz ko-
miri karisimlari ile tecriibeler yapilmistir.

TUNCBILEK KOMURU

Bati Anadolu'da Kiitahya-Tavsanli Vila-
yetinde bulunan  Tuncbilek  komiirleri
yeralti igletmesi ve acik isletme ola-
rak muhtelif ocaklardan c¢ikarilan komiir-
lerin evsafi arasinda biraz fark vardir. Ori-
jinal rutubet % 20-23 civarindadir. Hygros-
kopik rutubet agik isletmede % 10-12, yeral-
t1 isletmesinde % 7,5 olarak bulunmustur.
Kiil (kuru komiirde) agik isletmede % 33-43,
yeralti igletmesinde % 22 civarindadir. Ugu-
cu madde (susuz, kiilsiiz komiirde) % 40435
dur. Komiiriin eleman ter analizinde: (Susuz,
kiilsiiz komiirde) acik isletmede C: % 74-75, *
H: % 5457, N: % 223, S: % 11-17, O:
% 15-17 dir. Kapali isletmede C: % 76,5, H:
% 58, N: % 25, S: % 10, O: % 138 dir.
Is1 degeri: orijinal komiiriin asagi kalorisi
35004000 Kcal/Kg, kiilsiiz havada kuru ko-
mirde yukari 1s1 degeri: acik isletmede or-
talama .6500 Kcal/Kg, vyeralt1 isletmesinde
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7100 Kcal/Kg. dir. Kiil erime derecesi acik
isletme komiirtinde 1250-1340 °C, yeralt1 is-
letmesinde 1340 °C olarak bulunmustur. Kok-
lasma evsafini haiz olmayan bu komiiriin
Internasyonal Klasifikasyon sisteminde 800
kot numarasi aldig1 tesbit edilmistir. Komii-
rin petrografik yapisinda: acik isletmede
ortalama olarak Vitrit % 6-10, Clarit %40-47,
Aradoku % 0,5-1,0, Fusit %<+ 0,5, Yanarsist
% 40-350 dir. Yeralt1 isletmesinde: Vitrit %8,
Clarit % 34, Aradoku % 1,7, Fusit % 0,2, Ya-
narsgist % 56 dir. Durit'e tesadiif edilmemis-
tir. Bu vasiflarina goére Tungbilek komiir-
lerine alevli komiir veya en geng taskomiird
denebilir. Icerisinde anorganik madde ora-
rak fazla miktarda kil bulundugundan ve kil
biinyesinde cok ince dagilmis oldugundan
yitkama esnasinda  gicliiklerle  karsilasil-
maktadir. Yikama ile komiriin kilii ancak
% 13-15 e indirilebilmistir. Bu da ancak 13
kesafette ve % 40 randimanla yikandig1 tak-
dirde elde edilebilmistir. Nakil teknigi ve
ticarl esaslara gore iyi bir transport imka-
rim haiz olmadig1 gibi, yakildigi zaman da
toz ve katran buharlarim ihtiva eden duman
vermektedir. Bu mahzurlarindan dolay1 ko-
mirilin kullanma sartlarin1 ve yanma hassa-
sin1 iyilestirmek icin briketlestirme ve kari-
sim kok imali gibi baz1 endiistriyel tecriibe-
ler yaptirilmistir.

1 — Briketlestirme tecriibeleri; I

Bu hususta Almanya'da: Lurgi Gesellsc-
haft, ve Prof. Hock, Bergakademie, Avustur-
ya'da: Prof. Apfelbeck, Alpine Montangesells-
chaft miiesseselerinde tecriibeler yapilmis-
tir. Yapilan tecriibelerde komiirlesme dere-
cesi ilerlemis olan bu komiiriin ¢ok ince toz
edilmesi, (0-0,5 mm), yiiksek pres tazyiki
kullanilmas1 (1600-2500 Kg/Cm®) ile tazyike
mukavim briketler elde edilmisse de briket-
lerin suya mukavemetleri yoktur. Bunun igin
briketlerin diin siihunette (400-500 °C kok-
lastinlmasi tavsiye edilmistir. Komiir bu se-
kilde uzun muamelelere tabi tutuldugundan
tabil maliyeti cok artmaktadir.

2 — Kanisim kok ve briket koku
imali tecriibeleri;

Bu hususta Lurgi Gesellschaft, M. T. A.
Enstitiisii ve Dr. H. Erkan'in Tungbilek-De-

girmisaz komirlerinin  karigimi ile yaptik-
lar1 tecriibelerden alman neticeler Degirmi-
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saz komiirleri kisminda anlatilmistir. Tung-
bilek komiirleri ile Didier firmasinda bazi
koklagma tecriibeleri yapilmistir. Bu tecrii-
belerde % 18 kiilli yikanmig Tungbilek ko-
miuri kullanilmistir. Kémiir evveld diin sii-
hunette koklastinlmis, elde edilen kok ogi-
tlilerek icerisine % 12 nisbetinde Zonguldak
komiirii ve % 8 nisbetinde zift ilave edilerek
briketler yapilmistir. Bu briketler 900 °C de
tekrar koklastirilmiglardir. Yapilan muame-
lelerden bu sekilde hazirlanan kokun mali-
yetinin yiiksek olacagi anlasilabilir.

SOMA KOMURLERI

Bati Anadolu'da Manisa Vilayeti hudut-
lar1 igerisinde bulunan Soma komiirleri ye-
ralti1 isletmesi ve acik isletme halinde
mubhtelif ocaklardan isletilmektedir. Bu
komiirde de acik isletme ile yeralti iglet-
mesi komirlerinin evsafi arasinda fark go-
rillmektedir. Orijinal kOmiiriin suyu % 1820
civarindadir. Hygroskopik rutubet acik is-
letmede % 13, yeralti igletmesinde % 14-15
dir. Kiil (kuru komiirde) acik isletmede %14,
yeralt1 isletmesinde % 10-33, ucucu madde
(susuz, kiilsiiz komiirde) % 4445 dir. Ele-
manter analiz: (Susuz, kiilsiiz komiirde) agik
isletmede C: % 65-66, H: % 5,2, N: % 10, O:
% 27,0 dir. Yeralt: igsletmesinde C: %< 70-72,
H: % 5355 H: %223, S: 1517, O: %20-2,5
dur. Is1 degeri orijinal komiirde asagi kalori
34004500 Kcal/Kg. arasinda degismektedir.
Kiilstiz havada kuru komiirde yanma 1sis1
5750-6000 Kcal/Kg. dir. Kiil erime derecesi
1280-1350 °C arasindadir. Komiiriin petrogra-
fik yapisinda Vitrit % 11-18, Clarit % 53-58,
Yanarsist % 26-34 diir. Aradoku Durit ve Fu-
sit goriilmemistir. Komiir koklagsma hassasi-
n1 haiz degildir. Internasyonal Kklasifikasyon
sisteminde 900 kot numarast aldigi tesbit
edilmistir. Bu komiir tizerinde sadece bri-
ketlesme tecriibeleri yapilmistir. Almanya'-
da hwgqi Gesellschaft ve Prof. Hock Berga-
kademie, Avusturya'da Prof. Apfelbeck,
Alpine Mcntangesellschaft firmalarinin yap-
tiklar1 briketlesme tecriibelerinde umumi-
yetle komiir cok ince toz edilmis, yliksek
pres tazyiki kullanilmis, fakat yine de kafi
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derecede saglamligi olan briketler elde edi-
lememistir. Prof. Hock baglayici madde ka-
tilmadan komiiriin  biiketlestirilemiyecegini
soylemistir. Oldukg¢a biiylik rezervi olan So-
ma komirlerinin kiymetlendirilmesi i¢in tek-
nik tecriibelerin yapilmas: uygun olacaktir.

SEYITOMER KOMURLERI

Bati Anadolu'da Kiitahya viladyeti hu-
dutlar1 icerisinde bulunan Seyitomer komii-
riinlin orijinal suyu % 30-44, hygroskopik su
% 13-14 dur. Kl (kuru komiirde) % 1830,
ucucu madde (susuz, kiilsiiz komiirde) C:
-% 70, H: % 50, N: % 2,0, S: % 2,0, O: %20,5
olarak bulunmustur. Pratik olarak bu komii-
re komiirlii yanarsistten ibarettir denebilir.
Is1 degeri 5700 Kcal/Kg.dan asagi oldugun-
dan 3 sayili kot numarast olan Enternasyo-
nal klasifikasyon sisteminde yer alamamis-
tir. Bu komiiriin  kiymetlendirilmesi husu-
sunda briketlesme, Fleissner usulile kurut-
ma, parca kok, karisim kok imali ve nihayet
gazlendirme tecriibeleri yapilmistir.

1 — Briketiestirme tecriibeleri;

Lurgi, Gesellschaft ve Dr. John ve Prof.
Hock'un tavsiyesiyle Humbold-Deutz firma-
sinda briketlesme tecriibeleri yapilmistir.
Lurgi miiessesesi baglayicti madde katilma-
dan briket yapilamiyacagmi bildirmistir.
Humbold miiessesesinde yapilan tecriibede
komiir 0-0,25 mm. incelige toz edilmis 200 °C
de suyu tamamen kurutulduktan sonra
% 15-18 su ihtiva edecek sekilde tekrar su
ilave edilmis (siirsofe) ve 2000 kg/cm’ lik
yiiksek pres tazyiki tatbik etmek suretiyle
mukavim briketler elde edilmistir. Yalniz
yapilan muamelelerden maliyetin cok yiik-
sek olacagi tahmin edilebilir.

2 — Fleissner usuliyle kurutma;

Lurgi miiessesesinde Dr. John'un tavsi-
yesiyle par¢a komiir Fleissner usuliyle ku-
rutulmugsa da mukavim parca komiir elde
edilememistir.

3 — Parca kok imali;

Yine Lurgi miiessesesinde komiiriin iri



380

parcalart diin siihunette koklastinlmig fakat
tecriibe neticesinde mukavim, kok elde edile-
memistir.

4 — Karisim kok imali tecriibeleri;

Lurgi miiessesesinden Dr. John %25-30
nisbetinde Zonguldak slam komiirini ve
% 5 nisbetinde zift'i, Seyitomer komiiri ile
karigtirarak yiiksek  temperatiirde koklas-
tirmis ve % 30-35 kil ihtiva eden ev yakiti-
na elverigli kok elde edilmistir. M. T. A. La-
boratuvarinda yapilan tecriibede Degirmisaz-
Seyitomer kOmiirli ile yapilan karisim kok
tecriibesinde iyi neticeler alinmistir. Bu hu-
susta Degirmisaz komiirleri bahsinde tafsi-
lat verilmistir.

5 — Gazlendirme tecriibesi;

Bu kOmiiriin  gazlendirilmesi tecriibesi
Tirkiye Azot Sanayii tarafindan B. A. S. F.
(Badische Anilin Soda Fabrik) miiessesesin-
de yaptirilmistir. Bu tecriibelerde suyu g¢ok
fazla olan komiir iki defa kurutmaya tabi
tutularak suyu % 4 e disiriilir, ve Winkler
jeneratoriinde gazlendirilir. Elde edilen su
gazinden Kiitahya'daki Azot Sanayiine lii-
zumlu hidrojen temin edilmektedir. Seyito-
mer komiiri ile yapilan gazlendirmenin ik-
tisadi olusu neticesine gore senede 20700 ton
bagli azot istihsali yapan bir fabrika kurul-
mustur. Ayni tesis yakit ihtiyacini1 da bu ko-
miirle karsilamaktadir.

Devlet isletmesine ait komiirlerden ve
bunlarda yapilan smail tecriibelerden bah-
settikten sonra hususi isletmelerin calistir-
dig1 kiiciik rezervli komiirlerin bazilarindan
da bahsetmeyi faydali buluyoruz. Uzerinde
en cok endiistriyel tecriibeler yapilan komiir
istanbul'a yakin bulunmasi dolayisiyje Agac-
It komiirleridir. Bolu, Can ve Dodurga ko-
miirleri de rezervi olduk¢a ehemmiyetli olan
komiirlerdendir.

AGACLI KOMURLERI

istanbul vilayetinde ve istanbul sehrine
oldukca yakin bir mesafede bulunan Agach
kOémiiriinde orijinal rutubet %44-48, hygros-
kopik su %8 dir. Kiil (kuru komiirde) %5-6,
ucucu madde (susuz ve kiilsiiz komiirde)
%50-52 dir. Is1 degeri orijinal komiirde asagi
kalori 3000-3200 kcal/kg, yanma 1sis1 susuz,
kiilsiiz komiirde 6300-6600 kcal/kg dir. Ko-
miir odunumsu bir biinye gostermektedir.
Havada kuruyup kaba rutubetini kaybettikce
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yapraklar seklinde dagilmaktadir. Bunun i¢in
nakle elverigli bir komir degildir. Bu ko-
mirde briketlesme, parca komir halinde ku-
rutma ve gazlendirme tecriibeleri yapilmis-
tir.

1 — Briketlestirme tecriibeleri;

Almanya'da: Lurgi  Gesellschaft, Prof.
Hock Bergakademie, R. Wolf, Maschienen
Technik Stahlbau, Rheinhausen, Didier ve
Kopers firmalarinda, Avusturya'da:  Prof.
Apfelbeck Alpine Montangesellschaft, Maca-
ristan'da: (Magger Technologial es Anyag-
vizsgal - Instezet, Ingiltere'de:  Yeaden,
Stritzel ve Mitchell Ingineering Co., italya'-
da: Costruzioni Meccaniche (Delta), Societa
Italiana Carburanti Sintitici ve Compania
Generale Impianti, Amerika'da Prof. J. Pier-
scl Urbana-Illinois firmalarinda tecriibeler
yaptirilmigtir. Yapilan tecriibelerde umumi-
yetle komiriin suyu % 16-18 oluncaya kadar
kurutulmustur. Bazi firmalar kémiiri tama-
men kurutup tekrar % 8 rutubeti oluncaya
kadar su vermislerdir. Briketlestirme tecrii-
belerinde komiir cok ince toz edilmig ve
yuksek pres tazyiki kullanilmistir. Bu kadar
uzun muamelelere ragmen kafi derecede mu-
kavim briketler elde edilememistir.

2 — Parca komiir halinde kurutma;

Fleissner usuliyle yapilan bu tecriibeyi
Macaristan'daki Magger Technologial Insti-
tiide yapilmistir. Tecriibelerinde komiiriin
kaba rutubetinin ayrilmasi esnasinda dagil-
masina mani olmak icin Avusturya ve Maca-
ristan komiirlerinde tatbik edilen bu usul
kullaniimigtir. Kémiiriin suyu (16 atii/200 °C
lik buharla % 9 za kadar indirilmis ve da-
gilmiyan nakle elverigli saglam komiir elde
edilmistir.

3 — KoOmiiriin gazlendirilmesi tecriibesi'";

Prof. Otto Schone'nin tavsiyesiyle Lurgi
prosedesine gore kOmiirlin yerinde gazlendi-
rilmesiyle yiiksek tazyikli sehir gaz1 elde
etmek icin Lurgi miiessesesinde tecriibeler
yapilmistir. Bu suretle istanbul sehir gazi-
nin bu komiirden istifade edilerek temin
edilmesi hesaplanmistir.  Tecriibelerde ko-
miriin (4-50) mm; lik par¢a kismi gazlendi-
rilerek 1s1 degeri 4200 kcal/NM’ olan 14.700
NMVh miktarinda gaz elde edilecegi tesbit
edilmistir. Kémiiriin 04 mm. lik ince kismi
lizumlu elektrigi sagliyacak santralde kulla-
nilacaktir.
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BOLU KOMURLERI

Bolu Vilayeti dahilinde bulunan bu ko-
mirin suyu % 8-14, kil (kuru Kko-
mirde) % 18-20, wugucu- madde (su-
suz, kiilsiiz komiirde) % 50-55 dir. Is1 degeri:
orijinal komiirde asagi kalori 4500-4700
kcal/kg dir. Sert, parlak ve cabuk kirilarak
toz, haline gelen bu komiriin kiikiirdii de
¢ok yiiksektir. (Kuru komiirde % 9-11). Pi-
rit kiikiirdii ve organik bagli kiikiirt halinde
bulunan bu yiiksek kiikiirdiin azaltilmasi
icin M. T. A. laboratuvarinda tecriibeler ya-
pilmigtir. Tatbik edilen yikama, flotasyon
ve termik usullerden hi¢ biri maalesef iyi
netice vermemis, kOmiriin ince striktird
arasina dagilmig olan  kiikiirt arzu edilen

derecede ayrilamamuistir.

istihsali esnasinda ¢ok tozlanan bu ko-
mir nakle elverisli olmadigindan briket ya-
pilarak kiymetlendirilmesi  istenmistir. Bu
hususta Almanya'da D. K. B. L. (Deutsche
Kohlen Bergbau Leitung), Dr. Metz, Krupp
ve Fried Krupp miiesseselerinde ve M. T. A.
* Enstitiisii laboratuvarinda tecriibeler yapil-
mistir. Krupp miiessesesinde yapilan tecrii-
bede 02 mm. incelige ve % 11-13 rutubeti
olan kémiirde 1000 kg/cm’ lik pres tazyiki
tatbik edilmis fakat elde edilen briketler ka-
fi derecede mukavim olmamistir. D.K.B.L.

Laboratuvarinda yapilan tecriibelerde 0-2
mm. incelikteki komiire % 10-12 nisbetinde
melas baglayici maddesi  karistirilarak

300-700 kg/cm’ lik pres tazyiki kullanmak
suretiyle briketler yapilmig ve 120-200 °C de
16 saat middetle kurutulmustur. Bu suret-
le mukavim (tazyike mukavemet 32-34
kg/cm’) suda pek az kabaran atese dayanik-
It briketler elde edilmistir.

M. T. A. Laboratuvarinda yapilan tecrii-
belerde baglayict madde katmadan ve kata-
rak muhtelif tecriibeler yapilmistir.

1 — Baglayic1 madde katmadan yapilan
tecriibelerde, komiir 0-1 mm. (% 50 si 0,06
mm. nin altinda olmak tizere) incelige Ogii-
tiilmiis, 16002000 kg/cm® lik pres tazyiki
tatbik edilerek briketler yapilmistir. Elde
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edilen briketlerin tazyike ve suya mukave-
meti iyidir. Yalmz fazla kiikiirt ihtiva eden
komiiriin ¢ok ince toz edilmesi tehlikeli ve
masrafli olacaktir.

2 — Baglayict madde katilarak yapilan
tecriibelerde, Karabiik sert zifii, melas, Siil-
fit Ablavge, Raman Penetrasyon asfalti,
Kahta ham petrolii katilarak ve diisiik dere-
celerde karbonize etmek suretiyle suya ve

tazyike mukavim briketler elde edilmistir.

CAN KOMURLERI
Bati  Anadolu'da Canakkale Vilayeti
hudutlar1 dahilinde bulunan Can komiirlerin
de orijinal rutubet % 25-30, kil (kuru ko-
mirde) % 1520, ugucu madde susuz, kiilsiiz
komiirde) % 45-50 dir. Ist degeri: orijinal
komirde asagi kalori 3500-4200 kcal/kg. kii-
kiirt (kuru komiirde) % 36, kiil erime de-
recesi 1350-1500 °C arasindadir.

{

Bu komiirde briket koku ve parca kok
imali tecriibeleriyle Zonguldak komiiri ile
karistirilarak metalurjik kok imali i¢in tec-
riibeler yapilmistir.

1 — Briket koku ve parca kok imali
tecriibeleri, Lurgi miiessesesi ve© M. T. A.
Laboratuvarinda tecriibeler yapilmistir. Lur-
gi miiessesesinde yapilan briket koklarinda
rutubeti % 68 ¢ indirilen koémiir O-1 mm.
incelige (% 50 si 0,06 mm. nin altinda ol-
mak lizere) ogiitiilmiis 1800 kg/cm’ lik pres
tazyiki tatbik edilerek briketler yapilmistir.
Briketlerin suya mukavemetini artirmak
i¢in 6 saat miiddetle 700 °C de koklastirilmig-
tir. Bu suretle mukavim briket koku elde
etmege muvaffak olunmustur. Parca kok
imali tecriibelerinde Lurgi miiessesesi 30-80
mm. incelikteki par¢a komiirii kademeli ola-
rak 150 °C ye kadar kurutmustur. Bu suretle
yavag 1sitma ile komiirde ¢atlama olmamis-
tir.

M. T. A. Enstitiisiinde yapilan tecriibe-
lerde briket koku imali i¢in, ince O6glitiilmiis
ve yliksek pres tazyiki tatbik edilerek bri-
ketlestirilmis olan komiir 500 °C de 3,5 saat
koklastirilmak suretiyle saglam briket kok-
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lan elde edilmistir. Elde edilen koklarin kii-
i % 25, ugucu maddesi % 10 ve 1s1 degeri
asag1 kalori 5800 kcal/kg. dir. Briket yapi-
Iirken az miktarda zift katmakla daha mu-
kavim briketler elde edilmektedir. Parca kok
imali tecriibeleri icin kOmiiriin iri parcalan
500 °C de 3,5 saat koklastinlmak suretile tec-
riibeler yapilmistir. Bu suretle % 65-75 ran-
dimanla takriben % 25-30 kiilii ve 5600-5800
kcal/kg. asag1 kalorisi olan saglam, parlak,
kolay ates alan koklar elde edilmistir.

2 — Zonguldak-Can karisimi ile meta-
lurjik kok imali tecriibeleri,

Bu hususta M. T. A. Laboratuvarmda
yapilan seri tecriibeler neticesinde % 50 Zon-
guldak komiiriine % 50 Can (Schwell) koku
karistirilarak yiiksek temperatiirde koklas-
tirtlmakla % 100 Zonguldak komiiri ile ya-
pilan kok evsafina uygun metalurjik kok
yapmaga muvaffak olunmustur. Yapilan La-
boratuvar tecriibelerinin yan teknik tecriibe-
lerle tahkiki yapilmamuistir.

DODURGA KOMURLERI

Corum Vilayeti dahilinde bulunan Do-
durga komiirlerinde orijinal rutubet % 24,
Hygroskopik su takriben %101, kiil (kuru ko-
miirde) %15, ugucu madde (susuz, kiilstiz ko-
miirde) %48 olarak bulunmustur. Is1 degeri:
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orijinal komiirde asagi kalori 3900 kcal/kg
dir. Yukari 1s1 degeri (kiilsiiz, havada kuru
komiirde) 5950 kcal/kg dir. Bu vasiflarina
gore bu komiir Enternasyonal klasifikasyon
sisteminde 900 kot numarasi almaktadir. Kiil
erime derecesi 1245 °C dir. Eleman ter anali-
zinde (susuz, kiilsiiz komiirde) C: %76,1, H:
%4,9, N- %28 S: %2,0, O: %14,0 dir. Ko6mii-
riin petrografik yapisinda Vitrit %7,0, Clarit
% 10,6, Yanarsist % 824 olarak bulunmus-
tur. Durit, Fusit ve Aradokuya tesadif edil-
memistir.

Bu komiir tlizerinde yapilan endiistriyel
tecriibelerde sadece Dr. H. Erkan'in Zongulr
dak (Gelik) komirleriyle yapmig oldugu ka-
risim kok tecriibelerini  zikredebiliriz. Bu
tecriibelerde Zonguldak komiiriine % 15, 30,
40 nisbetlerinde Dodurga komiirii katilmig
hem laboratuvar hem de yar1 teknik tecrii-
beler yapilarak yiliksek temperatiirde kok-
lagtirilmistir. Elde edilen kok evsafi katilan
Dodurga komiirii ile evveld iyilesmekte ve
% 15 karisimla % 100 Zonguldak komiiriin-
den daha saglam kok vermektedir. Dodurga
komiirii fazla ilave edildigi takdirde kok ev-
safi diismekte ise de koklastirma hizinin ar-
tirilmasi zift veya az miktarda (% 0,5) agir
yag ilave edilmesi, veya komiirliin sikistirila-
rak doldurulmasiyle kok evsafi tekrar iyi-
iestirilebilmistir.






