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OZET

Bu yazida, memleketimizde demir-celik sanayiinin kisa bir
tarihcesi yapildiktan "sonra, bugiinkii istihsal imkanlar,” kapa-
site ve mamul cinsleri gozden gegirilmis; ikinci demir-gelik sa-
nayiinin kurulusuna esas teskil edecek mamul cinsleri ve mik-
tarlari ile Tirkiye'nin istihlak hacmi belirtilmistir. Koppers
Company, Inc. adh Amerikan firmasinin  Sanayi Vekaleti icin
yapmig oldugu etiudlere nazaran, ikinci Demir-Celik sanayiinin
kurulusta yilda 268.000 ton yassi hadde mamulii istihsal etme-
si ve bunun Il nci kademede 470.000 tona, Ill ncii kademede
ise 1.000.000 tona tevsii kabil olacak sekilde projelenmesi tes-
pit edilmistir. Karadeniz Ereglisi'nde kurulmasi teklif edilmis
olan ikinci Demir-Gelik sanayii: istihsal metodlari, malzeme
ve enerji-su balanslari, tesislerin  karakteristikleri ve memle-
ket ekonomisine icra edece@i muspet tesirler yonlerinden ince-
lenmistir. Yazi sahibi, Ikinci Demir-Celik Sanayiinin  kurulumu
ile ilgili konuda Sanayi Vekaletinin teskil etmis oklumu ii¢ ki-
silik komisyonun bir lyesi olarak bu etiidlere istirak etmistir.

Ttrkler, cok eski devirlerdenberi demiri
islemektedirler. Miladin beginci yiizyilinda
Tirklerin harp sanayii, diger milletlere naza-
ran, demircilik sahasinda, tiistiin bir seviyeye
ulasmis bulunuyordu. Osmanlhi [mparatorlu-
guna ait bir cok vesikalar da bu sanayiin ol-
dukca tekemmiil ettigini ifade etmektedir.
Tophane, Osmanlilar devrinde Tirk'lerin ilk
biiylik demir sanayii merkezidir. Tanzimat
devrinde, havuzlar, kizaklar ve tersaneler in-
sa etmis olan ecdadimizin demiri iglemekte
gosterdikleri meharet ve ustalik bugiin dahi
takdirle yadedilmektedir. Zeytinburnu demir
fabrikas1 o zaman icin memleketin cesitli
demir malzeme ihtiyacini karsilamak ftizere
kurulmustu. Bu suretle, Osmanli imparator-
lugu zamaninda en yiiksek mertebeye ulag-
mak gayesiyle yapilan tesisler, maalesef yine
Osmanli imparatorlugu devrinde, 19 ncu asir
sonlarinda, tamamen inkiraz bulmus ve met-
ruk Tophane ile Halicteki havuzlar miistes-
na, hepsi tarihe karismistir.

Cumhuriyet devrinde, Tiirkiyede, diger
inkilap ve gelismelere paralel olarak, demir -
¢elik sanayii de ele alinmis ve 1930 dan sonra
ilk olarak Kirikkale Fabrikalar1 kurulmustur.
Ancak, demir-celik sanayii kurulus bedeli iti-
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SYNOPSIS

After presenting a summary of history of iron and steel
industry in Turkey, this article first describes the present
production facilities, their capacities and the types of products
produced in Turkey. This information compared with the types
and annual amounts of iron and steel products consumed i-,
used to derive the basic data for establishing a Second Iron
and Steel Centre in Turkey. According to the report of Koppers
Company, Inc. (Pittsburgh, U. S. A.) submitted to the Ministry
of Industries of Turkey on the subject of establishing a second
integrated iron and steel plant, the recommended initial annual
capacity of the plant will be about 268.000 tons flat rolled
products and this capacity will easity be increased to 470.000
and 1.000.000 tons after second and third stages of extension
respectively. Ere@li on the Black Sea coast is selected as the
most suitable site for the new plant. This article includes also
a short description of the production methods material flow,
energy and water balance, characteristic features of individual
production units and the review of the possible effects of the
Second Iron and Steel Plant on the economic development of
Turkey. The writer of this article has been a member of the
three men commitee formed by the Ministry of Industries of
Turkey to cooperate with Koppers Company, Inc. in connection
with these studies.

bariyle ¢ok pahali ve ayni zamanda isletme
teknigi yoniinden ¢ok ozel bir ihtisas konusu
mahiyetini tasidigr icin bidayette stiratle in-
kisaf edememistir. Uzun yillar memleketimi-
zin muhta¢ oldugu hemen hemen her nevi
demir ve celik malzeme harigten ithal edile-
gelmistir. Kirikkale tesislerinin, hurda ve
ham demirden celik imal edecek sekilde (ve
anak 10.00 ton/yil ¢elik kiilge istihsal edecek
kapasitede) olusu, bunlarin tam (veya enteg-
re) bir demir-celik sanayii tesisi addedilme-
sine imkdn vermemektedir.

Demir cevheri ve maden komiiriinden
bagliyarak, nihai hadde mamullerinin istih-
saline kadar bilumum izabe ve isleme tesis-
lerini icerisine alan (entegre demir-gelik)
sanayii'nin ilk temeli 3 Nisan 1937 tarihinde
Karabiik'te Siimerbank tarafindan atilmistir.
Karabiik Isletmesi bildhare, 21 Haziran 1955
tarihinde, 6559 sayili kanunla miistakil bir
Umum Miidirliik haline getirilmistir. (T. De-
mir ve Celik Isletmeleri) adin1 tasiyan bu
Umum Midiirliige "Divrigi Demir Madenleri
Miiessesesi” de baglanmig bulunmaktadir.

1939 yilindan beri faaliyetine devam eden
Karabiik Isletmelerindel959 yili sonuna ka-
dar, istihsal edilen kok.ham demir, kiilge ce-



iKINCI DEMIR VE CELIK SANAYii 15

KARABUK DEMIR-CELIK iSLETMELERININ
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Sekil: 1

lik ve hadde mamuli miktarlari, yillar itiba-
riyle Sekil: 1 deki grafikte gosterilmistir.

1952 yilina kadar yedekte tutulan ikinci
yiksek firin da mezk(r yilda ateslenmis ve
ham demir kapasitesi bir misli arttirilmistir.
Isletmelere 1952 de ikinci bir kok fabrikasi,
1953 de modern bir Sinter tesisati ve 1954 de
ise modern bir pik savurma boru fabrikasi
ilave edilmistir. Karabik demir-celik isletme-
lerinin tevsiattan evvelki ve tevsiati miiteakip
je sahasinda bir hayli tadilat ve Islahata tabi
tutulduktan sonra, 1957 yilindan itibaren ta-
hakkuk safhasina konmustur. Karabiik tesis-
lerinin 1955 yilinda baslayan asil tevsiati, pro-
ulasacaklan kapasiteleri cetvel: I de gosteril-
migtir.

CETVEL: 1.

Karabiik isletmelerinin tevsiattan evvelki ve
tevsiattan sonra ulasacaklar1 kapasiteleri:

Kapasitesi, Ton Y

Tevsiattan  Tevslattan

£

Karabiik isletmelerinin tevsiatina muva-
zi olarak, Divrigi Demir Madenleri isletmesi
de tevsii edilmekte olup halen 550.000 ton/yil
olan cevher istihsal kapasitesi tevsiati miitea-
kip takriben 1.200.000 ton/yil seviyesin» ulas-
mis olacaktir.

Karabiik isletmelerinin tevsii son 122 yil
icersinde hizlanabilmistir. Ondan Onceki dev-
relerde doviz imkansizliklari, tevsiati hemen
hemen akamete ugratmis durumda idi. Bu
tesislerden miithim bir kismi hemen veya
peyderpey isletmeye alinmaktadir. Haddeha-
nelerin ve celikhanenin kismen ikmal edil-
mis ve isletmeye alinmis olmasi keyfiyeti,
miisbet tesirini sekil: 1 deki grafikte bariz
olarak gostermektedir. Miitebaki tesislerin
ikmali mali imkanlarin miisaadesi nisbetinde
hizlanabilecek durumdadir.

ISTIHLAK HACMI

Mevcut istihsal miktar ve imkanlarina
boylece, umumi bir nazar attiktan sonra,
simdi de istihlak hacmini ele alalim: "ikinci
Demir ve Celik Sanayii Merkezi' nin kurulu-
su dolayisiyle yapilan etiidler neticesinde,
tesbit edilmis bulunan yillik demir-celik is-
tihsal, ithalat ve istihlak miktarlari, Sekil: II.

TURKIYENIN YILLAR ITiBARILE
DEMIR ve CELIiK ISTIHSALI ve ISTIHLAKI

Tesisin ady sonra bnee Pstihaali
I. Kok Fsbrikalar ve
tali istibsa) tesislari S6a.000 270000 Kok
2. Kirma-Eleme ve& Sin- Ao
tes tesisaty 225.000 700.000 Sinter 3 bbb
3. Yiksek firinfar 00,000 00,000 M. demir A
4, Celikhane 200.000 S00.000 Kii. gelik
5. Haddehaneler 150000 480000 Hrd. mar Sekil; 2
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deki grafikte gosterilmistir. ithalat miktari,
doviz miisaadesi nisbetinde oldugu igin, 1941
yilindan 1957 sonuna kadar tetkik edilen dev-
rede, diizgiin bir tarzda seyretmemistir. Umu-
miyet itibariyle devamli olarak, doymamig
bir i¢ piyasanin mevcut oldugunu, bu itibarla
hakiki ihtiyacin istihlak miktarinin tistiinde
bulundugunu kabul etmek makul bir faraziye
olur.

istihsal cinslerini nazar itibara almak-
sizin, sadece Tiirkiyenin istihsal ve istihlak
miktarlarin1 diinyadaki diger tipik memleket-
lerle mukayese edecek olursak, bu sahada
¢ok geride oldugumuz derhal meydana ¢ikar.
Tirkiyede demir ve celik istihlakinin en faz-
la oldugu 1953 senesinde, nufiis bagina isabet
eden miktar takriben 20 kg. kadardi. Buna
mukabil, sadece bunun nufiis basina 7 kg.
kadar kismi Tiirkiyede istihsal edilmistir.
Cetvel: II de tipik memleketlerin nufiis ba-
sina isabet eden (celik istihsali) miktarlari
verilmistir. Eregli Demir-Celik Fabrikasinin
kurulmasindan sonra dahi - Karabiik tevsia-
t1 dahil - memleketimizde nufiis basina isa-
bet edecek celik istihsali ancak 30-32 kg. se-
viyasine ulasacagi diislinlilecek olursa bu sa-
hada ne kadar geride kaldigimiz kolayca an-
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CETVEL: I1.

Tiirkiyede niifus basma isabet eden
celik istihsalinin tipik yabanci
memleketlerinkilerle mukayesesi:

Nifus basina isabet eden

Memleketin adi. celik istihsali. Kg.

1. Turkiye 8

2. Avrupa Meri memleketleri 200
(Ortalama degeri)

3. Amerika Birlesik Devletleri 600

4. Diinya ortalama degeri 90

Koppers Company, Inc., Pittsburgh, U.S.
A. Firmasi tarafindan yapilan II nci Demir -
Celik Sanayii piyasa etiidleri neticesinde,
Tiirkiye'nin ihtiyaci olan demir ve c¢elik ma-
mulleri, miktar ve cins itibariyle, cetvel III,
de gosterildigi sekilde tesbit ve tahmin edil-
migtir. Cetvel: IV te ise Karabiikte imal edil-
mekte olan hadde mamullerinin cinsleri gos-
terilmistir. (Cetvel: IV teki hadde mamulle-,
rinden maada, Karabiik, senede 50.000 ton
kadar dokiim piki ve 25.000 ton kadar da pik
boru istihsal etmektedir.) Bu. iki cetvelin
tetkikinden de goriilecegi gibi, halen Tiirki-
yede istihsal edilen demir-celik mamulleri,
(yasst hadde mamulleri) nin disinda kalan

lagtlir. mamullerdir. Karabiikte, kurulus itibariyle
CETVEL: II1.
Tiirkiyede piyasa tahmini ve tavsiye edilen
demir ve celik mamulleri:
1958 1963 Tavsiye Olunan 1963
Mamul Cinsi Piyasa Tahmini Piyasa Tahmini Mamuller Piyasanin ylzdesi
Yuvarlaklar, hafif profitler, tel gubuklar 325.000 465.000 330.000 7
Profil ve Rayiar 137.000 210.000 184.100 88
Satig igin kitik 40.000 70.000 56.700 . 81
Cubuk ve profil yekdnu 502.000 745.000 570.800 79
Pik ve Dékme Boru 125.000 185.000 100.000 54
Soguk haddelenmis sac 55.000 90.000 77.000 85
Sicak haddelenmis sag 15.000 35.000 28.000 80
Levha teneke 35.000 55.000 50.000 .90
Serit 8.000 10.000 8.000 80
35.000 65.000 55.000 84
Boru Bandi 30.000 60.000 50.000 84
Yessi mamuller yeki{nu 178.000 315.000 268.000 85
UMUMI YEKON 805.000 1.245.000 938.800 74

Not: Tavsiye olunan mamul miktarin, 1963 yth igin tahmin edi-
len piyasa ihtiyacinin dinunda tutulmustur. Bunun sebebi,
devamh satis imkaninin emniyete alhinmis olmasini sag-
lamaktir. Ayrica hinihacette, tesislerin kapasitenin %15
fevkinde calistiriimasi da mimkiin ve bunun agir sanayi-
de mutad oldugu disinilmustir.
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yilda ancak 25.000 ton kadar siyah sac¢ ve
10.000 ton kadar da mahdut eb'atta levha is-
tihsal edilebilir; istihsalinin bakiyesi tama-
men cubuk ve profillere miinhasirdir. Bu
itibarla, cetvel: III de gosterilip Karabiik
imalat: disinda olan (yassi hadde mamulleri)
nin imali, kurulacak II nci agir sanayi mer-
kezinin mevzuunu teskil etmektedir. Yine
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mertebesine yiikselecegi tahmin edilmekte
oldugundan, Il nci Demir Celik Fabrikalari-
nin kurulus kapasitesini en ekonomik tarzda
arttiracak hususiyette projeler hazirlanmis
boylece ikinci ve lg¢lincii kademe tevsiati ile
kapasitenin asagidaki- seviyelere ylikseltilme-
si derpis edilmistir.

ayni cetvelin (tavsiye olunan mamuller) si- Karabiik'e
tununda, yek(n olarak 268.000 ton/yil ile gos- Hadde verilecek killge, ' Piyasaya
terilmis olan yass1t mamul cins ve miktarlari Mamuld, veya blum verilecek pik,
.§ ..y. . ’ TON TON TON

II nci sanayiinin ilk kademede hedef tutaca-
&1 kapasite seviyesini tesbit etmektedir. 1963  Kurulus kapasi-

. . tesi 268.000 110.000
y.111n.da. 1.000.000 ton civarinda olan demir-ge- 7 nei kademe 470,003 170,000 500000
lik ihtiyacimizin 1970 yilinda 2.000.000 ton  ; ey kademe 1.000.000 170.000 220.000

CETVEL: IV.

Karabiik Demir ve Celik isletmelerinde imal
edilen baghca hadde mamuller] ve

¢elik cinsleri:
* Hadde mamélin adr Celik Cinsi
. G.34 0 %% kalinlda kadar yovarlaklar
Betonarme celigi G, 30 % ve daha kalin yuvariaklar
) ¢ .34 .
Konstfhksiyon celigt B e den _agad NPT, ve Lisebentler
: G .37 :
.42 80 e den yukari NPLUT, va kisshonilar
Konstriiksiyvon gelifh =
G . 34—70 Diset kise, yuvarlak, 1ldma
C.34
Gerni Levha {5 "k ve daha kalin) - Adi lavha
’ G.37
C .42 Gemi Lavha

Saglar [Siyah sag}

¢ . Pl&tina 0.5-1.5 ®a kalinlikta saglar

C.Y 1.5.50 % kalinltkte saglar
C.Ray Devlet tipi raylar
. c.37
Raylar Dekovil raylar
¢ .42
Deviet tipi traversler
Traversler o 3742
Bekovil Traversler
Cebire
BGemiryolu Malzemesi {KUctik} G .42 - Ergo
’ Krepo
Maden Diredii (GE.I.110) C.42
Groyder Bigadi G . Greyder Brinell sertligi: 250-325 BHN,
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KURULUS FAKTORLERI

ikinci Demir-Celik Sanayiinin kapasitesi,
mamur cinsleri, tesis tipleri ve kurulus yeri
gibi Ozelliklerini tesbit edebilmek icin asagi-
daki baslica faktorler tetkik edilmistir:

— Piyasa durumu

— Ham maddeler

— Enerj'i,

Nakliye,

— Mevki ve saha,

— Teknolojik durum ve
— is¢i durumu.

N A WN -
|

Piyasa durumu ve bunun neticesi kuru-
lacak tesislerin kapasitesi ile imal edilecek
mamullerin cinsleri yukarda umumi olarak
gOzden gecirilmistir. Enerji miinakale, mev-
ki, teknolojik metodlar ve is¢ci problemi hak-
kinda en isabetli bir karara varabilmek icin
evveld memleketimizin ham madde bakimin-
dan tetkiki icabetmektedir. Zira, ham mad-
denin kimyasal Ozellikleri, bulundugu mevki,
rezervi ve fiziksel Ozellikleri celik istihsalinde
kullanilacak metodu, istihsdl mevkiini, nak-
liye ve diger faktorleri genis Olciide tesbit
etmektedir.

HAM MADDELER

A) Demir Cevheri,

B) Maden komiirii,

C) Kireg tasi ve

D) Dolomit, fluspat, Mn-cevheri gibi nis-
beten az miktarda kullanilan yardim-
ct ham maddelerdir.

A) DEMIiR CEVHERI:

Tiirkiyede islenebilecek demir rezervleri
hakkinda derlenen bilgi cetvel: V te hiilasa

rinda olacagi nazari itibara alinarak, bugilin-
ki bilgimizle, rezervlerin kac¢ yilda bitecegini
tahmin etmek kabildir. Ancak, bunlardan
bir kismi kullanilmalarini imkansiz kilacak
nisbette gayri safiyetler ihtiva ettigi bir kis-
minin da amenajmanit ¢cok masraflt olacagi
hatirlanmalidir.

Divrigi demir cevherinin rezervi ve terki-
bi hakkinda Mad. Y. Miith. O. H. Barutoglu
tarafindan, 27 Nisan 1948 den 15 Ekim'e ka-
dar yapilan 5J aylik etiidler neticesinde, tes-
bit edilen degerler sudur:

Bitin rezerve samil Fe = % 63. 78
S =% 1.77
Cetvel: V. te verilen rezervler (yerinde

rezerv) dirler. Bunlardan istihsal yapilirken
daima takriben % 30 kadar (istihsal zayia-
t1 + tiivenan triaji) kabul etmek isabetli
olur.

Yine Mad. Y. Miih. O. H. Barutoglu'ndan
yazarin edindigi mallimata nazaran, Ayaz-
mant ve B. Egmir cevherlerinin terkipleri
asagidaki gibidir.

Ayazmant cevherinin ortalama evsafi:

Fe. 5595 %
sio, + AL, O; 10,32

M, 0,66

Cal 1.40

Mgl 348

5 — {azami %1} 0,84

Cu {Azard 0.50 garant! satig) 0.39

Zn. Fb. Sn Eser
Na,0-+K,0 0.8)

Sk 0.044

Biiyik Egmir cevheri (Akcay Sevkiyati)
ortalama evsafi:

edilmistir. Tevsiati miteakip Karabiik'iin Fe ?zgg %

ihtiyaci yilda 1.200.000 ton civarinda ve II nci 2'02 0:20

Demir-Celik Sanayiininki de 840.000 ton civa- As 0.26—1.14
CETVEL: V.

Tiirkiyede iglenebilecek demir ceévheri
yverinde rezervleri (tahribi olarak)

Tesbit adilmis Rezersl,

Muhtemel Rezervi, Teplam Reazervi,

Cevivr Ocaly Movkii TON TON TON
Divrigi 35,000,000 2.000.000 37.000.00¢
BUyUk Egmir Balikasir 10.000.000 7.000.000 17.000.000
Avazmant Balikesir 4.787.000 4,000,000 8.787 000
Ozkoyuncy Kayseri 3.000.000 4£,000.000 7.000.000
Kesikkoprii Ankara 2.000.060 4,000,000 6.000.000
Payas Hatay 1,000.000 1.000.000 2.000.000
Malatys (Hekimhan)  Malatya 9.000.000 ? 2.000.000
YEKRON: 61.000.000 22 000.000 86.767.000
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(bilindigi gibi, yiliksek firin harmaninda As
miktart ortalama % 0.03 sinirin1  agsmamali-
dir).

Karabiikte edinilen tecriibelere istinaden
Divrigi (C-Plaseri), Kayseri (Ozkoyuncu ma-
deni ve Kesik koprii madeni gayet eyi evsafi
haiz bulunduklar1 soylenebilir.

Karabiikte kullanilan demir cevherinin
% 90 kismi Divrigiden gelmekte, bakiye ih-
tiyaci ise hususi miitesebbise ait olan diger
kaynaklardan temin edilmektedir. Buna na-
zaran, II. nci demir celik sanayii cetvel V. te
gosterilmis olan diger cevher rezervlerinden
istifade edecek, bilhassa Malatya civarindaki
demir cevherleri Kayseri, Kesikkoprii ve
Ayazmant cevher yataklarini kullanabilecek-
tir.

Memleketimizde demir cevherlerinin ev-

Tesbit edilmis RezelY
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saf ve rezerv arastirmalari, bu sahada nihai
denecek seviyede olmadigindan, etiidler iler-
ledikce yeni membalarin bulunmasi veya
cetvel: V teki rakamlarin degismesi ¢ok
muhtemeldir. Malatya havalisinde arastirma-
lara M. T. A. tarafindan halen devam edil-
mekte oldugundan buraya ait rakamlara kay-
di1 ihtiyad ile bakmak gerekmektedir.

B) MADEN KOMURU:

Tirkiyede maden komiirii istihsal edilen
yegane yer Zonguldak havzasidir. Zonguldak
havzasinda kozlu, Uziilmez ve Gelik Bolgele-
rinden cikarilan komiir koklagmaya elverisli
evsafta olup bunlardan izabe koku istihsal
edilebilmektedir. Zonguldak havzasindan ay-
rica bir miktar da harman yapmaga elverisli
maden komiirii elde edilmektedir. (Armut-
cuk gibi) Rezerv miktarlar1 asagida gosteril-
mistir.

Muhtemel Rezerv Toplam Rezerv

Maden Komiiriiniin Cinsi TON TON TON

Koklagsmaya elverisli 184.000.000 1.014.000.000 1.198.000.000

Harman yapilabilen 44.000.000 62.000.000 106.000.000.
GENEL YEKON: 228.000.000 1.076.000.000 1.304.000.000

Maden komiirii yikama tesislerinin kapa-
siteleri soyledir.
Cacalagzi Lavuadi

Zonguldak Lavuari
Armutguk Lavuan

8.000 t/glin (2.800.000 t/yil)
12.000 t/giin (4.200.000 t/yil)
3.000 t/giin (1.050.000 t/yil)

YEKON: 23.000 t/giin (8.050.000 t/yil)

rezerve nazaran istihsal verimi % 70 ve 1964
yilindan itibaren yillik istihsal 10.000.000 t.
olacagi nazari itibara alinirsa, kOmiir yatak-
larinin takribi omriinii hesaplamak miim-
kiindiir.

Tevsiat1 miiteakip izabe istihsali icin Ka-
rabiik yilda 1250000 ton, II nci demir-celik
Sanayii de yilda 710.000 ton kadar olmak iize-
re cem'an 1960000 (veya 2.000.000) ton ma-
den komiirii kullanilmis olacaktir. Kok is-
tihsali i¢in kullanilan maden koOmiiriiniin
eb'at itibariyle 0-10 mm. olmasi gerekmek-
tedir. Zonguldak havzast kOmiirii ocaktan
cikarilirken % 35 nisbetinde tabii olarak bu
eb'atta kirildigindan ayrica kiriciya liizum
hasil olmamaktadir. Ancak, tesbit edilmig
koklasabilen kOmiir rezervinin uzun zaman
devam edebilmesi icin bunun izabeden gayri
sahalarda kullanilmasinin tahdit edilmesi ve
gerekirse kirici tesisler de kurmak cihetine
gidilmesi lizerinde simdiden ehemmiyetle
durulmalidir.

C) KIRECTASI, DOLAMIT V.S.:

Bu maddelerden kiregtasi Tiirkiyenin her
tarafindan mebzulen bulundugu icin 6zel bir
problem teskil etmemektedir. Dolomit ise
Karabiik yakininda (Balikisik mevkiinde) ve
Bartinda mevcuttur. Tirkiyenin daha bir
¢ok yerlerinde bulunmasi da ¢ok muhtemel-
dir. Ciiz'i miktarlarda kullanilan fliigpat v.s.
de Tiirkiyede hakeza bulunmaktadir.

FABRIKANIN KURULUSU

Tiirkiyede mebzul dmeir cevheri, koklas-
maya elverigli ve yeter miktarda maden ko-
miirii, enerji ve mahdut miktarda nakliye
imkanlar1 olduguna gore, bunlari gozoniinde
tutarak fabrikalarin en miisait kurulus yerini
tesbit etmek kabildir. Bunlarla birlikte, ma-
mullerin istihldk merkezine ulastirilmasi,
is¢i temini iklim sartlari, bolgenin inkisafi,
suyun mevcudiyeti gibi faktorleri de tabiatiy-
le nazari itibara almak sarttir. Nakliye ko-
layligi ve ucuzlugu bakimindan fabrikanin
sahilde ve bir liman civarinda kurulmasi, da-
hile demiryolu ile baglanmig olmasi ve bunun
civarindan ana enerji sebekesinin de geg¢me-
si pesinen sart kosulmustur. Biitiin bu hu-
suslar nazari itibara alinarak kurulus icin
en uygun olabilen bir kac namzet mevki tes-
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bit edilmis ve bu en miisait yerler daha derin
bir mukayeseye tabi tutulmustur. Karadeniz
Ereglisi, Bandirma, Izmit, Mersin ve Isken-
derun limanlar1 bu suretle her yonden ince-
lenmistir. Bu maksatla, bilhassa bir ton ma-
muliin ham maddeler menseinden itibaren
miistehlike ulasmciya kadar katettigi mesafe
ve bir ton igin lizumlu madde miktarlar:
(Ton Km.) olarak bulunmus ve muhtelif ku-
rulus yerlerine goére mukayese edilmistir.

Netice itibariyle, en miisait yer olarak
Karadeniz Ereglisi tesbit ve teklif edilmistir.
Filhakika: Eregli, deniz kenarinda, iyi bir
limana sahip, komiire yakin, elektrik sebeke-
si lizerinde ve (ton x km.) rakami en kiiglik
bulunan bir yerdir.

MALZEME BALANSI, ISTIHSAL
METODLAM

Tiirkiyede izabe hurdast bulunmadigi
(daha dogrusu pek ciiz'i miktarda mevcut
oldugu) buna mukabil demir cevheri mebzul
denecek miktarda bulundugu, koklasmaya
elverisli maden komiiri de mevcut oldugu
tesbit edildikten sonra, ham demir ve celik
istihsal metodlar1 kendiliginden tebelliir et-
mis oluyor. Bu sartlarda ham demirin yiik-
sek firinda - kok kullanmak suretiyle - istih-
sal edilmesi, halen kullanilan en pratik, ucuz

ve emniyetli usuldiir. Yass1t hadde mamulleri-
nin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri g6z6niinde
tutularak, en ekonomik ve modern celik imal
metodu da oksijen lflemek suretiyle konver-
terde bazik usulle celik istihsal tarzi olacagi
tabiidir. Bu suretle, kok ve ham demir istih-
salinin T{stiinligini muhafaza eden Kklasik
tesislerde; celik istihsalinin ise, bugilin en
cok ragbette olan oksijen bazik konverterin-
de yapilmast takarriir etmistir. Entegre de-
mir-gelik isletmesinin muhtelif istihsal tni-
teleri kisaca yazinin miitebaki kisminda tas-
vir edilecektir.

istihsal iiniteleri ve isletme ameliyeleri
hakkinda toplu bir fikir vermek ftlizere kul-
lanilacak baslica ham maddelerle
dair malzeme - akim semasi: Sekil: 3 te gOs-
terilmistir. Mezk{ir semada, malzeme miktar-
lari, verim ve isletme ameliyeleri, ham mad-
de safhasindan itibaren piyasaya
mamuller safhasina kadar, sirasiyle verilmis
bulunmaktadir. Semada, satisa
yart mamul ve mamuller ¢ift ¢izgili dikdort-
genler icersinde gosterilmistir. Cetvel: VI da,
kurulusta ve bunu miiteakip tevsiat kademe-
lerin neticesinde Eregli Demir ve Celik Fab-
rikasinin kullanacag: baslica
miktarlar: ile mamul miktarlar1 tahmini ola-
rak verilmistir.

bunlara

arzedilen

arzedilecek

ham madde

CETVEL: VI

E. D. C. Fb.nm kurulusta ve bunu miiteakip
tevsiat kademeleri sonunda kullanacag
baslica ham maddeler ve istihsalleri:

Kuruloy 11 nti kademe Wi neid kadems
(. ef kademe) sonunda sohwhda
TON - TON TON |
1. HAM MADDELER:
a}) Demir cevheri Bd4}.200 1.848.000 3.100.0%0
s3] Modgr:l kmiiri 710.000 1.420.000 2.400.0030
¢} Kireg tags 223.000 470,000 B00.000
2. ISTIHSALLER.
a} Hadde mamdli 268.000 470,000 1.900.000
b) Karablk'e killge veya bldr . 1ooon 170.000 170,000
220,000 220,000

“¢) Piyasaya pik

Fabrikanin kurulusu ii¢ yil kadar bir za-
man olacagr tahmin edilmektedir. Il nci ve
IIT ncti kademe tevsiat devreleri igletme faa-
liyete gectikten sonra, piyasanin durumuna
gbre, en miisait zamanlarda ele alinacaktir.
Ancak, asagidaki izahattan da anlasilacagi

vechile, kurulusta intihap edilecek tesisler
ve bunlarin yerlestirme plani, II. ci ve III. ci
kademe tevsiatmi en ekonomik olarak tahak-
kuk ettirmeye imkan verecek surette ayarlan-

mis olacaktir.



IKINCi DEMIR VE CELIK SANAYii

ISTIHSAL UNITELERI
II nci Demir Celik Sanayii asagidaki bag-
lica istihsal iinitelerinden tesekkiil edecek-
tir.

1. Kok ve Kok tali istihsal tesisleri,
2. Sinter tesisati,
3. Yiiksek firin,

4. Celikhane ve
5. Haddehaneler.

1. KOK FABRIKASI:

Tek yiiksek firin i¢in llizumlu izabe koku-
nun istihsali i¢in, tali istihsal tesisleri ile be-
raber, 67 firmlik bir batarya teklif edilmek-
tedir. 640.000 ton maden komiiriinden istih-
sal edilecek 440.000 (ton/yil) kok komiiriiniin
% 75-8 kadar kismi toz ve kiigiik parga oldu-
gundan, bakiye 405.000 ton kadari izabe icin
Y. firna sevkedilecektir.

Kok kémiirti kuru halde % 75 sabit kar-
bon, % 19-22 kiil ve % 2 kadar ugucu ihtiva
edecektir. Karabiikteki tecriibelere istinaden
tesbit edilen bu degerlerin, tetkikinden de an-
lagilacagi vechile, Tiirkiye Komdiirleri umu-
miyetle yiiksek kiilliidiir. Bu ozellik miihim
bir mahzur olmakla beraber izabede kullan-
maya mani degildir.

Kok Fabrikasi istihsalleri asagida goste-
rilmistir.

istihsal nev'i Yillik miktar

Kok ve kok tozu 440.000 ton (%7 1/2 tozlu)
Katran 23.000 ton

Amanyum silfat 3.620 ton

rnoton benzolu 4.920.000 litre

Tulnol 250.000 litre

Ksilol 88.000 litre

Naftalin 475 ton

Kok gazi 170.000.000 M®

Istihsal edilecek kok gazinin alt 1s1 dege-
ri 4150 Kcal/M’ kadar olup sarjedilen beher
ton kuru maden kémiiriine 300 M’ kadar gaz
tekabiil etmektedir.

2. SINTER TESISATI:

Hazirlanan ilk raporunda Koppers fir-
mast sinter tesisatinin kurulmasini bir var-
yant olarak diislinmiis ve ikinci planda mii-
talda etmis bulunmaktadir. Ancak, Tirkiye-
de mevcut cevherlerin mithim bir kismi kii-
kiirt ihtiva ettigi, toz cevherlerin degerlendi-
rilmesi gerektigi ve sinterle calismanin yiik-
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sek firin rejimine ve verimine miisbet tesir
icra ettigi dustliniiliirse, entegre ikinci demir
celik fabrikasinin bir sinter tesisati ile mii-
cehhez olmasi sayani tercih, hatta bir emni-
yet zarureti olarak liizumlu miitalda edilmek-
tedir. Kullanilacak cevherin miihim bir kis-
mini kirma-eleme ve sinterleme'ye tabi tut-
mak tlizere, sinter tesisatinin kurulmasi ile
ilgili proje, cevher oOzellikleri ve rezervleri
hakkinda daha derin bir bilgiye ihtiyac his-
settirdiginden, bu tesisin teknik hususiyetle-
ri hakkinda, bu safhada kat'i rakam vermek
miimkiin goriilmektedir.

3. YUKSEK FIRIN:

Yilda 440.000 ton mayi ham demir (kisa-
ca mayimaden) istihsali i¢in teklif edilen fi-
rinin baslica o6l¢tleri:

Hazne kutru 28 ft. ( 8.534 M.)
Mecmu irtifai

(Maden deliginden
108 ft., (32.918 M,)
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kilah tepesine)
Tayer adedi
olarak verilmistir.

Hava, sobalarda isitilarak 815°C kadar
sicaklikta olmak tizere, Kkoriikler vasitasiyle
azami 2.10 Kg./Cm’ basincla ve azami 188.000
M?*/Saat hizla firma iiflenecektir. Beher ton
mayi madene tekabiil eden baca gazi miktar:
takriben 3550 M’ kadardir. Bu suretle yilda
1562400000 M’ yiiksek firin gaz1 istihsal edil-
mis olacaktir. Bu miktarin % 30 kadar kismi
havay1 1sitmak icin sobalarda; bakiyesi de
kok gazi ile tav firinlarinda elektrik-buhar
lretimi ve sair teknolojik maksatlarda istih-
lak edilecektir .Baca gazi elektrofilterde te-
mizlendikten sonra kullanilacaktir. Bir ton
mayi maden icin hesaplanan kok komiirii ih-
tiyact 920 Kg. kadardir. Elde edilecek mayi
demirin tipik bilesimi su olacaktir.

Si — % 0.8 — 1.0 (Normal)

S — % 0.035 veya daha az

P — % 0.10 (azami)

Mn — (isletme ihtiyacina ve Mn- cevheri teminine bagh)

Firin, yiiksek baca taziki ile caligmaya
elverigli konstriiksiyonda yapilacaktir. Lii-
zumlu ham madde cins ve miktarlar1 sekil 3:
te ve Cetvel: VI da verilmistir.

4. CELIKHANE:

Birinci kademede, 470.000 ton/yil kiilge
celik istihsal etmek igin, oksijen tiflemek su-
retiyle calisan, bazik astarli beheri 80 tonluk



2 . Veli AYTEKIN -

|EREGCL DEVIR ve (ELIK FABRIKASING NALZEIE BALANS, Akt
: SEPTASI v [SLETHE ATELIYELERS
(X WG KADEME o)

Ay, covhere Kirag dage
13000 fon Zripaad

Enti #2000 ku
Bobar e 2x 435 kg /v

wireg bop
r—m— Faca doze
: [

. Kok gos (o)

10’ Baalds K oyas
$x 10% Bhar Ek- o

e Fol hok 6930008 1 Kok bl bbb oller:
hopn o =) g T t‘a!;fa?;‘ 2ieac £
7 forus parze m, - Noffalh: wir
E] ks ret éns?y\g ¥ farm cxrufic NR)SD - tige £
a2 vie o Mofor bentolu: s g20.c00 iiine
- Tolue : 256 oo {itra

) . Kailol: Et000 liice
Dodarmi? 8 FodE furcionr Tomr denir | (et daF fufel| § Ferve Atgar | [ Okelen
~ 7oooé W] s2e00 X 4w ooed ro.o0e £ 3500 ¢ Steocf

¢ i !

T -

©

Hurdla aFsond

al_a_gl hige &g’ evneliyeler!

@ Swnlerlemae
Lavboberdian @ Hok ridibaad:

@ ¥ Frer ipobest
@) ol inalt

[Socak 4 Fonge? (B) Kombive stab ve lovhor hoddeleme

i Ravarsble poak bavldelame

@ R’awgo\t’ LA
Kmﬁha'la'friqmy'

Sreak Moo hangal kesme
@ Tandem soguk haddels

@ Flekfroslolit fenake fomitioms
el

@ Fampar Aooiibdmrme

(B) Sogiek #2 iy s0¢s hasma
Tenekaye kalay koplama

Mot

Sefipa ord adlies yarv momal ve
mramutior giff pigd oRoifgenier
ipersinals gokleriimizfin.

iki konverter tavsiye olunmaktadir. Bunlar- sarjina benzer terkipte mayi maden kullan-

dan biri calisirken digerinin astari hazirlana- mak sartiyle, ham demirde mevcut fosfor ve
cak ve bu suretle saatte bir dokiim yapan kiikiirtiin bir kismini elimine etmek kabil

bir konverter devamli calisir halde buluna- oldugu gibi, 1St randlmarll normal bessevmer
Kt usuliine nispeten daha yiiksek bulundugun-

caktir. dan % 30 kadar hurda sarjetmek te miimkiin-

Bu metodla, Siemens-Martin ocaklar1 diir. Kullanilan oksijen % 99.5 safiyettedir.
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Bir ton kiilge celik elde etmek icin ILi-
zumlu maddeler asagida gosterilmistir:

Mayi ham demir 936. Kg.
Hurda 196. Kg.
Ferro alyajlar 7.5 Kg.
Demir cevheri 30. Kg.
Kireg tasi 120. Kg.
Dolomit 12. Kg.
Fiugpat 5. Kg.

Konvertere tlflemek lizere, beher kiilce
ton icin 62 M’ oksijene ihtiyac vardir. Bu
maksatla, iki adet (beheri 80 ton/giin kapa-
siteli) oksijen istihsal tinitesi teklif edilmek-
tedir. Bundan mada, celikhane icin:

a) Konverter bacasindan c¢ikan gazlari
temizlemek ve bunlarin icindeki de-
miri degerlendirmek tizere bir elek-
tro - statik gaz temizleme tesisi,

b) Tugla ve konverter astarlarini ihzar

tesisleri,
¢) Kire¢ ve dolomit kalsinasyon firini,
d) Ingot kaliplar1 dokiimhanesi,

e) Kaliplarin siyrilma ve hazirlanma te-
sisleri de kurulmug olacaktir.

Bir konverter ilavesiyle celikhane istih-
sal kapasitesi kolayca bir misli artirilabile-
cektir.

Kiilge agirligi takriben 15 ton kadar ola-
caktir.

5. HADDEHANELER:

Ingot tavlandiktan sonra, istenilen hadde
mamullerini elde etmek ve mamul cinsine
tabi olmak iizere, sirasiyle asagidaki tesisler-
de islenecektir.

a) Kombine ikili ve dortli hadde: (ikili:
46x114 ing, dortli: 38 in¢ ve 53x114 ing):
Ingottan dogrudan dogruya slab imali veya
slabtan yeniden tavlanip levha imali icin
kullanilacak; kapasitesi III. cii tevsiat kade-
mesi icin dahi yetecek seviyede olacaktir.
Haddelenebilecek kiilge boyutlar1 (62x82 ing)
kesitte, takriben 15 ton agirlikta kabul edil-
mektedir. Azami levha genisligi 2.50 M., uzun-
lugu 25.00 M. kadar olup kalinlik ise 4.540
mm. civarinda olacaktir.

b) Tek tezgdhli dortlii rezerzible sicak
serit haddesi; (26 in¢ ve 49x66) in¢): kangal
sicakligini muhafaza etme firmlan ve kangal
makinalar1 ile miicehhez olan bu haddede

2-15 mm. kalinlikta kangal haddelenecektir.
150 M. genislige kadar serit haddelenebil-
mekte, yilda normal olarak 360.000 ton civa-
rinda istihsal yapmaktadir. Bu hadde mamul- -
lerinin bir kismi bolge tesislerinden gegirile-
rek boru banti veya sicak haddelenmis kan-
gal olarak piyasaya arzedilmekte, miihim bir
kismi da dekapaj tesislerinde temizlenmek-
tedir. Dekape malzemenin ciiz'i bir kismi ke-
silerek levha saci halinde satisa, asil kismi
ise dort tezgdhli seri (tandem) soguk hadde-
leme tesislerine sevkedilmektedir.

¢) Dort tezgdhli soguk haddeleme dortlii
tandem grubu (21 ing¢ ve 53x66 in¢): Kangal
acma, sarma cihazlar ile yag temizleme ve
duman emici tesisleri de ihtiva eden bu had-
de grubunun ¢ikis hiz1 450 m/dak. kadar olup
kiiciik bir tadilatla bu hiz iki misline cikari-
labilecektir.

% 50 teneke ve % 50 oto-gbovdesi malze-
mesi haddeledigi takdirde, yillik kapasitesi
240.000 ton kadar olabilir. Bu haddeden c¢i-
kan imalatin bir kismi (kalayli teneke imale-
dilecek olanlar) elektrostatik temizlemeye
tabi tutulur. Gerek bu sekilde temizlenmis
ve gerekse temizlenmemis haldeki bilumum
imalatin tav firinlarinda tavlanmasi ve bunu
miiteakip temper haddesinde sathi bir ezme-
den gegirilmesi sarttir. Tav firinlar1 I nci ka-
demede, silindir seklinde (14 adet - 42 kaide),
miistatil seklinde ise 3 adet - 9 kaideden)
ibaret olmasi tavsiye edilmektedir.

d) Temperleme veya sathi paso verme
haddesi: Sogut haddelenip tavlanmis halde
piyasaya arzedilecek kangal veya levha ha-
lindeki saclar ile kolay kaplama ameliyesine
sevkedilecek kangallar muhakkak temperle-
me veya sathi paso ameliyesine bu kombine
haddede tabi tutulurlar.

e) Elektrolitik kalay kaplama, parlatma,
yaglama ve kesme tesirleri: bunlarda kalay
kapl parlak - kesilmis teneke levhalar imal
edilmektedir.

Haddehanelerde elde edilecek cesitli ma-
muller i¢in kullanilacak hammadde ve yari
mamul miktarlari, ayr1 ayn olmak {izere,
Sekil: 3 te detayli gosterilmis bulunmaktadir.

YARDIMCI TESISLER, ENERJI - SU
IHTIYACI

Fabrikanin kurulusta ihtiyact olan yillik
242.7x10* KWS.hk enerjinin 1593 x10° KWS.
kismi kendi santralinda iiretilecek, bakiye
834x10° KWS. ka'dan ise dis sebekeden te-
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min edilecektir. Bunun icin iki adet, beheri
10.000 KW takatinde 13.800 voltluk tiirbo-je-
nerator kurulmasi disiiniilmektedir.

Yillik buhar ihtiyact 12926 x10° Kg. ka-
dar tahmin edilmis olup bunun 677.8 Xi0° Kg.
kismi proses buhari, 614.8. X10* Kg. kismi1 da
elektrik enerjisi tiretim buhari igin kullanil-
mis olacaktir. Fabrikada kurulacak beheri
100.000 Kg/saat buhar tlreten iki adet kazan
bu maksada kifayet edecektir, (buhar 43.5
Kg./SM.” tazyikli 440°C ta istihsal edilecek-
tir.

Elektrik, 1s1 ve buhar halinde istihlak
edilecek olan yillik enerji balanst cetvel: VII
de hiilasa edilmistir.

CETVEL: VII.

Yillik enerji balansi
(1s1 buhar ve elektrik olarak):

ENERJI KAYMAKLARI:

1 —Kok gazindan (yilda 170X10° M*) 0.7055X10"* Kcal.
2 —Y. firin gazindan (yilda 1562.4x10° M') 1.2186X10»* Kcal.
3 —Madsn kémiriinden (yilda 70.000 t) 0.4170X10"" Kcal.

4 — Elektrik sebekesinden (yilda 83.42x10° 0.2339XI0" Kcal.

KWS)
Yekin: 2.5800X10"* Kcal.
ENERJI ISTIHLAKI:
1 — istihsal {nitelerinnde 1s1 igin, kok gazi 0.3320X10" Kcal.

Y. firin gazi 0.8073x10"* Kcal.

2—Kiivvei mubharrike ve aydinlatma igin

0.1500X10"* Kcal.
0.4170X10" Kcal.
0.2389XJ0" Kcal.

Kok gazi + Y. firin gazi
Maden komiirii
Sebeke elektrigi

3 — Buhar dretimi i¢in, kok gazi + Y. finn

gazi + Madan kémiiri 0.6051X10"* Kcal.

2.5520x10" Kcal.

Fabrikalarin yine kurulus kademesinde,
su ihtiyaci1 0.89 M’/saniye tatli su, 2.78 M®/sa-
niye de deniz suyu olacagi tahmin edilmis-
tir.

Gerek, enerji ve gerekse su ihtiyaci II. nci
ve IIl. nci kademelere tevsiattan sonra ar-
tacagi tabiidir; ancak bu artig kapasite ar-
tist nisbetinde olmayacaktir.

IKINCI DEMIR - CELIK SANAYIiNIN
MEMLEKET EKONOMISINE TESIRLERI

ikinci demir celik sanayii, memlekette
ekonomik gelismelere genis mikyasta ve ¢ok
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mihim derecede hizmet edecektir. Bu miis-
bet tesirlerin bashcalar1 asagida siralanmis-
tir.

1 — Doviz tasarrufu: 1953-57 yillar1 ara-
sindaki bes yillik devrede Tiirkiyeye ithal
edilen 384.000 ton kadar hadde mamuli igin,
bugiinkii rayi¢ tizerinden 80.000.000 dolar ka-
dar doviz sarfedilmistir. Buna gore bir yilda
160.000.000 TL. harice doviz halinde ¢ikmis
demektir. Hakiki ihtiyacin yine de karsilana-
madig1 ve bu rakama fabrikasyon mamulleri
dahil edilmedigi diisiiniilecek olursa, bunun
ehemmiyeti daha iyi takdir edilmis olur. Ikin-
ci demir-gelik sanayiinin kurulusu ile mem-
leket biyiik bir doviz refahligma kavusmus
olacaktir.

2 — Ikinci demir-celik sanayiinde 2.000
kisiye dogrudan dogruya ve binlerce sahisa
da bilvasita is temin edilmis olacaktir.

3 — Memlekette, malzeme temini imkan-
sizligindan bu giine kadar kendini emniyet-
te hissetmiyen tali demir sanayii subeleri ve
fabrikasyon tesisleri inkisafa mazhar olacak,
bir cok yeni sanayii cesitleri de dogacaktir.
Bilhassa kiiciik sanayii, mobilya sanayii ge-
lisme imkanini bulacaktir.

4 — Balik, sebze, meyva ve yag konser-
ve sanayileri canlanip gelisebilmek icin tene-
ke veya sac temini kabil olacak, bu suretle
memleketimizde mebzulen bulunan gida mad-
delerini dahilde ve haricte degerlendirmek
miumkiin olacaktir. Konserve sanayii inkisafi
sayesinde bir mevsime has yiyecekleri dort
mevsim boyunca muhafaza ve istihlak etmek,
mauyyen bolgelerde bol ve ucuz olan mad-
deleri yurdun her tarafina tevzi etmek ve
dahilde alig verisi tesvik etmek suretiyle de
¢ok mithim faydalar saglanmis olacaktir.

5 — Konservecilige paralel olarak, Ziraat
makinalar1 ve su borulari imali ile ilgili sa-
nayiiler de geliseceginden memlekette ziral
gelirin artmasina ve koyliiniin kalkinmasina
yardim edilmis olacaktir.

6 — Yasst hadde mamulleri (demir yolu
vasitalari, gemi, kamyon, otomobil gibi) mii-
nakale vasitalarinin tamiri ve imalinde bag-
lica yapt malzemesini teskil ettiginden, tasit
sanayii genis mikyasta inkisaf edebilecektir.

7 — Tiirkiyede biitiin demir-gelik sana-
yii istikrara kavusacak, ikinci demir ve celik
fabrikalar1 Karabiik'iin miitemmimi ve piya-
sanin nazimi mesabesinde memleket ekono-



IKINCI DEMIR VE CELIK SANAYIi

misine cok miisbet tesirler icra etmis olacak-
tir.

TESEKKUR

Bu yazinin hazirlanmasinda, (Koppers
Company, Inc. Pittsburgh, Pa. U.S.A)) firma-
sinin  Sanayii Vekéaletine sundugu rapordan
T. Demir ve Celik Isletmeleri, T.K.I., E.I.E.I,
ve M.T.A. resmi kaynaklarindan istifade edil-
mistir. Ayrica, Demir cevheri rezervleri ve
maden komiri ile ilgili kisimlar, Y. Maden

sl

Miihendisi O. Hulusi
mistir.

Barutoglu ile tartisil-

ikinci Demir ve Celik Sanayii'nin, bu ya-
ziya bahis konusu olarak belirtilen hususiyet-
leri avam proje safhasina ait bulunmaktadir.
Projenin tatbikati esnasinda, burada verilen
teferruatla ilgili rakamlarin az c¢ok tadilata
ugrayabilecegi hatirlanmalidir.

Yazinin hazirlanmasinda maliimatindan
istifade etmis bulundugum makam ve sahis-
lara tesekkiirii zevkli bir vazife addederim.



