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0Z: Bu galismada, bir yiizii sentetik diger yiizii seliiloz esasli, protein esasl ve belli karisim oranina sahip atki iplikleri ile astar atkili
kumagslar dokunmustur. Caligma kapsaminda polyester ¢ozgiide, alt kat kumaginda atkidan polyester ipligi kullanarak bir yiiziin
tamamen polyester dokunmasi saglanmistir. Diger yiiziin atkisinda viskon, tencel, bambu, pamuk, akrilik-pamuk karisimi, akrilik (high
bulk), akrilik-viskon karigimi, yiin-akrilik karigimi ve yiin ipligi kullanilarak belirtilen ipliklerin bu yiizde hakim olmasi saglanmistir. 3
farklr atki sikliginda tiretilen kumaslarin degisken atki iplikli ylizeylerinin yarisina zimpara islemi uygulanmistir. Astar atkili dokuma
kumaslarda atki sikligi, farkli atki iplik cinsleri ve zimpara islemi kumas iiretiminde degistirilen iiretim parametreleridir. Yapilan
caligma kapsaminda iplik testleri ile kumaglarin siklik, gramaj, kalinlik ve kopma mukavemeti 6l¢iimil yapilmigtir. Sonuglar istatistiksel
olarak analiz edilerek yorumlanmistir. Calismadan elde edilen sonuglar degerlendirildiginde zimpara, atki siklig1 ve atki iplik cinsi
degerlerinin astar atkili dokuma kumaslarin 6l¢iilen degerleri iizerinde 6nemli bir etkiye sahip oldugu goriilmektedir.

Anahtar kelimeler: Astar atkili kumas, kopma mukavemeti, atki iplik cinsi, atk1 siklig1.

TENSILE STRENGTH OF WEFT BACKED FABRICS
WOVEN WITH DIFFERENT WEFT YARNS

ABSTRACT: In this study, weft backed fabrics were woven with weft yarns that are synthetic on one of fabric and the cellulose based,
protein based, and certain blending ratios of weft yarns on the other side of fabric. Within the scope of the study, polyester weft yarn
was also used with polyester warp yarns to ensure that the bottom layer fabric is completely polyester. By using viscose, tencel, bamboo,
cotton, acrylic-cotton blend, acrylic (high bulk), acrylic-viscose blend, wool-acrylic blend and wool yarn as the weft, it was ensured
that the specified yarns dominate top face. Emery process was applied to half of the fabrics’ surfaces with variable weft yarns produced
in 3 different weft densities. Weft densities, weft yarn types, and emery process are the production parameters that are changed in the
weft backed fabrics. The yarn tests, the density, weight, thickness and breaking strength tests of the fabrics were performed. The results
were statistically analyzed and interpreted. It was observed that the effects of emery process, weft density changes, and weft yarn type
on the measured values of the weft backed fabrics were significant.

Keywords: Weft backed fabrics, breaking strength, weft yarn types, weft density.
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Farkl Atki Iplikleri ile Dokunan Astar
Atkili Dokuma Kumaslarin Kopma Dayanimi

1. GIRIS

Dokuma kumaglar Baser (2004) tarafindan “Birbiriyle dik yénde
kesistirilen iki grup ipligin, bu kesisme sirasinda birbirlerine 6rgii
adi verilen bir diizen iginde baglanarak bir doku olusturmalariyla
elde edilen yapuar” seklinde tanimlamistir [1]. Dokuma
kumaslar1 olusturan atki ve ¢ozgii ipliklerinin birbirleri iizerinden
gecerken olusturduklart  baglantilara bagli olarak kumas
ylizeyinde disaridan gozlenebilen kumasin yiizii ve arkasi olarak
iki diizlemden olusan bir yapi olusur. Ancak ipliklerin kumasg
igindeki yerlesimlerine ve birbirlerine olan uzakliklarina bagl
olarak ipliklerin kumas i¢inde en son aldiklar1 pozisyon itibari ile
bir i¢ yapt olusur ki bu da kumasin ti¢lincii bir boyutunu yani
kalinligint olusturur. Dokuma kumaslarin hacimlilik, 1s1 tutma
kabiliyeti, ve dokiimliiliik gibi baz1 6zelliklerini gelistirmek igin
farkli konstriiksiyon, daha siki iplik yerlesimi ya da daha kalin
ipliklerin kullanimi gibi yollar denebilir. Birim alanda yer
alabilecek iplik sayis1 ya da yerlesimleri diizenlense bile tek kath
dokuma yapilarda kullanilabilecek sikligin ve iplik kalinliklarinin
bir smir1 vardir. Dokunabilirlik sinirin1 agmadan ve kumas ylizey
yapisint bozmadan bu miimkiin degildir. Dokuma kumaslardan
istenilen bu ek 6zellikleri kargilayabilmek icin, atki ya da ¢6zgii
yoniinde ya da her iki yonde de ikinci bir iplik grubunun
eklenmesi ile olusturulan ve tek katli kumas yapilarinin disinda
kalan karmasik kumas yapilarinin olusturulmast yoluna
gidilmistir. Bu kumas yapilar1 normal dokuma tezgahlarinda
dokunabilirler ancak bazen kullanilacak ikinci ¢6zgii grubunun
birim alanda kullanim1 zemin 6rgiiden daha fazla ya da az olabilir.
Bu sekilde farkli miktarlarda ¢6zgii ipligi beslenmesi gereken
kumas yapilarinda ikinci bir ¢6zgii levendi kullanmak gerekebilir.
Kullanilan ekstra iplik grubu kumasm teknik ve kullanim
performansin gelistirecegi gibi bir motif olusturmak igin tasarim
Ogesi olarak da kullanilabilir. Kullanilan ekstra iplik grubunun
amaci bir motif olusturmak ve kumasin gorsel tasarim agisindan
albenisini arttirmak ise bu yapilara ekstra iplikli yapuar denir.
Kullanilan iplik grubunun amaci kumasa, hacim kazandirmak,
agirhigini arttirmak ya da dayanim ozelliklerini gelistirmek ise bu
yapilara astarl: (takviyeli) yapilar adi verilmektedir [1,2,3].

Astarli (takviyeli) kumaslar ¢6zgii ya da atki yoniinde ya da hem
atki hem ¢0zgii yoniinde ekstra iplik kullanimi ile elde
edilebilmektedir. Astarli kumas yapisi igerisinde zemin atki ve
zemin ¢ozgl iplikleri bulunmaktadir. Ayrica takviye yapilacak
yonde astar iplikleri bulunmaktadir. Astarli kumaslarda genellikle
orgii olarak bezayagi ve basit dimi oOrgiileri tercih edilmektedir.
Kumas yapisinda zemin iplikleri ve astar iplikleri belirli bir
yerlesim oraninda yerlestirilirler ve bu oran 6rgii ve armiir raporu
olugturulurken kullanilir [2].

Gilincel literatiir incelendiginde astarlt dokuma kumas yapilarinin
tasarim Ogelerinin esas ama¢ oldugu c¢alismalarda siklikla
kullanildig1 goriilmiistiir. Hem astar atkili hem de astar ¢ozgiili
yapiya sahip kumaslar, ¢esitli renklerde ipliklerin kullanilmasi ile
desenlendirme, renk efektlerinin kullanimi, gélgelendirme ve
cesitli motifler elde etme imkani saglamaktadir. Boylece farkli
tasarimlarin yapildigi ¢aligmalar ortaya ¢ikmaktadir [4,5,6,7,8,9].
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Astarli  yapilarin  teknik alanlarda kullanimi  da  dikkat
¢ekmektedir. Amirshirzad F. ve arkadaslar1 metal iplikleri astar
keskin nesnelerin kumasa giris kuvvetini incelemiglerdir [10].
Kullanilan metal iplik kalinliginin dl¢iilen parametreler iizerinde
etkili oldugunu bulmuslardir. Daha sonraki ¢aligmalarinda metal
astar atkili kumaslari ti¢ katli bir kumas tasariminin ortasinda yine
keskin nesnelerin kumasa penetrasyonuna etkisini incelemek igin
kullanmslardir [11].

Gao ve arkadaslar1 (2018) c¢alismalarinda, yag/su ayrimi igin
uygulanan yeni bir asimetrik astar atkili dokuma kumas
tasarlamistir. Asimetrik 1slanabilirlige sahip kumas, hidrofilik
viskon ve hidrofobik polipropilen elyaflardan iretilen iki farkli
iplikle dokunmustur. Yercekimi kuvveti altinda astar atkili
dokuma kumaglar "yag giderici" ve "su giderici" modlarda
calisabilir bir yapiya sahiptir. Tasarlanan kumasin, yagli su aritma
icin pratik gereklilikleri karsiladigi ve atik su aritma, geri
doniisiim dahil olmak {izere ¢cevre koruma alaninda kullaniminin
miimkiin oldugu belirtilmistir [12].

Kullanilan astar atki ya da ¢dzgii ipligi liretim sirasinda fazladan
is¢ilik ve maliyete sebep olmakla birlikte benzer ozellikleri
kumasa katmak amaciyla sonradan yapilacak konfeksiyon gibi bir
birlestirme maliyetinden daha diisiiktiir [13]. Dolayisi ile bir yiizii
astar gorevi gorecek sentetik ipliklerin baskin oldugu diger yiizii
ise farkli dogal ya da karisim ipliklerin baskin oldugu bir dokuma
kumas yapisi olusturmak maliyet agisindan avantajli olmaktadir.
Bu calismada, astar atkili dokuma kumas firetim yontemi
kullanilarak bir yiizii sentetik diger yiizi selilloz esasli, protein
esasli ve belli karigim oranina sahip dokuma kumaslar
tasarlanmig, iretilmis ve elde edilen kumaslarin dayanim
ozellikleri incelenmistir.

2. MATERYAL VE METOT

Astar atkili dokuma teknigi ile dokunan kumaslarin zemin
¢ozgiisii 150 Denye (48 filament) polyester ve zemin atkis1 Ne
20/1 kesikli polyester iplikten olugmaktadir. Tiim kumaglar 28
tel/cm ¢ozgii sikliginda iretilmistir. Zemin atkilarinin cinsi
degismezken farkl astar atkilarinin degisen siklig1 ile beraber tig
farkli siklikta dokunmustur (34, 42, ve 50 tel/cm). Segilen 1/3
dimi orgiisii ile astar atkili olarak iiretilen kumasta segilen zemin
¢Ozgli ve atki iplikleri sayesinde bir yilizde polyester iplikler
baskin diger yiizde ise segilen farkl astar atkilarin baskin olmasi
saglanmustir.

Resim 1’de kullanilan 1/3 dimi 6rgili raporu gosterilmistir. Atki
yerlesim orani 1/1 secildiginden orgili atki yoniinde iki katina
cikarken ¢ozgili yoniinde birim genislikte kalmistir. Resim 1’de
kullanilan C, Aa ve Za harfleri sirasi ile ¢ozgii ipligi, astar atkisi
ve zemin atkisina karsilik gelmektedir.

Resim 2.a’da farkli cinste astar atkilarin baskin oldugu kumasgin
On yiizii ve Resim 2.b’de kumagin arka yiizii bulunmaktadir.

Kullanilan astar atkilari, % 100 tencel, % 100 bambu, % 100
pamuk, % 100 viskon, % 50 akrilik - % 50 pamuk karigimi, % 100
HB akrilik (high bulk), % 50 akrilik - % 50 viskon karigim1, % 30
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yiin - % 70 akrilik karigimi ve % 100 yiin ipligi olmak tizere
toplamda 9 ¢esittir. Zemin ve astar atkilar1 ring iplik egirme
sistemi ile {iretilmislerdir. 3 farkli atki siklig1 kullanilarak dokunan
kumagslarin yarisina seftali tiiyli etkisi olugturmak amaciyla
zimpara islemi uygulanarak 54 farkli kumas elde edilmistir.

Zas

Resim 1. Orgii raporu

Astar atkili kumaslarin  dokuma iretimi gergeklestirilirken
dokuma o&rgiisii, tarak eni, ¢6zgii iplik numarasi ve ¢ozgii siklig
sabit tutulmustur. Atk sikliklari, atki iplik cinsleri ve kumaslara
uygulanan zimpara islemi degisen parametrelerdir. SMIT GS 900
model jakarli, kancali dokuma makinesi ile 350 devir/dk hizda
kumays iiretimi gergeklestirilmistir.

Uretilen astar atkili dokuma kumaslar sirasiyla yikama (30 °C),
kurutma (110 °C) ve bir tur zimpara isleminden ge¢mistir. Tim

Tablo 1. Ortalama lif uzunlugu, iplik 6l¢iim degerleri ve standart sapmalari

iplik ve kumas testleri 20 + 2 °C sicaklik ve % 65 + 2 bagil neme
sahip laboratuvar kosullarinda, dncesinde en az 24 saat siireyle
bekletildikten sonra gergeklestirilmistir. Astar atkili kumaslarin
dokunmasinda kullanilan 10 g¢esit atki ipligine, lif uzunlugu
Olgtimii (1ISO 6989), iplik numara 6lgiimii (TS 244 EN ISO 2060),
iplik biikiim 6lgtimii (TS EN ISO 2061), iplik mukavemeti testi
(TS EN ISO 2062), iplik diizgiinsiizlik (ISO 16549) ve tiiyliliik
testleri (TS 12863) uygulanmistir. Tablo 1°de lif ve iplik 6l¢iim
degerleri gosterilmektedir.

(@) (b)

Resim 2. Kumag 6n yiizii (a) ve kumas arka yiizii (b)

Kumas metrekare agirhigt TS 251 test standardina gore; kumas
kalinlig1 DIN EN ISO 5084 standardina gore yapilmistir. Kumasg
kopma mukavemeti testi igin Titan 5 cihazi kullanilmigtir. Kopma
dayanimi 6l¢timleri EN ISO 13934-1 standardina gore yapilmistir.

Teorik Atki : PP S
. Lif Uzunlugu R R Kopma Mukavemeti Kopma Uzamasi Diizgiinsiizlik  Olgiilen Iplik
Iplik N;l;l;;rasn ve (mm) Tiiyliiliik (H) Biikiim (T/M) (cN/tex) (%) (CV) Numaras:

20/1 Ne Viskon 37,8 (5,07) 7,4 (0,41) 636,8 (12,30) 18,92 (0,14) 15,61 (0,14) 9,61 (0,08) 19,26 (0,06)
20/1 Ne Tencel 37,7 (2,75) 8,63 (0,36) 698,6 (6,88) 27,09 (0,49) 10,18 (0,14) 9,70 (0,09) 20,38 (0,07)
20/1 Ne Bambu 36,1 (5,04) 7,46 (0,18) 650,0 (4,06) 18,35 (0,36) 15,14 (0,21) 11,08 (0,50) 19,71 (0,14)
20/1 Ne Pamuk 26,2 (5,12) 8,35 (0,11) 797,4 (16,53) 15,0 (0,61) 6,27 (021) 17,35 (1,85) 19,77 (0,17)
20/1 Ne
(%50 Akrilik-%50 34,3 (4,0 9,95 (0,23) 678,8 (11,48) 10,9 (0,28) 5,95 (0,17) 13,66 (0,06) 19,35 (0,16)
Pamuk)
Nm 3214 HB 536(1012)  14,07(021) 5810 (18,10) 11,14 (0,52) 20,25 (0,39) 1386 (0.63)  27.79(091)
20/1 Ne
(%50 Akrilik-%50 35,4 (3,60) 9,54 (0,39) 664,4 (26,18) 18,81 (0,46) 16,26 (0,37) 10,44 (0,20) 19,28 (0,13)
Viskon)
24/1 Ne
(%70 Akrilik-%30 34,3 (2,95) 11,49(0,27) 667,2 (25,99) 13,86 (0,76) 14,57 (0,64) 14,47 (0,47) 21,51 (0,32)
Yiin)
Nm 37/1 Yiin 66,8 (12,36) 5,44 (0,04) 674,6 (38,40) 8,43 (0,05) 15,58 (1,05) 15,69 (0,29) 38,68 (0,46)
20/1 Ne Polyester 34,7 (1,95) 5,92 (0,12) 768,0 (20,26) 29,06 (0,85) 21,34 (0,19) 10,06 (0,09) 18,44 (0,10)
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3. BULGULAR VE TARTISMA

Astar atkili dokuma kumaglarda atki sikligi, farkli atki iplik
cinsleri ve zimpara durumu kumas tiretiminde degistirilen {liretim
parametreleridir. Bu bagimsiz degiskenlerin kopma dayanimina
etkileri incelenmistir. Elde edilen sonuclar istatistiksel olarak
analiz edilerek yorumlanmistir. Normal dagilima sahip verilerde
tic degiskenin birlikte etkilesimini test etmek i¢in alt gruplara iki
yonli varyans analizi uygulanmigtir. Tablo 2’de {iretilen
kumaglarin metrekare agirlik ve kalinlik gibi yapisal 6zellikleri
verilmistir Tablo 2’de atki siklig1 siitununda yer alan kiigiik 1 harfi
zimpara igleminden gecirilmis kumaslart gostermek igin
eklenmigstir. Tablo 2’den izlenebilecegi gibi yapilan zimpara
islemi ile olusan lif kayb1 kumaslarin gramajlarinin diismesine,
kabaran lifler ise kumag kalinliginin artmasina sebep olmustur.

3.1. Cozgii Yonii Kopma Mukavemeti

Kumaglarin atki iplik cinsi, zzimpara durumu ve atki sikligi
degiskenlerinin ¢ozgili yonii kopma dayanimina etkisi Sekil 1’de
gosterilmistir.

Zimpara islemi, ¢6zgii yonii kopma dayaniminin diismesine sebep
olmustur. Atki sikligimin artmasi iplikler arasi siirtiinme
artigindan genel olarak ¢ozgli yonii mukavemetinin artmasina

Tablo 2. Uretilen kumaslarin yapisal 6zellikleri standart sapmalari

sebep olmustur. Yiiksek tiiylilik ve lineer yogunlugu (Tablo 1)
ile HB akrilik atki ipligi ¢6zgii yonii mukavemetinin artmasina
katki saglamistir. Bagimsiz degiskenlerin ¢6zgii yonii kopma
mukavemetine etkisi istatiksel olarak dnemlidir (p<0,05).

3.2. Atki Yonii Kopma Mukavemeti

Kumagslarin atki iplik cinsi, zimpara durumu ve atki sikligi
degiskenlerinin atki yoniinde kopma dayanimina etkisi Sekil 2°de
gosterilmistir.

Atk1 yonii mukavemeti zemin atkisi ile birlikte astar atkilarinin
birlikte etkisinden olusmaktadir. Artan atki sikligi atki yoni
mukavemetine pozitif etki saglamistir. Atki yonii dayanim
kullanilan astar atkilar1 cinsine gore degerlendirilirse, digerleri
arasinda en yiiksek kalinliga sahip HB akrilik ile iretilen
kumaslarin atki yonii dayanimi yiiksek bulunmustur. Astar atki
ipliginin ve atki sikliklarmin degisiminin atki yonii kopma
mukavemetine etkisi istatiksel olarak 6nemli bulunurken (p<0,05)
zimparanin etkisi 6nemsiz ¢ikmistir (p>0,05).

3.3. Cozgii Yonii Kopma Uzamasi
Kumaglarin atki iplik cinsi, zimpara durumu ve atki sikligi

degiskenlerinin ¢6zgii yoniinde kopma uzamasina etkisi Sekil
3’de gosterilmistir.

Atla Atki Sikhig Metrekare . Atla DIEITE s
Iplik Numarasi ve SIS Kahnhk (mm) Iplik Numarasi ve agirhg Kahnhk (mm)
s (tel/cm) agirh@ (g/m2) .
cinsi cinsi (9/m2)
50 225 (3,81) 0,504 (0,015) 239 (2,92) 0,593 (0,040)
42 205 (3,81) 0,507 (0,008) 209 (2,35) 0,598 (0,015)
. 34 174 (1,58) 0,486 (0,019) L 182(3,16) 0,551 (0,019)
20/1 Ne Viskon 1-50 221 (2,35) 0,528 (0,012) Nm 32/1 HB Akrilik 537 (5'55) 0,657 (0,016)
-42 204 (2,65) 0,515 (0,007) 206 (1,58) 0,638 (0,019)
1-34 173 (2,24) 0,505 (0,007) 181 (2,0) 0,598 (0,009)
50 222 (2,92) 0,511 (0,009) 224 (2,55) 0,541 (0,006)
42 196 (3,39) 0,487 (0,010) oo/t Ne 207 (74) 0,499 (0,013)
34 168 (2,74) 0,480 (0,016) . 168 (3,67) 0,495 (0,012)
20/1 Ne Tencel 1-50 219 (2.12) 0,547 (0.008) oD AR50 500 (255) 0,553 (0002)
1-42 194 (1,58) 0,520 (0,001) Iskon 199 (3,16) 0,495 (0,039)
1-34 167 (1,87) 0,507 (0,010) 167 (1,87) 0,503 (0,034)
50 232 (4,24) 0,508 (0,049) 221 (2,92) 0,582 (0,014)
42 205 (2,92) 0,506 (0,010) 204 (3,32) 0,564 (0,005)
2071 Ne Bambu 34 176 (2,74) 0,493 (0,014) 24/1 Ne 173 (3,34) 0,520 (0,010)
1-50 229 (2,45) 0,555 (0,010) 970 Akrilik-%30 Yin 219 (3,54) 0,595 (0,006)
1-42 203 (3,54) 0,525 (0,006) 200 (3,39) 0,538 (0,064)
1-34 171 (2,55) 0,481 (0,044) 170 (2,74) 0,554 (0,023)
50 228,5 (1,12) 0,584 (0,006) 211 (2,92) 0,569 (0,010)
42 200 (3,39) 0,582 (0,023) 197 (2,24) 0,530 (0,007)
34 170 (1,58) 0,519 (0,028) ) 163 (3,32) 0,540 (0,024)
20/1 Ne Pamuk 1-50 226 (2.55) 0,596 (0,006) Nm 37/1 Yiin 209 (3.08) 0,568 (0,012)
-42 195 (2,92) 0,579 (0,021) 195 (2,55) 0,554 (0,009)
1-34 168 (2,55) 0,553 (0,015) 159 (2,92) 0,531 (0,004)
50 229 (2,74) 0,564 (0,014)
o % mEm o smom
. 4 174 (2,55 532 (0,004
Egi?uk AKrilik-%50 | g 228 (3.24) 0,577 (0,028)
1-42 201 (1,58) 0,568 (0,017)
1-34 173 (2,0) 0,551 (0,006)
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Sekil 1. Cozgii yoniinde kumas kopma mukavemeti degerleri
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Sekil 2. Atk: yoniinde kumas kopma mukavemeti degerleri

Cozgii yonii kumas kopma uzamasi (%)
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Sekil 3. Cozgii yoniinde kumas kopma uzamasi degerleri
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Zimpara islemi ile ¢ozgili yoniinde kopma uzamasi degerleri
genellikle olumsuz yonde etkilenmektedir ve istatistiksel etkisi
6nemlidir (p<0,05). Atki sikliginin artis1 grafikten net olarak
gozlenemese de ¢ozgli yonii kopma uzamasinin artigina sebep
olmustur ve bu etki istatiksel olarak dnemlidir (p<0,05). Atk iplik
cinsinin ¢dzgli yoni kopma uzamasina etkisi istatiksel olarak
onemli bulunmustur (p<0,05).

3.4. Atki Yonii Kopma Uzamasi

Kumaglarin atki iplik cinsi, zimpara durumu ve atki sikligi
degiskenlerinin atki yonii kopma uzamasina etkisini inceleme
amaci ile Sekil 4 olusturulmustur. Zimpara isleminin uygulanmasi
atki yonii kopma uzamasini azaltmis ve istatiksel etkisi nemlidir
(p<0,05). Atki sikligmin artis1 ¢ozgli yonii kopma uzamasinin
artisina sebep olmustur ve bu etki istatiksel olarak onemlidir
(p<0,05). Atk iplik cinsinin atki yonii kopma uzamasina etkisi
incelendiginde iplik uzama kabiliyeti yiiksek olan HB akrilik astar
ipliginin zemin polyester ipliginin uzamasini destekler nitelikte
oldugu goriilmektedir. Ancak atki iplik cinsinin atki yonii kopma
uzamasi {izerinde istatiksel etkisi dnemsiz bulunmustur (p>0,05).

4. SONUC

Bu ¢aliymada 6ncelikle bir yiizii polyester diger yiizii segilen farkli
ipliklerin baskin oldugu astar atkili kumaglar dokunmustur. Daha
sonra ii¢ farkli atki sikligina sahip farkli tipte astar atkilari ile
dokunmus kumaglarin  dayanim 6zellikleri incelenmistir.
Kumaslara son kullanim cesitliligi katma amaciyla hafif bir
titylendirme islemi de uygulanmustir. Atk siklig1 artis1 kumaslarin
kopma mukavemetinde ve kopma uzamasinda her iki yonde de
artisa sebep olmugstur. Tilylendirme i¢in uygulanan zimpara islemi
genellikle kopma dayanimi ve uzamasi degerlerinin diismesine
sebep olmustur. Tim lif ve iplik oOzellikleri g6z Oniinde
bulunduruldugunda HB akrilik astar atkis1 kullanilan kumaglarin
dayanim Ozellikleri diger astar atkili kumaglardan One
¢ikmaktadir.

Glinlimiiz {iretim maliyetleri diisliniildiigiinde farkli hammadde
ylizeylerine sahip astar atkili dokuma kumaslar, geleneksel hazir
giyim {iretiminde uygulanan dis kumas ve i¢ astar birlestirme
yonteminden iistiin olacaktir. Secilecek farkli 6zelliklerdeki iplik
tipleri ve aynt dokuma yapisi ile dokunan kumaslarin hazir giyim
endiistrisinde tercih edilecegi diigiiniilmektedir.

Atk yonii kumag kopma uzamasi (%)
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Sekil 4. Atki yoniinde kumas kopma uzamasi degerleri
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