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OZET

Insanlarin daha iyiyi arama cabalari, mobilya endiistrisinde siisleme tekniklerinin zamanla gelisip sanatsal bir boyut
kazanmasinda etkili olmustur. insanlar, mobilya ve dekorasyonla temel ihtiyaglarini karsilanmalarinin yani sira, gegmisten
gliniimiize ahsap siislemeciligine 6nem vermislerdir. Bunlardan birisi de oyma teknigidir. Gliniimiizde el oymaciligmin
uygulanmasindaki zorluklar ve maliyetlerinin yliksek olmasi, mobilya iireticilerini baski makinelerinde yapilan oymalari
kullanilmaya yoneltmistir. Bu ¢alismanin amaci, baski (pres) makinelerinde oyma yapim tekniklerinin incelenmesidir. Bu amaca
uygun olarak, baski oyma yapan ve bu oymalari mobilya ve dekorasyon uygulamalarinda kullanan isletmelerdeki faaliyetler
incelenmistir. Sonug olarak, baski oymalarin karakteristik 6zelliklerini ve uygulama prensiplerini kapsayan oneriler sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Baski oyma, ahsap oyma, siisleme.

An Investigation into the Possibilities of Wood
Carving with Press Machine

ABSTRACT

Search efforts of people for looking for better ways give a new vision of artistic ornamentation techniques with the
intention of continues development aspects over time. People have given importance to fulfill the fundamental needs of furniture
and wooden ornamentations from the past to the present. One of the most significant approaches for ornamentation is carving
techniques. At present, the application difficulties and high costs of hand carving push to furniture makers to use press machines
for wooden carves. The purpose of this study is to examine construction techniques press machines. For this purpose, pressing
carvings, and activities were examined by using the furniture and ornamentation applications in the related sectors. As a result,
the general recommendations were presented for press carving features and application principles.

Keywords: Press machine, wood carving, ornament.

1. GIRIS (INTRODUCTION) kiindekari teknikleri kullanilmistir (6). XV. ylizyilin or-

Mobilya ve dekorasyon elemanlarma goriinim  tasina kada.r .Anadolu Tiirk sanatmde}, ahsap kapilari;
zenginligi kazandirmak amaci ile onceden belirlenen ~ Yapim teknigi, sema ve siisleme teknikleri bakimindan
geometrik sekil, bitkisel motif veya yazilarin ozel arag- ~ arastirmanin sonucunda; literatiirde taklit grubunda de-
larla gereksiz yerlerinin bosaltilmast seklinde yapilan ~ gerlendirilen tamamen kabartmali kﬁndekar.mln, gorti-
uygulamalar, ‘oyma’ olarak tamimlanmaktadir. (1-4). ilk ~ nis olarak benzerlik gosterse de, yapilan islem baki-
oyma uygulamalar, haberlesme amagl duvarlara yazi- ~ Mindan oyma teknigi oldugu ifade edilmistir (7).
lan yazilar ve isaretlerle, giftgilikle ugrasan toplumlarin Oyma teknigi, Sel¢uklu déneminden itibaren
bitki motiflerini; avcilikla ugrasan toplumlarin hayvan  kullamilmis olmakla birlikte, en zengin ve gosterisli
motiflerini islemeleri seklinde baglamistir. Oyma siisle-  eserler genellikle XV. yiizyila aittir. Bu teknik minber,
melerinde kullanilan motifler, yapildiklart donemin mi-  mihrap, sanduka, kiirsii, rahle, dolap kapagi, kap1 ve
mari tarzina, mobilya stiline cografik kosullara, top- pencere kanatlari gibi eserlerde; geometrik ve bitkisel
lumlarin inang ve kiiltiirel yapilarina gore degisiklik  motiflerin uygulanilmasinda kullanilmistir (1).
gostermistir. Yakin gegmiste zenginlik 6lgilisii ve gostergesi

Anadolu'da ahsap is¢iligi, Biiylik Selcuklulardan  olarak kabul edilen mobilya, giiniimiizde her mekanda
gelen ve Anadolu Selguklular1 doneminde gelistirilen  kullanilmaya baslamistir. Insanlarin yasamm kolaylas-
orijinal bir Gslip halini almistir. Bu gelenek, Beylikler — tirmada 6nemli yeri olan mobilya elemanlarinin ireti-
doneminde de siirdiiriilerek, biiyiikk ustalikla islenmis  mindeki aga¢ malzeme kullanimi, niifus artigina paralel
eserler verilmistir (5). Ahsap is¢iliginin 6nemli 6rnek-  olarak son yillarda biiyiik bir artis kaydetmis ve orman-
leri XII.—XIII. yiizyillarda Selguklular déneminde or- lar biiyiik bir hizla tilkenme siirecine girmistir (8).

taya glkmlstlr."Bu dénpmde yapilmis olan kgp1, minber Uretiminin uzun zaman almasi, kalifiye eleman
ve sanduka orneklerinde; oyma, sebekeli oyma ve gereksinimi ve bu elemanlarin yetistirilmesindeki giig-
* Sorumlu Yazar (Corresponding Author) likklerin ve maliyetinin yiiksek olmasi, gelisen teknolo-
e-posta: cevdei@gazi.edu.ir jinin de kacinilmaz sonucu olarak makinelesme siireci,
Digital Object Identifier (DOI) : 10.2339/2011.14.1, 73-78 farklt bir boyut kazanmustir. Bu baglamda, baski maki-
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nelerinde hazirlanan oymalar mobilya ve dekorasyon
uygulamalarinda yaygin olarak kullanilmaya baglamistir.

Mobilya siislemeciligi uygulamalarinda, énemli
bir pazar payimna sahip olan baski oymalarin farkli yon-
lerini inceleyen g¢alisma sayis1 yok sayilabilecek kadar
azdir. Baski makinesi ile iiretilen oymalarin kullanil-
masi, gerek oyma sanatinin siirdiiriilebilirligi bakimin-
dan gerekse standart iiriin iiretiminde surecin kisaltilarak
maliyetin disiiriilmesi bakimindan, baski oymalarin
incelenmesi dnem tagimaktadir.

Bu galismanin amaci, baski oymalarin genel ka-
rakteristik ozellikleri, uygulama teknikleri ve kullanim
yerleri bakimindan incelenerek, bu alanda sinirli olan
bilimsel caligmalara katkida bulunmak ve gerek bu tek-
nigin yasatilmasi gerekse giiniimiiziin gelismis makine
ve teknolojik imkanlar1 kullanilarak {iretiminin yapila-
bilmesi i¢in ihtiyag duyulan bilgilere sistematik bir
yaklagimla kaynaklik etmektir.

1.1. Cahisma Kapsam ve Yontem (Study

Concept and Method)

Ankara il merkezi sinirlart iginde yer alan ve
Tiirkiye 'nin 6nemli mobilya merkezlerinden biri olarak
kabul edilen ‘Mobilyacilar Sitesi’ ¢alisma alani olarak
secilmigtir. Bu bolgede faaliyet gdsteren, baski makinesi
satan, baski oyma yapan isletmeler ile baski oymalari
iirettikleri mobilyalarin mubhtelif kisimlarinda siisleme
unsuru olarak kullanan isletmeler arastirma kapsamina
almmustir.

Calisma kapsaminda, yazili kaynaklar, kataloglar
ve irlin brosiirleri taranmistir. Ayrica, baski oyma ala-
ninda faaliyet gosteren isletmelerin yetkilileri ile yiiz
yiize goriigiilerek, baski oymanin karakteristik 6zellik-
leri belirlenmis ve fotograflar ile desteklenmistir.

2. OYMANIN SINIFLANDIRILMASI (CARVING
IDINDIFICATION)

Ik insanlar tarafindan camur, kil, tas ve mermer
gibi malzemeler kullanilarak hazirlanan giizel figiirler
ve farkli yontemlerle islenmis ¢ok sayida oyma eser,
giiniimiize kadar ulasabilmis ve bu eserler diinyanin
farkli bolgelerinde bulunan miizelerde sergilenmektedir.
Bu eserler arasinda ahsap malzemeden yapilanlarin sa-
yist yok sayilabilecek kadar azdir. Ancak, Misir’da ya-
pilan mezar kazilarinda bulunarak Kahire ve Bulak mii-
zelerine koruma altina alinan, fildisi vb. malzemeler
kullanilarak yapilmis M.O. 3000°li yillara ait eski Misir’m
tipik sandalye (taht), tabure ve sandik gibi gesitli siis
esyalart bulunmustur (9). Bu esyalar {izerinde bitkisel
motiflerle donemin O6nemli olaylarmi  simgeleyen
rolyeflerin bulunmasi, konuyla ilgili bilgi ve beceri sahibi
sanatkarlarin yetismis oldugunu gostermektedir (9-11).

2.1. Yiizey Oyma (Surface Carving)

Sekil, motif ve yazilar, yiizeyden belirli bir de-
rinlikte oyularak elde edilir. Yiizey oyma, goriinimii
zenginlestirmek i¢in bir tezyinatin farkli bolimleri de-
gisken derinliklerde yapilabilmekte olup, yiizey derinli-
gine, yapiminda kullanilan malzemenin 6zelliklerine ve
yapim tekniklerine gore siniflandirilmaktadir.

74

2.1.1.Az derinlikli yiizey oyma (Low depth

surface carve)

Az derinlikli yiizey oyma, ahsap ylizeylerine
marka edilen motifin kenar hatlar1 kesildikten sonra ge-
reksiz kisimlarinin bosaltilmasi seklinde is parcasinin
yiizey seviyesinden 3—-4 mm derinlikte yapilmaktadir
(10).

2.1.2. Cok derinlikli yiizey oyma (High depth

surface carve)

Derinligi 5-10 mm arasinda yapilan oymalar
‘Cok derinlikli ylizey oyma’ olarak degerlendirilmekte-
dir. Ozellikle kitabelerde, yazilarda, arabesk siisleme-
lerde, goriiniim zenginligini artirmak i¢in en ¢ok kulla-
nilan oyma teknigidir.

2.2. Dogal Sekil Oyma (Natural Shape Carve)

Oyma tekniklerinin en zor olanidir. Oymalar {i¢
boyutlu olarak yapilmaktadir. Dogal sekil oyma, el be-
cerisinin yani sira anatomi bilgisi de gerektirmektedir.

2.3. Kesme (Dekupe) Oyma (Cutting Carve)

Belirli kalinliktaki parga {izerine ¢izilen bir moti-
fin veya yazinin kil testere, farekuyrugu testere, dekupaj
testere, dikey (sakuli) freze makinesi (kalip yardimiyla)
veya CNC tezgahlarinda gereksiz kisimlarinin bosaltil-
masi sureti ile yapilan oyma teknigidir.

3. OYMA YAPIM TEKNIKLERI
TECHNIQUES)

3.1. El Oymacilig1 (Hand Carving)

El oymaciligi, ahsap oymanin baslangicindan
giiniimiize kadar devam eden, ustalik emek yogun uy-
gulamay1 gerektiren bir oyma teknigidir. Gilintimiizde el
oymacilig1 olduk¢a azalmistir. Bunun en 6nemli nedeni,
is¢ilik maliyetlerinin yiiksek olmasi ve kalifiye eleman
yetistirmedeki zorluklardir (12).

(CARVING

3.2. Makine Oymacihigi (Machine Carving)

Oyma yapimu i¢in gelistirilmis makineler kulla-
nilarak oyma yapilabildigi gibi, 6zel makine kaliplari,
sablonlar ve degisik aparatlar yardimi ile de farkli ma-
kinelerde oyma yapilabilmektedir. Oyma yapiminda
yaygin olarak kullanilan makineler asagida verilmistir.

e Pantograf (kopya) makinesi

e Baski makinesi

o Kesme (dekupaj) makinesi

e Dikey freze makinesi

e CNC tezgahi (10).

3.3. Kalip Oymacilig1 (Model Carving)

Ozellikle seri iiretim yapan mobilya isletmele-
rinde, ingaat ve dekorasyon uygulamalarinda, hediyelik
esya yapimi ve oyuncak sektorii gibi farkli uygulama
alanlarinda tercih edilen oyma teknigidir. Seklin veya
motifin 6zelliklerine uygun kaliplar hazirlandiktan sonra
bu kaliplara poliiiretan, polyester ve alg1 gibi malzeme-
ler dokiilerek oyma iiriinii elde edilmektedir. Bu uygu-

lamalarda yaygin olarak kullanilan yontemler asagida
verilmistir.
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e Poliiiretan malzeme ile yapilan oyma,
o Dokiim polyesteri ile yapilan oyma,

e Algc1 ve benzeri malzemelerle yapilan oyma
(10).

4. BASKI OYMA MAKINESI (PRESS CARVING
MACHINE)

Baski makinesi, kalinlik makinesine benzer ¢a-
lisma prensibine sahip olup, dl¢iilendirilmis ahsap mal-
zeme, iki siper arasinda itme silindirin yardimu ile iler-
lerken; bigak miline baglanan top bigak yardimu ile ezi-
lerek motif veya sekiller belirginlestirilmektedir (Resim 1).
Baski makinesi ana yapi itibariyle {i¢ adet motor, govde
ve milden olugmaktadir (Sekil 2). Motorlardan birisi
oyma iglemini yapan bigagin takildigr mile diger bir
motor itme silindirine hareket verirken, {i¢iincii motor;
macunlu uygulamalarda, macun haznesindeki macunun
ahsap malzeme yiizeyine dokiilmesini saglamaktadir.

. ‘
B

Resim 1. Baski makinesinin genel goriiniimii (1)

Baski oyma makinesinde, istenilen 6l¢ii ve kesit
ozelligindeki ahsap malzemeyi, talag kaldirmadan, eze-
rek sekillendirmek miimkiindiir. Motif ¢esitliligine sahip
baski oymalar, mobilyalarin parasal ve estetik degerini
arttirmasinin yaninda ireticilere uygulama kolaylig1 ve
zaman tasarrufu da saglamaktadir.

Bigak mili

— () -

/

Makine tablasi - " ltme silindiri

Sekil 1. Baski makinesinin temel ¢alisma semast (1)

4.1.1. Az derinlikli oyma yapim (Low depth

carve making)

Oyma yapilacak ahgap malzemelerin oOlgiilen-
dirmesi ve sekillendirilmesi yapildiktan sonra istenilen
oyma motifine uygun bigak veya bicaklar segilir (13-
15). Makine siperi ve oyma/baski derinligi kontrolii ya-
pildiktan sonra islem baslatilir. Ahsap, bigak altindan
ilerlerken, ezilerek motif belirginlestirilmis olur (Sekil 3).
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Sekil 3. Baski makinesi ile oyma yapimi

4.1.2. Cok derinlikli oyma yapim (High depth

carve making)

Cok derinlikli oymanin az derinlikli oymadan en
onemli farki, 6zel olarak hazirlanan macun kullanimidir.
Macun, uygun akigkanliga getirildikten sonra makinenin
0zel haznesine bosaltilarak ahsap malzeme, kontrplak,
lif levha vb. malzemeler {izerine dokiilerek motifler
olusturulmaktadir.

Ayna ve resim gergevesi yapan isletmeler, ge-
nellikle sertlestikten sonra yumusamayan (herhangi se-
kilde ¢6ziilmeyen) macunlart tercih ederlerken, mobilya
iireten isletmeler 1s1 ile yumusama 6zelligine sahip ma-
cunlar1 kullanmaktadirlar (1). Mobilyalarin egimli ki-
simlarinda, genellikle yumusayabilen macunlar kulla-
nilmaktadir. Bu tur uygulamalarda; macunun alt bolii-
miindeki destek malzemesi ¢ikartilarak dogrudan mo-
bilyaya yapistirilmaktadir (Resim 2).

Resim 2. Kavisli mobilyada baski macunlu oyma uygulamasi (1)

4.1.3. Lif levha iizerine az derinlikli oyma
yapma (Low depth carving on the surface of
fiberboards)

Baski (pers) makinesi ile yapilan panel kapilarin
kanat panelleri, pervaz ve kasalarinda kullanilan ve ge-
nellikle ahsap malzemenin teget kesitteki desenine ya-
kin ozellikte, degisik Olgiilerde 1sitilmis bigaklar kulla-
nilarak, lif levha {izerinde 1s1 ve basincin bir arada kul-
lanilmasi ile oymalar yapilmaktadir.

4.2. Baski Oymada Yakarak Eskitme Ozelligi
Kazandirma (Obtaining Aging Features with

Burning for Press Carve)
Baski makinesinde ahsap malzemeye eskitme
gOriliniimii verilmek istendiginde, pilirmiiz ile yakma ya-
pilmaktadir. Yakma, sadece oyma motifinde olacak ise
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plrmiiz ile oyma bigagi 1sitilmakta ve bigcagin temas et-
tigi boliimler yakilmaktadir (Resim 3).

Resim 3. Piirmiiz eklentili baski oyma makinesi

Oyma yapilan ahsap malzemenin her yerine es-
kitme goriiniimii kazandirilacak ise piirmiiziin alevleri
dogrudan ahsap malzeme yiizeyine yonlendirilerek, tiim
ylizeye eskitme goriiniimii kazandirilmaktadir (Resim

R

Resim 4. Yakilarak eskitme goriiniimii kazandirilmis oyma
Ornegi
4.3. Baski Makinesinde Kullanilan Top Bi-
caklar (Cutters for Press Carve)

Baski top bigaklari, kesme ve talas kaldirmadan,
ahsap malzemeyi ezerek sekillendirme yaptigt igin me-
kanik etkilere kars1 direnci yiiksek malzemeden yapil-
maktadir. Bigaklarin ¢ap1 genel olarak 25-35 cm ara-
sinda degismekte olup, yapilmasi planlanan motifin
Ozelliklerine gore, birden fazla bigak bir arada kullani-
labilmektedir.

4.3.1. Az derinlikli oymada kullanilan bicak-

lar (Cutters for low depth carve)

Az derinlikli oyma bigaklari, derinligi 1-4 mm
arasinda oyma yapmak i¢in kullanilan bigaklardir (Re-
sim 5).

Resim 5. Az derinlikli oyma bicagi

4.3.2. Cok derinlikli oymada kullanilan bi-
caklar (Cutters for high depth carve making)

Derinligi 5-10 mm arasinda oyma yapan bigak-
lardir (Resim 6). Ahsap malzemede lif kopmalarin ol-
mamast i¢gin ahgap malzeme iizerine 6zel bir macun do-
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kiilerek oyma motifi macun iizerine yapilmaktadir.
Baski macunla yapilan oymali mobilyada iistylizey is-
lemlerinde ortiicii boyalar (lake, ¢atlak boya vb.) kulla-
nilarak, mobilyanin diger pargalar1 ile biitiinliik saglan-
maktadir.

Resim 6. Cok derinlikli oyma bigagi (1)

4.4. Baski Oymalarin Kullanim Alanlar1 (Use
Areas of Press Carve)

Az derinlikli oymalar masa, sandalye, koltuk
yatay kayitlarinda, koltuk ve mutfak kose guruplarinin
arka ist kayitlarinda, yemek odasi, yatak odasit mobilya
guruplarmin kapaklar1 dikey ve yatay kayitlarinda, ya-
tak basliklar1, dolap taglarinda vb. mobilyalarin uygun
boliimlerinde kullanilmaktadir.

Cok derinlikli oymalar ¢ogunlukla ayna, resim,
tablo ¢ercevelerinde (Resim 7), dekorasyon islerinde,
klasik mobilya kapaklarinda, yatak basligi, taglarda, di-
key ve yatay kayitlarda kullanilmaktadir.

Resim 7. Macunla yapilan metalik boyali oyma cerceve profili

Giintimiizde baski makinesi ile yapilan panel
kapi, kasa ve pervazlarinda kullanilan orta yogunluklu
lif levhalar {izerine genellikle ahsap malzemenin teget
kesitteki deseni verecek sekilde 100-160 cm genislik-
lerde bicaklar piirmiizler ile 1sitilarak 1s1 ve basing yar-
dimi ile oymalar yapilmaktadir. Resim 8’de kismen
yakmal1 bask1 oyma profil 6rnekleri verilmistir.

'ﬁ %“ . : i £ 5 e » -

Resim 8. Kismen yakmali baski oyma profil 6rnekleri



BASKI MAKINELERT ILE AHSAP OYMA IMKANLARININ ARASTIRILMASI / POLITEKNIK DERGISI, CILT 14, SAYT 1, 2011

Baski (pres) oymada lif kirilmalarinin olmamast
ve oyma motiflerinin tam olarak ahsabin yiizeyine akta-
rilabilmesi i¢in uygun yogunluga sahip ahsap tiirleri ter-
cih edilmektedir. Mobilyalarinda baski oyma kullanan
isletme temsilcilerinin verdikleri bilgilere gore, baski
oyma kullaniminin gerek zaman tasarrufu gerekse fire-
tim maliyetinin diisiiriilmesi bakimindan olumlu katki
saglamaktadir. Baski oymalar, mobilyalarda kapak pro-
fili, ta¢ ve aplik ¢ita olarak kullanilmaktadir.

Macunla yapilan baski oymalar, mobilyanin eg-
megli boliimlerinde kullanilacagi zaman sicak hava ma-
kinesiyle macun yumusatildiktan sonra altindaki destek
parcasindan ayirip macunu mobilyada kullanilacag: ye-
rin egmecine uygun biikiilerek, tutkal yardimu ile yapis-
tirllmaktadir. Baski macunla yapilan oymalar gogun-
lukla altin veya giimils varak olarak boyanmaktadir.
Ortiicii boyama ve eskitme boyama yapilan mobilya-
larda da kullanilmaktadir. Baski makinesi ile macun
iizerine yapilan oymalarin en yaygin kullanim alanlari
ayna ve tablo cergeveleridir.

Baski oymalar, yemek odasi, yatak odasi, mut-
fak, antre mobilyalar1 gibi konut donatilar1 ile ofis mo-
bilyalarinin kapak ve tag¢ kisimlarinda, oturma mobil-
yalarinin kayit ve arkaliklar ile dekorasyon uygulama-
larinin 6nemli detaylarinda kullanilmaktadir.

5. SONUC VE ONERILER (CONCLUSION AND
SUGGESTIONS)

Baski oymalar genellikle kiictik dlgekli isletme-
lerde kullanilmaktadir. Kiigiik 6lgekli isletmelerin baski
makinesi ile yapilan oymali, macun ile yapilan oymali
pargalari kullanma nedenleri, 6zellikle el oyma teknikle-
rine gore, daha kisa siirede ve kolay yapilabilmesi saye-
sinde, maliyetinin diisiik olmasi ve dolayisi ile kolay
elde edilebilir olmasindandir. Her firma kendine 6zgii
bigak motif kaliplarini hazirlayabilmektedir. Boylece
firmaya 6zgii bir oyma motif kalib1 olusturularak, kop-
yalanmasinin &niine gecilmekte ve bu yolla firmanin bi-
linen motifi olarak iiriin katalogunda yer almaktadir.

Macunlu baski oyma pargalarin tercih neden-
leri, ¢cok derinlikli oymalarin ahsap {izerine uygulanma-
sinin zor olmasi, iiretim siiresinin uzun ve maliyetinin
yiiksek olmasina karsin; baski macunlu oymalarin kolay
iiretilebilir ve maliyetinin diisiik oldugu soylenebilir.
Macun ile yapilan oymali parcalara altin ve giimiis va-
rak boyalar kullanilarak goriiniis zenginligi saglanabil-
mektedir. Baski oymali parcalarin klasik mobilyalarda,
siis egyalarinda, resim, tablo ve ayna c¢ergevelerinde
yaygin olarak kullanildig1 goriilmektedir.

Az derinlikli oymalarda ilk uygulamalarda ge-
nellikle 6zgiil agirhig diisiik ahsap malzemeler kullanil-
digindan, ozellikle darbelere maruz kalan yer ve ko-
numda kullanilmasi halinde, yiiksek diren¢ 6zelliklerine
sahip istyiizey gereclerinin kullanilmasina 6zen goste-
rilmelidir. Baski oymalarda genel olarak ihlamur gibi
yogunlugu diigiik ahsap tiirleri kullanilmaktadir. Bu ne-
denle, baski oymalarin malzemesi ile mobilyanin gene-
lini olusturan malzeme arasindaki renk farkliliklarin gi-
derilmesi i¢in renklendirme yapilabilir.
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Giintimiizde baski makinesi ile yapilan panel ka-
pilarin pervaz ve kasalarinda kullanilan orta yogunluklu
lif levhalar {izerine genellikle mese gibi kaba tekstiirlii
ahsap tiirlerinin teget kesitteki harelerini andiran oyma-
lar, plirmiizlerle 1sitilan 100-160 cm genislikteki bigak-
lar kullanilarak yapilmaktadir. Cok derinlikli oymali
pargalarin liretiminde, sertlestikten sonra 1s1 ile yumusa-
yip sekil degistiren ve seklini degistirmeyen olmak
iizere iki tlir 6zel macun kullanilmaktadir. Macun {ize-
rine oyma yapildiktan sonra seklini korumast ve mo-
bilya yiizeylerine oymalarin baglantilarinin saglanabil-
mesi i¢in farkli 6zelliklere sahip ahsap malzemeler ile
lif levha gibi ahsap esasli veya polimerik malzemeler,
macun altinda destek malzemesi olarak kullanilmakta-
dir.

Baski oymalarda, motiflerin biiytikliigiine gore,
tek motifin yan yana veya birden fazla motifin siral1 ola-
rak tekrar edilmesine bagli olarak bicak c¢aplar1 ve ge-
nigliklerinin belirlenmesi 6nem tasimaktadir. Bu du-
rumlarda, ayni bigak tizerine farkli motifler uygulamasi
yerine, motif biitiinliigii saglayabilecek nitelikteki farkli
bigaklarin kullanilmasimnin uygun olacag diisiiniilmek-
tedir. Bigaklarin ayr1 yapilmasiyla farkli oyma motifle-
rini bir arada veya tek olarak kullanilmasina olanak
saglanmakta ve oyma motiflerine zenginlik kazandiril-
maktadir.

Mobilya yiizeylerinin siislenmesinde 6nemli yeri
olan, seri olarak kusursuz iiretilebilen, oyma uygula-
malarinin ¢ogaltilmasi ve Tiirk siisleme motiflerinin bu
uygulamalardaki Orneklerinin arttirilmasi Onerilebilir.
Boylece, kiiltiirel mirasimizin 6énemli bir parcasi olan
siisleme motiflerinin yagatilmasi ve gelecek kusaklara
aktarilmast miimkiin olabilecegi gibi, Mobilya ve Deko-
rasyon Sektorii agisindan yurtici ve yurtdist Pazar payi-
nin genisletilmesine de katki saglayabilir.
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