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OZET

Bu calisma, yan sanayi firmalari araciligtyla ham malzemelerin nihai Griinlere déntisim siirecinin barkod teknolojisi
kullanilarak izlendiginde ortaya cikan sonuglart incelemektedir. Gintimizde, tiretim ve tedarik zinciri yonetimi
sireclerinde olusan karmasikliklar ve artan mdisteri talepleri ile birlikte, malzeme izlenebilirliginin takip
edilememesi, stok yOnetiminin optimizasyonu ve tedarik¢i performansinin stirekli izlenememesi gibi sorunlarla
karsilagilabilmektedir. Barkod teknolojisinin Kurumsal Kaynak Planlama (ERP) sistemlerine entegrasyonu, bu
sorunlarin ¢6zimi icin 6nemli bir arac olarak ortaya c¢ikmaktadir. Malzemelerin ve driinlerin tedarik zinciri
boyunca kesintisiz bir sekilde izlenmesini saglamak, Gretim stireclerinin verimliligini ve etkinligini artirmakta, ayn
zamanda hata oranlarini azaltmakta ve siiregler arast koordinasyonu iyilestirmektedir. Bu makale, barkod
teknolojisinin yan sanayi tedarik zincirlerindeki uygulamalarini, karsilagilan zorluklari, getirdigi avantajlart ele
almaktadir. Ayrica, konu ile ilgili literatiir calismalart taranmis ve 6rnek bir sirketin ERP sistemlerine entegrasyon
calismalart araciligiyla, barkod teknolojisinin iretim streglerinde nasil bir fark yaratabilecegine dair
degerlendirmeler yapilmistir. Ek olarak, tretim siireclerinin daha seffaf ve izlenebilir hale getirilmesinde barkod
teknolojisinin  oynadigt kritik role odaklanarak, tedarik zinciri yOnetimi pratigine katkida bulunmayi
amaclamaktadir.

Anahtar Kelimeler:Tedarik zinciri yonetimi, Yan Sanayi, Malzeme izlenebilirligi, Barkod teknolojisi, Uretim
verimliligi

Integration of Shipment Process with Barcode Technology within
The Scope of Supply Chain Management

ABSTRACT

This study examines the outcomes when the transformation process of raw materials into final products is tracked
using barcode technology through subcontractor companies. Today, with the complexities in production and
supply chain management processes and increasing customer demands, issues such as untraceable material
traceability, lack of optimization in inventory management, and the inability to continuously monitor supplier
performance can occur. The integration of barcode technology into Enterprise Resource Planning (ERP) systems
emerges as a significant tool for solving these problems. Ensuring uninterrupted tracking of materials and
products along the supply chain enhances the efficiency and effectiveness of production processes, reduces error
rates, and improves coordination between processes. This article discusses the applications of barcode technology
in subcontractor supply chains, the challenges encountered, and the advantages provided. Additionally, literature
reviews have been conducted, and evaluations have been made on how barcode technology can make a difference

in production processes through the integration efforts of a sample company into ERP systems. Furthermore, by
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focusing on the critical role that barcode technology plays in making production processes more transparent and
traceable, it aims to contribute to the practice of supply chain management.

Keywords: Supply Chain Management, Subsidiary Industry, Material Traceability, Barcode Technology,
Production Efficiency

GIRIS

Guniimuzde, tretim sireclerinin etkinligi ve verimliligi, rekabet avantaji elde etmenin ve misteri
memnuniyetini arttirmanin temel taslarindan biri haline gelmistir. Uretim siiregleri, ham
malzemelerin belirli stregler araciligi ile son urinlere dontsturtilme asamalarint igerirken, yan
sanayi firmalari Gzerinden destek alinarak yiritilen islemlerde tedarik zinciri yonetimi stirecinde
buytk bir orana sahiptir. Bu stire¢ icerisinde, ham malzemenin ve tamamlanan son trtiinin tim
sevkiyat asamalarindaki takibinin saglanabilmesi, stoga girdigi durumda stok yo6netimin takibi,
tedarik¢i performansinin degerlendirilmesi gibi siireclerde zorluklar ortaya cikabilmektedir. Bu tip
zorluklart asmak ve tam zamanli bir izlenebilirlik saglayabilmek icin bilisim teknolojileri ¢atist
altinda yer alan barkod teknolojilerinin kullanimi 6nem kazanmaktadir.

Bu makale, tedarik zinciri kapsaminda tretim destegi alinan yan sanayi firmalarinin sevkiyat
sureglerinde barkod kullanimi 6ncesi yasanan sikintilar ve dustik takip edilebilirligin yaninda,
barkod teknolojisinin  sistemlere entegrasyonun ardindan ortaya ¢ikan avantajlarin
degerlendirilmesini amaglamustir. Literatiir ¢alismast tzerinden tedarik zinciri, yardimer sanayi
tretim stregleri ve barkod teknolojisi incelenmistir. Ayrica tretim sektoriinde yer alan 6rnek bir
sirket Uzerinden elde edilen kazanimlar degerlendirilmistir.

Bu arastirmanin, tretim yoOneticileri, tedarik zinciri uzmanlari ve tretim planlama muhendisleri
icin 6ngoriler sunarak, Uretim stireclerinin ve tedarik zinciri yonetiminin daha etkin ve verimli
hale getirilmesine katkida bulunmasi hedeflenmektedir.

YONTEM
1. Tedarik Zinciri Yonetiminde Karsilagilan Zorluklar

Tedarik zinciri yonetimi, isletmenin disinda yer alan sevkiyat streclerinin etkin bir sekilde
yonetilmesi i¢in isletmenin 0z kaynaklarinin hepsini kullanan bir siiregtir. Bu siirecin
kapsamindaki baslangic noktasi titketici ve diger u¢ noktast ise ham malzeme tedarik siirecidir. Bu
sureglerin tam merkezinde ise tretim stiregleri yer almaktadir. Genel olarak tedarik zinciri stireci
bir malzeme veya hizmet igin tim gereksinimleri karsilamak tzere imalat, satis, sevkiyat,
pazarlama, satis sonrast destek vb. asamalarini da icinde barindiran unsurlarin tamami olarak
tanimlanabilmektedir.(Yaman, 2001)

Tedarik zinciri; ham maddelerin tedarik edilerek, ham maddelerden yari mamul ve mamullerin
elde edilmesi ile bunlarin miusterilere ulastirilmasinda firmalarin aktér olarak yer aldigt siiregler
butinidir.(Teigen, 2000)

Tedarik zinciri yonetimi, Gretimden tiiketiciye ulagana kadar olan siiregteki verimliligi ve etkinligi
maksimize etmeyl amaglamaktadir. Ginimiizde uygulanan tedarik zinciri yonetimi, Ozellikle
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malzeme izlenebilirligi, stok yonetimi ve tedarik¢i performansinin stirekli izlenmesi konularinda
sikintilar dogurabilmektedir.

1.1.  Malzeme Izlenebilitligi ve Stok Yénetimi

Malzemenin izlenebilirligi, tedarik zinciri yonetiminin temel taslarindan birini olusturmaktadir.
Uriinlerin ve ham maddelerin her asamada izlenebilir olmasy, tiretim siirecinin verimliligini artirir
ve miusteri taleplerine de hizli bir sekilde yamit verilmesini saglar. Ancak, malzemelerin
kaynagindan nihai titketiciye kadar olan uzun ve karmasik streg, izlenebilirligin saglanmasinin
oniinde buylik bir engel olusturmaktadir. Stok yonetimi siirecinde de fazla stok, gereksiz
maliyetlere neden olurken, yetersiz stok ise musteri taleplerinin karsilanamamasina yol agmaktadir.
Bu nedenle, optimal stok seviyelerini belitlemek ve stirdirmek, tedarik zinciri yoneticileri icin
zorlayict olabilmektedir.

1.2.  Yan Sanayi Firmalarinin Performansinin Siirekli Izlenmesi

Yan sanayi firmalarinin tretim siiregleri tizerinde performansint 6lgebilmek igin, uygun olarak
planlanan zamanda teslimat gerceklestirirken, teslimi gerceklestirilen tdriinlerin de kalite
standartlarint saglamast beklenmektedir. Ancak, tedarik¢i sayisinin fazlaligr ve gesitliligi, firma
performanslarinin  takibinin  strekli  olarak  izlenmesini  zorlastirmaktadir.  Tedarikei
performansindaki  dalgalanmalar, tretim gecikmelerine, kalite sorunlarina ve misteri
memnuniyetsizligine yol acabilmektedir. Bu nedenle, etkili bir tedarik¢i yOnetim sistemi
olusturmak ve tedarik¢i performansini strekli olarak izlemek, tedarik zinciri yoneticileri igin
buytk 6nem tagimaktadir.

Yan sanayi firmalari tizerinden gergeklestirilen bir ¢alismada montaj hattindaki yardimct sanayi
performanslarinin, dretim duruslar Gzerindeki sebepleri arastirilmistir. Stirecte duraklamaya sebep
olan ana sebepler; stoklarin takibinden dolay: ortaya ¢tkan sorunlar, yardimei sanayi firmalarinin
performansindan kaynaklt sorunlar, i¢ tiretim kaynakli sebepler ve diger sebepler olmak tzere 4
ana bashk altinda toplanmistir. Yan sanayi tzerinden yuritilen tretim streglerinde ise montaj
hattinda durma sebeplerinin basinda tedarik edilen kritik pargalarin zamaninda yetismemesi ya da
kalite standartlarini saglamamasi neden olmaktadir. (Dagdeviren, Yizugulli, SariCigek, 2001)

Yasanan zorluklarin ustesinden gelebilmek icin, sirketler yenilik¢i teknolojilere ve yontemlere
yonelmektedir. Barkod teknolojisi gibi araglar, malzeme izlenebilitligini ve stok yonetimini
tyilestirerek, tedarik zinciri yonetiminde karsiasilan zorluklarla basa ¢ikma konusunda 6nemli
avantajlar sunmaktadir. Tedarik¢i performansinin strekli izlenmesi konusunda da, teknolojik
¢oztimler, veri toplama ve analiz siireglerini kolaylastirarak, yoneticilere gercek zamanlt bilgiler
sunarak ve daha bilingli kararlar alinmasint saglamaktadr.

ERP (Kurumsal Kaynak Planlama) ve elektronik veri aktarimina yonelik sistemler mevcut
durumda ¢ogu firma tarafindan kullanilmaktadir. Datalarin arsivlenmesi, aktarimi ve giinlitk
fonksiyonel islemlerin yonetiminde organizasyonlarin bel kemigini olusturmaktadirlar. Ancak,
teknoloji ile gelisen dinya diizeninde olusan yeni gereksinimlerin sirketlerin rekabetci yapilarini
devam ettirebilme hedefi ile gerekli olan altyapilarin tGzerine; karar verme streclerini destekleyecek
, stratejik planlamalara yol gosterebilecek ve sirket siireclerini destekleyecek, en yararli ve elverisli
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Karar Destek Sistemleri stirecinin kullanilmasi, verimli bir Tedarik Zinciri Yonetim siireci icin 6n
kosul olmus durumdadir.(Aykose ve Gigli, 2003).

2. Barkod Teknolojisinin Temelleri

Barkod teknolojisi, 1950'lerde, demiryolu sirketlerinin mal takip sorunlarina ¢6zim bulmak
amactyla ortaya cikarak, ginimiiz Optik Karakter Tanima (OCR) teknolojisinin temellerini
atmistir. Sylvania Electric Products tarafindan gelistirilen bir sistemdir. 1968'de kurulan Computer
Identics Corporation ise, barkod teknolojisini gelistirerek her tirli ylizeye basilabilen ve dinamik
olarak okunabilen sistemler tizerine odaklanmustir. (Collins,1994)

2.1.  Barkod Teknolojisi Nedir?

Barkod teknolojisinin temel amaci, bilgilerin gorsel simgeler aracihigtyla kodlanarak hizl ve etkin
bir sekilde islenmesinin saglamaktir. Bu sistem, islemlerin hizlanmasina, performansin
artirtlmasina ve hatalarin en aza indirilmesine katkida bulunur. Barkodlar, veri toplama ve nesne
tanimlama sireglerinde kolaylikla islenebilir formatlar sunarak genis bir kullanim alant bulur. Bu
Ozellikleriyle, barkodlar is akislarini optimize etmek ve verimliligi maksimize etmek icin, satistan
lojistige, saglik hizmetlerinden uretim streglerine kadar ¢ok cesitli sektorlerde vazgecilmez bir
ara¢ haline gelmistir.

2.2. Barkod Tiitleri ve Kullanim Alanlar

Barkod teknolojisi bir bilgi kodlama teknolojisidir. Gunimiuz teknolojileri ile ¢ok farkl tiirleri
olan barkodlar, genel olarak iki ana kategoriye ayrilir: 1D (Tek Boyutlu) ve 2D (iki Boyutlu).
(Acartiirk, 2012)

Yazilimlar icerisinde kullanilabilecek farkli amaclar icin ortaya cikarilmis barkod standartlari
bulunmaktadir. Barkod standartlart ilgili kodun igerigi, ka¢ karakterin dahil olabilecegi,
icerebilecegi karakterler (numerik, alfanimerik) 6zelliklerini icermektedir.

1D Barkodlar: En yaygin 1D barkod tiirleri arasinda UPC (Evrensel Uriin Kodu) ve EAN
(Avrupa Makale Numarast) bulunur. Bu barkodlar, genellikle perakende triinlerinde, stok
yonetiminde ve envanter takibinde kullanilir.

U3932443243
Sekil 1: 1D Barkod Ornegi

2D Barkodlar: QR kodlart ve Data Matrix gibi 2D barkodlar, daha fazla veriyi daha kii¢tik bir
alanda saklayabilir. Bu 6zellikleri sayesinde, 2D barkodlar, biletlerden mobil 6demelere, kisisel
kimlik dogrulamadan saglik hizmetlerine kadar genis bir uygulama alani bulmustur.
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Sekil 2:2D Barkod Ornegi
3. Barkod Teknolojisinin Tedarik Zinciri ve Uretim Siireclerine Etkileri

Tedarik zinciri yonetim siireci, misterilerin memnuniyetini artirirken, Grtin ¢evrim zamanini, stok
maliyetlerini, ortaya ¢ikabilecek tiriine bagl hatalari ve tiriin maliyetlerini azaltma yoniinde pozitif
faydalart olan bir sirectir. Bu islemlerin gerceklestirilebilmesi amaciyla tim sirketlerin tedarik
zinciri stirecinin tamaminda etkilesimini, bilgi paylasimini, haberlesme kanallarini, tim tedarikgiler
ve yan sanayi firmalari vb. arasinda bilgi paylagimini arttirmast beklenmektedir. Tedarik zinciri
yonetim strecinin verimliligi, gerceklestirilen entegrasyonlar sonucu elde edilen verilerin ve bu
verilere gbre planlanan sireglerin  tedarik zincirinde yer alan paydaslar ile paylasiimasi
saglanacaktir. Teknoloji ile gelisen diinyada yasanan yaris ve rekabet arttk sadece sirketlerin
arasinda degil, sirketlerin tedarik zincirleri suregleri arasinda gergeklesecektir.(Kehoe,Boughton,
2001)

Barkod teknolojisinin ERP uygulamalart ile entegrasyonu, tedarik zinciri ve tretim siire¢lerinde
verimlilik artiglart saglamaktadir. Bu teknoloji ile sistemlerin etkinligi artirilirken, hata oranlarini
azaltma ve stirecler aras1 koordinasyonu iyilestirme gibi kritik avantajlar sunulmaktadir.

3.1.  Verimlilik ve Etkinlik Artig1

Barkod teknolojisi, malzemelerin ve durtnlerin hizli ve dogru bir sekilde tanimlanmasint
saglamakla birlikte isleme siirelerinde 6nemli bir azalma ve genel is akisinda bir hizlanma
saglamaktadir. Bu ivmelenme, siparislerin daha hizli islenmesine ve musteri taleplerine daha hizlh
yanit verilmesine olanak tanir. Ayrica, otomatik veri toplama, manuel veri girisi ihtiyacint ortadan
kaldirarak, calisanlarin zamanini daha stratejik gérevlere ayirmalarina imkani tanimaktadir.

3.2. Hata Oranlarinin Azaltilmasi

Manuel veri girisi sirasinda olugabilecek insan hatalari, tedarik zinciri yonetiminde ciddi sorunlara
yol agabilmektedir. Barkod teknolojisi, bu hatalari 6nemli 6l¢tide azaltmaktadir. Malzemelerin ve
uriinlerin barkodlarla dogru bir sekilde etiketlenmesi, veri toplama stirecindeki hatalart minimize
eder. Bu, stok diizeylerinin daha dogru bir sekilde yonetilmesine, yanlis sevkiyatlarin 6nlenmesine
ve musteri memnuniyetinin artirilmasina katkida bulunur.

3.3.  Siiregler Aras1 Koordinasyonun Iyilegtirilmesi

Tedarik zinciri, birbiriyle baglantili bir¢ok farklt siireci igerir; bu nedenle, bu stirecler arasinda
etkili bir koordinasyon olmazsa, is akisi ve tretkenlik Gzerinde olumsuz etkiler gorilebilir. Barkod
teknolojisi, malzemelerin ve trtnlerin tedarik zinciri boyunca ger¢ek zamanl olarak izlenmesini

saglayarak, strecler arast koordinasyonu iyilestirir. Bu, tiretim planlamasinin optimize edilmesine,
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stok seviyelerinin daha etkin bir sekilde yonetilmesine ve tedarikei ile musteri arasindaki iletisimin
gliclendirilmesine olanak tanimaktadur.

Barkod teknolojisinin tedarik zinciri ve tiretim siireglerine entegrasyonu, isletmelerin daha esnek,
duyarlt ve rekabetci olmalarini saglar. Gelismis verimlilik, azaltilmis hata oranlar ve iyilestirilmis
suregler arast koordinasyon, sirketlerin musteri taleplerine daha hizli ve etkin bir sekilde yanit
vermesine, maliyetleri distirmesine ve operasyonel mitkemmelligi elde etmesine yardimect olur.

4. Uretim siireglerinde Yardimci Sanayi Firmalarina Gergeklegtirilen Sevkiyatlarda
Barkod Teknolojisinin Kullanimi1

Firmalar, kiiresel rekabet ortaminda hedeflerine ulasmak amact ile bilisim teknolojilerinden
faydalanmaktadirlar. Teknolojinin yardimi ile elde edilen veriler ve bu verilerin analizi sonucu
gelecek ile ilgili verilen kararlar, firmalarin elde ettigi en 6nemli stratejik avantajlar arasinda yer
almaktadir. (Giiles,2003)

Tturkiyede tretim sanayi alaninda hizmet veren bir sirketin sevkiyat stirecleri incelenmistir. Sirket
bunyesinde i¢ Uretim siireglerinin yuritilmesinin yant sira, tim siparisleri yetistirebilmek ve
tamamlamak amaci ile yardimct sanayi firmalar ile sézlesmeler yapilmaktadir. Bu sézlesmeler
kapsaminda detay is paketleri tzerinden anlasilarak, tretim isleminin bir bolimii yan sanayi
firmalart Gzerinden yuratilmektedir. Yan sanayi firmalarina islem igin génderimi yapilacak olan
ham malzemeler sirket prosediitleri paralelinde tedarik stregleri ile satin alinmasinin ardindan,
tesellim, islemleri gerceklestirilerek sirket depolarina alinmaktadir. Hgﬂi depolardan sevkiyat
alanina gonderimi gergeklestirilecek malzemelerin tasinmasinin ardindan sevkiyat streci baglamis

olmaktadir.

Bir sonraki asamada yan sanayi firmalari icin planlama ile hazirlanan, tGretim detayinin nasi ve
hangi asamalarla yapilmasi gerektigini gosteren dokumanlar hazirlanmaktadir. Sirketin stoklarinda
yer alan ham malzemeler, montaj, 1sil islem, kesim, delme vb. iretim sireglerinin
gerceklestirilmesi i¢in yan sanayi firmalarina sevk edilmektedir. Sirketin tedarik islemini
gerceklestirerek satin aldigt ham malzemelerin, tiretimin tasariminin kapsamint belirten is emitleri
ile birlikte yan sanayi firmasina sevk islemleri gerceklestirilmektedir.

Incelenen sirket 6zelinde yurt ici firmalara aylik olarak yaklasik 3506 ham madde sevkiyati
gonderimi yapilmaktadir. Ayni sekilde tretim siiregleri tamamlandiktan sonra yardimct sanayi
firmalarindan da, sirkete geri génderilen yaklagik 4210 adet sevkiyat bulunmaktadir. Sevkiyat
alaninda depolama ve sevkiyat faaliyetlerinin disinda ithalat ve ihracat islemleri ve satis
operasyonlari da yurttilmekte oldugu depolar, merkez depo gorevini yerine getirmektedir.

Yan sanayi firmalarina gonderilecek olan parca bilgileri kurumsal ERP uygulamasina yiiklenerek
sevkiyat talebi olusturulmaktadir. Génderim yapilacak olan firma ve adres bilgisi se¢imi, malzeme
detay bilgileri, miktari, teslim sekli vb. alanlarin se¢imi yapilarak sistemde yurt ici sevkiyat talebi
olusturulmaktadir. ERP uygulamast ile Gelirler Idaresi Baskanligi web servislerinin entegrasyonu
sonucu yapilan sevkiyat talebinin; tagtyici(kargo) firma bilgisi, sofér adi/soyadt vb. bilgilerin de
girisiyle barkodlu e-irsaliye dokumani sistemden alinarak sevkiyat stireci baglatilmaktadir.

Malzemelerin yardimct sanayi firmasina génderiminin ardindan yardimet sanayi firmasinda tretim
islemleri siireci baslamaktadir. Daha o6ncesinde yardimer sanayi firmasina bildirilen is emri
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danayi firmalarinda iiretim islemleri gerceklestirilir. Uretim siirecinin tamamlanmasinin ardindan
islemi tamamlanan parcalar firmalar tarafindan sevkiyat siireci baglatilarak ana yiiklenici firmaya
geri gonderilir.
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Yardimci Sanayi Firmasi
Tedarikgi

{ I\J barkodlu 3 ' ‘ ’
' ham madde

ham madde

barkodlu - !
urdn

Uretici Firma

Sekil 3: Tedarik Zinciri Siireci

Turkiye genelinde 247 yan sanayi firmast ve yaklasik 156.000 parca 6zelinde ¢alisiimasina paralel
olarak; génderimi yapilan ham malzemelerin sirketten sevkiyat asamasinda detay takibi, yan sanayi
firmasina ne zaman vardiginin bilgisinin elde edilmesi, sonrasinda yan sanayi firmalarindaki
planlanan tretim streglerinin tamamlanmasinin ardindan tekrar sirkete sevkiyatlarin takibi streci
ile ilgili olarak sikintilar yasanmaktadir.

Bu siireg zarfinda, Gretimin dizenli bir sekilde gerceklesebilmesini saglayacak malzeme akiginin ve
statistiniin  takibi, stok maliyetlerinin sirket acisindan dustk tutulabilmesini saglamak,
malzemelerle ilgili olarak yasanabilecek kayip durumlarinin takibi ve kalite kontrol streclerinde
sorunlar yasanabilmektedir. Bilisim alaninda yasanan gelismeler ve teknolojik ilerlemeler hizli,
dogru haberlesme ve takip ile kontrol mekanizmalari saglamaktadir. (Aydiner ve Tatoglu, 2019)

Malzemelerin  statiisinin takibinin = yapilabilmesi, izlenebilirligin saglanmast icin barkod
sureglerinin kullanimi sirket genelinde uygulanmustir. Kullanllan ERP sistemleri ile barkod
teknolojisi ile entegrasyon saglanmustir. ERP tzerinde yer alan yurt ici ve yurt dist sevkiyat
modiilleri ve stok sistemi ekranlari ile 2D barkodlar izerinden entegrasyon saglanmustir.
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Paket No Proje Parga No Sevkiyat No Sevkiyat Tarihi Planlanan Sevk Miktan PO No PO Item No  Ugak/ Gemi

Arashirma Makalesi / Research Article

00001 AAOQ1 1205343-2 308 04/05/2024 5 12732432 1 UCAK

Sekil 4: Sevkiyat Ekranlarinda Barkod Bilgilerinin Gosterimi

Yeni entegrasyon ile parcalarin takibini saglayabilmek icin; tedarik islemi yapilarak satin alinan
malzemeler i¢in stok gorevlisi tarafindan ERP uygulamast tizerinden ham madde 6zelinde barkod
alinmaktadir. Alinan barkod ¢iktillart Grinlerin  Gzerine yapistirilmaktadir. Bu  barkodun
yapistirtlmasinin ardindan barkod okuyucular tarafindan barkotun okutulmast ile depo raf bilgileri
islenerek ilgili parca stoga alinmaktadir. Parcalarin tizerine yapistirilmis olan Barkod detayinda
par¢a numarast bilgisi, firma numarast vb. detaylar yer almaktadur.

Ham Maddenin Yardimei Firmaya Sevkiyati

% Ham Madde icin Barkod Olustur

—

Parcayi Stoga Al
Stok Gorevlisi \
Stoktan Cikis Yap

Parcay Sevk Et
-_--_"‘--—.

—._________...--

Ham madde Sevkiyatim Teslim Et Lojistik Firmast

Sevkiyat Sorumlusu

Yardimeci Sanayi Firma Sorumlusu

Sekil 5: Ham maddenin Yardimct Sanayi Firmasina Sevkiyatt

Stoga barkod teknolojisi ile alimlart gerceklestirilen ham maddelerin yan sanayi firmasina sevkiyat:
gerceklestirilecegi asamada Oncelikle barkod koruyucular kullanilarak stoktan disim islemleri
gerceklestirilir. Sonrasinda sevkiyat sorumlusu tarafindan yurt ici ve yurt dist sevkiyat sistemleri
kullanilarak sevkiyat emri olusturulur ve sevk islemleri asamasinda barkod okuyucu ile parcalar
okutularak sevkiyat stireci baglatilir. Paketleme islemi tamamlanan sevkiyatlarin Kargo/Lojistik
firmasina teslim edilen zaman bilgisi ve kisi bilgileri de barkod tizerinden elde edilmektedir.

Yan sanayi firmasina iletilen ham maddeler i¢in tretim siirecinin tamamlanmasinin ardindan ERP
uygulamasi Uzerinden yeni barkodlar olusturulmakta ve ortaya ¢ikan parca Uzerine

International Anatolia Academic Online Joutrnal / Sosyal Bilimler Dergisi Year/Y1l 2024, Issue/Say1 2, -



yapistirllmaktadir. Bu durumda yardimer sanayi firma sorumlusu tarafndan sevk islemleri
baslatilmaktadir. Kargo firmasina teslim edilen malzemeler tasima stireglerinin ardindan, son trtin
olarak firmaya iletilmektedir.

Arashirma Makalesi / Research Article

Uriniin Firmaya Sevkiyat

— Uriin icin barkod olustur
h-'"""--...______q
------_"""--.
.-—-""'_._._.-.
Lojistik Firmasi

Sevkiyat Sorumlusu

Yardimci Sanayi Firma Sorumlusu

Sekil 6: Uriiniin Firmaya Sevkiyatt

Sevkiyat alaninda yer alan malzemeler yeni uygulanan barkodlar araciligiyla sevkiyat siirecine
baslamaktadir. Barkodlar okutuldugu an itibari ile hangi parcanin hangi tarihte hangi depo
alanindan sevkiyata ¢ikaridigr bilgisi takip edilebilir hale gelmistir. Biytik data analizinde
kullanilan gelismis uygulamalar araciligiyla, tedarikeiler, parcalarin stok seviyelerinin takibini
yapabilecek, stok ihtiyact olan pargalar icin yeni siparis bilgilerini anlik olarak elde edebileceklerdir.
Boylece stok yonetimi daha az hata ile hizli bir sekilde yonetilebilecektir. (Facchini, 2020).

Sevkiyat streclerinde barkod teknolojisinin kullanimi ile birlikte asagidaki tabloda detayli bir
sekilde malzemelerin statti takibi goruntilenebilmektedir. Parcanin hangi tarihte kim tarafindan
stoga alindigi, hangi tarihte stok dusimi yapilarak yan sanayi firmasmna sevkiyat strecinin
baslatildigi, yardimct sanayi firmasinin ham malzemeleri hangi tarihte ve hangi kullanict ile teslim
aldigt bilgisi yer almaktadir. Bu sayede yan sanayi firmalarinin performans o6lgiimlerinde
kullanilmak tizere verilere de sahip olunmaktadir.

ID* BARKOD_ID * |DURUM = TARIH * KAYIT_EDEM *
3
2 534326 Stok ghis 11.03.2024 B102032
3 534326 Sevk edildi 11.03.2024 B349333
4 534326 Hammadde teslim alndi  15.03.2024 Y¥293492
3 453343 Urin sevk edildi 23.03.2024 Y¥298492
& 453343 Stok girigi 24.03,2024 B102032

Tablo 1: Stati Detay Veri Tabant Gosterimi
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Yan Sanayi firmalart i¢in performans 6l¢limi sisteminin olusturulmast stireci, isletmenin vizyonu
ve misyonu dogrultusunda yer alan hedeflerine paralel olarak siire¢ verimliliginin hesaplanmasinda
onemli bir yer almaktadir. Sirket bunyesinde gerceklestirilecek olan analiz ve sireg
degerlendirmeleri, performans Sl¢me sisteminden ¢ikti olarak alinmast gereken belirli sonuglarin
tanimlanmast gerektigini de ortaya koyulmasini saglayacaktir. (Karaman, 2009)

Arashirma Makalesi / Research Article

Yasantimizin icerisine dahil olmaya baslayan teknik bir kavramin tanimlayicist olarak; nesnelerin
interneti kavrami , akilli diye tabir edilen teknik cihazlarin, birbirlerini farkederek ve birbirleri ile
iletisime gecerek, internet sayesinde baglanti kurabilmeleridir. Nesnelerin interneti sayesinde
fiziksel tim nesnelerin aglarint igeren, kablosuz (wi-fi, wireless, bluetooth) teknolojileri
kullanabilen fazla sayida sensorli cihazlar sayesinde tim malzemeler i¢in her tirlil statii takibinin
yapilabilmesiher turli gelismelerin ve degisikliklerin takibinin saglanmast ve tim datalarin
toparlanmast mimkin olabilmektedir. (Ercan, Kutay, 20106)

TARTISMA VE SONUC

Bu calisma yan sanayi firmalarinin tedarik zinciri stireglerinde ; verimlilik ve etkinlik artisi, hata
oranlarinin azaltilmast ve stregler arasi koordinasyonun iyilestirilmesi gibi pozitif katkilar ortaya
koymustur. Konu ile ilgili hazirlanan makalelerde tretim streglerinde kalitenin iyilestirilmesi,
giderlerin azaltilmasi, performans gibi kriterlerin 6nemine dikkat ¢ekilmistir. Bulgular literattirde
yer alan caligmalarla paralel olup barkod teknolojisinin tretim siireglerindeki verimliligi artirict
etkilerini desteklemektedir. (Ayk&se,Basar, 2003)

CGalisma  kapsaminda gerceklestirilen barkod entegrasyonunda 2D  barkod  teknolojisi
kullanilmistir. 2D barkodlar daha yiiksek veri saklama kapasitesine sahip olmast sebebi ile 1D
barkod yerine tercih edilmistir. Barkod Teknolojilerinin kullanimi ile ilgili bir makalede de
belirtildigi tzere 2D barkodlar sayesinde web sayfasi adresi (URL bilgisi) vb. fazla sayida
karakterler igeren datalari saklayabilme kapasitesine sahip olmasi goreceli bir Gstunlik
saglamaktadir. (Acartiirk,2012) Ek olarak gerceklestirilen tretim siireci sonrasinda génderimi
yapilan sevkiyatlar i¢in par¢a numarasi, i emi numarasi, firma bilgisi gibi veriler 2D barkodlar
yardimiyla  izlenebilirligi ~ saglanarak  detayl  olarak  izlenebilirlik  avantaji  elde
edilmistir.(Seba,Hruska, 20106)

Yan sanayi firmalarina gonderimi gerceklestirilen sevkiyatlarda yer alan barkod teknolojisi
sayesinde Uretimi yapilan parcalar tizerinden verimlilik artist oldugu gézlenmistir. Konu ile ilgili
olarak ampirik bir calisma gerceklestirilmis ve barkod uygulamasinin tedarik zinciri uygulamalart
tzerindeki oransal etkisinin %27,8 oldugu tespit edilmistir. Calismada incelenen tim degiskenler
arasinda etkisi en fazla olan parametre olduguna isaret edilmektedir.(Bicakct, Ureten, 2017)

Arastirmanin bulgulari, barkod teknolojisinin tedarik zinciri yénetiminde oynadigt kritik rolii ve
bu teknolojinin isletmelere sagladigi degeri gostermektedir. Stok takibi, malzemenin izlenebilirligi,
firma performansinin kolaylikla 6l¢imi vb. bir¢ok alanda firmalara katma deger saglanmistir. Ek
olarak isletmelerin piyasada rekabet avantaji kazanmalarini ve karsilastiklart lojistik zorluklarin
tstesinden gelmelerini saglamaktadir. Gelecekte, teknolojinin evrimi ve gelisimi, tedarik zinciri
yonetiminin daha da iyilestirilmesine olanak tantyacak ve surdirtlebilir tedarik zincirleri
olusturmada 6nemli bir rol oynayacaktir.
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Arashirma Makalesi / Research Article

Gelecege yonelik 6neriler, barkod teknolojisine siirekli yatirim yapilmasini, teknolojik gelismelerin
yakindan takip edilmesini ve yeni uygulama alanlarinin kesfedilmesini icermektedir. Ayrica,
isletmelerin ve tedarik zinciri yoneticilerinin, teknolojik adaptasyon streglerinde proaktif olmalart
ve strekli iyilestirme kaltirini benimsemeleri gerekmektedir.
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