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Oz

Leno dokumalar, ¢ozgi ipliklerinin capraz hareket etmesi ile elde edilen, seyrek dokunmus olmalarina karsin oldukga saglam
yapida olan kumaslardir. Leno dokumalari olugsturmak igin déner gtict tertibatlari kullanilir. Bu ¢alismada; kumas yiizeyinde
ve dokuma kumas kenar yapilarinda kullanilan leno dokuma cgesitleri, iretim teknikleri, 6zellikleri ve kullanim alanlari
incelenmistir.

Anahtar Kelimeler: Leno dokuma, Doner giicli, Leno kumas kullanim alanlari
ABSTRACT

Leno weavings are fabrics that are obtained by cross movements of warp yarns and that have a considerably solid structure
although they are loosely woven. Leno heald assemblies are used in forming the leno weavings. This study aims to examine
types of leno weaving that are used on fabric surface and edge structures of woven fabric; production techniques; their
features and areas of use.
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GIRIS

Dokuma kumaslar atki ve ¢ozgli adi verilen iki
iplik sisteminin birbirine dik olacak sekilde
konumlandirilip, orgii adi verilen baglanti
sistemine gobre kesiserek baglanmalari ile
olusturulan tekstil ylzeyleridir.

Leno, doner glicli, ajur, capraz ya da gaze adi
ile anilan dokuma ylzeyler ise; ¢ozgl
ipliklerinin yukari ve asagi hareketinin yaninda,
ayni zamanda c¢apraz hareket ettirilmeleriyle
olusturulan, seyrek dokunmus fakat saglam
yapili olan tekstil yapilaridir. Bu kumaslarin
dokuma makinesinde dokunmasi doner glici
tertibatlari ile saglanir.

Leno dokuma kumaslarda yan yana bulunan
¢Ozgli iplikleri atki ile baglanti yaparken
birbirine paralel kalmayip, ayni zamanda
capraz gecisler vyaparak Dbirbirlerine de
baglanirlar. Kumasa seyrek fakat dayanikl
yapisini veren ¢ozgl ipliklerinin meydana
getirdigi bu capraz gecislerdir. Leno
kumaslarin elde edilmesi icin biri diiz digeri
capraz (ilmeli) hareketi yapmak (izere
kullanilan iki ¢6zgu grubu bulunmaktadir.
Cozgu ipliklerinin capraz hareketi nedeniyle bu
tir  kumaslar “Leno Dokuma” olarak
adlandirilir(Turkyilmaz, 2008).

Sekil 1. Leno Dokuma Olusumu (Anonim A,
2011)

Leno dokumalar birbirini kesen iki dizi ¢6zgli
ipligi ile genellikle bir dizi atki ipliginden
olusturulur. Bu sekilde gevsek orgulii, bosluklu
ve gozenekli yapilar olusturulabilir. Cesitli 6rgi

efektleri, atkida fantezi iplikler kullanilarak
cesitli doku efektleri elde edilebilir (Baser,
1998).

Kadin ve erkek Ust giyimi, ev tekstili, gida
ambalaji ve seracilikta, insaat sektérinde,
filtre kumasi, jeotekstil uygulamalari, tibbi
tekstiller ve oto dosemelerinde giderek
yayginlasan bir kullanim alanina sahiptir.

LENO DOKUMA GESITLERI

Leno dokuma sisteminde ¢oOzgli iplikleri
birbirine paralel degildir ve saga ve sola
hareket ettirilebilir. Cozgli ipliklerinin bu
hareketinin olusmasi icin 6zel yapili déner
glicti tertibati kullanilir. Ozel déner giiciilerden
gecirilen ¢ozgu iplikleri birbirinin Gstlinden
gecerek veya birbiri etrafinda bukilerek
baglanti olustururlar. Cozgl ipliklerini saga ve
sola hareketi ile olusan bu capraz gecisler ile
atki iplikleri ¢ozgli iplikleri ile tutularak
yerlerinin degismesi 6nlenir.

Leno dokuma olusumu icin temel ¢ozgi
iplikleri ve doner ¢ozgi iplikleri olmak tzere 2
ayri ¢ozgl ipligi sistemi kullanilir. Temel ¢6zgii
ipliklerinin  gecirildigi glicUler sabittir ve
¢Ozgller ayri bir levende sarilir. Doner giici
ipliklerinin  gecirildigi glicliler asaglya ve
yukariya hareket etmekte ve doner glcli
ipliklerinin, temel ¢6zgi ipliklerinin sagindan
ve solundan gecirilmesini saglayarak baglanti
olusturmaktadir.

imer (1989)" e goére leno dokumalar, ¢dzgii
ipliklerinin atki ipligini caprazlama ve kavrama
sekillerine gore; yarim doner, bezayagl déner
ve bitlin doner orgiler olarak Uge ayrilir.
Yarim doner dokularda, temel ¢ozgl iplikleri
daima atkinin altinda kalir. Doner ¢o6zgi
ipliklerinin ¢aprazlanmasi daima iki atki ipligi
arasinda olusur. Bezayagl doner orglilerde
doner ¢ozgl ipligi, temel ¢bzgliyl bir sagdan
bir soldan sararken, atki ipligini de bir alttan
bir Gistten baglar(imer, 1989).
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Sekil 2. a)Yarim Doner 6rgl, b) Bezayagi doner
orgli, c)Tam déner 6rgii (imer, 1989)

Bezayagl doner dokularda hem temel hem de
doner ¢ozgl ipliginin caprazlanmalari her atki
ipligi arasi degil de iki atkida bir goralar. Bitilin
doner orgiilerin diger iki ajurlu dokulardan
farki, déner ¢ozgi ipliginin temel ¢6zgliyl tam
sarmasindan ve atki ipligi arasinda meydana
gelen bu ¢ozgli sarimlarinin  birden fazla
olusmalarindan anlasilir (imer, 1989).

LENO DOKUMA TEKNIiKLERi

Leno dokuma olusturmak icin cesitli teknikler
vardir. Bunlar; halkali doner glici sistemi,
ingiliz doner glici sistemi, gelik telli doner
glci sistemi, yarim telli glici sistemi (Déner
¢Ozgli taragl), diskli sistem ve jakarl sistemdir.

Halkali déner gliclii sisteminde, doner glci
ipliginin ¢apraz hareketi cergeveler iginde
bulunan halkalar ve halkaya hareket veren
iplik aracihigi ile saglanir. Bu sistemde ipligin iki
ucu iki ayri gerceveye baglh bulunmaktadirlar.
Her iplikte bir halka mevcuttur ve bu
halkalarin iginden doner gulcu iplikleri gegirilir
(imer, 1989; Akelma,2007).

Halkal giict sisteminde ortadan agilan agizlik
sistemine gerek gorilir. Bu sistem sadece
seyrek dokunmasi gereken ve gramaji diisik
yarim doner dokular igin kullanislhidir. Monte
edilen halkalar cerceveler arasinda c¢ok yer
kapladigi gibi halkalarin iplikleriyle ¢o6zgi

ipliklerinin  birbirleriyle karisma tehlikesi
vardir. Doner ¢Ozgliyl icinde tasiyan ilme
ipinin ise yuksek bukimli, dayanikh ve
parafinli daha ziyade rami iplikten olmasi
tercih edilir(imer, 1989).
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Sekil 3. Halkah gici sistemi ile leno dokuma
olusumu(imer, 1989).
ingiliz glicii sistemi;  ortasinda bir goézi
bulunan normal bir glici ve ucunda yine bir
g6zl olan ve buradan da doner ¢ozgi ipligi
gecirilen yarim giict ile galisir. Cok duslik tur
sayisl ile cahisirlar ancak desenlendirme imkani
fazladir. ipek ve tek kath ¢ézgi ipliklerinin
islenmesinde zorluklar ¢ikardigindan pek
tercih edilmezler. Sekil 4’de ingiliz glcl
sisteminde ajur olusumu go6sterilmektedir
(imer, 1989).
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Sekil 4. ingiliz giicii sistemi ile leno dokuma
olusumu (imer, 1989)

Bu sistemde doner ¢ozgl iplikleri, gegcirildikleri
gliclilerin hareketlerine bagh kalarak yon
degistirdiklerinden, iplik gerginligi sirekli
degisim icindedir. Bu durum sirtlinmelere,
ipliklerin asinmalarina ve neticede
kopmalarina sebebiyet verdiginden, oOzellikle
doner ¢ozg ipligi icin dayanikli, ince ve yiiksek
bikimli pamuk ipligi tercih edilmelidir (imer,

1989).

Celik telli glicli sistemi; ince ya da tek kath
ipliklerle kumas Uretilmesi gerektiginde daha
kullanishidir. Celik telli glictler, 2 tam glcu teli
ile (a) dar bir aci yaparak biikiilmus bir yarim
glci (b) telinden meydana gelmislerdir. Yarim
glculer ya tepelerinde gozclkleriyle veya
tepelerinden hemen hemen uclarina kadar
actlan tek tarafli yirtmacglanyla iki tirde
kullanilirlar.  Gozcikten veya vyirtmagtan
gecirilen doner ¢ozgl iplikleri bu yarim telli
glci takimiyla ajur olusumunu saglarlar.

Sekil 5. Celik Telli Doner Gilcl Cesitlerinin
Sematik Gésterimleri (imer, 1989)

Daha zor ajur dokularin dretimi icin daha
dayanikli olan yirtmagh gelik giici tiirleri tercih
edilir. Boylece ¢6zgl iplikleri daha az surtinr,
asinir veya kopar.

Her iki resimde gorilen 2 tam giici telleri, alt
ve Ust uclarindan cercevelerin alt ve Ust
kenarlarina gegcirilir. Yuvarlak yapili tepesi
g0Ozclkli yarim telli glciler, uclari asagiya
sarkacak sekilde 2 tam gilcli teli icinde
bulunan yirtmacglara asilirlar(imer, 1989).

Tek tarafinda yirtmaci olan yassi yarim glicl
telleri iki tam yassi tel arasina dizilir. Uglan
taslyici ray icinde bulunur. Yarim gici
tellerinin tam gicu telleri icindeki hareketi,
altta bagh bulundugu bir vyay sistemi
vasitasiyla saglanir.
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Sekil 6. Celik telli gliclilerde c¢apraz ¢ozgi
hareketi(imer, 1989).

Yirtmaci olan yarim tel celik glcller
desenleme olanagi daha genis olan yerlerde
kullanihr ve genelde gbzcligii olan yarim tel
celik gliciilerden daha dayanikhdirlar.
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Sekil 7. Celik Telli Leno Dokuma Glicileri
(www.grobhorgen.ch,2012 ; www.grobtextile.

com, 2011)

Sekil 8. Celik ve Sentetik Leno gilcileri
(www.grobhorgen.ch,2012)

Bazi 06zel taraklar ile(doner gilcl taragi)
dizensiz ve sade gorinimli ajur efekti
saglanabilir. Bu taraklar, tezgahin normal
taraginin hemen arkasina, ayni genislikte,
ikinci bir tarak olarak vyerlestirilir. Ozelligi,
normal iki tarak teli arasinda bir yarim tarak
telinin bulunmasi ve bunlarin da uglarinin
delikli gozlerden olusmasidir. Boylari tarak
ortasina kadar ulasan bu yarim tellerin delikli
gozlerinden doner ¢ozgl iplikleri gegirilirken
temel ¢ozgl iplikleri de serbest olarak tarak
telleri arasindaki bosluklardan gegirilirler(imer,
1989).

Sekil 9. Déner ¢ozgii taragi(imer, 1989).



Sekil 10. Déner Taragin Konumu ve ipliklerin
Gegirilisi (imer, 1989)

Klasik dokuma makinelerinde leno gici
kullanilarak retilen leno dokumalar
makinenin hizini sinirlar, ¢6zgli kopuslarinin
fazlaligi dokuma maliyetini arttirir, yedek
parca maliyetinin fazla olmasi da leno dokuma

maliyetini attirmaktadir(Tlrkyillmaz, 2008).

Son vyillarda leno dokulu kumaslarin genis
Olgide kullaniimasi ile bazi makine Ureticileri
sadece leno dokuma vyapabilen makineler
Gretmistir(Turkyilmaz, 2008).

Sekil 11. SIN FON 35-CP Leno Dokuma
makinesi (www. allproducts.com, 2012)

Sulzer firmasinin leno dokumalar igin
gelistirilen Power Leno modelinde leno
dokumada kullanilan leno  guculerinin/
cercevelerinin yerini A ‘da goriilen yatirma
¢ubugu ve B’ gorilen gozli tarak almistir. C'de
gorilen tarak ve tefe konstriksiyonu diger
dokuma makineleri gibidir. Agizlik olusumu

icin gozli tarak ve yatirma c¢ubugu ters
yonlerde asagi- yukari hareket ederler. Ayrica
her atkida yatirma gubugu bir delikli tarak disi
kadar sag ve sol hareket yaparak mavi ile
gosterilen c¢apraz ¢ozgllerin  hareketini
tamamlamasini saglar.

Sekil 12. Sulzer Power Leno Makinesinde Orgii
Olusumu ( Anonim B,2011)

Sekil 12 ‘de mavi ile gosterilen ¢apraz iplikleri
yatirma c¢ubugunun deliklerine pembe ile
gosterilen diz c¢ozgiler ise delikli taraga
taharlanmistir. Gozlii taraga taharlanan diz
¢cOzgiiler Ust agizhg olusturur. Capraz iplikleri
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ise yatirma c¢ubugu tarafindan asagiya
indirilerek alt agizhgin olusmasi saglanmis ve
atki  kaydi
atilmasindan sonra yatirma cubugu yukari,

gerceklestirilmistir.  Atkinin

g0zl tarak asagiya hareket eder. Bu hareket
capraz ipinin gozlu taragin ilk boslugundan
¢itkmasina kadar devam eder.

Sekil 13. Sulzer Power Leno Makinesinde Orgii
Olusumu ( Anonim B, 2011)

Sekil 13’de capraz ipligi gozli tarak disinin
boslugundan ¢ikinca, yatirma g¢ubugu capraz
ipliginin  gbzli diz ¢bzglnlin Ustlinden
asmasini ve tarak disinin diger vyanina
gecmesini saglayacak kadar yana hareket
eder. Yan hareketini tamamlayan yatirma
cubugu asagiya gozIu tarakta yukariya hareket
etmeye baslar.

Sekil 14. Sulzer Power Leno Makinesinde Orgii
Olusumu ( Anonim B,2011)

Sekil 14’de ise c¢apraz ¢ozgllerinin asagiya
indirilmesi tamamlandiginda agizlik olusmus

ve atki atilmaya hazirdir. Atk atildiktan sonra

sistem ters yonde hareketi tekrarlar(Anonim
B, 2011; Tirkyilmaz, 2008).

Sekil 15. Sulzer Power Leno Dokuma Makinesi
(Anonim B, 2011)

Dornier firmasi, hava jetli ve kancali dokuma
makinelerinin performansi artirmak icin leno
kumas kreasyonla, iki ¢ozgl sistemiyle calisan
ve yeni gelistirilen "EasyLeno 2T" metoduyla
360cm enindeki hava jetli dokuma makinesini
gelistirmistir. Yiksek atki atim hizi (1.700
m/dak), farkli atki sikliklari, farkli kayma
direnci, farkh kumas vyuzeyleri gibi diger
seceneklerle bezayagl yerine leno kumas
Uretimi tercih edildiginde kullanimi uygundur
(www.tekstilsveren.org, 2011).

Sekil 16. Dornier Easy Leno 2T ile Donatiimis

Hava Jetli Dokuma Makinasi

(www.ambience.com,2011; Anonim A, 2011).

Yeni gelistirilen "EasyLeno 2T" metodunda
leno yapisi tefeden hareketini pozitif olarak
almakta ve bu sayede ¢bzgl yoninde daha
genis bir aralikta gerginlik ayarlanabilmektedir.
iki farklh ¢6zgl sisteminin gerginligi farkl
olarak ayarlandiginda, yeni bir leno dokuma
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yapisl olusturulabilmektedir
(www.tekstilsveren.org, 2011).

Ayrica yuvarlak leno dokuma makineleri de
gelistirilmistir. Jakarlh sistemler tarakh doéner
glcl  sisteminin  jakarh mekanizmaya
uyarlanmis halidir. Bu sistemde c¢erceve
bulunmadigindan glicliler {stten malyon
ipliklerine, alttan ise yaylara baglanirlar. Genis
desen elde edebilme imkani ve ¢6zgi iplikleri
Gzerindeki gerilimin az olmasi tercih edilme
sebebidir (Akelma, 2007).
Diskli sistemler kumas kenarlarinda leno kenar
uygulamasinda kullanilan sistemdir(Akelma,
2007). Dokunan kumaslarda ¢6zgi ipliklerinin
kenarlardan dagilmasini engellemek icin kenar
olusturulur. Leno dokuma kenar uygulamasi
kenar olusumunda en fazla kullanilan
tekniklerden biridir.

Leno kenar en dista bulunan en az iki ¢ozgi
ipliginin birbiri Gzerine kivrilmasi ile elde edilir.
Birbiri Uzerine kivrilan ¢o6zgl iplikleri atki
ipliklerinin uglarini da aralarina alarak sabit bir
yapiya kavusmalarini saglar. Ayrica atki
ipliklerinin uglari yine leno veya diz orgi
kumastan 2-3 cm mesafede olacak sekilde
sabitlenir. Buna yalanci kenar denir. Yalanci
kenar icin 2 ile 8 arasinda degisen ilave kenar
¢Ozgiileri eklenir. Leno kenar adini leno
orgisiinden alir. Daha ¢ok kancali ve jetli atki
atma sistemine sahip dokuma makinelerinde
tercih edilir. Mekikgikli dokuma makinelerinde
pek kullaniimaz (Uzundz vd., 2004).
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Sekil 17. Dokuma Kumas Kenar Cesitleri
(Thrkyilmaz, 2004).

Leno kenar olusturulduktan sonra bir makas
ve rezistans yardimi ile zemin kumastan ayrilr.

Kesilerek kumastan ayrilan leno kenar atildigi
icin kenar olusumu sirasinda iplik sarfiyatinin
en aza indirilmesi ¢ok 6nemlidir. Bunun igin
atilan atki ipliklerinin, kumas eninden sonra
mimkin olan, en az sagaklanmayr meydana
getirmeleri gerekir (Uzunoz vd., 2004).

Sekil 18. Tek diskli sistem ile leno kenar
olusumu (Uzundz vd, 2004).

Leno kenar c¢ozgilerin dagilmasini kivirma
kenar kadar engelleyememektedir, ancak
mekanizmasi basit oldugundan kullanim alani
yaygindir.

4. LENO DOKUMA KUMAS OZELLIKLERI

Leno dokuma kumaslar, ¢cozgi ipliklerinin saga
ve sola capraz gecisler yaparak olusturulmasi
sebebiyle cok ince, acik o6rgili ve ajurlu
desenlerde elde edilebilirler. Cozgl iplikleri
¢apraz gegisleri sayesinde atki ipligini daha iyi
kavrayip baglanti olusturdugundan cok ince
actk Orgilt kumaslarda dahi iplik kaymasi
azdir, agma yapmaz. Ayrica leno orguli
kumaslar aprelenerek iplik yerlerinin kaymasi
tamamen engellenebilir.

Leno kumaslar gevsek orgliye ve gdzenekli bir
yaplya sahiptir. Gevsek ve godzenekli
yapisindan  dolayi distik  gramajlarda
Uretilebilirler. Ayrica, gevsek yapisina ragmen
olduk¢a saglamdir ve vyirtilma dayanimi
fazladir. Sirtiinme hasligi yuksektir. Gerilme
orani yaplya gore farkliik gosterir. Yikamaya
elveriglidir.  Kumasin  her iki vyizi de
kullanilabilir. Ayni hammaddeler ile

dokunabilecek diger oOrgl sistemlerine gore
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daha parlak yiizeyle elde edilebilir. Ortiiciiliik
ozelligi sonil iplik kullanildiginda ¢ok iyidir.

LENO DOKUMALARIN KULLANIM ALANLARI

Leno orgiiler kumas kenarlarinda ve kumas
ylzeyinde kullanilabilirler. Kumas ylizeyinde
tim ylzey Uzerine uygulanabilecegi gibi,
desen olusturma amacli olarak diger 6rgilerle
birlestirilerek kismi olarak da uygulanabilir.

Sekil 22. Leno Dokuma Masa Ortiisi

(http://evasweaving.wordpress.com/2012)

Sekil 19. Tum vylzeyde uygulanmis leno
dokuma kumags(www.textile-blog.com, 2012)

Sekil 20. Leno orglisi ile desenlendirilmis
kumas (Tlrkyilmaz, 2008)

Leno dokumalar, kadin erkek Ust giyimi, perde,
battaniye, masa ortlisi gibi ev tekstili, insaat
tekstili, tarim tekstili, jeotekstil, tibbi tekstil,
filtrasyon, gida ambalaji, otomotiv tekstili gibi
pek cok alanda kullaniimaktadir.
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Sekil 21. GoOmleklik leno dokuma kumas
(Anonim A, 2011)

Sekil 23. Leno
(www.weavezine.com, 2012)

dokuma sal

Filtrasyon amaciyla kullanilan leno kumaslar
genellikle basit leno orgllerden
Uretilir(Horrocks ve Anand, 2003). Ayrica
konveyor bantlarinda koruyucu bez olarak da
leno dokumalar kullaniimaktadir(Ozdemir,

2007).

Leno dokuma kumagslar, ev tekstillerinde
markizet gibi perdeliklerde ve ddsemelik
kumaslarda ve tafting hal tabanlarinda, hafif
bukleli yer kaplamalarinda, battaniye ve hali
yapiminda kullanilir(Anonim A,2011 ; Akelma,
2007).

Sekil 24. Leno dokuma perdelik kumas
(www.complexweavers.org, 2011)
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Tarimda alaninda, sera ve bahcelerde urinleri
glnes 1sigindan ve kanatli hayvanlardan
korumak i¢in kullaniimaktadir.

Sekil 25. Tarim alaninda leno kumas
uygulamasi(Anonim B, 2011)

Sekil 26. Tafting halilarda leno dokuma
kullanimi (Akelma, 2007)

Ayrica hava almasi gereken {rlinlerin
ambalajlanmasinda, sebze g¢uval, cibinlik,
sineklik ve ag vyapiminda  kullanilir

(www.allproducts.com, 2011).

Sekil 27. Ambalaj alaninda leno dokuma
kullanimi (www.himfr.com,2011).

Sekil 28. Leno dokuma sineklik
(www.frbiz.com, 2011).

Jeotekstil alaninda da kullanilan leno
dokumalar, asfalt yapiminda yol omriini
uzatmak ve dik yamacglarda erozyonu 6nlemek
amaciyla kullanilmaktadir.

insaat sektoriinde donati filesi olarak 1si
yalitimi  sisteminde siva katinda sivadaki
catlamalari 6nlemek icin kullanilir. Kullanilan
leno dokuma kumas yik dagilimini saglayarak
sivanin dayaniklihgini artirmakta ve yizeye
direng¢ kazandirmaktadir.
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Sekil 29. insaat sektériinde leno dokuma

kullanimi (www.cevredizayn.com, 2012).

Sekil 32. Donati filesi olarak leno dokuma
uygulamasi (www.artherm.com., 2012)
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Ayrica siva filesi olarak, mermer plakalarin,
karo fayanslarin veya cam mozaiklerin
arkalarina yapistirilarak tasima ve kullanim
esnasinda olusabilecek ¢atlama ve kirilmalarin
engellenmesi saglanmaktadir.

Leno dokumalarin kullanildigi farkh bir alanda
saghk sektoriidiir. Leno dokumalar tibbi tekstil
tedavisinde protezlerin
glclendirilmesinde, tek dis eksikliklerinde
implant dis uygulamalarinda ve dislerin

olarak, dis

restorasyonunda kullanilmakta, ayrica zarar
gormis doku ve organlari tespit etmek, kirik,
cikiklarin hareketsiz kilinmasi icin hidrofil alcili
sargl bezi olarak, leno dokuma bezinin her
yerine esit miktarda algi  emdirilerek
olusturulan  sargi  bezlerinin  yapiminda
kullanilir. Leno dokuma, algili sargi bezinin
dayaniklihgini arttirmakta, suya daldinldiginda
cok hizli bir strede, hi¢ kuru yer kalmaksizin
islanmasini saglamaktadir.

N

Sekil 33. Dis restorasyonunda kullanilan leno
dokuma uygulamasi (www. bitein.com, 2012)

Sekil 34. Dis tedavisinde kullanilan Ribbond
ticari ismi ile bilinen leno dokuma serit
(www.ribbond. com, 2012).

SONUC

Leno dokuma kumaslar, oldukga ince, agik
orgult ve gozenekli olarak dokunabilmesine
ragmen, saglam vyapisi ve ipliklerin birbiri
Gzerinden kayip agma yapmamasi, bozunup
yirtinmasinin  giic olmasi  6zelligi ile dis
giyimden saglk sektorine, ingaatten tarima,
otomotivden ambalaja kadar c¢ok genis
kullanim alanina sahiptir.

Ozellikle kumas kenarlarinda kullaniimasi ile
bilinen leno dokuma sisteminin teknik tekstil
olarak c¢ok farkl alanlarda kullaniliyor olmasi
ticari olarak ne kadar o6nemli oldugunu
gostermektedir.

Yiksek yirtilma ve kayma dayanimina sahip,
disik maliyetli ve Uretim hizi yuksek bu
kumaslarin,  teknik  tekstiller  alaninda
kullaniminin  yayginlastirilmasi ile tekstilde
Oneminin artacagl, leno dokuma kumas
yapilarinin ve tekniklerinin gelistirilmesi, bu
konuda daha cok ar-ge calismasi yapilmasi ve
literatlirde kisith olan galismalarin arttiriimasi

gerektigi distintlmektedir.
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