TURKIYEDE ZirAl MUCADELE ALETLERININ
DENEME USULLERINDEN BAZILARI

Ginhan ERIM G UNER

Y. Ziraat Milthendisi
Ziral Miicadele Ilac ve Aletleri
Enstitiisii

Zirai miicadelede muvaffikavete tesir eden faktorler arasmda tatbikatta
kullanilan zirai miicadele aletlerinin chemmiyetini kiiclimseruemek gerek-
tir. Uzun miiddet yapilan aragtirmalar neticesi bir zararliyla veya hastalikla mii-
delede en uygun netice veren ildc c¢esidi, zamani, dozuyla tesbit edildikten sonra
ayrica bu ildcin kimyevi ve fiziki vasiflarinin en uygun geklini tayininden sonra
dahi tatbikati yapacak olan ziral miicadele 4letinin veya diger bir ifade ile ilda1
agac veya nebata geregi sekilde tasiyacak olan vasitanin uygun olmamasi halinde
o miicadele tatbikatindan beklenen muvaffakiyetin saglanamiyacag: tabiidir.
Ciinki iyi kaliteli makina kullamilmamasi halinde miicadelede iyi netice almayl
saghyan zincir halkalardan birisi kopmus demelktir.

Ivi kaliteli makina hangisidir? Bir makinamn kalitesini tayininde kulla-
nilan vasiflar nelerdir 7 Bu suallerin cevabini temin i¢in birgok yabanci memle-
ketlerde piyasaya siiriilen miicadele aletlerinin mekanik ve pratik vasaflar1 mu-
ayyen usiillerls tayin edilmektedir. Bu tecriibelerle elde edilen neticeler o ma-
kinanin hangi zirai miicadelede muvaffakiyetle kullamlabilinecegini belirtir.

Zirai Miicadele Ili¢ ve Aletleri Enstitiisiiniin Miicadele Aletleri Deneme La-~
boratuvarinda 2ranan mekanik ve pratik vasiflarindan bazilarini takdim ediyo-
ruz.

I — ZIRAI MUCADELE ALETLERINDE TESBIT EDILEN
MEKANIK HUSUSIYETLER:

A — Aletin tipi:
Markasi, imal senesi, imél tarzi, kullanma gayesi, imal eden firma.
B — Genel yapilis ve aletin 6lciileri:

I — Harecket sistemi. ;

1) Tekerler: Capi, genigligi, teker cinsi, teker ortiisii, vi-
dalarin ¢evre capl, vidalarin sayi=a ve cinsi.
2) Sase: Inga tarzi, aks yilksekligi, yiikseklik ayar1 imka-
ni1, piiskiirtme genigligi ayarlama imkin, komprasor
hava tazyik sistemi ve ayarlama imkini.
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II — Il4c deposu: Material, gekli, Glciisli, depo haemi, doldurma
deliginin capi, siizgec diizeni, sivi gostergesi, sivimin akig
tarzi, karigtirieinin cinsi, bosaltma sistemi.

I -
1)

2)

3)

Motor: Firma, markasi, tarzi, firmaca verilen giic, bu

giicli veren devir sayis), silindir sayis1, yakit deposu-
nun i¢ haecmi, motordan pompaya hareket intikali.

Pompa: Pompanin nev'i, calisma esas1 (dispozisyon),
hareketin nakil tarzi (transmisyon), calisirken azami
tazyik (atil), kisimlar: (silindir capi, sitbaplar, piston
cinsi, piston ylizeyleri, piston stroku, strok sayisi, hava
rezarvuarinin ic hacmi, hava rezervuari/strok hacmi
orani, manometre,

Memeler: Meme cinsi, meme deligi capi, meme sayisi,
iki meme arasindaki mesafe, memelerin yiikseklik aya-
1 imkéinlari,

1V — Biitlin alet.

1)
2)

3)
4)

9)

6)

7)

Is genigligi:

Biitiin Glciler: Transpoint esnasinda (uzunluk, genig-
lik, yiikseklik.), is esnasinda (uzunluk, geniglik, yiik-
seklik.)

Biitiin agwrhik. Bog ve vasitasiz, dolu ve vasitasiz.

Calismaga hazirlanmig aletin  (vasitasiz) denge sag-
lamlig1, sola devrilme acisi, saga devrilme acist (hare-
ket istikametine gore), cekici ile sola devrilme acgisi,
saga. devrilme acisi,

Fren tegkilati:

Yaglama:

Siizgeclerin nev’i ve durumu:

C — GQGiic birimleri:

I — Mekanik karigtirier:

. . ¥ m/Sa lik hareke}
Ransghirioa i{.dr‘lf.t":.lc" h m{:} iz tesirinde
s - ir doniis voeya hbir o i
yilzeyi . . dakikada strok veya .
strolz icinde devir sayisi Litre/Dalk,
cm? Litre
Depo hacimleri: Litre
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Bu oran tabaklhh kargtincilarda I:7,5, levhalilarda I:6,5,
helezonlu kanstiricilarda I:4 olmalidir.
II — Tlacin dagilisi:

Deponun icindeki muayyen % konsantrasyonlu karigimin
(% 2 lik kire¢ karigimi) her ¢% 10 bosamisinda piiskiirtiilen
mayiin kons:zntrasyonu.

Deponun muhtelif hacimlerinde % lik konuswiiun konsantrasyonu

Dolu Dolu Dola DBolu Iola Dolu Dela  Dolu  Dolu Dolu
100 —10%s  —=2044  --30% ~-407; =504 805 —T0%: —80% --907

100

IIT — Meme;

1) Memelerin piiskiirtme konisi: (derece)

2) Piiskiirtme memelerinin dagitma resmi (P — atii ca-
lisma basiner aninda)

3) Beher 100 cm2 ye isabet eden sivi miktarmmin em® ola-
rak ve birim saniyede piiskiirtme genigligi {izerinden
nakledilen miktar grafigi. Memelerin ucu ile dagilig
sahasi arasindaki mesafe 50-76 cm. olarak,

4) Memelerin piiskiirtma resimleri. (P — atii caligma ba-
sinc1l aninda) memenin bir defalik barit karton iizerine
temasiyle tesbit edilmis (renkli su yardimi ile)' olup
siirat 1.0 m/saniye ve mesafe 50 cm. olarak,

Piiskiirtme resmin degerlendirilmesi pipetierin cilkis uclarina dikey

Damlalarin biyiklugi 1/1000 mm () olarak

biitii lal :81 % si olarak. .
un damlalarin say:sy ¢ si olarak Ter cm? ye

damla sayisi

0 - 50 |50 - 100 (100 - 15v 150 - 200 ‘ 200 den yukan

5) Memelerin litre verimleri litre/dakika. (9 2 lik bakir
kire¢ bulamac: kullanalirken)

6) Ekler:
1 — QGrafik: litre/dak, basinea bagl olarak (veni me-
me)
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2 — Grafik: litre/dak. basinca bagh olarak (400 is
saati kullanmildiktan sonra)

1II — ZIRAT MUCADELE ALETLERINDE TESBIT EDILEN
PRATIK HUSUSIYETLER:

A — Genel beyanat:

I — Alet 8lgiileri: Marka, imil tarzi, kullanig gayesi, firma,
meveut gemalar iizerine verilen mallmatlar (kullanig ta-
limati, yedek parcs listesi ve benzerleri), beraber génde-
rilen aletlere ait beyanat.

II — Talam halinde ¢ahigma Slgilleri: Semente sekli, (cinsi) se-
mente zamani ile biitiin ig zamam, igte sarfedilen kuvvet,
iglenen saha genigligi, saha ve arazi vaziyeti, yapilan igin
nev’'i, arizanin nev’i, kullanilan malzeme (ild¢): 1n nev’i,
sarfedilen ili¢ miktari,

B - Takim halinde ¢alisma denemesi:

I -— Genel olarak alet kullamigliligi: Aletin kullamhg gayesine
uygunugu, ig esnasinda aletin dilglls saglamligl, hiz degis-
tirme diizeni, yaglama imkAnlar,, calisma saglamhgi ko
ruyuecu tertibatin kullanighlig, deneme neticesi olarak ne-
bat zararlilar ile miicadelede uygun olmayan kisimlar,
materyal hatalari.

II -~ Parcalar teker teker.

1) Sase: Tekerlerin ¢ahimig tarzi, is genisliligi ayarimnin kul-
lanighih@l, yiikseklik ayarimin kullanighiligl, Kompres-
yon tesisatimin kullanishlig,

2y Siv1 ve toz deposu: Takimlarin kullamgliligl (diizen,
¢ekiligi, sizdirmas1), doldurma deliginin gayesine uy-
gunlugu, slizgeg deliklerinin gayesine uygunlugu, te-
mizleme imkanlari, begaltma imkanlari,

3) Motor (Teknik hususiyetler bakimindan da): Motor
cinsi, emniyet ve igte saglamlik, yakit sarfiyati, yiik-
lemeye uygunlugu, kullanighlik,

4) Pompa veya vantilatériin nev'i (Teknik hususiyetler
bakimindan da): Islemede c¢ahigma tarzi, normal ¢a-
lisma basinel, sitbap ve kapama cihazlarimin sistemi ve
iglemege elverigliligi, iletkenlerin baglanig ve ayriligl-
1in gayeye uygunlugu, kullamghhk,



5) Meme ve acik boru veya yarik v. s.: Cinsi, sayisi ve
sistemi, gayeye uygunlugu, normal ig basinci amnda
kullamighilif1, tikanma, karisim ila¢ veya tozun dagihis
uygunlugu, kullamshlig,

[11 --- Biyolojik randiman: Mayiin veya toz ildcin pratikte da-
gihs tarz.

1) Teshit tablosunun 45°, 90° ve 180° ayarlanmas ile

edilen piiskiirtme resmi.

2} Piilverizatériin iyi bir hilzme yapmasl veya tozlamsa c1-
haznin miitecanis tozlamamas: ivi aletlere kiyvaslana-
rak, '

3) Piiskiirtme veva tozlamanin muvaffakiyeti,
4) Yapraklarin altina tesir derecesinin denenisi.
5) Piiskiirme veya tozlamanin nebatlar iizerine derinligi-
ne tesiri, ‘
1V — Tktisadi olusu.
1) 'Tesbit edilen gayede kullanilmaga degermi?

2) Kullanilis gayesinde daha elverisgli hale sokulmas: im-
kin varmi?

3) Is masraflari: (gesitli masraflar) isci, is zamani, ceki
giicii, tamir masraflar.

4) Bog zaman masraflari: (sabit masraflar) Balkim mas-
raflar;, amortisman, sigorta masraflari.

5) Umumi masraflar: mecemu isletrme masraflarindan ve
meemu bbg zeman masraflarindan  hektara bir defa
yapilan”islem neticesi diisen masrzflar,

RBu lhususlar gtz Gniine -afinarak alet hakkinda hiikiimlzre varilir.

SUMMARY

he Plant Protection Fguipments Laboratory of the Instituie for the Plant

Protection Chemicals and Equipments in Ankara is handling the mechanical and

nractical testing of th2 equipments intended to be put in 'Turkey’s markets, Tha
testing is carried out _as a part of the procedure of the approval scheme, In this article,
the detailed informations covering the mechanical and practical features required from
the equipments is given. o
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