TOZ. ILACLARIN YAPISMA KABILIYETI UZERINDE
ARASTIRMALAR

Saffet OZTURK!  Nebil SIMSIR:  Esin Arkan?  Gonill ARIBURNUA
Giris

Toz ilaclarin yapisma kabiliyetinin yiikisek olmasi genel olarak ilacin
. hiyolojik aktivitesind arttirir. Fakat ildcin lizumundan fazla oitki lizerinde

yapisip kalmasi bilhassa hakiye toleranslari bakmmmdan bazi problemler
ortaya koyarsa da bu husus ayrl b.r aragiamma konusudur, Bizim, yaptigl-
miz calismanin gayesi memleketimizde kullamlan toz ilaglarm yapisma ka-
biliyetlerini birkbirleri ile mukayese etmeltir. Bunun i¢gin énce 3 metod ile
denemeler yapilarak bumlardan bird segiﬁhnis;. ve preparatlarin yapisma ka-
bilgyetlerl bu metoda gére tesbit edilmistir. Yapisma satin standart bir sa-
tih oldufundan, yapisma farkliliklarmm bu satha gdredir. Calismalarmmzda
ilaemn wapmura karsy mukavemeti ele almmamis sadece mekanik etkilere
karsy mukavemeti arastirilmistir. Bu arastinmalarda léboratuarda kolayca
uygulanabilen, cabuk ve givenilir sonug veren bir metodun gelistirilmesin
de giigkiklerle karsilasilmugtir. Cabsmalarin baslangicinda mubtelif qlég-
lar ile mukayese. ilci olarak alinan standant talk (Luv Superior 9976) ;
paslanmaz celikiten bir yizey, cam plika kavak yapraklar iizerinde mmuka
veseli denemelere tabi tutulmuslardir, Preparatlarm litre afirhifmm, rutu
bet miktarmm ve incelik derecelerinin de roli arastirilmg ; denemenin
yapaldigr yerin stihlinet ve rufubet dereceleri de tesbit edilmistir.

Toz ilaclarm yaprsma kabiliyetleri Hizerinde dis 1iilkelerde yapilam ca-
lismalarin foir gogu literatiinden takip edilmistir. Gérnitz (1927) ortasimdan
tkiye ayribmas ve 60° meyille tesbit edilmis bir cam plakanin bir tarafm
mukayese ilaci olarak test talkn wve diger tarafim yapigkanlifh tesbif edile-
cek ildgla tomlamas ve plakanin arkasina bir tokmak dle wvurarak diisen ve
yapisan tozlarin afirhfindan tozun yapisma Kabiliyetnd bulmusgtur. Volkel
(1929), Gornite’in metodunu alet ve hesaplama ytnlinden isladh etmis ve toz
ildclarda yapismea Saylsin kendi metoduna gore 75 ten asafl olmamasit
gerektigini tavsiye etmistir. '

Conrad ve Cremer (1951) meyil agis1 yardum ile yapisma kabiliyetini
tayin etmisler ve Cremer et al. (1952) yapigtiva’ kabiliyeti ile zerre biliyliklii-
Eili arasmdaki ilgiyi arastirmislardir, _

Zeumer (1954), Goérnitz ve Vidlkel tarafindan kullanilan metodlar islah

ederek- ve muhtelif talklar ile - (mukayese ilaci “olarak kullarplamn) ' yapilan
galigmalar: kiymetlendirebilecek bir duruma sokmustur.

| Zirai Micadele ili¢ ve Aletleri Enstitisii Fiziki Analiz L&b. Sefi.
2,34 Zirai Micadele jlig ve Aletleri Enstitiisi Fiziki Analiz Lab. Bagasistanlari.
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MATERYAL VE METOD

Calismalarda iic metod kullamilmigtir :
1. Zeumer mstodu
© 2. Cam pliks metodu (Bir yabanc: firmanm l&boratuarlarinda uygu~-
lanmis clup yaymlammarmsiir)

3. Vilkel metodu

Toz ilaclarn yapwsma kabiliveti hakkinda yaymlanmarnrs baska metod-
lar varsa da 1 ve 3 No.lu metodlar bunlarin islah edilmis sekilleri oldu-
gundan bu metodlar {izerinde ayrica durulmamstir.

Toz ilaglarm yapisma kabiliyetini kesin olarak rakamlarly ifade etmek
gligtiir. 3 No.lu metodun 1 No.lu metoddaki aletin ilk sekli ile yapilan -
calismalarnda Volkel (1929) toz ilaclanda yapisma sayismn 756 den asafl .
olmamasnu tavsiye etmektedir. Bunun dasinds diger yazarlar tarafindan
bir rakam verilmemistir.

- Qalismalarin baglanglemds mukayese ildclt olan standart 'ba.lktan bas-
ka 6 preparat almarak bunlar her ug metodla da denenmistir. Bu metod-
Ir agafida anlatilmagtic .

1) Zeumer metodu,

Bu metod Girnitz ve Vilkel tarafindan yaymnlanan metodun gelistiril-
mis seklidir. Paslanmaz celikten yapilmig bir plaka ortasmdan iki esit Jas-
ma ayrilmustir. Plakanmn bir tarafi standart talk, difer tarafi yapisma ka
biliveti bulunacak ilacla tozlanir. Bunun icin toglama cihazma 160 mg. ni-
mune konur. Yatay duruma getirilen iletin dizerine yerlestirilen teneke ku-
tunun istteki deligindenr 256 cc. lik celik tiip icine 1 atmosferlik basmgla.
sikistirilan hava niimune iizerine gonderilerek tozlama yapilir ve 10 dakika -
bekletilir.. Aynt islem mukayese ildci ile de yapildiktan sonra élet normal
durumuna getirilir. Plikalarin altina kayikeiklar yerlestirilir. Aletin tokma-
g1 ile plakanin arkasma 10 def'a vuarulur, Disen ve yapisan tozlar tartalir.

Tlaem ve  standant talkin 'yaprgdk-azrmgl 1 ve 2 No.lu formiil vasitas: ile
bulunduktan sonra 2 No. lu formiille bulunan test talkmin yapigkanhif
% 50 kabul edilerek preparatin aranan yapiskanhi# asagidaki 3 No.lu for-
miile gbre bulunur, .

Mh. 100 . Mh = Yapsan ilac miktar: '

X = (1> Ma = Diigen iléc miktar: .
Ma + Mh '

Th. 100 . '

V= (2) . Th = Yapisan talk miktar: -
Ta + Th Ta = Diigen talk miktar:
50.X. (100-V) - '

Y = (3)

BO.V+X (50-V)

2) Cam plika metodn :

Bu metodun tatbik edildigi firmada da artik 1 No. lu metod kullaml-
makitadir. Metodu uygutarken tarafimzdan bazi modifikasyonlar yapilms-
tir. 156 x 3566 boyubunda kesilen pencere camlam yikama asiti ile dikkatle
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yikanip temizienmis ve kKurubuldukian sonra ilzerine 1 No. lu mebtodda bah-
sedilen cihazla. toplama yapilmistir, Sonra plakanin yarisi ortasimndan hir
paravana ile ayrilip difer yarsinin tam merkezine 250 cc lik ¢elik tlipe si-
kstirtlmus 1 atmosferlik hava 22 cm. wyiikseklikten verilmigtir, Bu basmngli
hava tozlam yapisma Kkabiliyetleri ile oranli olarak merkesden cevreye dog-
ru uzaklagtirmmastir, '

Daha sonra hiitiin plikanmn fotograﬁ cekilmigtir, Sag ve sol darafin
fotograflar: birbirine benzedigi digiide yapisma kabiliystinin ;Jyr oldugu ka-
nisimga vardmastir.

3) Vilkel metodu :

Volkel bu metodu basli basma bir metod olarak gostaermemns yapisma
dletinden alinan sonuclarm dogruluk derecesind kontrol edebilmek icin wy-
gulamnastir. Biz de aym maksatla bu metodu uyeulamis bulunuyoruz.

Mimkiin mertebe aym biiylikliikteki gen¢ kavak yapraklart alinarak
pamukila silinmis ; vatay duruma getirilerek 1 No.lu metodda anlatilan
tozlams cihazi ile tozlanmagtir, Sonra bu yapraklar 80 Cm.  uzunlugunda
tahta bir cubugun ucuma her defasinda miimkiin oldugu kadar aym1 ac1 ile
(80°) tesbit edilmis ve qubufun ucuns bir tokmakla 10 def’a vurulmustur.
Her ila¢ icin agrica flaglanmas fakat tokmak vuruimamis bir sahit birakil-
mg ve sonra fotograflar: cekilmistir.

Her ii¢ metod ile denemeye alman iléglarla ii¢ tekerriirlii - ¢alisiimis ;
Zeumer metodu ile yapisma kabiliyeti rakam olarak ifade edilebildifinden
bu metodda tekerriirlerin ortalamasi kaydedilmigtir. Cam ve yaprak me-
todlarinda tekerriirlerden: cok  anormal neticeler alimdifindan hbunlardan
birer tekerrir bu vaziya -ahnmistir. .

" Baslangicta da Toelirtildigi gibi her mebodun mukayeses! i¢in 6 prapa-
rat ve standart talk ahnmagtir. Sonuglar cetvel i1 de gisterilmistir.

Catyal !

Yapisma, kabilivetlerinin muhtelif metodlara gdre mukayesesi

I ' METOD -
| Zeumer Cam Plné;ka Yaprak
: A B C D
2 7 5 3 1 2
1 2. 6 2 2 7
4 6 3 6 3 4
3 4 7 J 4 4 | 1
6 3 4 5 5 6
7 5 2 1 7 L]
{ 5 1 1 " 6 5

Not : a) 1,284,567 rakamlar denemeye alma;n preparatlarin  ldbo-
: . rapuar No. laridir,
b) - Siralama en kbl .yapismadan en dyi yapl..,qmaya. dogru yapi-
' mustir.
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BiTKI KORUMA BILTENi CiLT 6, NO. ¥

¢) Yaprak metodunids yapisma kabiliveti degiskk  kimselerce
farkly degerlendirildifinden A B,C,D sahislan ifade etmektedir,

Zeumer metoduna gore standart talkm yapiskanhfy % 50 kabul edildi-
ginde bulunan deferler cetvel le gbre sira ile 52; 95; 164 30,2 ; 41,9 ;
50 ve 51 dir. Ayrica 30 preparatin Zeumer metoduna gidre teshit ad:tlen yapls-
ma kabiliyetleri ile ilaclamn fiziki ozellikleri oda suhumeti ve rutubeti cet-
vel 2 de gosterilmistir,

I—D

2)

‘..3)

4)

5)

6)

(P

SONUCLAR

Cetvel 1 incelendiinde yapryma kabiliyeti tayinine yarayan me-

todlardan en uygunumum Zeumer metodu oldufu anlasiimaktadar.
Zeumer metoduna gore talk haric muhtelif firmalara ait 30 nd-
munenin yapisina kabiliyetlenl tesbit edilmigtir. Ayrica yapisma
kabiliyetine etkisi olup olmadifim anlamak i¢in denemenin yapil-
dig1 andaki oda 1sis1 ve rutubetiile preparatlarin litre afirhklari,
riutubet miktarlar1 ve incelik dereceleri de tesbit edilmigt.r.

Cetvel 2 incelendiginde preparatlarm yvapisena  kabiliyetlerinin

% 52 den % 805 a kadar defiisenn genis swurlar icinde oldugu

gdriiliir. Alman 30 preparattan 1l inin yapisma kabiliyeti % 5-15;
10 unun % 15-30; 7 sinin % 80-50 ; 2 sinin de % 50 nin {izerin-
dedir.

Ithal mal ildclarin yapmssma kabiliyetleri genel olarak yerli ilag
lardan daha iyi ise de yerli imalatta da starndart talkin yapiskan-
lLigma yakin ve hatta yiiksek yapisma kabuliyetine sahip olanlar
bulunmakitadir,

Yerli ilaglardan bazilarmun yapigma kabiliyetinin ithal mali ilag-
larla aym seviyede olmasy. Tiirkive’de yaprsma kabiliyeti yiiksek
olan dolgu maddeleri de bulundufunu ve yapisma kabiliyeti iyi
olan iliclarn T{irkiye'de de imal edilebilecegind gbdstermektedir,
Yerli ilaclardan hbazilanmn muhtelif partileri farkh yapisma
kabiliyetleri gostermektedir. Meseld aym fimmanm 13 No. lu
% 10 DDT sinin bir partisinin yapisma kabiliyeti % 7 ; d.ferinin
(1% No.lu) % 215 dir. Bu farklilbkk her iki imalatta farkh dolgu
maddesi kullamimasmndan ve baz fiziki Ozelliklerin (zerre sgekli
gibi) degisik olmasmdan fleri gelmelktedir.

Toz kilkiirtiin yaprsma kabiliyetinin cok yillkisek olmas kukurtun
inceliginin ve zerre seklnin yapismay: kolaylagtirmasmdan ve fu-
tundugu yitzeyi kolayca terke méni olma.smdan ileri gelebilir.

IT — Yapxsgma. kabiliyetine t.esu ettifi dilsiiniilen faktdrler :

1)

Deneme sirasinda oda 1s1s1 20-26° C ; oda nisbi rutubeti % 60- 68
arasmda defismistir. Teorik olarak ]1tre afirhf disik ilaclarmn

. vapisma kabiliyetlerinin daha -iyi olmast beklenirken 705 gr. lit-

re afirlifl olan 31. No lu toz kiikiirt{in yapigma kabilivet! % 805 ;

' 514 gr. litre afirlifmdaki 8. No. ju % 10 DDT nin ki ise % 13,3

tiir.
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2)

3

a)

b)

Bu rakamlar istisnai degildir ve bu sebeple litre agirlhifi ile ya-
plgma kabiliyeti arajsmda kesin bu' 11g1 kunllanuya,cagm gbs-
termektedir.

Preparatlarm nutubet miktalar: genellikle % 05 ten dusiiktiir,
Kanaatimizce 26 No.lu Toxaphen % 20 toz ildcinin yapisma kabi-
livet.nin iyi olmas: 149 mikronluk elekten gecmeyen bakiye mik-
tarmm % 20 olmasma rafmen rutubet mikiarmin fagla olmasm-
dandir. Deneme sirasinda preparatm tozmasimm zaydf oldugu go-
riilmiis fakat rutubet miktar: fazla oldufundan vyapisma kabili-
yeti iyi- bulunmustur.

Preparatlarin elek testleri Siomlcmda. bulunan incelik  dereceler!

ile yapwsma kabiliyetleri arasmda bir ilgi kurulamamstir. Teo-
rik olarak béyle bir ilginin kurulmas: gerekirdi. Ancak zerre bii-
viikligl ve sekli daha hassas: metodlarla tayin edildiginde bdyle
bir ilginin kurulabilecegini ditsimmek hatali olmaz kanaatinde
viz. Bu metodiarin wygulanmés: icin ayri bir galisma diiginiile-

bilir.

MUNAKASA VE KANAAT

Uyg-u_ldn-an iic mebod kemndi aralarind:a karsilagtinidiklarinda ;

Onc&den de belirtildigi gihi cam plika metodunda sag ve sol fo-
tograflar ne kadar birbirlerine benzerse yapigma Kabiliyetinin o
kadar yiiksek oldugu anlasilir. Bu metodla en dilsiik yapismayl 7
No.lu preparat vermektir. Halbuki bu preparat mukayese 1lac
olarak kullamlan standart talktir. Taliin dolgu maddsteri iginde
en yiiksek yapisme kabiliyetine sahip oldugu lLteratdirde kayith
olmakla beraber ayrica dearmelerde kuHanilan bu talk dzsllikle
yvapisna - kabiliyeti cok iyi olacak sekilde imél edilmistir. Bu ay- .
ki sonug kullanidan metodun uygun olmadig kamsmz verdngm
den cam pléka metodu tenkedﬂmmstlr

Viglkel’in ya.prak metodu iyi bir sonug vermedif. gibi dedisik. sa-
hislarda cetvel 1 de gorildiigii gibi ildclarm yapisma, ka;bﬂlyenta
tint farkl: deferlendirmislerdir. -

Tekerriirlerden ‘dahi on farkll sonuclar almrmstar. Boylece _yap-
rak metodumm. da uygun olmadify sonucuna varlltrmsrtlr '
Vélkel'in, yapisma aletinde buldugu - deferlerin yaprakla, bu];djugu
degerlenden bazlarimi dofrulamasl her i8¢ igin ayri bir kontro!
kullanmamasmdan ileri gelmis olabilir. Zira biz denememizde
her ilag igim ildclanmuis fakat sapsintiya tdbi *twtulmamis bir yap-
rafm da fotofirafim cekmis bulunuyoruz ki 7 numumeye ait sa-
hitlert kendi aralarmda karsilastirdifmizda birbirlerine benzeme-
diklerini. gormekteyiz. Bu durum preparatlarin az. da olsa renk-
lerinin, birbirinden farklt olmasmden ve imaldfda ayrm dolgn
maddeleri kullanilmasindan ileri gelebilir. ~ Volkel ilaglanmamus
bir kontrol yaprag:r ile muhtelif ilaclarla ilaclanmis ve sarsintrya
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tabi tutulmus yapraklari mukayese etmistir. Bizim calismalarn-
mizda dse her preparat igin ayr bir ildglanmms sahit birakilmis
ve sarsmirya tabi tutulan yapraklar kendi sahidi ile mukayese
edilmistir.

Bu di¢ metod ile 6 preparat ve standart talk lizerinde yapilan de-
nemeler yukarrda bahsedilen hususlardazi dolayl sonu¢ olarak
Tiirkiye'de kullamilan toz bitki koruma ildclarimin yapisma ka-
biliyetlerinin hirbirlerile karsilastirnmasinda Zeumer metodunun
daha uygun bir metod bulununcaya kadar kullanumasmin miim-
kiin ©lacag kamsimi vermigtir. Bu metoda gore 30 niimwune ile
yapilan denemeler cetvel 2 de gbriilmelstedir. Qalismalanda dene-
me sirasindaki oda 1s1s1 ve rutubeti, preparatlarin rutubetleri, lit-
re g@irliklarn ve incelik dereceleri. de ayrica tesbit edilmistir.
Yapisma kabiliyetierinin muhtelif bitki yapraklarmda nasil ola-
cag1l hususu agik olup bu konuda da caligmalar yapilacaktir.

OZET

Toz Haglann yaprgma kKabiliyetinin iyi olmasi biyolojik aktiviteyl arti-
. Cahsmalarmmzda once bir mukayese ilact ile alti preparat almarak
bunlamn Zeumer, cam plaka ve Violkel metodiarina gore yapisma kabiliyet-
leri tesbit edilip bu iig metoddan hangisinin en uygun oldufu arastiri-
mistir,

Mukayese ilacy olarak kullamlan standart talk’'m (Luv Superior 9976)
yapigma kabiliyeti iyi oldufu igin hangi metodda bu talk en iyi neticeyi
vermisse ve telterriirlerle bu dogrulanmmssa o metod uygun olarak vasai-
landinlmmstar. ‘

Cam plaka metoduna gore en kot yapismayr standart falk vendiginden
bu metod terkedilmigtir, Volkelin yaprak metoduna gbre alinan neticeleri
dont ayr sahis farkll olarak degerlendirdifinden bu metod da terkediimis-
tir. Yapiwyma kabiliyetini rakam olarak tesbif etmemiz ve standart talkmn
vapisma kabiliyefini «de iyi-olarak gdstermesi dolayisiyle denemeye aliman
30 dacin yapigma kabiliyeti Zeumer metoduna gore tesbit edilmistir.

Denemeler sirasmda oda 15161 ve oda nisbi rutubeti ile preparatiarm
diger fiziki dzelliklerd de (litre agru'lléL mutubet ve mcelik dereceleri gibi)
tesbit edilmiigtir, _

Mukayese ilaci olarak kabul edi[len standant talkin % 50 yapiskanligr
na gire denemeye alnan 30 Hacgtan 11 inin yapisma kabiliyeti % 5-15;
10 unun % 15-30; 7 sinin % 30-50 ve 2 sinin ise % 50 nin iizerindedir.

a
Denemeler sirasinda oda 1s1SU ve rutubetinin fazla degismedigi ve pre-
paratin tesbit edilen fimki Ozelliklerinin rutubet miktar: haric gefnellmkle
yapisma kabiliyetine etkisi olmadign anlastmigtir.

Yapisma kabiliyetinin aragtirnimasi ve yapismaya etki yapan faktorler
lizerindeki aragtirmalara devam edilecekdtir.
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. ZUSAMMENFASSUNG _
UNTERSUCHUNGEN UBER DER HAFTFESTIGKEIT
STAUBEMITTELN

Die Haftfestigkeit von 6 Stiubemibtteln und ein Vergleichsmittel wur-
den zumichst nach der Methode von Zeumer, Glass - Platte und Valkel
festgestellt,

Als Vergleichsmittel wurden Normaltalkum (Lav Superior 9976) be-
nutz. Von diesen 3 Methoden haben wir die bessere Ergebnisse aus der
methode von Zeumer bekommen. Von den anderen Methoden haben wir
leider sehr schwankenden Erngebnissen erhalten. '

. Die Haftfihigkeit der 30 tiirkischen und auslindischen Stiubemitteln
wunden nach dieser Methode untersucht. Inzwischen wurden auch das
Zimmertemperatur, die reletive Feuchtigkeif und die anderen physikalisc-
hen Eigenschaffen der Mitteln wie das Wassergehalt,” Feinheitserad und
Schiittvolumen untersuchit.

Auf die Haftfestickeit haben wir nur den Einfluss des Wassergehaltes
festeestellt, -

Alle Werte flir die Haftfestigkeit von 30 Mitteln wurden auf eine % 50
ige Haftfestigkeit des Normaltalkum, Luw Superior 3976, bezogen.
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Bitki K : 13

Muhtelif firmalara ait 30 preparatin H. 2eomer Metoduna gbre yapiyma kabiliyeti ve difer baz

flaikl Szellikleri
v | Hava durumu , INCELIK DERECELERI
Léb, . , Enstitliye | guhu | Nispi | Yepwsma | Litre Rutubet | 149 mikron 74 mikron |44 mikron
No. iLACIN ADI AKTIF MADDES I Firmas1 Gelig net | Ruty  Kabiliyeti | Afirhin | Miktars g, olarte Yag elekte | Yas elekte
Sebeb co | betw % Gr. % Bakiye o | Bakiye % | Bakiye %
1 Thiodan % 35 % 358, B - 1,234,477 - Hexachlor- | agro- Msarck Ruhsat 20 60 a5 630 0,2 Esert 2 134
bicylo - (221) - hepten - (2) . 1
| bisoxymethylen - (5.6) Siilfit
2 Tridisol % 3 BHC, % 10 DDT, % 40 Kiikiirt | widir- Tipi Piyasa 20 66 5,2 637 0,2 1,1 58 19,2
3.10.40 Kontrolu - he | :
3 Shell % 10 DDT % 10 DDT Shell Ruhsat - — 30,2 483 0,2 05 0,5 39
4 Mesurol % 3 Toz % 3 3,5 dimethyl - 4 - methylmer - | Bayer Ruhsat —_ — 19,7 623 0,03 Eseri 2,5 18,0
captophenyl - N - methyl carbamate )
5 isochlorthion . [Chlor - nitrophenyl - Dimethyl Bayer — 21 65 51,0 612 0,3 3,3 10,6 21,5
thiophosphate .
8 Endrin % 2 Dust 1,2,3,4,10,10 - hexachloro - 6,7 - éPOXy | Shell — — — 41,9 571 0,1 0,3 18 2,4
14a, 56,78,8a - cotzhydro - 14,58 -
endo - endodimethano - naphtalene.
7 Talk Talk Richard — 50,0
. : Kehr '
8 Didimae % 10 DDT (1,1,1 - Trichloro - 22 - bis Hektag - — - 13,3 5il4 0,6 0t 6.2 27,3
: {(p - chlorophenyl) ethane.
2 Korcide 3.10.0 % 3 BHC % 10 DDT Koruma Miibayaa — — 12,5 584 0,2 03 21,9 49,8
10 Heptachlor 1456,788a - Heptach;lofo - 3247, | Koruma Mithayaa — — 49,8 f1g 0,2 Eseri 29 143
% 2,6 Dust Ta - Tetrahydro - 4, 7 - endo - met- ‘ ’
hanocindane o ,
11 | Hexapoudre % 25 BHC. A. Lafont Ruhsat — — 29,5 451 0,04 0,7 16 5.4
12 Didimac % 10 DDT |% 10 DDT Hektas Milbayaa — — 155 515 0,5 10 7,5 16,8
13 Didimae % 10 DDT |% 10 DDT 7 Hoktas Miibayaa — — 7,0 562 0,5 Eseri 8,0 25
14 Gamonil % b Toz % 5 Sevin = (l-naphthyl Agro - Merck Miibayaa — —_ 185 629 04 Eseri ‘ 2,0 65
N -methy! carbamate) .
15 Didimac % 10 DDT |% 10 DDT Hekitas Miibayaa 20 - 21,6 548 0,4 Eseri 98 gl
16 5.15.0 % 5 BHC % 15 DDT Kommna Ruhsat - - — 11,1 514 0.2 16 . 5,5 144
17 Didimac % 10 DDT | % 10 DDT Hektas Miibayaa ! 23 — 13,1 525 — 0,8 . 20,5
18 Uviton 10 % 10 DDT Agro - Merck Miibayaa | 24 65 105 560 04 0,5 12,0 35,1
19 Agrocide Cutdon %% 3 BHC % 10 DDT Helktas Mitbayaa | 24 196 505 05 04 82 278
Dust 3.10.0 : ’ . ‘
20 Dipterex 0,0- dimethyl - 1 - hydroxy - 222 - | Bayer — 26 64 35,0 — — — — —
tr.chlongethyl fosfonat . |
21 Raotenol % 0,32 Rotenon Orta - Dogu Ruhsat \ 21 64 377 404 0,6 Eseri 36 12,2
Y% 0,6 Pyrethrum, -
b 3.10.0 Y% 3 BHC % 10 DDT Shell Ruhsat ‘ 23 65 161 453 — 12 20 12,3
B Aldrin % 25 1,2,34;10,10 - Hexachloro - Shell Miibayaa 24 65 12,8 715 10 L Eseri 147 488
Dust 14.4a,5.88a - Hexahydro - . |
1458 - endo - Exodimethano
naphitalene
24 Korcide % 3 BHC % 10 DDT Koruma, Mtibayaa A 65 20,3 548 04 Eseri 3,6 182
3.100 Rust
%5 Agro - 31040 % 3 BHC % 10 DDT % 40 Kiikiirt | Agro- Merck Piyasa 2 | 6 1317 572 0,5 | 2,8 8,0 26,2
o Kontrolu ! i )
2 Toxaphen Klorlu camphen. (Kimyevi yapisi| Agro-Merck | Piyvasa 20 6 ;3 378 1,3 ! 20,0 5,0 28,0
% 20 Toz bilinmiyor. C,H,,Cl;) . Kaontrolu i
bl Uwviton 2.10.0 % 3 BHC % 10 DDT Agro - Merck Piyasa 20 | 65 194 633 0,6 2,3 9.8 23,5
_ Koniroli
2 Phenudin A % 3 BHC % 10 DDT % 1 Kiikiirt | Koruma Piyasa 20 67 20,5 522 0,56 Bseri 22 208
3101 Kontrolu
29 Agro - 3.10.40 % 3 BHC % 10 BDT % 40 Kiukirt | Agro-Merck Piyasa 2 68 94 628 0,4 1,8 ] 46 132
Cotton Dust Kontrolu
30 Endrin % 2 Toz 12,34,10,10 - Hexachloro - 6,6 - Shell Piyasa P2l 68 31,1 — 03 Eseri 1,0 124
epoxy - 14,42,5,6,7,8,8a - octahydro - Kontrolu
1458 - endo - dimethano - naph-
falene.
3 Kiikiir{ - Toz Kimyyagerler Piyasa. 21 68 80,5 T05 0,06 Eseri 04 147
Kontrolu




