Aliinitlerimizden istifade Imkanlar1 ve Sebinkarahisar
Civarina Ait Numunelerle Yapilan Tecrubeler

Memleketimizin bir ¢ok yerlerinde
(Sabinkarahisar, Foca, Saphane vs.)
buyuk yataklar teskil eden ve haliha-
zirda atil bir vaziyette bekleyen Alii-
nitlerimizden istifade imkanlarin1 arar-
ken, gecmiste ve diger memleketlerde
bu yolda yapilan isleri gozden gegir-
mek siiphesiz faideli olur.

Alunitler ¢ok eski devirlerde, iceri-
sinde mevcut kuvars kristallerinin sert-
ligi dolayisiyle degirmentasi imali igin
isletilmis ve diinyada ilk olarak Izmir
civarinda XIII cu asirdan itibaren sap
istihsalinde kullanilmiglardir. Bu mak-
satla Aliinit evvela yiginlar halinde, ya-
kilir ve bir kis acikta birakilir. Bu
muddet zarfinda Allnit pargalar ken-
diliklerinden dagilir ve koyu bir ca-
mur haline gelir. Miinhal sap bakir
kazanlarda su ile kaynatilmak suretiyle
eritilir ve aktarillarak sap kristalles
meye terkedilir. Bu sekilde sap istih-
sali uzun zaman devam etmis ve fakat
kimya sanayiinin gelismesi neticesi
elde edilen alliminyum stlfat bir ¢ok
yerlerde sapa tercih edilmeye baslan-
mustir. Bunun {izerine italya, Fransa,
Macaristan vs gibi Kimya Sanayiinin
ilerledigi memleketler Aliinitte mevcut
biitiin aliminyumdan istifade ederek-
sap ve aliminyum sulfatin musterek
imaline baglamislardir.

Alunitten sap ve aluminyum sul
fat elde edilmesi i¢in kullanilan metod-.
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lar olduk¢a degisiktir. Genel olarak,
Alunit yakildiktan sonra stilfiirik asit
ile muamele edilmekte ve eriyen kisim-
dan kristallesme yolu ile sap ve allu
minyum stilfat birbirinden ayrilmak-
tadir.

Bu istihsal bir ¢ok avantajlarina
ragmen boksitten elde edilen aliimin-
yum sulfatla giic rakabet etmektedir.
Bununla beraber, harp yillarinda, Ali-
nitten potasyum stlfat istihsali igin
Amerika'da bir fabrika kurulmus ve
rezervi 1,5-3 milyon ton olan Marys-
vale (Utah) Alunit yataklar isletil-
mistir. Kullanilan metot Altinitin cok
yiiksek sithunette kizartilmasi neticesi
agiga cikan potasyum sulfatin suda
eritilerek ayrilmasi  esasina  istinat
etmektedir. Yine ayni1 gaye ile Avus-
turya'da bir fabrika kurulmus ve
potasyum sulfatin alinmasinda, kalan
bakiye (ALO, ve SiO,) ile ates tuglasi
imal edilmistir (1). Sonra bu ¢ok ince
aliminyum oksidinin kuvarstan siis-
pansion seklinde ayrilmasi hususunda
patent alinmustir. (2,3).

Halen Amerika'da, Avusturya'da,
Rusya'da, Cin'de ve Japonya'da Aliinit
yataklar1 isletilmekte ve piyasaya,
KSO,, Al, (SO,, sap, potash giibre,
Al1,0,, (NH,), SO, ve H,SO, sevkedil-
mektedir. Potasli giibrelerin degerli
oldugu memleketlerde, Allinit yakildik-
tan sonra dogruca piyasaya seykedil-
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mektedir. Yanmamis Altinit bu sahada
iyi neticeler vermemistir. Amerikan
laboratuvarlarinda  yapilan tecriibeler
yanmis Allnitin, potasyum stlfattan
daha {stiin bir gibre oldugunu gos-
termistir. Amonyak sanayi bolgesine
yakin kurulmus fabrikalar, Altniti stl-
fiirik asitile erittikten sonra amonyakla
muamele ederek aliiminyumu, hidrok-
sit halinde c¢oktirerek ayirmakta ve
mahliillden potasyum ve amonyum siil-
fatlarim1 elde etmektedir.

Sunu da ilave etmek gerektir ki,
sapin dogrudan dogruya 900-1000°C.
ye isitilmast ile ALO, ve KSO, den
miutesekkil bir bakiye elde edilir. Bu-
radan su ile K, SO, yikayarak ayirmak
mumkiindiir (14).

Amerika'da «The Kalunit Process»
nami altinda yeni bir usul-tecriibe edil-
mistir. Burada Alunite H,SO, ve KSO,
ilayesile hasil olan sap mahliilinden
Otoklavlarda bazik sap (saf Allinit) cok-
turdliir. Bu saf Allnitin 1000° C. da
tahallilli neticesi hasil olan KSO, ve
ALO, kanigimi su ile yikanarak saf
A1O, elde edilir (5). Bu usul The Ten-
nessee Valley Authority» tarafindan
«Wilson Dam Ala» da tecriibe edilmis
ve fakat buiylik capta tatbike konama-
mustir. Bu caligmalar i¢cin Amerikan
Hiikiimeti 4.905.000 $. sarfetmistir. «The
National Bureau of Standards» harp
yillarinda Almanya'da ve Japonya'da
yapilan arastirmalardan istifade ederek
yeni metotlar1 etlit ve tecriibe etmek-
tedir (6). Fakat neticede, biitiin metot-
larin, maliyet bakimindan Bayer usulii
ile rekabet edemiyecegi meydana cik-
maktadir. Yalniz herhangi bir sebep
dolayisiyle disaridan az silisli aliimin-
yum oksit ithali imkansiz olursa bu
usullerle metalliirjik aliminyum oksidi
elde edilebilecektir. 1937 yilinda Kore'-
nin «Chosen» mintakasindan gelen Alii-
nitlerle Japonya'da iki fabrika isle-
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mekte idi. Bunlardan biri senede 6.000
t. aliminyum istihsal edebilecek se-
kilde kurulmustur. Fakat bu istihsal
hi¢ bir zaman ekonomik bir sekilde
calismamusgtir.

Alunit Yataklari :

Diinyanin en taninmis Aliinit ya-
tag1 Italya'da "Tolfa,, da bulunmakta
ve her sene muntazaman iglemektedir.
Faransa'da "Puy de Dome,, ve Maca-
ristan'da "Beregszasz,, da daha asagi
kaliteden kugiik yataklar mevcuttur.
Rusya'da (Kandalakscha, Kazakistan ve
Kafkasya), Kore'de, Japonya'da, Avus-
turya'da ve Amerika'da ehemmiyetli re-
zervler bulunmustur. Bunlardan A.B.
D. nin "Utah,, da 36921.000 t. allinit-
lesmis taslardan 1.361.000 tonunun %350
den fazla Allinit ihtiva ettigi tesbit
edilmistir (8). Rusya'nin Kazakistan'da
ki rezervleri 150 - 200 milyon ton ola-
rak tahmin edilmistir.

Memleketimizde Sebinkarahisar ci-
varinda biraz daginik manzara arzeden
muazzam bir Allinit yatagi mevcuttur.
1947 yilinda bu civar1 gezdigim zaman
buranin Gedehor mintakasinda 30 mil-
yon ton gorinir rezerv tahmin etmis-
tim. Bunun ne kadarinin % 50 den
fazla Alunit ihtiva ettigini tesbit i¢in
sistematik numune almaga zamanim
kafi gelmedi. Kiireze Namusar mintaka-
sinda rezerv daha biiyiik olmakla be-
raber Kkalitesi nisbeten dugiktir. Ge-
dehor'da iki ayr1 ocaktan aldigim nu-
munelerde Aliinit yiizdesi 70 den faz-
la ve demir oksit yiizdesi 0,3'den az
bulunmustur. Bu neticelerin  diger
memleketlerinkiler ile mukayesesinden
bu mintakalardaki Aliinitin en iyi ka-
liteli Aliinitlerden biri oldugu anla-
stlmistir. Kiitahya'nin Saphane koyti ci-
varinda 1440000 t, Allnit rezervi
tahmin edilmistir. Foca yakininda Sap-
hane dagi ve Kizildag da iyi kaliteli



Aliinit yataklart mevcuttur ve demir ok-
sit yiizdesi umumiyetle 0,5 den azdir.
Kizildag civari tetkik edilememistir. Sap-
hane daginda 1.350.000 t. rezerv tah-
min edilmistir (10).

Genel olarak su netice hasil ol-
maktadir ki, memleketimizin Allinit
bakimindan zenginligi diinya capinda-
dir ve bunlardan her zaman ekonomik
olarak sap ve aliminyum silfat elde

edilebilir. Hatta o©zel sartlar altinda
aliminyum istihsalinde de kullanila-
bilir.

Alfinitten Sap ve Aliiminyum
Siilfat Elde Edilmesi Uzerine
Tecriibeler

Mineralojik ve Kimyasal Yap:

Mikroskop altinda, numune, orta-
lama tane buytkligi 0,2m/m. olan Alii-
nit ve kuvars kristallerinin  karigimi
olarak musahede olunmus ve tektiik
opak mineral taneciklerine ve dekom-
poze efiizif tag bakiyelerine tesadif
edilmistir (13).

Tecriibeler icin yukart Gedehor
(S. Karahisar) dan alinan 100 kg. ka-
dar bir cevher findik bilytlikligiinde
kirdirilmig ve vasati bir numune ¢ika-
rilarak analize tabi tutulmustur. Elde
edilen neticeden tasin % 73 tliniin Alu-
nitten (KAl (SO,),. 2 Al (OH),) tesek-
kil ettigi meydana cikmustir.

Aliinit, Yukar1 Gedehor: SiO, : % 26,07
ALO, : % 27,25
Fe,O, : % 0,20

SO, : % 28,08
KO : % 681
NaO : % 159
HO : % 9,55

Tecriibeler :

Allinitten sap ve aliminyum stl-
fat istihsaline ait ameliyeleri Uc¢ ki-
simda tetkik edebiliriz.

I. - Yakma

II. - Eritme
III. - Kristallesme
I — Yakma : Aliinit kimyevi ter-

kibi itibariyle baziktir saptir. Suda
miinhal degildir. Ancak kizil hararette
biinyesindeki suyu kaybederek sap
ve aliminyum oksidine tahavviil eder.
Bundan sonra igindeki sap1 su ile
eritmek miumkiin olur.

Mubhtelif stihunette yanmis Ali-
nitin eriyen miktariin birbiri ile
mukayesesinden en iyi randiman ve-
ren yanma sithunetini tayin etmek ka-
bil olmustur.

a) Tabii Aliinit, gayet ince ogutil-
mug ve bir hafta sicak su ile muamele
edilmistir.

Erime nisbeti % 0,1

b) Yanmada tane buyukliginiin
ehemmiyetini tesbit icin biri ince toz
edilmis, digeri 8 m/m lik taneler ha-
linde iki numune 650° C. de ikiser
saat 1sitilmig ve sonra iri taneliler
yeniden Oglitiilerek erime nisbeti tayin
edilmigtir.

Erime nisbeti
Toz halinde yanan numunede : % 10
8 m/m lik taneler halinde % 20
Aradaki fark cok barizdir. Bu farki
su sekilde izah edebiliriz:

Yukaridaki Alinitin su kayibi ile
tahallulu, (KAI(SO4)2. 2A1(OH),— K A 1
(SO),+ ALO,+3H,0) mevzubahis ol-
dugu gibi, SO3 kayibini da goz Onilinde
tutmak icap eder. (,KAI(SO,2 KSO,
+A1,0,+.SO,).

Ince 6giitiilmiis numunede reaksiyon
sath1 genis oldugundan, SO, intisar
da kolay olur ve neticede eriyen sap
miktar1 azalir.

Buradan elde edilen pratik netice
sudur:
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Yakma ameliyesi iri taneli Aliinitle
yapilmalidir.

¢) Optimum yanma suhunetinin
tesbiti: Bu hususta literatlirde birbiri-
ne uymayan stithunetler verilmis oldu-
gundan, netice bilhassa ehemmiyetli-
dir (11,12).

Erime nisbeti

500—550° C. de iki saat 1sitilmig numunede %6,6
600-650° C. de » » » » 920
750—850° C. de » » » » %14

Bu neticelerden optimum siihune-
tinin 600-650°C. oldugu meydana cik-
mustir. Bu vaziyette iki saat yanan nu-
mune vezninden % 104 Uni kaybet-
mistir.

Isitma miiddeti her seyden evvel
tane iriligine tabidir. Ceviz biyuk-
ligliinde kirilmis taneler icin 2-3 saat-
lik 1sitma kafi gelmekle beraber; kon-
kasorden ge¢memis iri taslar igin iki
misli miiddete ihtiya¢ olacag: tabiidir.

ibtidai usullerle yapilan yanma
ameliyesinde, taslar buiytiik yiginlar ha-
linde mahrukattan azami istifade ile
ve fakat gayri muntazam ve kontrolsuz
olarak isitilmaktadir.

Sanayide yapilacak her hangi bir
tesis icin bu hususta en muvafik yak-
ma firin1 olarak Reverber firinlar
tavsiye edilebilir. Bu firinlardan ¢ikan
sicak gazlar ayni zamanda su buhar-
lasmast i¢in kullanilabilirler.

Il — Eritme:

a) Yanmamis cevherin suda erime
nisbeti % 0,10 gibi yok denilebilecek
kadar ehemmiyetsizdir.

b) Yanmamis Alunit, toz edilip
konsantre H2XSO4 le muamele edildigi
zaman reaksiyon hafif bir 1sitma ile
110°C de baglamakta hararet kendi
kendine, 170°C ye kadar yiikselerek
sert bir pasta tesekkiil etmektedir. Bu
pasta su ile yikanarak, erime nisbeti
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tayin edilmis ve % 46 bulunmustur. Bu
is icin teorik ihtiyactan % 50 fazla
asit-kullanilmistir.  Asit sulandirildigi
taktirde randiman daha duisuktiir.

¢) Yanmig Aluinitin suda erime nis-
betini, optimum yanma hararetinin
tesbiti sirasinda tetkik etmis oldugu-
muzdan tekrar etmiyecegim. Yalniz
bizde simdiye kadar hep bu sekilde
sap istihsal edilerek mevzii ihtiyaclar
temin edilmis oldugu i¢in, bu usuliin
belli baghh zararli noktalarin1 burada
belirtmek isterim.

1 — Yanmis Alinitlen sapmn su
ile eritilmesi c¢ok zaman almaktadir.
Bu devirde hi¢ bir endustrinin bu ka-
dar beklemege tahammiilii yoktur.

2 — Erime nisbeti duasiiktiir. % 20

3 — Alunitin terkibine giren Tlg
aliminyumdan yalmiz biri sapa bagh
kalir, diger ikisi yanmada serbest
ALO3'e tahavviil eder ki, bunun suda
erimesi imkansiz oldugundan silisle
birlikte atilir.

Demek oluyor ki; bu usulle, Ali-
nitin icindeki aliminyum'un yalniz
ucte birinden ve distiik randimanla is-
tifade edilmektedir.

d) Yanmis - Allinitin asit stilftirikle
muamelesi:

1 — Findik buyikligiinde kiril-
mig Altunit 2 saat 850°C de yandik-
tan sonra konsantre H,SO4 (66Be) ile
muamele edilmistir. Bir muddet 1sitma-
ga ragmen Allnit parcalarinin satih-
larinda hasil olan sert aliiminyum siil-
fat ve sap tabakasi reaksiyonun daha
iceriye islemesine mani oldugundan
bu sekilde calismadan vaz gecilmistir.

2 — Yanmis ve ogitulmuis 90 gr.
Aliinit 50 cm3 H,SO, (66 Be) ile bir
porselen kapsulde karnistirildiktan son-
ra 5 dakika kadar isitilarak hararet
90° C. a cikardmistir. Bu hararette
reaksiyon ekzotermik olarak siddetlen-



diginden 1sitma kesilerek kendi haline
birakilmigtir. Hararet  kendiliginden
takriben 180" C. a kadar yiikselir ve
yavag yavas dismege baslar. Elde
olunan pasta sicak suda dagilmaga ter-
kedilir. Bu ameliye oldukca zaman al-
makta ve cidara yapisan bazi parcala-
rin tahalliili icin yeniden ogtitilmege

ihtiya¢c hasil olmaktadir. 25 gr. silis
bakiye olarak kalmuistir.

Erime nisbeti : % 72

e) Evvelki tecriibede hasil olan

aksakliklar1 onlemek amacr ile, disari-
dan 1sitmadan vazgecilerek, bir boru
vasitasiyle iceriye buhar zerketmek
suretiyle (sanayide de bu usul tatbik
edilmektedir. 17) hem isitmak ve hem
de kangtirmak mumkiin olabilecegi
disiinilmiis ve ayni zamanda asit su-
landirilarak Bome derecesi 50 Bé ye
kadar dusurilmustir (Sekil. 1).

Bu ameliyede 150 gr. Alunit ile 50
cm’. HSO, (66 Bé) ve 70 cm’ su kari-
stmt  kullanilmig, hararet 140°Cye
kadar yiikselmis ve sonra kendi ken-
dine 25° C. ye diismiistiir. iki saat son-
ra niahliil yeniden sertlegsmistir. Su ile
erimiyen kisim: 42,5 gr.

Erime nispeti : % 716
Randimman D % 98

Mabhliilde kalan fazla asit, 34° Be de
pH yi 0,05%¢ diistirmustiir. Halbuki saf
bir Al, (SO)s mahluliiniin bu konsan-
trasyonda pH s1 1,98 dir (15). Konsan-
trasyon diisdiikce pH yiikselir ve mol.
0,2 olunca pH, Al, (SO,)s igin 3,05 ve
sap icin 3,11 olur (16). Fazla asidi
notralize etmek icin, burada en muna-
sip usul yine kendi ham maddesi ol-
dugundan ameliyelerin iki fasilda ya-
pilmasi uygun gorulmustur.

Fazla asidin kiregle notralize edi-
lebilmesi de mumkundir. Yalniz bu
ameliyede hem llizumsuz asit sarfiyati
vardir, hem de AL(SO,)s in hidrolizi

neticesi Al (OH), halinde ¢okme tehli-
kesi muvcuttur.

III — Kiristallesme: Pigmis Altini-

tin H,SO, ile muamelesinden sonra el-
de edilen mahlil muhtelif Bé lerde
kristallesmege terkedilmis ve sap Kkris-
talleriyle birlikte aliiminyum sulfatin
da kristallesip kristallesmedigi polari-
zan mikroskopla muayene edilmistir.
Burada monoklinik AlL(SO,),. 18HO
kristalleri, kubik KA1 (SO)2. 12H,0
kristallerinden, kolaylikla ayirt edilir-
ler. Immersion yagi olarak zeytin ya-
g1 (n: 1, 468) kullanilmuistir.

35°, 36°, 37°, 38°, 39, 40° Bé lerde
yapilan kristallesmelerden 35°, 36°, 37°
Be' dekiler, ana suyunda fazla sap bi-
rakmiglar, 39° ve 40° Be' dekilerden ise
AL(SO,),. 18 H,O kristalleri de ¢okmiis-
tir. En iyi neticeyi 60°C' da 38 Bé de -
ki mahlul vermistir.

Kristallesme neticesi ana su (tak-
riben 18° C) sap kristallerinden kolay-
likla aktarilarak kesafeti 55° Bé ye
kadar cikarildiktan sonra genis bir ka-
ba bosaltilarak donmaya terkedilir ve
istenilen sekilde kesilir. Bu vaziyette
tirnakla ¢izilebilen kolaylikla kirilabi-
len muntazam parcalar elde edilir.

1 — Pismis 150 gr. Aliinit, 50 cm’
H,SO, (66Bé) ve 70 cm’su ile muamele
edilmistir. Sartlesmesine engel olmak
icin ara sira su ilave edilerek 4 saat
reaksiyona tabi tutulmustur.

Bakiye : 55 gr.

Erime nisbeti : % 66,7

Randiman : 91,5

2 — Ayni1 miktar asitle ve 175 gr.
pismis Altinitle yapilan denemede baki-
ye 67 gr.
% 61,8
% 84,7 olarak tesbit

Erime nisbeti :

Randiman :
edilmistir.
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Kristallesme neticesi elde olunan sap
ve aliminyum sulfat neticeleri asagi-
daki tabloda gosterilmistir.

No. Sap Rdt. Aliiminyum Siilfat  Rdt.

1 125 gr.

2 141 ,, % 85 230 :(%13.A120,)

Neticeler bize, asidi notralize etmek
amaci ile fazla Alinit kullanmanin,
sap ve bilhassa aliiminyum stilfat ran-
dimanlarin1 cok diisiirmesinden dolayi
dogru olmadigimi belirtmistir.

Cifte Ameliye Tecriibeleri

Bu ameliyelerde erime randimani-
nin % 95 olabilecegi diistiniilmusle
asit sarfiyat1 buna gore hesaplanmustir.

a) (*) 10 L. lik dip tarafi konik bir
kap igerisinde, 3 kg. Alilinit (2700 gr.
pismisg), sicak su buhan ile (Sekil. 1)
90° C. ye sitillmig 2,025 cm’® H,SO, 50°
Bé (1110 cm’ HSO, 65 Bé ve 915 cm’
su) icerisine harareti 125 C. lzerine
yukseltmeden yavas yavas ilave edil-
mistir (15 dakika).

Hararet kendiliginden 90° C. ye
diismiis ve bu vaziyette iki saat kadar
devam etmistir. Bu miiddet zarfinda
donmay1 Onlemek i¢in 6 litre su azar
azar ilave edilmistir. Ameliye sonunda
kesafet: 37 Bé ve pH: O dr.

b) Mahliil sifonla bir durulma ka-
bina alinmig ve 10-15 dakika bekle-
dikten sonra dekantasyon yolu ile dibe
¢oken kuvars bakiyesinden ayrilarak
yine dibi] konik ve su buhari enjeksi-
yonu ile 1sitilan bir kursun kaba akta-
rilmigtir.

c) 90° C. ye 1sitilip, yavas yavas
2700 gr. pismis Allinit ilave edilmistir.
Be: 43°.

(*) Harfler Sekil 2 deki semada gosterilen
yerleri isaret etmektedir.
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% 90 210 gr.(%13.A1203) % 92
% 84

Bu ameliye ¢ saat sirmis ve 4
litre su ilave edilmistir. neticede, Bé:
380 ve pH: 2,6 olmustur.

d) Stizme:Bu ameliye basit gortil-
mekle beraber, pratik guicliikler arzet-
tiginden muhimdir. En iyi netice Be
derecesi 25° e dusiurilen mahliiliin
mumkiin mertebe sicak siiziilmesi ile
elde edilmistir.

¢) Siizilen mahlil 38°Be ye cikari-
larak kristallesmeye terk edilmistir.
Sap kristallerinden aktarilan mahliil
55°Be ye kadar suyu ucurulduktan sonra
genis bir kaba dokulerek muntazam
sekilde bir bicakla kesilmistir. (Eger
dokim levhasi sekilli olursa kesmege
liizum kalmaz.)

Elde edilen sap miktari
» » aliminyum stlfat : 3,00 »

0 2,05 kg.

2 inci Tecriibe

a) Stizmeden gelen bakiye, tipki
birinci ameliyede oldugu gibi asitle
muamele edilmistir. Ug saat sonra du-
rulma kabina aktarilmistir.

b) Burada coOken kuvars atilmis
ve mahlul ikinci muamele icin konik
kursun kaba aktarimustir.

¢) Yine birinci ameliyede oldugu
gibi taze Aliinitle 3 saat muamele edil-
dikten sonra slizmek i¢cin Bé derecesi
25° e dusurilmustur.

d) Stizme bakiyesi birinci kazanda
taze asitle muamele gormege sevkedil-
mig ve

e) mahliil 38°Bé ye kadar suyu u-
curularak sap kristallesmeye terkedil-
mistir. Kiristallerden aktarilan mah-
luliin suyu ucgurularak 55°Be de genis
bir kaba dokiilmiis ve donmaga terke-
dilmistir.

Elde olunan sap miktari
" " aliminyum siilfat

: 3,90kg.
: 4,50kg.



Burada birinci ameliyede stizmeden
evvel iyi bir erime yapilmadigr ve
mesbu bir vaziyette stizmek istendigi
icin bir miktar sap ve aliminyum sil-
fat bakiye ile birlikte kalarak ikinci
ameliyeye iltihak ettiginden, neticeler

¢ok yuksek bulunmustur.

3 iincii Tecriibe ve Gaye

Ayni ameliyeler bir kere daha
tekrarlanarak cetveldeki neticeye varil-
mistir.

Elde edilen

Kullanilan Nave edilen | Elde edilen fe |
Aliinit H,80, (65 Bé) Sap Rat. A‘“&gﬁ“m Rat.
3.000 gr. 1.110 m® 2.400 gr. % 95 8.400 gr. 96 %

(% 73 Aliinit)

(% 15,3 Al,0y)

Elde olunan Sap ve Aliiminyum Siilfatin Evsafi

Sap: Kiristallesmede siihunetin diis-
me suratine ve konsantrasyon duru-
muna tdbi olarak muhtelif biuiytikliikte
temiz, seffaf kristaller halinde elde edil-
mistir.

Molekiiller konsantrasyon 0,2 ol-
dugu zaman pH: 3,05 dir ki, bu da
bize icinde serbest asit bulunmadigini
gosterir.

Alliiminyum stlfat: Beyaz, tirnakla
cizilebilen parcalar halinde elde edil-
mistir. % 15 den fazla Al,O, % 0,2 den
az Fe,O, ihtiva etmektedir. Molekiller
konsantrasyon 0,2 oldugu zaman pH:
2,3 bulunmugstur. Saf aliminyum siil-
fatin bu seraitte pH s1 3,05 olduguna
gore, bizim numunede % 0,1 kadar
serbest asit bulundugu meydana c¢ikar
ki, bunun sanayide hi¢ bir mahzuru
yoktur.

Maliyet Hesabi

Memleketimizin senelik aliminyum
sulfat sarfiyat1 1000 t, ve sap sarfiya-
t1 500 t kadardir. Bunlar i¢in her se-
ne disartya 300.000 liraya yakin doviz
cikmaktadir. 1949 yilinda Ingiltere'den
Ithal ettigimiz sapmn kilosu 24 kurus

ve aliminyum siilfatin kilosu 16 ku-
rustur.

Tesisat

Giinde 6 ton Alunitle ¢alisabilecek
kiiciik bir tesisin maliyeti icin lizumlu
malzeme ve tahmin edilen fiatlar agagi-
ya sira ile yazilmistir.

TL.

2 Adet Ceneli Konkasor 6.000.—
1 Reverber Firini 10.000.-
1 Ogiitiicii 5.000.—
2 Konik kursun kazan 20.000.—
1 Hacmi, takriben 10 m’ tazyikli

buhar kazam 2.000.—
1 Durulma kabi kursun 5.000. —
1 Tazyikli strici 10.000.—
1 Buharlagtirma kazani 5.000.—
1 Kristalizor 5.000.—
1 Buharlastirma kazani 10.000.—
1 Cinko kap (7X8XO0,1) ebadinda. 2.000.—

Pompa, motor, boru, v. s. 20.000. —
Bina, insaat, depo. 100.000.—
Yekiin 200.000.—

Giinliik Masraflar ve Kar

TL.
Ham madde sarfiyati (Giinliik) :

6 t. Aliinit (tonu 30 L. dan) 180.—
4 t. Siilfirik Asit (tonu 100 L. dan) 400.—
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20 t. Koémiir (tonu 20 L. dan) 400.— Gunliik kar, ham maddeler daha
Su, yag ve elektrik sarfiyati 100—

Yekon 1.080.- ucuz temin, edilebildigi taktirde ¢cok ar-
%g;nfsatmig}g masraflart - 30— tabilir ve 0 zaman daha biiyiik capta

Yekin - 1.680.- imalata girisilerek dis piyasaya da sev-

Giinliikistihsal : . gl . .§ plyasay

5 t. Sap (tonu 200 L. dan) 1.000.— kiyat yapilabilecektir.
7 t. Aliminyum Siilfat (tonu 150 L. dan) 1.050.—

Yekin %ESO'_ Demek oluyor ki memleketimizde
Giinliik istihsal yekfnu . . . . . 2.050.— bu sahada ve bu giinkii sartlar a'ltmda
Glinlik masraflar ........... 1.680.— harici piyasa ile rakabet edebilecek,
Gunlik kar ... ... 30— bir fabrika kurmak miumkiindir.
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