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Oz

Tekstil baskiciligl gegmisten glinimize sembol ve motiflerin, desenlerin teknik ve estetik kaygi-
larla desenlendirilerek tekstil ylizeylere aktarilmasini amaglamis ve tekstil ylzeyleri biz tiiketiciler
icin daha cazip hale getirerek tekstil endistrisinde 6nemli bir pazar payina sahip olmustur. Tekstil
enddstrisi, tarihteki sanayi devrimleri boyunca yasanan teknolojik, sosyolojik ve ekonomik gelis-
melere daima hizla adapte olarak trendleri, tiketici taleplerini ve kiiresel endustriyi sekillendir-
mektedir. Ahsap kalip baskiciliktan baslayarak, ginimiizde dordiincl sanayi devrimi olarak ta ad-
landirilan bu “hiz” ¢aginin en son endustriyel baski teknolojisi olan dijital ink-jet baskilara kadar
olan sirecte tekstil baskiciligi, teknolojik ve sosyolojik gelismelerle hem tGretim hem de tasarim
acisindan yeni anlamlar ve yeni nitelikler kazanmistir. Bu calismada, alanda detayli bir literatlr
arastirmasi sonrasinda, ahsap kalip, sablon ve dijital ink-jet baski teknikleriyle basilan bir desenin
teknik ve estetik farklari tizerinden tekstil baskicihigindaki tasarim ve tiiketim dénlisiminin geg-
misten giinimdze nasll sekillendigi bir 6rnek ¢calisma tzerinden yorumlanmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Tekstil Baskiciligl, Ahsap Kalip Baski, Sablon Baski, Dijital Ink-jet Baski, Tasarim.

From Woodblock Printing to Digital Textile Printing: A Transformation in Design and
Production Through a Case Study

Abstract

Textile printing, from the past to the present, has aimed to transfer symbols, motifs, and patterns
onto textile surfaces by designing them with technical and aesthetic concerns. It has made textile
surfaces more attractive to us, thus securing a significant market share in the textile industry. The
textile industry continuously adapts to technological, sociological, and economic developments
throughout the industrial revolutions in history, shaping trends, consumer demands, and the
global industry. Starting from woodblock printing, textile printing has gained new meanings and
qualities in terms of both production and design throughout the process leading up to digital ink-
jet printing, the latest industrial printing technology of this "speed" era, which is also referred to
as the Fourth Industrial Revolution, influenced by technological and sociological developments.
In this study, after a detailed literature review in the field, the technical and aesthetic differences
of a pattern printed using wooden molds, stencils, and digital ink-jet printing techniques are dis-
cussed, and how the transformation of design and consumption in textile printing has evolved
from the past to the present is interpreted.
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Giris

Motiflerin, desenlerin teknik ve estetik
kaygilarla tekstil ylzeylere aktarilmasini
amaclayan ve tekstil yizeyleri tliketici igin
daha cazip hale getiren tekstil baskiciligl,
tekstil endistrisinde 6nemli bir pazar payi-
na sahip olan bir alandir. Tekstil ve moda
endustrisi, tarih boyunca sanayi devrimleri
gelismelerini yakindan takip ederek dina-
mik ve glicli bir endistri olmaya devam
etmistir. Sanayi devrimlerinden 6nce diger
endustriyel alanlarda da oldugu gibi tekstil
baskiciligl da agirlikli insan is glicline daya-
I, el isciligi ve uzun g¢alisma-lretme saatleri
Uzerinden ilerlemekteydi. Alandaki kaynak-
larda bilinen en eski tekstil baski tekniginin
ahsap kalip baski oldugu kabul edilmekte-
dir. Dinyadaki ilk 6rnekleri Mezopotamya,
Hindistan ve Cin’de rastlanilan ahsap kalip
baskiciliginda, thlamur gibi suya dayanikli
agaclardan kesilen plakalarin (izerine mo-
tifin elle oyulmasi ile bir kalip hazirlanmak-
tadir. Hazirlanan kaliplarin agirlikli olarak
yoreye 0zgu dogal/kok boyalar ile ipek ve
pamuklu kumaslara basildigi gorilmekte-
dir (Tarker,1996). Cografyamizda “yazma-
cihk” olarak da adlandirilan bu baskicilik
16. yy da Osmanl imparatorlugu sinirlari
icerisinde istanbul, Tokat, Kastamonu, Yoz-
gat gibi yorelerde ahsap kalip, firca ve ka-
lem teknikleri ile birlikte kullanilmistir ve
yoreye 6zgl renk, kompozisyon farklilikla-
riyla 6zgiin baski érnekleri sergilemislerdir
(Yurt, 2020).

Ahsap kalip baskilarin yani sira bakir pla-
kaya oyulmus motif ve desenlerin tek renk
olarak basilan uygulamalari, agirhkli olarak
Avrupa’da 17. ylzyilin sonuna dogru bakir
plakalarin rulo haline getirilmesiyle ortaya
citkan bakir silindirli rulo baskilara donus-
miustir. Oyle ki ddneminde bir anti goriis
olarak dogan, makineler tarafindan daha
otomatize edilen sanat ve tasarim Urin es-
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tetigine karsi duran; “Arts and Crafts” ha-
reketine ragmen, hizini kesmeden 18. ve
19. yuzyillardaki sanayi devriminin getirdi-
gi makinelesme caginda, ahsap kalip bas-
kicilikla kiyaslandiginda daha seri ve daha
cok renkli baskilar yapabilmeyi mimkin
kilarak tekstil baski Giretimini biyuk olglide
hacimlendirmistir (Turan ve Dogan Sozier,
2022).

Devaminda gelistirilen sablon ipek baski,
masa baski ya da filmdruck baski terimle-
riyle adlandirilan baski tekniginde, kumas
masaya sabitlenerek motif ve desenler
genellikle ahsap cerceveye gerilen ipek
kumas Uzerine aktarilmistir. Basilmasi is-
tenmeyen alanlarin vernikle kapatildigi bu
teknikte daha sonra 1siga duyarli emiilsi-
yonlar kullanilarak yontem gelistirilmistir.
Bu teknikte desenin tiim renkleri belirlenir
ve her renk icin negatifler hazirlanir. Cer-
ceveler 1s1ga duyarli emiulsiyonla kaplanir.
Ultraviyole isinlari ile pozlama yapilarak
motifin disindaki alanlar sertlesir ve boya-
nin gecisi engellenir. Kumas Uzerine yer-
lestirilen cerceve sablonlara boyar madde
eklenir ve rakle hareketiyle kumasa basilir.
Masa baskiciliginda genellikle iki-G¢ renk
kullanilirken, endistride 12-14 renge kadar
cikilabilir.

Sablon baskilarda desen ve motifler kalip-
lara oyulmak yerine sablonlara daha kolay
aktarilabildigi gibi elde oyularak olustu-
rulan desen ve motiflerin estetik unsurla-
rindan daha farkh, daha detayli, hassas ve
renkli desen tasarimlarinin tasarimcilar ta-
rafindan dugslnilebilmesini ve yaratilabil-
mesini saglamistir. Bu yeni desenler, daha
da seri ve randimanh baskilar ile daha ge-
nig bir tlketici kitlesine ulasarak baskicilik
alaninda yeni estetik degerleri ve standart-
lari olusturmustur.



Sablon baski teknigi, tipki sanayi devrimi-
nin basinda bakir plakali yontemin bakir
silindirli baskilara donlismesi gibi, rotas-
yon baski, silindir sablon baski olarak da
adlandirilarak, kumas lizerine desen aktar-
mak icin doner silindirlerin kullanildigi bir
baski teknigine donlismustir. Bu teknikte,
desenin islendigi nikel silindirler sablon
cerceve gorevi gormektedir. Boyar madde,
doner silindirlerin icinde bulunur ve rak-
le yardimiyla kumasa transfer edilir. Baski
slirecinde, silindirler sabit bir eksende do-
nerken kumas ileri dogru hareket eder ve
boylece desen basilir. Rotasyon baski yon-
temi ile genellikle 10-12 sablon kullanilabi-
lirken, 6zel makinelerle 16 veya 24 renge
kadar baski yapilabilmektedir. Ginlimizde
rotasyon baski teknigi global tekstil baski
endustrisini %60 oraninda domine etmek-
tedir (Rlzgar, 2019) ve rotasyon baski ile
basiimis bir desenin su an hepimizin ginlik
yasaminin icinde oldugu disunildiginde,
tekstil baski enddstrisinin buglin ulastig
hacmi gérmek miamkdndr.

Bununla birlikte rotasyon baskilar, cok sa-
yida renk ve ton iceren ya da fotografik
goriintllerin baskisinda istenilen sonucu
vermeyebilir. Ayrica, cok renkli desenlerde
fazla sayida ve maliyetli sablonlar gerektir-
mesi, tasarim asamasinda numune ihtiyaci
ya da desenin varyant Uretimi icin kiicik
Olcekli ve hizh Giretimlere uygun olmamasi
gibi dezavantajlara sahiptir. Rotasyon bas-
ki teknigiyle tekstil ve moda endustrisinin
motif ve desenlere olusturdugu buyik
arz-talep iliskisi hala beslenmekle birlikte,
doyurulmamis, aksine teknolojik gelisme-
ler ile birlikte kendini adapte ederek tekstil
dijital (ink-jet) baski teknigini dogurmustur
(Moltchanova, 2011).

Tekstil dijital (ink-jet) baski, dijital ortamda
olusturulmus bir gorintlnin, baski maki-
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nesindeki yazilm tarafindan islenerek ku-
mas Uzerine puskirtilmesiyle gerceklesir.
Bu slirecte, baski basliklarinin icinde bulu-
nan murekkepler, ylzeye dogrudan temas
etmeden puskirtilerek istenilen desen ve
renkler olusturulur. Baski islemi sirasinda,
baski basliklari kumas eni boyunca hareket
eder ve yazilimin belirledigi deseni ylizeye
aktarir. Ylzeyle fiziksel temas gerektirme-
digi icin bu yontem "non-kontakt baski"
olarak da adlandirilmaktadir. Dijital jet
baski teknolojisinde, murekkep ¢ok ince
nozillerden kontrolli damlaciklar halinde
puskirtilerek ylzeye yayilir. Bu sistemin
diger baski tekniklerinden ayrismasini sag-
layan en 6nemli unsurlardan biri kullanilan
miurekkeptir. Dijital baskiya uygun mirek-
kepler, belirli bir viskoziteye sahip olup bas-
ki basliklarindaki ince kanallardan gecebi-
lecek sekilde formile edilmistir. Ayrica,
ink-jet terimi de bu murekkep plskiirtme
teknolojisinden tlretilmistir. Tekstil sekto-
rinde dijital baskinin 6nemli avantajlarin-
dan biri, geleneksel baskilarda kullanilan
tekstil boyar maddelerinin miirekkep for-
muna uyarlanabilmesidir. Bu sayede, en-
distride yaygin olarak kullanilan boyalar
dijital baski teknolojisine entegre edilebil-
mektedir (Ozgiiney ve ismal Erdem, 2003).

21. yy da teknolojinin dokundugu baskici-
lik ve diger alanlardaki “dijitallesme”, sanat
ve tasarim diinyasina yeni ifade olanaklari
sunmus, internet bilgiye erisimi kolaylasti-
rarak tasarim sireclerini donustlirmastir.
Bilgisayar ve dijital platformlarin yayginlas-
masiyla tekstil baski tasarimi da degisime
ugramis, tasarimcilar koleksiyonlarini ki-
resel pazarlara daha hizli tasarlayabilir ve
ulastirabilir hale gelmistir (Bowles ve Isaac,
2009).

Bilgisayar destekli tasarim (CAD) ve lretim
(CAM) sistemleri, tekstil baskisinda dev-
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rim yaratmis, dijital ink-jet baski teknolo-
jisi sayesinde tasarimlar dogrudan kumasa
aktarilabilmistir. Bu yontem, geleneksel
Uretim asamalarini azaltarak tasarimcilara
daha fazla yaraticilik 6zgurlGgi saglamistir.
Grafik yazilmi, dijital fotograf ve video gibi
disiplinlerin birlesimi, tekstil ylzeylerinde
yenilikci ve estetik anlayislari ortaya ¢ikar-
maktadir (Akbostanci, 2014).

Dijital baski teknolojisi, hiz, detay ve renk
canliligr acisindan 6ne ¢ikarken, cevre dos-
tu Gretim imkanlari sunarak strdurilebilir
moda anlayisina da katki saglamaktadir.
Dordiincl Sanayi Devrimi teknolojileri ile
sekillenen bu yeni teknik ve estetik dilin,
ahsap kaliptan baslayarak bakir plakalar ve
sablon baski tekniklerinde yasandigi gibi,
tekstil baskicihgindaki 6nemli doniim nok-
talarindan biri oldugu gorilmektedir.

Bu arastirmanin, tekstil baskiciliginda de-
gisen teknolojik kosullarin estetik dili ve
Uretim-tiketim bigimini nasil etkileyebi-
lecegini, tasarim slirecinde yeni yaratici
dislincelerin ortaya cikarilmasi ve gorsel-
lestirilmesi, tasarim revizelerin hizli yapi-
labilmesi zamanin esnek ve verimli kulla-
nilabilmesine bir ¢alisma 6rnegi ile katki
sunmasi amaglanmistir. Ayrica tekstil bas-
kicihk endistrisinin belki de giincel dijital
teknolojileri etkin kullanilabilmesi ile gec-
mis ve gelecek baski tekniklerini harman-
layarak yenilikgi, iyilestirilmis ve inovatif
baski teknikleri ve tasarimi yaklagimlarinin
gelistirilebilmesi adina literatire katki sag-
layacagi duslinilmektedir.

Yéntem
Calisma yazar tarafindan konuya uygun
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olarak tasarlanan bir desenin, ahsap kalip,
sablon ve dijital ink-jet baski teknikleriyle
baski slirecini ve sonuglarini, teknik ve es-
tetik farklar Gzerinden inceleyerek tekstil
baskiciligindaki tasarim ve iretim doénisu-
mini gecmisten glinlimUize ortaya koyma-
yl amaclayan nitel bir calismadir. Tekstil en-
dustrisinin 6ne ¢ikan alanlarindan biri olan
tekstil baskiciliginin gecmisten glinlimuze
cesitli teknik (6rnegin baski yontemleri,
kumas tirleri, boyar maddeler, bitim is-
lemleri) ve estetik (desenin tasarimina ya-
kin sonuc elde edebilme, netlik, duyarllik,
renk tonlari vb.) yonleri analiz edilerek de-
gerlendirilmek istenmistir. Bu sebeple ¢a-
lismanin vaka analizi ydontemi ile yapilmasi
planlanmistir. Oncelikle yazar tarafindan
endustriyel tekstil baskiciiginda gegmisten
glinimize en yaygin kullanilan desen bigi-
mi olan; floral bir desen tasarlanmistir.

Calismanin amaci dogrultusunda, floral
desenin cesitli baski teknikleriyle uygu-
lanmasi ve bu tekniklerin estetik ve teknik
acidan degerlendirilmesi hedeflenmistir.
Bu kapsamda, gecmisten giiniimiize desen
tasariminda kullanilan farkh yontemlerin
bir araya getirilmesine karar verilmistir. De-
senin olusturulmasinda, karakalemle yapi-
lan cizimler, suluboya ile hazirlanmis cicek
eskizleri, dijital ortamda islenmis cicek, dal,
yaprak ve buket gorselleri ile bazi fotograf
kolajlari kullanilmistir. Bu unsurlar, Adobe
Photoshop vyazilimi araciligiyla manipile
edilerek soyut cicek ve yaprak motiflerine
dondsturdlmistir. Ayrica, elde cizilen ka-
rakalem ve suluboya eskizleri taranarak di-
jital formata aktarilmis ve sisteme entegre
edilmistir.
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Resim 1. Tasarlanan desende kullanilan birim bicimler. (Yilmaz, 2022, s.71)

Dijital cicek ve yaprak gorselleri, yiksek
kaliteli baski sonuglari elde edebilmek igin
minimum 300 dpi ¢ozlnUrlikte hazirlan-
mistir. Tasarim asamasinda, RGB renk sis-
temi yerine baskiya uygun olan CMYK renk
ve ¢ozlnlrlik sistemi esas alinarak cals-
malar ylritilmustir. Adobe Photoshop CC
yazilimi kullanilarak tim desen bilesenleri
bir araya getirilmis ve kompozisyon olustu-
rulmustur. Nihai desen, 70x100 cm boyut-

larinda, 300 dpi ¢ozlnirlikte olup, toplam
dosya boyutu 470 MB olarak belirlenmis-
tir. Sanayi tipi tekstil baskisina uygun hale
getirilen desenin, metraj baski formatinda
cogaltiimasi planlanmistir. Ozellikle floral
desenlerde yaygin olarak kullanilan ¢dzgi
soter 6l¢uim teknigiyle desenin raportu ha-
zirlanmis olup, raport karesi 33/16,5 x 50,5
cm Olgulerindedir.

ah SR dm

Resim 2. Desenin 6lgiisi ve teksir gérinimd. (Yilmaz, 2022, .72 ve 73)

Aydin Sanat Vil 11 Say1 22 - Aralik 2025 (67 - 80)

71



Ahsap Kalip Baskidan Dijital Tekstil Baskiya: Bir Uygulama Ornegi Uzerinden Tasarim ve Tiiketimdeki Déndisiim

Calismada, ahsap kalip baski, rotasyon
baski ve dijital ink-jet baski teknikleri kul-
lanilarak farkli baski yontemlerinin desen
Uzerindeki etkileri incelenmistir. Bu tek-
nikler arasindaki benzerlik ve farkhliklari
belirleyebilmek icin Uretici ve atolyelerle
is birligi yapilarak baski stregleri yaratil-
mustdr. Tim baskilar, ginimuz endustri-
yel tekstil Giretiminde talep géren ve Ure-
tim slrecinde kullanilan kumaslar Gzerine
uygulanmistir. Her baski yontemi icin kul-
lanilan makine ve sablonlarin gerektirdigi
olcl degisiklikleri yapilmistir. Desenin bas-
ki tekniklerine gore sekillendirilmesi, her
yontemin kendine 6zgu ozelliklerinin de-
gerlendirilmesi agisindan dnemli bir asama
olarak ele alinmistir. Bulgular boliminde,
uygulama sirecinde karsilasilan gozlemler
ve yapilan dizenlemeler basliklar halinde
sunulmustur.

Bulgular
Desenin Ahsap Kalip ile Uretilmesi

Teknik Bulgular

Desenin ahsap kalip baskisi, Kastamonu'da
Taha Ahsap Tasarim-Goncagll Keloglu ta-
rafindan gerceklestirilmistir. Ahsap kalip
baski teknigi, tarihte bilinen en eski baski
yontemlerinden biri olarak kabul edilirken,
gunimizdeki uygulamalarinda bazi farkli-
liklarin oldugu belirlenmistir.

Gunlmuizde ahsap kalip baskiciligin-
da, geleneksel yontemin aksine, el ile
ahsap oyma teknigi yerine dijital tek-
nolojilerden faydalaniimaktadir. Kasta-
monu ve c¢evresindeki uygulamalarda,
baskida kullanilacak desenin vektorel
formatta (JPEG veya PNG) hazirlanarak
CNC kesim tezgahlarina aktarildigl ve
ahsabin bu dogrultuda oyuldugu tespit
edilmistir.

Baski icin kullanilan kaliplar ithlamur
agacindan yapilmis olup yaklasik 40 cm
x 40 cm ebatlarindadir. Usta, kendisine
sunulan desen olculerini dikkate alarak,
detaylari en iyi sekilde yansitabilecek
ve uygulama kolayligi saglayacak bicim-
de kahplari iki parca halinde Uretmistir.
Baski islemi sirasinda kullanilan boyar
madde anilin boya olup, iginde anilin,
goztasi, potasyum ve sabitleyici olarak
¢iris bulunmaktadir. Baski islemi, %100
pamuktan Uretilmis ve 48 tel olarak ad-
landirilan bir kumas tiri Gzerinde ger-
ceklestirilmistir. Kumasin o6lgtleri 300
cm x 160 cm olup, bu boyutlar, baskiyi
uygulayan ustanin tek basina yikama ve
kurutma islemlerini rahatca gercekles-
tirebilmesi igin belirlenmistir.

Ahsap kalip baskiya hazirlik siireci de
dahil olmak tzere tiim islemler yaklasik
bir ayda tamamlanmistr.

Resim 3. Desenden hazirlanan ahsap kaliplar. (Yilmaz, 2022, 5.76)
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Estetik Bulgular

Ahsap kalip baski teknigi ile elde edilen
sonuclar estetik agidan su bulgulari ortaya
koymustur:

e Cahsmada c¢ok sayida renk, ton gecisle-
ri, taramalar, flinezler ve konturlar yer
almaktadir.

* Desenin, ahsap lizerinde oyulabilir hale
getirilmesi icin teknik agidan bazi yeni-
den diizenlemeler yapilmis ve desene
uygun bir sekilde yorumlanarak baski
kalibi hazirlanmistir.

* Ahsap kalip baski yontemiyle desen

Pinar Kalkavan, Kemal Can

yalnizca anilin boya kullanilarak tek
renk halinde basilabilmektedir.

* Bu teknikle gerceklestirilen baskilar,
orijinal desenle karsilastirildiginda kon-
turlarin daha kalin oldugu ve yer yer
farklihklar gosterdigi goralmustir. Her
bir baski, ahsap kaliba uygulanan boya
miktari, baski sirasinda uygulanan ba-
sing, ahsabin boyayl emme orani ve ka-
libin kag¢ kez kullanildigi gibi faktorlere
bagll olarak degisiklik gostermektedir.
Bu nedenle, ayni kaliplarla basilan iki
kumas arasinda bile belirgin farkliliklar
bulunabilmektedir.

Resim 4. Ahsap kaliplar ile basili desen. (Yilmaz, 2022, 5.78)

Ahsap kalip baski teknigiyle basilan desen,
0zgln halindeki ¢oklu renk ve ton gegisle-
rini, tarama ve kontur detaylarini belirli 6l-
clide kaybetmistir. Ancak bu teknikle desen
yeniden ele alinarak ve yorumlanarak fark-
Il estetik ve teknik anlamlar kazanmistir.
Gorulmektedir ki ahsap kalip baskilar, her
uygulamada kendine 6zgl estetik nitelikler
tasiyan benzersiz sonuclar ortaya koymak-
tadir.

Rotasyon Baski ile Desenin Uretimi
Teknik Bulgular
Desenin rotasyon baskisi Pinteks Tekstil Ku-
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mas Pazarlama San. Tic. A.S. Sadik Kocabas
ve desen tasarim sefi Gamze Giines ile is
birligi yapilarak gergeklestirilmistir. Baskiya
hazirlik slrecinde firmaya bir ziyaret ger-
ceklestirilmis, diger tim asamalar uzaktan
dijital ortamda yuritilmustir. Desen tasa-
rimi e-posta yoluyla iletilmis; renk ayrimi
ve baski dncesi kontroller ise e-posta ve
mesajlar tzerinden saglanmistir.

e Calismaya konu olan desen gibi cok sa-
yida renk tonu ve gecis iceren desen-
lerin rotasyon baski teknigiyle uygula-
nabilmesi icin, renk tonlarinin belirli
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bir saylya indirilmesi gerekmektedir. Bu
slrecte her bir renk icin ayri bir sablon
hazirlanmasi zorunlu hale gelmistir.

Rotasyon baski endistrisinde her bir
renk icin ayri bir sablon hazirlanmakta
olup, bu sablonlarin tGretim maliyetleri
ayri ayri hesaplanmaktadir. Orneklenen
desen gibi ¢ok renkli bir tasarimin ro-
tasyon baskiyla en basarili sonucu ve-
rebilmesi icin sanayi standartlarina uy-
gun olarak maksimum 12 renk ve tona
indirilmesi onerilmistir. Ancak, sablon
maliyetlerinin ylksek olmasi nedeniyle
12 yerine tek renkli bir sablon olustu-
rulmustur. Ayni desenin ahsap baski ile
olan farklarini karsilastirabilmek ama-
ciyla siyah renk ile baski yapilmistir.

Baski icin reaktif boyar madde tercih

edilmistir.

Kullanilan kumas, firmanin sanayi lre-
timinde siklikla yer verdigi %100 pa-
muklu, 50/1 poplin kumastir. Kumasin
eni 150 cm olup, agirhgi -5/+5 gr olmak
Uzere 110 gr'dir.

Desenin Olglleri, rotasyon sablon stan-
dartlarina uygun hale getirilerek 64
cm’lik rotasyon sablonuna goére yeni-
den dizenlenmistir. Desenin uzun 6l-
¢lsi, ¢cozgli yoninden atki yonline ¢ev-
rilerek basiimistir.

Baski islemi tamamlanan kumas, reak-
tif boyar madde geregi sirasiyla buhar-
lama, yikama, apre ve sanfor islemle-
rinden gecirilerek son halini almistir.
Baski sablonlarinin hazirlanmasi dahil
tim stlireg yaklasik iki hafta sirmustir.

R

Resim 5. Desenin tek renkli rotasyon baski i¢in hazirlanmis sablonu. (Yilmaz, 2022, s. 81)

Estetik Bulgular
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Desen (zerinde cok sayida renk tonu,
gecisler, taramalar, flinezler ve kon-
turler bulunmaktadir. Ancak, yukarida
aciklanan nedenlerle baski tek renk
sablonu kullanilarak gergeklestirilmis-
tir. Bununla birlikte, tek renk sablonla
farklh renk ve tonlarda baski yapiimasi
mUumkinddar.

Rotasyon baski teknigiyle basilan de-
sen, ahsap kalip baskiya kiyasla daha
duyarli ve detayli bir gériinime sahip-
tir.

Desenin estetik yapisini olusturan ince
taramalar, flinezler ve kontir detayla-
ri, tek renkli rotasyon baski yontemiyle
basariyla elde edilmistir.
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Resim 6. Desenin tek renkli rotasyon baskisi. (Yilmaz, 2022, s. 81 ve 82)

Rotasyon Goériiniimlii Dijital Ink-Jet Baski
ile Desenin Uretilmesi

Teknik Bulgular

Ornek calismada, rotasyon baski ile iire-
tim siparisi vermek isteyen musteriler igin,
maliyetli ve zaman gerektiren sablon ha-
zirlama islemlerinden 6nce, desenin nihai
gorinimiini test edebilmek amaciyla ro-
tasyon goriinimlu dijital ink-jet baski nu-
muneleri hazirlanmistir. Boylece, musteri
blyuk siparisler icin onay vermeden 6nce
sablon olusturmadan desenin metraj nu-
munesini gérebilmektedir.

Desenin rotasyon baski goriniminu
saglamak amaciyla, 12 ayri renk ve ton
belirlenmis ve bu renk ayrimi dogrultu-
sunda dijital ink-jet baski gerceklestiril-
mistir.

Dijital ink-jet baskinin, geleneksel ro-
tasyon baski teknigi ile glincel iligkisini
ortaya koyarak avantajlarini ve deza-
vantajlarini degerlendirmek igin bir 6r-
nek olusturulmustur.
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Calisma, Pinteks Tekstil Kumas Pazar-
lama San. Tic. A.S. Sadik Kocabas ve
desen tasarim sefi Gamze Guines ile is
birligi icinde yuritilmustar.

Desen, rotasyon sablon boyut 6lctleri-
ne uygun olarak (64 cm) basilimistir.
Renk ayrimi Miracle Colorway progra-
minda gerceklestirilmistir.

Kullanilan kumas, 50/1 poplin, %100
pamuklu (-5/110 gr/+5) ozelliklerine
sahip olup eni 150 cm’dir.

Dijital ink-jet baski islemi EFI REGGIANI
810/24 2015 model baski makinesi ile
gerceklestirilmistir.

Reaktif boyar madde kullanilarak yapi-
lan baskinin ardindan kumas, sirasiyla
buharlama, yikama, apre ve sanfor is-
lemlerinden gecirilerek son halini al-
mistr.

Baski sireci yaklasik bir hafta stirmus-
tar.
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Resim 7. Desenin rotasyon baski icin programda renkleri ve tonlari 12 sablona indirilmis goriintis.

(Yrimaz, 2022, s.83)

Estetik Bulgular
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Calisilan desende ¢ok sayida renk, ton,
ton gegisleri, taramalar, flnezler ve
konturler bulunmaktadir.

Rotasyon baski teknigi uygulanacak
sekilde renk ayrimi yapilarak desen 12
renk ve tona indirilmistir.

Dijital ink-jet baski, tasarlanan desene
en yakin renk gorinimund saglayacak
sekilde gerceklestirilmistir.

Baskida kullanilan renkler ve tonlar,
parlakhg yiksek 12 renge indirildigi
icin, desenin tasarlanan halinden daha

parlak bir gériinim sergiledigi gbzlem-
lenmistir.

Dijital ink-jet baskinin, rotasyon bas-
ki sablonlari ile yapilan nihai baskiya
kiyasla renk parlakliginin daha duslk
olabilecegi ongorilmustir.

Ancak, rotasyon gorinimlu dijital ink-
jet baski sonucunda desenin bazi es-
tetik elemanlarinin kayboldugu tespit
edilmistir. Ozellikle, cok sayida renk ve
ton, ton gecisleri, bazi taramalar, flinez
ve kontlir detaylarinda belirgin kayiplar
yasanmistir.
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Resim 8. Desenin rotasyon baski gorintmlu dijital ink-jet baskisi. (Yilmaz, 2022, s. 84 ve 85)

Bu calisma, dijital ink-jet baskinin rotas-
yon baski ile iliskisini incelemek ve her iki
yontemin avantajlarini ve sinirlamalarini
ortaya koymak agisindan énemli bir 6rnek
olusturmustur.

Dijital Ink-jet Baski ile Desen Uretimi
Teknik Bulgular

Bu galismada dijital ink-jet baski islemi, Pin-
teks Firmasi, Sadik Kocabas ve desen tasa-
rim sefi Gamze Guines ile isbirligi yapilarak
gergeklestirilmistir. Baski stireciyle ilgili ola-
rak asagidaki teknik bulgulara ulasiimistir:

e Baski islemi icin kullanilan renkler, re-
aktif boyar maddeler ile uygulanmistir.

e Kullanilan kumas, firmanin endistriyel
Uretim hattinda yer alan ve ¢alismanin
kapsamina uygun olan 50/1 poplin,
%100 pamuklu (-5/110 gr /+5) oOzel-
liklere sahip bir kumastir. Kumasin eni
150 cm'dir.

e Dijital ink-jet baski makinesinin mar-
kasi ve modeli EFi REGGIANI 810/24
2015tir.

e Baski yapilan kumas, reaktif boyar
maddeyle uyumlu olarak sirasiyla bu-
harlama, yikama, apreleme ve sanfor
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islemlerine tabi tutulmustur.

e Baskiislemi yaklasik bir hafta siresince
tamamlanmistir.

e Asagida dijital ink-jet baski sonuglar
gosterilmektedir.

Estetik Bulgular

e Daha once kullanilan baski tekniklerin-
de de vurgulandigi lzere, tasarlanan
desen cok sayida renk, ton, ton gecisi,
tarama, finez ve kontlir detay iger-
mektedir.

» Dijital ink-jet baski teknigi ile desenin
estetik anlamda istenilen sonuca en
yakin sekilde basariyla Gretilmistir.

* Desenin estetik yoninli olusturan
onemli unsurlar; ¢ok sayida renk ve
ton, ton gecisleri, taramalar, flinezler
ve kontir detaylari dijital ink-jet baski
ile basaril bir sekilde elde edilmistir.

e Bununla birlikte, baskidaki renk ve ton-
lar, 6nceki konularda da bahsedildigi
gibi ink-jet baski calisma sistemine 6zgi
plskiirtme yontemiyle kumas ylizeyine
uygulanip karistigi icin, kumas lizerinde
daha dusik parlaklik (doygunluk) goz-
lemlenmistir. Bu durum, laboratuvar
ortaminda hazirlanmis receteyle elde
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edilen boyar maddelerin kumas ylize-
yine uygulanan baski yontemine gore
farklihk gostermektedir.

e 7 g &

Bu calisma sonucunda tasarlanan 6rnek
desene en yakin sonucun dijital ink-jet bas-
ki teknigiyle ulasildigi tespit edilmistir.

Resim 9. Desenin dijital ink-jet baskisi. (Yilmaz, 2022, 5.87)

Sonug

Bu calisma, tekstil baskiciliginin tarihsel ev-
rimini, ahsap kalip baskidan baslayip rotas-
yon baski ve dijital ink-jet baskiya uzanan
bir perspektifle ele alarak, teknolojik gelis-
melerin hem Gretim hem de tasarim sirec-
lerine etkisini genel anlamda ortaya koy-
maktadir. Arastirmanin temel amaci, farkl
baski tekniklerinin kendine 6zgi teknik ve
estetik ozelliklerini karsilastirmali olarak in-
celemek ve bu o6zelliklerin, giinimz dijital
donidsimi 1siginda nasil yeniden yorum-
landigini gozler 6nline sermektir.

ilk asamada incelenen ahsap kalip baski
yontemi, tarihsel donemiyle baskicilikta
geleneksel Uretim tekniklerini temsil et-
mektedir. Geleneksel yontemin teknik ve
el isciligine dayali dogasinin, desen ve mo-
tiflerin baskilarinda sinirli renk kullanimi ve
detay aktarimindaki kisitlamalarla birlikte,
her uygulamada benzersiz estetik nitelikler
ortaya koydugu gorilmastir. Ancak, gini-
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mizde bu yontemin dijital teknolojilerle
desteklenmesi ayni zamanda teknik stirec-
lerin daha hassas ve tekrarlanabilir hale
gelmesine olanak saglamistir. Boylece bir
bakima da, geleneksel estetigin korunmasi
ile modern Uretim teknikleri arasinda kuru-
lan bir kopriiden bahsetmek mimkinddr.

Rotasyon baski teknigi ise endistriyel baski
Uretim slreglerinin seri Gretim gereksinim-
lerine cevap verip, ¢ok renkli tasarimlarin
uygulanmasina da olanak tanimistir. Fakat
bu yontemde, her renk icin ayri bir sablon
olusturulmasi gerekliligi, maliyet ve zaman
acgisindan belirli kisitlamalari beraberinde
getirmistir. Buna ragmen, rotasyon baski
yontemi ile elde edilen sonucglar, ince tara-
malar, flinezler ve kontur detaylarinin daha
net ve duyarh bir sekilde aktarilmasini sag-
lamistir. Yani, bu teknik, tasarlanan desenin
estetik acidan zengin detaylari ve renk ge-
gislerini ahsap kalip baski yontemine kiyas-
la daha basarili bicimde ortaya koyarken,



Uretim surecinde karsilasilan sinirlamalar
ve renk sayisi-sablon iliskisi nedeniyle bazi
baski uygulamalarinda adaptasyonlar ge-
rektirmistir.

Dijital ink-jet baski ise, makalenin en gilin-
cel ve ileri teknoloji Urlint olarak ele alin-
mistir. Bu yontemin en belirgin avantaji, ta-
sarimin 6zgunlGguni ve detay zenginligini
ylksek coziinirlikte ve genis renk yelpa-
zesiyle dogrudan kumasa aktarabilmesidir.
Dijital baski sayesinde, tasarimcilar hem
yaratici 6zgirliklerini korurken hem de
Uretim slreclerini hizlandirabilmis; ayrica,
cevre dostu lretim imkanlari ve daha siir-
dirilebilir tekstil ve moda Uretimi anlayi-
siyla entegrasyonu mimkin hale gelmistir.
Bununla birlikte, ink-jet teknolojisine 6zgli
plskiirtme yonteminin, renk doygunlugu
ve parlaklik gibi estetik parametrelerde
bazi farkhliklar olusturdugu goézlemlenmis-
tir. Ozellikle, rotasyon baskilarda labora-
tuvar ortaminda hazirlanmis receteler ile
kumasa temas eden baski uygulamalari-
na kiyasla kumasa temas etmeden boyar
maddeyi puskirterek karistirip rengi basan
dijital baski arasinda, renk gecislerinde ve
detaylarin belirginliginde bazi avantaj ve
dezavantajlar da ortaya cikmistr.

Tim bu bulgular i1s1ginda goriilmektedir ki,
sanayi devrimleri boyunca teknolojik gelis-
meler sadece Uretim tekniklerini degil, ayni
zamanda tasarim paradigmasini da koklu
bicimde degistirmistir. Geleneksel baski
yontemlerinin her biri, kendi doneminin es-
tetik anlayigini ve Gretim kapasitesini yan-
sitirken, dijitallesme siireci bu yontemlerin
sundugu estetik ve teknik degerleri yeni-
den yorumlamis, modern tasarim siirecle-
rine yeni boyutlar kazandirmistir. Ozellikle
dijital ink-jet baskinin ortaya cikisi, tasa-
rimcilarin kiiresel pazara daha hizli ve et-
kili bir sekilde ulagabilmesini, tasarimda ve
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Uretimde hiz, esneklik kazanilmasini ve ti-
ketici taleplerine aninda cevap verebilme
imkanini beraberinde getirmistir.

Sonug olarak calisma; gecmisten glinim-
ze uzanan baski tekniklerinin evrimini, tek-
nolojik ve sosyolojik gelismeler 1siginda bir
baski 6rnegi lGzerinden analiz ederken, her
bir yontemin kendine 6zgi avantaj ve sinir-
liliklarini ortaya koymaktadir. Bu doniisiim,
hem estetik anlayisin hem de Uretim si-
reclerinin gelecekteki gelisimine dair bazi
ipuclari vererek inovatif ve sirdurilebilir
baski teknikleri ile tasarim stratejilerinin
gelistiriimesinde referans bir kaynak olarak
degerlendirilebilir. Dérdincli Sanayi Dev-
rimi ve sonrasinda desen baskiciliginin bu
uzun yolculugunda, glinimuizdeki ve gele-
cekteki gelismelerle sekillenen “dijitalles-
menin” ancak gecmisten bugiline birikmis
teknik ve estetik bilgiyi, tasarimcilarin ve
Ureticilerin bilingli ve sorumlu bir sekilde
dijital platformlara aktararak kullanmasiyla
varhigini stirdirecegi ve bu sayede yeni de-
gerler kazanacagi dislintilmektedir.
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