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Tarim Makinalari imalat Yapan Bir Firmada Giiriiltii Analizi

Noise Analysis at a Company Manufacturing Agricultural Machinery

Ergun ATES, Merve Giil ALAGOZ

OZET

Tarim makinalar1 imalati yapan bir fabrikada calisanlar iizerine giirtltiiniin isitme kaybi acisindan etkilerinin
incelenmesi cahisilmigtir. Isyerinde tezgahlarin ve aletlerin motor giicleri ve iiretilen tiriinlerin operasyonlarina
bagl olarak giiriiltii degerleri 6l¢iilmiistiir. Olciilen degerler de en yiiksek giiriiltii degeri 86.1 dB(A) ve deva-
minda diger dort birimde 82.1-75.7 dB(A) olarak dl¢lilmiistiir. Yonetmeliklere ve literatiir calismalarina gore is
yeri risk olarak kabul edilen 85 dB(A) giiriiltii seviyesi degerleri icin yonetmeliklerde tanimlanan koruyucu
onlemlerin alinmasi gerekir. Ozellikle yiiksek deger ve asag giiriiltii seviyelerine dogru él¢iim alinan birime
gore, calisanlarin mevcut guriiltii seviyesinde isitme saglig: tizerine etkilerinin 6l¢iilmesi ve zamana bagh siir-
diirtlebilir kontrollerinin yapilmasi uygun goriilmektedir.

Anahtar Kelimeler: Giiriiltii, imalat, Is Giivenligi, Is Saghg

ABSTRACT

This study reviewed the hearing loss-related effects of noise on workers employed at a factory manufacturing
agricultural machinery. Noise levels were measured by taking into account the engine powers of the work-
benches and tools, as well as the operations of the manufactured products. Of the measured levels, the highest
noise level was of 86.1 dB(A), followed by four other units with a noise level of 82.1-75.7 dB(A). The concerned
people should take the protective measures stipulated in regulations for the noise level of 85 dB(A), which is
considered a workplace risk according to the relevant regulations and literature works. Based particularly on
the unit where a measurement was carried out towards high value and low noise levels, it was concluded that
the hearing health-related effects on workers at the existing noise level should be measured and time-
dependent sustainable checks should be performed.
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I. GIRIS

Giirtiltii, tiretim faaliyetlerinin oldugu her birimde
calisanlar i¢in 6nemli bir problemdir. Caliganlarin rutin
caligma siireleri disinda, uzayan is siireleri de soz konusu
oldugunda giiriiltii daha da 6nemli bir sorun haline gel-
mekeedir. Guriilti problemi is verimini olumsuz etkile-
mektedir. Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanliginin akredi-
te ettigi kuruluglar tarafindan giiriiltii olugan is yerlerinde
olctimler yapilip is yeri giirtiltii analizinin yapilmasi gere-
kir. Isverene diisen yiikiimliilitk, uygulamada aksaklik ol-
mamasi i¢in gerekli tedbirleri almak ve bunun siirdiiriilebi-

lir olmasint saglamakaur.

“Calisanlarin giiriiltii Ile Ilgili Risklerden Korunmalari-
na Dair Yoénetmeligin 8.Maddesine Gére; Maruziyetin
Onlenmesi Ve Azaltilmast Sorumlulugu Isverenindir”,
demektedir.  Ayni  ydnetmeligin  5.maddesine  gore
LEX,8saat olmak tizere maruziyet degerleri * en diisiitk 80
dB(A), en yiiksek 85 dB(A), sinir degeri ise 87 dB(A) ola-

rak verilmistir [1].

Besicilikte, kapali bir alanda hasat sonrast kullanilan
gekicli yem kirma makinasi tizerinde giiriiltii dl¢timii yapil-
mugtir. Caligmada giiriilti diizeyi uyart sinirt 85 dB(A),
giiriiltii diizeyi tehlike sinir1 ise 95 dB(A) olarak alinmugtir.
Cekicli yem kirma makinasinin giiriileii diizeyi 98 dB(A)
olciilmiis ve bu degerin yiiksek olmasindan dolayr 6nlem
alinmast, giiriiltii ¢tkaran makinanin daha az giiriilei ¢ika-
ran bir makinayla degistirilmesi gerektigi belirlenmigtir
[2] . Bir termik santralde 15 yillik siirecte olusan kazalar
incelendiginde mutlaka risk faktorlerinin belirlenmesi ve
koruyucu onlemlerin alinmasi geregi vurgulanmistir [3].
Bir tekstil isletmesinde ¢6zgii sarma, agizlik acma, atki
atma, tefe vurma ve kumas sarma makinelerinden giiriiltii

olctimleri yapilmig ve bu 6l¢iimler makinelerden 1 m uzak-
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likta ve yerden 1 metre yiikseklikte gerceklestirilmigtir.
Giirtiltii 6l¢timleri sonucunda giiriiltii seviyesinin 85 dB in
tizerinde oldugu tespit edilmis ve ortamdaki ses seviyesini
azaltmak icin ¢oziimler {retilmeye baglanmisur. [4]. Bir
konfeksiyon firmasinda risk etmenleri degerlendirildiginde
giiriilti Slgtimlerinin sinir degerlerine bazi kisimlarda ya-
kinlagtig belirlenmis ve alisanlarin giiriilti kontrol yonet-
meligine gore isitme ve dikkat tizerine egitilmeleri geregi
agtklanmigtir [5]. Madencilikte giiriiltii sorunu ve giiriilti-
ye bagli isitme kayiplari incelenmis, ¢alisan iscilerde giiriil-
tit sonucu olugan isitme kayiplart ve tipleri belirlenmistir
[6]. Bir calismada takim tezghlarinin sebep oldugu giiriil-
tii ve bu nedenle verim kayb1 caligilmis ve sonuglar tezgah-
lardan yayilan giiriiltiiye dikkat edilmesi geregini goster-
migtir [7]. Dogal tas isleme de kayalar1 kesmek icin genelde
elmas soketli dairesel testereler kullanilmaktadir. Béyle bir
kesim sirasinda malzemeye bagli olarak belirlenmis ¢evresel
hizda olusan giiriiltii seviyeleri ol¢iilmiistiir. Testere bosta
ve ylikte calisurildiginda ortalama 85-95 dB seviyelerine
ulagilmistr [8]. Kiiciik olcekli mobilya isletmelerinde gii-
ritlell aligilmigur. Secilen 450 isletmede 5460 giiriilti 6l-
¢limii yapilmistir. [sletmelerde kullanilan makine gesitliligi-
ne ragmen ortalama deger hesaplanmigtir. Makineler yiiklii
calisirken ortalama en yiiksek ol¢iim planya ’da 95.17+4,5
dB(A), bos durumda caligtyorken ise ortalama en yiiksek
deger CNC tezgihinda 88.09+0.036 dB(A), olarak ol¢iil-
miistiir. Griiltdi, cabisanlarin saghgini tehlikeye atacak
boyutlara ulagtigindan ve bu etkiye maruz kalinan caligma
stiresi arttiginda, calisanlarda fizyolojik ve psikolojik saglik
sorunlarinin olugabilecegi belirlenmistir [9]. Ist ve giiriileii
maruziyetinin ¢aligildig1 kiigiik ve orta oleekli dokiim, dov-
me endiistrisinde 350 erkek isci denek olarak alinmis ve
olctimler sonucu 90 dB(A)’dan daha yiiksek giiriiltii deger-
leri belirlenmigtir. Yiiksek seviyeli 1st ve giiriiltii etkisinin

60-72 saat/hafta calisma siirelerinin yiiksek oldugu ve ko-
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ruyucu Snlemlerin alinma zorunlulugu agiklanmigtir [10].
Kiiciik ve orta 6lgekli metal malzeme imalati isletmelerinde
giiriiltii arastrilmistir. Is alant 3, fabrika 3, imalat islemi 40
parametreleri icin 250 noktada giiriiltii 6l¢iilmiistiir. Bura-
dan imalat islemlerinde ses kaynaklari ve frekanslar veri
olarak toplanmisur [11]. Gurtltintn isciler Gzerindeki
olumsuz etkilerini tespit etmek amactyla mobilya iiretimi

yapan 3 adet kiiciik ve orta olcekli isletmede 4 degisik ma-

kine ile alisan isciler {izerinde 6l¢tim yapilmustir.

Olgiimler sonucu tehlike sinir1 87 dB(A)’dan daha yiik-
sek giiriiltii degerlerinin oldugu belirlenmistir. Iscilerin
maruziyet mikearlarinin azalulmasi ve gerekli dnlemlerin
alinmasi gerektigi agtklanmistir [12]. Ekonomik Isbirligi ve
Kalkinma Orgiitii (OECD) tarafindan 1996 yilinda yayin-
lanan bir raporda, giiriiltiiniin herkesi etkileyen bir etki
oldugu agiklanmigtir. Rahatsizlik verme baglangict olan
giiriiled degeri 55-60 dB(A), rahatsizligin belirgin sekilde
artmast 60-65 dB(A) ve giiriiltii degerinin 65 dB(A) tizeri
olmast ise davranis biciminde engellemeler olusturacag:

seklinde detaylandirilmigtir [13].

Literatiirde imalat iglemleri igin belirtilen giiriilcii de-
gerleri 85 dB iizeridir. Bu durum calisanlarin saghig adina
onlem almay1 gerektirir [14,15]. Bu ¢aligmada Balikesir il
merkezi sanayi bolgesinde yer alan bir tarim makinalari
imalat yapan fabrikada, olusan giiriiltiiniin 6l¢iilmesi ve
degerlendirilmesiyle, calisan sagligi korunmast, is veriminin
arttirilmasi, varsa eksikliklerin tamamlanmasi hedeflenmis-
tir. Ilgili firmada daha 6nce benzeri bir calisma yapilma-

mistir.

II. MALZEME VE METOT

Firmada ortam giiriiltiisti 6l¢imleri A bandinda dB(A)
olarak alinmistir [16]. Her bir ol¢iim siiresi 3 dakikadir.

Olgiimlerde SC310 CESVA “Sound Level Meter” kullanil-

mistr. Olgiimlerin degerlendirilmesinde cihazin yazilimi
araciligt ile veriler degerlendirilerek, ol¢im ortalamalar
alinmustir. Fabrikada 9 tiretim ve 3 idari odakli birim bu-
lunmaktadir. Fabrika boliimlerinden olan atélyelerde tez-
gahlarin yerlesimleri ve her bir atélyenin tanimlandig sem-
bol harfler A ‘dan L’ye kadar fabrika planlari iizerine islen-
mistir (Sekil 1 ve Sekil 2).

Olgiim yapilan noktalar her bir birimin merkezi olarak
secilmistir. Fabrikada calisma saatleri disinda ve cevreden
gelen giiriiltii etkenlerinin devre dig1 birakilip daha saglikls
bir degerlendirme icin 6ncelikle sessiz olarak dl¢timler ya-
pilmistr. Devaminda fabrikada iscilerin ve tezgahlarin
calisugr aktif caligma saatlerinde de sesli olarak 6l¢iimler
yapimugtir. Sessiz ve sesli 6l¢iim degerleri Tablo 1’de veril-

migtir.

Fabrikada farkli birimlerde yer alan ¢alisan tiim maki-
nalar iscilerin maruz kaldigi toplam giiriiltii kaynagidur.
Fakat bu makinalarin hepsi ayni anda caligmamaktadir.
Imalat siirecine dahil olan agamalara gore, atélyelere yar
mamiil girisinden montaja gelene degin, sekillendirilen
parcalar farkli makinalarda farkli kuvvetler etkisinde kal-
diklarindan, giiriiltiiye katkilar1 da farkl: seviyelerde olmak-
tadir. Dogru gézlem yaparak miimkiin oldugunca imalat
siirecine uygun tiim etkileri yansitabilecek giiriiltii degerleri
alabilmek 6nemlidir. Bu ancak élciimlerin, tiimii temsil
edebilecek sekilde, uzun siireli yapilmasini gerektirir. Bu
calismada iiretimler cesitli olsa da, iscilerin maruz kaldig
farkls is tipleriyle calisirken yapilan 8l¢iimler 6nemsenmis-

tir.

Fabrikada bulunan makinalar tasarimlari geregi calistik-
larinda kendisini tahrik eden ana kaynagin giiciine ve ele-
manlarin konumlarina bagli olarak giiriileii yiiksek veya
alcak olabilir. Bu nedenle tiim makinalarin tahrik edildigi
gii¢ degerleri Tablo 2’de verilmistir.
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Sekil 1: Fabrikada atdlyelerin yerlesimi ve harflerle tanimlanan 6l¢iim noktalar:
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Sekil 2: Fabrikada idari kullanim alanlarinin harflerle
tanimlanan 6l¢iim noktalar

Tablo 1: Fabrikadan alinan sessiz ve sesli 6l¢iimler

Yer Sembol Sessiz Sesli
m H ‘ A 48.7 62.8
T B 54.4 69.2
C 38.4 61.8
) : 5 D 45.9 69.2
% E 46.1 75.7
< F 46.6 79.3
G 42.2 76.1
ne . I ’ ITT1 ‘ | | H 43.6 86.1
e Ny (] ‘ \ L] ¥ | 434 82.1
_ Aukzssbe | ‘_ her 392 182
& aib I 334 433
' 3 Kia 49.2 5.1
K 48.2 48.4
L 449 61.4
8 2 8 B Elektrikle calisan tiim makinalarin tahrik edildigi giic
T kaynag: elektrik motorudur. Hareketin alindig1 noktadan is
: goren makinanin nihai yerine kadar, amaca uygun olarak
. f:‘_ he Deposy | tasarlanmis ve c¢ok farkli biiytikliiklere sahip yapilardir.
; Soyunma 1% ; Yapinin kendisi ve isledigi eleman disinda ana gii¢ kaynag:
tarafindan da bir giiriiltii ortaya ¢ikmaktadir ve Tablo 2
verileri bu agidan 6nemlidir. Aslinda 6lciilen giiriileii de-
gerleri ilgili elektrik motorlarinin da tahriki aninda elde
edilen degerlerdir. Elekerik motorunun giiciiniin biiyiik
Tablo 2: Fabrikada var olan elektrikli makinalar ve giicleri
Yer Semboli Makina Glg (kW) Yer Semboli Makina / Ozellik Gl (kw)
A Torna (1m) 3.0 G Testere 2.2
F Torna (3m) 11.0 G Boru Biikme 1.5
F Dugey Freze 5.5 E Gazalti Kaynak (350 A) 2 Adet -
F Planya 3.0 H Gazalti Kaynak (350 A) 2 Adet -
F Sttunlu Matkap 1.5 H Elektrik Ark Kaynak (350 A) 1 Adet -
F Testere 2.2 | Oksi-Asetilen Kaynak 1 Adet -
F H. Pres (60ton) 2.2 | Gazalti Kaynak (350 A) 2 Adet -
G Abgant Pres 5.5 EH,I K¢tk Spiral (3110mm) 3 Adet 0.75
G Eksantrik Pres 7.5 E,H.I Biiyiik Spiral (3180mm) 3 Adet 1.5
G Giyotin Makas 7.5 Teras (Dig) Vidali Kompresér Maksimum 8 bar 15
17
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olmast dogal olarak tahrik ettigi makinanin da biiyiik kiit-
lelerden ibaret oldugunu bu nedenle kiiciik bir yapiyla
kiyaslandiginda daha biiyiik giiriiltii degerlerini verebilece-
gi soylenebilir. Tablo 2’de 15 kW’hk vidali kompresor
hacim olarak da ilave elemanlari da diisiiniildiigiinde yakla-
stk 2 m3 bir hacim kaplamaktadir ve ana makinanin ¢alig-
mast kapali mekanda 75 dB(A) ses tiretmektedir. Fakat
kompresor sistemi i¢c mekinda olmayip ikinci katta terasta
yerlestirilmis oldugundan fabrika icerisine yanstyan her-

hangi bir giiriiltii katkist yoktur.

Tablo 2’deki fabrika icerisinde, F talagli imalat atolye-
sinde bulunan torna tezgih: i¢ birimdeki en biiyiik giice
sahiptir. Tahrik ettigi torna tezgahinda 79.3 dB(A) elde
edilmis olmasi ve igin yapisina gore yiikselip al¢alabilmek-
tedir. Ayni atdlyede bulunan diger bes tezgih bu giiciin
yarst ve digerleri de daha diisiik giictedirler. Bazen diisitk
giicte olsa isin yapist geregi biiyiik giiriiltii degerleri alina-

bilmektedir.

Sac igleme béliimiinde preslerin giiclerine gore is gérme
aninda iretilen giiriiltdi belirli bir periyodun icinde bir
darbe seklindedir. Dolayistyla uzun siireli ¢aligma saatlerin-
de biiyiik giice sahip olsa da bunun giiriiltiiye etkisi sinirlt

olmaktadir.

Spiraller biiyiigii kiictigiinden daha fazla olmak iizere,
kesici veya taglama taginin baski kuvvetine bagli olarak
belirli bir siire oldukga rahatsiz edici giiriiltii degerleri olug-
turmaktadirlar. Yapilan kaynak islemlerindeki ve plazma
tirtindi saclardaki ¢apaklarin tiimiiniin temizlenmesinde stk

bagvurulan dolayisiyla giiriiltii kaynagi olan makinalardur.

Kaynak makinalarinda ise giiriileii biiytikeen kiictige
olmak {izere sirasiyla elekerik ark, gaz alt, oksi-asetilen
seklindedir ve tek calistiginda bu degerlerin en biiyiigii 75
dB(A)’ya kadar ¢ikabilmekeedir.

18

I11. OLCUMLERIN DEGERLENDIRILMESI

Fabrikada atolyeden alinan sessiz ve sesli dlctimlerin,
“Atélyelerin - Sembolleri-dB(A)”  eksenlerinde gosterimi
Sekil 3’de verilmigtir. Atdlyeleri gosteren dokuz boliimde
sessiz halde alinan ol¢iimlerden, 38.4 dB(A) olarak en dii-
siik deger yemekhane olarak da kullanilan takimhane de
olctilmiigtiir. Sessiz ol¢iimlerde en biiyiik deger ise sac ima-
lat1 ve siit sagim arasinda kalan ana giriste 54.4 dB(A) ola-
rak ol¢iilmiigtiir. Giriste en biiyiik degerin alinmasi, hafta
sonu ve dl¢iim yapilan fabrikanin ¢alismiyor olmasina rag-
men, ¢evredeki diger fabrikalarin ¢alisiyor olmalart ve gev-

reden gelen giiriiltii sebebi ile oldugu sdylenebilir.

Fabrika calistyor iken atélyelerden yapilan sesli 6l¢iim-
lerden en kiigiik deger 61.8 dB(A) ile yine takimhane de
olctilmiigtiir. Sesli 6lgiilen en biiyiik deger ise 86.1 dB(A)
degeri ile montaj boliimiinden alinmigtir. Bu béliim arala-
rinda herhangi bir perde olmayan, aynit hangarin ¢ farkls
boliimii seklindedir ve bir gerisinde kaynak boliimii onun-
da bir gerisinde sac imalati yapilan béliimler yer almakta-
dir. Sekil I’den de goriilebilecegi gibi kaynak boliimiiniin
yan tarafindan G ile verilen sac igleme boliimii de goriil-
mektedir. Sac isleme ve sac imalati boliimlerinde calisan
biiyiik presler, ¢alisan spiral, bazen devreye giren plazma ve
genelde ¢ok yogun kullanilan kaynak makinalari ilaveleri
nedeniyle, olduk¢a yogun giiriiltiiniin oldugu bir bolge

haline gelmektedir.

Mevcut binada F ve G ile tanimlanan talasli imalat ve
sa¢ isleme bolimleri ara duvarlarinin kalinliklari normal
yapiya gore daha biiyiik olctide (sirasiyla 44 cm ve 55 cm
olarak) yapilmis olup, sac imalatindan talaght imalat boli-
miine ve sa¢ isleme béliimiine giris dar bir ara gegisi halin-
de kalmistir. Bu yapt olusumu nedeniyle talagli imalatta

olusan giiriiltiiniin sac imalat bolgesine gecisini ve tersi
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Sekil 3: Fabrikada atdlyelerden alinan sessiz ve sesli giiriiltii degerleri

Sessiz ve Sesli Giiriiltii Olgiimleri

OSessiz
@ Sesli

86.1

D E F

G

H I JKA JKK KKA KKK L

Atdlyelerin Sembolleri

sekilde sac imalatinda olugan giiriiltiiniin sa¢ isleme bélii-
miine gegisini ciddi bir engel olugmasi nedeniyle zorlagtir-
maktadir. Talagh imalat bsliimiinde sesli 6l¢iilen giiriileii
degeri 79.3 dB(A) olmustur. Bu dl¢iim degeri torna tezgaht
calisirken, talas kaldirildig1 anda alinmugtir.

Fabrikada ¢alisma aninda idari kisimda ofis de kapi
kapali iken yapilan sesli 6l¢iimde en kiiciik deger 43.3 dB
(A) ile olgiilmiistiir. Idari binada sesli olgiilen en biiyitk
deger ise 61.4 dB(A) degeri ile malzeme deposundan alin-

mistir.

Ofisten alinan en kiiciik deger, ofisin yapidaki konumu
nedeniyle oldugu soylenebilir. Ofisin sadece kapist olup
diger tiim taraflart duvardan ibaret bir mekéndir. Bu du-
rum kapi kapauldiginda giiriiltii agisindan korunakli bir
alan olusumuna sebep olmakrtadir. Sekil 2’den de goriildii-
gii gibi malzeme deposuna cikis atolyelerin oldugu kisim-
dandir ve merdiven kullanilmaktadir. Atslyelerin giiriileii-
sii, arada herhangi bir engeli olmayan merdiven boslugu
nedeniyle ve devaminda depo girisi kapisi daima agik oldu-

gundan rahatlikla malzeme deposuna tasinabilmekreedir.

Bahsedilen yerin etrafi iist katta mekan disinda bulunan iki
terasa acilmaktadir ve genelde kapilar acik durumdadir.
Cevre giiriiltiisii teras bolgesinden malzeme deposuna bu-

radan da taginmaktadir.

Sac imalat, kaynak, montaj boliimleri aralarinda her-
hangi bir bariyer olmayan disa kapal, diger G, F, D, C, B
béliimlerine gegisleriyle olugan bir mekindir. Diger olarak
tanimlanan boliimlerden sac isleme boliimii planda H kay-
nak bolimiine karsilik gelmektedir. Kaynak boéliimiinde
gaz alu, elektrik direng, plazma kesici calistyor iken ayni
anda sac isleme boliimii, sac imalat boliimii, montaj bolii-
mii de faaliyette oldugunda kaynak boliimii bunlara gore
merkezi bir konumda olmasi burada él¢iilen yiiksek degerli

giiriiltiiniin sebebi olarak sdylenebilir.

Sac isleme ve talagh imalac boliimlerinde ayni anda
birden fazla tezgihin ¢alisiyor olma hali nadiren oldugun-
dan bu dlgiimlerde de rutin igerisinde degerler alinmigtir.
Ayni anda bir¢ok tezgih caligtyor iken olciilen degerlerin
tizerinde giiriiltii degerlerine rahatlikla cikilabilmekeedir.

Mevcut degerler meveut birimdeki her bir tezgahin ayr
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ayrt ¢alisugt halde alinan ol¢iimlerin ortalamasi olarak dii-
stiniilmelidir. $ekil 2’de A ile tanimlanan siit sagim bolii-
miinde yer alan torna caligiyor ve montaj yapiliyor iken

alinan 6l¢iim degeridir.

Sekil 2°de D ile tanimlanan boyahanede, rutinde birkag
giinde bir periyodik olarak is yapildig1 ve bu anda giiriilti-
ye sebep olan kaynak hava tabancasindan c¢ikan ses olarak

belirginlesmektedir.

IV. ISYERI CALISANLARIYLA ANKET CALISMASI

Is yerinde, her bir boliimde calisanlara bazt sorular y6-
neltilmigtir. Bunlar is yerindeki bulunma siireleri, yaslar,
egitimleri, is yerindeki pozisyonlar1 ve isitmeleriyle ilgili

olan durumlarin sorgulanmas: seklindedir (Tablo.3).

Egitim durumlarina gore calisanlar ilk, orta ve lise sevi-

yelerinde oran olarak dengeli dagilmistur. Hizmet ici egitim

verildigi takdir de rahatlikla algilanabilir oldugu goriilmek-
tedir. Yonetici kadrosu ise lisans egitimi seviyesindedir.
Calisanlar genelde (bir kisi hari¢) benzer pozisyonlarda
devam etmektedirler. Bu i durumuna gore olusan giiriiltii-
niin siirekli ayni sekilde kisiye maruziyeti anlamina gel-
mekeedir. [s yerinde ilging olan uzun yillardir ¢alistlmasina
ragmen calisanlarda, giiriiltiiden dolay: hissedilen isitme
kaybi ve isitme kaybina neden olabilecek rahatsizliklar go-
rilmemesidir. Calisanlarin isitme kayb1 olmadig: yoniinde-
ki beyanlarina ragmen, is yeri tarafindan organize edilen bir
isitme kaybi saglik taramasi (odyometri) yapilmasi saglana-

rak gergek durum anlagilabilir.

Giirtiltiiniin insan sagligi tizerine etkilerinde, giiriiltii
siddeti ve siiresine gore isitme yitigi yiizdeleri 8 saat/giin
etkilenme siiresine gore 10 yilda 85 dB(A) maruziyette 25
dB(A)'lik isitme yitigi %3 olarak agiklanmugti, etkilenme

stiresinin uzun olmasi halinde isitme yitigi % degerinin

Tablo 3: Is yerinde yapilan anket sonuglari

Galisanlar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Cinsiyet
E/K E E E E E E E E E E
Yas 59 32 53 23 55 37 35 43 23 37
Egitimi
ilk/Orta/Lise/ Lisans Lisans Orta Lise ilk ilk ilk Orta Lise Lise
Lisans
Fabrikada 10 1
4 7 14 2
Calisma Yil > > 38 30 Gilin > Ay 3
Mevcut e
Pozisyonda 45 5 38 7 30 14 10 Ihtiyag ! 3
Gin Olan Yer Ay
Calisma Yil
Farkh 1
Pozisyonda 45 3 X X X X X 25 X 1
Calisma Yilh 1
ise Giristen Var
Bugiine isitme ilag Kay- Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok
Kaybi nakli
Rahatsizlik
Kaynakli isitme Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok
Kaybi
Surekli
. Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok
Kullanilan llag
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daha yiikseldigi bilinmektedir [17]. Mevcut is yerinde 5
kisinin 10 yil tizerinde ¢alisma siiresi dikkate alindiginda,
isitme kaybu ile ilgili bir degerlendirmenin yapilmasi geregi

aciktir.

IV. SONUCLAR

Caligmada tarim makinalari tiretimi yapan bir firmada,
malzemelerin iriin haline gelisine kadar olan siirecte, fabri-
kadaki birimlerde olan alet ve cihazlar ile bunlarin olustur-
duklar1 giirtiltii degerleri belirlenmis ve goérevli calisanlar

lizerine bunun etkileri incelenmistir.

Fabrikada rutin ¢alisan makinalar nedeniyle kararli bir
giiriiltiiden bahsedilebilir. Ol¢iim aninda giiriileii diizeyi
dagilimi, caligma sekline bagli olarak dalgali, kesikli, darbe
sekillerinde olabilmektedir [16]. Dolayisiyla ¢alisma aninda
isin planina gore yukaridaki giiriiltii tipleri devreye girerek
tek veya bircogu birlikte devrede oldugu halde giiriiltii

degerleri vermekeedir.

Fabrikada olgiilen giiriiltii seviyelerine gore (Tablo 1),
sac imalatt ve montaj boliimil arasinda yer alan kaynak
boliimiinde en yiiksek deger 86.1 dB(A) olarak elde edil-
migtir. Montaj boliimiinde de 82.1 dB(A) ve talagh imalat
boliimiinde ise 79.3 dB(A) dir. Devaminda sac isleme 76.1
dB(A) ve sac imalatt 75.7 dB(A) olarak elde edilmistir.
Giiriiltiilii ortamlarda konusulanlarin anlagilamamast en
sik yakinmadir. Yiiksek frekansl: seslerle konugan kadin ve
cocuklar konusma seslerini isitseler de anlamalari yetersiz-
dir ve giirtiltiilii cevrede kulak daha hizli yaglanir [17,18].
Giirtiltii akustik travma, uyku problemleri, kardiyovaskiiler
sistem tizerinde olumsuzluk, psikolojik rahatsizlik ve per-
bilinmektedir

olumsuz

[13,19,20,21,22].

formanst

etkiledigi

Calisma aninda yapilan dlgiimlerde calisanlar tarafin-

dan olumsuz bir durum belirtiimemis olmasma ragmen
literatiirden agik oldugu iizere ozellikle de zamana bagh
olarak calisanlar iizerinde yukaridaki etkilerin var olabilece-
gi soylenebilir. Giiriiltii yénetmeligine gére mevcut is yeri
degerlendirildiginde maruziyet sinir degerleri en yiiksek
giiriiltii degeri 8 saat icin 86.1 dB(A) ve altinda elde edildi-
ginden, igverenlerin yiikiimliiliikkleri ve risklerin belirlen-
mesi ve degerlendirilmesi kapsaminda, maruziyetin 6nlen-
mesi ve azalulmast icin kisisel korunma iscilerin egitimi ve
katuliminin saglanmasi, ¢alisanlarin isitme ile ilgili saglik

kontrollerinin yapilmast ve siirdiiriilebilirligi gerekmektedir [1].
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