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Ozet

Rolyef, plastik sanatlarin pek ¢ok alaninda kullanilan, ¢ok eski tarihlere dayanan bir anlati
bi¢imi ve bulundugu malzemenin yiizey derinligine inilerek elde edilen girinti, ¢ikint1 ya da tiimsek
yapidir. Roélyef/hacim/ii¢  boyut seklinde tanimlanan tekstil yiizeyleri 3 yontem ile
olusturulmaktadir. Dokuma, 6rme ve nonwoven yontemleriyle tekstil yapilarda rolyef olusumu,
yapist geregi algt ve tuse seklinde meydana gelmekte ve kullanilan teknik, malzeme 6zellikleri,
bitim islemleri vb. yollarla elde edilmektedir. Elyaf ya da iplik, sahip oldugu karakteristik dzelliklere
bagli olarak ya dokuma esnasinda ya da sonrasinda, kumasa uygulanan 6zel islemlerle uzama,
kisalma, esneme, biiziilme vb. seklinde kabarma ve yiikselmelere sebep olabilmektedir. Bu sekiller
kumas ylizeyinde rolyef algiyr olusturmaktadir. Dokuma kumaglar1 olusturan gorsel ve fiziksel
ozellikler ele alindiginda, ipligin her iki yapiya da katk: sagladigi ortaya ¢ikmaktadir. Bu ¢alismada
dokuma kumaglarda rolyef etki sadece iplik faktorii ile incelenmis; ayn1 zamanda ipliklerin rolyef
algiya katkis1 orgii, bitim igslemi ve siklik-gerginlik-tansiyon faktorleri ile birlikte ele alinmustir.
Betimsel tarama modeli kullanilarak hazirlanan ¢aligmada iplik faktoriiniin tekstil yiizeylerinde
rolyef etkiye katkisi uygun 6rneklerle agiklanmustir.

Anahtar Kelimeler: Rélyef, dokuma, iplik, tekstil, kumas yapist.

Yarn On Textile Fabrics In Terms Of Relief Effect

Abstract

Relief, which is used on numerous fields of plastic arts and dates back to old times, is a
narration style and indentation, protrusion or mound texture obtained by going deeper to the surface
depth of the material it is found on. Textile surfaces described as relief/volume/three dimension, are
constituted of 3 methods. Relief formation on textile textures via weaving, knitting and nonwoven
methods, occurs by the ways of perception and touching because of its structure and it is obtained
through different ways such as technic that is used, materials’ features, conclusion processes etc.
Depending on the characteristics of the fiber or yarn it possesses, the special treatment applied to
the fabric either during or after weaving can cause stretching, shortening, stretching, shrinking, etc.
These shapes constitute relief perception on the surface of the fabric. When the visual and physical
features, which constitutes textile fabrics, are addressed, it shows up that the yarn contributes both
of the textures. In this study, while relief effect on textile fabrics is being examined only with the
yarn factor, contribution of the yarn’s to the relief perception is handled along with knitting,
finishing and frequency-tightness-tension factors. In the study which is prepared by using the
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descriptive survey model, contribution of the yarn factor on textile surfaces to the relief effect
explained with appropriate examples.

Keywords: Relief, weaving, yarn, textile, fabric structure.
Giris
Endiistri devrimi ile birlikte tekstil tiretim bigimleri teknolojik kosullar dahilinde seri
iretim sekline doniiserek sistemli bir {irtin saglama metodunu olusturmustur. Bu metot, pek ¢ok
yenilige yonelme egilimi saglayarak hem malzeme, hem de teknik agidan yeni buluslara yol
acmustir. Ozellikle son yiizyillarda, teknolojik gelismelerin yaratmis oldugu degisimler ve yeni
malzemeler ile yenilik¢i (inovatif) yaklagimlar giindeme gelmistir. Bu yaklagimlar kumas

yiizey yapilarinda birtakim degisikliklere yol agmis ve ii¢ boyut, hacim, rélyef vb. gibi
kavramlarla ifade edilmeye baslanmistir.

Uc boyutluluk, genislik, yiikseklik ve derinlik algilarinin birlikteligi ile heykelimsi
yapilari; heykel ise yiikseklik, derinlik ve hacimle boslukta bir yer kaplayarak, mekanla
boslugun icerisine bir anlam katarak bi¢imlendiren yapilari ifade etmektedir (Y1lmaz 1999:19).
Dolayisiyla, tekstilde iic boyutluluktan bahsedildiginde belirli bir derinlik, yiikseklik ve
genislik algilanmaktadir. Hacim kavrami ise benzer sekilde algilar yaratarak, cismin uzayda
doldurdugu bosluk olarak tanimlanmaktadir. Hacim, Eroglu’na gore; nesnelerin uzayda yer
kaplayan kitlesidir. Bagka bir anlatimla, dérdiincii boyuta, yani mekan boyutuna sahip olmayan
ti¢ boyutlu bir nesnenin niteligidir (Eroglu 2006,: 177).

Ug boyutlu ve hacimli yapilar genellikle form ile iliskilendirilir ve nesnenin formu ile
algilanmasi istenilen duygular kolaylikla aktarilabilir. Form, bir seyin istenilen ve olmasi
gereken durumudur. Her formun gorme yoluyla duyma, izleme ve sezgi olarak pek g¢ok
imgelemi yollamas1 ve bu yolla bakan kiside yeni anlam, duygu ve diisiince yaratma cabasi
anlatmasi beklenir. Bir formu algilamada, derinlemesine olusum, ona etken olan faktorler ve
formu algilamadaki 6gelerin birbirleriyle olan iligkileri tek tek ele alinmasiyla irdelenmis olur
(Sozen ve Tanyeli 1996: 104).

Rolyef, sabit bir yiizeyin derinlerine inilmesi ile ortaya ¢ikan yiikselme ve bu
yiikselmenin olusturdugu girintili ve ¢ikintili yapilardir. Rolyef kavraminda form, ii¢ boyut
veya hacim kavramlarindan farkli bir yaklasimla hareket etmektedir. Rolyefin form algisi,
belirli bir diizleme bagli olarak yiikselen girinti ve ¢ikintilar ile boyutlandirmadir. Dolayisiyla
sabit bir diizleme baglilikla yaratilan algi, onu hacim veya ii¢ boyutluluktan ayiran temel
etkendir.

Cesitli rolyef tanimlarini incelemek gerekirse;

Rolyef Latince “relevare” yiikseltmek kokiinden gelmektedir (Rona 1997: 925). Bir
baska tanima gore “bir yilizeyi farkli derecelerde oyarak, bir bicimin ortaya c¢ikarilmasidir”
(Turani,1993: 60).

Fransizca ve Ingilizce’de “relief” olarak adlandirilmaktadir. TDK Tiirkge Sozliik’te
rolyef:
1) Kabartmak isi,

2) Bir bi¢imin ya da siislemenin diiz yiizey iizerindeki ¢ikintisi,
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3) Kil, al¢i, tag vb. islenebilir gerecleri girintili, ¢ikintili yiizeyler durumunda
bicimlendirerek yapilmis olan eser, rolyef” (TDK 1999: 482) olarak tanimlamuistir.

Cahan’a gore rolyef, diger adiyla kabartma sanatinin, Antik Yunan ve daha dncesinde
eski Anadolu uygarliklarina kadar dayandigi bilinmektedir. Rolyef, genellikle mimaride,
heykel sanatinda, madeni para ve kapi, pencere kanadi, rahle, dolap, ¢ekmece gibi ahsap
esyalarin yiizeyini kabartma seklinde siisleme ve sekillendirmede kullanilmistir. Rolyef, “1s1k
alan ve almayan yonlerin belirme derecesine, yiizey sekline gore genel olarak, algak, orta ve
yiiksek kabartma” (Cahan 2005: 40) seklinde tanimlandiginda ise tekstil alaninda da daha iyi
ifade edilebilmektedir.

Tekstil yilizeyi olusturma yontemlerinden biri olan dokuma, Tekstil Terimleri
Sozligii’'nde; “¢ozgii ve atki ipliklerinin 90 derecelik a¢1 olusturarak, belirli diizende
kesismeleri yoluyla, ¢ift iplik sistemiyle kumas olusturma yontemi ve bu sistemle olusturulan
nesne” (Ergiir 2002: 66) olarak tanimlanmustir. Ug boyutlu, hacimli ya da rolyef yapilar,
dokuma eylemi sirasinda veya sonrasinda cesitli yontemlerle boyutlandirilarak elde edilmekte,
kumasa hacimli goriiniimler verilebilmektedir. Dokuma kumaslarin yiizeyinde olusturulan
kabartma, algaklik, yiikseklik gibi 6zellikler dokuma eylemi ve sonrasinda kazandirilan
islemler aracilifn ile fiziksel ve estetik anlamda rolyef algisin1 olusturmaktadir. Rolyef algi,
kumaslardaki gorsel ve fiziksel 6zelliklerle ifade edilen bir olgudur ve dokuma eyleminde kendi
i¢ dinamikleri aracilig1 ile tasarim Ogeleri, orgii, iplik, siklik vb. unsurlarin kullanima bagl
olarak farkli ylizey etkileri ile saglanmaktadir. Bazen tek bir faktor istenen rolyef etkinin
olusturulmas: i¢in yeterli olabilirken, baz1 kumaslarda bu etki birka¢ faktoriin bir arada
kullanilmasi ile daha da arttirilabilmektedir.

1. Dokuma Kumaslarda iplik Faktériiniin Yarattig1 Rolyef Alg

Dokuma kumas1 meydana getiren fiziksel ve estetik etmenler rolyef algi olusumunda
rol oynamaktadir. Dokuma kumaslarin bilesenlerini tasarim calismalarinda degerlendirmek
iizere, kumaslarin fiziksel ve gorsel 6zelliklerini olusturan faktorler su sekilde siniflandirmistir:

Sikhk, Tansiyon
ve Gerginlik
ETEN
Ii; Renk Bitim islemleri
hammaddeleri $

Sekil 1.1. Kumaslarin fiziksel ve gorsel 6zellikleri olusturan faktorler (Acar 2016: 1)

Dokuma kumaslarda rolyef yapilart elde etmede iplik onemli bir faktordir. Ve bunu
destekleyen pek ¢ok kaynakta belirtildigi gibi “dokuma kumas olusturma sirasinda hammadde
ve ondan elde edilen iplik, kumasin kimyasal, fiziksel ve gorsel yapisinda birinci derecede rol
oynamaktadir” (Onlii ve Halageli 2005: 42).

Rolyef/hacim/iic  boyut seklinde tanimlanan tekstil yiizeyleri 3 yontem ile
olusturulmaktadir. Bu yontemler; dokuma, 6rme ve dokusuz yiizey olarak siralanabilir.
Dokuma ve rme kumaslarm temel elemani ipliktir. Iplik ise liflerin iplik ekseni dogrultusunda
dizilerek birlikte biikiilmesi ile olusan bir alt yapidir. Diger bir deyisle “cekime tabii tutulmus,
istenilen olgiilere getirilmis, istenilen biikiim verilmis, genel anlamda kullanima hazir lif
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toplulugu”dur(Giirciim 2013: 311). Dokuma ve 6rme kumas olusumunda ipliklerin birbirleriyle
cesitli diizenlerde baglanmalariyla farkli yapilar olusmaktadir.

Iplik elde etme yontemi cilali tas devrine tarihlenmektedir. Cilali tas devrinde saz ve
benzeri bitkiler oriilerek iplik elde etme sistemi bulunmustur (Ddlen 1992: 2). Teknolojinin
gelismesiyle birlikte bugiin yapilan iplik siniflandirmalar1 sadece dogal kaynakli olanlar ile
sinirl olmayip, pek ¢ok sentetik lifin katilimiyla oldukga genis bir skala olusturmustur.

Dokuma yapilarda en az 2 farkli iplik grubu yani atki ve ¢6zgii ipligi kullanilarak tekstil
yiizeyleri olusturulmaktadir. Kumaslardaki rolyef algi ise atki veya ¢6zgii ipligi ya da her ikisi
ile kazandirilabilmektedir. Atk ipligi ¢ozgii ipligine kiyasla dokuma sirasinda fazla gerilime
maruz kalmamakta, bu yiizden yumusak biikiimlii, hacimli ve dokulu olabilmektedir. Kopma
mukavemeti gerektirmediginden malzeme c¢esitliligi agisindan olduk¢a zengindir. Standart
iplikler yerine farkli elyaf, bakir, aliiminyum tel, kagit, misina vb. malzemeler yiizey
olusturmada hem girinti ¢ikint1 saglamakta, hem de kumasa gorsel bir zenginlik katmaktadir.
Atkida kullanilan pek cok iplik rolyef alginin derecesini arttirmaktadir. Ornegin, farkli bir
malzeme olan kagit ipliklerle yapilan kumaslarda rolyef algi olusumu saglanabilmektedir
(Fotograf 1.1).

Fotograf 1.1. Kagit ipligi ile yapilmis dokuma ornegi (Braddock, Q’Mahony 1999: 12)

Hammaddenin tiirii ve buna bagl olarak lifin incelik, uzunluk gibi 6zellikleri farkl elyaf
ve ipliklerin bir araya getirilmelerine bagl olarak iplik tiirleri (muline, melanj, vijor, jaspe,
katlamal1 iplikler vb.), iplik olusumunda biikiim tiirti, biikiim tiiriine gore elde edilen farkli iplik
tiirleri (fantezi iplik gruplari), 151k gegirme ve yansitma oranlari, kumasin yapisini, goriintiistinii
ve kullamm sekillerini onemli olciide belirleyen &zelliklerdir (Yasar ve Onlii 2017: 66)
(Fotograf 1.2).

Fotograf 1.2. Reiko Sudo, 2007,%100 siki biikiimlii pamuk ipligi ile dokunmus rolyef etkili dokuma kumasg
(www.Nuno.com)

HARS AKADEMI Uluslararasi Hakemli Kiiltiir-Sanat-Mimarhk Dergisi
Yil 1, Say1 1 (Haziran 2018), ss. 57-68.



Kumasin estetik ve dokusal yapisini en cok etkileyecek yapi fantezi iplik gruplariyla
elde edilebilmektedir. “Tesadiifi veya periyodik olarak dagilan diizgiinsiizliikleri her tiirlii
formda biinyesinde bulunduran iplik tipine fantezi iplik denir. Bu diizgilinsiizliikler renk,
biikiim, kalinlik, bukle, hav seklinde olabilir. Diizgiinsiizlikkler, iplik kalinligimni, renk
dagilimin1 degistirerek veya bunlarin kombinasyonlariyla olusturulmaktadir”(Ceven, E.,
K.,Sardag S. 2017, s.2). Diizgiinstizliik kelimesi aslinda klasik biikiimlii ipliklerde istenmeyen
bir ozellik iken bu tiir ipliklerde istenilen bir 6zellik olmaktadir. Ipligin kendi iginde
olusturdugu hacim sayesinde kumas yiizeyi de hacimli hale gelmektedir; 6rnegin hav ile bir
iplige fantezi biikiim saglanmak istendiginde hav, zaten hacimli bir materyal oldugu icin
kumasta da kendi karakterinde hacimli bir yapinin olusmasini saglayacaktir.

Temel olarak fantezi iplige ¢esitliligi veren olgu, iplige kazandirilan efekt ile iliskilidir.
Bu efekt bir iplikle biikiim verilerek saglandigi gibi, direk ipligin dayanaklilig ile ilgili olarak
kendisine de kazandirilabilmektedir. Iplik biikiim 6ncesi boyanabilir, baski yapilabilir ya da
0zel islemlerle yeni bir boyut kazanabilir. Kumas striiktiiriinde istenilen goriintiiler, fantezi
ipliklerin kullaniminin uygun 6rgii yapilart ve bitim iglemleri ile birlesince daha etkili hale
gelebilmektedir. Fantezi iplik cesitleri genel olarak, diigiim, bukle, lup ve diiz sekilde
olusturulmaktadir. Kumasta cesitlilik, desen ve tutum ile uyumludur. Iplik ¢esidine bagl olarak
kumaslar sert, yumusak, girintili, ¢ikintili, rolyef algili olabilmektedir.

Fotograf 1.3. Fantezi iplik tiirleri, Aldemir tekstil tarafindan iretilen fantezi iplikler (Fotograf: Giilsen Sefika Berber)

Kumas dokusunun esasi, iplige bagli olarak kumasin 6rgii ve yapisinin olusturdugu
kabariklik ve alcakliklar nedeni ile 151k ve gdlgenin kumas yiizeyinde yarattigl etkiye
dayanmaktadir. “Isik ve golge farklarmin yarattigi etkiler kumaslarin sahip oldugu gorsel
niteliklerini belirler. Parlak ve piiriizsiiz ylizeye sahip kumaslar 15181 daha ¢ok yansitirken, mat
ve plriizlii yiizeyler yansitict degildir. Her nesnenin 15181 yansitma bi¢imi ve dereceleri
farklidir. Eger bir yiizey 15181 yansitmaz ve emmezse, 151k nesnenin iginden gegmis demektir.
Kumas yiizeyinde 15181 hem yansitan hem de gegiren bolgeler yaratarak doku farkliliklart
cesitlendirilebilmektedir. Boyle kumaslarda doku farkliliklarinin arttirilmasi, parlak ve mat
ipliklerin ya da diiz ve fantezi ipliklerin bir arada kullanilmas ile miimkiindiir”(Yasar ve Onlii
2017: 72).

Dokuma kumaslarda farkli 6zelliklere sahip ipliklerin kullanimi dokusal alanlarin

belirgin olmasina neden olmaktadir. Bu 6zellikler elastan ipliklerin, sik biikiimlii, biikiimsiiz,
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hacimli, havli, nopeli, tiiylii, elyafli, yumusak ya da sert malzeme ile efektlendirilmis, rolyef,
esnek vb. seklinde iplikler kullanilarak dokunmasi ile daha ¢ok artirilabilmektedir (Fotograf
1.4).

Fotograf 1.4. Elastik ipliklerle olusturulmus rolyef etki (Halageli, 2005,5.114)

2) Dokuma Kumaslarda R¢lyef Algi Acisindan Iplik Faktoriiniin Diger Faktorlerle
Etkilesimi

2.1. Iplik + Orgii Faktoriiniin Rélyef Yapiya EtKisi

Gilinlimiizde gelismis tekstil teknolojilerinin kumaslarda yarattig1 yeniliklerden bazilari,
iplik cinsi, orgii ya da bitim islemleriyle kumasin akiskan ve dokiimli bir goriinime
kavusturulmasidir (Yasar 2016: 121). Hatta ayni ipligin kullanildig: basit 6rgii yapilarinda
farkli gortintimler olabilmektedir. Fotograf 2.1°de yer alan kumas orneklerinde, ayni ¢6zgii ve
atkinin basit dokuma (bezayagi, dimi, saten) orneklerinde olusturdugu dokusal farkliliklar
goriilmektedir (Fotograf 2.1).

Fotograf 2.1. Aym ¢ozgii ve atki ile olusturulmusg basit dokuma 6rnekleri (Keskin 2012: 19)

Tek katli kumaglardan balpetegi, leno, etamin, siinger gibi yapilar sahip olduklari
pliriizlii/rolyef yiizey ile diiz kumaslardan ayrilmaktadir. Kullanilan dokuma orgiisiine ek olarak
atkr ipligi olarak kullanilan malzemenin havlilik, diizgiinstizliillik veya tekstiire etkilerinin
kumasa ilave bir hacim kazandirdig1 séylenebilir. Ozel baglantili dokuma yapilarinda; basta
pike, plise ve havli yapilar olmak iizere, baglanti iplikleri ile kumas yiizeyinde alg¢ak ve tlimsek
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alanlarin bir arada bulunmasinda etkin olurlar (Halageli 2010: 396). Etamin dokular, krep
orgiilerden daha yiiksek rolyef etkisi olusturulabilen orgii raporlarina sahiptir. Dokuma
yapisinin goriinlimii zeminden yiikselmis ¢6zgili ve atki yiizmeleri seklindedir. Krep oOrgiiler,
temel Orgiiler gibi diizenli bir rapora sahip olmayip, 6rgii raporu iginde belirli bir diizeni
olmayan baglanti noktalariyla elde edilmektedir (Acar 2004: 170). Bal petegi, gofre gibi
dokular kumas yiizeyinde hacimli yapr saglamaktadir. Bu orgii yapilar1 ozellikle bitim
islemlerinden sonra daha da hacimli hale getirilebilmektedir (Yasar 2016: 122). Kumaslarda
yapinin tek kat, ¢ift kat veya kuvvetlendirilmis olmasi, kumasin tutumunda ve goriiniimiinde
etkin olmaktadir. Degisen yiizlii ¢ift katli yapilardaki kumaslar, birbirinden farkli goriiniimdeki
on ve arka yiizleri ile kullanicinin begenisine yoneliktir. Cift kat teknikleri i¢inde yer alan yiizey
degistiren ¢ift kat yontemi, net renk ve doku alanlarinin olusturulmasinda en etkili
yontemlerden biridir. Teknik olarak ¢ok katli kumaslarin dokunmasi ve 6zellikle torba yapilar
ile rolyef etkiler elde edilebilmekte; tezgah ¢ikisindan ve son bitim islemlerinden sonra ¢ekme,
biiziilme, sisme vb. ozellikler gosteren ipliklerin kullanimi ise istenen rolyef yapiy1 ¢ok daha
etkili konumlara getirebilmektedir. Benzer sekilde Yasar (2016), ¢ift katli kumaslarda farkli
iplik cinsleriyle hacimli etkiler elde etmenin miimkiin oldugunu belirtmistir. Yiizey degistiren
cift katli kumaslarda, farkli 6zelliklerde atki ipligi ile birinci kat i¢in esnek olmayan bir iplik,
ikinci kat i¢inse esnek bir iplik kullanildiginda, esnek ipliklerin dokumadan sonra eski hallerine
donerek cekme Ozelligi gosterdigi goriilmektedir. Boyle bir durumda esnek olmayan atki
iplikleri ¢ekmelerden dolayr kumas yiizeyinde torba etkisi yaratarak hacimli bir goériiniime
kavusmaktadir (Yasar 2016: 123).

Cozgii ve atki ipliklerinin sahip oldugu numara, biikiim, siklik, renk gibi faktorlerin ayni
ya da farkli olmasi fiziksel ve estetik 6zellikleri degistirmektedir. Rolyef yapili kumaglarda
orgiiye bagl olarak ayni ya da farkli tiirde iplik tiirli, numarasi, blikiimii, ¢ap1 vb. se¢imleri
girintili ¢ikintili yapry1r dogrudan etkilemektedir (Fotograf 2.2).

Fotograf 2.2. Cift katli farkli malzemeler ile dokunmug dokuma 6rnegi (Richards 2013: 16)

2.2. Iplik + Bitim Islemi Faktoriiniin Rolyef Yapiya Etkisi

Insanoglu uzun yillar bitkilerden, hayvanlardan, madenlerden elde edilen hammaddeler
ile iplik ithtiyacini karsilamistir. Bu durum sentetiklerin kesfine kadar siirmiis ve yeni arayislar
hammadde degisimine yol agmistir. Kullanimi ¢ok yaygin olan dogal liflerin yaninda,
arastiritlmasina ilk olarak 1889 yilinda bagslanan rejenere liflerin kesfi ve daha sonra 1940
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yilinda naylon lifinin ilk piyasaya siiriilmesi ile dogal olmayan liflerle tanisan tekstil sektorii
biiyiik bir degisime ugramistir (Yasar 2006: 23).

1970’1erde yapay liflere getirilen bu yenilikler basta Japon tasarimcilar olmak tizere
kumaglara yeni gorsel etkiler kazandirilmasinda etkili olmustur. Japon tasarimcilarin
onciiligiinde teknoloji, geleneksel tekstil tekniklerinin seri bigimde uygulanmasinda
kullanilmis, teknolojinin getirdigi yapay malzemeler basta transparanlik, yansitici etkiler ve
rolyef etkiler olmak iizere kumas ylizeylerinde yenilikg¢i etkilere imkan tanimistir (Halageli
2005: 29). Bu yenilik¢i yaklasimlardan biri olan, 1siyla sekillenen iplik grubu “termoplastik
iplikler”, dokuma sonrasi kumaslara rélyef 6zellikler kazandirabilmektedir. Fotograf 2.3’te yer
alan kumas termoplastik ipliklerle dokunmus ve 1s1l islemle rolyef 6zellikler kazanmuastir.

Fotograf 2.3.Termoplastik iplik ve polyester ile dokunmus kumasgin 6n ve arka yiizii (Perka Tekstil Koleksiyonu,
Fotograf: Giilsen Sefika Berber)

Farkl1 iplik tiirlerinin bir arada kullanilmasi, ipliklerin yapisal farkliliklarindan dolay1
hacimsel bir gortiniiniim sergilemektedir. Issey Miyake, Rei Kawakubo, Junichi Arai gibi
tasarimcilar farkli iplikleri karigtirarak rolyef algi yaratmiglardir. “Dogal ve sentetik farkli iplik
tiirlerinin birbirine karistirtlmast ve daha sonra sicaklik karsisinda gosterdikleri farkl
tepkilerden dolayr yer yer esneyen ve kirilan heykelimsi kumaslar elde edilmesine neden
olmustur” (Yasar 2006: 24). Dolayistyla bakir ya da aliminyum esasli metalik iplikler, kullanim
alanina gore atkida ya da ¢ozgiide kullanilabilmekte, blikiim 6zelliklerinden dolayr kumasa
esnek ve rolyef karakter kazandirabilmektedir. Fotograf 2.4’te kirmiz1 ipek ve poliiiretan atki
ile giimiis etkili polyester ¢ozgii kullanilan 6rnekte, hem dogal hem de sentetik ipliklerin bir
arada kombinasyonu ile olusturulan rélyef algi goriilmektedir.
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Fotograf 2.4. Tasarimci Irene Van Vliet tarafindan dokunmus, El dokumasi, 2000 (Braddock, Q’Mahony 2007:
15)

Rolyef etkili kumas olusturma yontemlerinden bir digeri, dolgu ipligi kullanimi ile
hacim elde edilmesidir. Dokuma esnasinda ¢ift kat teknigi kullanilarak desen olusumu i¢in
ortadan baglama yontemi uygulanir. Desenin olustugu alanin i¢indeki bosluk, yani torba yapi,
dolgu ipligi ile doldurulur ve bitim iglemlerinde sicak ve buhar etkisi ile dolgu ipligi sisirilerek
hacimli bir yap1 elde edilmesi saglanir. Dolgu ipligi ile rolyef etki yaratilabilecegi gibi,
kullanilan iplik Ozelligine bagli olarak sonrasinda yapilacak islemlerle bu etki
artirilabilmektedir (Fotograf 2.6).

Fotograf 2.6. Dolgu ipligi kullanilarak dokunan kumagin bitim islem oncesi ve sonras1 gériiniimii (Perka Tekstil
Koleksiyonu, Fotograf: Giilsen Sefika Berber)

2.3. Iplik + Sikhk-Tansiyon-Gerginlik Faktoriiniin Rolyef Yapiya Etkisi

Dokuma kumasglarda siklik kavrami1 1cm’de yer alan tel sayisi ile ifade edilmektedir.
Atki iplikleri, tefeleme denilen her bir tarak ¢ekme hareketi ile dokunmus kumasa dahil
edilmekte ve tefe vurusunun siddeti dokuma sikligini biiyiik oranda etkilemektedir.
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Siklik-tansiyon-gerginlik farklari, ulasilmak istenen tutum, sertlik, saglamlik, orgii
ozellikleri agisindan Onemlidir. Tansiyon, gerek dokuma gerekse orme teknigiyle kumas
olusumunda ipligin, makinanin geometrik siirlamalar altinda uyguladigi kuvvetlerle bi¢cim
degistirerek belirli bir yapir i¢ine zorlanmasi olayidir. Atki ve ¢ozgii ipliklerinin baglanti
yaptiklar1 bolgelerde kesismelerinden dolay1 birbirinden uzaklagmasi, baglanti yapmadan
yiizen iplik gruplarinin ise birbirleri iizerine y1gilmasi ile olusan durum sonucu, dokuma yapida
tansiyon farklari olusmaktadir. Bunun sonucunda dokunmus yapida ¢arpilma ve kaymalar
meydana gelebilmektedir (Acar 2004: 167).
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Fotograf 2.7. Solda 50/2 tarak numarasi, sagda 50/1 numarali tarak kullanilarak yapilan dokuma (Keskin 2012: 184)

Fotograf2.7°de, S 17 (3) saten orgii ile tiretilmis, solda 50/2 tarak numarali sagda 50/1

tarak numarali iki 6rnek mevcuttur. Orgii aralarinda olusan girinti ve ¢ikint1 sagdakinde daha
belirgin olmasina ragmen, soldaki gorselde daha sert ve girinti ¢ikintis1 daha fazladir.

Goriildigi gibi rolyef etkili dokumalarin olusumunda dokuma sikligi, ipligin biikiim
yonii, dokuma esnasindaki uygulanan gerilim, fikseli olup olmadig1 vb. durumlar ve dolayisiyla
ipliklerin yakinlik uzaklik durumuna gore farkli yilikseklik ve algakliklar meydana
getirilebilmektedir. Az bikiimli iplikler daha hacimli gibi goriiniiyor olsa da sert tefe
vurusunun etkisiyle birbiri iizerine daha ¢ok binerek daha girinti ve ¢ikintili yapilar da
olusturulabilmektedir.

Kumasin yiizey goriintiisii olarak tanimlanan doku, goriintiiyii olusturan ipliklerin, 6rgii
siklig1 araciligiyla birbirini 6rtme faktoriiyle olugsmaktadir. Kumasin sikligi ile dogrudan ilgili
olan ortme faktorii rolyef etkiler icin 6dnemli bir etkendir. Kumas sikligi da kumasin goriiniim
ve tutumu tizerinde rol oynayan faktorlerdendir. Siklig arttikca kumas agirlasarak daha sert ve
stk1 goriiniirken, gevsek yapidaki kumaslar daha yumusak, kaygan ve akici ozelliktedir
(Halageli 2005: 179).
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Fotograf 2.8. Gevsek atkilar ile dokunmus bir yap1 (Ain-Grischott-Ursina 1997: 36)

Sonug¢

Dokuma kumaslarda gorsel ve fiziksel etkiler agisindan biiyiik gelismeler yasanmustir.
Dokuma kumaslart olusturan faktorlerin (iplik, hammadde, orgii, teknik, sikilik-gerginlik
tansiyon farliliklari, bitim islemleri, renk) teknoloji ile birlikte gelisme kaydetmesi sayesinde
giiniimiiz akilli, fonksiyonel, hacimli, rolyef algili vb. tekstil ¢esitlerine ulagilmistir. Dokuma
kumaslarin gorsel hammaddesini olusturan iplik ve elyaf tiirleri, hem tek bagina hem de diger
faktorlerin referansi ile verimli bir sekilde galisan en 6nemli faktordiir. Bu kategoride iplik
zenginligi agisindan fantezi iplik tiirleri 6zel bir platformda sunulmaktadir. Ipliklere
kazandirilan efektler sayesinde kumas yiizeyinde pek ¢ok 6zel striiktiir elde edilebilmektedir.

Glinimiizde hammadde, tasarimcinin tasar asamasinda karar verdigi goriintiideki
malzemeye ulasim agisindan oldukca ¢esitlenmistir. Iplik yerine kullanilabilecek iplik benzeri
her sey malzeme olabilmektedir. Dokuma kumaslarda malzemeden kaynakli rolyef algt; ipligin
parlakligi ve matligi, sertlik derecesi, biikiim oran1 ve tiirii, efekt olarak kabarik, hacimli ya da
0zel islem gormiis olmasi, ayni iplik iginde 2 farkli karakterde malzemeye biikiim verilmesi vb.
ozellikler etkisiyle girintili-gikintil1 bir yapiya sahip olabilmesidir. EK olarak iplikler, kullanilan
dokuma oOrgii yapilarina bagli olarak kesisim bolgelerinde daha da etkili efektler
olusturabilmektedir. Diger yandan, dokuma makinasinin imkanlari ile siklik-tansiyon-gerginlik
farklarinin artirilmasi, azaltilmasi yoluyla veya kumaslara uygulanan kuru ya da yas bitim
islemleri araciligiyla malzemeye yeni ozellikler kazandirilarak kumaslarin gorsel etkileri
istenilen boyutlara tasinabilmektedir. Dolayisiyla tekstil tasarimeilari tek veya birkag faktoriin
bilesimini igeren tasarimlar yaptiklarinda, her faktoriin kendi i¢inde neler gerektirdigi, hangi
ozelliklere sahip oldugu, tek bagina veya farkli faktorlerle nasil sonuglar verebilecegini
ongdrmesi onemlidir.
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