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TEKSTIL TASARIMINDA GELENEKSEL DOKUMA TEZGAHLARININ
JAKAR TEKNOLOJiSINE KATKILARININ INCELENMESI

*

INVESTIGATING THE INFLUENCE OF TRADITIONAL WEAVING LOOMS ON
JACQUARD TECHNOLOGY IN TEXTILE DESIGN

Hanife GUNES YARMACI*

0Z: Dokuma tezgah teknolojilerinin tarihsel gelisimi, tekstil tasariminin hem islevsel hem de
estetik yonlerini sekillendirmistir. Bu c¢alisma, Tiirkiye’de kullanilan ¢ekme ve Beledi
tezgahlari, Cin’e 6zgii geleneksel cekmeli brokar tezgahlari ile Hindistan’da gelistirilen Jala ve
Gathua sistemlerinden modern Jacquard mekanizmasina kadar uzanan teknik déniisiimii
incelemektedir. Arastirma kapsaminda o©ncelikle China National Silk Museum’daki
(Hangzhou) “A World of Looms” sergisinde yer alan c¢ekmeli tezgdh oOrnekleri
degerlendirilmis, ardindan Hindistan’in Ahmedabad ve Varanasi kentlerinde saha ¢alismalari
yuritiilmigstiir. Ayrica Yeni Delhi’deki National Handicrafts and Handlooms Museum (Crafts
Museum)’da yapilan dogrudan eser incelemeleri arastirmay1 desteklemistir. Bulgular,
geleneksel tezgahlarin ¢ozgi ipliklerini bireysel olarak kontrol etmeye dayali sistemleri
sayesinde biiyiik raporlu desenlerin iiretiminde tasarimcilara genis imkanlar sundugunu
gostermektedir. Bu esneklik, Jacquard mekanizmasinin mekanik yapisiyla birleserek daha
hizli ve endiistriyel dlgekli liretimlerin 6niinii agcmistir. Calisma, tarihsel tezgdhlarin yalnizca
teknik ve estetik agidan degil, ayn1 zamanda giiniimiiz Jacquard tasarimlarinin gelisiminde
belirleyici bir rol iistlendigini ortaya koymaktadir.

Anahtar Kelimeler: Tekstil Tasarimi, Cekme Tezgah, Jakar Tezgahi, Jala Tezgahi, Desen
Mekanizmasi

ABSTRACT: The historical development of loom technologies has profoundly shaped both the
functional and aesthetic dimensions of textile design. This study examines the technical
transformation from Turkish drawlooms and Beledi looms, to Chinese traditional draw-brocade
looms, and Indian systems such as Jala and Gathua, culminating in the modern Jacquard
mechanism. The research was based primarily on fieldwork and museum studies: initial
observations were carried out at the China National Silk Museum (Hangzhou) within the
exhibition A World of Looms, followed by site visits in Ahmedabad and Varanasi, India. In
addition, direct object analyses were conducted at the National Handicrafts and Handlooms
Museum (Crafts Museum) in New Delhi. Findings indicate that traditional looms, with their
systems enabling the individual control of warp threads, provided designers with extensive
possibilities for producing large-repeat patterns. This flexibility, when combined with the
mechanical structure of the Jacquard mechanism, facilitated faster and more industrial-scale
production. The study demonstrates that historical loom technologies played a decisive role not
only in technical and aesthetic terms, but also in shaping the evolution of contemporary
Jacquard design. Furthermore, the legacy of these traditional systems contributes to the
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preservation of sustainable cultural heritage and enriches creative processes in modern textile
design.

Keywords: Textile Design, Drawloom, Jacquard Loom, Jala Loom, Pattern Mechanism

Giris

Tasarim, Tiirk Dil Kurumu’na gore “zihinde canlandirilan bigim,
tasavvur” anlaminda kullanilmaktadir (Gtincel Tiirkge Sozlik, 2025).
Tasar sozcligiinden tiretilen tasarim kelimesi, sozcilik anlami olarak
“tasavvur”u ifade etmeltedir (Nisanyan Sozliigii, 2025). Tasarim hem
yaraticl disiinceyi hem de problem ¢6zme yetisini iceren ¢ok boyutlu bir
stirectir. Belirli bir amaca hizmet eden diisiinsel bir plani temsil eder ve
anlaml bir biitiin olusturmak tizere bir araya getirilen 6gelerin diizenli
organizasyonudur (Onlii, 2004: 86). Tekstil tasarimi, genellikle 6rme,
dokuma, baski gibi farkl tekniklerle elde edilen kumas yiizeyleri i¢in 6zgiin
desenler olusturma stirecidir (Steed ve Stevenson, 2012: 12).

Geleneksel dokumalar incelenirken amag, malzeme, teknik, renk,
uygulama o6zellikleri, motif ve desen kompozisyonlar gibi basliklar altinda
ele alinirlar. Baslangicta amac¢ dogrultusunda desensiz veya c¢izgi olarak
dokunan geleneksel dokumalarin daha sonralar1 toplumun etkisinde begeni,
giizellik, inang, statii, moda gibi etkilerle desenlenmis oldugu goriilmektedir
(Ugurlu, 2021:165).

Dokuma, birbirine paralel ve esit uzaklikta gerilen dikey iplik sistemi
olan ¢6zgi ile bu ipliklerin arasindan belirli bir diizenle gecirilen yatay iplik
sistemi olan atkinin dik a¢iyla ve diizenli sekilde kenetlenmesiyle
olusturulan tekstil yiizeyidir (Field, 1987: 2; Essinger, 2004: 9). Basaran
(2019:13), dokumayi en az iki iplik grubunun kullanilan 6rgii yapisina uygun
bicimde kesismesiyle olusan bir eylem olarak tanimlamistir. Dokuma
kumaslar1 ise bu eylem sonucunda ortaya ¢ikan yiizeyler olarak ifade
etmistir. Bu iki iplik sisteminin birbiriyle olusturdugu bag yapisi olan
dokusal ylizeye ise dokuma 6rgiisti ad1 verilmektedir (Ugurlu, 2024 :12).

Saz gibi sert ve dogal liflerden tiretilen ipliklerle yapilan basit dokuma
tiirleri, el isciligiyle kolayca gerceklestirilebilir. Ancak bu tiir sert liflerle
dokunan yiizeyler, giyilebilir tekstil iiriinleri icin uygun degildir. Giyim
amacli kumaslarda, daha yumusak ve esnek ipliklere ihtiya¢ duyulmaktadir.
Bu tiir ipliklerle yapilan dokuma islemi ise ancak diizenli, dengeli ve
strdiiriilebilir bir yapi1 sunan dokuma tezgidhlar yardimiyla miimkiin
olabilmektedir. Dokuma tasariminda amaca yonelik diisiinceler, malzeme ve
teknoloji kapsamindaki veriler, ylizey degerlendirmesinde kullanilan
kavramlarla zenginlesmektedir (Ugurlu, 1990:130).

Bir dokuma tezgahi, ¢6zgii adi1 verilen iplikleri yatayda veya dikeyde
gererek sabitlemektedir. Cozgii ipliklerinin dikeyde hazirlandig1 dikey
dokuma tezgahlarinin tarihsel siirecte erken doénem dokumacilik
faaliyetlerinde kullanildigini ortaya koymaktadir. Misir Firavunlar
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donemine ait mezar duvar tasvirlerinde yer alan dikey tezgahlar, bu
teknolojinin ilk Ornekleri arasinda gosterilmektedir (Ugurlu, 1985: 16;
Tezcan, 2017: 163).

Tezgahlarda genellikle ¢ozgii ipliklerinin sarildigi ¢6zgii silindiri ve
dokunan kumasin toplandigi kumas silindiri gibi temel bilesenler
bulunmaktadir. Bu yap1 hem iiretim siirecini diizenler hem de dokuma
ylizeyinin kontrollii bicimde ilerlemesini saglar.

Dokuma kumaglarin gelisimi, kullanilan tezgdh tiirleri ve
hammaddelerdeki degisimle dogrudan baglantii olup, bu unsurlar
dogrultusunda stirekli bir ilerleme gostermistir (Tezcan, 2017: 158-174).
Calisma kapsaminda geleneksel dokuma tezgahinin kumas tasarimina
etkileri ve teknik olanaklar1 degerlendirilecektir.

Yontem

Bu ¢alisma, dokuma tezgahlarinin tarihsel gelisiminin kumas tasarimi
tizerindeki etkilerini incelemeye yonelik olarak nitel arastirma yontemine
dayanmaktadir. Arastirmada dokumacilifa iliskin teknik, kiiltiirel ve
tasarimsal veriler hem kapsaml literatiir taramasi hem de yerinde yapilan
saha gozlemleriyle elde edilmistir. Literatiir taramasi; Cin, Hindistan ve
Anadolu’daki dokuma kiiltiirlerine dair giincel bilimsel yayinlar, miize
koleksiyonlari, sergi kataloglari ve arsiv belgeleri aracilifiyla ytritilmiistiir.
Saha g¢alismalar1 kapsaminda Hindistan'in Varanasi bélgesinde yerel jakar,
jala ve gatthua sistemleri; Anadolunun farkli yorelerinde kullanilan
geleneksel dokuma tezgdhlar1 gozlemlenmis, fotograflanmis ve desen
tasarimiyla iliskilendirilmistir. Gozlemler yalnizca kamuya a¢ik mekanlarda
yapilmis, katilimci bilgisine dayali herhangi bir veri toplanmamis, bu
nedenle arastirma etik kurul izni gerektirmemektedir. Dokuma kumas
tiretiminde geleneksel tezgah yapilarinin gelisimi, desenlendirme sistemleri
ve jakar mekanizmasinin desen tasarim siireclerine katkisi incelenmistir.

2. Dokuma Tezgahlari

Dokuma tezgahlari, temel dokuma islevinin oOtesine gecerek
desenleme kapasitesine sistemler ile gelisim goéstermistir. Ilk tezgahlar,
sadece ¢ozgi ipliklerini diizenleyerek atkinin gecirilmesine olanak taniyan
basit cergeve sistemlerinden olusurken, zamanla ¢ézgilerin belirli siralar
halinde kaldirilmasini saglayan desenlendirme mekanizmalar:1 eklenmis ve
dokuma siirecine yeni bir boyut kazandirmistir. Bu gelisim stirecinde,
cerceveli tezgahlar temel dokuma yapisini olustururken, desen tertibath
tezgahlar, desenlerin olusturulmasini saglayan ek desenlendirme sistemleri
icermektedir. Geleneksel kumas tliretiminde bu iki farkli yapi, dokuma
strecinin hem teknik hem de estetik agidan doniismesini saglayan dnemli
adimlardir.

2.1. Cerceveli Dokuma Tezgahlarn
Cerceveli tezgahlar, ¢ozgii ipliklerini ayirarak atkinin gegisini
saglamak icin agizlik agmaya yarayan temel mekanizmalardir. ilk érnekleri
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basit bir yapiya sahip olan bu tezgihlar, zamanla pedallar ve mekanik
sistemlerle gelistirilmistir. Pedal mekanizmali tezgahlar, agizlik a¢ma
islevini ayak pedallar1 araciligiyla gerceklestiren tezgahlarin genel adidir.
Pedal sisteminin kullanilmasiyla, elle calistirilan basit agizlik acma diizeni
yerine, ayakla kontrol edilen pedalli agizlik sistemi gelistirilmistir. Bu yeni
sistem sayesinde, dokumacinin elleri atkiy1 se¢me ve vurma islemlerinden
ozglirlesmis, boylece dokuma stirecinin verimliligi 6nemli 6l¢iide artmistir.

A pp————
Resim 1. Yenice/Canakkale Culfalik tezgahi (Giines Yarmaci, 2012)

Anadolu’da 6rtme ve sal gibi birgok kumas, “culfalik” ya da “dlizen”
olarak adlandirilan, iki giicili (¢erceveli) dokuma tezgahlarinda
dokunulmaktadir (Resim 1).

Resim 2. Cin Dengeli pedalli tezgah (URL 1)

Uluslararas1 literatiirde dengeli pedalli tezgadh olarak bilinen
(Broudy, 1993:78) bu tezgih tiirii, bezayagi dokuma o6rgiisii ile kumas
dokumaya olanak saglamaktadir (URL 1).

Resim 3’te gosterilen ve ‘Kesi tezgaht’ olarak bilinen modelde iki pedal
bulunmaktadir. Her pedal, bezayag1 orgiisiinde kullanilan agizliklardan
birini kontrol eden agizlik gubuguna baghdir (URL-2).

Resim 3. Kesi tezgahi Hangzhou ipek Miizesi (Tunstall, 2015: 175-177)
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Kesi!, Cin kokenli geleneksel bir ipekli dokuma c¢esididir. Desenler,
renkli ipek atki ipliklerinin desen alanlar1 icinde bezayagi orgiisiini
yapmaktadir. Atki ipligi desende yer alan tiim renk alanlari i¢in ayr1 ayri
kullanilmaktadir. Atki ipliginin ¢6zgl iplikleri boyunca gegirilmiyor
olmasindan dolay1 "kesintili" sekilde ifade edilmektedir.

Tang ve Song Hanedanliklarina uzanan bu teknik, imparatorluk
kiyafetlerinde, portrelerde ve sanat eseri replikalarinda kullanilmistir.
Zanaat temelli bir liretim siirecine sahip olan Kesi, yalnizca el tezgahlarinda
dokunabilir ve UNESCO tarafindan somut olmayan kiiltiirel miras unsuru
olarak kabul edilmistir (URL 2).

A. : —
Resim 4. Cin Kesi dokuma teknigi (URL 2) B. Kesi kumasi 6rnegi (URL 2)

Iki cerceveli dokuma yapisina sahip Anadolu’daki ¢ulfalik tezgahlar
ile Cin’de kullanilan dengeli pedalli tezgihlar, bezayagi dokuma o6rgiisii
temelinde benzerlik gostermektedir. Ancak ayni cerceve diizeni Kesi
tezgdhinda da bulunmasina ragmen, Kesi dokumalarinda uygulanan atki
ylzlii dokuma ve kesintili desenleme uygulamalari ile bu gelenegi 6zgiin
kilmaktadir.

Hindistan'in Varanasi kentinde, 6zellikle Madanpura boélgesindeki
dokuma atodlyelerinde kullanilan Gatthua tezgdhi, adim diigiim ve bag
anlamina gelen “gatth” veya “ganth” sozciiklerinden almaktadir
(Varadarajan ve Amin Patel, 2008: 94) (Resim 5). Bu tezgahin ayirt edici
ozelligi, bliyiik raporlu motiflerin dokunmasim1 miimkiin kilan ilave atki
iplikleriyle uygulamaya olanak taniyan gelismis ¢erceve-pedal sistemidir.
Cok sayida pedal ve cercevenin es zamanli ¢alismasina dayanan bu
mekanizma, kii¢iik motiflerden tiim yiizeyi kaplayan desenlere kadar farkl
kompozisyonlarin dokunmasina imkan tanimaktadir.

R —

A. SR T B.
Resim 5. Hindistan Varanasi gatthua tezgahi (Varadarajan ve Amin Patel, 2008: 94)

1Kesi, atki ylizlii bir dokuma tiirtidiir. Boyasiz ¢dzgii iplikleri tizerine, ¢ok renkli ve kesintili
atkilarla dokunarak hem zemin 6rgii hem de desen olusturulur. Bu yontemde, atkilar belirli
bir motifin seklini takip ederek dokunur, dolayisiyla geleneksel dokumalarda goriilen sira
sira agizlik agma diizenine siki sikiya bagh kalinmaz. Bu teknik, dokumaciya desen, motif ve
renk acisindan biiytik bir 6zgiirliik tanimaktadir (URL 1)
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Calisma sistemi benzerlik gosteren ve cerceve sayisinin ayak pedali
sayisindan fazla oldugu bilinen bir benzer dokuma tezgahinin Tire’'de
gelistirildigi diisiiniilmektedir (Derman ve S6ylemezoglu, 2008: 433). Beledi
tezgahinin, yaklasik 300-400 yil 6nce Tire’ye Veledi Emin isimli bir sahis
tarafindan getirildigi rivayet edilmektedir. Ik érnekler iki pedall (ayakli)
olarak tasarlanmis, zamanla gelistirilerek 13-15 pedal? ile ¢alisabilir hale
getirilmistir3 (Giircay, 1961: 57) Anadolu’ya 6zgii desenli kumas iiretiminde
kullanilan beledi tezgahlari, giiniimiizde izmir’in Tire ilgesinde varligim
sturdiiren tek 6rneklerdir (URL 7).

Beledi tezgahinda, yoresel adiyla “maymuncuk” olarak bilinen
desenleme diizenegi bulunmaktadir. Bu diizenek, ¢cercevelerin es zamanl ve
uyumlu hareketini koordine ederek desenin ¢6zgii ve atki ipliklerine diizenli
bicimde aktarilmasinmi saglamaktadir. Cozgiiler, beledi tezgdhinda diizgiin
bir yumak halinde sarilarak yerlestirilmektedir. Bu tezgahta {iretilen
kumaslar cift katmanl yapidadir ve katmanlar, desen atkilar1 araciliiyla
birbirine baglanmaktadir.

Resim 6. Beledi tezgdhi (URL-3), 19. yiizy1l sonu Beledi kumag1 6rnegi, Mimar Sinan Giizel
Sanatlar Universitesi Kiitiiphanesi Kenan Ozbel Koleksiyonu Albiimi (Tezcan, 2017: 121)
Beledi dokumalarinda kompozisyon kumas eni boyunca ayni motifin
yan yana ve list Uiste tekrarlanmasiyla iiretilmektedir (Yilmaz ve Kavci, 1999:
68). Her beledi tezgahi ustasi kendi hazirladigi desene gore tezgdhinin
ayarlamalarini yaptig1 bilinmektedir.*

2 Tezgahin uzunlugu genellikle 3-4 metre, yiiksekligi ise 2-3 metre civarindadir. Tezgahta
¢6zgll sistemi, c¢ulhanin pedallar vasitasiyla hareket ettirilmesiyle yonetilmektedir.
Tezgihta 24 cerceveye bagl dokuma sistemiyle, iki kat kumas yilizeyi ayni anda
dokunmaktadir (Giirgay, 1961: 57).

3 Tire Beledi Dokumasi, 6769 sayili Sinai Miilkiyet Kanunu kapsaminda mahreg isareti olarak
17 Aralik 2020 tarihinde tescil edilmis ve 28 Subat 2020 tarihli basvuru esas alinmistir
(URL 8).

4 Catalkaya Gok’e (2024: 733) gore, beledi dokumalarinda her bir motifin olusturulabilmesi
icin toplamda dort cergeve kullanilmaktadir; bunun iki cergevesi iist (desenli) katmana, iki
cercevesi ise alt (astar) katmana ayrilmaktadir. Analizi yapilan dokumalarda, tahar ve
armir planlarinin genellikle 24 gergeve ile sinirlandig1 ve bu sistemin en fazla alti farkl
desen hareketine imkan tanidig1 belirtilmektedir. Cerceve sayisi arttikca desen kapasitesi
de artmakta; 6rnegin, 44 cerceveli bir Beledi tezgdhinda her biri dort cerceveyle kurgulanan
11 farkli desen hareketi tanimlanabilmektedir.
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Cin'in glineybati kesiminde, Sichuanda kullanilan Dinggiao tezgahi,
desenli serit dokuma iiretimi i¢in gelistirilmis, ¢ok cergeveli ve pedalli bir
dokuma sistemidir. Bu tezgdhin, pedallarinda yer alan kiiciik bloklar
nedeniyle “basamak tasi tezgdhi” olarak da adlandirilmaktadir.

Resim 7. Cin Dingqgiao tezgahi (Long ve Zhao, 2021:6)
Bu tezgahta, zemin dokumasini olusturmak i¢in 2 ila 8 basmal mil,
desenli dokuma icin ise 40 ila 60 kaldirma mili bulunmaktadir. Her mil,
bagimsiz bir pedal ile kontrol edilmekte olup, bu yapi, desenlerin daha

hassas ve sistematik bir sekilde olusturulmasina olanak tanimaktadir (Long
ve Zhao, 2021: 6).5

.

Resim 8. Cin Dingqiao tezgahi cerceveleri; serit dokuma 6rnegi (URL 4).
2.2. Desen Tertibath Tezgahlar

Binlerce yildir desenli dokumalar, herhangi bir ¢izim ya da plan
kullanilmaksizin, usta dokumacilarin hafizasina ve deneyimine dayali olarak
tretilmistir (Harlizius-Kliick, 2017: 183). Ancak zamanla, daha genis desen
raporlarina, yiiksek yogunluklu motiflere ya da rolyef etkisi yaratan dokuma
ylzeylerine olan talep artmis; bu da ¢6zgii ve atki ipliklerinin daha karmasik
diizenlemelerle kullanildig1 teknik yapilarin gelisimini beraberinde
getirmistir.

5 Tarihsel kayitlar, Dinggiao tezgahinin kékeninin 3. ylizyila kadar uzandigini gostermektedir.
Ozellikle ok pedall1 sistemlerin erken érneklerinden biri olarak kabul edilen bu model, Cin
dokuma geleneginde desenleme kapasitesini artiran 6énemli bir teknik yenilik olarak
degerlendirilmektedir (Long ve Zhao, 2021: 6).
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Resim 9. Desen ¢ubuklari ile agizlik agma sistemi (Keasbey, 1981: 44)

Cergeveli dokuma tezgahinda motifler, ¢6zgii iplikleri iizerine
yerlestirilen desen cubuklariyla (Resim 9) olusturulmaktadir. ‘Desen
cubuklu dokuma tezgahi’ olarak bilinen bu sistemde, yukar1 kaldirilacak
¢ozgl iplikleri 6dnceden secilmekte ve cubuklar ¢ozgii levendi ile cerceve
sistemi arasina yerlestirilmektedir. Dokuma ilerledik¢e agizlik acan bu
cubuklar disar ¢ekilmekte, ardindan yeni ¢6zgui iplikleri secilerek tekrar
takilmaktadir (CIETA, 1987:16). Bu sistemler, cozgiilerin belirli bir siraya
gore kaldirilmasini saglayarak, biiylik raporlu desenlerin tekrar edilebilir bir
bicimde dokunmasina olanak saglamaktadir.

Biiylik desenler elde etmek icin ¢6zgii ipliklerinin biitiik boliimiiniin
ayr1 ayr1 asag yukari kaldirilarak, hareket ettirmek gerekmektedir (Scott,
1993: 218; Feng, 2014: 5; Harlizius Kliick, 2017: 179). Cozgi ipliklerinin
hareket ettirme gerekliligi dokuma tekniginin gelismesinde, tezgah
gelisiminde belirleyici bir rol oynamistir. Biiylik raporlu desenlerin ¢6zgii
planlarinin kaldirilmasini kolaylastirmak, genis desenli kumaslar dokumak
ve dokuma islemini daha hizl ve daha kolay hale getirmek i¢in temel tezgah
kurulumuna cesitli yardimci elemanlar1 eklenmistir. Desen yapma istegi ve
daha verimli iiretim yontemleri bulma ¢abasi ¢6zgii ¢cekme tezgahin®
bulunmasina yol agmistir (Schlein ve Ziek, 2006: 12).

Yatay dokuma tezgahi lizerine desen atkilari i¢in ilave giicii takiminin
yerlestirilmesi farkli 6zelliklerde kumaslarin dokunmasina olanak
saglamaktadir (Sieber, 1972: 181).

Resim 10. A. Zhuang Brokar Tezgahi ve detay goriintiisii (Long ve Zhao, 2021: 4)

6 Dokuma tezgahi lizerinde desen takimi icinde bulunan birden fazla ¢cubuk veya kordon ipi
ile desen atkilari icin ¢6zgii ipliklerinin kaldirilmasina olanak saglayan dokuma tezgahlari
"cekmeli dokuma tezgahi" ismi ile bilinmektedir (Essinger, 2004: 10; Buckley, 2018: 111).
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Resim 10’da gosterilen ilave gilici takimli tezgah, Guangxi Zhuang
Ozerk Bolgesi'nin kuzeybatisinda yer alan Jingxi ilcesindeki Zhuang
dokumacilarina 6zgii bir modeldir. Ipek ilave atkilarla siislenmis
karakteristik yatak ortiilerinin iiretiminde kullanilmaktadir. Huang
dokumacilart bu amagla cesitli ¢cergeveli dokuma tezgahlar1 kullanmakta
olup, bircogu biiytlik raporlu desen olusturma sistemleri icermektedir (Long
ve Zhao, 2021: 4). Zhuang brokar tezgahi, ¢ozgii ve kumas kirisi tezgah
cercevesine sabitlenmistir. Zemin dokumasinin agizliklari, bir cift pedal ve
agizlik cubugu ile acilmaktadir. Dokumaci, desenin gerektirdigi siraya gore
her bir agizlig1 secerek kaldirmakta ve agizlig1 agik tutmak icin ¢ézgiilerin
arasina bir bambu ¢ubuk yerlestirmektedir (Long ve Zhao, 2021: 4).

Guangxi'de yasayan Zhuang halkinin kullandig1 Zhuang Bambu Kafes
Tezgdhinda (Resim 11) ilave giici takimi bambu kafes yardimiyla ¢ozgii
iplikleri lizerine yerlestirilmistir. Cok renkli ipek dokumalari, bu tir bir
tezgah kullanilarak iiretilmektedir. Agizlik agma ve desen olusturma
mekanizmasi, bambu sepetlerine benzeyen yuvarlak bir bambu kafes
seklindedir.

Resim11. Zhuang Bambu Kafes Tezgahi ve detay goriintiisii (URL-1)

Zhuang Bambu Kafes Tezgahi, desenin olusturulmasi ve saklanmasi
icin yaklasik 100 bambu desen ¢ubugu (atki gegislerini belirler) ve yine
yaklasik ayn1 sayida agizlik cubugu ¢ézgiileri kontrol etmektedir. Her atki
gecisinden sonra, belirlenen siraya gore uygun bambu cubugu asagi
bastirilarak agizlik ¢ubuklar1 hareket ettirilmektedir. Bu yontem ile ¢ozgii
uclart yonlendirilerek agizlik agilmaktadir. Her mekik hareketinden sonra,
“aktif” bambu cubugu kafesin arka kismina yerlestirilmekte ve dokumaci
desen dongilistindeki bir sonraki adima ge¢mektedir (URL-1).

Desenli kumas dokuma siirecinde, tezgahin arkasina tiil benzeri bir ag
asilmaktadir. Bu ag, diiz beyaz naylon ipliklerden olusmakta olup, (Resim
13) her bir iplik tek bir ek atki sirasini kontrol edecek sekilde ¢ercevelerin
arkasina yerlestirilmektedir. Dokuma sirasinda bu ag, ¢ozgii ipliklerinin
hareketini olusturmaktadir. Zemin orgiisiinii olusturmak icin iki cerceve
kullanilirken, desenin olusturulmasi i¢in ¢6zgii ipliklerinin bagimsiz hareket
etmesini saglayan bir sistem uygulanmaktadir. Bu sistem sayesinde, her
¢Ozgu ipligi ayr1 ayr kontrol edilebilir, istenilen desene uygun olarak
bagimsiz bir sekilde ylikseltilip alcaltilabilmektedir (Postrel, 2020: 104).
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Resim 12. Boua Loas dokuma tezgdh ve yandan goriintisii (Postrel, 2020: 105)

Boua loas tezgahi, ince beyaz naylon iplerden olusan arka ag ile desen
olusumu icin yukar1 kaldirilacak ipliklerin “iskeletini” gorsellestirir ve
desenin kodunu kontrol eden yazilim gibi ¢alismaktadir (Postrel, 2020:
105). Benzer sekilde desenli dokumada ¢6zgii ipliklerinin sirayla secilmesini
saglayan sistemler yalnizca Boua tezgahinda degil, Cin’in Yunnan bolgesinde
Dai dokumacilari tarafindan kullanilan geleneksel dokuma tezgahlarinda da
gorilmektedir. Bu tezgdhlarda da ¢6zgii ipliklerini kontrol eden halka ya da
cubuk temelli desen hafizasi, tiil benzeri bir ag yapis1 araciligiyla
uygulanmakta ve her atki atiminda istenen ¢6zgii grubu bagimsiz olarak
ylkseltilmektedir.

—— _7
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Resim 13. Dai Brokar Tezgahi, brokar kumasi (URL 1)

Kumasin ¢6zgli kismi dokumacinin beline baglanmaktadir. Tezgahta
iki adet pedal bulunmaktadir. Desenler, tezgahin iistiinde ve altinda uzanan
halkali iplikler ya da ¢ubuklar iizerine dizilir; her bir halka, bir atki atim1 icin
bir desen kaydi barindirir. Her atki atimindan sonra, aktif halka desen
tasiyicisinin iist kismindan alt kismina aktarilmaktadir.

Hindistan'da kullanilan ilk c¢cekme sistemi Jala tezgdhi olarak
bilinmektedir (URL 6). Geleneksel ¢ekme tezgahi olan Jala dokuma
tezgahinda desenin c¢ozgiilerin lizerine aktarimi ustalar tarafindan
yapilmaktadir.
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Resim 14. Hindistan jala dokuma tezgahi ve jala tezgahi teknik ¢izimi (Gilines Yarmaci,
2022)

Desenin hazirlanmasi ve tezgah lizerine aktarilmasi iki farkl islemden
olusmaktadir. ilk olarak Desen ipliklerinin (jala) tezgiha yerlestirilme
stireci, oncelikle desenin "macchan” adi verilen hazirlik tezgahi tlizerinde
planlanmasiyla baslar. Ahsap cerceve iizerinde dokumada kullanilan ¢ézgii
sikliginda, birim rapordaki ¢ézgii sayis1 kadar ¢ozgii ¢ekilmektedir. Bu
cozgiler kareli kagit {lizerinde belirtilen kare sayisina boliinerek
baglanmaktadir. Bu asamada ¢6zgl iplikleri, macchan ¢ergevesine
yerlestirilen “gulli” olarak adlandirilan bambu c¢ubuklara sarilarak
diizenlenmektedir. Desenin hazirlanan macchan cercevesine aktarilmasina
igneleme denilmektedir. iZneleme, ayn1 zamanda ‘igneleme teknigi’ adiyla
da anilan, zaman alic1 ve yiiksek diizeyde ustalik gerektiren bir stirectir.

g MACCHAN

Ch: M Gy YARMACY

MACCHAN GERGEVES!
NAKSHA COZGOSO
NAKSHA ATKISI
GATHI
SEUVARNI
NATHIA

GuLll

DORI

DNAN BN -

Resim 15. Macchan, Hindistan (Giines yarmaci, 2022); Teknik cizimi (Giines Yarmaci, 2023)

Ignele islemi bittikten sonra, gulli g¢ubuklar1 ¢ikarilmakta ve
tzerlerindeki iplikler tek tek “pagia” adi verilen desen ipliklerine
baglanmaktadir.
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Resim 16. Hindistan Jala tezgahi, pagia sistemi (National Crafts Museum, Delhi, Giines
Yarmaci, 2022).

Hindistan’da desenleme iplikleri “pagia” olarak adlandirilmaktadir.
Pagia iplikleri, "jala" olarak bilinen desen iplikleriyle ayni sayida olup, siralar
halinde cekilmektedir. Paggia, ¢ozgl ipliklerinin lizerine yatay bicimde
gerilen bir iplik dizisidir (Resim 16). Tezgahta cerceve sisteminin arkasina
yerlestirilir ve jala uclariyla ¢6zgii iplikleri arasinda bir bag kurar. “Naka” adi
verilen bir diizenek aracilifiyla paggia, ¢ozgliye baglanir. Paggia iplikleri, diiz
bir ¢cekim sirasina gore ¢ozgii ipliklerine tutturulur. Bu islem, desendeki
tekrar sayis1 kadar wuygulanir. (Coézgl iplikleri, hazirhk streci
tamamlandiktan sonra ¢ozgi Kirisi lizerine sarillarak Jala tezgahina
yerlestirilir. Ardindan, desen olusturma ipliklerinden gegirilerek capraz
iplik dlizenine uygun sekilde diizenlenir.

Resim 17 ]ala tezgahina desen ipliklerinin yerlesimi, Hindistan (Giines Yarmaci, 2022).
Bu sekilde desen iplikleri, jala sistemi araciligiyla dokuma tezgahina
aktarilmis olmaktadir. Cozgii iplikleri, jala olarak adlandirilan desen
iplikleriyle ayni sayida olup siralar halinde ¢ekilmektedir?. Desen iplikleri

7 Tezgahin arka kisminda, ¢ozgiilerin tizerinde konumlanan bir kisi bulunur. Desenci, jala
ipliklerini sirayla kaldiran kisidir. Daha once belirtildigi lizere, desen ¢izelgesi anlamina
gelen naksha tlizerindeki saathi (atki kayit sistemi), desencinin isini kolaylastirmaktadir.
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mandha aleti yardimiyla kaldirilmaktadir. Mandha, desen ipliklerini secip
yukari cekilmesi saglayan yardimci bir aractir.

Resim 18. Desen ipliklerini kaldirmak i¢in kullanilan Mandha aleti (Giines Yarmaci, 2022)
Jala tarafindan yukar kaldirilan ¢6zgii iplikleri dokunurken, agizligin

daha belirgin olmasi i¢in akkada adi verilen bir ¢ubuk paggia’nin altina
yerlestirilir.

Resim 19. A. Akkada aleti, B. tezgahtaki yeri, C. Kullanilis sekli

Akkada, ¢ozgii ipliklerinin altinda konumlandirilarak agizligin daha
net ve agik bir sekilde olusturulmasim saglayan destekleyici bir alettir.
Ozellikle desen ipliklerinin (jala) kaldirilmas: sirasinda, ¢6zgii ipliklerinin
arasindaki boslugun yeterince ac¢ilmasi icin paggia sisteminin altina
yerlestirilmektedir. Bu sirada desenci mandha’y1 birakir ve jala tizerinden
bir sonraki ipligi se¢meye baslar. Dokumaci, gerekli atki gecislerini
tamamladiginda, akkada c¢ikarilarak agizlik kapatilir. Bu durum, desen
ustasina bir sonraki jala ipligini kaldirmasi gerektigini bildirir.

Tezgahta yer alan ¢erceveler pedallar araciligiyla kontrol edilir. Zemin
dokusu, pedallarla yonlendirilen ¢erceveler sayesinde olusturulurken; ilave
desen iplikleri, jala sistemiyle acilan agizliktan gecirilmektedir. Tai
bolgesinde yaygin olarak goriilen cekme sistemli dokuma tezgahlarinin yam
sira, Dogu Asya’da 6zellikle liiks ipekli kumaslarin tiretiminde kullanilan ve
“Cin cekme tezgdhi” olarak bilinen farkli bir sistem daha bulunmaktadir
(Buckley, 2018: 122). Bu tezgah, Tai bolgesinde kullanilan dairesel desen
gliciine benzer bir yapiya sahip olmakla birlikte, ¢6zgii iplikleri ile desen
sistemi arasinda ek bir dongii barindirir. Bu yapi, belirli ¢6zgii ipliklerinin
istege bagh olarak kaldirilmasini miimkiin kilar ve atki boyunca desenin
tekrar edilmesini kolaylastirarak is giiciinii azaltir. Cozgiilerin bir miktar

Mandha adi verilen ahsap arag, desen ipliklerinin yukarida tutulmasina ve agizhigin a¢ik
kalmasini saglamaktadir.
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lizerine yerlestirilen model iplikleri sayesinde daha biiyiik ve karmasik
desenlerin dokunabilmesi saglanmistir. Desen ¢ekme islemi, dokumacinin
altinda konumlanan bir kisi tarafindan ¢ozgiilerin kaldirilmasiyla
gerceklestirilir. Bu sistem, ¢dzgii ipliklerinin sirali ve kontrolli bir sekilde
hareket ettirilmesini saglayarak desenin biitlinciil olarak yiizeye
aktarilmasina imkan tanir (Tezcan, 2014: 168; Buckley, 2018: 122).

-

:}— 5% . s r;.

Resim 20. Cin cekme tezgahi (Yarmaci, 2021)
Hindistan ve Cin’de kullanilan ¢ekmeli tezgdhin bir deseni sonsuz

tekrar etme Ozelliginin, jakarli dokuma tezgdhinin gelistirilmesine ilham
verdigi diistiniilmektedir.

Basile Bouchan 1727’de cekme tezgahta desene gore ¢ozgl ipliklerini
se¢cmek icin kullanilan ilmekli ip demetleri yerine delikli bir kagit serit
yerlestirmis ve uzun zaman alan bu islemi kolaylastirmistir (Birrell, 1973:
223).

Resim 21. A. Jakar makinesinde desen kart1 delme islemi (Benson and Warburton, 1986:
13), B. elektronik kart delme C. Desen takip islemi (URL 5)
Hindistan’da kart delme islemi demir ¢ubuklar igerisine yerlestirilmis
kartonlari ¢ivi ile delerek yapilmaktadir.

o

Resim 22. A. Elde kart delme aparaty, B. Jakar kart1 birlestirme 6rnegi (Glines Yarmaci,
2022).

Jakar mekanizmasi, delikli kartlar yoluyla her iplige bagimsiz hareket
kazandiran, ¢ok renkli ve biiyiik raporlu desenlerin dokunmasina olanak
saglayan bir sistemdir. Jakar, delikli kart sistemi ile calisan bircok iplige ayni
anda ayri hareket vererek desenli dokuma yapilmasini saglayan sistemdir
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(Tez, 2021: 112).8 Bu yenilikgi sistem, 18. yiizy1l sonlariile 19. yiizy1l baslari
arasinda, Fransiz mucit Joseph Marie Jacquard (1752-1834) tarafindan
gelistirilmistir. Jacquard’in gelistirdigi mekanizmanin en temel 6zelligi; her
bir ¢6zgii telinin, cercevelere bagli olan ve grup halinde hareket eden giiciiler
yerine, "harnis" adi verilen saglam ipliklerle jakar mekanizmasina
baglanarak bagimsiz olarak hareket ettirilmesidir (Inalcik, 2008: 281).

A. - eIl o il
Resim 23. A. Jakar mekanizmasi béliimleri (Bahriyeli ve Ozkendirici, 2009: 151), B. Jakar
mekanizmasi (Tezcan, 2017: 169)

Jakar dokuma tezgdhinin temel pargalari, geleneksel el emegiyle
sekillenen zengin desenlerin olusumunu saglayan, birbiriyle uyumlu ¢alisan
mekanizmalardan olusur. Bu sistemde, A- platin igneleri, B- platinler, C-
platin igne tahtasi, D- igne yaylari, E- yay kutusu, F- platin tahtasi, G- platin
tutucular, H- tomruk, I- kaldiric1 bigaklar blogu, J- jakar desen kartonu, K-
boyun malyon ipi, L- harnis ipi, M- harnis tahtasi, N- giiciiler, O- lingo
(agirlik) ve P- c¢ozgl ipligidir. Tim bu mekanik parcalarin ortaklasa
calismasiyla desenin kumas iizerinde hayat bulmasina imkan tanimaktadir.

— = —~—

Resim 24. Geleneksel ¢ukur tezgaha baglanmis jakar mekanizmasi, Hindistan (Giines
Yarmaci, 2022).
Hindistan’da ilave desen ipliklerinin kullanildig1 ipekli kumas
dokumaciliginda cergeveli tezgiahin arka kismina jala tezgdhinda pagia

8 Bu sistemin temelleri, 1752-1834 yillar arasinda yasayan Fransiz mucit Joseph Marie
Jacquard tarafindan atilmistir. Dokumaci bir ailenin ¢ocugu olarak Fransa'nin Lyon
kentinde diinyaya gelen Jacquard’in, kii¢iik yaslardan itibaren dokumacilik alanina ilgi
duydugu bilinmektedir (Inalcik, 2008: 281). Otuz sekiz yasina geldiginde, uzun yillar siiren
calismalarinin ilk Griini olan otomatik dokuma tezgahini tasarlamis; ancak bu yenilik,
Fransiz Devrimi'nin getirdigi siyasi karmasa sebebiyle yeterince anlasilamamistir (Délen,
1992:320).
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sisteminin yerine jakar mekanizmasini yerlestirilmistir. Cift agizhik agcma
sisteminin kullanildi1 bu tezgahlarda zemin dokuma o6rgisii icin agizlik
cercevelerle, ilave atki olarak gecirilen desen ipligi icin agizlik jakar
mekanizmasi ile agilmaktadir.

Her biri belirli bir grup ¢6zgt ipligini kontrol eden desenli dokumanin
tiretilmesi icin hazirlanan kordon iplik takimlari, dokuma tezgahinin st
yapisi lizerine cekilmekte ve kordonlara baglanmaktadir.

, LI
Sekil 25. Hindistan’da yerel jakarh tezgahlarda, desenli dokuma i¢in gerekli olan hook plan
hazirhigi asamasi (Glines Yarmaci, 2022).

Resim 26. A. Hindistan ¢ukur tezgahi, B. ipek brokar kumas 6rnegi (Giines Yarmaci, 2022)

Her biri belirli ¢ozgii gruplarini kontrol edecek sekilde diizenlenen
kordon iplikleri, dokuma tezgahinin st yapisina ¢ekilmekte ve ilgili ¢6zgii
ipliklerine baglanmaktadir. Bu islem, desenin ¢ozgii sistemiyle uyumlu
olarak dokunmasini saglamaktadir.

Sonug

Dokumacilik, insanlik tarihinin en kokli liretim pratiklerinden biri
olarak, teknik donanim ve desen olusturma yontemleri ac¢isindan gaglar
boyunca gelisim gostermistir. Bu c¢alismada, ipliklerin temel
diizenlenisinden karmasik desenlerin olusturulmasina kadar uzanan
stirecte, dokuma tezgahlarinin yapisal ve islevsel doniisiimleri incelenmistir.
Baslangicta yalmizca zemin dokumaya imkan taniyan sade c¢erceveli
sistemler, zamanla desen ihtiyacin1 karsilamak iizere cesitli yardimci
tertibatlarla donatilmis, desen ¢ubuklu tezgahlar ve ¢6zgii cekme sistemleri
gibi gelismis drneklerle zenginlesmistir. Ozellikle desenin ¢6zgii iplikleriyle
iliskilendirildigi  geleneksel sistemlerde, hafizaya dayali desen
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aktarimlarinin ardindan belirli sirayla agizlik agmay1 saglayan mekanik
sistemler devreye girmistir. Anadolu’da kullanilan dokuma tezgahlarinda,
¢ozgl ipliklerinin yukari-asagi hareketi iki cergeveli bir sistemle
saglanmaktadir. Desen olusturma islemi icin ¢ozgii iplikleri el ile tek tek
hareket ettilmekte veya cerceve sayisi arttirilarak, cozgii ipliklerinin
cerceveler yardimiyla belirli bir diizen iginde sirasiyla kaldirilmasi
saglanmaktadir. Bu sistemde desenler daha ¢ok basit geometrik tekrarlara
dayanmaktadir. Dokuyucunun hafizadan veya desene bakarak dokudugu el
becerisine dayanmaktadir. Varanasi'deki Gatthua tezgadhi ile Tire’'de
kullanilan Beledi tezgahi, desenleme tertibatlariyla 6éne ¢ikan geleneksel
dokuma sistemleri arasinda yer almaktadir. Hindistan'in Madanpura
bolgesinde yaygin olan Gatthua tezgahi, ¢ok sayida cerceve ve pedal
sistemiyle calisarak, ilave atki iplikleriyle karmasik desenlerin dokunmasina
olanak tamimaktadir. Benzer bir isleyise sahip olan Beledi tezgahi ise
Anadolu’da, 6zellikle izmir’in Tire ilcesinde geleneksel dokuma kiltiiriiniin
yasayan oOrneklerinden biridir. Yorede “maymuncuk” adiyla bilinen
desenleme tertibati, cercevelerin senkronize hareketini saglayarak cift kath
dokuma yapist icinde motiflerin kumas boyunca tekrarini miimkiin
kilmaktadir. Her bir beledi ustasinin, kendi desenine gore tezgdhini
uyarlamasi bu gelenegi bireysel ustalikla biitiinlestirirken, Gatthua ve Beledi
tezgahlari desen lretimini yalnizca teknik bir siire¢ olmaktan ote, yerel
zanaatkarlik bilgisiyle harmanlanmis kiiltiirel bir pratige doniistiirmektedir.
Benzer sekilde, Uzak Dogu’da gelistirilen Dinggiao tezgahi da desen
tiretiminde geleneksel bilgiyle teknik ustaligi bulusturan orneklerden
biridir. Cin’in giineybatisindaki Sichuan bolgesinde kullanilan bu tezgah, ¢cok
saylda cerceve ve pedala sahip yapisiyla serit dokumalarda ince detayl
desenlerin sistematik bicimde dokunmasina imkan tanimaktadir.

Desen tertibath tezgahlar, dokuma sanatinin teknik ve estetik
gereksinimlerini karsilamak iizere gelistirilmis geleneksel sistemlerdir.
Ustalarin bellegine dayali tretimden g¢ikarak biiyliik desen raporlar ve
detayli motiflerin sistematik bicimde dokunmasini saglamislardir. Desen
cubuklariyla agizhik acma diizeninde ¢6zgii gruplar1 belirli sirayla
kaldirilarak tekrarlayan desen dongiileri olusturulmaktadir. Guangxi
Zhuang bolgesindeki brokar ve bambu kafes tezgahlari, bambu ¢cubuk ve
kafes mekanizmalariyla bu sistemi gelistirmistir. Boua Laos tezgahi ve Dai
dokumacilarina ait o6rnekler, ¢6zgi ipliklerinin atki sirasinda tek tek
yonlendirilmesini mimkiin kilarak desen kontroliinii en st dizeye
tasimistir ancak iiretim yavas ilerlemektedir.

Hint dokumaciliginda 6nemli bir yere sahip Jala tezgahi, ¢ekme
tezgahin ilk orneklerindendir. “Hint ipeklisi” olarak anilan kumaslarin
liretiminin yapildig1 bu tezgah biiyiik desenli kumaslarin {iretimine olarak
saglamaktadir. Pagia iplikleri desenin secilmesini, mandha ve akkada gibi
yerel araclar ise motifin net ve dengeli dokunmasi icin desen ipliklerinin
yukari kaldirilmasi ve agizligin dokumacinin desen ipliklerini gecirene kadar
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acik kalmasini desteklemektedir. Cin’de kullanilan cekme sistemi ise
yukaridan yerlestirilen model ipliklerle desen tekrarini kolaylastirir;
cozgilerin kaldirilmasi, dokuyucuya eslik eden yardima kisi tarafindan
saglanir. Boylece desen, tezgaha kazinmis bir bellek gibi kumasa aktarilir.

Hindistan ve Cin’de yiizyillardir kullanilan bu ¢ekmeli tezgahlarin
sinirsiz desen tekrarini miimkiin kilmasi, jakar teknolojisinin dogusuna
ilham olmustur. Bu bilgi birikiminin modern mekanik sistemlerle birlestigi
noktada Basile Bouchon'un 1727’de gelistirdigi delikli kart serit uygulamas;,
desen aktarimini hizlandirmis ve sistematik hale getirmistir. Fransiz mucit
Joseph Marie Jacquard’in gelistirdigi mekanizma, delikli kartlar araciligiyla
her bir ¢6zgl ipligine bagimsiz hareket kazandirarak biiyiik raporlu ve ¢ok
renkli desenlerin otomatik dokunmasina olanak saglamistir. Giiniimiizde
Hindistan’da hilen manuel kart delme uygulamalariyla siirdiiriilmektedir.
Cozgii tellerini bagimsiz yonlendirebilme yetisi, geleneksel c¢ekme
tezgahlarinin ilkesini sanayi c¢aginin mekanik zekasina tasimis, desen
tasariminda sirsiz yaraticlh@in kapisini agmustir. igne, platin, desen
kartonu, harnis ipleri, lingo ve giicii gibi bilesenler, ¢6zgt ipliklerinin ayri
ayr1 kontroliinii saglayarak desenin yapisal bir 6ge haline gelmesine katki
sunmustur.

Hindistan’da geleneksel ipekli dokumalarda kullanilan jala sistemi
zamanla jakarl tezgahlara evrilmis; bu dontisiim, yerel bilgi birikimi ile
mekanik yeniligin biitiinlesmesini yansitmistir. Cerceveli tezgdhlarda zemin
orglisii cerceveler aracilifiyla, desen iplikleri ise jakar mekanizmasiyla
kontrol edilerek cift agizlik agma sistemi uygulanmigtir. Desen ¢ozgiilerini
yoneten kordon ipliklerinin tezgahin iist yapisina ¢ekilerek ¢6zgii ipliklerine
baglanmasi, karmasik desenlerin hassasiyetle yiizeye aktarilmasini
miimkin kilmistir. Bu yapi, geleneksel Hint ipeklisinin zengin desenlerinin
teknik acidan desteklemis ve yerel dokuma kiiltiiriiyle biitiinlesmistir.

Sonu¢ olarak, dokuma tezgahlarinin gelisim siireci zemin
dokumadan desen liretimine, hafizaya dayal tekrar sistemlerinden mekanik
agizlik mekanizmalarina uzanan tasarim strecini kapsamaktadir. Farkl
cografyalarda benzer teknik sorunlara verilen 6zgiin c¢6ziimler, genis
raporlu desen flretimini mimkin kilan ve jakar teknolojisine zemin
hazirlayan temel dinamikler olmustur.
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Extended Summary

The historical development of loom technologies has profoundly shaped both the technical
and aesthetic dimensions of textile design. From the earliest drawloom systems to the
invention of the Jacquard mechanism, innovations in weaving technologies consistently
expanded the creative and industrial capacities of textile production. Traditional looms in
Turkey, China, and India not only reflect distinctive cultural practices but also embody
technical ingenuity that directly contributed to the mechanization of weaving. Turkish Beledi
looms, Chinese draw-brocade looms, and Indian systems such as Jala and Gathua each
introduced new approaches to controlling warp threads in order to achieve large-scale repeat
patterns. These innovations established the technical foundations that ultimately prepared
the ground for Jacquard technology.

This research employed a multidisciplinary methodology that combined fieldwork, museum-
based investigations, and comparative literature review. Initial observations were carried out
at the China National Silk Museum in Hangzhou, within the exhibition A World of Looms, which
displays reconstructions of ancient draw-brocade looms. These reconstructions provided
valuable insights into Chinese approaches to warp control systems. Subsequently, field
studies were conducted in Ahmedabad and Varanasi, India—both historically significant
centers of weaving. In New Delhi, direct object analysis was undertaken at the National
Handicrafts and Handlooms Museum (Crafts Museum), where preserved examples of Jala and
Gathua systems associated with brocade weaving could be examined in detail.
Complementary to these investigations, archival resources in Turkey as well as surviving
examples of Beledi looms were analyzed for their technical configurations. This approach
allowed for a comprehensive comparative analysis of different cultural weaving systems.
The findings reveal that traditional drawloom-based systems shared a fundamental principle:
enabling the selective lifting of warp threads through mechanical or manual means. This
innovation made it possible to create textiles with large-repeat patterns that required precise
coordination of warp and weft. Turkish Beledi looms demonstrate how Ottoman textile
markets were supplied with patterned silk and cotton fabrics through sophisticated warp
control. In China, draw-brocade looms integrated assistants known as “drawboys,” who
manipulated cords to form pattern sheds, thereby allowing the production of highly complex
brocaded fabrics. Similarly, in India, Jala and Gathua systems enabled designers to translate
motifs from paper or wooden templates into woven textiles by independently selecting warp
threads, thus providing remarkable design flexibility.

These systems highlight the direct relationship between loom technology and pattern
innovation. Without the development of warp control mechanisms, the realization of large-
scale motifs in woven textiles would have been impossible. Comparative analysis also shows
that these traditional practices directly anticipated the Jacquard mechanism. By mechanizing
the process of warp selection, Jacquard looms preserved the flexibility of traditional systems
while combining it with industrial speed and efficiency, marking a decisive turning point in
textile history.

Ultimately, this study demonstrates that the evolution of loom technologies represents more
than a sequence of technical advancements; it reflects an ongoing dialogue between cultural
heritage and design innovation. The transition from Turkish Beledi looms, Chinese draw-
brocade systems, and Indian Jala and Gathua mechanisms to the Jacquard loom underscores
the continuity between tradition and modernity. The capacity of these systems to produce
large-repeat patterns established the technical precedent for Jacquard weaving, which in turn
enabled industrial-scale production without sacrificing design complexity.

2311 | Sayfa



At the same time, the preservation and study of traditional looms in museums and weaving
centers such as the China National Silk Museum in Hangzhou, the Crafts Museum in New
Delhi, and workshops in Ahmedabad and Varanasi demonstrate their ongoing significance for
cultural memory. These technologies embody not only historical craftsmanship but also serve
as vital resources for contemporary designers seeking sustainable and culturally informed
practices. By situating modern Jacquard weaving within this broader historical trajectory, the
study emphasizes that heritage technologies continue to inspire innovation and enrich
creative processes in textile design today.
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