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Ozet

Diinyada ve iilkemizde is hayatinda binlerce insan is kazalarinda hayatini kaybetmekte, yaralanmakta veya meslek
hastaligina yakalanmaktadir. Bu durum insan hayatinin yani sira diinya ve iilke ekonomisine de ciddi zararlar vermektedir.
2016 SGK verilerine gore iilkemizde; 286,068 is kazasi, 1405 is kazasi sonucu 6lim ve 597 meslek hastaligi meydana
gelmistir. Uluslar Aras1 Caligma Orgiitii dnciiliigiinde bu tehlike ve riskler igin birgok diizenleme yapilmistir. Ulkemizde de
bu diizenlemeler kanun ve yonetmelikler ile hiikkiim altina alinmistir. Bu diizenlemelere goére igveren korunma
uygulamalarini isyeri ortaminda yerine getirmek isciler ise bu uygulamalara 6zen gostermek zorundadirlar

Bu calismada insan giiciiniin ve emeginin olduk¢a fazla kullanildigi ve istihdam yogunlugu agisindan 6nde gelen
sektorlerden olan tekstil sektdriinde bulunan tehlike ve riskler, bu tehlike ve riskler i¢in diizenlenmis mevzuat hiikiimleri, ve
bu hiikiimler ger¢evesinde alinacak 6nlem uygulamalar belirtilmistir.

1. Giris

Is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 caligma hayatinin en biiyiik problemlerindendir. Bildirim yetersizliginin ve
kayit disiigin fazla olmasina ragmen, Uluslararast Calisma Orgiitii’ne ILO verilerine gére her yil 317 milyon
calisanin i kazas1 gecirdigi ve 2,3 milyondan fazla insanin is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 nedeniyle hayatin
kaybettigi bilinmektedir [1].Belirtilen bu rakamlar gostermektedir ki is saglhig1 ve giivenligi ¢alisma hayatinin en
o6nemli unsurlarindan biridir.

Ulkemizde kayith is yeri sayisi ve bu is yerlerinde istihdam edilen kayitli galisan sayist 2016 Sosyal
Giivenlik Kurulu verilerine gore; 1 milyon 749 bin 240 is yeri olup, bu is yerlerinde kayith galisan sayisi toplam
13 milyon 775 bin 188 kisidir. Bu kayith is yerlerinin icerisinde48 bin 796 isyeri Tekstil Uriinleri Imalat1 ve
Giyim Esyalari Imalati’na ait sektorlerden olusup, toplam kayitl galisan sayisinin 875 bin 383 i bu sektorlerde
istihdam edilmektedir [2]. Bu verilerden anlasildig1 iizere genel olarak tekstil sektorii lilkemizde istihdam
yogunlugu agisindan 6nemli bir yere sahiptir. Bu da iilkemiz igin, tekstil sektoriinii is sagligi ve giivenligi
acgisindan en 6nemli sektorlerden biri yapmaktadir.

Sosyal Giivenlik Kurulu verilerine gore; 2016 yilinda iilkemizde 286,068 is kazast meydana gelmistir. Bu
kazalarda kayitli 1405 ¢alisanimiz hayatini kaybederken 597 ¢alisanimiz ise meslek hastaligina yakalanmistir
[2]. Bu sayilarin ¢ok daha fazlasi da yaralanmalar sonucu is goremezlik, is giicliniin kismen kaybedilmesi veya
uzuv kopmasi olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

Tekstil sektorii acisindan is kazasi ve meslek hastaliklarimi inceledigimizde ise; yine 2016 Sosyal Giivenlik
Kurulu verilerinde; 17,550 is kazasinin ve 8 meslek hastaliginin tekstil sektoriinde meydana geldigi belirtilmistir
[2].

Tiim bu rakamlar g6z 6niine alindiginda, tekstil sektorii is kazas1 ve meslek hastaliklarina neden olabilecek
is saglig1 ve giivenligi agisindan oldukga fazla risk barindirmaktadir. Bu riskler genel olarak, is yerlerindeki
makinelerde agikta bulunan hareketli aksamlar, giiriiltii, tehlikeli kimyasallar, ortama yayilan 1s1 veya sicaklik,
kimyasal ve elyaf tozlari, kimyasal buharlari, basingli kaplar ve oturarak veya ayakta olacak sekilde sabit uzun
stireli ¢caligmalardir.
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Diinya’da ve iilkemizde is hayatinda meydana gelen bu kazalar her seyden 6nemli insan sagligina veya
insan hayatin1 kaybetmeye varan zararlarin yani sira yine isveren ve ililke ekonomisi agisindan da ciddi kayiplara
neden olmaktadir.

Bu istatistiklerin ekonomik boyutu disiiniildiigiinde; gelismekte olan iilkelerde is kazalari ve meslek
hastaliklarinin maliyeti GSYH’nin %4°i kadar oldugu tahmin edilmektedir [1]. Ayni oranin {ilkemiz iginde
dogru oldugu kabulii ile {ilkemizde TUIK ten alnan 2016 yi1li GSYH rakamlarina oranlandiginda is kazas1 ve
meslek hastaliklarinin Tiirkiye ekonomisine toplam maliyeti yilda yaklagik 100 milyar TL olarak tahmin
edilmektedir [3]. Bu nedenden dolay1 unutulmamalidir ki; is kazalarin1 6nlemek is kazalarindan dogacak maddi
manevi zararlar karsilamaktan daha kolay ve maliyetsizdir.

Caligma hayatindaki bu tiir sikintilar1 Onleyebilmek icin tiim diinyada oldugu gibi ilkemizde de
diizenleyici kanunlar ¢ikartilmistir. 2003 yilinda 4857 sayili i3 Kanunu ve beraberinde is saghgi ve giivenligi
acisindan bir takim yonetmelikler yiiriirliige konulmus olsa da 2012 yilinda “6331 Sayili Is Saghg: ve Giivenligi
Kanunu” ¢ikarilana kadar ¢alisma hayatindaki mevzuata yonelik belirsizliklerden dolay:r sikintili dénemler
yasanmustir. Is saglig1 ve giivenligi uygulamalar1 ¢aligma hayatinda ¢ok fazla éneme sahip degil iken ¢ikarilan
bu kanun ile is hayatindaki kapsami1 oldukga genisletilecek ve kademeli bir sekilde de olsa is hayatinin tamamint
kapsayacak bir hal alacaktir. Bu diizenlemeler ¢alisma hayatinda kaza ve meslek hastaliklarini 6nleyebilmek
agisindan oldukga 6nemli bir adimdir.

Is Saghgi ve Giivenligi Kanunu'nda is yerlerinde var olan tehlikelerin ve bu tehlikelerden dogacak
risklerin dnlenebilmesi i¢in bir¢ok diizenleme mevcuttur. Bu diizenlemeler kapsaminda, is yeri ortam1 nedeniyle
olusabilecek meslek hastaliklart %100 onlenebilirken, is kazalari ise % 98 oraninda engellenebilmektedir
[1].Uluslararas1 Calisma Orgiitii 199 iilkede yaptig1 istatistiklerin sonuglar1 Sekil 1ve Sekil 2°de goriilmektedir.

Giivensiz Kosullar
Giivensiz Davrams
Bilinmeyen

Sekil 1: Is kazalarinin nedenleri

Sekil 1°de goriildligii iizere is kazalarini nedenlerine gére % 79,5’ i giivensiz hareketler, % 19,5 ’i
giivensiz davranislar ve %1°1 bilinmeyen nedenler seklinde {i¢ gruba ayirmistir [4].
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Sekil2:1s kazalarmin &nlenebilme istatistikleri

Yine ayni istatistikler sonucunda is kazalarinin Sekil 2’ de belirtildigi gibi %50’sinin kolay onlenebilir,
%48’inin ise bilimsel ve sistematik ¢aligmalarla 6nlenebilecegi belirtilmistir [4].

2. Is Saghg ve Giivenliginde Korunma Yéntemleri

Calisma hayatinda meydana gelebilecek risklerden korunmak icin ¢ikarilan 6337 sayili Is Saghgt ve Giivenligi
Kanunu’ nu tehlike ve risk kavramlarimin tanimini §éyle yapmustir:

“Tehlike: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini etkileyebilecek zarar veya hasar
verme potansiyelini,Risk: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana
gelme ihtimalini, ifade eder.”

Is yerlerinde gerekli is saghig1 ve giivenligi dnlemlerinin almabilmesi igin bu iki kavramin tanimin ne oldugunun
cok iyi bilinmesi gerekmektedir.Is saghgi ve giivenliginde korunma yontemleri; kaynaga ydnelik korunma,
ortama yonelik korunma ve kisisel koruyucu donanimlar olarak {i¢ ana bagliktan olusmaktadir [5].

2.1.Kaynaga Yonelik Korunma Uygulamalar:

* Bertaraf Etme: isyeri ortaminda risk teskil eden makine, proses vs. miimkiinse ortadan kaldirilmasidir.
Ornegin;

Proses 1 = Proses 2 = Proses 3(Tehlikeli Proses) = Proses 4
Proses 1 = Proses 2 = Proses 4

+ ikame Etme: Eger risk bertaraf edilemiyorsa, risk teskil eden unsurun daha az risk tasiyan bir unsur ile
degistirilmesidir.

Makine 1 = Makine 2 (Tehlikeli Makine) = Makine 3 = Makine 4
Makine | ESS==p Makine 2/1 (Az Tehlikeli Makine) ESSmp Makine3 E===pp  Makine 4

* Makine Koruyuculari:Bertaraf edilemeyen ve daha az risk teskil eden makine ile degistirme yontemi
miimkiin olmayan durumlarda giivenligin saglanmas1 amaciyla, ekstra bir risk teskil etmeyecek olan saglam
yapida makine aparatlarini teskil eder.Sekil 3’ de tekstil isletmeleri i¢in makine koruyuculari gosterilmistir.

Sekil 3:Makine koruyuculu fitil makinesi ve disli sistemleri koruma kapagi
ile kapatilmis halla¢ makinesi [6 ve 7]

¢ Teknik Tedbirler: Makine ve tezgahlarda ¢alisma ortamimni daha giivenli hale getirmek i¢in yapilan
uygulamalardir. Bunlara emniyet supaplari ve 1st sensorleri 6rnek gosterilebilir.

2.2.0rtama Yoénelik Korunma Uygulamalari

* Tecrit: Is yerlerinde risk teskil eden béliimleri veya calismalari, ¢alisma ortamindan ayirmak, ayr bir
boliimde yapmak demektir.
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» Havalandirma: Is yerlerinde olusturan uygulamalar var ise ortamda yeteri kadar hava dolagimimin
olmasi gerekir. Bu islem “havalandirma” olarak ifade edilir. Ozellikle maden ve kimyasal tozlarla yapilan
islerde uygulanmasi gerekmektedir.

*Organizasyonel Uygulamalar: s yerlerinin uygun planlanmasi, en giivenilir teknolojinin kullanilmast,
ortam Olglimlerinin yapilmasi, bakim, ayar ve temizligin yapilmasi, Sekil 4’ de gosterilen uygun giivenlik
isaretlerinin konulmasi vs. seklindedir.

DIKKAT
DONEN
PARGCA

BURADA
SoLuNuUM
: ALETI TAK |

Sekil 4:0rganizasyonel korunma uygulamalarinda giivenlik isaretleri [8]

2.3.Kisisel Koruyucu Donammlar

Calisma ortamlarinda kaynaga yonelik ve ortama yodnelik korunma uygulamalari ile alinan tedbirler mevcut
tehlike ve bu tehlikelerden dogacak risklere karsi yetersiz kaliyorsa, bu risklerden korunmak igin kisisel
koruyucu donanimlarin kullanilmasi gerekmektedir.

3. lIsyerlerinde Alinacak Onlemlerde Isveren Ve Isciye Ait Yiikiimliiliikler

Isyerlerinde meydana gelecek risklerin &nlenebilmesi icin isveren ve iscilerin iizerlerine diisen sorumluluklar:
yerine getirmesi en 6nemli husustur. Ciinkii isveren korunma onlemlerini almak ve uygulatmak, ig¢ide bu
onlemlere uymak ve dikkat etmek zorundadir.

3.1.isverene Ait Yiikiimliiliikler

Is yeri ortamlarinda gerekli tedbirlerin alinmasi igin en biiyiik yiikiimliiliik isverene aittir. Isverenin yerine

getirmesi gereken yiikiimliiliikleri “Is Saglig: ve Giivenligi Yonetmeligi” ve “6331 Sayili Is Saghgi ve Giivenligi
Kanunu” nda hiikkiim altina alinmistir.

Isverene ait bu yiikiimliiliikler 6zetle anlatilacak olursa; isveren isyeri ortaminda her tiirlii tedbirleri almak,
risklerin ortadan kaldirilmasi veya azaltilmasi i¢in gerekli uygulamalar1 yapmak, igyeri ortamini is sagligi ve
giivenligi agisindan uygun hale getirmek, risk degerlendirmesi yapmak veya yaptirmak zorundadir. Isgilere is
yeri ortaminda risklere kars1 kullanilacak her tiirlii cihaz ve ekipmanlari ise uygun olarak temin etmek muhafaza
etmek ve isgiler tarafindan kullanilmas: saglamakla yiikiimliidiir. Yine isgileri isi konusunda, is yerinde var olan
tehlike ve risklere karsi bilgilendirmek, gerekli egitimlerin alinmasini saglamak, iscilerin periyodik
muayenelerini yaptirmak ve tiim bu uygulamalar1 denetlemek ve kontrol etmek zorundadir.

Unutulmamalidir ki isverenin bazi yiikiimliliikleri i¢in disaridan uzman kisilerden veya kuruluslardan
hizmet almasi igverenin sorumluluklarini ortadan kaldirmamaktadir.

3.2.isciye Ait Yiikiimliiliikler

Calisma ortamlarinda gerekli tedbirler isveren tarafindan alindiktan sonra is¢iye de ait yiikiimliliikler “Is
Saghgi ve Giivenligi Yonetmeligi” hem de “6331 Sayili Is Saghgi ve Giivenligi Kanunu” nda yine hiikiim altina

alimmustir.

Is sagligi ve giivenligi agisindan is yerlerinde isciye diisen en onemli gdrev isverenin talimatlarimi,
uygulamalarini dikkate almak ve g¢aligma esnasinda uygulamaktir. Isini yaparken tehlikeli davranislardan
kaginmak, igveren tarafindan saglanan kigisel koruyucu donanimlari, ekipmanlari diizenli bir sekilde kullanmak
is¢ilere ait yiikiimliiliikklerdir. Calisgma ortaminda saglik ve giivenlik yoniinde belirlenmis igaretlere uygun
hareket etmek ve tehlikeli olduklarini diisiindiikleri bir unsur veya meydana gelebilecek bir risk oldugunu
diisiindiiklerinde en kisa siirede ilgili yerlere bilgi vermek zorundadirlar.

4. TekstilSektoriinde Is Saghgi Acisindan Tehlikeler Ve Alinacak Onlemler

4|Page
kifmd



Kilis 7 AralikUniversitesi Fen veMiihendislikDergisi

Tekstil sektorii is sagligt ve giivenligi agisindan birgok tehlike ve risk barindirmaktadir. Tekstil sektoriindeki
calisma ortamlarinda hem makine, hem kimyasallar ile yapilan birgok ¢alisma mevcuttur. Ayrica bu
calismalarin hemen hepsi insan giicii ile yani is¢iler tarafindan yerine getirilmektedir yani is¢iler bu risk ve
tehlikelere direkt olarak maruz kalmaktadirlar.

4.1. Tozlardan Kaynakh Tehlikeler

Sektorde tozlardan kaynakli tehlikelerin bulundugu c¢alisma ortamlari oldukg¢a fazladir. Ayrica bu c¢aligma
ortamlarinda meydana gelebilecek riskler meslek hastaliklari ve bu hastaliklardan kaynakli 6liimlere neden
olmaktadir.Tozlardan kaynakli olusacak en dnemli meslek hastalig1 “Bissinozis” ve “Silikozis” ad1 verilen iki
ayr1 hastaliktir.

Bissinoz, genel olarak basta pamuk olmak iizere keten, jiit, kenevir, kendir gibi dogal liflerin tozlarina
uzun yillar boyunca maruz kalinmasi sonucu olusan tekstil sektoriine 6zgii bir mesleki akciger hastaligidir [11].

Silikozis,; mesleki akciger hastaliklari siniflamasinda, “pndmokonyozlar” bagligi altinda degerlendirilen bir
hastalik olarak, pnomokonyozlari ise akcigerdemineral tozun birikmesi ve bu birikime verilen doku reaksiyonu
olarak tanimlamak miimkiindiir [11]. Tekstil sektoriinde silikozis rahatsizlig: ilk defa 2005 yilinda iilkemizde
goriilmiistiir [5]. Ozellikle bu hastaliklar kayit dist is yerlerinin ¢ok oldugu merdiven alt1 diye nitelendirilen,
hem onlen alinmamis bir ¢alisma sekli hem de Onlem alinmadan yapilan c¢aligmalarda maruziyetten dolayi
olusan hastaliga ait akciger rontgeni sekil 5° te gosterilen kot kumlama at6lyelerinde ve komiir madenlerinde
calisan isgilerde goriilmektedir.

Sekil 5: Kot kumlama is¢ileri ve korunmasiz ¢alisan bir kot kumlama is¢isinin iki y1l sonraki akciger
filmi hastalik goriintiisii [9 ve 10]

Asagidaki tablo 1’ de 2016 Sosyal Giivenlik Kurumu verilerine gére {ilkemizde meydana gelen solunum
sistemi ile ilgili kadin ve erkek calisanlarda meydana gelen meslek hastaliklarina aittir.

Tablo 1: 2016 SGK verilerine gore tozlardan kaynakli meslek hastaliklar1 ve yakalanan is¢i sayist

Meslek Hastalidina
TANTALT GRUBU Yakalanan Sigortal Sayis1
J Grubu Solun Sistemi Hastahklar: Erkek Kadin
J34.8 -Burun ve nazal siniislerin diger tanimlanmis bozukluklar1 0 1
J45.0 -Astim, allerjik 0 3
J45.1 -Astim, intrensek (allerjik olmayan) 1 0
J45.9 -Astim, tanimlanmamis 3 1
J60 -Komiir is¢isi pndmokonyozu 71 0
J61 -Pnomokonyoz, asbest ve diger mineral liflerine baglt 6 0
J62.8 -Pnomokonyoz, diger silisyum igeren tozlara bagh 118 0
J63.0 -Aliiminozis 1 0
J63.8 -Etkeni tanimlanamamuis, diger 1 0
J66.8 -Havayolu hastaligi, diger tanimlanmis organik tozlara bagl 1 0
J68.1-Akut akciger 6demi; kimyasal madde, gaz, duman ve buharlara bagl 2 0
J68.2 -Ust solunum yolu enflamasyonu; kimyasal madde, gaz, duman 2 1
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J68.3-Akut ve subakut solunum yolu durumlar, diger kimyasal madde, gaz, 1 0
duman ve buharlara bagh

J84.1 -Intersitisyel akciger hastaligi, diger, fibrozisli 3 0
TOPLAM 216

Calisma ortamlarinda tozlardan kaynakli riskleri onleyebilmek i¢in “Tozla Miicadele Yionetmeligi”
cikartilmistir. Isveren yonetmelik hiikiimlerine gére alinacak koruma &nleme uygulamalarini yerine getirmek
zorundadir. Koruma uygulama ydntemlerini almak i¢in is yerinde bulunmasi gereken tozdan kaynakli maruziyet
siir degerlerininde bilinmesi gerekir. Yonetmelikte verilen bazi tozlarla ilgili is yerimde bulunacak maruziyet
siir degerleri tablo 2° de gdsterilmistir.

Tablo 2:Y6netmelige gore ¢alisma ortaminda bulunacak toz maruziyet sinir degerleri

Toplam Toz Solunabilir Toz
. Miktar: Miktari
Maddenin Adi CAS No TWA/ZAOD TWA/ZAOD
(mg/m3) (mg/m3)
Farina 9005-25-8 15 5
Pamuk tozu (gin, blowroom, yarn) - - 0.5
Pamuk Tozu (Dokuma) - - 0.75
Pamuk tozu (Konfeksiyon) - - 1
Kalsiyum Silikat 1344-95-2 15 5
Keten 463-51-4 0.5 0.9
Aliiminyum Metal 7429-90-5 15 5

Tekstil isletmelerinde tozdan kaynakli meydana gelebilecek risklere kars1 alinacak bazi 6nemli korunma
uygulamalari tablo3’ de belirtilmistir;

Tablo 3: Tekstil isletmelerinde tozlara kars1 alinacak korunma yontemleri

Kaynaga Yonelik Korunma Uygulamalar:

Bertaraf Etme Toz meydana gelecek ¢aligmalar1 kaldirmak

Toz meydana gelecek ¢aligmalar kaldirilamiyorsa daha az toz meydana getiren

Tkame Etme caligmalar ile degistirmek

Makine Calisilan makine veya cihazdan kaynakli toz meydana geliyorsa uygun koruyucularla
Koruyucular bu tozun i yeri ortamina dagilmasini énlemek

Caligma ortaminda tozun yayilmasini dnlemek i¢in toz kaynagini miimkiinse uygun

Teknik Tedbirler filtrelerle tehlikesiz duruma getirmek

Ortama Yonelik Korunma Uygulamalan

Tecrit Toz meydana gelen caligmalari galigma ortamindan uzaklastirmak,ayirmak

Toz meydana gelen ¢aligmalar ortamdan uzaklastirilamiyorsa tozun uzaklagtirilmasi

Havalandirma i¢in ortamin havalandirilmasi,
Toz meydana gelen ¢alismalari daha az is¢i ile gergeklestirmek, tozun meydana
Organizasyonel gelecegi ve bu durum ile ilgili gerekli uyar ikaz isaretlerini is yeri ortamina koymak,
Uygulamalar alisma ortamlarinda toz 6l¢limlerini diizenli olarak yaptirmak, ¢alisma ortamini temiz

tutmak, caligma ortamina yakin olacak sekilde lavabo, dus bulundurmak

Kisisel Koruyucu Donanimlar

Is yeri ortaminda isgileri tozdan kaynakli risklerden korumak igin uygun maske. eldiven gibi donanimlari
kullanima, hijyen sartlarina uygun olacak sekilde temin etmek ve kullanilmasini saglamak

4.2.1s Ekipmanlar1 ve Hareketli Aksamlardan Kaynaklanan Tehlikeler

Tekstil sektoriinde kullanilan is ekipmanlar1 ve kullanilan makine ve tezgahlarda hareketli aksamlar oldukca
fazladir ve bu unsurlar ig yeri ortami igin tehlike teskil etmektedir. Bu durum is¢ilerin kolunu, ellerini,
parmaklarini veya viicudunun herhangi bir baska bdlimiinii bu tehlikelerde sikistirmasi ezilmesi kopmasi hatta
is¢inin Sliimiine yol agacak riskleri arttirmaktadir.
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Sekil 7: Kapak agikken ¢alisan bir pres makinesi [5]

Calisma hayatinda is ekipmanlaridan kaynaklanacak riskleri énlemek icin “Is Ekipmanlar: Kullaniminda
Saghk ve Giivenlik Sartlart Yonetmeligi” ¢ikartlmistir. Yonetmelik hiikiimlerinde belirtilen hususlarin is yeri
ortaminda, ekipman ve makinelerde yerine getirilmesi zorunludur. Hareketli parcalar ve ekipmanlara kars:
gerekli koruyucu Onlemlerinalinmasi, ig¢ilerin kullanacaklari makineler ile ilgili yeteri kadar bilgilendirilmesi,
makineleri kullanim talimatlarina uygun olarak kullanmalar1 ve kullanilan makine ile ekipmanlarin risk teskil
etmemesi i¢in periyodik kontrollerinin diizenli olarak yapilmasi gerekmektedir. Asagidaki tablo 4’ de is yeri
ortaminda bulunan bazi makine, tesisat ve ekipmanlarin mevzuatta belirtilen periyodik bakim siireleri ve bu

bakimlarda dikkat edilecek hususlar gosterilmistir.

Tablo 4: Yonetmelige gore belirlenen makine, tesisat ve ekipmanlar i¢in bakim siireleri

Kontrol Periyodu
(Azami Siire)
(Ilgili standardin 6n-gordiigii
siireler sakli kalmak kosulu ile)

Ekipman Ad1 Periyodik Kontrol Siireleri

Havalandirma ve Projede belirtilen kriterlere uygun olup

Klima Tesisat: 1 Y1l olmadiginin belirlenmesine yonelik olarak
yapilir.

Tehlikeli API 620, API 650, API 653, AP12610

sivilarm® bulundugu 10 Y1I® standartlarda belirtilen kriterlere uygun olarak

tank ve depolar yapilir.

TS EN 1495 + A2, TS EN 1808 ve TS EN

Istif Makinesi Standartlarda siire belirtilmemisse 12811-3 standartlarinda
(forklift, transpalet, 1 Y1l belirtilen kriterlere uygun olarak ve EK-
lift) I’ nin 4 iincii maddesinde belirtilen hususlar

dikkate alinarak yapilir.

Tablo 5’ de Tekstil igletmelerinde is ekipmanlart ve hareketli aksamlardan kaynaklanacak risklere karsi
aliacak bazi 6nemli korunma uygulamalari 6zetlenmistir.
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Tablo 5: Tekstil isletmelerinde is ekipmanlar1 ve hareketli aksamlardan kaynakli tehlikelere kars1 alinacak
onlemler

Kaynaga Yonelik Korunma Uygulamalar

Bertaraf Etme Is yerinde risk teskil eden makine ekipmanv.s is yeri ortamindan kaldirmak

Is yerinde tehlikeli oldugu diisiiniilen makine veya ekipmanin tehlikesiz veya

Tkame Etme daha az tehlikeli olanlar ile degistirmek

Makinelerde bulunan hareketli aksamlari is¢i c¢alisma esnasinda zarar
Makine Koruyucular: gormeyecek sekilde dayanikli bir malzeme ile kapatmak Dikis makinelerinde
iplik verici kisimlarin tehlike tegkil etmemesi i¢in koruyucu igine almak

Makinelerle ilgili bir olumsuzluk olmasina karsin ig¢inin ulasabilecegi en
uygun yakinlikta durdurma butonlar1 veya sensorler koymak Teleflerin
Teknik Tedbirler preslenme iglemini ¢ift el kumanda ile ¢alisan fotosel, kapak kilitleri vb.
Dokuma makinelerinde is¢inin elini kaptirmasi ihtimaline karsin fotosel
tertibati eklemek

Ortama Yonelik Korunma Uygulamalar

Tasinmast miimkiin ve siirekli aktif olmayan makine ve ekipmanlari isi

Tecrit o .
ec bittikten sonra ¢alisma ortamindan uygun bir yere tagimak

Hareketli aksamli makine ve ekipmanlar isyerlerinde risk teskil etmeyecek
sekilde yerlesiminin yapilmasi, klima, elektrik, kazan vs. ekipmanlarin
periyodik kontrollerini diizenli yaptirmak, is¢ileri kullandiklari makineler
OrganizasyonelUygulamalar | konusunda egitmek, pamuk, iplik tagimak veya baska amaglarla kullanilacak
forkliftlerin ¢aligsma alanlarini isaretlemek, forklift, harman hallag, tarak, ring,
fitil, dokuma v.s makinelerine sadece o isle yetkili kisiler tarafindan
kullanilmasini saglamak

Kisisel Koruyucu Donanimlar

Is yeri ortaminda iscilerin, boyahanelerde kazanlara veya isletme icerisinde sicak yiizeylere dokunurken
korunmasini saglamak i¢in eldiven, buhar kazanlart bulunan iglerde is¢ileri buhar nedeniyle meydana gelecek
risklere kars1 koruma igin gozliik, maske v.s

4.3.1s, islemler ve Ergonomik Olmayan Cahsma Kosullarindan Kaynaklanan Tehlikeler

Ergonomi genel olarak isi ve igyeri ortamini ¢aliganlara uygun sekle getirme bilimidir.Ergonomi sadece tekstil
sektorii icin degil biitiin sektorler i¢in 6nemli bir kavramdir. Fakat tekstil sektorii emek harcanan, insanin
giiciiniin fazla ve siirekli olarak kullanildig: bir sektdr olmasi nedeniyle ergonomi ayr1 bir 6nem arz etmektedir.

Tekstil sektoriinde i, islemler ve ergonomik olmayan ¢alisma kosullarindan meydana gelebilecek risklere
kars1 alinacak bazi 6nemli korunma uygulamalari tablo 6’ da dzetlenmistir.
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Tablo 6: Is, islemler ve ergonomik olmayan ¢aligma kosullarina kars: alinacak énlemler

Kaynaga Yonelik Korunma Uygulamalari

Bertaraf Etme Ergonomik olmayan ig veya islemleri miimkiinse ¢aligma ortamindan kaldirmak

Calisma pozisyonu itibariyle is¢iyi rahatsiz eden isi, islemi veya makineleri,

Tkame Etme ergonomik veya daha az rahatsiz eden is islem veya makineler ile degistirmek

Makinelerde bulunan hareketli aksamlart is¢i ¢alisma esnasinda zarar gérmeyecek
sekilde dayanikli bir malzeme ile kapatmak Dikis makinalarinda iplik verici
kisimlarin tehlike tegkil etmemesi i¢in koruyucu i¢ine almak

Makine
Koruyucular1

Is, islem veya ergonomik olmayan ¢aligma kosullarmi gerekli miihendislik veya
bilimsel yontemlerle uygun hale getirmek Oturarak c¢alisan konfeksiyon iscileri igin
masa ve sandalye yiiksekliklerini uygun sekilde ayarlamak, bilgisayar basinda ¢alisan
Teknik Tedbirler desenci personeller veya oturarak ¢alisan kalite kontrol ¢alisanlari ve makine ekranina
bakan operatorler igin bilgisayar veya cihaz ekranlarini géz hizasinda olacak sekilde
teknik diizenlemeleri yapmak veya yaptirmak, yine kalite kontrol is¢ileri igin ¢aligma
ortaminin yeterli aydinlanmasini saglamak

Ortama Yonelik Korunma Uygulamalan

Tecrit Ergonomiyi bozacak sekilde ortamda bulunan unsurlari ¢aligma ortamindan ayirmak
Siirekli ayn1 ortamda ¢aligan 6rnegin laboratuvar is¢ilerini rahatsiz etmemesi
Havalandirma bunaltmamasi i¢in uygun havalandirma tedbirleri ile ¢alisma ortamini ergonomiyi

bozmayacak sekilde tutmak

Iscileri calisma pozisyonu agisindan bilgilendirmek, sabit pozisyonlarda ve ayn1 anda
birka¢ is ile ilgilenen konfeksiyon iscilerine g¢alismalart esnasinda kullanacaklari
pargalari, alet veya cihazlari en rahat gekilde alabilecekleri sekilde konumlandirmak.

Organizasyonel
Uygulamalar

Kisisel Koruyucu Donanimlar

Tekstil igyerlerinde ¢alisan personellere ergonomik katki saglayacak gerekli kigisel koruyucu donanimlari
vermek

4.4.Yangin

Yangin; yakici ve yanict maddelerin bir araya gelmesiyle ortaya ¢ikan istenmeyen ve kontrol edilemeyen
kimyasal bir olaydir, Tekstil sektdriiniin en 6nemli hammaddesi elyaftir. Elyaflarin kolay tutusabilir olmasindan
dolay1 sektoriin en 6nemli is giivenligi risklerinden biri de yangindir. Yangin ¢ikmasi i¢in oksijen, yanict madde
(elyaf) ve ates kaynag yeterlidir. Tekstilin hammaddesi olan ve kolay tutusur 6zellikte olan elyaf kendi iginde
ikiye ayrilmaktadir [5].

1. Dogal Elyaf:

* Hayvansal elyaflar (yiin, ipek, kasmir vs.)

* Bitkisel elyaflar (pamuk, keten, kenevir, jiit, vs)

2. Kimyasal Elyaf

« Sentetik elyaflar (poliamid, poliester, polipropilen, poliiiretan, polietilen vs.)
* Rejenere elyaflar (viskoz, seliiloz asetat, rayon vs.)

Bu hammaddelerin yangin ihtimali igin yeterli tehlike teskil etmesi ile birlikte yine tekstil sektoriinde
kullanilan kimyasallarda yangin riskini olusturan baska bir etken olarak kabul edilmelidir.

Kamu kurumlari, kuruluslar, ger¢cek veya tiizel kisilikler tarafindan kullanilan her tiirlii bina, igyeri,
tesislerin yapimi bakimi veya onarimi sirasinda ¢ikabilecek yanginlara ve c¢ikan yanginlarda meydana
gelebilecek can ve mal kaybini en aza indirebilmek igin alinacak tedbirleri belirlemek amaciyla “Binalarin
Yangindan Korunmasina Karsin Yonetmelik” ¢ikartilmigtir.

flgili yonetmelige gore is yerleri iiretim yaptiklar1 sektore gore tehlike agisindan siniflandirilmistir. Tekstil
sektoriine ait is yerleri igin liretim yaptig1 alana gore hangi tehlike sinifina girdigi tablo 7’ de belirtilmistir.

9|Page
kifmd




Kilis 7 AralikUniversitesi Fen veMiihendislikDergisi

Tablo 7: Yonetmelige gore tekstil sektoriindeki is yerlerinin tehlike sinifi

Kullanim Tiirii Tehlike Sinifi
Tekstiller ve Konfeksiyon
- Orta Tehlike - 1
Deri egya fabrikalari Orta Tehlike - 2
Hali fabrikalar1 (kauguk ve kopiikk plastik hari¢), kumas ve giysi Orta Tehlike - 3
fabrikalari, fiber levha fabrikalari, ayakkabi imalathaneleri, triko (6rgi),
ev tekstili (bez) fabrikalari, yatak, silte fabrikalart (kopiik plastik harig),
dikim ve dokuma atdlyeleri, yiin ve yiinli kumas atolyeleri
Pamuk iplikhanesi, keten ve kenevir hazirlama tesisleri Orta Tehlike - 4

Tekstil isletmelerinde yangina karsi yeterli 6nlemin alinmasi ve meydana gelen yangina en dogru
miidahale yonteminin kullanilmasi igin elyaflarin ¢ok iyi taninmasi gerekmektedir. Clinkii tekstil is yerlerindeki
en 6nemli unsurlardan olan elyaflarin yangin riski elyafin sahip oldugu cinslere gore farklilik géstermektedir.
Yine tekstil isletmelerinde iiretilen mamuliin veya iiretilecek hammaddenin cinsi,mevcut formu, depolanma
sekli yangin riskini arttirma veya azaltmakta dogrudan etkilidir. Tekstil isletmeleri i¢in asagidaki sekilde yangin
riskinin arttig1 ve azaldig1 durumlar 6zetlenmistir.

Emtia Tipi Elyaf Tipi Tutusma Hizi Yangmm Yayim Hizt
Polyester, “Ii{l'{sik
et 1l " sof vedl 1sk
Dagmik acik formda Polietilen,akailik Asm kumag ve elyaf yigmlan,

. vs. gibibirgok | Dagmik haldeki balyalarda | yigmlar arasmda yetersiz gegis
bt;l:n:;ku:f\?ﬂa:k\l? sentetik elvaf ve bulunan agik kumaglar kondorlan, havanm kolavca
Srms <5 ) bunlarm dolagmast
kangmlan

Paletli depol.
Dikey olarak agm gekilde et depolama

Bitmis trin paketleri, | Selulozik lifler, vigimss kumaslar, elyaf

kompozit tininler v.s pamuk, viskoz

— Metal raflarda depolama

Dokounmus kumas Yan ipek Karton koliler igerisinde Hava dol_a;nm kisitlanmss,

. asm depolama penceresi olmayan, kapis:

rulolan: bobinlere S . -
A sirekli kapal kigik odalarda | Diisiik
sariimig iplik paketleni — -
. Metal kutular iginde depolama Risk
PVC
depolama

Sekil 8: Tekstil isletmelerinde hammadde ve mamullerin bulundurulma sekline gore risk durumlari [5]

Tekstil ile ilgili is yerlerinde yangin igin alinacak bazi &nemli korunma ydntemleri tablo 8’ de
Ozetlenmistir.

10|Page
kifmd



Kilis 7 AralikUniversitesi Fen veMiihendislikDergisi

Tablo 8: Tekstil isletmelerindeyangina karsi isletmelerde alinacak korunma uygulamalari

Kaynaga Yonelik Korunma Uygulamalar:

Caligma ortaminda isletme igerisinde yangin ¢ikmasina neden olacak elektrik
Bertaraf Etme kablolarini kullanilmayan kimyasal boyarmaddeleri, lif veya kumas teleflerini is yeri
ortaminda uzaklagtirmak

Yangin riski yiiksek elyaf veya kimyasallar1 miimkiinse tehlikesiz veya az tehlikeli

Tkame Etme olanlarda degistirmek

Makine Makine veya elektrik panolarinda 1sinla veya kagaklardan meydana gelecek yangina
Koruyucular: kars1 koruyucu kapak veya aparatlarla ortama yayilmasini, sigramasini 6nlemek

Caligma ortaminda makinelerin cihazlarin ¢alismasi igin kullanilan elektrik
kablolarii bir kanal i¢inde bulundurmak, toz lifleri nedeniyle yangin meydana
gelebilecek ortamlarda aydinlanma igin kullanilan sistemi tamamen kapali tipte
yapmak, yangin alarm sistemini sebekeden bagimsiz bir gii¢ kaynag ile galistirmak,
1stya dumana karst duyarli sensorler yerlestirmek, panolara kacak akim rolesi
taktirmak

Teknik Tedbirler

Ortama Yonelik Korunma Uygulamalar

Kolay alevlenebilir elyaflarla ¢alisilan ig yerlerinden alev kaynaklarini uzaklastirmak,
cabuk 1sman makine ekipmanlar1 uzaklastirmak, elyaf kumas veya kimyasallar
caligma ortami diginda yangina neden olmayacak sekilde tutmak, calisirken birbirleri
ile girdigi tepkime sonucu yangin olusturabilecek materyalleri birbirinden ayirmak

Tecrit

Yangina kars1 tekstil isletmelerinde havalandirma unsurunu tehlike teskil etmeyecek
sekilde planlamak, yangina neden olacak materyallerin depolandigi béliimlerin hava
alma durumuna Ozellikle dikkat etmek ¢iinkii yanginin siddetinin artmasi igin
ortamdaki oksijenin seviyesi ¢ok dnemlidir

Havalandirma

Yangina kars1 iscileri egitmek, yangin sondiirme tiiplerini uygun yerlere koymak,
yangma neden olacak ekipman ve tesisatlarin periyodik bakimlarini yaptirmak,
Organizasyonel yangin tehlikesine karsi uyarici levhalari uygun yerlere yerlestirmek, depolanacak

Uygulamalar elyaf, kumasg iplik veya kimyasallarin her zaman belirli yerlerde istiflemek muhafaza
etmek ve bu diizenin 6zellikle bozulmamasina dikkat etmek, acil ¢ikis kapilarinin,
elektrik panolarmin yakinina elyaf iplik kumas vb. istiflememek

Kisisel Koruyucu Donanimlar

Yangin riskinin yiiksek oldugu is yerlerinde isgilere gii¢ tutusur is kiyafetleri giydirmek, yangin aninda
kullanilacak uygunlukta maskeleri bulundurmak vs.

4.5.Kimyasal Riskler

Tekstil sektoriinde bazi iglemler igin asit, baz, tuz, boyar madde, tekstilde yardimci kimyasallar v.s gibi bir ¢ok
kimyasal madde kullanilmaktadir. Genel olarak boya islemi yapan isletmeler disinda kimyasal kullanim1 yogun
olmamakla beraber igletmelerin; on terbiye (yikama, yakma, beyazlatma vb.), boyama, baski ve apre
boliimlerinde yogun olarak kimyasal kullanimi mevcuttur [11]. Bu nedenden dolay: tekstil sektdriinde kimyasal
risklerin en fazla oldugu béliim “Boyama” igletmeleridir.

Diger kimyasal kullanilan sektorlerde oldugu gibi tekstil sektdriinde de islerin niteligi ile degismekle
beraber kimyasal kullanim1 yaygin oldugundan kimyasal maddelerden kaynaklanan birgok risk bulunmaktadir.
Is yerlerinde bulunan, kullanilan veya herhangi bir sekilde islem goéren kimyasal maddelerin etkilerinden
kaynaklanan mevcut veya ortaya ¢ikmast muhtemel risklerden g¢alisanlarin sagligini korumak ve giivenli bir
caligma ortami saglamak i¢in igyeri ortami sartlarini belirlemek i¢in“Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saghk
ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik” ¢ikarilmistir.

Isveren kimyasal maddelerle galigmalarda ydnetmelik hiikiimleri geregince isgilerin bu kimyasallara
maruziyetini dnlemek, minimum seviyeye indirmek ve ¢alisanlarin bu tehlikelerden korunmasi igin ve is yeri
ortaminda bulunan kimyasallarin yonetmelikte belirtilen tablo 9’ dakibazi kimyasallara ait verilen mesleki
maruziyet sinir degerlerinin asilmamasi igin gerekli dnlemleri almak zorundadir.
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Tablo 9: Kimyasallarla ¢aligilan islerde yonetmelikte belirtilen maruziyet sinir degerleri

Maddenin Sinir Deger Qzel
EINECS CAS Ad TWA (8 Saat) STEL (15 dakika) Isaret
1 3(6) @ 3
mg/m ppm mg/m ppm
200-193-3 54-11-5 Nikotin 0.5 - - - Deri
200-467-2 60-29-7 Dietileter 308 100 616 200 -
200-579-1 64-18-6 Formik asit 9 5 - - -
200-005-807 64-19-7 Asetik acit 25 10 - - -
200-659-6 67-56-1 Metanol 260 200 - - Deri
200-662-2 67-64-1 Aseton 1210 500 - -
200-663-8 67-66-3 Kloroform 10 2 - - Deri

Mesleki maruziyet sinir degerleri ile birlikte kimyasallarin kullanildig1 is yerlerinde depolama yapilan
kimyasal tanklar1 da tehlike teskil etmektedir, tekstil isletmelerinde bazi kimyasal tanklar1 arasindaki mesafeler
icin tablo 10’ da belirtilen yonetmelikle hiikiim altina alinmis uzakliklara uyulmak zorundadir.

Tablo 10:Y&netmelikte belirtilen s1vi oksijen, sivi argon ve siv1 azot tanklar1 arasindaki mesafeler

Sivi Oksijen Tanklar1 i¢in

Tank Kapasitesi (m*) Uzaklik (m)
0-10 1
11-50 2
51-100 3
101-200 4
201-10000 5

S1v1 Argon ve Siv1 Azot Tanklar icin

Tank Kapasitesi (m*) Uzakhk (m)
0-100 1
101-600 2
601-1000 3
1001-3000 4
3001-10000 5

Tekstil isletmelerinde kimyasallardan kaynaklanacak risklere kars1
uygulamalari tablo 11” de belirtilmistir.
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Tablo 11: Tekstil igletmelerinde kimyasallardan olusacak risklere kars1 alinacak korunma uygulamalar1

Kaynaga Yonelik Korunma Uygulamalar:

Risk olusturacak kimyasal kullaniliyor ise veya tehlikeli kimyasalla calisilacak bir

Bertaraf Etme islem var ise o islemi uygulamadan kaldirmak

Kullanilan tehlikeli kimyasalin yerine onun varsa muadili olan tehlikesiz veya daha

Tkame Etme az tehlikeli kimyasal madde kullanmak

Kimyasallarin kullanildigi makinelerde veya tekstil laboratuarlarinda boya regetesi

Makine hazirlanirken ¢alisanin kimyasal maddeden buhar, kimyasal tozuna direk maruz
Koruyucular: kalmayacagi sekilde makine veya cihazin uygun sizdirmaz kapaklarla kapali olmasini
saglamak,

Kimyasal islemlerin yapildig1 bolimde; islem sirasinda agiga ¢ikan veya dokiilen toz
. . ve zemini kayganlastiran maddelerin kolay temizlenebilmesi igin taban ve duvarlarda
Teknik Tedbirler | kolay temizlenebilir malzeme kullanmak.

Ortama Yonelik Korunma Uygulamalar

Kullanilmayan tehlikeli kimyasali ¢alisma ortamindan uzaklagtirmak ayri bir yerde
tehlike arz etmeyecek sekilde muhafaza etmek, Boya maddelerinin depolanmasi,
tartiminin yapilmasi ve tagima kabina alinmasi islemlerini diger kimyasallardan ayr
bir boliimde yapmak

Tecrit

Boyarmadde tartimi yapilan bdliimlerde kimyasallardan kaynaklanacak riskleri
onlemek i¢in uygun sekilde havalandirmak, havalandirma sistemleri kurmak,
kimyasal islemleri {i¢ tarafi kapali cebri ¢ekigli havalandirma sistemi bulunan
boliimlerde yapmak

Havalandirma

Calisanlara kullanacagi kimyasal ile ilgili egitim vermek, kimyasallar ile ilgili
bilgilerin oldugu MSDS’ lerin (malzeme giivenlik bilgi formu) Tiirk¢e ve okunakli
olacak sekilde calisanin gorebilecegi sekilde bulundurmak, tehlikeli kimyasal ile
¢alisanlarm minimum is¢i ile yapilmasini saglamak, toplu korunma o6nlemlerini
almak, is yeri ortamimi temiz tutmak, ortam Ol¢limlerini diizenli periyotlarla
yaptirmak, farkli kimyasallar bulunan depolama tanklari arasindaki mesafeleri
yonetmelikte belirtilen sekilde ayarlamak

Organizasyonel
Uygulamalar

Kisisel Koruyucu Donanimlar

Meslek hastaligina neden olabilen, korozif, tahris edici veyaalerjen maddelerle g¢aliganlara gerektiginde
kullanabilmelerii¢in uygun koruyucu donanimlar (eldiven, gozliik, 6nliik, ayakkabi, maske vb.) saglamak.

4.6. Giiriiltii

Giiriiltii insan1 rahatsiz eden hoga gitmeyen ses olarak tanimlanabilir. Is yeri ortamlarinda giiriiltii ile ilgili uzun
stireli maruziyetlerde meslek hastaliklarina yol agmaktadir. 2016 SGK verilerine gore giiriiltiiden kaynakli
meslek hastaligina yakalanan is¢i sayisi tablo12’ de gosterilmistir.

Tablo 12: 2016 SGK verilerine gore giiriiltiiden kaynakli meslek hastaligina yakalanan is¢i sayisi

Meslek Hastalifina Yakalanan

TANI ALT GRUBU Sigortal Sayisi

H2 Grubu Kulak ve Mastoid Cikinti Hastaliklari Erkek Kadin
H83.3 i¢ Kulakta Giiriiltiiniin Etkileri 6 0
TOPLAM 6

Tekstil sektoriinde 6zellikle yiiksek giiriiltiilii makinelerin ¢alistigi dokuma ve iplik isletmelerinde giiriiltii
is saglig1 ve giivenligi agisindan dnemli bir parametredir. Bu nedenle bu tiir isletmelerde ¢alisanlarin giiriiltiiden
kaynakli maruziyet seviyesinin kontrol edilmesi ¢ok onemlidir. Tekstil isletmelerinde daha 6nce yapilan bir
calismada bazi boliimlere ait tablo 13 te ki giiriiltii seviyelerine bakildiginda giiriiltiiniin 6zellikle dokuma ve
iplik biikiim katlama boliimlerinin yonetmeligin belirlemis oldugu maruziyet sinir degerlerinin iizerinde oldugu
ve risk teskil ettigi tespit edilmistir.
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Tablo 13: Tekstil isletmelerinde boliimlere ait giiriiltii seviyeleri [5]

Boliim Giiriiltii Seviyesi
Harman-Hallag, Cer, Tarak, Peny6z 80-85 dB(A)
Fitil — Vater 85-93 dB(A)
Dokuma Hazirlik, hasil, ve taharlama 80-85 dB(A)
Iplik biikiim - katlama 95-105 dB(A)
Orme 80-85 dB(A)
Dokuma 93-100 dB(A)
Kumas Boyama 80-85 dB(A)

Is yerlerinde galisan isgilerde giiriiltiiden kaynakli saglik ve giivenlik risklerinden korunmasini saglamak
icin “Calisanlarin Giiriiltii Ile Ilgili Risklerden Korunmasina Dair Yénetmelik” c¢ikarilmistir. Yonetmelik
hiikiimleri geregince giiriiltiilii is yerlerinde giiriiltiden kaynakli maruziyet siirelerinin tablo 14’ de verilen
degerleri agmamasi igin uygun 6nlemlerin alinmasi gerekmektedir.

Tablo 14: Giiriiltii ile ¢aliymalarda yonetmelikte belirtilen maruziyet eylem ve siir degerleri

Calisanlarin Giiriiltii Diisiitk Maruziyet Eylem Degeri 80 dB(A) 135dB (C) 112 Pa
ile Tigili Risklerden .. q S
Korunmalarina Daire Yiiksek Maruziyet Eylem Degeri 85 dB(A) 137 dB(C) 140 Pa
Yonetmelik

Maruziyet Simir Degeri 87 dB(A) 140 dB (C) 200 Pa

Tekstil isletmelerinde giiriiltiden kaynakli risklere kars1 alinacak bazi 6nemli korunma 6nlemleri tablo 15’
de belirtilmistir.

Tablo 15: Tekstil isletmelerinde giirtiltiiden kaynakli risklere kars1 alinacak korunma 6nlemleri

Kaynaga Yonelik Korunma Uygulamalar:

Bertaraf Etme Gilriiltiiye neden olan islemi veya makineyi miimkiinse is yeri ortamindan kaldirmak

Giriiltd ¢ikaran islemi veya makineyi miimkiinse giiriiltiisiiz veya daha az giiriiltiilii

Tkame Etme makine ya da islem ile degistirmek

Giriilti seviyesini kaynakta diisiirmek i¢in uygun ses emici giiriiltii azaltict bilimsel

Teknik Tedbirler yontemler mithendislik uygulamalar ile makinadan ¢ikan giiriiltiiyii azaltmak

Ortama Yonelik Korunma Uygulamalar

Giiriilti kaynagini ortamdan ayirmak, 6rnegin hali dokuma isletmelerinde giiriiltiiye
Tecrit neden olan havali masa kompresoriiniin etrafini uygun yalitim ses gegirmez malzeme
ile ¢evirerek caligma ortamindan ayirmak gibi.

Boyarmadde tartimi yapilan bdliimlerde kimyasallardan kaynaklanacak riskleri
onlemek i¢in uygun sekilde havalandirmak, havalandirma sistemleri kurmak,

Havalandirma kimyasal islemleri {i¢ tarafi kapali cebri ¢ekigli havalandirma sistemi bulunan
boliimlerde yapmak

Giriilti kaynagi ile galisanlarin arasindaki mesafeyi arttirmak, caligma ortamini ses

emici malzemeler ile kaplamak, calisma ortaminda uygun yerlerde ses kiricilar

Organizasyonel kullanmak, giiriiltiili makinalarin yerlesimini giiriiltii bir noktada toplanmayacak

Uygulamalar sekilde yapmak, ¢alisanlar ile giiriiltii kaynag: arasindaki mesafeyi arttirmak, giirtiltii

ile ilgili kigisel maruziyet Ol¢limlerini yaptirmak, uyarici uygun isaret levhalarim
koymak, giiriiltiilii ¢alismalarda ¢alisma siiresini en kisa olacak sekilde ayarlamak

Kisisel Koruyucu Donanimlar

Giriiltiniin etkisini azaltmak igin is¢ilere uygun kulak koruyuculari vermek, kullanilmasini saglamak ve
denetlemek, giiriiltii seviyeleri ile kulak koruyucusu kullanma arasindaki iligki;

- 80 dB(A): kulak koruyucu donanimlari ¢alisanlarin kullanimina hazir halde bulundurulmali

- 85 dB(A): kulak koruyucu donanimlarin ¢aliganlar tarafindan kullanilmasi saglanmali ve denetlenmeli

- 87 dB(A): sinir degerlerin altina indirmek amaciyla gerekli tedbirler alinmalidir
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5. Degerlendirme ve Sonug¢

Edinilen bu bilgiler g¢ergevesinde is sagligi ve giivenliginin caligma hayati igerisinde Onem sirasi
bakimindan ilk sirada gelmektedir. Ciinkii hem insan hayati s6z konusu olup, hem de maliyet agisindan oldukg¢a
biiyiik boyutlarda zararlara neden olmaktadir. Ulkemizde 2016 yilinda meydana gelen is kazasi ve meslek
hastaliklar1 sayis1 oldukg¢a fazladir. Bu durum iilke ekonomisine de ciddi zararlar vermektedir. Is saglig1 ve
giivenligi agisindan ge¢ de olsa birgok mevzuata yonelik diizenlemeler yapilmistir fakat bu diizenlemelere katki
saglayacak en dnemli gérev isverene daha sonra da iscilere diismektedir. Ulkemizde yogunluk olarak en fazla
istihdama sahip sektorlerden birisi olan tekstil sektdriinde is sagligi giivenligi agisindan birgok tehlike ve risk
mevcuttur. Tekstil sektdriinde belirtilen bu tehlike ve risklere kargi alinmasi gereken bu onlemler sayesinde
sektordeki is kazasi ve meslek hastaliklarinin neredeyse tamamini ortadan kaldirmak miimkiindiir.

6. Tesekkiirler

Bu ¢alisma Gaziantep Universitesi, Fen Bilimleri Enstitiisii, Tekstil Miihendisligi Programi Yiiksek Lisans Programi
Tez kapsaminda yapilmistir.
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