Yatay Dovme

Makinalarinda Uretilen
Parcalar Iigin Siniflandirma ve
Kodlama Sistemi (Bélum )

Yatay dovme makinalarinda Uretilen parcalarin islem ve kalip
tasariminda sistematik yaklasimlara temel olusturmak amaciyla,
Mustafa ilhan GOKLER || PY pargalar ic¢in yeni bir siniflandirma ve kodlama sistemi ge-
listirilmistir. Bu sisteme gére her parcga igin Ug basamakli bir
kod tanimlanir. Birinci basamak pzrgalari eksenel simetri,toplam
uzunlugun en buyuk genislige orani, kesit tipi gibi ozellikleri
gbz oOnine alarak oldukga genis gruplara ayirmaktadir. Birinci
Ankara basamakta belirlenen kod sayisina gore ikinci ve ligincli basamak
kodlamasini veren cizelgelere bakilir. Cizelgeler ve acgiklayici
notlardan olusan siniflandirma ve kodlama sistemi bir bitin
olarak, hem sicak hem de soguk sekillendirilen parcalar icin
kolayca kullanilabilir.

Y.Dog.Dr.,
Makina Mihendisligi B&limii,
Orta Dogu Teknik Universitesi,

GIRIS

Yatay dovme makinalannda iiretilen parcalann a) Boyutsal oranlar dikkate alinmamiguir.
cok cesitli olusu sebebiyle gerek parga tasariminin
. : b)
gerekse islem ve kalip tasarimimn bir simflandirma
sistemine gore belirlenmig gruplann dikkate alinma-

Aym parga birden cok grupta olabilmekte ve
béylece farkli kod numaralan alabilmektedir.

siyla yapilmasi akiler ve sistematik bir yaklasim c) Parca profilindeki 6nemli degisiklikler dikkate
getirir. Bu gruplar benzer islem ve kalip tasarimi alinmamistir.
gerektirecek ozelliklere sahip pargalanin belirlenmesi d) Parcamin kodlanmasindan Snce firetim yontemi-

ile olusturulur. nin kesin olarak belirlenmesi gerekmektedir.

Dévme pargalar igin ievcut siniflandirma ve e) Uretim ydntemine gére simflandirma ondan fazla

kodlama sistemleri geneliikle geleneksel dévme gruba aynldigindan bazi pargalann kod numarasi
yontemlerine uygundur. Bunlardan dért tanesi ulus- dért, baz parcgalannki ise besg sayidan olusur.
lararast olarak tamnan simflandicma sistemleridir )
(1-4). Spies'in (1) ve Gurevich'in (2) sistemleri ka- Auerswald'in sisteminin yukanda sayilan sakincalan
pali kaliplarda yapilan sicak d6vme parcgalar igin sebebiyle, yatay ddévme makinalannda iiretilebilecek
gelistirilmigtir. Poli  ve Knight (5) ©onerdikleri pargalar igin yeni bir simflandirma ve kodlama sis-
sistemde Spies'in (1) gelistirdigi sistemi esas temi yazar tarafindan onerilmistir. Bu yeni sistemin
almakla beraber, parcalann karmasiklign ve boyutlan yapist agagida ayrntil olarak anlatilmaktadir.

hakkinda daha cok detaya girmislerdir. Walter (3)

acik kaliplarda iiretilen pargalar icin bir sistem Oner- YATAY DOVME MAKINALARINDA URETILEN
mistir. Auerswald (4) ise yatay dévme makinalarinda PARGCALARIN SINIFLANDIRILMASINDA DIKKATE

iiretilen pargalar igin dort basamakli bir kodlama ALINMASI GEREKLI OZELLIKLER
sistemi  gelistirmigtir. 11k basamak parcamn genel

sekline gdre pargalarn uzun, kiiresel gibi siniflara
ayinr. Ikinci basamak ise, parganin sisirme gerekti-
ren bdlgesinin parga iizerindeki yerini belirler. Uglin-
cii ve dordiincii basamak parcalann sekil degistirecek
kismina, geometrik sekline ve gereken {iretim
yontemine (sisirme, ekstriizyon, delme, capak cikarma)

Yatay dovme makinalarinda iiretilebilecek ¢ok
sayida pargamn incelenmesi sonucunda etkin bir
simflandirma ve kodlama sistemi igin pargalarin
asagidaki ozelliklerinin dikkate alinmasi gerektigi
ortaya gitkmustir:

gore simifiara ayirir. Ancak bu siniflandirma siste- 1 Eksenel simetrik olup olmamasi
minin eksik ve zayif taraflanim su sekilde siralamak :
miimkiindiir: 2. Uzunluk
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M.I. GOKLER: Dovme Pargalar Icin Siniflandirma Sistemi

Kesit tipi
4. Kesitin par¢a boyunca aym olup olmamas:

Parcayi olusturan geometrik elemanlarin goreceli
konumlar

6. Pargamn delikli olup olmamasi

7. Parcada delik varsa, deligin tipi ve konumu (boy-
dan boya delik, kér delik, bir ucta delik, iki
ugta delik gibi)

8. Pargayr olusturan geometrik elemanlarin profil-
leri

9. Parcamn tek faturali veya cok fatural olusu
10. Delikli pargalar igin deligin oransal derinligi

11. En genis kesite sahip geometrik elemamnn par-
camn uglarina gére konumu

12. Parcamin kesit genisligindeki en biiyiik oransal
arusg

13. Parca lizerinde dis profili gibi &zellikler varsa,
bunlarin oransal uzunluklar

14. Parcada eksenel simetrik olmayan geometrik
elemanlar varsa bunlarin oransal uzunluklar

15. Biikiilmiis parcalarnn biikiilme agilan
16. Gatal, kanal vb. gibi ikincil &zellikler

SINIFLANDIRMA VE KODLAMA SISTEMININ GENEL
YAPISI VE BIRINCI BASAMAK KODLAMASI

Yukarida Gzetlenen parca 6zellikleri gelistirilen
siniflandirma ve kodlama sisteminin olusturulmasinda
dikkate alinmigtir. Bu 6zelliklerin gbz Online alina-
bilmesi icin lic basamakli bir kodlama gerektigi be-
lirlenmistir. Her basamak 0-9 arasinda on degisik
deger alabilmektedir, bdylece bir parga geometrik
sekline gére 000-999 sayilan arasinda bir kod numa-
rasi1 almaktadir.

Cizelge 1'de goriildiigi gibi ilk basamak simf-
landirmasi, parcalari eksenel simetriye, genel oran-
sal boyutlara ve kesit tipine gore gruplandirnr.
Yatay d6vme makinalarinda iretilen pargalarin
biiylik gogunlugu eksenel simetriktir. Bu nedenle bi-
rinci basamagin sekiz degeri 0-7, bu pargalarin daha
aynntili simflandirilabilmesi igin aynlmistir. Diger iki
deger 8 ve 9 ise eksenel simetrik olmayan veya 2.
derece eksenel simetrik 6zellikli veya biikilmiis
parcalar igin aynlmistir. Simetri ekseni etrafinda
parga 2 1/n radyan dondiirtildigiinde parcamn ilk ori-
jinal goériiniisiinden ayrilamaz durumda oldugunda bir
tamsayr olan "n'"nin degeri parcamin n. dereceden
eksenel simetrik oldugunu belirler. Eger "n" degeri
1 ise, o zaman parca eksenel simetrik degildir.
Gelistirilen siniflandirma sisteminde Sekil 1'de gériil-
digi gibi ikinci dereceden daha bliyiik eksenel si-
metriye sahip pargalar eksenel simetrik parcalar
olarak kabul edilmistir.

Parcanin oransal boyutlanimn belirlenmesinden
once Sekil 2'de goriildiigi gibi pargay! igine alacak
silindirik bir zarf diistiniilir. Bu zarf eksenel simet-
rik ve ikinci derece eksenel simetrik pargalar igin,
parganin biitiiniini icine alabilecek en kiiciik c¢aph
ve ekseni parga ekseni ile cakisan bir silindirdir.
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Eksenel simetrik olmayan pargalar igin ise ekseni,

parganmn .en uzun geometrik elemaninin eksenipe
paralel olarak alinan en kiigiik caphi silindirdir.
Ekseni biikiilmiis pargalar igin, eksenlerinin - diiz

hale gertirildigi disiiniilerek silindirik zarf belirlenir.
Parcanin oransal boyutlarinda zarfin uzunlugunun, L,
zarfin ¢apina, D, oram gz oOnline alimr. Buna
gore birinci basamak kodlamasi "0-3" degerleri L<D
sarum saglayan eksenel simetrik kisa pargalar igin
aynlmigken, "4-7" degerleri L>D durumuna uyan uzun
parcalar igin aynlmisur. Yine aym sekilde eksenel
simetrik olmayan veya 2. derece eksenel simetrige
sahip veya biikiilmiis parcalarin kisa olanlari (L<D)
icin birinci basamagin 8. sinifi, uzun clanlan (L>D)
icinse 9. simfi aynlmisur.

TUHE Q@

Eksenel Simetrik Parcalar

103 985

Eksenel Simetrik Olmayan Parcalar 2. Derece Simetrik Pargalar

Sekil 1

Parcalarin eksenel
gore ayrimi

simetri Gzelligine

7
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—~———

_
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I G0

Sekil 2 Silindirik zarf

0-3 ve 4-7 simflan iginde pargalar silindirik
zarfin eksenine dik olan kesitlerine gdre simflara
ayrihr. 0,1,4 ve 5 simflan, parca boyunca aym tip
kesite sahip pargalar icindir. Bunlardan 0 ve 4
eksen boyunca dairesel kesite sahip parcalar (Sekil 3)
igindir ve bu pargalar yatay dévme makinalarinda
Uretilen parcalann biiyiik ¢ogunlugunu olusturur. 1
ve 5 simflan ise ¢okgen (kare, altigen vb.) kesitler
icin ayrilmistuir (Sekil 4). Eksen boyunca kesitlerin-
de degisim gdsteren, dairesel ve cokgen veya iki
farkli gokgen gibi farkh kesitli pargalar igin 2 ve 6
sinflant aynlmisur (Sekil 5). Kamal mil, disli gibi
daha karmagik kesitli pargalar (Sekil 6), 3. ve 7.
gruplarda toplamr. Bu pargalar igin islem ve kalip
tasarimi daha 6zel ve karmasik bir yaklagim gerekti-
rir.




Gizelge 1 Birinci basamak kodlamasi

DAIRESEL KESITLI PARGALAR (3)

COKGEN KESITLI PARGALAR (4)

EKSEN BOYUNCA
DEGISMEYEN TiP
KESiTLi PARGALAR

(2)

L<D

EKSEN BOYUNCA DAIRESEL VE GOKGEN
KESITLERIN BIRLIKTE OLDUGU PARGALAR (5)

KARMASIK KESITL1 PARGALAR (DISLi,
KAMALT MIL, ZINCIR DiSLISI GiBI) (6)

DAIRESEL KESITLI PARGALAR (3)

COKGEN KESITLI PARGALAR (4)

EKSENEL SIMETRIK PARGALAR (1)

EKSEN BOYUNCA
DEGISMEVEN TiP
KESITLI PARGALAR

EKSEN BOYUNCA DAIRESEL VE GOKGEN
KESITLERIN BIRILIKTE OLDUGU PARGALAR (5)

L>D (2)

KARMASIK KESITLi PARGALAR (DISLI,
KAMALI MIL, ZINCIR DISLISI GIBI) (6)

L<D (2

L>0 (2)

EKSENEL SIMETRIK

OLMAYAN VEYA 2.
VEYA EGRI EKSENLI

DERECE_SIMETRIK
PARGALAR (1)

O |l o|(i~N|o|O | D |W|MN

NOT: PARANTEZ 1GINDEKI SAYILAR ILGILI SEKIL NO.LARINI GOSTERMEKTEDIR

Sekil 3 Eksen boyunca dairesel kesitli parcalar

| Sekil 4 Eksen boyunca cokgen kesitli parcalar

Sekil 5 Dairesel - cokgen veya farkli iki

cokgen kesitli parcalar

Dovme Pargalar Igin Siniflandirma Sistemi: M.I. GOKLER

Sekil 6 Dairesel ve cokgen disinda karmasik
kesite de sahip parcalar

Parcamn birinci basamak kodlama degerine gore,
ikinci ve liglinci basamak kodlamasi igin ayn cizelge-
lere bakilir. Ikinci ve liglincii basamak kodlamasi igin;

a) Birinci basamak degeri 0,1,4 ve 5
b) Birinci basamak degeri 2 ve 6
c) Birinci basamak degeri 3 ve 7
d) Birinci basamak degeri 8 ve 9

olan parga gruplan igin farkli O&zellikler O6nemli
oldugu icin ayn cizelgeler hazirlanmistir.

BIRINCI BASAMAK DEGERI 0,1,4,5 OLAN
PARCALAR ICIN iKiNCI VE UCUNCU BASAMAK
SINIFLANDIRMASI

Bu gruba giren pargalar Sekil 7'de gériilen geo-
metrik elemanlardan olusur. Bunlar eksene paralel
profilli, konik profilli, dis biikey ve i¢ bilikey profilli
geometrik elemanlardir. Eksen boyunca aym tip
kesite sahip bu pargalann ikinci ve tglinclibasamak
kodlamas: icin Gizelge 2 hazirlanmistir. ikinci basa-
makta pargalar eksenel profillerine, delikli olup ol-
mama durumlanna ve delik varsa bunlarin konumla-
rnna gére simflara aynlirlar.

Parcalarin temel profil ozellikleri sbéyle tamm-
lanabilir:

a) Parca kesiti parganin bir ucuna dogru azalan
parcalar (Sekil 8). Bunlar genellikle bir ugtan sisir-
me islemi gerektiren pargalardir.

b) Parca kesiti iki uca dogru azalan pargalar
(Sekil 9). Bu pargalar . iizerinde sisirme genellikle
parcamn orta kisminda yapilir.

c) Diger faturali parcalar (parga kesiti iki uca
dogru artan pargalar ile kesitlerindeki artigta ve
azalmada belirli bir diizen gostermeyen pargalar
(Sekil 10)). Bu pargalar genellikle parganin iki ucun-
dan sisirme islemlerini gerektirir. Ilk gruptaki par-

calar, birinci ug sisirildikten sonra, ters gevrilerek.

diger ucgtaki sisirme bolgesi sekillendirilir. Diizensiz
faturali pargalar da eksen boyunca degisik bolge-
lerde sisirme gerektirir.

Parcalann biiylik gogunlugu parca kesiti pargamn bir
ucuna dogru azalan pargalar grubunda oldugu igin
bunlara ikinci basamak siniflarindan doérdii, 0-3 ay-
nlmisur. Digerleri igin ise lger simf 4-6 ve 7-9
6ngorilmiistiir.

Profile gbre esas ayinmdan sonra pargalann
delikli olup olmamalar, varsa deliklerin tipleri ve
konumlan belirlenir (Sekil 11). Parganin sol ucu 6n
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1-3 GEOMETRIK ELEMANLI (13)

3'DEN GOK GEOMETRIK ELEMANLI (13)

EN GENIS CAPLI EN GENIS CAPLI EN GENIS CAPLI EN GENIS CAPLI

GEOM. ELEM. GEOM. ELEM. GEOM. ELEM,_

BIR UCA YAKIN ORTAYA YAKIN BIR UCA YAKIN
EN KUGUK EN KUCUK EN KUGUK EN KUCUK EN KUGUK EN KUCUK EN KUGUK
GEVRESEL GEVRESEL CEVRESEL GEVRESEL CEVRESEL GEVRESEL GEVRESEL
CAP < 05D | GAP > 0.5 0 |CAP < 0.5D | (AP > 0.5 1 | Cap <0.50 | CAP > 0.5D GAP > 0.5 D

EN GENIS
GAPLI

EN GENIS
GAPLI

o) I

2 3 4 5

=

OELIKSIZ PARCALAR

KLER

EN GENIS GCAPLI GEOM.

ELEM. BIR UCA YAKIN EN GENIS CAPLI GEOM. ELEM. ORTAYA YAKIN

EN GENIS EN GENiS
DELIK DERINL1SI DELLK DERINLIG! DELIK DERINLIGI DELIK DERINLIGI gt i
< DELIK CAPI > DELIK GAPT < DELEK CAPI ELEM. ELEM.
EN KUGUK N KUGUK EN KOGUK EN KUGUK | EN KUGUK EN KUGUK EN KUGUK Thi ORTAYA
CEVRESEL CEVRESEL CEVRESEL CEVRESEL | GEVRESEL CEVRESEL CEVRESEL YAKIN
WA <0.50 | GAP> 0.50 | (AP < 0.50 | (P> 0.5 0| (WP < 0.50 | Gh b5 0 CAp> 0.5 D

0 I

2 3 4 S

-

BIR UGTA DELIKLI PARGALAR

KT UCA DOGRU AZALAM RESITLI PARCALAR (9)

Incit ve

IKT UGTA VEYA BOYDAN BOYA DELIKLI PARGALAR

GISIMLER VE EKSENEL DEL

istemi

is

IK1 UCA DOGRU ARTAN KES

{TLE PARGALAR (10)

DUZENSIZ FATURALI

3'DEN COK GEOMETRIK .wmwxun» i
1-3 GEOMETRIK ELEMANLI (13 'DEN GOK . 4'DEN GOK GEOMETRIK FATURALT
(13) ELENANCT (13) 1-4 GEOMETRIK ELEMANLI (13) mmwﬂar. PARCALAR
- - - 10
EN KUGUK EN KUGUK EN KUCUK EN KUGUK EN KUGUK EN KUGUK EN KUGUK PARCALAR o)
GEVRESEL GEVRESEL GEVRESEL CEVRESEL GEVRESEL CEVRESEL GEVRESEL (10)
(AP £0.50 | GAP>0.5D |GAP<0.5D |(ap>0.50] Cap < 0.5D | AP > 0.5 D CAP > 0.5 D

o |

2 3 4 )

=

8

9

-KESITTE DE

DELIKSIZ PARCALAR (11)

basamak kodlamasi

KT UCA DOGRU ARTAN KESITLi PARGALAR (10) DUZENSIZ FATU

IKI UCA DUZENSIZ
DELTK DERINLIGI DELIK DERINLIGL DELIK DERINLIGI DELEK DERINLIGL DOGRU FATURAL [
< DELIK GAPI > DELIK CAPI < DELIK CAPI > DELIK APl meﬂﬂrw ﬂﬂMm>rrx
ENKUCOK EN KUCUK EN KUCUK EN KUCIK BN KU EN KUCUK EN KUCUK PARCALAR
CEVRESEL CFVRESEL GEVRESEL CEVRESEL CEVRESEL GEVRESEL CEVRESEL (10
CAP - 0.5 | Cap > GAP < 0.5D | AP > 0.5 D] CAP < 0.5D | Cap > 0.5 p CAP > 0.5 D

0

2 3 4 S

<

8

9

IKINCI BASAMAK

ticinci

Dovme Pargalar Igin Siniflandirma S

UIGER FATURALL PARCALAR (10)

. GOKLER

Cizelge 2 Birinci basamak degeri 0,1,4,5 icin ik

M. 1

NOT: PARANTEZ ICINDEKI SAYILAR ILGILT SEKIL NO.LARINI GOSTERMEKTEDIR
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. GOKLER

temiz M.1

1s

in Siniflandirma S

Dovme Pargalar Ig

UCUNCU BASAMAK-IKINCIL OZELLIKLER VE ORANLAR

SADECE PARALEL PROFILLI GEOMETRIK ELEMANLI

TUM PROFILLER

=
=3
4
a
a
7l
=
=
S
<
Bl
Z
3
2
<
=
=

1-2 GEOMETRIK ELEMANLI (13) 2'DEN COK GEOMETRIK ELEMANLI (13) EN KUGUK El KUCUK
__ GEVRESEL GEVKESEL
EN KUGUK GEVRESEL EN KUGUK CEVRESEL N KOGUK GEVRESEL EN KUGUK GEVRESEL CAPLI GAPLI
CAPLI GEOM. ELEMANIN CAPLI GEOM. ELEMANIN CAPLT GEOM. ELEMANIN GAPLI GEOM. ELEMANIN GEOM. SEOl
50YU > 0.7 L BOYU < 0.7 L BOYU > 0.7 L BOYU < 0.7 L ELEMANTI ELEMANIN
EN KUGUK | EN KUGUK BN KUGUK EN KUGUK EN KUGUK EN KUGUK W KUCUK EN KOGUK oL BOYU
CEVRESEL GEVRESEL CEVRESEL | GEVRESEL GEVRESEL GEVRESEL GEVRESEL GEVRESEL z 0 <07l
AP < 0.5D |CAP > 0.50 | CAP< 0.5D | (AP > 0.50 | CAP< 0.50D |GAP>0.50 | (AP<0.5D | GAP>0.50
DELIKSIZ PARGALAR (11) O
|
EN KUGUK CEVRESEL CAPLI 1 GEOM. ELEMANLI VEYA EN KUGUK CEVRESEL I
GEOM. ELEMANIN BOYU > 0.7 L GAPLI GEOM. ELEM. BOYU < 0.7 L i RUCUR
= CEVRESEL
DELIK DERINLIGI DELIK DERINLIGI DELIK DERINL1G1 DELIK DERINLIG
< DELIK GAPI > DELIK GAPI < DELIK CAPI > DELIK GAPI i
EN KOGUK EN KUGUK EN KUGUK EN KOGUK EN KOGUK BN KUGUK EN KUGUK EN KOCUK 507y
GEVRESEL GEVRESEL GEVRESEL GEVRESEL GEVRESEL GEVRESEL CEVRESEL GEVRESEL A
CAP <0.5D |CAP>0.5D | GAP< 0.5D|CAP>0.50]|CAP<0.50|CAP>0.50D CAP < 0.5D | GAP > 0.5 D

0

I 2

3

4

S 6 7

UGTA EKSENEL DELIKLI PARCALAR (11,12)

ARKA UCTA EKS|

EL DELIKLI PARCALAR (11,12)

2

ki UCTA VEYA BOYDAN BOYA DELIKLI PARCALAR

3
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L L

Paralel Profilli Konik Profilli

Vo

R
D1s Biikey Ic Biikey
Profilli Profilli

Sekil 7 Eksenel simetrik parcalari

olusturan
geometrik elemanlar

Sekil 8 Parca kesiti parcanin bir ucuna dogru
azalan parcalar

A~

e .

E _

Sekil 9 Parga kesiti iki uca
parcalar

dogru azalan

b B8 6D

Parca Kesiti iki Uca Dogru
Artan Parcalar

- HH

Duzensiz Faturali Parcalar

C11

Sekil 10 Diger fatural: parcalar

Vi iz 7

Deliksiz Parcalar

v -G =

Eksenel Delikli Parcalar

Sekil 11 Deliksiz ve delikli parcalar

uc, sag ucu ise, arka ug diye tammlanmistir (Sekil
12). Delikli parcalarda eksenel deligin sisirilecek
ucta olup olmamasi onemlidir. Aym ucta ise kod
olarak 1, farkli uglarda ise 2 degeri verilir. ikinci
durumda iglem tasanmi, paranin bir ucunun sigi-
rilmesini, diger delikli ucun ise ekstriizyon islemini
icerir. Ikinci basamak kodu 3 olan pargalar, iki
ucta da sekil degistirme gerektiren, bu sebeple bir
ucun sekillendirilmesinden sonra parcanin ters gev-
rilmesi gereken iki ucunda eksenel delikli pargalar
ile eksen boyunca delik olan bdylece eksen boyunca
delme islemi gerektiren ya da boru malzemeden
sisirilen pargalan igerir.

Diger iki grupta (parca kesiti iki uca dogru
azalan pargalar ve diger fatural pargalar) benzer
sekilde simflandinlir, ancak eksenel deligin konumu
igin iki ayn kod kullamlmamgtir. Bunun da nedeni
zaten bu parcalann eksen boyunca birden ¢ok bél-
gede sekillendirilmeleri gerekmektedir.

Uglincli basamakta eksenel profil daha detayl
olarak simflandirilir. ilk aynm, profilleri eksene
paralel (silindir, dik prizma gibi) geometrik eleman-
lan igeren parcalar ile diger profilleri iceren par-
calan ayirmak icin yapilir. Ancak uclarda veya
esas geometrik elemanlar arasinda olabilecek ve
uzunluklan silindirik zarfin uzunlugunun onda birine
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esit veya daha az olan gecis geometrik elemanlan
bu simiflandirma sirasinda géz Oniine alinmaz. Bu
ayinmdan  sonraki fgilincli basamak gruplamasinda
dikkate alinan ozellikler ikinci basamak degerine
gbre Cizelge 2'de goriildiigii gibi degisir. lkinci ba-
samak degeri 0 ve 4 olan gruplar igin;

a) Geometrik eleman sayisimi dikkate alarak bir
faturali ve ¢ok faturali pargalar birbirlerinden ayrn-
lir. Sekil 13'de goriildiigi gibi gecis geometrik ele-
manlar bu ayinmda ihmal edilir.

b) En biiyiikk cevresel caph (D) geometrik ele-
manin parcanin uglarina gére konumu dikkate alimir.
Bunun icin cubuk sapimn uzunlugunun 0.7 L'den bi-
yiik olup olmadigina bakilir.

¢) En biiylik cevresel ¢ap, D, ile en kiiglik gev-
resel cap (cubuk ¢api) arasindaki oran dikkate ali-
nir.

Delikli parcalar (ikinci basamak degeri 1-3 ve 5-6)
icin de yukandaki &zellikler dikkate alimr, ancak
geometrik eleman sayist yerine bu parga grubu
icin énemli olan delik derinliginin delik gapina oram
gbz Oniine alimir. Bu derinlik iglem tasariminda del-
me islemi sayisim belirleyen etkenlerden biridir
(6,7).

Diger basamaklh pargalar (ikinci basamak degeri
7-9) icin ise yukarnidakilerden farkh olarak iki
ucunda sisirme gerektiren pargalar ile diizensiz
faturali parcalar birbirlerinden aynlir.

Kodlama Ornekleri

Sekil 14'de {lizerinde daha sonra disli agilmasi
diisiiniilen bir dévme parga goriilmektedir. Parga ek-
senel simetrige sahip ve eksen boyunca dairesel -ke-
sitlidir. Silindirik zarf dislinildiginde L=130 mm ve
D=80 mm bulunur, béylece L>D'yi saglayan uzun bir
parcadir. Buna gore Cizelge 1'e bakihirsa ilk basa-
mak degeri "4" olacaktir. Parga diizensiz basamakli
ve deliksiz oldugundan ikinci basamak degeri "7"
olarak belirlenir. Parga alti tane silindirik geometrik
elemandan olusmaktadir. En kiigiilk c¢evresel c¢ap
38 mm'dir ve bu deger en biiyik gevresel c¢apin
yarisindan (0.5D = 40 mm) daha kiigliktlir. Buna gore
{iciincli basamak degeri "6"dir. Bu tammlamaya gore
parcanin simifimi belirleyen kod "476'"dir.

Sekil 15'de yatay ddévme makinalarinda sekil-
lendirilen ve anahtar agzi acgikligi 85 mm olan bir
somun goriilmektedir. Eksenel simetrik olan ve alti-
gen kesite sahip bu pargayi igine alabilecek silindi-
rik zarfin Slgiileri L=45 mm ve D=98.1 mm olarak
bulunur. L<D oldugundan kisa bir pargadir.Buna gore
ilk basamak degeri "1" olacaktir.Eksen boyunca kesit
aymdir. Delik eksen boyunca siirmektedir. ikinci
basamak degeri "3" olmaktadir. Eksene paralel
profilli tek bir geometrik elemandan olusur. Delik
derinligi deligin capindan daha kiigliktiir. Parganin
en kiiciik ¢evresel c¢api, 0.5 D'den biiyiiktiir. Buna
gore lglincli basamak degeri "5"dir. Bdylece "135"
sayisi bu pargayr tammlamaktadir.

Dévme Pargalar Igin Siniflandirma Sistemi: M.I. GOKLER

On Uc On_Ug

L

Arka Ug

=

Delik Arka Ucta

Delik On Ucta

Sekil 12 Parganin 6n ucu ve arka ucu

s=ga=

| 2 2

B 4 199

Sekil 13 Parcalarin geometrik eleman sayilari

38 34
18
18 18 | 8.,

Arka Ug

130

Sekil 14 Kodlamasi yapilacak bir dovme parca

a5 85

@

Sekil 15 Dovme ile sekillendirilen ve kodlamasi
yapilacak bir somun
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M.I. GOKLER: Dovme Pargalar I¢in Simiflandirma Sistemi

SONUC

Yatay ddvme makinalaninda iiretilebilen parga-
larin islem ve kalip tasarimim etkileyen &zellikler
goz Online alinarak {ic basamakli bir siniflandirma ve
kodlama sistemi gelistirilmistir. Bu bildiride siste—
min birinci basamak kodlamas: ile birinci basamak
degeri 0,1,4 ve 5- olan parcalar igin ikinci ve
Uglincli basamak kodlamas: tamulmistir. Diger birin-
ci basamak degerleri igin ikinci ve tgiincii basamak
kodlamas: ayrica tamtilacaktir.

CLASSIFICATION AND CODING SYSTEM FOR
PARTS PRODUCED ON HORIZONTAL FORGING
MACHINES

A new classification and coding system for
parts produced on horizontal forging machines
has been developed to provide a basis for

systematical approaches in operations sequence
and die design. The system comprises three
digits.' The first digit divides parts into
broad categories dependent on axial symmetry,
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the overall proportions and cross section types.
Allocation of the first digit value leads to one
of a series coding charts for the second and
third digits. The system can be employed for
parts hot forged or cold forged on horizontal
forging machines.
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