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Endiistride makinalarin ¢ok degisik calisma
sartlarinda yaglanmasi icin cesitli madeni yaglar
gerekmektedir. Yaglarin simflandirilmast kinematik
viskosite degerleri temel alinarak yapilmaktadir.
Giinlimiize kadar bir ¢ok kurulus tarafindan yaglarin
simflandirilmas: yapilmigtir. Ancak tiim miihendislik
kuruluslann tarafindan kabul edilebilen ortak bir
simiflandirmaya  endiistrilesmenin baslangicinda ge-
cilememis olmasi bugiin oldukga bilyiik karigikliga
neden olmaktadir.

Bu kisa yazida, Uluslararasi Standartlar Organi-
zasyonu (ISO) tarafindan kabul edilen viskosite si-
mfiandirma sistemi ile daha Onceki siniflandirma
sistemlerinin karsihistinlmast yapilmig ve diger sis-
temlerde esdeger yag simfimin bulunmasi verilmistir.

ISO SINIFLANDIRMASI

ISO yag simflandirmasinda, yaglann 40°C'deki
¢St (mm?2/s) cinsinden kinematik viskosite degerleri
temel alinmistir. Viskosite numarasl (yag simflan-
dirma numarasi) bir Onceki yag simflandirma
numarasindan % 50 arunlarak elde edilen sayinin
standart sayiya yuvarlatilmasi ile elde edilmistir.
Ornegin: 10,15,22,32,46,68,100 ve bu sayilarin onluk
katlan. Her viskosite numarast belli bir bdlgedeki
viskosite degerlerinin orta degeridir. Bu bolge crta
viskosite degerinin % 10 degigimi ile belirlenir. Bu
simflandirma sisteminin ozelligi viskositenin 40°C'de
verilmesidir. Bu nedenle diger sicakliklardaki visko-
site, hidrocarbon yapist, katik orani, 6zel uygulama-
lar icin uygunlugu gibi yag kalitesini belirten diger
konularda hic bir bilgi vermemesidir. Bu smflan-
dirma sistemi ASTM (American Society for Testing
and Materials) ve ASLE (American Society of
Lubrication Engineers) tarafindan kabul edilmistir.

Viskosite
Siniflandirma
Sistemleri

AGMA SINIFLANDIRMASI

AGMA (American Gear Manufacturers. Associa-
tion) yag simflandirma sistemi 1981'de 1SO -simif-
landirma sistemine gore yenilenmistir. Bu simiflan-
dirmada viskosite bolgeleri aym olmasina karsin
kullamlan simflandirma numaralin 1'den 9'a kadar
degismektedir.

SAE SINIFLANDIRMASI

SAE (Society of Automotive Engineers) yag
smflandirma  sisteminde yaglar karter ve disli
(otomotive transmisyon) yaglar olmak lizere kulla-
nildiklarr yere gdére iki ayr grub igin simiflandinl-
mislardir. Bu sistemde simiflandirmada 210°F (99°C)!
deki,W (Winter) harfi ile olanlar igin 0°F (-18°C)'
deki viskosite degeri temel - alinarak yapilmisur.
Viskositenin farkli sicaklikta verilmesi nedeni ile
ISO siniflandirmas: ile tam uyugmasi zordur.

Saybolt yag simflandirma sistemi 100°F (38°C)"
deki Saybolt saniyesi, SUS, (Saybolt Universal
Seconds) cinsinden viskosite degerleri temel alinmig-
tir. Viskosite él¢me sicakliklari ISO ve Saybolt si-
mflandirmasinda cok yakin oldugundan birbirine
cevirme yaklastk olarak  kolaylikla yapilabilir.
Saybolt saniyesini ISO numarasina gevirmek icin 4.8
ile béliip, en yakin standard ISO numarasi alinabilir.

Yukarida aciklanan viskosite simflama sistemle-
rinin  birbirleri ile karsilagtinlmast ve esdeger
yaglarin bulunabilmesi sabit bir sicaklik igin viskosite
ekseninde gosterilmesi ile yapilabilir. Sekil 1'de
40°C'deki viskosite degerleri igin cesitli siniflandirma
sistemleri gosterilmistir. Bu sekilden bir yagin
diger simflandirma sistemlerindeki esdegeri kolay
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M.AKKOK: Viskosite Siniflandirma Sistemleri

KINEMATIK VISKOSITE (cSt)
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SAYBOLT VISKOSITE I00°F (38°C) (SUS

Sekil 1 Visgozite siniflarinin karsilastirmas:
(40-C'de)

likla bulunabilir.

sicakliga gbre degisimi verilmigtir. 40°C'deki kine-

Madeni yaglann diger 6nemli bir ozelligi de matik viskosite ekseni yag yogunlugu 900 kg/m® ali-
viskositenin sicakliga gére degismesidir. Sekil 2'de narak bulunmus ve ISO siniflandirmasina bu degerler
ISO viskosite simiflarimin  dinamik viskositelerinin temel alinmistir. SAE simiflandirmas: 210°F (99°C) 'de
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Viskosite Siniflandirma Sistemleri: M.AKKOK

900 kg/m3 yoJunluk icin
Kinematik viskosite (mm&/s = cSt)
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