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KAYBOLMAK UZERE OLAN BiR KULTUREL MiRAS: TAVAS AKORDEON KORUKLU
CizMmESi

Muhammet OGUR’, Faruk EKEN"*, Aysenaz PARLAK™**, Omer Faruk TOKOZ""**
Oz

Kaybolmaya ylz tutmug mesleklerden birisi olan korikli gizme Uretimi ve gizmeye yonelik talep giinden gline azalmaktadir.
Son zamanlarda daha ¢ok deve giireslerinde, Yorik Tirkmen festivallerinde, zeybek halk oyunlari gosterilerinde var olma
micadelesi veren koriikli gizme; yeterli ilgi gormemesi halinde kaybolan meslekler ve degerler arasinda yerini almaya aday
bir kiltirel miras 6gesidir. Kendine 6zgl korikli ¢izme Gretim merkezlerinden birisi olan Tavas korikli gizmesinin kendine
has 6zelliklerinin ortaya c¢ikarilmasi, tGretimde kullanilan arag ve gereglerin dogru tespit edilebilmesi ve bu gelenegin tarihi
kokenlerinin belirlenerek sonraki nesillere de aktarilmasinin amaglandigi bu g¢alismada karma desenli arastirma modeli
benimsenmistir. Saha ¢alismasi, ustalarla yapilan mulakatlar ve kullanilan derilerin kimyasal ve fiziksel analizlerinin yapilmasi
sayesinde Tavas koriikli gizmesinin bilimsel bir zeminde ele alinmasina ¢ahsilmistir. Tavas korukll gizmesinin hammaddesi
olan deri ve kdsele analizlerinin dikkate alinmasi ve arastirma bulgularindan hareketle cografi isaret basvurusunun yapilmasi
sayesinde alan yazinindaki boslugun doldurulmasina bir katki sunulmustur.

Anahtar kelimeler: Tavas, Kiiltiirel miras, Kériiklii ¢izme, Efe.

A CULTURAL HERITAGE ON THE VERGE OF EXTINCTION: THE TAVAS BELLOWS BOOT
Abstract

The production of bellows boots, a traditional craft on the verge of extinction, and the demand for these boots are steadily
declining. Recently, the Tavas bellows boot has continued to exist mainly within camel wrestling events, Yorik Turkmen
festivals, and Zeybek folk dance performances. If sufficient attention is not paid, it is a cultural heritage element likely to
become one of the disappearing professions and values. This study adopts a mixed-methods research design to reveal
the distinctive characteristics of the Tavas bellows boot — a unique center of bellows-boot craftsmanship — to accurately
identify the tools and materials used in its production, and to trace the historical roots of this tradition in order to ensure
its transmission to future generations. Fieldwork, interviews with craftsmen, chemical and physical analyses of the leather
employed were conducted to provide a scientific basis for understanding the Tavas bellows boot. By analyzing the leather and
stout used in the production process, and based on the findings of this research, an application for geographical indication
was prepared. The study contributes to filling a gap in the literature.

Keywords: Tavas, Cultural heritage, Bellows boot, Efe.
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1. GIiRIS

Endustriyellesen glindelik hayat pratikleri bir yandan insanlarin hayatlarini kolaylastirirken diger yandan bazi
kiltiirel miras 6gelerine yonelik ilginin azalmasina bazilarinin ise tamamen ortadan kalkmasina yol agmistir.
1980’li yillara kadar pek ¢ok insanin glindelik hayatinin vazgecilmez égelerinden biri olan deri ¢izmeler de bu
degisimden nasibini almistir. EndUstriyel Gretimin standart Uretime imkan saglamasi ve birim zamanda daha
fazla Girlinin ortaya ¢ikabilmesinden hareketle el yapimi Grinlere ragbet azalmis ve bazi meslekler son ustalarinin
hayatlarini kaybetmeleri ile birer birer yok olmaya yiz tutmaya baslamistir. Calismamizin merkezinde yer alan
korikli gizmenin tim kisimlarinin deri olmasi ve yaklasik 7-14 giinlik bir emek sonrasi ortaya ¢ikmasi sebebiyle
insanlar glinlik kullanimlarinda daha az tercih etmeye baslamiglardir. Bu g¢izmeler daha ¢ok kamu kurumlarinin
toren ekiplerince kullanilirken bazi merakli insanlar da bu ¢izmeleri giymeye devam etmektedirler.

Denizli Tavas yoresi kendine has bir zeybek tirl olan Tavas Zeybegi oyunu ile de meshur oldugu igin
bolge insanlari bir kilttrel miras 6gesi olan korukli gizmeyi son 20 yila gelinceye kadar glindelik hayatlarinda
tercih ederlerken simdilerde korikli gizmeye ilgi azalmistir. Bu talep yorede birkag kusagin korukli gizme
isiyle ugrasmasina ve gegimlerini buradan saglamalarina katki sunmustur. Simdilerde ise ilginin glinden giline
azalmasiyla birlikte bu isi faal olarak yiriten tek bir ustayla koértkli ¢izme var olma miicadelesi vermektedir.
Calismamiz araciligi ile kaybolmaya yiiz tutan bir kiltirel miras 6gesinin Tavas’taki son temsilcisi ile yapilacak
gorlismeler, teorik okumalar ve iUretim asamasinda kullanilan derilerin ve kdselenin incelenmesi sonucunda
Uretim ve desen dahil tiim asamalarinda Tavas korukli ¢izmesinin kendine has bir karakterinin olup olmadiginin
ortaya c¢ikarilmasi amaglanmaktadir.

Tavas’taki son ustanin g¢irak bulmak konusunda yasadigi sikintilar ve kérukli ¢cizmeye yonelik ilgi eksikliginin
ortaya cikarilmasi ilginin yeniden tesis edilmesi adina 6nemlidir. Yeni kusaklara kiltiirel miras ogelerinin
tanitilmasi, kiilttrel miras Grlinlerinin tarihsel 6nemi ve kdkeninin nereye dayandigi konusunda bilgilendirmenin
yapilmasi, kaybolma riskiyle karsi karsiya kalmis geleneksel mesleklere yonelik tesvikin saglanmasi ve bu sayede
calismamiza konu olan korukli cizme Uretiminin strdurdlebilirliginin arttirlmasi da ¢alismanin toplumsal
amaclarini olusturmaktadir. Kérikli cizme konusu Denizli’deki birkag yerel dergide birkag sayfaya konu olmussa
da birkag bilimsel ¢alisma haricinde dogrudan Tavas korikll ¢izmesini iceren bilimsel ¢calismanin az olmasindan
hareketle, alan yazinindaki boslugu doldurmak ve bilim insanlarinin konuya yénelmesine katki saglanmasi da
¢alismanin uzun vadeli hedefini olusturmaktadir. Ayrica yapilan galismalarda Tavas korikll ¢izmesi yapiminda
kullanilan deri ve koselelerin analizlerini iceren bir ¢alisma olmadigi icin bu konudaki boslugun doldurulmasi da
hedeflenmistir.

2. KULTUREL MiRAS

Kaltlr, bir toplumun tarihsel siire¢ boyunca olusturdugu, nesilden nesile aktarilan ve bireylerin kimliklerini
sekillendiren maddi ve manevi degerlerin batanadir (Oguz, 2011: 133). Kiltlr, yalnizca sanat eserleri ve anitsal
yapilar gibi fiziksel unsurlari degil, ayni zamanda bir toplulugun yasam bigimlerini, geleneklerini, rittellerini ve
bilgilerini iceren genis bir yapiyi ifade eder. Bu baglamda kultir, bireylerin yalnizca gevresini degil, ayni zamanda
toplum igindeki iliskilerini, sosyal rollerini ve anlam diinyalarini insa eden bir ¢erceve sunar. Kiltlrel miras, bu
birikimin korunarak gelecege aktarilmasini mimkin kilan somut ve somut olmayan kiiltiirel miras olarak iki temel
boyutu iceren bir kavramdir. Kiltlirel mirasin zenginlestirilmesi 6nemlidir ve yeni kusaklarin bu mirasa sahip
¢itkmasi ve onu glgclendirmesi bilingli bir kiltirel koruma ile mimkiindir (Ahunbay, 2009: 22). Somut kilturel
miras, fiziksel ve tasinabilir ya da tasinamaz nitelikteki yapilari ve nesneleri (6rnegin, tarihi yapilar, sanat eserleri
ve geleneksel el sanatlari Griinleri) kapsarken; somut olmayan kiltirel miras, topluluk ve bazen bireylerin kolektif
belleginde yer alan uygulamalar, bilgi, beceri, temsiller, anlatimlar, inang ve uygulamalari igerir. Her iki miras
tard, bir toplumun kiltirel strekliligini ve kimligini korumada birbirini tamamlayici bir rol Gstlenir (Tlrkyilmaz,
2013: 40-49; UNESCO, 2003).

Tirk kalttrd; hem somut hem de somut olmayan miras unsurlari bakimindan zengin bir yapiya sahiptir. Bu
mirasin 6zgln orneklerinden biri olan kérukli ¢izme, hem fiziksel bir nesne hem de Uretim suregleri, kullanim
baglamlari ve estetik degerleriyle kilttrel bir tasiyici 6zelligi gostermektedir. Geleneksel Tirk giyim kaltirinde
yalnizca bir ayakkabi tlir( degil, ayni zamanda sosyal statli, meslek ve yasam biciminin de bir gostergesi olan
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koriikli cizme, islevsellik ile sanatsal zanaatkarhgin birlesimini temsil etmektedir. Ozellikle zanaat iiretiminde
kullanilan teknikler, bu tekniklerin usta-cirak iliskisiyle aktarimi ve gizmeyi kullanan bireylerin toplum icindeki
roli, korukli cizmeyi somut kiltlirel miras olmanin 6tesinde, somut olmayan kiltiirel mirasin bir yansimasi haline
getirmektedir (Erun, 2019: 9-10).

3. AYAKKABICILIKTA KULLANILAN DERiNiN TARIHSEL GELiSiMi

Onemli bir kiiltirel miras 6gesi olan kériiklii cizmenin ana maddesi olan deri, dikilebilme &zelligi ile kumasa,
sertlesebilme ozelligi ile cam ve tahtaya, yapistirilabilme o6zelligi ile kagida, form verilebilme 6zelligi ile hamura,
inceltilip orllebilme 6zelligi ile iplige benzeyen tezgahlarda dokunulabilen ince isciliklerin uygulanabilecegi en
kalin ve en genis ylzeyleri kaplayabilen dogal bir maddedir (Erdal, 2004: 50). Deri, insanoglunun doganin olumsuz
kosullarina karsi kendisini koruma amaciyla imal ettigi ilk Griinlerden birisidir. Derinin gecmisi M.O. 6000’li yillara
kadar uzanir. Deri; saglamlik, esneklik, hava ve su gegirme 6zelligi, kolay ulasilabilirligi gibi 6zelliklerinden dolay!
her zaman tercih edilmistir (Karaoglan, 2021: 17-30).

Deri, organik yapisi ve cok cesitli islevsel ve sanatsal nesnelere donistlrilme konusundaki ¢cok yonlGlGga
nedeniyle, insanlik tarihi boyunca en sik kullanilan malzemelerden biri olarak ortaya ¢cikmistir. Deri, tag ve ahsaptan
sonra, insanhgin en ¢ok kullandigi Gglincii malzeme olmustur (Okca ve Koizhaiganova, 2014: 994). Deri; dogal
dayanikliligl, esnekligi ve ¢ok yonlilGglyle onu giysi, ayakkabi, alet ve konut yapilarinin imalatinda vazgegilmez
kilmistir. Bir zanaat olarak dericilik, bu temel hayatta kalma ihtiyaglarindan dogmus ve insanlar hayvan derilerini
islemek icin teknikler gelistirdik¢e, onlari hammaddeden pratik, dekoratif ve térensel uygulamalara sahip rafine
Uriinlere donustirditkce zamanla sofistike bir sanat formuna dénismustiir (Kanbay, 1993: 82-88). Ozellikle,
hayvanlarin evcillestiriimesinin ortaya cikisi, deri tretim tekniklerinin gelisimini hizlandirmada énemli bir rol
oynamistir, ¢linkl derilerin diizenliolarak bulunabilirligi, isgilik yontemlerinde deney ve incelikleri kolaylastirmistir.

insanoglunun kullandigi ilk deri Griinlerin, dzellikle de ayakkabilarin gelisimi, insan toplumlarindaki teknolojik
ilerlemelerin takip edilebildigi &nemli tezahiirlerden biridir. insanlar ilk énceleri dogada hazir bulduklari agag
kabuklari gibi dayanikhhklari az olan malzemelerle ayaklarini korurken 6zellikle hayvanlarin evcillestirilmesinden
sonra koruyucu ayak malzemesi olarak deri kullanimi yayginlasmistir (imre, 2016: 190-193). Ayaklarin korunmasi
amaciyla en uygun malzeme olarak ortaya ¢ikan ve ayakkabi malzemesi olarak kullanilan deri, sadece islevsel
degil ayni zamanda farkli iklimlere ve arazilere uyarlanabilen ayakkabilar Gretmek icin sekillendirilme ve islenme
kabiliyeti sergileyebilecek bir malzeme olarak zamanla yayginlik kazanmistir.

Ayakkabinin ilk bigcimi olan sandalet tarzi ilk giysilerin SGmerliler tarafindan kullanildigi bilinmektedir. Bu tarz
sandaletlerin Misir, Mezopotamya, Asur ve Hitit uygarliklarinda da kullanildigini gériiyoruz. M. O. 3000’lerde
kullanilan bu sandalet cesidi glinimiize kadar ulagsmistir. Tung caginda sandaletlerin yapilmasi igin Gretim
atdlyeleri kurulmustur (Yelmen, 2005: 17). M.O. 1460-1190 yillari arasinda Anadolu’da yasamis olan Hititlerin
kendilerine mahsus burnu kalkik ayakkabilar Grettikleri bilinmektedir. Koyun ve keci derilerinin kullanildigi kirmizi,
siyah ve beyaz renge boyanan bu ayakkabilar 6zel deri atélyelerinde Gretilmistir (Yildiz, 1993: 27).

Farkh toplum ve medeniyetlerin katkilariyla gelisen ayakkabilar, sicak iklimlerde sandalet ve ayakkabi, soguk
iklimlerde daha ¢ok ¢izme formatinda bir yayilm gostermis ve farkh islevsel 6zellikleriyle degisik ortamlarda
yasayan insanlarin ihtiyaglarini karsilayacak bir forma birinmdistir (Kastan ve Kastan, 2022: 47). Ayakkabi,
cizme formuna gelinceye kadar carik éncesi, carik, yemeni, ayakkabi (Bakan ve Giillii, 2024: 82), kériksilz ¢izme
ve korlkla ¢izme asamalarini yasamistir. Cizmeler, 6zellikle ayagl korumanin yaninda ata binmede sagladigi
kolaylik sayesinde en son gelisim gosteren ayakkabi formu olarak, gocebeler arasinda yaygin bir kullanim imkani
bulmustur.

4. KORUKLU CiZME VE EFELIK

Ayakkabi, sekli ve rengi ile statii simgesi olurken, kiyafetlerin en &nemli tamamlayicisidir. iklim, sosyal ve
kiltirel sartlar etkisiyle sekillenen ayakkabi modelleri; hem insanoglunun ihtiyaglari dogrultusunda hem de
toplumsal degisimlere gore sekil degistirmistir (Bakan ve Gulll, 2024: 82). Esnek ve dayanikh bir ayakkabi tiird
olan korikli ¢cizmenin de bu degisimden nasibini aldigini belirtebiliriz. Baslangigta, koriiksiz haliyle, kokenleri
erken gocebe Tirk donemine kadar uzanmaktadir. Her ne kadar adi kérikli ¢izme olmasa da deri ¢izme, Turk
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tarihi baglaminda 6nemli bir kiltirel ve tarihi 6neme sahiptir. Deri isleme ve isciligindeki uzmanhklariyla bilinen
Tirkler, deri cizmeleri gbcebe yasam tarzlarinin ayrilmaz bir bileseni olarak gelistirmis ve degisik sekillere
uyarlamiglardir. Turklerin dericilikteki ustaliklari Orta Asya bozkirlarindan Anadolu’ya go¢ ederken, sadece farkli
arazilerde hayatta kalmak konusunda pratik ¢6ziimler saglamakla kalmamis ayni zamanda kimlik ve kiltirel
surekliligin bir sembolii olarak da hizmet etmistir (Polat ve Giillidag 2020: 19-30). Orta Asya’dan gelen Tiirkler,
kilturel pratiklerini de beraberlerinde Anadolu’ya getirmis ve cesitli gelenek ve gorenekleri siirdirmuslerdir.
Ozellikle tarim ve hayvancilik faaliyetleriyle ugrasanlar, hayvanciliga olan bagimliliklari nedeniyle Anadolu’da
yaygin olan dericilik ve ayakkabicilikla ugrasmislardir. Orta Asya’daki cizme ve sandaletlere ait arkeolojik bulgular,
eski Turkler arasinda deri islemeciligi ve ayakkabiciligin erken gelisimine isaret etmektedir (Kuru ve Paksoy, 2008:
823).

Cizmenin Anadolu cografyasi ve Eski Tirk kaltirG icin genis tarihsel bir arka plani bulunmasina ragmen
onu Ozellikle 6n plana tasiyan Bati Anadolu’da zeybeklik ve efelik kiltliri olmustur. Bati Anadolusnun daglik
bolgelerinde yasayan zeybekler, 6zgiin yasam tarzlari, muzik gelenekleri ve kendilerine 6zgli dans bicimleriyle
taninmiglardir. Genis pantolonlar (salvar), 6zenli bel kusaklari ve gizmelerden olusan kiyafetleri, kimliklerinin ve
sosyal rollerinin somut bir temsili olarak 6n plana gikmistir. 1950’lere kadar bugilinkl anladigimiz sekliyle bir
koriklh gizme Uretimi olmamasina ragmen kendinden kirisik haliyle koérikli ¢izmeyi andiran ¢izme, engebeli
daglik arazi icin pratik faydasinin 6tesine gecerek zeybek kiyafetlerinin bitiinleyici bir unsuru olarak daha derin
bir kiltirel anlam kazanmistir. Saglam ve esnek yapisi ile ceviklik ve giicli vurgulayan korikla ¢izme giyene
sagladigl konforla geleneksel halk danslarini icra eden kisiler icin de cok 6énemli bir gereklilik olan hareketi
kolaylastirmaktadir (Ciyanci, 2024; Avcioglu, 2024; Erun, 2019: 9-10).

ilk zamanlarda kériiksiiz olarak tiretilen ¢izme, Tiirk Yunan miibadelesi sirasinda Girit'ten Séke’ye gdc eden
cizme ustasi Hiiseyin Rifat Oral (Sagir Usta) sayesinde koriikli hale gelmistir (Avcioglu, 2024; Ozdemir ve Uslu,
2020: 469). Sagir Usta sayesinde uUretimine baslanan korlkli ¢izme, zamanla koncun dikimi bittikten sonra
¢izmenin yukarisindan elle bastirilarak sekil verilmesiyle olusan kendinden koriik, cizmenin giyilmesi siirecinde
derinin kirismasi sonucunda kendiliginden kirisiklarin koriik gibi gorindiagi kivircik korik, ¢izmenin koncunda
herhangi bir kdse olusturmayacak sekilde koriklerin birbirinden bagimsiz olacak sekilde daire olusturdugu simit
koriik, cizmenin kong kisminda yer alan kortklerin altigen seklinde kirilmasiyla olusan akordeon kérik ve ¢cizmenin
kong¢ kisminda yer alan koériklerin sekizgen seklinde kirilmasiyla olusan baklava koriik olmak tizere koriklerin
kinlmasi ve aldig1 sekle gore farkli isimlerle anilmaktadir (Ciyanci, 2024; Avcioglu, 2024; Ork vd. 2016: 5-9).
Cizmeler koruklerin kirillma sekline gére siniflandiriimasinin yaninda, retildigi yere gore (Soke koriikli gizmesi,
Tavas korikli ¢izmesi vb.) de siniflandiriimaktadir (Erun, 2019: 9-10).

Koruklu cizmeler, efeler ve zeybekler tarafindan giyilen, mertligin simgelerinden olarak kabul edilerek efelerin
gosterisini artirma 6zelligi tasirlar (Altinkilig, 2021; 85-86). Korikli ¢izme, geleneksel kiyafetlerin genel estetigini
ve islevselligini 6nemli dlglide artiran, yalnizca ayakkabi olarak degil, kiiltirel bir sembol olarak da hizmet eden
miikemmel bir bileseni temsil etmektedir. Bu ¢cizmelerin yaygin olarak tercih edilmesi, gdgebe yoriik kiiltirinin
derin bir etkiye sahip oldugu Ege ve Akdeniz bélgelerinde halk icin olduk¢a énemli bir yere sahip olan ata
binmeyi kolaylastirmasi gibi sebeplere baglanabilmektedir. Ayrica bu ¢izmelerin siklikla tercih edilmesinin baslica
nedenleri arasinda tamamen hayvansal ve dogal malzemelere dayanan yapilari sayesinde bunaltici yaz aylarinda
ayaklardaki teri etkili bir sekilde emecek, romatizmanin baslangicini azaltacak ve soguk kis mevsiminde kullaniciyi
soguk havadan koruyacak sekilde tasarlanmasi gibi unsurlar yer almaktadir.

5. KORUKLU CizME HAKKINDAKI LITERATUR

Koruklu gizmeyi galismasinin merkezine alan sinirli sayidaki calismalar temelde ya daha ¢ok tanitim amach ve
insanlarin konuya dikkatlerini cekmek icin hazirlanmis ya da daha ¢ok belli bir ustayr merkezine alarak ¢izmenin
Uretim asamalarini incelemektedir. Ozdemir ve Uslu (2021) calismalarinda Aydin Efeler’de bulunan bir ¢izme
ustasi olan Serkan Giindiiz’i kendilerine evren olarak belirlemis olup ¢izmenin boélimleri, korik tirleri, kullanilan
arag geregler, yapim asamalari olabildigince detayli verilmistir. Ozellikle kullanilan arag ve gereclerin detayl
sekilde verilmesi ve yapim asamasinda kullanilan arag gereglerin yapimda Ustlendikleri roller ve gizme yapimina
dair sunulan 119 gorsel, okuyucunun zihninde Ske ¢izmesinin canlanmasina imkan sagladigi icin ¢calisma alandaki
onemli bir boslugu doldurmaktadir. Benzer bir ¢calisma Coskun (2021) tarafindan yapilmis olup ¢calismanin evreni
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Ozdemir ve Uslu’nun (2020) evreninden daha genis olmasina ragmen calisma lretim teknikleri, kullanilan arag
gereg ve deriler anlaminda daha yilzeysel kalmistir. Coskun (2020) baska bir calismasinda ise koriikli ¢izmenin
temel malzemesi olan dericiligi Aydin 6zelinde inceledikten sonra Aydin’da bulunan 13 tane korikli ¢izme ustasini
tanitmistir. Galismanin ilk kismi olan dericilik bolimu teknik 6zelliklere girilmeden Aydin korUkli gizmelerinde
kullanilan ve geleneksel yontemlerle lretilen Karacasu’da bulunan deri atélyelerinin birer birer kapanmasina
vurgu yapmistir. Calisma bu yoniyle 6zgilinlikten uzak olmasina ragmen Aydin’da koriklia gizme Uretimi ile
ugrasan 13 ustayi biyografik yonleriyle anlatmasi bu insanlarin kayda gecirilmesi agisindan kiymetlidir.

Korikli gizmenin tanitiminda ve insanlarin konuya dikkatlerinin gekilmesinde bilimselligi zayif olsa da
Geka’nin (Guney Ege Kalkinma Ajansi) yapmis oldugu galisma etkili olmustur (Geka, 2009). Calisma bir tanitim
kitapgigl oldugu icin bilimsellikten ¢ok ¢izmenin zeybekligin bitlinlestirici bir unsuru olarak ele almis ve icerigi
gorsellerle zenginlestirmistir. Altinkilic (2018) tarafindan yapilan bir calismada korikli ¢izme Uretiminden
bahsedildikten sonra kullanilan aletlerin gorsellerle zenginlestirilerek verilmesi kullanilan aletlerin zihinde daha
kolay canlanmasina imkan taninmasini saglamaktadir. Tirkiye’'nin ilk ve tek korukli ¢cizme cografi isaretli Grini
olan Soke korukli gizmesi, Turk Patent Kurumundan 2018 yilinda aldigi tescille Tavas koriikli gizmesi igin yapilacak
¢alismalara ilham olmasi agisindan énemlidir.

Yapilan literatlir taramasinda ¢alisma konumuza dogrudan odaklanmis olan sadece bir ¢calisma bulunmustur
(Okca ve Erun, 2018: 239-242). Mehmet Ciyanci’'yl merkezine alarak hazirlanmis bu ¢alisma bilimsel olarak Tavas
korikli gcizmesini ele alan ilk calisma olmasi agisindan 6nemlidir. Calismada genel hatlariyla diger gcizmeleri galisan
bilim insanlarinin ¢alisma ydntemleri, Tavas’a uyarlanmis olup ¢alisma gorsellerle zenginlestirilmistir.

Koruklu cizmeyi bir bolge ile sinirlandirmamis tek kapsamli calisma Erun (2019) tarafindan gerceklestirilmistir.
Calismada Ege bolgesindeki 8 ilde bulunan 23 usta lUzerinden koriiklu ¢izme Uretimi detayh sekilde igslenmistir.
Calismanin son kisminda ise korukli ¢izmenin korunmasi meselesi islenmistir. Erun ve Okca (2023) tarafindan
yapilan baska bir ¢alismada ise Erun ve Okca (2018) ve Erun (2019) tarafindan daha dnce yapilmis galismalarin
bir devami niteliginde olup geleneksel korukli cizme Uretiminin sorunlari ve meslegin sardirdlebilirligine
odaklaniimistir.

Koriklu gizmenin kendisi disinda ¢izme yapiminda kullanilan dana derisi, bir calismada mukavemet ve konfor
ozellikleri agisindan incelenmistir (Yorgancioglu vd. 2016). Bu tarz deneysel ¢alismalar igin 6nemli bir donim
noktasi olan bu calismadaki deneylerin dana derisi ile sinirlandirilmasi ¢cizmede kullanilan kosele ve kegi derisini
kapsamadigi icin kapsam gecerliligi zayif kalmistir. Kortikli ¢cizmeyi deri Gzerinden degerlendirmeye calisan baska
bir calismada ise derilerin deneysel olarak incelendigi bir veri sunmaktan ziyade ayakkabi/gizme derilerinin sahip
olmasi gereken &zelliklerin agikladig gériilmektedir (Ork vd. 2016). Calisma bir deneysel ¢alismanin verilerini
icermedigi icin elestirilebilse de gcizmede konforu belirleyen 6zellikleri siralamasi agisindan 6nemli bir calismadir.
Bu calisma, korikli cizmenin deri ve kosele kisimlarinin insan sagligi ve ayak konforu agisindan degerlendirilmesi,
cizmenin yapisinin anlasilabilmesini kolaylastirmasi konusunda arastirmacilara yardimci olmaktadir.

Koriklu cizme yapiminda yapistirici 6zelligi bulunan giris otuyla ilgili dogrudan bu 6zelliginin hangi icerige sahip
oldugunu ortaya koyarak gerceklestirilmis bir calisma bulunmamaktadir. Ciris otuyla ilgili yapilan ¢alismalardan
bir tanesinde bir ¢alismada ¢iris otunun Turk mutfaginda kullanimina (Badayman vd., 2018) odaklaniimis, diger
calismada ise ¢iris otunun yetistigi ve yayildigi bolgeler ile bitkinin hangi toprakta daha iyi yetistigi gibi bliyiimesine
etki eden faktorlere odaklaniimistir (Glngor, 2002). Ciris otu Uzerine yapilan kimyasal icerik analizleri bulunan
birkag ¢alismada ayakkabi sektoriinde yapistirici olarak kullanildigi ifade edilmisse de hangi 6zelliginin bu durumu
ortaya cikardigi konusuna deginilmemistir (Bayrak, 2013; Karatas vd. 2011). Ayakkabici yapistiricisi/tutkali olarak
kullanildigina dair bilgiler koriikli ¢cizmeyi merkezine alan tiim g¢alismalarda ustalar tarafindan da ifade edilmisse
de bu durumu ortaya ¢ikaran herhangi bir bilimsel calismanin eksikligi alan yazinindaki temel eksikliklerin basinda
gelmektedir.

Yukarida detaylari verilen literatiir calismasinda gézlemlenen temel sorunlara bu ¢alismada bir nebze de olsa
yanit bulunmaya calisilacaktir. Calismalarin ¢ogunlugunda goriismeler calismanin merkezini olusturmaktaysa
da daha sonra yapilacak calismalara kaynaklik edebilmesi icin réportaj sorulari/yari yapilandiriimis gériisme
form sorularinin verilmemis olmasi ¢alismanin hangi tematik konulara odaklanilarak yapildigi konusunda bilgi
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sunmaktan uzak kalmaktadir. Kérikli ¢izmenin Tirkiye’de gorildugi ilk yer olarak Soke pek cok kaynakta
gecmekteyse de bu bilginin somut bir kaynaga dayanmadigi, sozli kayitlarla nesilden nesile aktarilmasiyla
glinlimiize kadar geldigi gériilmektedir. Ozellikle cizmenin temel malzemesinin hangi hayvanlarin derilerinden
yapildiklari ifade edilmisse de sadece bir ¢alismada dana derisine deginilmis olmasi, sahtiyan denilen kegi derisi
ile koselenin analizinin yapiimamasi bu galismalardaki temel eksikliklerden biri oldugu igin calismamizda deneysel
yontemlerle tarihsel bilgiyi birlestirerek konu nicel bilimsel bir zemine daha rahat konumlandirilabilmistir. Ayrica
calismamizi Tavas koriklu ¢cizmesi lizerine yapilan diger calismalardan ayiran temel 6zellik ise kuskusuz calisma
sonugclarina gére hazirlanmis verilerle Tavas korukli gizmesinin cografi isaret basvurusunun arastirmacilarin
hazirladigl basvuru dosyasina gére yapilmis olmasidir.

6. YONTEM

Koriklu gizme Gretimini merkezine alan galismada ¢oklu desenli aragtirma yontemi kullanilmistir. Galismanin
ilk asamasinda kaybolma riskiyle karsi karsiya kalan bir kiltlirel miras olan kortkli ¢izme hakkinda hazirlanmig
olan akademik metinler (makale, tez vb.) incelenerek genis bir literatlr taramasi yapilmistir. Yapilan arastirmalar
sonucunda korikli ¢cizme konusu, daha gok ilk kez gérildigiu Soke yoresi ile sinirli kaldigi, Denizli’deki korikla
cizme Uretiminin ise yeterince lizerinde durulmadigi gorilmdistir. Calismamizin evrenini olusturan Tavas yoresi
korikla cizme Gretimi olusturmaktadir. Erun (2018) tarafindan yapilmis olan Ege bdlgesinin timint alan bir
calisma ve tez asamasinda gelistirilen bir proje ¢iktisi olarak ortaya konulan ve Okca ve Erun (2018) tarafindan
hazirlanan bir makale bu konuda yapilmis iki ¢alisma olarak gorilmektedir. Bu ¢alismalarda bazi hususlarin
tam olarak ortaya konulamadigi anlasildigi icin bu galisma ile deneysel kisimlar da isin icine kosularak alandaki
boslugun doldurulmasi hedeflenmistir. Denizli’nin Tavas ilcesinde meslegi devam ettiren ustalarin birer birer
hayatlarini kaybetmeye baslamalari sebebiyle son usta hayattayken uygulamali sekilde konunun bilimsel bir
calismaya konu olabilmesi icin saha ¢alismalari ve deneysel ¢alismalarla desteklenmis bir ¢alismaya girisilmesi
gerekliligi ortaya ¢ikmigtir.

Arastirmacilar tarafindan hazirlanmis ve Pamukkale Universitesi akademisyenlerince kontrol edilerek son sekli
verilmis olan yari yapilandiriimis gériisme formunun uygulanabilmesi icin gerekli resmi izinler alinarak ¢alismanin
asil 6nemli kismi olan saha kismina baslanmistir. Saha ¢alismasinda calismanin 6rneklem/calisma grubunu,
Denizli’de son temsilcileri varolugs miicadelesi veren koriikll gcizme ustalariile Tavas’ta Uretilen korikli gizmelerin
benzer korukli gizmelerle birlestigi ve ayristigl hususlarin tespit edilebilmesi icinse Aydin Soke’deki koriklu
¢izme ustalari olusturmaktadir. Ayrica bir kiltlrel miras 6gesi olan koriikli ¢cizmenin hikayesi tarihi metinlerden,
miizelerden ve donem eserlerinden takip edilmeye calisiimistir. Denizli Tavas’ta faaliyette bulunan tek usta olan
Mehmet Ciyanci ve Aydin Soke’de meslegi faal olarak devam ettiren en eski ustalardan olan Mustafa Avcioglu ile
miulakatlar yapilmistir. Milakatlar sirasinda herhangi bir veri kaybi yasanmamasi icin gértisme yapilan ustalarin
izni dahilinde onam formlari alinarak goriismeler ses kaydina alinmis olup kayitlar daha sonra yazili metin haline
donlstUrtlmistir. Tavas'ta Uretilen kortkli gizmelerle koriikli ¢izmenin Glkemizde ilk ortaya ¢iktigl yer olan
Soke’deki Uretimin benzerlik ve farkliliklarini ortaya koyabilmek igin arastirmacilar Séke’de bulunan atélyeleri
ziyaret etmislerdir. Calismanin gec¢misten glinlimiize korikli cizmelerde bir farkin olup olmadigini ortaya
koyabilmek icin de miize ziyaretleri gerceklestirilmistir. Arastirmacilar, arastirdiklari ¢cizmeyi bir yabanci olarak
degil de meslegin icinden biri olarak degerlendirebilmelerine imkan saglayabilmesi icin farkli zaman dilimlerinde
ustanin yaninda 12 giin zaman gegirirerek birka¢ adet korukli ¢izmenin tim yapim asamalarini ustanin bir giragi
olarak takip etmislerdir.

Calisma surecinde kullanilan malzemelerin 6zelliklerinin dogru tespit edilebilmesi icin malzeme tedarikgileri
olan deri fabrikalari ziyaret edilmistir ve deri mihendisleri ile derinin Uretim asamalarina dair milakatlar
yapilarak derinin Uretim agamalari kayit altina alinmistir. Bu fabrikalarla meslegin geleneksel yapisinin korunup
korunmadiginin ortaya ¢ikarilmasina yonelik de gériismeler yapilmis olup Denizli’de bulunan derifabrikalari ziyaret
edilerek derinin Gretim asamalari kayit altina alinmistir. Ardindan ustanin Uretim asamasinda kullandigl dana
ve keci derileri ile deriden Uretilmis koselelerin cekme dayanimi ve uzama, yirtilma yikd tayini, diklormetanda
¢O6ziinen madde tayini, kubelka su emme, su buhari gecirgenligi, fileksometre metodu ile bikilme dayaniminin
tayini, pH tayini, azot ve deri maddesi tayini, toplam siilfat kilii ve suda ¢6zlinmeyen siilfat kuli tayini gibi derilerin
fiziksel ve kimyasal ézelliklerini ortaya cikarabilmek icin gerekli analizler Ege Universitesi Miihendislik Fakdltesi
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Deri Miuhendisligi Boluma laboratuvarlarinda yaptirilmistir. Analizlerin degerlendirilmesi asamasinda Prof. Dr.
Gokhan Zengin’den destek alinmistir. Yapilan ¢alismayi kiymetlendirebilmek amaciyla yillarca Tavas’ta korikla
cizme ustasi olarak calismis olan fakat calisma surecinde hastaligl sebebiyle hayatini kaybetmis olan Sevket
Cotul’la gorlisme gergeklestirilmemistir. Sevket Cotul’'un 86 yasinda hayatini kaybetmesiyle birlikte Tavas’ta bu
meslegi devam ettiren son ustanin tretim tekniklerinin kayit altina alinabilmesi ve meslegin bozulmadan devam
ettirilebilmesi icin Tavas Belediye Baskani Kadir Tatik ile calisma sirecinde sik sik gorlstilmis ve galismanin
en somut ciktilarindan biri olan Tavas Korikli Cizmesi adiyla cografi isaret basvurusu 19.12.2024 tarihinde
arastirmacilarin hazirladigi evraklara gore yapilmistir. Bu basvurunun sonucunda alinacak tescilin tlkemizde Aydin
Soke Cizmesi’'nden (Turk Patent Kurumu, 2018) sonra alinacak 2. tescil olmasi ¢cizmenin taninirhginin artirilmasi
ve 6zglin degerinin korunabilmesi agisindan son derece kiymetli sonuglar doguracaktir.

7. KORUKLU CiZME YAPIMINDA KULLANILAN ARACLAR

Agirlik/Musta: Kaliba gére kesimi yapilan derinin izerine konularak derinin kaymasini engelleyen tabani diiz,
farkli agirlik ve boyutlarda olan piring, tung veya demirden yapilan malzemedir (Ciyanci, 2024; Ozdemir ve Uslu,
2020: 472-474).

Deri Dikis Makinesi: Kesimi yapilmis deri pargalarini birlestirme ve musterinin talebine gore deri lzerinde
suslemelerin yapilabilmesine imkan saglayan dikis makinesidir (Ciyanci, 2024).

Fora Makinesi: Alinan dlglilere gore dikilmis sayanin kosele tabanla birlestirme islemini yaparken gizmenin
tabanini dikmeye yardimci olan makinedir (Ozdemir, 2020: 472-474). Geleneksel usulle {iretim yapan ustalar
tarafindan bu makinenin islevini yerine getirecek sekilde agag ¢ivi kullanilmaktadir (Ciyanci, 2024).

Freze Makinesi: Korikli cizme dikiminde cizmenin kdsele tabani ve koseleden yapilmis topuklarindaki purtzli
tabani biinyesinde barindirdigi bicak, bileyi tasi ve simsir vasitasiyla kenarlarinin parlatilmasi amaciyla kullanilan
ve elektrikle calisan bir makinedir (Ozdemir, 2020: 472-474; Okga ve Erun, 2018: 237). Simsir tek basina bu
islevi yerine getirebilmekteyse de simsire géore makinenin daha hizli olmasi makinenin tercih edilmesinin temel
sebebidir (Ciyanci, 2024).

Kalip: Olciileri alinarak birlestirme islemi yapilmis sayanin ayakkabi gériinimii kazanabilmesi icin standart
ayakkabi numaralarina gore ahsap, metal ya da plastikten tasarlanarak sayanin ayakkabi seklini almasini saglayan
ayakkabi modelidir (Kastan 2009, 4-7).

N

Agirlik/Musta Deri Dikis Makinesi Fora Makinesi Freze Makinesi Kalip

Gamba (Kong): Bacagin dizden asagisini kapsayan, kayin ya da giirgen agacindan yapilan, yaklasik 60 cm
uzunlugunda (¢ parcadan olusan ahsap kahlptir. Baldir olusturan kisim sag ve soldan ikiye ayrilacak sekilde
Uretilmistir ve bu parcalarin birinde ayak biciminde ek bir kisim bulunmaktadir. Ve anahtar olarak Uretilen,
takunya denen sag ve sol parcanin arasinda yer alarak saya kaliptan kurtarilmak istendiginde ilk 6nce cikarilan
Uglincli pargaya sahiptir (Ciyanci, 2024). Koncun kisiden alinan 6dlgiilere uygun genislikte sekil almasi ve korigin
sikistirilmasi bu kalip sayesinde gerceklesmektedir. Kérik kirma isleminden 6nce, kullanilan deriye dik bir yapi
kazandirilmaktadir, kérik kirma islemi tamamlandiktan sonra bu kalibin islevi kirilan kérigiin yapisinin korunmasi
seklinde devam etmektedir (Avcioglu, 2024; Okga ve Erun, 2018: 237-240).

Kalip S6kme Cekici (Kanca): 45 cm uzunlugunda demir bir alettir. T seklindeki kismi yere gelecek sekilde dik
tutulur ve diger ucundaki ¢cengel parga kalibin yiizeyindeki oyuga takilarak kaliba konulmus ¢izmenin, kaliptan
cikarilirken cizme sayasina zarar vermeden kalibin sayadan ayrilabilmesini saglayan alettir (Ciyanci, 2024).
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Ors: Uzun kenari saglam bir agac kiitiigiine yerlestirilmis, kisa kenariise tizerine ayakkabi konulmaya yarayacak
L bicimindeki kalin ve genis bir demirden yapilmis ayakkabi tezgahi olup ¢izme yapiminin pek ¢ok asamasinda
kullanilan boyu 45 c¢m, eni 5 cm olan bir malzemedir (Ciyanci, 2024; Kayabasi ve Ozdemir, 2004: 77).

Giumiis Kalem: Kirillacak korik yerlerinin tespit edilmesi icin kullanilan ve kendi kendine silindiginden dolayi iz
birakmayan bir deri gizim kalemidir (Ciyanci, 2024).

Danalya (Danalye): Sap kismi ahsaptan, ug kismi ise demirden veya gelikten olusan 22-25 cm uzunlugunda,
ucu 2 cm genisliginde kerpetene benzeyen bir ug yapisina sahip bir alettir. Ordek agzina benzer yapisiyla kesici,
koparici nitelikten uzak oldugu icin derinin gerdirilmesinde ve deride kortk kiriklari olusturulmada kullanilan
alettir (Avcioglu, 2024; Ciyanci, 2024; Okca ve Erun, 2018: 237-240).

i

Gamba (Kong): Kalip Sokme Cekici Ors Gilimis Kalem: Danalya

Falgata: ince, uzun ve tek yonlii etkiye sahip ve keskin yapisi sayesinde diger derilere gére daha kalin parcaya
sahip olan taban ve topuk kosele derilerini tiraslayarak inceltme isleminin yapilmasina yardimci olan alettir. Boyu
30 cm, eni 2 cm olmakla birlikte keskin kismi 7 cm agikhiga sahip, kullanildikga yipranmadan kaynakl kisalan el
tutma yerinde kin denilen deri kilifi sayesinde rahat bir sekilde kullanilabilen gelik kesim malzemedir (Okga ve
Erun, 2018: 237-240).

Saya (Dikim) Makinasi: Giyecek kisinin Ol¢iilerine gore kesilen derileri dikmek igin kullanilan elektrikli veya
kas gliciine gore galisan bir makinedir. Mehmet Ciyanci kas giicline dayali ve ayagiyla kontrol ettigi bir makine
kullanmaktadir (Ciyanci, 2024).

Masat: Deri bigaklarinin bilenmesinde kullanilan, gébegi demirden/elmastan ucu elmastan retilmis,
bigaklarin/makaslarin kérelmis ylzeylerine tekrar eski keskinligini kazandirmak igin bu aletlerin bilenmesinde
kullanilan alettir (Okg¢a ve Erun, 2018: 237-240). Ayrica taban astari yerlestiriimeden 6nce zimparalama isleminde
kullanilmaktadir (Ciyanci, 2024).

Kagaburun (Biz/kasavruka): Cizme tabanina ahsap civileri gakmak icin késeleyi delip ahsap civilerin girecegi
yerler igin kanal agmak amaciyla kullanilan ucu sivri, tutma yeri ahsap alettir (Tlrk Patent, 2018; Altinkilig, 2018:
12; Ciyanci, 2024)

Raspa (Dis) Raspa: Taban ve topuk kenarlarini bigakla diizelttikten sonra kesim sirasinda olusan plrizleri
gidererektorpilemekamaciylakullaniimaktadir (Ciyanci, 2024). Cizmenin alt kismindaki kdselenin sekillendirilmesi
ve fazlaliklarinin alinmasi igin kullaniimaktadir (Okga Erun, 2018). Ayni zamanda koselenin tabana saglam
yapismasi icin kdsele tabana yapistiriimadan 6nce raspalanir (Ciyanci, 2024).

e o 0 et 'l!gm |
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Falcata Saya Makinasi Masat Kagaburun Dis Raspa

i¢c Raspa: Demirden yapilan tirtikli ucu sayesinde cizmenin icinde kalan tahta civilerin uglarini kirarak
purizsizlestirmektedir (Ciyanci, 2024; Coskun, 2021: 174-177).
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Filo-Filoto Bicagi: Saya ile temas eden ucu ice dogru kivrik ve agzi ayakkabi tabaninin genis birakilan kenarinda
kullanilmak icin enine acilmis yapida olan 6zel bicaktir (Ozdemir ve Uslu, 2020: 472-474, Coskun, 2021:174-177;
Ciyanci, 2024).

Deri Kesim Bigagi: Kosele Uzerindeki derileri belirginlestirmede ve deri kesimini diiz bir sekilde
yapmakta kullanilmaktadir. Bigak sapinin arka kismi sivri oldugundan kenar ve kdselerden bu alet ile gecildiginde
daha parlak bir gériiniim elde edilir. ici gelikten, disi ise metalden olusmaktadir. Kesici 6zellige sahiptir. Falcata
kadar dayanikh bir yapiya sahip degildir. Cinki i¢ tarafindaki celik bicak zaman igerisinde kullanishhgini
kaybetmektedir (Okga ve Erun, 2018: 237-240).

Mezura: Olciilerin belirlenmesinde kullanilan alettir ve cizme yapimiilk olarak bu islemle baslar. Metal, plastik,
kumas gibi farkli cesitleri de bulunmaktadir. Korikli ¢cizmeyi giyecek olan kisinin ayak, kong, tarak, yukseklik gibi
Olgllerini almakta kullanilan bir 6l¢ti alma malzemesidir (Ciyanci, 2024; Avcioglu, 2024).

Deri/Kunduraci Cekici: Gerdirilen sayanin tabanina givileri cgakmak icin kullanilan bu aletin sapi ahsap, ucu ise
demirden olusmaktadir. Cizmenin dik ve diizglin yapiya sahip olmasini saglayan etmenlerdendir. Cizmenin saya
kismi kalip icerisindeyken c¢ekicin yassi kismi ile doviilmektedir (Ciyanci, 2024).

Pres Makinasi: Késelenin tabana daha iyi yapismasi ve oturmasi icin bu makine kullanilir. Elektrikle ¢alisan bu
makine, kompresor hava basing diizenegiyle islevini gormektedir (Ciyanci, 2024; Okga ve Erun, 2018: 237-240).

_?Hlu

i¢ Raspa Filo-Filoto Bigagi Deri Kesim Bigagi Mezura Pres Makinasi

Okge Bigagi: Yigma 6kgenin olusmasinda kullanilan kdselelerin tercih edildigi boyutta kesilmesini saglayan
Grandar (Ciyanci, 2024 ).

Okge ici Kesim Bigagi: Ana maddesi demir olan okge ici kesim bicagi, cizme topugunun kesilecek yeri
belirlendikten sonra vurma yoluyla Giggen goriiniim kazanmasini saglamasi igin kullanilan topuk seklinde kenarlari
cepecevre ice gdmiilmis bigaklardan olusan ve pres makinesinin baskisi ile kullanilan farkh ebatlarda metal alettir
(Ciyanci, 2024; Ozdemir ve Uslu, 2020: 472-474, Altinkilig, 2018: 14).

Kerpeten: Sayanin kaliba ¢akilmasindan belirli bir stire gectikten sonra givileri sokmek amaciyla kullanilan
demir ve ucu keskin alettir (Ciyanci, 2024).

Topuk (Okge) Lastigi: Topugun mukavemetini arttirmak icin kauguktan dretilmistir. Bu yoniyle kayganhg
azaltarak topugun yipranmasini 6nlemektedir ve kullanim dmriinli uzatmaktadir, eskidikge degistirilebilmektedir
(Ciyanci, 2024; Ozdemir ve Uslu, 2020: 472-474).

Taban Lastigi (Pencge): Tabanin asinip eskimesini engelleyerek ve ¢izmenin mukavemetini arttirarak ¢izmenin
kaygan zeminde kaymasini engellemek igin istege bagl olarak eklenen kauguk malzemedir (Ciyanci, 2024).
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Kor Bigak: Keskin bir yapiya sahip olmadigindan koriik kirma asamasinda kirilacak kériklerin arasina konularak
cizmenin igerisine baski uygulanmasi sayesinde i¢ korikler olusturulmasini saglayarak kivrim olusturma islevi
goren bir alettir (Ciyanci, 2024).

Burun Danalyasi (Burun Dislisi): Boyu 22 cm, ucu 8 mm genisligine ¢elikten tiretilen gizmenin burun kisminiayak
kalibina monteleme isleminde kullanilan kérikli cizmenin saya ylizeyi demir civilerle kaliba givilenirken saya
ylzeyi burun danalyasinin ucundaki ince yapi sayesinde derinin kontrolini daha kolay saglayarak kirisiklik
olmadan derinin gerdirilmesine olanak saglayan bir alettir (Ciyanci, 2024, Ozdemir ve Uslu, 2020: 472-474).

Ege: Cizgi cizgi, sert yapisiyla bicaklari agma ve bileme isleminde kullanilan aga¢ ya da plastik sapli
celik alettir (Ciyanci, 2024 ).

Diz-G6n Demiri: Kdselenin doéviilmesi ve kivama getirilmesi asamasinda kullanilan 40 cm uzunlugunda, yassi
ucu 1 cm genigliginde ve celikten Uretilmis bir alettir. Tabani olusturan kdselenin uygun bir sekil alarak ortopedik
hale gelmesini ve dévildiikce koselenin icindeki doku parcaciklarinin yakinlasip saglamhginin arttiriimasini saglar

EEF R

A —

(Ciyanci, 2024; Altinkilig, 2018: 5; Ozdemir ve Uslu, 2020: 472-474)
'- —_ﬁ
- ] -

Ege Loastro Firgasi Zimpara Deri Tirag Makinesi:

Loastro Firgasi: Koriiklu gizme yapildiktan sonra 6kge kismini ve gizmenin lizerindeki tozlari alarak gizmeyi
parlatmak amaciyla kullanilan at kilindan tretilmis, oval yapisi sayesinde tutma kolayligi saglayan firgadir (Ciyanci,
2024).

Tirpan: Koselenin vyapistirilacak yerinin  yapistiriilma sonrasinda daha glgli birlestirilebilmesi igin
piriizlendirilmesi ve freze makinesine takilarak kullanilan metal bir yardimci parcadir (Ciyanci, 2024; Ozdemir ve
Uslu, 2020: 472-474).

Zimpara: Taban koselesi ve saya ylzeyinde bulunan deri fazlaligini alarak kusurlu deri ylzeylerinin diizeltilmesi
ve stabil bir gériinim kazanmasi igin elde ya da freze makinesine takilarak kullanilan bir alettir (Ciyanci, 2024).

Deri Tiras Makinesi: Sanayi tipi makine tiiri olup derilerin kalin olan kisimlarinin inceltilmesi i¢in sahip oldugu
silindir doner pargalar ile derinin tersinin tiraslanmasinda ve gcizmede taban astarinin inceltiimesinde kullanilan
bir alettir (Ozdemir ve Uslu, 2020: 472-474).

8.KORUKLU CiZME YAPIMINDA KULLANILAN GERECLER

Yiizluk Deri: Blyikbas hayvan (dana) derisidir. Ayagin girecegi kisimda 1,5 mm, kong¢ kismini kapsayan
bolgede ise 1,3 mm’lik kalinlikta bir deri kullanilir (Ciyanci, 2024; Coskun, 2021: 174-177).

Mesin (Kegi Derisi): Kiiclikbas hayvan derilerinin bitkisel yollarla tabaklanarak islenmesi ve kullanilacak hale
getirilmesiyle ortaya ¢ikan esnek, yumusak ve ince bir dokuya sahip kegi derisi cizmenin ig astarini olugturmaktadir.
Cizmenin kolayca giyilebilmesi, daha yumusak oldugu igin ayaktaki konforu artirmasi, ter yapmamasi ve koriklerin
kirilabilmesi agisindan kolaylik olusturmasi sebebiyle kiiclikbas hayvan 6zellikle de kegi derisi kullaniimaktadir
(Ciyanci, 2024; Ozdemir ve Uslu, 2020: 472-474, Coskun, 2021: 174-177; Okga ve Erun, 2018: 237-240 ).

Kosele: Buyikbas hayvan derilerinin 6zel islemlerden gegirilmesiyle olusan dogal renkteki deridir. Dayanikli
ve sert bir yapida olan kdsele ¢izmenin taban ve topuk kismini olusturmakta olup kullanilacak boélgeye gore farkl
kalinliga sahip tiirleri bulunmaktadir (Ciyanci, 2024; Ozdemir ve Uslu, 2020: 472-474; Coskun, 2021: 174-177).

Fortluk (Bombelik) Kosele: Topuk kisminin ¢okmemesi ve daha sert bir sekilde durmasi igin sigirdan elde
edilen derinin daha yumusak hali almasiyla kullanilan bir deri ttrtdir (Ciyanci, 2024; Coskun, 2021: 174-177).
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Taban Astari: Tahta civilerin gecirilebilecegi ve tahta civiyi tutabilecek bir 6zellikte olan nispeten daha ince
bir yapiya sahip bu kdsele ¢esidi cizmenin saya kisminin kdseleyle birlestirilmesini saglamaktadir (Ciyanci, 2024;
Coskun, 2021: 174-177).

= \,I\\gﬁ
h A

Yiizliik Deri Mesin (Kegi Derisi) Kosele Fortluk Kosele Taban Astan

Dolgu Mumu: Freze islemini yapmadan 6nce makinenin fir¢ga kismina stirilen ve firga yardimiyla kosele ve
topuk kisminda yer alan bos yerleri doldurmak igin kullanilan bir geregtir. Késeleye ve 6kceye saglamlik da katan
dolgu mumu gizmenin boyanma asamasindan 6nce kullaniimaktadir (Ciyanci, 2024).

Mumlu iplik: Cizmenin olusturulmasi asamasinda deriye saglamlik katmak icin kullanilan bal mumuyla sariimis
ipliktir (Ciyanci, 2024).

Bombe: Saya ile i¢ astar kisminin arasina konulan gizmenin burun kisminin herhangi bir darbeyle karsilasmasi
halinde bozulmamasi ve saglam kalmasi icin kullanilan ince bir késele tiiriidiir (Ciyanci, 2024; Ozdemir ve Uslu,
2020: 472-474, Coskun, 2021: 175).

Taranta (Tirente): 3 cm ene sahip uglari gizmeden yukariya dogru 1,5 cm daha uzun olup gizmenin ig astariyla
ylzey derisi arasina ve her iki yanina ¢izmenin giyimini kolaylastirmak amaciyla konulan dana deridir (Ciyanci,
2024).

st

e 8
Dolgu Mumu Mumlu iplik Bombe Taranta (Tirente)

Ciris (Yapistirici): Bilimsel literatiirde “asphodelus aestivus” (Badayman vd. 2018) olarak gecen halk arasinda
yabani pirasa olarak bilinen ¢iris bitkisinin koki (sogani) un haline getirilerek su ile karistirilmasi sonucunda
macun kivamina getirilerek elde edilen bu karigim ¢izme yapimindayapistirici ve sertlestirici olarak kullanilmaktadir
(Ciyanci, 2024; Avcioglu, 2024; Ozdemir ve Uslu, 2020: 472-474, Coskun, 2021: 175).

Metal Civi: Koriklu cizmenin tabanini kaliba montelemek, saya uglarini kaliba tutturmak amaciyla kullanilan
ince ve sivri uclu 3 cm boyunda cividir. Metal ¢ivi kalip olusturma asamasinda kullanildigl icin kalip sonrasi bu
civiler sokilmektedir (Ciyanci, 2024; Avcioglu, 2024).

Agag Civi: Uzunlugu 1,8 cm olan c¢ivinin ucu sivri, arka kismi ise dort kdseli bir yapida olup genel olarak glrgen
agacinda elde edilen ahsap cividir (Ciyanci, 2024; Avcioglu, 2024)

Gaz Yagi: Tabanda kullanilan mesin deriden elde edilmis “gicirdak” adi verilen derilerin ses gikarabilmesi igin
daha sert hale gelmesinde kullanilan petrol tiirevi sivi malzemedir (Ciyanci, 2024; Ozdemir ve Uslu, 2020: 472-
474).
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Ciris (Yapigtirici) Metal Civi Agag Civi Gaz Yagl

9. TAVAS KORUKLU CizMESINiN URETiM ASAMALARI

Korukli ¢izme yapimi seri Uretim olmadigl igin cizme yaptirmak isteyen kisinin ustaya basvurmasiyla
baglamaktadir. Kérikli ¢cime yaptirmak isteyen kisinin ayak olgUleri, ayagin boy, tarak ve kontrpiye &lguleri olarak
usta tarafindan ayakkabicilarin kullandigi 6lgim defterine mezura kullanilarak alinmaktadir (Okga ve Erun, 2018:
240). Ardindan alin 6lgusi olarak adlandirilan topuktan ayagin Ust kismina dogru olacak sekilde bir ol¢i alinir.
Kisinin baldir 6l¢list de alinip kaydedildikten sonra dana derisi ve kegi derisi mesin bu 6lgtlere uygun kaliplar
kullanilarak kesilmektedir. Bu islemle deriler ¢izme Uretimi icin hazir hale getirilmektedir. Dana derisi, cizmenin
disarida kalan yiz kisminda kullaniimaktadir. Kegi derisi olan mesin ise sagladigi konfor ve rahathgin yaninda
islatildiktan sonra daha kolay kirilabilme 6zelligine sahip olan yapisi sebebiyle i¢ astar olarak kullaniimaktadir
(Ciyanci, 2024). Alinan 6lgliye gore deri pargalarinin kesimi ilk olarak g¢izmenin ayak kismini olusturan ve halk
dilinde “ylz” olarak bilinen dana derisi kisim ile baslamaktadir (Basaran, B. 1993). Sonrasinda bacagin baldir
kismini kapsayan ve ¢izmenin koriik kismini olusturan “kong” icin ise iki kat deriye sahip parca icin ayri kesimler
yapilmaktadir. Koncun disini dana derisi, icini ise keci mesini olusturmaktadir. Ayrica ¢izmenin Ust kisminin sert
ve diizglin bir yapiya sahip olmasi igin kalin bir serit biciminde kesilmis ke¢i mesini kullanilmaktadir (Ciyanci,
2024). Sayayi olusturan son parga, ayak bileginin oldugu kisma gelecek arka kisimdir. Elde edilen deri pargalarinin
kenarlari deri kesim bigagi ile duzeltilmektedir (Ciyanci, 2024; Okga ve Erun, 2018; 240, 241). Siradaki islem 6ncesi
koncu olusturacak derilerin mat kisimlari islak bir siinger yardimiyla nemlendirildikten sonra derilerin pirizli i¢
kismi (tersi) firca yardimiyla tozdan arindirilmaktadir. Sonrasinda birlestirilmeye hazir hale gelen kong iskeletini
olusturacak i¢ astar ve yiziin arasina ¢iris hamurundan yapilan yapistirici parmaklar ile dagitilarak sirilmektedir
(Ciyanci, 2024; Okga ve Erun, 2018: 240, 241). Deri pargalari yapistirildiktan sonra musta yardimiyla bu iki farkl
deri arasindaki yapistirici iyice yayilarak birbirine yapistirilmis olan deriler stabil gériinime kavusturularak kong
iskeleti hazir hale gelmektedir. Tiim sayanin dikime uygun hale gelmesi igin birbirine dikilecek kisimlarda givi
ve cekic ile oyuklar olusturulmaktadir. Bu sayede deri pargalari yapboz pargasi gibi birbirlerini tamamlayan
parcalar haline gelebilmektedir. Sonrasinda bu parcalar sayaciya goénderilerek (Ciyanci, 2024) dikim islemi
baslatiimaktadir; koncun bacak seklini alacak bicimde dikilmesi ve sayanin ayak kismini olusturan yuzlik ve
ayak bilegi kisimlari ile birlestiriimesi ile tek parca elde edilmektedir. Dikilen saya, sayacidan geldiginde koncu
olusturan parganin arka tarafina “fileto” ismi verilen ince uzun serit bigiminde bir deri kesilip yapistiriimaktadir
(MEGEP, 2011). Kong¢ kamba kalibi igerisine alindiktan sonra ¢iris hamuruyla yapilan yapistirici ile bu parga
konca eklenmektedir. Yapistiricinin hizlica kurumasi igin fileto yapistirilan kisim giinese bakacak sekilde kamba
kahbi disari birakilmaktadir. 1 giin bekleme siresinden sonra kaliplar iceri alinmaktadir. Filetonun yapistirildig
kismin oturdugundan emin olmak amaciyla deri gekici ile bu kisma darbeler vurulmaktadir. Bu islem sirasinda
yapistiricinin disariya tastigi kisimlar el ile toplanmaktadir. Diizgiin bir ylizey halini alan fileto kismi, kenarlarindan
dikis makinesiyle konca dikilmektedir. Usta ¢ok tercih etmese de miisterinin tercihine gére bu kismin tGzerine dikis
makinesi ile desenler de yapabilmektedir. Fileto, cizmenin Uzerinde yaklasik 5 cm fazla kalacak sekilde kesilmis
bir deri pargasi oldugundan bu parca iceri dogru gelecek sekilde kivrilarak dikilmektedir (Ciyanci, 2024). Bu
sayede cizmeler istenildigi zaman bir yere asilabilmektedir. Tim bu asamalarin sonucunda dis parcalarin tamami
birlestirilmis hale gelmektedir.

Derinin yumusayarak belirli bir kivama gelmesini saglamak ve rahat¢a lzerinde islem yapabilmek icin
sayanin islatilarak nemlendirilmesi gerekir. Islak siinger yardimiyla koncun igi ve disi islatilir, sonrasinda sayanin
ylzi kova icerisindeki suyun icerisine batirilip cikarilir. Bu parcalar kenara kaldirilir ve suyun iceri cekilerek
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deriyi yumusatmasi icin beklemeye alinir. Sonrasinda gizme igerisindeki bombelikleri yani destek parcgasi olan
tampon bolgeleri ve taban astarini olusturan fortluk kosele kesimi yapilir (Ciyanci, 2024; Korkmaz, 2020: 201-
222). Olgiilere uygun kaliplar kullanilarak ¢izmenin burnu icin tek parca, arka kismi icin iki parca fortluk kdsele
kullanilarak deri kesim bigagi ile kesilmektedir. Burun kisminda tek parga kullaniimasinin sebebi bu kismin ayakla
temasinin arka kisma kiyasla daha az olmasi ve bu bolgeye daha az yiik binmesidir (Ciyanci, 2024). Arka kisimda
iki bombe olmasinin diger sebebi ¢cizmenin ¢okmesini engelleyerek uzun sireli kullanim saglamasidir. Ardindan
kesimi yapilan bombe pargalarinin kenarlari ayagi rahatsiz etmemesi igin ince bir zar halinde tiraslanmaktadir. Bu
parcalar suya batirilarak nemlendirilir ve yumusaklik kazandiktan sonra saya ile astar arasina yeterli miktarda giris
yapistiricisi kullanilarak yerlestirilir. Sonrasinda fortluk kdseleden taban astari icin ayaga uygun olctlerle kesim
yapilmaktadir, kesilen kosele deri tirag makinesi ile tiraslanir ve inceltilir. Kosele islak siinger ile nemlendirilip suyu
emdikten sonra ayakkabi kalibina belirli noktalardan piirtizstiz yizu igeri gelecek sekilde demir giviler ile sabitlenir
(Ork vd. 2016: 63-74). Sonrasinda kdselenin falgata ile kenarlari diizeltilir. icerisine bombeleri yerlestirilmis
olan saya ve taban astari ayakkabi kalibina givilerle oturtularak ayagin seklini almasi saglanir. Sayanin kaliba
degecek i¢ kisma yapismamasi amaciyla pudralanir, sayanin civiler ¢akilirken kaymamasi icin bir deri parcasi,
kalibin 6n kismina civi ile sabitlenir (Ciyanci, 2024). Sonrasinda saya uygun konuma getirilerek ug kisimlarindan
kaliba gakilmis taban astarina gelecek sekilde danalya kullanarak asilip gekilir ve demir givilerle yarim sekilde
saya tabana cakilir. Bu islemin seri olabilmesi igin ¢ivilerin ¢akilmasi da danalya kullanilarak yapiimaktadir. Demir
civiler 6nce taban astarinin kenarlarina 5-6 cm araliklarla ¢akilir, sonrasinda tabani ¢epegevre saracak sekilde
1-1,5 cm araliklarla sayayi tam olarak sabitleyerek yarim olarak cakilarak taban ice dogru yatirilir (Ciyanci, 2024).
Cizmenin burnuna gelen taban astari kismina cakilan civiler bu mesafeden daha yakin sekilde cakilmalidir.
Cakilan civilerin arasinda kalan deriler falgata ile ¢entik atilarak kesilir, bunun amaci ¢entik atilan derinin taban
astarina yapistirilacak olmasidir. Deri gentik atilarak yapistirilmaz ve direkt igeri katlanirsa taban duizgin bir
yaplya sahip olmaz, kivrimli ve daginik bir gériinlime sahip olur. Civilerin ¢akilma islemi bittikten ve saya tabana
sabitlendikten sonra sayanin ayak seklini alabilmesi icin gdn cekici alinarak sayanin yiziine gesitli noktalardan
darbeler indirilmektedir. Biitlin bu islemler bittikten sonra yarim g¢akilmis civiler cekic yardimiyla yana egilmis
sekilde birbirine kapatilir. Tabana yapistirilan sayanin kurumasi, sayanin ayakkabi seklini almasi icin ¢izme 1 gln
bu sekilde beklemeye alinir. Bu bekleme siiresinde taban dis kdselesi, gicirdak ve topuk yapilmaktadir. Kortkli
cizmede yigma topuk denilen topuk tlri kullaniimaktadir (Ciyanci, 2024; Erun, 2019). Eski usulde bu topuk artan
tiim kosele pargalarinin degerlendirilmesi ile agag civilerle Ust Uste ¢akilarak elde edilmektedir. Yiksekligi istege
gore 3 veya 5 kat olabilmektedir. Topuk yapildiktan sonra, ayagin tarak kismi ile topuk arasina 2 cm ene sahip,
ince kosele konulmaktadir, kenarlari tiraslanmaktadir. “Firgeta” ismi verilen bu kisim, gizme topugu yliksek
oldugundan dolayi tabanin ¢cokmesini engellemek amaciyla yapilmaktadir (Ciyanci, 2024). Firgetanin 6ne dogru
bittigi ayak parmaklarinin baslama kismina iki kat, parlak ytizeyleri birbirine degecek sekilde 10 cm uzunlugunda 2
c¢m eninde gaz yagiyla nemlendirilmis mesin konulmaktadir. Her ayaga iki parga konulan bu mesinler adim atildig|
zaman yasanan esneme ile birbirine slrtlinerek gicirdama olusturur ve halk dilinde buna “gicirdak” denilmektedir
(Ciyanci, 2024; Altinkilig, 2018: 5). Ayak 6lgiistine uygun kalip secilerek kosele, falgata ile kesilir ve suya birakilir.
Suda bekletildikten sonra tavlanmasi icin glineste bekletilir. Sonrasinda kalipta bekletilen ¢izme alinarak birbirine
kapatilmis civiler bir bigcak yoluyla uglarindan kaldirilir. Kaldirilan giviler kerpeten ile her bir sékilen cividen sonra
o bolgeye kerpeten ile vurulmaktadir. Bu sayede derinin kalkip kabarmasi dnlenmektedir. Ardindan ayagi iceriden
rahatsiz etmemesi amaciyla falgata kullanilarak derinin fazlahklari alinarak deri tiraslanmaktadir. Tabanin yere
bakan kismi da zimpara kullanilarak pirizsiizlestirmektedir. Bu islem yapilirken tavlanmis taban koselesi deri
cekici ile dovilmektedir (Ciyanci, 2024). Bu islem koselenin icindeki dokularini daha sikisik, sert bir hale getirerek
cizmenin dayaniklihgini arttirir ve kullanim émrind uzatir. Ayrica kdseleye gakilan agag civilerin gevsemeden
durmasini ve kdselenin sikilastiriimasindan dolayl daha tutucu bir yapi kazanmasini saglamaktadir. Ardindan
tirpan kullanilarak dizgilin yapisma saglanmasi amaciyla kosele ylizeyi térpllenmektedir. Taban kdselesinde
plrizsiz ylizey elde edildikten sonra ¢izmenin tabani ve kdselenin i¢ ylizeyi birbirine yapistirilarak 20-30 dk.
beklemeye birakilmaktadir. Sonrasinda kdsele ve gizme birbirine yapistirilarak sabitlenmektedir. Késelenin
tasan kisimlari falgata ve filo bicagi kullanilarak dizeltiimektedir. Ardindan ahsap civilerin ¢akilma islemine
gecilmektedir. Ahsap civiler cakilmadan 6nce késelede slingerle islatiimaktadir, sonra kor bicakla kosele kenarina
1-1,5 cm mesafe olacak sekilde kilavuz gibi ¢ivi yataklari olusturulmaktadir. Késele sert oldugu icin ahsap civiler
cakilamadan kirillacagindan dolayi yataklar olusturulmadan ahsap civileri cakmak miimkin degildir. Civi yataklari
olusturulurken agilan oyuklara zaman zaman su damlatilir, ayakkabi bizi (kagaburuk) ile bu oyuklar givilerin
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girecegi yerler hazir hale getirilmektedir. Ardindan ¢ekic kullanilarak ahsap civiler koseleye ¢akilmaktadir. Cakilan
civiler iki ya da lg sira olusturmaktadir, ilk sira yapildiktan sonra bu siranin icine yerlestirilecek civiler dis siradaki
civilerin arasina gelecek sekilde konumlanmaktadir. Bu isleme “capraz agag ¢ivi cakisl” ya da “sacayaginin bacag”
da denilmektedir (Ciyanci, 2024).

Bu islemler sonucunda kalibin 6nce takunyasi, sonrasinda tamami c¢izmeden cikarilmaktadir. Kdseleye
cakilmis olan ahsap civilerin sivri kisimlari ¢ivi raspasi ile ¢cizmenin igerisine sirtulerek kirilip ¢izmenin tabani
ayagin girebilecegi sekilde puriizsiiz hale getirilmektedir. Ardindan koriik kirma dncesi ¢cizmenin kong kismi suya
batiriimis stinger ile nemlendirilerek kambaya konulmaktadir. Kambaya konulan gizme {zerine glimis kalemle
koriikler arasi mesafenin isaretlenmesi igin ¢izim yapilmaktadir. Cetvelle dlglilerek her kérik igin 2.5-3 cm aralik
birakilmaktadir. Cizmenin 6n ve arka kisimlarindan korik kirildiktan sonra, yan kisimlar o kériklere gore sekil
almaktadir. Bu ylzden usta ¢izim yaparken koncun 6n ve arkasini, kérik kiracak sekilde cizerken yan kisimlarini
diz bir serit seklinde cizmektedir. Cizilen korik yapilacak korik cesidini belirlemez, korige seklini veren ustanin
el sanatidir. Koriklerin simetrik ve ayni araliklara sdhip olmasi amaciyla bu cizimler 6nem tasimaktadir. Cizim
asamas! bittikten sonra danalya kullanarak gizmenin 6n tarafindaki en Ust korik ile korik kirma islemine
baslanmaktadir. En Ustteki korik kirildiktan sonra belirli bir siralamaya bagli kalinmadan gizmenin durumuna gore
belirlenen gizgi etrafinda dénilerek kong etrafinda kiriklar olusturulmaktadir. Danalyanin agzi ile deri kirilirken
kor bicak da arada tutulmaktadir, boylece kor bicak deriyi kesmeden lizerinde sadece iz birakacak ve kiracak bir
aparatislevi gormektedir. Korikli cizmenin disindaki kiriklar bu iki alet kullanilarak saglanmaktadir. Fakaticeriden
parmaklarin kivrilarak kiskag gibi kullanilmasi koruklerin olusturulmasindaki asil pif noktadir (Ciyanci, 2024).
Disarida her bir korik kirillirken bir yandan igeriden de ig kortkler kirnlmaktadir, kegi megininin igeride kullanilmasi
bu noktada 6nemli bir islev tagimaktadir. Boylece koriklerin kivrimi daha da belirginlestirilir. Bu islemler ¢cizmede
cepecevre slrdarildikten sonra ¢izme kambaya konulmaktadir, iki kamba da Ustten takozlanarak ¢izmenin st
kisminin gerdirilmesini saglamaktadir. Cizme kamba kalibi icerisindeyken danalya kullanilarak son rétuslar yapilir
ve gerekli diizeltmeler sonrasinda ¢izme 24 saat kalip icerisinde beklemeye birakilir. Bekleme sonunda ¢izme
kambadan c¢ikarildiktan sonra usta tarafindan kirilma islemi tamamlanmis korikler panjur gibi agilmaktadir.
Cizme Uzerindeki kirisikliklarin giderilmesi amaciyla gizme ispirto gevresinde yaklasik 30 cm uzaklikta gezdirilerek
Utulenmektedir (Korkmaz, 2020; 201-222). Tim islemleri tamamlanan koéruklu ¢izme kullanima hazir hale
gelmektedir. Bu basamaklara gore tretilen korikli ¢izme yapiminda kullanilan yizlik (dana derisi) ve mesin (kegi
derisi) ile koselelere ait fiziksel test ve kimyasal analiz sonuglari asagida verilmistir.

Tablo 1: Kosele, Yuzliik (Dana Derisi) ve Mesin (Kegi Derisi) Ait Kimyasal Analiz Sonuglari

Testin Adi Standard Yontem Kosele Yizluk Kegi
o T -
% n-Hekzan'da ¢oziinen TS EN ISO 4048 % 2.0 % 3,4 % 3,0
madde miktari
Toplam Silfat Kala TS 4125 EN ISO 4047 - %8,5 %10

Azot igerigi 8,8 Azot igerigi %11,9 Azot igerigi %9,9

Deri Maddesi

Deri Maddesi %49,2 % 67
0

Deri Maddesi % 57
Azot ve deri maddesi tayini-

Titrimetrik metot 154134

(Kegi derisi igin
kullanilan 5,75

(Sigir derisi igin

kullanilan 5,62 (Sigir derisi igin

kullanilan 5,62

katsayisi ile . katsayisi ile
arpilmistir) katsayisi ile arpilmistir)
sarptimiz carpilmistir) sarpiimiz
Mamul Deriler-Ugucu TS EN I1SO 4684 % 9,2 % 6,2 %5,9
Maddeler
pH Tayini TS EN ISO 4048 pH: 4,34 pH: 6,90 pH: 4,45
Toplam Suda ¢ozinmeyen | g 4155 £ 150 4047 %2,1 - -
Sulfat Kala
Toplam suda ¢6ziinlir madde TS EN ISO 4098 %23,6 - -
Bagh Tanen % TS4128 13,9 - -
Tabaklama Sayisi TS4128 28,3 - -
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Tablo 2: Késele, Yizliik (Dana Derisi) ve Mesin (Kegi Derisi) Ait Fiziksel Test Sonuglari

Yirtilma Yaka Tayini-Cift Kenar
yirtigi

Testin Adi Standard Yontem Kosele Yiizlik Kegi
Cekme mukavemeti - 27,5N/mm? 42,7N/mm?
TS EN ISO 3376 . .
Uzama yizdesi tayini B %53 %43
Kalinlik TS 4117 EN ISO 2589 - 1.35mm 1,44 mm
TS EN ISO 3377-2 133,0N 105,7 N

Fleksometre Metodu

ile Bikllme Dayanimi TS 4132 EN ISO 5402

Finisajda kaba
sirga kivrimlarinin

Finisajda kaba
sirga kivrimlarinin

Tayini(50.000 doni) gelismesi gelismesi
Statik su absorpsiyonunun
tayini 24h sonunda 39,4
TS 4123 EN ISO 2417 mL/100g
TS EN ISO 20344 2,5 mg/cm?h 6,7 mg/cm?h

Su Buhari Gegirgenligi
%50RH+5; 23°C+2°C

Ege Universitesi Deri Mihendisligi Béliimii, Miihendislik Fakiiltesi’nde 19 Aralik 2024 tarihinde yapilan
ve korikli gizme yapiminda kullanilan dana ve kegi derisi ile tabanda kullanilan kdselenin analiz sonuglari
incelendiginde; ylzlik (dana) deri ve kegi derisinin cekme dayanim testlerine bakildiginda; yizlik derilerin kopma
dayanimi degerlerinin (20N/mm2) tzerinde oldugu, bununla birlikte keci derilerinin kopma dayaniminin beklenen
degerinikikati kadar fazla oldugu gorilmastur. Yizlik derilerin yirtiima dayanimidegerinin standartlarda beklenen
degerlerin (30N) Uzerinde oldugu, ayni sekilde kegi derilerinin gekme dayanimi degerlerinin de standartlarda
beklenen degerlerin (20N) lizerinde oldugu tespit edilmistir. Ylzlik derilerin kalinlik degeri, Grindn kullanim
yerine gore degiskenlik gostermekle birlikte standartlarda 6nerilen degerlere uygun oldugu, kegci derilerinin
ise kalin oldugu, yuzlik ve kegi derilerinin biikilme testi sonrasi cilt ylzeyinde belirgin sirca kivrimlarinin
bulunmasinin derilerin yapisal olarak bosluklu bir yapiya sahip olmasindan ve retenaj maddelerinin gereginden
az kullanilmasindan kaynaklanabilecegi, statik su absorpsiyonu degerinin kdselede beklenen degeri (maksimum
%50) sagladigl gorllmistir. Su buhari gegirgenligi bakimindan yizlik ve kegi derileri igin beklenen degerlerin
oldukga altinda oldugu, bu duruma farkli ortam kosullarinda test yapilmasinin neden oldugu anlagiimistir. N
hekzanda ¢dziinen madde miktarlarina bakildiginda mamul derilerden beklenen yag miktarlari degerlerinin kosele
icin max %2, ylzlik deriler icin maksimum %2-6, kegi derisi icin maksimum %4 degerlerinin sagladigi (Anon, 1976),
teknolojik islentiler sonrasi pH degerinin; kosele ve kecilerde standartlarda belirtilen degerlerde oldugu, yizlik
derilerin ise beklenen fazla oldugu ancak standartlarda istenen degerden fazla oldugu anlasiimistir. Bu durumun
Uretim asamalari sirasinda alt islenti asamasinin beklenen daha yiiksek pH degerinde tamamlandigini (Zengin,
2007) gostermektedir. Azot ve deri maddesi degerlerinin koselelerde ylksek oranda bitkisel tanen kullanilarak
tabaklandigindan, yuzlik ve kegci derilerine gore daha diisiik olmasinin beklenen bir deger oldugu gortlmustir.
Ucucu madde miktarlari bakimindan késelelerin, yizlik ve keci derilerinden fazla olmasi, beklendigi sekilde, bu
derilerin tamamen bitkisel Griinlerle tabaklanmasindan ve bitkisellerin hidrofil yapida olmasindan kaynaklandigi
gorulmistir. Bunun yani sira %9,2 degerinin nispeten kdselelerdeki standart ugucu madde yani nem oranina
yakin oldugu, yuzlik ve kegi derilerinde ise ugucu madde miktarlarinin beklenen degerlerden diisik oldugu
gorulmistir. Suda ¢éziinmeyen silfat killi degerlerinin koseleler igin istenen degere (max %2) yakin olmasinin
yaninda toplam suda ¢6zlinen madde degeri bakimindan da koselelerin beklenen degere (max %20) yakin oldugu
oldugu (Anon, 1976) gorilmistir. Kérukli ¢cizme yapiminda kullanilan kdsele ve deriler Gzerinde yapilan fiziksel
test ve kimyasal analiz sonuglari degerlendirildiginde beklenen sonuglarin hemen tamamini sagladigi ya da bu
degerlere yakin degerlerde oldugu anlasiimistir. Tim analiz birlikte degerlendirildiginde ise cizmeye dayaniklilik
vermek icin dis ylizeylerde genelde dana derisi, yumusaklik ve konfor vermesi agisindan da kegi derilerinin
genelde i¢ ylizeylerde kullaniimasinin bilimsel gerekgelere dayandigi gorilmustir.
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Tavas Koriiklii Cizmesinin farkl agilardan goriintiisi

10. SONUC VE TARTISMA

Koruklu gizme llkemize Milli Micadele sonrasinda Girit’ten mibadil olarak Soke’ye gelip yerlesen Hiseyin
Rifat Oral (Sagir Usta) Usta araciligiyla gelmistir. ilk yaptigi cizme bugiin gérdigiimiz sekilde kériklii olmayip
daha sonralari kivircik korik olarak nitelendirilecek olan diiz yapilmis bir cizmedir. Bu ¢izme giyildikce kirisip korik
seklini almaktadir. Sagir Usta tarafindan ilk kez 1950’li yillarda yapilan koriikli ¢izmenin kullanimi, 46. slivari alayi
araciligiyla Ulkede yayginlasmaya baslamistir (Avcioglu, 2024; Balkan, 2005; 25-32). Zamanla farkli ustalarin eli
degen cizmeler kendinden korik, kivircik korik, simit korik, akordeon korik ve baklava korik olarak koriklerin
kirilma sonucunda ve aldigi sekle gére farkh motiflerde kériikler ortaya ¢ikmistir. ister derinin usta eliyle kirilmasi
sonucunda olusmus olsun isterse de giyilmesi sonucunda olusmus olsun korukli cizmeler ¢cizmeyi giyen kisiye bir
statli kattigiduslintlerek zamanlaagalarin ve efelerin kiyafetlerinin bir pargasiolarak nitelendirilmeye baslanmistir.
Ozellikle enddistriyel retim sonucunda yayginlasan plastik gizmelerin pazarlarda heniiz yayginlasmadig
donemlerde pamuk tarlalarinda yapilan sulama sirasinda da bu gizmelerin giyildigi gortilmustir (Avcioglu, 2024).
Tabanlarindaki kegi mesininin gaz yagiyla yaglanip sertlesmesi sonucunda kisilerin adim attik¢a gicirdama sesi
cikarmasi da agalarin ve eski islevlerini kaybeden efelerin yiriyislerinden insanlari haberdar etme 6zelligiyle de
bir glic ve zenginlik gostergesine dontsmistir. Cetin (2014) tarafindan yapilan bir calismada zeybek kiyafetlerinin
bulundugu kartpostallarda zeybek gruplarinin Gzerinde kivrimlari olan ¢izmeler giyildigi gérilmekteyse de bu
kivrimlarin buglinkd anladigimiz kériikli gcizme motifinden uzak oldugu goriilmektedir. Milli Miicadele 6ncesinde
ve sirasinda askerler ve efeler gizme giymekteyseler de o zamanin taniklari olan kisilerle gérusildiginde ve o
zamanin gorselleri tarandiginda bu gizmelere rastlanmamasi, kérikli cizmenin mibadele sonrasinda tlkemizde
kullanilmaya baslandigi ihtimalini kuvvetlendirmektedir. Ayrica Osmanli arsivleri tarandiginda da ordunun ihtiyag
duydugu cizme alimina dair 783 belge olmasina ragmen bu belgelerin herhangi birinde korikli ¢izme ifadesinin
gecmemesi de ordu ve polis teskilati nezdinde glinliik kullanimda yeri olmayan bir esya oldugunu géstermektedir.
Yine arsiv vesikalari tarandigi zaman 40 adet belgede “korikli” kelimesi gegmesine ragmen herhangi bir
belgede gizmeyle bitlinlesmis bir korlkten bahsedildigine rastlaniimamistir. Bu durum 6zellikle Soke’de yapilan
miilakatlar esnasinda da sdylendigi (izere daha ¢ok komutanlarin kisisel esya olarak bu ¢izmeyi 1950’lerden sonra
kullandiklarini géstermektedir. Dolayisiyla dizenli orduda kullanimi sinirli olan bu ¢izmenin daha ¢ok efe ve
zeybekler tarafindan benimsendigi gérilmektedir. Bundan dolayi korikla ¢izme, gliniimiizde bu kiiltirin temelde
bir parcasi olmamasina ragmen sahip oldugu heybetli durus sayesinde zeybek kiltiri icerisinde yerini alabilmis;
zeybek oynanirken géze ¢arpan ve aranan pargalardan biri haline geldigi igin halk oyunu ekipleri tarafindan tercih
edilmektedir. Yoruk-Turkmen kaltirinin yasatildig yerel festivallerde de (Altinkilig, 2018: 4, Tuztas Horzumlu,
2017: 239-253) kullanilan koriiklG ¢izmenin ait olmadigi bir kiltiir cevresiyle bitiinlesip bu etkinliklerde kendine
yer bulabilmesi tzerine yapilacak ¢alismalar bu konunun aydinlatiimasina katki saglayabilecektir. Bu festivallerin
tariht olani yasatmasinin yaninda idealize edilmis bir gecmis insa araci oldugu da dustnaldigia zaman korukli
cizmenin giyilmesi makul karsilanabilir. Dogrudan Yoérikler ve Tlirkmenlerle ilgili olmasa da korikli ¢izmenin
bu festivallerde sergilenmesi korikli ¢izmenin yasatiimasi adina biyik katkilar saglamaktadir. Gorugilen her
iki ustanin da bu gorlisi savunmasi ve siparis veren kisilerin daha ¢ok bu tarz etkinliklerde yer almasi oldukga
onemlidir (Ciyanci, 2024; Avcioglu, 2024). Ege bdlgesinde 6nemsenen ve toplumsal birliktelige katki saglayan
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diger bir festival olan deve giiresi festivallerinde (Coskun, 2021: 173-179) de kullaniimaya devam edilmesi korikla
cizmenin gecmisindeki agalik statlistine yakistirilan bir kiltlir unsurun devam ettirilme amacina hizmet etmesi
acisindan da oldukga 6nemli bir husustur. Festivallerde genel olarak sponsorlugu saglayan agalarin giydigi kasket,
gomlek, kusak ile agalik gelenegiile 6zdeslesen koriiklu gizme bu kiiltiiriin ana unsuru olarak kullanilmaya devam
etmektedir. Hatta yapilan milakatlardan, tlkenin diger bolgelerinde de festival ve 6zel programlarda korikla
cizmenin kullanildigi anlasiimaktadir.

Korikli cizme, seri liretim ve modern hayatin getirdigi tercihlere yenik diserek giiniimuzdeki kullanim alani
daralmasina ragmen kiltiirel miras degeri tagimasi, sahip oldugu farkli ve estetik goriinim{, islevsel 6zellikleri
sayesinde zamana meydan okuyan bir ¢cizmedir. Bu isi faal sekilde yapan ustalarin bulunmasi, bu ustalarin korikla
¢izme tanitimini saglamasi gibi etkenler de zaman iginde tamamen kaybolmasinin 6niine gegcmektedir. Korikla
cizme Uretimi bir el sanati olmasi sonucunda ortaya ciktigi icin gegcmisten gliniimiize ¢izme ustalari tarafindan
cok farkli Usluplarla retilmis ve lretilmeye devam etmektedir. Ustalarla yapilan gérismeler ve ustalara dair
literatiirde yer alan bilgiler dogrultusunda her ustanin korikll ¢izmeye bakisinin, yapim asamasinda kullandigi
prensiplerin bir¢ok agidan ayristigi gorilmektedir. Tek tip gizme yaparak lretim seklinden sasmayan ustalar
oldugu gibi istege gore gizme modellerini ¢esitlendiren ustalar da vardir. Meslegin kaybolmaya yiz tutmus
olmasi dolayisiyla ustalar bazen gecimlerini temin edebilmek adina musterilerinden gelen isteklere cevap
vermek zorunda hissetmektedir. Bu durum ise zamanla genel karakteristik 6zelliklerinin bozulmasinin oniini
acabilecegi icin ustalarin gecimlerini saglayabilecek bir ekonomik 6zgurlikle hayatlarina devam edebilmeleri
gerekmektedir. Uretimde standartin saglanabilmesini en kolay ve kestirme yolunun Uriiniin cografi isarete
donismesi gerektiginin bilincinde olarak 19.12.2024 tarihinde Tavas Akordeon Koériikli Cizmesi ismiyle cografi
isaret basvurusu yapilmistir. Kérikli ¢izmenin korik sekli, cizme rengi, lizerine islenen motifler gibi pek ¢ok
unsur ustanin gizmeye bakisini yansitmaktadir. Bunda koriikli ¢izmenin bir el sanati olmasi dolayisiyla sahip
oldugu soyut degerin ustanin perspektifine gore sekillenerek somut hale yansimasi gibi sebepler etkili olmakla
birlikte kérukli ¢cizme yapiminda bazi asamalarin ustalar tarafindan paylasiimamasi, adeta bir sir gibi saklaniyor
olmasi da koriikli ¢izme Uretmek isteyen ayakkabi ustalarinin pek ¢ok insandan az miktarda bilgi alip bunlari
kendi yontemlerine uydurmasina sebebiyet vermektedir. Bu durum korikli ¢izmenin her yorede kendine has
bir dokuya sahip olmasini saglasa da ayni zamanda korukli ¢izmenin kalici olmasinin da 6nline gegmektedir.
Cunku koraklu gizme tretmek isteyen ayakkabi ustalari, koriikli gcizmenin inceliklerini 6grenebilmek icin biyuk
caba sarf etmek zorunda kalmaktadir. Koériklu ¢izmeye dair kaybolmaya ylz tutan Gsluplari 6grenme ve kendi
cizmelerinde de uygulama kaygisi giiden ustalar eski gelenekleri 6grenebilmek icin bulunduklari yerden ayrilip
diger ustalarla iletisime ge¢mektedir, bu durum kiltiiriin sadece bu konuya meraki olan kisilere yayilmasina
sebep olarak kalici bir birikimin 6niinde bir engel niteligi tasimaktadir. Dolayisiyla korikli gizme Uretimi gibi sozli
geleneklerin yasatilmasi igin yapim asamalarinin yazili ve bilimsel bir metin haline getirilmesi bu baglamda 6nemli
hale gelmektedir. Buna ragmen yapilan galismalarin yogunlastigi ana alan korikla ¢izmenin kaybolmamasi igin
dikkat cekme Gzerine yogunlastigindan dolayi bu ¢alismalarin bir kismi ytzeysellikten kurtulamamistir. Bu sebeple
calismamiz tek bir ustaya odaklanip Gretim tarzinin ve kullanilan malzemelerin derinlemesine incelenmesi
sonucunda olustugu icin alan yazindaki bir boslugu doldurabilme potansiyeline sahiptir. Ayrica kérikli ¢izmede
kullanilan derilerin fiziksel test ve kimyasal analizlerinin de yaptirilmasi ve ¢alismada bu sonuglara yer verilmesi
bu arastirmayi digerlerinden ayirmaktadir. Ayni zamanda koriklu ¢cizmenin 6zelliklerine yogunlasan ¢alismalarin
sinirl olmasi ¢izmenin ayirt edici 6zelliklerinin anlasiimasinin 6niine gegmektedir. Bununla birlikte, ustalarin sahip
oldugu gecim sikintisi sebebiyle islerinin azalacagl endisesi ve zorunlu egitim kapsamindaki ¢cocuklarin meslek
o6grenimiicin ¢irak olarak ise gelmemeleri meslegin aktarimina engel olmaktadir. Yapimi 7 ile 14 giin stiren bir gift
korukli cizmeyi bir ciraga ya da daha genis bir kitleye anlatmanin kendi islerine engel olacagini diislinen ustalar
yapim asamalarini paylasmama yoluna gitmektedir. Bu zorlugun ortadan kaldirilabilmesi igin arastirmacilar 12 gilin
ustanin yaninda bir ¢irak olarak galismis ve gézlemler yaparak bu zorlugun tstesinden gelmislerdir. Korikli gizme
Uretimini anlatacaklari siiregte korikli ¢cizme yaparak para kazanmak, bulunduklari kosullarda daha mantikli bir
secenek oldugundan dolayl meslegi aktarma fikrinden uzak kalmayi segmektedirler. Meslegin biliyik ugraslar
gerektirmesi, ekonomik getirisinin uzun vadede gerceklesmesi gibi sorunlar bu meslegi yapmak isteyen gencleri
bile bu istekten vazgeciren bir unsur olmaya baslamistir. Nitekim ustalarla yapilan gériismeler dogrultusunda,
koruklu gizme ustalarinin ¢ocuklarinin bile girak olmaya yeltenmedigi géze ¢carpmaktadir (Ciyanci 2024; Avcioglu
2024). Genglerin geleneksel mesleklere duyarhhgi giderek azalmakta oldugundan ustalarin girak yetistirebilme
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konusundan sikayetci oldugu ortadadir. Durumun bu sekilde olmasi kériikli cizme Uretimi gergeklestiren ustalarin
bu isi 6murleri yettigi kadar slirdirdikten sonra kendi birikimlerini bir yere aktaramadan kaybolmalarina sebep
olmaktadir. Bu yalnizca gliniimizde olusan bir zorunluluktur; ¢linkii su an yasayan her usta onlara korikla
¢izme yapmayi 6greten ustasini hatirlayarak onlari kérukli gizme ustalari baghginda yasatabilmektedir. Bundan
hareketle, glinimuzde koriikli ¢izme yapan ustalarin girak yetistiremedigi g6z 6niinde bulundurulursa gelecekte
onlari bu meslegi yaparken yasatabilecek birilerinin olmayacagi kaginilmaz bir sonug olmaktadir. Her usta sanatini
icra ederken cizme ile ilgili 6grendigi bilgileri korikli ¢izmesinde bir dokunus olarak kullanarak kendi tslubuyla
harmanlamaktadir. Maalesef bunlar akademik belgelerde tam olarak kayda gecirilememektedir. Bu durum da
cirakligin nemini tekrar vurgulamaktadir. Ote yandan bu meslegi yaparken ustalarin kendi islerini kolaylastirmak
icin bulduklari ¢6ziim 6nerileri de bulunmaktadir ve ustalarin gizmeye yaklagimlari gegmisten giinimize hep
degismistir. Ornegin eskiden yapilan kériiklii cizme kalibi su an yapilan cizmelere gére biraz daha genis bir kaliba
sahiptir ve kimi ustalar bunu fark edip degistirme yoluna gitmistir. Bu degisiklikler yapilirken ustalar arasinda
anlagsmazliklar olsa da her usta koriikli ¢izmenin en iyi versiyonunu olusturma amaci gitmektedir. Mehmet
Ciyanciile yapilan goriismelerde kamba kaliplarini standart kullanimindan farkli olarak daha islevsel hale getirmek
icin 6zel kaliplar olusturdugunu belirtmistir. Uretimin islevsel hale getirilmesi amaciyla kériikli cizme iiretiminde
yan kollar da olusturulmustur.

Gegmiste saya dikimine kadinlarin yardim ettigi ve bu sayede ¢izme Uretiminin daha kolay hale getirildigi
bilinmektedir. Sayaciligl uzun siire yaptiktan sonra korikli ¢cizme iretmeye baslamis olan Mehmet Usta korikla
cizmede uzmanlastiktan sonra gizmelerin saya dikimlerini Olgllerini aldigi ve kestigi derilerin birlestiriime
islemini baska ustalara yaptirmaktadir. Ayni dikkanda is yapan bir koriik ustasi ve sayaci kuskusuz daha uyumlu
calisarak daha verimli islere imza atabileceklerken 6zellikle kérikli gizme kirimindaki inceliklerin baska ustalarla
paylasilmasinin getirecegi sikintilari yasamak istemeyen gizme ustalari bu yontemi tercih etmektedirler. Usta
ile yapilan goriismelerde de ifade edildigi Gizere diz bir ¢izmeyi kendi dilkkaninda diken ustalar korik kirdirma
islemini korukli cizme ustasina yaptirabilmektedir. Arastirmacilardan birinin ailesi de bu sekilde ¢izme tretim
kériik islerini ustaya yaptirdigi icin bu durumun bir sdylenti olmadigi gériilmektedir. lyi bir sayaci ile iyi bir kériik
ustasinin birlikte ayni diikkani paylasmalari meslegin daha nitelikli devam ettirilebilmesi icin oldukga 6nemlidir.
Cizme igin olusturulan olgililer ve derinin sayaciya génderilmesinden ibaret olan ve sayaci ile ustanin birebir
etkilesim halinde olmadigl bu asama g¢izmenin standartligina zarar verebilme potansiyelinin oldugu gbdzden
kacirilmamalidir. Ozellikle yigma topugun usta icin ¢ok ugrastirici olmasi sebebiyle geleneksel yigma topuk yerine
maliyetleri de diisirmek icin kullanilan hazir topuklarin kullanilmasi da meslegi geleneksel yapisindan uzaklastirma
riskini blinyesinde barindirmaktadir. Ciris otu unundan yapilan yapistirici yerine kimyasal yapistiricinin kullaniimasi
da bagka bir riski olusturmaktadir. Ciris otundan yapilan yapistiricinin saglam ve saglikli olmasi sebebiyle her
iki usta da g¢izmelerini olustururken bu yapistiriciyr kullanmaktadir. Ayrica tabanda kullanilan ahsap civiler de
¢izmenin tam anlamiyla dogal bir Griin olarak kalabilmesine katki saglayan ana unsurlarin basinda gelmektedir.

Analiz ve saha g¢alismalarina ait sonuglar birlikte degerlendirildigi zaman korukli gizmenin tim kisimlarinin
deriden olusmasi sebebiyle ayakta nasir, koku gibi olumsuz durumlarin ortaya ¢ikmasina engel olmasi, yapiminda
suni bir malzemenin kullanilmamasi, derilerin esnek yapida olmasi ve korik kivrimlarinin ayagin rahat hareket
edebilmesine imkan saglamasi sebebiyle ayak sagliginin ve konforunun saglanmasi adina 6nemli bir arag olarak
glndelik hayatta kullanilabilecegi anlasiimistir. Bu durumun ortaya konulmasi sadece zeybeklik, Yorukliik ve deve
glireslerine sikisip kalmis ¢cizmenin giindelik hayatta daha yogun sekilde kullanilabilme ihtimalini artirabilecegi
icin yayginlastirma faaliyetlerinin artirilmasi oldukga 6nemlidir.

Uriin maliyetlerindeki artis ve cizmenin el emegi gdz nuru olmasindan kaynakli fiyatlarinin yiiksek olmasi
ustalarin her zaman is bulabilmelerini etkiledigi icin meslegin son temsilcileriyle birlikte kaybolma riski altinda
oldugu goézden kacirilmamalidir. Ozellikle tarihi filmlerde veya sanat defilelerinde bu cizmenin kullanimi ¢izmeye
yonelik ilgilinin artmasina kugkusuz katki saglayacaktir. Koriikli ¢izme yapiminda dogalligin tamamlayici unsuru
olarak kullanilan giris otunun yapiskanlik 6zelliklerini ortaya ¢ikarmak icin kimyasal analizler yaptiriimasi yararh
olabilir. Universitelerin biyoloji ya da gida mithendisligi béliimlerinde var olan laboratuvarlarda bu calismanin
bilim insanlari tarafindan konunun bu yéniine odaklanarak yapilmasi arastirmacilar icin ufuk acici sonuglar
doguracaktir. Meslegin sireklilik kazanabilmesi icin cirak yetistirilmesi elzem oldugu icin ustalarin egitim
sireclerinde gecimlerini saglayabilecek bir lcretle ciraklari yetistirebilecekleri bir imkanin kamu kurumlari
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tarafindan saglanmasi kiymetli sonuglar dogurabilecek potansiyeli biinyesinde barindirabilir. Yapilan miilakatlarda
Tirkiye'de ilk korlkli cizme yapan kisi olarak referans verilen Hiseyin Rifat Oral (Sagir Usta) Gizerine yapilacak bir
aile tarihi calhismasi korikll ¢izme calisacak kisilerin calismalarini zenginlestirmesi acisindan 6nemlidir.

UNESCO somut olmayan kiltiirel miras ve yasayan insan hazinesine bu meslegin ve ustalarin alinmasi meslege
yonelik ilginin artmasina katki saglayabilecegi yetkililer tarafindan gerekli calismalarin yapilmasi ve ustalarin
motive olarak islerini devam ettirmelerinin saglanmasi énemlidir. Bu baglamda konuyla ilgili Denizli Kiltlr ve
Turizm Mudurltgi nezdinde girisimlerde bulunulmustur.
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Ek 1
ROPORTAJ SORULARI
1) Adiniz, soyadiniz, yasiniz?
2) Korukla gizme yapim meslegini ne zamandan beri yapmaktasiniz?
3) Korukli cizme yapim meslegini secerken sizi neler etkiledi?
4) Isinizi severek yaptiginizi diisiiniiyor musunuz? Bunun sebebi nedir?
5) Koérikli ¢izme yapim meslegininin gelecegini nasil degerlendiriyorsunuz?
6) Korukli ¢cizme hakkinda bize bilgi verir misiniz?
7) Koérikli ¢izme yapiminda kullanilan arag geregler nelerdir?

8) Korukll ¢izme yapiminda kullandiginiz deri nedir, deri size nasil geliyor? Derinin islenme asamasini siz mi
hallediyorsunuz?

9) Korukli ¢izme yapiminda ustaniz kimdir, meslegi kimden 6grendiniz?

10) Korukll gizme yapiminda ustanizin tizerinizdeki en blyik etkisi nedir?

11) Ustanizdan ayrildiginz yonleriniz var mi, gelenegi mi devam ettiriyorsunuz?

12) Cirakhk egitimi alirken degistirmek, gelistirmek istediginiz bir 6zellik oldu mu?

13) Koriikll ¢izmenin yapim asamasinda usulli belirleyen sey nedir? Sembolize ettigi bir durum var mi?
14) Ayakkabinin tasariminda baz alinan sey nedir? Baz alinan belirli bir kalip mi var?

Alicinin tercihleri bu konuda 6n planda tutulur mu yoksa ayak 6lcusli mii dikkate alinir? Bu durum fiyatlarda
ne gibi degisikliklere sebep olur?

15) Koriakli cizme yapim meslegi erkek meslegi midir?

16) Meslegin devam ettirilmesinin 6ntindeki engeller nelerdir?

17) Halkin korukli ¢cizme hakkinda bilgisi ne noktadadir? Taninirhgi arttirmak icin neler yapilabilir?
18) Korikll gcizmenin taninirliginin artmasi hususunda sizin ayrica yaptiginiz bir sey var mi?

19) Taninirhginin artmasi sizce ne gibi olumlu durumlara sebebiyet verecektir?

20) Korukll cizme siparisi veren kesim su an genel olarak kimlerden olusmaktadir? Sehir disindan siparis
aliyor musunuz?

21) Yabancilardan korikli ¢cizme siparisi aldiginiz oldu mu?

22)Korukli gizme glinlik hayatta kullanilabilecek sekilde gelistirilebilir/degistirilebilir mi?

23) Korukli cizmenin saghk agisindan diger ayakkabilara kiyasla ne gibi farkh yonleri

vardir? Bunlara sebep olan hususlar nelerdir?

24) Bu 0Ozellikler ginimuzde nasil 6n plana cikarilabilir, ginimiz moda anlayisinda nasil yerini alabilir?

25) Korukll ¢izmenin korunmasi ve kiltlrel deger olarak yasatilmaya devam ettirilmesi Denizli'ye kiltirel
anlamda neler kazandiracaktir?
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