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ABsTRACT

Produclion include§ any pro.ess üat tİaısforms
iDPuts into an outpul. I.Puts ar€ com-

bined to produce output using the best available t€ch-
nolog} or known meüods oi production. The İeİı-
tionshiP betwcelı various combirtioıs of iıPuts and
thc resulıing maaimum rates of output is ca|led üe
pİoduction füction. A production fuıcaion may be
exPresscd in lhrec forms; T}pe A, T!"e B and Trcc c.

T,.t,e A production function §tates that: as üe
ratc of one input is incİ@sed relative to oÜers, th.

arginal physical pıoduct of that ı[put will ev€n-
tually dcfline.

Type B is introdued against to ti?e A. T}Te B
produ.tion function states that the quaDtities of in-
Puts ar. not ıınlimited in a knowTı time interval. TrT,.
c js a combination of oüer two producrion imctions.

I_GİRiş
Ekolromide tüm faliyetler tüketicinin talebine yöneliktir. Üre_

tim ise tiiketicinin tatminiİri hedef alır. İşletme geneılikle Jotırrm-
lalrnr tiüetici tatebine görc yöİüendiİiJ. TahEıinleDe yönteİİİerty-
le uta§rlan sonuçlaİ tüketici talebinin yüksek olacağınr gösteriİse,
fiİmalar üretirrdelini aİtttmak istelıer. Fiİma kapasite§i iitetfuİt_
deki bu altışl karşılayacak diizeyde değilse, kapa§ıte arttıİımı 8iiz
konusu olur. Bu nedenle ekonomik analiz genetlikle taıeple başıaİ
ve daha sonİa bu talebi kaİştlayacak olan iiTetım ve maılyet teorl-
siİre yöneliİ.

Ekonomik anlamda her ületime döniik işletmenin arııacı, çe-
şitli üretim faktörleİini en iyi btçimde bi! araya getiİeİ€k yiiksek
düzeyde mal veya hizmet velimi sağıamaktır. Üretim §ıevt ger_
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çekle§tt illrken velimlilik kada!, maltyet gtdeİlerinin diizeyt de
öneİİrlldiİ. Üretlm ve buna bağmlı olarak İna.ılyet, ya.lruzca ürü-
nitn biinyesine giJ€n iiEetim fskttjrıeri4in kombina§yonuna değtı,
a},rrr zamanda maklna, teknoloji, yönetiİn vb. gıbi doğrudan i.iı"ü-

nün biinyesiıe giİmeyen faktiirle n kombiıı€lsyonrıİıa da bağlrdrİ.
Geıenek§el mallyet teoİiıerine göre yukanda sa]nlan malıyet-

ıerin yaİıı§ıra bi! i§letmede maliyet düzeyini etkileyen en önemli
fa.ktör işletEeni]x çabşma deİecesidiİ. Matiyetıeıin aİtİna§ı veya
azatİİıa§ı lşletme büyiik]üğiı, üretim prcgİamt ve çalrşma delecesi
üe a4ıklanabiıiİ.

Üretim teorlsi genel olalak iiretim metodlan, ürün fiyatı, üİ€-
tim mlktan, fabrika yeri ve kapasitesi i]e tlgili kaİarlann alrnma-
sında yöneticiye ,ıardımcı olur. yöneticinin bu kaIarlan alabilme§ı
ıçln (a) belirli bir zaman biriıİünde ku arıilan iiİetİo faktödeİi
nrlktaİlan ile üretim oranı alasndaki fişki (b) itetim İakkjtled
ve iiİetilen iiİiij erln paİasal değederı, (c) itk iki ilişkiye bağıarı
oıarak eİı tyi iiİetim kombinasyonu beıfulenmetidiİ. Üİetİİn teoli§i,
üıetı.ın fa.ldijıü tiiketimi ile bu ttikethn sonucu elde edilen iiriiı
8ra6üdakt tlişkiyi tnceler. Böylece i§letmenin tam İandımanıa ça-
ıışmasrnr etki]eyen teknik un§urlar ortaya konuluİ.

Üİetim teorisi he§e}den önce faktij. tiiüretimlni etkileyen
öDetnli kala,r urr§tırlarrm değişken olarak ele almak zolundadrİ.
AJ.rrc8 üretim §iiİ€ciniı çok kademeli oluşunu ve çok ç§itli mal
iiİetim niteliğini gözönünde tutmalldu. Fizik§el ve kimya§al ka-
nuiıaİa bağıı kombinasyon İ§lemini açıktamak ıçin, biİ t€ığıik te-
mele dayanmalıdır. Model alaştırmasuıda zaman faktirriinü de
dikkate aımalıüİ.

İlk kez Paleto taİalrndan kuIanırm§ olan «iiİetim fonİ§iyğ
nu, kaı,raml motematik yaİdımıyla ür€tim teorisinin Jormüe ediı-
me§idiİ- Ületlm fonksiyonu, iiİettm iıe bu iiİltt rc.in elde edltmesı
tçin kullanılan iiretim fal:törü miktarlan amsındaı,d üşkiyi açü-
lar. n tane iiıetio faktö.ü kularıarak s tane iidiı elde eden bir
üİetim sürecüıde ! (0 (ı = 1, 2, 3, ..., n) her bır iiİetiİn faktiiİiin-
den kuııanılan Dittarlan, x 0) 0 = 1, 2, 3, ..., §) l§e he. ürün_
den üretllecek miktaİla!ı gti§terlİ. Buna göTe iiretim fonk6i]onu
aşahdald formiiIetden biİi ıle ifade edilebitiİ.

x (l) = f [r(1), r(2), ..., r(n)]
vei,a,

!(i) = g [x (u, x (2), ..., x (n)]

(l = t,2 ..., §)

(l = r,2, ,,., n)

Yukandakl folEiıller aİasındaki fark; biIinde üİetim faktdrü
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kutlanm miktallan, diğertnde lse elde edılen iirtın DlktarıaJ9İrn
bağ-ın§ız değ§ken otarak aıınma§lüİ (1).

Üİetim ve malıyet teorlleri ile tlgili ltt ratiiİde A ttpı, B t,tpi

ve c tipi olamk adlandınlan üç tiiüf iiJetim İonk§lyonuna değİnu-
mektcdir. A ttpi üİetiE İonksiyonu buİİann en eskl§ldtr, fBkat bu-
gün bile §letme ekonomtsi içİıde yaygm kabul görmiiştiiİ. A tipi
üretlm fonk§iyonundan sonra Gutenberg B tipt iiİ€ttm fouk§ıyo'
nunu ge]iştirmi§tir. A tipi üretim fonk§iyonu ile B ttpı iıİettm fonk-
siyonu tez ve antltez olarak biİbiİlerine kaIşı bülııİımattadıİla!.
Buİilaldan sofua geıiştiİilen c tipi iirctlE fonk§tyonu ise ıki§ı ata-
§ında biİ sentez ol,Jştuİmaktadı!.

n _ 
^ 

TiPİ ünETiM Foı,KsfuoNU
A tipi itetim fonksiyonuna litelatiiİde iitetlln fonk§iyotıu ola-

ıak veıirıljıik kanunu da denitmektedlr. Azatan verimlıuk kanunu
tık kez tarımda, Jarques Tuİgot tarafından 

'ormtile 
edılmİşttt.

Turgot, toprak vğ ekim miktannr değişmez kabul ettiğiıden, iiİe-
tim aİt§ı kultanılan aıet ve edevat lle §güclıntın dah8 yük§ek
onnda tiüetilmesine bağlanm§tıİ. ToplaB iiriin mİktan tarla-
um işlenmesinde !ıaİcanan iş saatine bağlı oıarsk 6rtar. Aıcak
hel ek saate di§en üİ€tim daiİna azaırş gijsteIiİ. İşçt sa}ısı he§sP
srz olarak arttınldrğında, \çiler ka!şılıtlı btİblİteriDİ engelleyece-

ğinden işgüciiniİı verimi oluİtısuzlaşır. Bu kunl ya]İuzca §gücü
iein değil diğer üretim fakkirlefi için de doğruduf. Azatan velim-
]tlik kanunu tanmdatı soqIa §ırıat iiİetim ploblemledıe de uygu-
lanm]şttr.

A tipi üf€tim lonksiyonu denilen, aza.laİı verimliltk kanunu
genel olaIak şöyle aç*ıanabiliİ: Üİetrm faktirrıerİnden blrlnlrı
kultanım miktan, diğe! faktiirlerüx kutlaıum ntktan sabtt kaı-
dıhnda a§amalı olarak arttu rrsa üretitn art§ı önceıerİ artaİketı
daha 6onm azalır. Belli btr iiıetim fa}tiirü kuılanım mlktanndarı
soD_ra iiretim art§ı negstif olur. Yanl üİetin azatmaya b8şıar. Bu-
na göre A ttpı liretim fonkslyonrmda toplam iiİiin eğr&i s harİİne
benzetlıebtllr (Baıofuz §ekil : 1).
Bu şekil r (1) üİetim faktörü kulıantm mlktan 

're 
x ü.ettn mik-

',arı ara§ındaki ilişkiyi, diğğ itetim faküirlertnln kuılanım mik-
taltanİtlı değişmediği bir durumda gijsterEeLt dlr. Üİetlme katı-

(r) Jacob, H. Algemeine Betriebssinschaft§Iehre in programmi.ner Form,
wiesbaden 1969, s. 227 (Baz! €serlerde bu konüda d€ğişik noğsyontar
kullanllmlşt]İ. Bak]nız. c. Ytlmaz, Yönetim Ekonornisi Der§ Notlart,
Erciyes üniversilcsi lktisadi ve İdari BiliDle! Fakiiltesi, Kay§€ri l9E3).
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Ş€kil: 1

ıan her blritn iiretim faKiiriıntın toplam iiİiiıe etH§l laİklı oıa-
caıdır. ttk işçiıin iiıetitne katıtİİıa§ı iıe üçtincü veya 6ıtmcı §çİoın
iiİ€time kafulmasının toplarn üriınde oluştuİduğu değ,tştkılk 8ynı
d€ttdiİ. Başıangçta §çileİltı iiİetiİne k&tılİıası topraB üriinü yük-
§ek o.anda arttınİken bgtli biİ §çİ §ayısından (veya §gücü saa-
tİoden) §orıra ttetjme katııan işçileİin toplam ii!üne katkılan da-
ha düşük oİanda olaraktrİ. i§çi sapı dahs da arthrnırsa, iıİetime
katılan yeni tşçilerin toplaİn iiriine hlç biİ katlo§ınuı olmadıb dü-
zejıe ıİaşılıf ve bu noktadaıı sonİa ürcttme kat{an her tşçiİln toP
laE iiriinü azalttı& görüuİ.

Üretlme katıtan heİ işçfurtn (veya diğeİ ifuetfuo faküirıenıh)
{iİett_Ee katki§ına İD8.Jtnaı iıriitı adı vertİoektedİİ. tr8rar venca
aç!§ından marjlİıal iirün önemıi biİ a.açtıt. Üretim kAraıla.ında
bu eraçtan yaygın ş€kilde yaİarlanıııt. !İa4tDaı ütOı EataEağk-
seı oıar8k, değ§en .(1) iiİetim faktöriıntın katıo§ı lte €lde edllen
topıam tiİ{iı eFsiniı helhangi bir nokta§ından geçen teğeth eği-
mi iıe bülunuİ. Topıam iiriin eğfi§lntn betlt bb (M) nohasından
gEçen teğetin r (1) eksentİü ke§tığt noktade ıD€ydaİıı gttltdiğı (a)
açı§ıntn tanJ8ııh, rt4rlinal ürün eğxrstnin (x,) oİdİnat değefiıe
eştttİ!. Değişebtıen iiletiİn laktairüntin tüketiD Dtktan gid€r€k art-
tınldığuıda ma.jtnal iirtin eğ:isi iık önce yük§eı'İ ve toptam iaiıürt
effslİıin dönüş nokta§nda maksimuma ula§ır. Daha sonİa, toP
ıa.m ürüı eh§ttıtn dönf§ nokİa§mın öte§İnde, Eıırjinsı iıniı eğri_
st alçalrr. Ma{lnal tiriin eğri§ı, toplaİn üriin eFsi maksimum de_

ğerc uıaştığlnda r(ı) ek§enini keser ve 8!İır değertne ulaşır. Bu
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noktadan sonİa, topıam üriin eğrisl alçalmağa boşladığından mat_
İinaı üiin eğrGt negatıf değerler alıİ (Şekiı: 2),

O,!"-!'

u nü ''
Ş.ttı: 2

ffiııa@a iiİihı, toPl8m iiİiin miktomtı bu iıı€tlDi g8ğl8y8n
işçt 8aP8ına veya l§gücü saatiıe böliiımesl iıe bulunur ve tşgiicü
biı,imı başına tıretlme olan ortaıarıa katkıy-ı gtj§terfu. ftslam.
tiİitı yarruzc8 işgücü iiİtin aİasındaİd itlşkide değiı, diğer üİetjm
fa.ktiiİıerl ııe tiİiın ata§ııda,ki tı§klde dğ hesapı8nabili.. ftaıam.
iirfiuı, değtşebiten iiİttJm faM,ri!ıtfux beü bıİ tiıketlm İotktan içİn
§iizkoDu8uduİ. Toplom iiİiin eğrt§ı, tıze.lndeki herhangl btİ (P,
noktglı bs§lang4 noktg§ı ıle btİıeştiİildiğlnde, oP doğru§uıutı
. (1) ek8€rıı ıe a.aarndo oeydrDa geıen (B) Eçt§tırı taDrantı or-
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tatama iiİiinü ve!iİ. Değ§lk noktaıaldaki ortslama iıüİiiıiiı birle§-

tlİilme§ı i]e ortalome iıriin eğTlsi elde ediltİ (Şekü: 2),

Aİaranndaki mateoatik§€l ilişki nedeniyle marjinaı iiİiiİı eğ-

rt§, ortslama itiin €ri§t ve toplam iiriin eğrisi_bu §lİa içeİı§inde

nakdmum değetıeİ€ ulaşıİla. (Şekil: 3).

k

t
şekil : 3

Üretime katılan iiİetim falrtiirteri biİden fazla ise, ürctim
fonksiyonunu iki boyutla gösteİme olanağl ortadan kalkal. İki ba-

ğ.rm§ız değ.işkenden (iiretto fakkjli.inden) oluşan biİ iiİetim fonk-
siyonunu göst€rcbilmek lçin en az üç bo},tıt geİeki! (Şeki] : 4), De_

",ft
o ,:,:l,Jl,i\

4.

a2_ r,lrAJ,1
lr

),--
I

ı
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ğişken itetıİn faktöIleİi ikıden çok olduğunda analiz güçleşi!.

Şekiı 4'de r(1) ve r(2) düzlemine pamlel olaIak alııa4ak he.
ke§ıt, belli blİ üetim militanıı elde etmek tçin geIekli iiİetlm fak-
tört miktarlannın kombina§yonunu verir. Bu lşlem sonucu eıde
edilen, iki boyutlu ve iç içe eğri]erden oluşan bir şekiı olacaktır. Eş
0riin eğlileri adı veIüen bu eğ!iıeİ, beıillı bir ületim miktanİun en
diişiiİ marıyetle etde edilmesi için gerekli ürctim faktt İleri kuila-
İırm miktallannın belirlenmesinde yarümcı olur (2). Eş iiİiin eğ-

rileri biİbi!ıeİıni kesmez, çiiııkü betıİli miktallarda iiİ€tİm faküif,
ıefi kullaİülarak ancak belli miktarda üdin eıde ediltr (Şekir: 5).

b

Şekit: 5

IİI _ A TiPi ünETiır FoNKsiYoNUNUN GEçERLILıĞİ

Yapılan açrklamalaIala da göüldüğü gibi, A tipi iiretim fonk-
siyonu, bil işletmede var olan ve üretim siiİecilü oıu§turan tiiD
olaylarl kapsamaktadır.

a) A tipi üretim fonksiyonu iifetim faktörleli alas]İıda yed,
ne ko}üa olanağrnrİı vaİlrğrnr kabu] etmektedir. Gerçek §ınai iiİe_

timale i§e durumun böyte olmaöğı gözteİrmtşti!. Örneğiı, Kimya
sanayinin çeşitli dallanndaki üretim §i.iİeçlednde, itettİn raktör-
leİl arasüda tam bir yeİine koymadan §öz ealilemez.

b) Yeteİli teknik temele sahip değiıdiİ. Ömeğl4 bjİ Eakl,
na bi! §aatte 10o birim üIetiyorsa, hammadde mıktglınl istediği-
niz kada, arthnn alaha fazla üİiin elde edemezsiniz. Bu doğludan
doğTuya makinanın teknik özeiliğt]xe, yani kapaEit€§ine bağldüİ.

c) AzalaJı veTim kaıunu, büyük ölçüde tek tip iııril!ı ürcten
işıetmeleri esas alİnıştrr.

c) D€mir, M.H. üretim v€ Maliyet Giderleli KraDr, İziniç ı93.
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d) Üt€ttm siifecinİı çok basaİnak]ı olabiıeceği dlkkıt alın-
h.fflgflı Ömeğüı, kimya sanayinde olduğu gibt.

e) 4 ttpı iiretim 
'onk§iyonu, 

§letmede alDıaIt çeşitli kalaİ-
ıınn iiİetlm §iıİect itzeİüdeki etkileİini göz öniinde tutmarnakta-

- dıİ.
l) Toplam iiİiin eğri§inin şİrrrsızırğt kabu] editmiş, betıt biİ

8r8bİ için geçerü olabileceği dii§iinii]memi§ti.. Geİçekte hıç bt!
iııetlm silt€clnt §İııİ€ız olaİak arttırma olan8ğl yoktur.

İV - B TFİ ÜRETtM FONKSİYONU

B tipi ületfun fonksıyorıu, 1951'de Gut nbeİg tarafından orta-
y8 atılıİıştr.. B ttpİ üretım fonk§lyonuıun karekteri§tiğı, eıe alı-
nın ürĞt|.o §iiı€cinde iiıttim fokkiılerinin «§ınıılıüğmı yani btı-
biİin n yeİfuıe goçemeyeceğ.iİü» hesaba katEasıdıİ. Dğe! bİr de-

,üle, beui bir zam8n eralığındo bellt bir iiretim fa]rujrü ve.iDl aİı-
cak o iiİetim faktiifiiİıden beııi bif miktaİ Luılanılarak g€rçekleş-
tlİtlebtıiİ. outenberg, de!,iİ lrızıanrun §abit tututduğu tnakina ve
t€slsıelt örtıek vermet t€diİ. ÖrDeğiıde, btİ ms}dnanln belıi btr 2a-
man araıığ,ında ancak beürlt sayıdAkr \gücü ve malzeme iıe çs,lı-
ş8bueceğirü ılerı §iırmekt€dlr.

Bu göriışe göre, biİ üİetim 6üİecilde ç€§itJt üİ€tim faktirİıeri,
ka§ı]ıklı ol8ak değişEeyen biİ bağlaIttı ıçindedirler. Üİetim fak_
üifıeriıln kuıIenım Etktaİl8.ı a]mı aıd8 &Jmt oEnda srttırılıİsa,
iir€tlml attıııİıak miimkiiDdiıİ. Ak§ı bııde, herhangl bir şekilde
çok geı.o iıİettm faKiirü işlenİnlyecek ve bu nedenle de o faktiı
rün mırrİııal verlEıi §frİ olacaktır. Demek oluyor kt, iiretlm tle
kuııaİüıan üretlm faKiitü Etıktan arasında doğrusal biİ tı§ki var-
drİ ve bu nedenle (s» şeklndekt toplam iirün eğri§t oıu§Eaya-
caırtrİ.

B tipi iiİetlİn fonk§iyonu «lnsanln iş verirnı», (§ ve işletme
vasıtaıanD, «işletme malzemesi» ile «iş ve lşıetme idalesİ.ıeD darla-
nrı. İk üç raktiire t€Eeı faktiirlef deııı. Çiiılkü tiıetlm e§as itiba-
rtyte bu faı(örledı belu bİr kombiııa§yonu iıe oluİ.

B tipi iiİttİ.rn fonk§lyonunıın formüe edilmeslnde, boa f8k-
ürtlerin tüketlmi İiiıen ii.retım İİıİktanna bağlıör ve beli kuİarb_
ra gğİe böılinebtllr. Buİüaro tekİarlanan faktöİler denİİ. Diğe! btr
h$m faktajtler i§e, sadece faydatanDa potaİrstyeılııi !ıaratıı. Brm-
ı8ra dı potaıı§tyel 

'aktöIler 
de.lr. Potan§tyel faktii.ler l§tentldği

gibt böıiinDez (maıdııa ve t st§lerde oıduğu gibi). B tıpı ür€tim

'onkdyonmrın 
forbüe edllme§ınde, faıd,iir tiiketim Eıiktan ııe

tİettD Eiktan orasrndıtİ tı§ki ya doıaytıöı, yB de doııysızdlt.
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Doıaysız il§kide kıı]lan acak üİetiİn faktirrü miktan, elde edtlıİtek
i§tenen iiİetım Eıktarına bağlmtıdıİ. Dol8ylı itişkide i§€ keah btI
faktijİ tii}etimi yoktur. Bu tiiİ faktijrlel yalluzca faktör tiıketimi-
ni ve iiı€tiın mtktannı etkilemektedir.

Giİdi ve çıktı miktallan 8ra§mdaki iıişki, potaEiyel faktiiİle-
İin tüketiİİıi içfu1 gğIelıll şortıaİ tesbıt edildıkten §onra beılrlene-
biltl. Bu şaİtlara, yahut teknik va§rflaİa Gutenberg «z DrıİrımuD
demektedir. ctiriileceği gibİ, itettE faktiirğ kuuarırm luiktarıan
testsh teknik vasıfıanna bağlıdır. Aynca tiiıketlm niktaİlBn Eıa-
klna ve teçhizatin «d» veriİİıi lle sınlİltlıİ. Bu drırumda, t ür€ttn
faküirünün kuılaİıım mikt n r(i) şu fonksiyon lle oçrkıanabllır.

r (i) = f (t) tz (l', z (2', ..., z (!), d]

Eğer b (i), i makina§ının t(i) süresi içlnde ortaya koyduğu fidk-
sel iş biİi.nlerfuıiı §ayı§ınt 8ijsteİiyorsa, bu duİumdı mak nanıı
veİimi d(j) aşağıdaki denklem ile bulunur.

b(J)
d(J) =

t(j)

Biİ tüketim fonk§iyoİıu, (j) potgİsiyel fakti'rü ile d(J) tehlk veti-
minde bir iş ünitesine i§abet eden bir faktiirii!ı r(tj) tüketİ@ nik-
talr ara§rndaki fonksiyoneı ilişkiyi veriİ. Brmu şöyle foİmüe ede-
bi]iriz.

r (iJ)

= f (ii) td(j) ]
b(j)

Belil bir d(.i) veriminde bir iş biİimi yerine, tiim iş biİl-rrİert b(J)
gerçekleştiritmek istendiğinde, kutlanıİİtı zonrİrlu olan iiİetim fak_
tiiİü tüketimi şu eşitııkle gösteİi]b.

r(ij) = f(i.j) td(i)], b(j)

Gerçekeştili]en üİetim derecesine bağlı olmadan, heİ ületim bıri-
mi için daima (j) potaisiyel faktörtiniin beui bi! İİüktanna üti-
yaç duyutduğunu kabul edelim. a (j) tek bir iiİiin yapan §Ietmede
(i) potansıyel fakkjriinde biİ biİtm iiriii imau için geİekıl iş bti_
mi sa]nsınl veİiİ ve topluca (x) birim üıün elde edilir. Böylece,
(j) potansıyel fakki!ünde iş binminj_o sajn§ı şu denklemle bulu-
nur.

b(J) = 8 (J).x
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Bu durumda, E tipi ületim fonk§iyonu tek ii|riin iteten biİ işlet-
me iç!n,

f(ıj) td(j) ].a(i).x
m

I(i) : -

birden çok iiİün çeşidi üeten bir işletme için (ömeğin s çeşit üİün
iiİeten) :

(i = r,2, ..., n)

İ(t) = f(iİ) td (j) ],a(ik),x(k} (i = ı, 2, ......, n)

(i = 1,2, ..., n)

ms
-=

şek]tnde formiile edilir (3).
B tıpi ib€tim lonk§iyonuİrın özel bi! şekline Leontie' iifetlm

fonk§iyonu denir. Bu fonksiyonuı tıpik öze ia değişmez ületir!
kat§ar,ııandır. Örneğin, Potar§iyel faktiirıerin tekrıik verimİ zamo_
na bağıı olaTak §abtt kaİrsa; ttetlm zamsı!ı, iıİetim miktan, fıtu
teığılk i§ ve faJ<tiir tii&etim miktan arasuıdo be ı blİ oran vsrdıİ.
Bu il§ki şöyle gtisteritebiliİ.

!(i) m
_ =- f (ij) td(j) ].a(j)x j=1

Eşitlığin sol taİaf1 (r(i)/it), kultanllan ve tüketilen (n) faktijl tü-
rilüiin iifetim kat§ay§ınl verir. d(j) velimi ve ü,iin bilimi başına
iş miktan a(i) değişmezse, iiretim katsa]nlan iiretim miktarından
bağun§ız olarak §abit kalırlaf.

v - B TiPi üRETİM FoNK§iYoNUNUN GEçnRLİLİĞi

B tipi üetim fonksiyonu, hel ne kadar A tipi iiİ€ti]o {onk-
siyonuna nazaİan daha gelişmiş ise de, yine de bit işletmede vat
olaİt ve iiİetiın süecini oluştufan ve etkileyen tüm olayıan içel-
memektedir.

a) B tipi üIetim fonk§iyonu dar kapsamhdrr. sadece, sınrriı
üİetim sürecine uygulaıabilmektedir; yerine ko].maL iiüretim süre-
cini kapsamamaldadrr. Ealbuki, üİetim şartlan l<ısmen yedne
koyma-lı ve k§men §nıİlı işletmeleİ olabitiİ. (Örneğin kimya sa-
nayii).

b) Formel yaprsına bağlr olarak, faktör tiüetlİnİıi ve laktöİ
verimini global olarak kap§aİ. İşletmenin ampirik teklolojik iç
varlığanr tamamen dikkate almamaktadt.
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c) B tipi ürctim fonkstyonu çok yapın §letmelerine uygulan-
makla berabeI, çok basamaklı üİetim §üİeciıi göz öniine alİna_

maktadı!,
d) Ürctim süİecini €tkileyen karaİ unsuİlannın tamamıİ!ı

deği], §adece belli bi! to§mını kapsamaktadıI- Ğutenbeİg, üİetim
fonksiyonunu açlklarken bütün §letmeyi göz önünde tutmamak-
tadı!. Çok kerc bundan uzakıaşmakta ve işletmenin sadece bir b,ii-

ıii!ıiimü görüşlerine e§as almaktadrr.

vr _ A TiPi vE B TıPİ ÜEDTiM FoNKslYoNLARrNIN
KAaşILrşTIRIIfiAsı

A tipi üİetim fonksiyonuna karştlık, B tıpi iiİetim fonİsiyonu
çok geniş blr t€knık temele §ahiptir. Bu teknik temel faktör tiüe-
timiııi etkilemektedil. İşıetmenin tüm iiİetim süİeciıin kısınıala
b.jiiiİIiişü de buna sıkr s .ya bağlıdlr. Bu 6ayede, tiıketim miktar-
ıan iıe iiİetim mütaIıan aİasmdaki ü§kileİin tam olarak açü-
laııİnası müfu}iin olmaktaüI.

Heİ iki fonksiyonun denklemıeİinin karşüaştınLüa§ında; B
tipi, A tipbe nazaran model kuİuluşrında daha tleİi biİ gelişiİli
gij§teTmektedir. B tipi üretim fonk§iyonu, üretim faktörü tiüetim
miktanİırn etktlediği değ§kenıerden potan§iyel faktiir d(İ) ntn ve-
dmi ve (x) iirctim sonucunrın her iki§ini de aç*ça göstertr. Bu-
na kaİşılrk A tipi ür€tim fonk§iyonunda sadece bir değişken, iire-
tim sonucu giisteriliİ. Bundan başka, A ttpi yalnızca tek üriitı iire-
ten işletmelere uygulsnabilir.

B ttpt iifetirn f9nk§iyonu slru!ıı üretlın duİumrında iiİetim
faktöIü tüketim miktaİl ile veİim aİa§ındakl ilişkiyi açıklar. A tipi
iiretim fonk§iyonu, bu tip üretim §ürecinbr açıklanabilmesi ıçin
yeteİli değildiI.
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