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CEVIiZDE CESIT DEGISTIRME: KABUKALTI ASISI

Ercan ER! Burak AKYUZ2
Ahmet OZTURK? Umit SERDAR?

OZET

Ulkemizde ceviz yetistiriciligindeki en 6nemli sorun verimin diisiik olmasidir. Verim
diisiikliigiiniin sebebi kimi zaman tohumdan yetismis fidanlardan, kimi zaman da ismine
dogru olmayan ya da yan dallarda meyve verme kapasitesi diisiik cesitlerle bahge tesis
edilmesinden kaynaklanmaktadir. Verimsiz olan aga¢ ya da fidanlarin kesilmesi yerine
ekolojiye uygun ve verimli ¢esitlerle asilanmasi gerekmektedir. Son yillarda yan dal verimi
yiiksek c¢esitlerin iilkemizde yetistirilmeye baslanmasi ile birlikte, verimsiz ceviz
bahcelerinde cesit deg@istirme asilar1 yapilmaya baslanmustir. Cevizde cesit degistirme
amaciyla yarma, kakma ve kabuk alti as1 yontemleri kullanilabilmektedir. Bununla
birlikte en yaygin kullanilan yontem kabuk alt1 asisidir. Bu derleme calismasinda cevizde
cesit degistirme asis1 amaciyla kullamlan kabuk alti as1 yonteminin uygulanisi ve bu
yontemdeki yenilikler ayrintili olarak sunulmaya cahsilmistir.

Anahtar Kelimeler: Ceviz, ¢esit degistirme, coban as1, as1 basarisi
SUMMARY
TOP-WORKING ON WALNUT: BARK GRAFTING

In our country, the most important problem with walnut production is the low yield.
The reason for the low yield is due to establishment of orchards with seedlings, using wrong
named cultivars or using cultivars with low yield. Instead of cutting down low yielded
walnut trees, they should be grafted with high yielded cultivars which are suitable for that
ecology. Lately, cultivars with high lateral bearing capacity have begun to be cultivated in
our country. Following this development, top—working grafting studies have begun on
walnut with those cultivars. In top—working studies of walnut, cleft, notch and bark
grafting techniques can be used. The most common grafting method for top—working graft
is bark grafting technique. In this review, the application and new perspectives of bark
grafting technique on top—working of walnut was described detailed.

Keywords: Walnut, top—working on walnut, bark grafting, graft success

GIRIS Juglans cinsi icinde yer almaktadir. Giiniimiizde
Juglans cinsine giren 20 tiir bulunmaktadir.
Sert kabuklu meyve tiirlerinden biri olan ceviz,  Anadolu, J. regia L.’nin anavatanlarindan biridir
genel olarak 1liman iklimlerde dogal olarak [6]. Ulkemizin ceviz iiretimi 2015 yil1 verilerine
yetisen bir tiirdiir. Ceviz, Juglandaceae familyasi,
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gore 190.000 tondur. Kahramanmaras ili 10.631
ton ile birinci sirada yer almaktadir. Bu ili 8.140
ton ile Hakkari takip etmektedir [7]. Ulkemizde
meyve veren ceviz agac sayist 1991 yilinda
3.338.000 iken, 2015 yilinda 7.596.020’e
ulagmistir. Bu siire icerisinde her ne kadar meyve
veren yastaki agac sayisi 2 katindan fazla artmig
olsa da, ceviz liretimi ayni oranda artmamistir.
Dolayisiyla aga¢ basina verim oldukga diisiik
kalmistir [7]. Bu durum, bahgelerin uygun
olmayan cesitlerle ve/veya ismine dogru olmayan
fidanlar ile kurulmasindan ya da yetistiriciligin
cogiirler ile yapilmasindan ileri gelmektedir.
Verimi diisiik agaclarin degistirme asilari ile iistiin
verim ve kaliteye sahip standart g¢esitlere
doniistiiriilmesi, ekonomimize biiyiikk bir katki
saglayacaktir.

Cevizde as1 basarisini etkileyen birgok faktor
bulunmaktadir. Sicaklik basta olmak {izere
ekolojik kosullar, kanama, as1 kalemi Kkalitesi,
anag kalitesi, anacin gelisme durumu, as1 ustasinin
el becerisi, as1 sonras1 bakim kosullar1 ve asida
kullanilan malzemelerin durumu bunlar arasinda
gosterilebilir. Bu faktorler icerisinde sicaklik,
kanama ve as1 kalemi kalitesi daha Onemlidir.
Cevizde optimum as1 kaynagmasi i¢in 25-27°C
sicakliga ihtiyag duyulmaktadir [4]. Bunun
yaninda asir1 O0zsu akintist ile meydana gelen
kanama olayr as1 kaynasmasinit olumsuz
etkilemektedir [6]. Cevizde ¢esit degistirme
amaciyla yarma, kakma ve kabuk alti asi
yontemleri kullanilabilmektedir [2, 3, 5]. Bununla
birlikte en yaygin kullanilan yontem kabuk alti
agisidir.

Kabuk Ala Asimin Uygulanis:

Ast kaleminin temini ve muhafazast

As1 kalemleri kis dinlenme doneminde iyi
odunlasmis bir yillik siirgiinlerden almir. Iyi
odunlagmis siirgiinlerde 6z dokusu daha dar, odun
dokusu daha genistir (Sekil 1). Asi siirgiinlerinde
bogum aras1 uzun ve/veya boyunlu goz ihtiva eden
kisimlar as1 kalemi olarak kullanilmamalidir. Asi
kalemlerinin %80 thiram etkili fungusit ile
ilaglanmast hastaliklarin taginmasini  6nlemek
acgisindan onemlidir. As1 kalemlerinin muhafaza
edilmesinde farkli yontemler kullanilmaktadir.
Bazi direticiler, nemlendirilmis as1 kalemlerini
polietilen torbalar icerisinde topraga gomerek
muhafaza etmektedirler. Ancak bu durumda
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sicakligin  sabit kalmamasi sebebi ile as1
kalemlerinde, as1 zamanindan Once uyanmalar
goriilebilir. As1 kalemleri soguk hava deposunda
kasalarda, nemli perlit icerisinde muhafaza
edilebilir. Ancak bu durumda perlitin nemi ¢ok
onemli bir faktordiir. Perlitin nemi diisiikse asi
kalemi nem kaybeder, perlitin nemi gereginden
yiiksek ise as1 kalemlerinin nem seviyesi artar ve
mantari enfeksiyonlar olusabilir. Iyi muhafaza
edilemeyen kalemler ile yapilan agilarda asi
basarisi diisiik olur. Bu olumsuzlugu 6nlemek i¢in
as1 kalemlerinin stre¢ film ile sarilarak plastik
torbalar igerisinde soguk hava deposunda (2—4°C)
muhafaza edilmesi tavsiye edilebilir (Sekil 2).

Anacta ast dncesi tepe kesimi

Cevizde ¢esit degistirme amaciyla uygulanan
as1 yontemlerinden ozellikle kabuk alt1 asisinda
as1 bagarisint  engelleyen faktor kanamadir.
Kanama olaymin énlenmesi amaciyla agidan en az
2-3 hafta once as1 yerinin 15-20 cm {izerinden
tepe kesimi yapilmalidir (Sekil 3). Bu islemin kis
dinlenme donemi sonunda o6zellikle uyanmanin
hemen Oncesinde yapilmasi 6nem arz etmektedir.
Tepe kesiminin bu zamanda yapilmasiyla
asilanacak aga¢ karbonhidratlarini maksimum
seviyede muhafaza eder ve kanama en aza
indirilmis olur [2].

Mekanik hasat dikkate alindiginda cevizde
cesit degistirme asilarmmm en az 1.5 m
yiikseklikten yapilmasi gerekir. Bazi agicilar tepe
kesimi sirasinda soluk dali birakilmasini tavsiye
etmektedirler. Soluk dali, asinin basarisiz olmasi
durumunda anacin fotosenteze devam etmesini
saglamakta ve agacin kurumasini dnlemektedir.
Ayrica soluk dali birakilmayan anaglarda dip ve
epikormik siirgiin verme egilimi daha fazla
olmaktadir. Ancak basarili asilarda, soluk dali as1
kalemi ile rekabete girerek asi siirgiiniiniin
gelisimini yavaslatmaktadir.

Asimin uygulanist

Cevizde cesit degistirme amaciyla
uygulanmasi en kolay ve pratik yontem kabuk alt1
asidir. Bu as1 yontemi ayn1 zamanda ¢ok kalin
govde ve ana dallara uygulanabilmesi agisindan da
avantaj saglamaktadir. Kabuk alt1 agisi ¢coban agist
olarak da bilinmektedir. Bu ag1 yontemi 5-20 cm
capli gdvde ve ana dallara uygulanabilir. Asinin
yapilabilmesi i¢in anagta kabugun odundan
ayrilmaya baglamasi gerekmektedir.
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Cevizde kabuk alti agisina anagta tomurcuk
uyanmaya baglamadan hemen 6nce baslanabilir.
Dolayisiyla yiiksek as1 basarisi igin aginin
geciktirilmesine gerek yoktur. Onemli olan
kaynagmanin  tamamlanmasina  kadar  as1
kaleminin canliliini muhafaza etmesidir. Zira
cevizde giin igerisinde sicakligin yiiksek oldugu
saatlerde kaynasma baslamaktadir. Bu durum
asinin basarili olmasi igin yeterlidir [1].

Asiya baglarken, anacta daha Once kesim
yapilan yerin yaklasik 15-20 cm altindan tekrar
kesim yapilir (Sekil 4). Bu islem motorlu
testereyle yapilabilir. Kesim yapilan yerde
perdahlama yapilarak canli doku ortaya ¢ikarilir
(Sekil 5). Anagta kanama devam ediyorsa kesimin
hafif meyilli yapilmasinda fayda vardir. Bu
sekilde yapilan kesim iglemi, 6z su akintisinin asi
bolgesinden uzaklagtirilmasina yardimci olur
(Sekil 6). Kanamanin dnlenmesi i¢in anagta ast
yapilacak yerin alt kisimlarinda, odun dokusuna
bir miktar girecek sekilde testere ile egimli bir
sekilde centikler agilmalidir (Sekil 7). Soguk hava
deposundan giinliilk ihtiya¢ kadar as1 kalemi
cikartilmali ve gin igerisinde nemlerini
kaybetmemelerine 6zen gosterilmelidir. Kabuk
altt asilarinda as1 kalemlerinin 2-3 gbze sahip
olmasi gerekir. As1 kalemleri hazirlanirken en
alttaki goziin ters istikametinde capraz kesim
yapilir. Kesim uzunlugunun kalem capinin en az
3—4 kat1 kadar olmasina 6zen gosterilir. Asida
kambiyal ¢akisma yiizeyini arttirmak amaciyla,
kalemin ¢apraz kesilen kismin ters ylizeyinde
kabuk dokusu kazinarak kambiyum dokusu ortaya
cikarilir (Sekil 8). Ast islemi ana dallara
yapilacaksa dik gelismis ana dallarin tercih
edilmesi as1 basarisini artirabilir. Ast kalemi
hazirlandiktan sonra anacin kabuk dokusunda
kalemin yerlestirilecegi yer hazirlanir. Bu amagla
anagta kabuk dokusunda tek kesim yapildiginda,
as1 kalemi ile kabuk dokusu arasinda hava cebi
kalacagindan ags1 basarisi daha diisiik olabilir. Bu
nedenle anagta kabuk dokusunda c¢ift kesim
yapilarak as1 kalemi yerlestirilmelidir (Sekil 9).
As1 kalemi anaca yerlestirildikten sonra ¢ivi
cakilarak sabitlenmelidir (Sekil 10). Bu islem,
hem ag1 basarisini arttirir, hem de as1 siirgiiniine
destek olur. As1 yapilan anacin govde kalinligina
bagli olarak kalem sayis1 belirlenir. As1 kalemleri
anaca yerlestirildikten ve ¢ivi ile sabitlendikten
sonra kendiliginden yapiskan bez as1 bandi ile
baglanir (Sekil 11). Bu bantin avantaji zamanla

kendiliginden ¢6ziilmesi ve asiy1 bogmamasidir.
As1t kaynagmasi gerceklesene kadar kalemin
canliligini muhafaza etmesi gerekir. Bu amagla
baz1 asicilar ag1 bolgesini toprak, torf, perlit gibi
nemi muhafaza edebilecek materyaller ile
kapatmaktadirlar. Ancak, uygulama maliyeti ve
islem kolayligi acisindan as1 kalemlerinin
parafilm ile sarilmasi tavsiye edilebilir (Sekil 12).
Bununla birlikte her ne kadar parafilm agi
kaleminin neminin muhafaza etmede pratik bir
materyal olmasina ragmen, as1 yerinin soguktan
korunmasi1  agisindan  yeterli bir  fayda
saglamamaktadir. Baz1 asicilar as1 kaleminin
nemini muhafaza etmesi amaciyla seyreltilmis
siitut kullanmaktadirlar.

Sekil 1.

Solda iyi

odunlasmis,
odunlagmamuis as1 siirgiiniine 6rnek

sagda 1yi

Sekil 2. As1 kalemlerinin ilglama51 ve strec film
ile sarilmasi
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Sekil 6. su akintisinin uzaklastiritlmasi i¢in
yapilan yatay kesim

Sekil 7. Kanama miktarin1 azaltmak i¢in anaca
agilan gentik

~

Sekil 4. As1 giinii yapilan tepe kesimi

perdahlama islemi
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Sekil 10. As1 kalemlerinin ¢ivi ile anaca  Sekil 13. As1 bt')lgesine siitut siiriilmesi
sabitlenmesi

Anagta kesim yapilan yiizeyin neminin
muhafaza edilmesi amaciyla asi macunu, toprak
vb. materyal ile kapatilmasi gerekmektedir.
Ancak, bu iglemler hem is giicii hem de materyal
maliyetini artirmaktadir. Bu islemin
kolaylastirilmast  ve daha ekonomik hale
getirilmesi amaciyla siitut kullanilmasi tavsiye
edilebilir (Sekil 13). Baz1 agicilar uygulama
bolgesinin belirgin hale getirilmesi amaciyla siitut
icerisine renklendirici boya katmaktadirlar. Asi
doneminden sonraki asir1 yagislar kanama olayini
artirir. Hatta bu durumda daha 6nceden siirmiis
olan agilarda bile kurumalar meydana gelir. Siitut,
Sekil 11. Bez bant ile kalemlerin sarilmasi kanamanm  yogun oldugu donemlerde asi

bolgesinin asir1 6z su akintisina maruz kalmasina
sebep olabilir. Bu durumun 6nlenmesi igin ceviz
agilarinda as1 yerinin alt kisimlarinda testere ile
yapilan c¢apraz kesimin (gentik) haftada bir
yenilenmesi Onerilebilir.
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Asidan sonra anagtan ¢ikan siirgiinler
temizlenmelidir. Bununla birlikte as1 basarisiz
olursa anagta siirgiin temizligine son verilmelidir.
As1 siirgiinleri yaklagik 40 cm oldugunda as1
stirgiinlerinde seyreltilme islemi yapilmalidir. Ast
stirgiinlerinin kirtlmasini 6nlemek i¢in as1 yapilan
agacin yanina kazik—herek cakilmali ve siirgiinler
herege baglanmalidir (Sekil 14) [5].
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Sekil 14. As1 kalemlerinin kirilmamasi i¢in herek
¢akilmasi
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