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Ozet

Flekso baski, lastik mithtir kavramina dayanan bir baski yéntemi olarak bulundu ve ilk flekso
baski makinesi 1890 yilinda Ingiltere'nin Liverpool sehrinde calismaya basladi. Flekso baski,
1900'erin basinda baskida anilin yag1 bazli mirekkep kullanildigt icin anilin bask1 olarak anilmaya
basland:. 1920'de Almanya'da flekso bask: "gummidruck" kauguk baski adiyla kullanilmaktaydi.
Flekso bask: sistemi kauguk esash elastik 6zellikte kaliplarin kullanildigt bir cesit yiksek bask:
sistemi olup, direkt bask: sistemidir. Basilacak gortntu, kalip tizerinde kalibin gévdesinden belli
bir yiiksekliktedir. Kalip esnek oldugundan c¢ok ytliksek miktarls kaliteli baskiya imkan verir.

Diinyadaki teknolojik gelismeler flekso baski sisteminde de 6nemli fiziksel ve kavramsal
degisiklikler meydana getirmistir. Ozellikle tilkemizde flekso baskinin terminolojisi heniiz tam
dokiimante edilemeden yeni yeni kavramlar eklenmistir. Flekso baskiya ait temel kavramlarin
dogru aciklanmasi, dogru anlagilmasi ve mesleki teknik iletisimde dogru kullanilmasi ¢ok 6nemli
olup tretim verimliligine yansimaktadir. Bazen de tiretimde zaman, para ve emek kayiplart ortaya
¢tkmaktadir. Bunun yani sira her diizeydeki basim teknolojileri egitim ve oOgretimi ile
arastirmalarinda da bu kavramlar tam bir dil birliginde degildir. Yapilan terciimeler de yeterli
degildir.

Calismada flekso baski sisteminin Ozgiin semast Uzerinde; sistemin temel bilesenlerini
olusturan kavramlar Tirkge gosterilmistir. Bu kavramlarin bazilari tam karsiligi bulunamadigy icin
yabanci dildeki haliyle aynen ya da alayll baski operatorleri tarafindan kendi anladiklart haliyle
kullanilmaktadir. Flekso baskiya ait 8 6zgiin kavramin Turkce anlamlari az sayidaki yerli ve
yabanci kaynaklar taranarak agiklanmustr.
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Abstract

Flexo printing was found as a printing method based on the concept of rubber stamps and
the first flexo printing machine started operating in Liverpool, England in 1890. Flexo printing
began to be called aniline printing in the early 1900s because aniline oil-based ink was used in
printing. In 1920, Flexo Printing was used in Germany under the name "gummidruck" rubber
printing. The flexo printing system is a type of high printing system where elastic rubber-based
printing plate are used and is a direct printing system. The image to be printed is at a certain
height from the body of the printing plate on the plate. Since the plate is flexible, it allows for
very high-quality printing in very high quantities. Technological developments in the world have
also brought about significant physical and conceptual changes in the Flexo Printing system.
Especially in our country, new concepts have been added before the terminology of Flexo
Printing has been fully documented. It is very important to explain the basic concepts of Flexo
Printing correctly, understand them correctly and use them correctly in professional technical
communication and this is reflected in production efficiency. Sometimes, time, money and labor
losses occur in production. In addition, these concepts are not in complete unity in all levels of
Printing Technologies education and training and research. The translations made are not
sufficient. In the study, the concepts that constitute the basic components of the system are
shown in Turkish on the original scheme of the Flexo Printing System. Since some of these
concepts cannot be found with their exact equivalents, they are used in foreign languages as they
are or by self-taught printing operators as they understand them. The explanations of the Turkish
meanings of the 8 original concepts of flexo printing have been explained by scanning a small
number of local and foreign sources.
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1. Girig

Flekso basksi, cesitli baskialtt
malzemelerine yiksek c¢oézinirlikli goruntiler
basmak i¢in esnek fotopolimer bask: kaliplarinin
kullanilldigi ve kalip tizerinde geometrik olarak
bask: yapacak olan bélgelerin diger bolgelerden
yiksek oldugu temel bir baski sistemidir (Poljacek,
2012:135). Fotopolimer malzemeden yapilmis bu
kaliplar, bir web baski makinesinin silindirinin
etrafina  samlarak sabitlenir. Baski sirasinda
mirekkeplenen kaliplar miirekkebi baskialti
malzemesine direkt temas ederek aktarr. Flekso
baski, lasttk mihiir konseptine dayalt bir bask1
yontemi olarak bulundu ve ilk flekso bask:
makinesi 1890 yilinda Ingiltere'nin Liverpool
kentinde Bibby, Baron and Sons Company
tarafindan insa edildi. Bu yontem, 1900'letin
basinda anilin yagt bazli miirekkebin kullanmilmasi
nedeniyle anilin bask:t olarak amlmaya baglandi.
1920"ere gelindiginde, baskilarin cogu Almanya'da
yaptliyordu ve butrada isleme "gummidruck” veya
kaucuk bask: adi veriliyordu. Giinimiizde ise
flekso baski sistemi olarak anidmaktadir. Flekso
baski bir c¢esit yiksek baski ve direkt baski
sistemidir. En Onemli 6zelligi kaliplarinin
fotopolimer esaslt elastik Ozellikte olmasidir.
Flekso baskida basilacak gbriinti, kalip tizerindeki
gbriintlstiz alanlarindan belli bir yitksekliktedir.
Kalip elastik yapida oldugundan dolayt kolaylikla
bukilebilir. Elastik yani esnek kalip ytiksek kalitede
ve cok ylksek miktarlt baskiya imkan verir. Kalip
silindirine sabitlenmis, kalip tzerindeki gérintlyt
olusturan yiksek kisimlara aniloks adi verilen
mirekkepleme  merdaneleri  temas  ederek
mirekkeplendirir. Goériinti (bastlacak is) direkt
olarak kaliba temas eden malzeme vyiizeyine
aktarilir (Birisik, 2023:15).

Flekso baski, 1s18a duyarlt fotopolimer
kaliplanin ~ ticari  baskilarda  kullamilmaya
baslanmasina kadar 6nemli bir baski yontemi
degildi. Fotopolimer bask: kaliplarinin kullaml-
maya baslanmasiyla bu kaliplar; daha detayl
goruntillerin ve stk tram noktalarinin  basila-
bilmesine imkan saglamistir. Buna baglt olarak
flekso baski makine treticileri itici gii¢ olmus ve
yuksek hizli elektronik donanuml makineler
tretilmeye baslanmistir.

Flekso baski teknigi yiksek verimliliginin

yant stra, ¢cok cesitli malzemeler tzerine yiksek
¢ozunurlikli gorintiler sagladigt icin  tercih
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edilmektedir. Flekso baskida, su bazli, solvent bazlt
ve UV esaslt miirekkepler kullamlabilir. Bu nedenle
de bazi mirekkeplerin kullanllamadigi gida ve
icecek ambalajlaninin baskisinda uygun ve tercih
edilen baskt yontemidir (Valdec ve ark., 2021:1).

2. Yontem

Flekso baski ile ilgili yaymnlarin teknik
terminolojisinde farkhiliklar bulunmakta tam bir
terminolojik dil birligi saglanamadigt
gozlenmektedir. Bunun yam sira flekso baski
matbaalarinda tretimde ve yonetimde calisan
kisilerin teknik iletisiminde de terminoloji tam
oturmamis olup sik stk iletisim problemleri yasan-
maktadir. Standart terminolojinin olusturulmas;
teknik yayin konusunda mesleki terminolojiyi
kullanan  kisilerin, bastim  isletmelerinin,
tedarikgilerin, ithalat ve ihracatcilarin tedarik, satin
alma, teknik sartname ve Uretim slreclerinde
hizlanma,  standardizasyon = ve  verimlilik
saglayacaktir. Calismada, Flekso baski termi-
nolojisine iliskin anahtar kelimeler girilerek
taramalar yapildi, ulusal ve uluslararast yayinlar,
incelendi ve karsilastirmalar yapildi. Taranan
kaynaklarda flekso baskiya ait kavramlarin
actklamalarinda tam bir dil birligi bulunmadig
gorilmustiir. Bu calismada agtklanan terimler;
flekso baskiy1 diger bask: yontemlerinden ayiran ve
bugtine kadar Tiirkce herhangi bir yazili kaynakta
actklanmamis olup kullanimi sirasinda algt ve bilgi
ediniminde kargasa yaratabilecek veya yanlis
anlastlabilecek  terimlerdir.  Ayrica  ¢alisma
kapsaminda flekso baski sisteminin teknik
terimleri ¢izilen Ozgiin bir flekso baski semast
tzerinde gosterilmistir. Semadaki teknik terimler
yerli ve yabanci kaynaklar incelenerek ve bu
konuda daha Once lisansiisti calismalar yapan
kisilerin ve uygulamacilarin da onayt alinarak
dogru, actk ve anlagilir sekilde agiklanmustir.

3. Bulgular ve Tartigma
3.1. Flekso Baski1 Sistemi

Flekso baski sistemi; ylksek baski
sistemidir. (Sekil 1). Onu diger baski sistem-
lerinden ayiran, en Onemli &zelligi kaliplarinin
kaucuk esasli elastik Gzellikte olmasidir (Ergen,
2010). Flekso baskida kalip tizerinde bastlacak
gorintl; baski  yapilmayacak bolgelere gdre
yuksektir. Kalip fotopolimer esasli ve elastik
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oldugundan dolay: kolayca biikilebilir. Elastik yani
esnek kalip yiiksek kalitede ve yiiksek tirajli baskiya
imkan verir (Folea ve ark., 2020). Kalip silindirine
sabitlenmis kalip tizerindeki g6riintiiyii olusturan
yiksek kisimlara aniloks merdane temas ederek
mirekkeplendirilir. Kalip tizerine temas ederek
miirekkeplendirme  yapan merdane aniloks
merdanedir. Aniloks merdane Uzerindeki fazla
miirekkep, Dr. Blade tarafindan siyrlarak tekrar
hazneye iletilir. Murekkeplenen kalip tizerindeki
gbrinti (bastlacak is) direkt olarak kaliba temas
eden baskialtt malzemesi yiizeyine aktarilir.

E:ﬁ:: Basiimis Malzeme

Kalip
Silindiri /
> . /

Siyirici Rakle
(Doctor Blade)

Baski Kalibi

Mirekkep
Merdanesi

o " Aniloks
T— Merdane

Kalip
Silindiri Kalip Boslugu
Kalip Sabitleme Bandi

Mirekkep_—"

Haznesi

Sekil 1. Flekso Baski Sistemi.
3.2. Flekso Baski Kalib1

Flekso baski kaliplarinin  fotopolimer
malzemelerden olusan ¢ift katmanlt bir yapidan
olustugunu belirtmek 6nemlidir. Kompozisyon,
daha sert bir alt katmanla eglestirilmis daha
yumusak bir st katman icerir. Bu diizenleme, kalip
tasariminda esneklik ve stabilite arasinda bir denge
saglar. Daha yumugsak dst katman, geleneksel
kaugug@a kiyasla Ustiin esnekligiyle bilinen yumusak
silikon kaucuktan olusur.

Flekso bask: kaliplar tretilen mamuliin
cinsine ve diger tretim &zelliklerine goére farkl
kalinliklarda olabilir. Kalibin tizerindeki koruyucu
tabaka kalibi fiziksel etkenlerden ve oksidasyondan
korur. Islenmemis ham fotopolimer kalip 1s1, giin
15131 ve UV 1s18a duyarhdir. Baskiya hazir hale
getirildigi atelye ortaminda mutlaka sari ya da
kirmizi los  1stk kullandmalidir.  Kaliplar
kullantlacaklar baskialtt malzemelerine ve ise gore
farklt kalinlik ve farkls sertlikte tercih edilir. Flekso

Baski Silindiri

- Baskialti
Malzemes

bask: sektoriinde kullanilan flekso baski kaliplart
icin ureticilerin 6nerdikleri; cesitli kalinlik, sertlik
ve relief derinliklerinde fotopolimer kaliplar vardir.

Cesitli baskialtt malzemelerine basilacak
gbriinti ve yazilar icin tercih edilen fotopolimer
malzeme kullamlarak, fotografik ve dijital
sistemlerle hazirlanan fotopolimer esaslt elastik
malzemelere flekso baski kalibt denir (Zelzele ve
Ozdemir, 2022). Flekso baski kaliplart son 25
yildan beri; gérintintn bilgisayardan direkt kalip
isleme makinesine yonlendirilerek, lazer isintyla
daha az kayipla ve daha diizgiin tram nokta yapist
ile olacak sekilde islenmesiyle retilebilmektedir.
Kalip gévdesinde gériintiiyil olusturan bélimlerin
goriintistiz  bolimlere gbre yikseklik —farks
bulunmast (Sekil 2) flekso baskinin temelini
olusturmaktadir. Flekso baski kaliplari, dairesel
sekilde kalip silindirine sanlabilecek 6zellikte
elastiki yapidadir. Elastiki yapida olmalari, kalip
silindirine kolayca sarilmasint saglar.

3.3. Flekso Baskida Fotopolimer

Isiga duyatlt olan polimer maddelere
'fotopolimer' adi verilir. Fotopolimetler 1siktan
etkilenerek fotokimyasal degisime ugrarlar. Bu tiir
polimerler baski sistemlerinde baskt  kalibt
hazirlamada tastytct  olarak  kullamilmaktadir.
Fotopolimer maddeler, bir tastyict destek tzerine
ince bir film tabakast biciminde uygulanir.
Fotopolimetlere  1stk  uygulandiginda  cesitli
fotokimyasal degisimler ortaya cikar (Poljacek ve
ark., 2013). Polimer maddenin 1sikla pozlandirilmis
ve 1stk almayan pozlandirlmamis bélumleri
arasinda  ¢Ozinirlik farklart  ortaya  ¢ikar.
Fotopolimer baskt kalibinin 1sikla pozlandirilan
yetleri sertlesir, pozlandirilmamis yani 1s18a maruz
kalmamis yerleri ise yumusak kalir. Indirme
banyosundan (baski kalibinin cinsine gére su, alkol
ve diger bazi solvent karisimlari ile) sonra yumugak
kalan yerler ¢oziliir ve baski kalibi yiizeyinden
ayrilir.  Boylece baski  kalibimin  gbvdesinde
yukseklik  farklart  olusturulur.  Sekil — 3’te
fotopolimer flekso bask: kalib1 hazirlama stireci
gosterilmistir.

Fotopolimer baski kaliplari 300 ile 400
nanometre (nm) arast UV 1siktan etkilenerek
sertlesir (Pinmark, 2024).
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<+———— Koruyucu kaplama filmi (Polyester film)
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v

Goranta alani
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yiiksekligi Hucre sikig
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Te lyester tabak
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Sekil 2. (A) Ham kalibin katmanlari. (B) Baskiya hazir kalip. (C) Baskiya hazir kalip kesiti.

Filmin veya Pozlandirma Kalibin Kurutma UVA & UVC ile
kalibin gériintilenmesi banyo edilerek Son Pozlandirma

indirilmesi
VE UV 0': .0 o

N = Y ) 1

L @ L @ &

Sekil 3. Fotopolimer Flekso Baski Kalibt Hazirlama Siireci.
miirekkebin  6zelliklerine gére  degismektedir

3.4. Aniloks Merdanesi

Flekso baski sistemini diger bask:
yontemlerinden ayiran iki unsurundan birincisi
baski kalib1, digeri ise aniloks merdanedir (Kurt,
2012:17). Aniloks merdane, tzerinde hiicreleriyle
miirekkep merdanesinden aldig1 miirekkebi, kaliba
aktarmayr saglayan, seramik ile kaplanmig
merdanedir (Sekil 4). Aniloks merdanesi baski
kalibina aktarilan miirekkep miktarini kontrol
etmek icin kritik 6neme sahiptir (Biytkpehlivan
ve Oktav, 2020:776). Mirekkep O6lciimiinden
sorumlu mikroskobik hiicrelerle oyulmus bir
yuzeye sahiptir. Aniloks silindir seklinde celikten
tretilir ve ylizeyi 6zel seramik ile kaplamr. Aniloks
merdane seramik kaplandiktan sonra  Gzel
islemlerle parlatilir ve tzerine lazerle miirekkebi
tastyacak hiicreler islenir. Aniloks merdanenin
tzerindeki hiicreler tifduruk baskt kalibinin
tzerinde gorintiyl olusturan hiicrelerden ¢ok
daha kigciik boyutlarda olabilir. Aniloks merdane-
lerinin  hiicre yapist ve hacmi, kalip tlzerine
aktarlacak mirekkep miktarnini etkileyen en
o6nemli unsurdur (Savickas ve ark., 2021:1; FTA;
1999:14). Baskialtt malzemesi ya da basilacak isin
durumuna gére aniloks merdane secimi yapilir.
Baskida kullanilacak olan aniloks merdanenin
hacimsel Ozellikleri, basimast istenen grafigin
zemin Ozelliklerine ve baskialtt malzemesi ve

(Kesan, 2008:57).
3.4.1. Aniloks Merdanesi Hiicre Sayis:

Ing basina hiicre sayisidir (CPI) ve bu sayi
100 ila 2000 arasindadir (Pingale, 2018). Daha
yiksek hiicre sayilart kalip Uzerine daha az

miitekkep saglar ve bu da yiksek c¢oézunurliklia
baski1 icin faydalidir.

Aniloks hiticreleri, belitli bir alanda ne
kadar sivi hacmi tutulacagint belitleyen Milyar
Kibik Mikron (BCM) veya Santimetre kip
metrekare (cm3/m?) ile ve merdane uzunlugu
boyunca oyulmus girintilerin miktarini belitleyen
In¢ Basina Cizgi (LPI) veya Santimetre Basina
Cizgi (Lpcm) ile dlgiliir (Sekil 5) (Apex Academy,
2025; Bower, 2026). Bu, bir hiicrenin tutabilecegi
mirekkep miktarini Glger. Hiicre sayist arttikca
hiicre hacmi azalma egilimindedir.

3.4.2. Aniloks Merdanesi Hiicre Hacmi

Aniloks hacmi, dogru bir sekilde
Olciilebildigi icin son derece kullamgh  bir
parametredir ve baski operatorlerinin  aniloks
sartlarimi  hassas bir sekilde izlemesine ve
kaginilmaz sonug¢ olan aginmayi telafi etmesine
olanak tanir. Aniloks merdanenin hacmini 6l¢mek,
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silindirin bir sonraki calismada nasil performans
gOsterecegi belirsizligini ortadan kaldirarak atigt
azaltir, baski kalitesini iyilestirir. Bask:i kalibina
aktarilmast gereken dogru miurekkep miktar,
kazinmis hiicre parametrelerinin ayarlanmastyla
kontrol edilir. Bir aniloks merdanesi tizerindeki
miirekkep kapasitesi genellikle metrekare basina
santimetre kip miirekkep olarak belirtilir; bu,
baskialti malzemesine miirekkep aktarimint etkiler.

Daha yiiksek hacim, daha yiiksek zemin
mirekkep yogunlugu, daha fazla renk veya daha
agir bir kaplama kalinligt anlamina gelir. Daha
disiik hacimler, daha yiiksek baski kalitesi ve islem

Aniloks Kaplama

Yuksek kaliteli aniloks merdaneler ve uzun aniloks
Smrll igin aginmaya, neme ve Isiya dayanikll, yiksek
yogunluklu, diisiik gézenekii. islanmayan seramik
kaplama (%80 CrO2/%20 titanyum) ile kaplanir. Ozel
uygulamalar igin nikel kaplama da yapilabilir.

Aniloks Cekirdegi

Gelik voya aliiminyum
malzemelerden yapilir. Aniloks
kaplama ve aniloks yiizeyi

hicreleri igin saglam ve
dayanikii bir temel gérevi gri.

Aniloks Hucreleri

olarak oyulabilir. Hiicre seklinin hassasiyeti ve yerlesimindeki
tekdzelik, tutarl mirekkep veya kaplama uygulamasi ve baski

—'—'— Ortalama Hucre Hacmi
| e—>]

W Huicre sikligi (Lpi veya Lpcm)

||

W Hucre Acikhigi Capi
| |

Aniloks hucreleri, anilox merdane kaplamasina lazerle veya mekanik

kalitesi igin mikemmel olmalidir. Anilox hiicreleri geleneksel olarak
$u geometrilerden birinde oyulur: standart 30°, 45° ve 60° altigen.

verimliligi ile dogrudan iliskili daha ince miirekkep
filmleri uygular (Dendge, 2023). Dusiik hiicre
hacmi ve ylksek hiicre hacmi arasindaki fark Sekil
6’de gosterilmistir.

Aniloks hiicre hacmi; asinma, ttkanma ve
temizleme prosediirleri nedeniyle zamanla degisir.
Kirli veya ttkanmis hiicreler gecicidir ve hiicre
hacmini ve rengini yeniden saglamak icin diizel-
tilebilir. Asinma kalict oldugundan, hiicrenin yapisi
gitgide bozulur ve az hacimde mirekkep almaya
baslar. Bu nedenle de baskialtt malzemesinde
baskinin daha zayif gériinmesine neden olur.

Baglanma Katmamn

‘Seramik aniloks merdaneler, aniloks gekirdegi
ile plazma piskirtilmiis seramik arasindaki
baglanma giicini artiran bir baglanma

katmanina ihtiyag duyar. .
Oli Bant

. "Aniloks Gzerindeki 6l bant, aniloksun
yanlarinda, mil baslarina en yakin ve herhangi
bir oyma bulunmayan alandir. Aniloks testi igin

bantli bir silindir (zerindexi hicre
varyasyonlanini ayirmak icin de kullaniir.

Aniloks Mafsallari
Baski makinesi ile senkronize
dénen yataklara oturmus
merdanenin ug kismidir.

Korozyon Onleyici Katman

Birgok aniloks silindirinde, Ust kaplama/kaplama
ile taban arasinda bir bariyer olusturan korozyon
&nleyici bir katman bulunur. Bu katman, asindirici
L ; ia tomiveyid
aniloksun cekirdegini agindirmasini énler.

Huicre Duvari Genisligi

Hucre Derinligi

Hucre Agisi

Sekil 5. Aniloks Merdanesi Hiicre Anatomisi.
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Dusuk hiicre hacmi kesiti

| —>
hicrelerin boyutu

Yuksek hiicre hacmi kesiti

Dusutk hacimli
htcrelerin boyutu

Yiksek hacimli

—_—

Acik renk

—

Koyu renk

Sekil 6. Aniloks Merdanesi Hiicre Hacmine Bagl Olusan Baski Renk Farkliliklar.

3.4.2. Hiicre Agist

Sekil 7’de gorildigna gibi standart hiicre
agilart 30°, 45° ve 60°'dir (Dendge, 2014; Joshi,
2022). 60° Agi, daha iyi murekkep transferi
sagladigt ve kalibin ve aniloks merdanelerinin
hiicre agilart yanlis hizalandiginda olusabilen moiré
desenleri riskini azalttigt icin uygundur.

3.5. Miirekkep Siyirict Bigak (Doctor
Blade)

Styirma bigaklari flekso bask: sisteminde
aniloks  merdanelerinin = Uzerindeki  dusuk
viskoziteli mirekkebin fazlasini styirmak icin
kullanilir  (Bohan ve ark., 1998). Sekil 8de
gorildiagi gibi kapalt miirekkep sistemi ve agtk
miirekkep sistemi i¢in styirict bigaklar mevcuttur
(Dhongade, 1998). Aniloks merdanesi kapali
sistemde miirekkebi kapali miirekkep haznesinden
alir. Aniloks merdane miirekkep haznesi tizerinde
doner ve hazne icindeki miirekkep miktart
azaldiginda pompa sistemiyle depodan azalan

miirekkep tamamlanir. Bu gibi kapali sistemlerde
biri altta, biri tstte olmak tzere iki adet styirma
bigagi kullandir. Bigaklarin bir tanesi merdaneyi
stytrarak  aniloks htcrelerini  yeterli miktarda
miirekkeple doldururken diger bicak da murekkep
haznesinden digart mirekkep sizmasint engeller
(Savickas ve ark., 2021). Haznenin her iki
kenarinda ayrica sizmayr engelleyecek plastik
contalar mevcuttur.

Flekso baskida, mirekkep styirici bicak
diger iki ana bilesenle temas halindedir. Bu
bilesenler  aniloks  merdanesi ve  baskt
mirekkebidir. Aniloks merdanesi styirict bicaktan
daha sert oldugundan agindinict bir yiizey
olustururken, baski miirekkebi siispansiyonda
asindirict  parcactklar  (mirekkep  pigmenti)

bulundurur. Tkisi zayif bir sekilde eslestirilirse,
miirekkep de rakle bigagiyla kimyasal olarak
etkilesime girebilir.

Sekil 7. Standart Hiicre Agilart.
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Sabitlenen Uygulanan kuvvet
agl — — ile artan sapma agisi
l Sapma acisi
4 / ile duzlestirilmis
4 Pl temas agisi
(A) | Aniloks
’ Merdane
Aniloks ] I I
yarigap! I Symel gy bigak
/}mloks bicak teget agisi
teget acisi

Temas yuzeyi | I

genisligi I'Inceltilmis |
|uc gerinligi | — Destek lamasi
‘ 4 Y | Pl ]
(B) “"’*» .:'. A NI R 2
\.’. ’ .y
''''' Aniloks |
Merdane Siyirma agisi Rakle kalinlig
Ug kalinhgi
Sekil 8. (A) Cift Bigakli Kapalt Mirekkep Sistemi (Warner, 2025). (B) Tek Bicaklt Agik Mirekkep
Sistemi.
Genel olarak, metalik styirict  bigak olarak 0.10 mm (.004”) - 0.25 mm (.010”) arasinda

malzemelerinin dort ana kategorisi vardir: karbon
geligi, paslanmaz celik, takim celigi ve ylizey
islenmis celik (Kaplan, 2022). Bunlarin her biri
belitli zotluklar ve ortamlarla basa ¢tkmak icin
tasarlanmustir. Bazi flekso baski uygulamalarinda,
polimer siyirici bigaklan kullanmak da yaygindr.
Ancak, polimer bicaklar genellikle gelik bicaklara
kiyasla 6nemli Sl¢tide daha kisa hizmet 6mrii ve
daha diistik baski kalitesi sergiler.

Bigaklarin kullanim 6mrine etki eden
bircok faktor vardir. Kullanilan miirekkep cesidi,
miirekkep rengi ve silindir yiizeyi en bilinen
faktorlerdir. Ayrica bask:t operatdtlerinin styirma
bigaklarini makineye takma sekilleri, ayarladiklart
kullanim agilart ve temas basinct gibi unsutlar da
bicaklarin 6mrine etki etmektedit.

Styirma  bigaklart  ¢esitli  boylarda  ve
sckillerde uretilmektedir. Celik bicaklar kalinlik

degismektedir. Baskialtt malzemesi ¢esitlerine gore
de degisik agiz sekillerinde styirma  bigaklar
uretilmektedir.

4. Sonug ve Oneriler

Flekso baskida, baskidan mumkin olan en
iyi kaliteyi elde etmek ve kaynaklarnizdan en iyi
verimi almak icin; Flekso baskiya ait teknik
terimlerin  bilinmesi 6nemlidir. Ancak TUBA
Tirkge Bilim Terimleri sézligi gibi birkag teknik
terimler s6zIUgl incelendiginde flekso baskiya ait
siklikla kullamilan terimlerin aciklandigr bir Tiirkge
dokiiman bulunmamaktadir. Bu nedenle ithalat ve
ihracat yapan basim isletmelerinin  teknik
iletisiminde ve flekso bask: uretim siirecinde
departmanlar arasindaki iletisimde dil birliginin
saglanmasi acgisindan ¢ok Onemlidir. Actklanan
temel terimlerin bu sekilde kullanilmastyla yasanan
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sorunlarin giderilmesine katkt saglayan 6nemli bir
baslangic olacaktir. Bu yayin; bundan sonra flekso
baski konusunda arastirma yapanlara, flekso basim
isletmelerinin, tedarikgilerin, ithalat ve ihracatcilara
temel bir kaynak olacaktir. Tedarik, satin alma,
teknik sartname ve Uretim sireclerinde teknik
iletisimde, standardizasyon ve terimsel dil birligi
saglayacaktir. Bu baglangic calismanin; gelecekte
cok sayidaki kavramin ele alinarak devam
ettirilmesi gerekli ve cok 6nemlidir.
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