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CARPANA DOKUMACILIGINDA FARKLI GEOMETRIK SEKILLERDE
KART KULLANIMININ DESEN VE DOKUMA UZERINDEKI ETKiSi

14

THE EFFECT OF USING CARDS WITH DIFFERENT GEOMETRIC SHAPES IN
TABLET WEAVING ON PATTERN AND WEAVING STRUCTURE

Ozge OZTURK*-Sema TAGI**

OZ: Tiirk dokuma kiiltiiriinde 6nemli bir yere sahip olan carpana dokumaciligs, binlerce yillik
teknolojik duraganlhigina ragmen sinirsiz bir desen ve yapisal form potansiyeli
barindirmaktadir. Bu ¢alismada, ¢arpana dokumaciliginda kullanilan kartlarin geometrik
formunun ve delik sayisinin, dokuma yapist (en, boy, kalinlik) ve desen karakteristigi
tizerindeki etkileri incelenmistir. Arastirma kapsaminda; dikdértgen (2 delikli), tiggen (3
delikli), kare (4 delikli), besgen (5 delikli), dikdértgen ve altigen (6 delikli) ve sekizgen (8
delikli) olmak iizere toplam yedi farkl tipte kart kullanilmistir. Belirlenen standart "tiggen"
ve "kare" motifleri lizerinden yapilan deneysel dokumalar sonucunda; kartlardaki delik sayis1
arttikca dokumanin kalinlik, dayaniklilik ve boyutsal degerlerinin dogru orantili olarak arttigi
saptanmustir. Ozellikle sekizgen (8 delikli) kartlarin en yiiksek kalinlik (0,5 cm) ve en siki 6rgii
yapisini sundugu, kare (4 delikli) kartlarin ise motif netligi ve en/boy orani agisindan en
dengeli sonucu verdigi gézlemlenmistir. Ayrica, ayni delik sayisina sahip olsalar dahi kartin
geometrik formunun (6rnegin dikdoértgen vs. altigen) motifin gorsel algisini ve dokuma
ylizeyindeki dengesini dogrudan degistirdigi tespit edilmistir Desenin planlanma ve
uygulama alaninda kart delik sayis1 ve yapisinin desenin formu, fiziksel ve gorsel 6zellikleri,
ylizey hacmi iizerinde belirleyici bir faktér oldugu; tasarimc ve uygulayicilarin, desenin
kullanim amacina en uygun kart yapilarini segerken 6zellikle ritmik desen ihtiyaci olan
dokumalarda az delikli kartlarin standart dort delikli kare kartlarin aksine, altigen, sekizgen
veya daha fazla delikli kartlarin kullanimi, daha agir dokumalarin {retilmesine olanak
tanimaktadir. Fazla delik sayis, her bir karta daha fazla iplik takilmasi anlamina gelmekte ve
bu durum dokumanin sikligini, desenin detay seviyesini ve nihai iiriinlin mukavemetini
dogrudan etkilemektedir. Elde edilen bulgular ¢carpana dokumada kullanilacak kart se¢iminin
nelere gore olmasi gerektigi konusunda yol gosterici olacaktir.

Anahtar Kelimeler: Dar Dokuma, Cozgii Yiizlii Dokuma, Carpana Dokuma, Carpana Kartlari,
Motif

ABSTRACT: Tablet weaving, which holds an important place in Turkish weaving culture,
possesses unlimited potential for pattern and structural form despite its thousands of years of
technological stagnation. In this study, the effects of the geometric form and number of holes of
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the cards used in tablet weaving on the weaving structure (width, length, thickness) and pattern
characteristics were examined. Within the scope of the research, a total of seven different types
of cards were used: rectangular (2-hole), triangular (3-hole), square (4-hole), pentagonal (5-
hole), rectangular and hexagonal (6-hole) and octagonal (8-hole). As a result of experimental
weavings carried out based on standard “triangle” and “square” motifs, it was determined that
as the number of holes in the cards increased, the thickness, durability, and dimensional values
of the weaving increased proportionally. In particular, octagonal (8-hole) cards provided the
highest thickness (0.5 cm) and the tightest weave structure, while square (4-hole) cards yielded
the most balanced results in terms of motif clarity and width/length ratio. Furthermore, even
when the number of holes was the same, it was found that the geometric form of the card (for
example, rectangular vs. hexagonal) directly altered the visual perception of the motif and its
balance on the woven surface. In the planning and application of patterns, the number of holes
and the structural configuration of the cards were determined to be decisive factors influencing
the form, physical and visual properties, and surface volume of the pattern. When selecting the
most appropriate card structures for the design's intended use, particularly in weavings
requiring rhythmic patterns, hexagonal, octagonal, or higher-hole cards—rather than standard
four-hole square cards or low-hole cards—enable the production of heavier woven structures.
A greater number of holes means that more threads are inserted into each card, which directly
affects the density of the weaving, the level of detail in the pattern, and the strength of the final
product. The findings will provide guidance on the criteria for selecting cards for tablet weaving.

Keywords: Narrow Weaving, Warp-Faced Weaving, Tablet Weaving, Tablet Cards, Motif

Giris

Tirk toplumunun estetik ve sanat anlayisinin o6zellikle gilinliik
yasamdaki yerini en iyi yansitan sanatlardan biri (Tiim Cebeci, 2018: 602)
olan geleneksel el dokumalari, yatay ipliklerin, dikey ipliklerin arasindan,
altindan ya da tistiinden gegirilmesi ile olusmaktadir. Desenin atki iplikleri
ile elde edildigi dokumalar “atki yiizlii dokuma”; desenin ¢6zgti iplikleri ile
elde edildigi dokumalar “¢c6zgii ylizlii dokuma” olarak ifade edilmektedir.
Yapim teknikleri, kullanilan araclara gore ise el dokumalar;; mekikli
dokumalar (kumas dokumasi, Siirt battaniyesi vb.), kirkitli dokumalar
(kirkitli diiz dokumalar: kilim, cicim, zili, sumak; kirkitli havli dokumalar:
haly, tiilii) ve mekiksiz dokumalar (kolan, ¢garpana) olmak tizere {i¢ grupta
incelenebilir (Akpinarli vd., 2012: 42).

Mekiksiz dokumalar iginde yer alan kolan ve carpana dokumalar
ayni gibi gorinse de kullanilan araclar ve teknikler acisindan farklilik
gostermektedir. Kolan dokuma, “li¢ ayak, tevni, tavni, kondu” gibi
isimlerle anilan yer tezgahlarinda dokunurken; ¢arpana dokumalar ise
ozel bir tezgih gerektirmeden deri kosele, fildisi, mukavva, ahsap gibi
malzemelerden ticgen, kare, dikdortgen, altigen formunda el ile
cevrilebilecek biyiiklikte delikli kartlar ile dokunabilmektedir (Sarioglu
vd., 2005: 14-16).
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Gorsel 1. Kolan Dokuma  Gérsel 2. Giicii Cubugu Hazirlama Islemi (Sema Ozkan Tagi
Ornegi (Sema Ozkan Tagi  Arsivi, 2018)
Arsivi, 2018)

Tarih dncesi donemlerde Anadolu’da dokunarak kullanildigi bilinen
kolan dokuma, carpana kartli kolan dokumalara gore daha genis yapilsa da
(Kosswing, 1970: 25) enleri dar ve boylar1 olduk¢a uzun serit halinde
dokunan ¢6zgii ytlizli geleneksel bir dokuma (Bk. Gorsel 1) yontemidir. Bu
dokuma yontemi, ¢ozgii ve atkidan olusan iki temel iplik sistemine
dayanmakta olup, gere¢ olarak yiin, kil, pamuk ya da ipek ipliklerin
kullanildigi, genellikle pamuk ipliginden yapilan ve agizlik agilmasina
yardimci olan “giicii cubugu” olarak adlandirilan ara¢ yardimiyla yer
tezgahlarinda (Bk. Gorsel 2) gerceklestirilmektedir.

Kolan dokuma, kullanilan arag-gerecler ve 6zgiin teknik yapisiyla
Anadolu’'nun dokuma kiiltiiriinde 6nemli bir yer edinerek tarihsel siirekliligi
icinde teknik sadeligini de koruyarak giiniimiize kadar ulasmistir.

Tablet dokuma, liggen, kare, altigen veya sekizgen gibi farkh
geometrik formlara sahip, her kosesinde bir delik bulunan ve biikiilmeye
dayanikly, sert malzemelerden iretilen kartlarin = kullanimiyla
gerceklestirilen bir tekniktir. Bu yardimci araglar kullanilarak yapilan
dokuma tiirti literatiirde “tablet dokuma” olarak gec¢mekle birlikte;
Anadolu’'nun farkli yorelerinde cesitli isimlerle anilmakta, ancak en yaygin
haliyle “carpana dokuma” olarak adlandirilmaktadir. Carpana dokuma
diizeneginde, her bir kartin deliklerinden gecen ¢6zgii iplikleri, her iki ugta
bir araya getirilerek baglanir ve dokuma esnasinda gergin olacak sekilde iki
ucundan tutturulur. Uglardan biri genellikle dokuma yapan kisinin beline,
diger ucu ise kap1 kolu, pencere kolu gibi dokumacinin karsisinda bir yere
tutturulur. Dokuma islemi; bu gergin ve serbest ¢6zgili sistemi iizerinde
kartlarin kendi eksenleri etrafinda dondiiriilmesiyle acgilan agizliktan atki
ipliginin gecirilmesi prensibine dayanmaktadir.

Tekstil iiretiminin 6zgiin bir yan dali olan tablet dokuma, temel
ekipmaninin en az 2300 yildir yapisal bir degisiklige ugramamis olmasi
bakimindan dikkat ¢ekicidir. Gliniimtizde kullanilan tabletlerin tasarimi, MO
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4. yiizyila ait bir Ispanyol mezarinda bulunan en erken buluntularla
karakteristik olarak birebir aynidir. Bu teknolojik duraganlik kimi zaman bir
gelisim yetersizligi olarak yorumlanmis; bu sebeple tabletler ve bu teknikle
liretilen mamuller 'basit’ veya 'arkaik’ kategorisine dahil edilmistir. Oysa bu
durum, tabletlerin belirli bir isleve hapsolmamis, esnek kullanima uygun
yapisindan kaynaklanmaktadir. Tabletler smirsiz bir potansiyeli
barindirmaktadirlar. Yaratici bir uygulayicinin elinde, tablet dokuma
teknigiyle gerceklestirilemeyecek neredeyse hicbir yapisal form yoktur
(Collingwood, 2015:13)

Peach (1926), tabletleri geleneksel yer tezgahlarindaki giicti ve pedal
sisteminin islevini tistlenen kii¢lik birimler olarak tanimlamaktadir (URL-2:
2). Tablet dokumada agizlik degisimi, her bir tabletin bir tekerlek gibi kendi
merkezi ekseni etrafinda dondiiriilmesi prensibine dayanmaktadir. Bu
devinim siireci, ¢ozgii ipliklerinin bir kisminin yukarida, diger kisminin ise
asagida kalmasini saglayarak atki ipliginin her gecisi icin yeni bir agizlik
olusturmaktadir. Tabletlerin bir biitiin olarak, gruplar halinde veya
tamamen bagimsiz olarak ileriye ya da geriye dogru dondiiriilebilmesi,
teknige olaganiistii bir manevra kabiliyeti kazandirarak ¢ok sayida farkh
dokuma yapisinin olusturulmasina olanak tanimaktadir. Sistemin en
belirleyici 6zelligi, agizlik mekanizmasinin birbirinden tamamen bagimsiz
tabletlerden olusmasidir. Komsu tabletler arasinda fiziksel bir baglanti
bulunmamasi, her bir tabletin ve tasidig iplik grubunun ayri olarak kontrol
edilebilmesine imkan tanimasi, ekipmanin bu yalin ancak modiiler yapis;,
sistemin basitligine ragmen neden son derece karmagsik dokuma yapilarinin
tiretilebildigini aciklamaktadir (Collingwood, 2015: 17).

Tabletlerin yapisal olarak birbirinden bagimsiz olmasi, teknige
siirsiz desen potansiyeli kazandirirken beraberinde kaginilmaz bir teknik
kisitlama da getirmektedir. Agizlik degisimi sirasinda her bir tabletin,
dokumacinin parmaklari tarafindan dogrudan dondiirilmesi
gerekmektedir. Bu fiziksel gereklilik, tek bir el hareketiyle kontrol
edilebilecek tablet sayisini sinirlamaktadir. Her ne kadar ince tabletler ve
dokumacinin el ergonomisi bu sayiy1 bir miktar artirabilse de islem dogas1
geregi belirli bir hacimle kisithdir. Bu kisitlamanin dogal bir sonucu olarak
tablet dokuma, genis kumas tlretiminden ziyade dar dokumanin bir dah
olarak gelismistir. Yan yana dizilmis birkac¢ tablet destesinin ayri ayri
dondiiriilmesi teorik olarak miimkiin olsa da bu yéntem oldukca yavas ve
zahmetli bir stirectir; bu nedenle tarihte genis hacimli kumaslarin bu
teknikle iiretilmesine nadiren rastlanmaktadir. Ancak bu boyutsal sinirlama,
teknigin sanatsal degerini azaltmamis; aksine dokumacilar, dar bir alan
lizerinde tekstil alaninda esine az rastlanir bir beceri ve yaraticilik
sergilemislerdir (Collingwood, 2015: 18).

Tung¢ Cagr'ndan Demir Cagi'na uzanan strecgte Orta Avrupa, 6zellikle
serit (band) ve tablet (carpana) dokuma teknikleri a¢isindan zengin bir
teknolojik gelisime taniklik etmistir. Hallstatt ve Diirrnberg gibi 6nemli
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arkeolojik alanlardan elde edilen buluntular, bu doénemdeki {iretim
cesitliligini gozler 6ntline sermektedir (Pritchard, 2015: 37)

Serit dokuma, dar tekstil tiriinlerinin liretiminde kullanilan en temel
ve koklii tekniklerden biridir. Neolitik doéneme ait Isvigre gol
yerlesimlerinde 10-15 cm genisliginde drneklere rastlanmistir. Tun¢ Cagi
(Mitterberg) ve Demir Cag1 (Hallstatt) tuz madenlerinde bulunan kalintilar,
1-1,5 cm'lik dar yiin ¢ozgii yiizli dokumalardan, 17 cm genislige varan dimi
ve bezayagl dokumalara kadar genis bir yelpaze sunmaktadir. Tablet
dokuma, dayanikliligi ve karmasik desen kabiliyetiyle 6ne ¢ikan, dénemin
daha ileri bir tekstil teknolojisidir. Hallstatt ve Diirrnberg madenlerinde
bulunan 1-3 cm genisligindeki bordiirler, bu teknigin rafine 6rnekleridir.
Incelenen érneklerin neredeyse tamaminin dért delikli tabletlerle tiretildigi
tespit edilmistir. Dokuma tabletleri genellikle kemik veya kil gibi dayanikl
malzemelerden tretilmistir. Slovakya’daki Smolenice-Molpir yerlesiminde
bulunan Hallstatt dénemine ait ticgen kilden tablet, bolgedeki nadir ve
onemli buluntulardan biridir. Roma dénemine gelindiginde ise kemik tablet
kullaniminin devam ettigi Linz-Altstadt buluntulariyla sabittir. Avusturya
buluntularindaki karmasik geometrik desenler, tabletlerin farkli yonlere (S
ve Z biikiim) maniptile edilmesiyle elde edilmistir. Bu durum, dokumacilarin
sadece teknik bilgiye degil, yliksek bir sanatsal yaraticiliga da sahip
oldugunu kanitlamaktadir (Stolcova, Gromer, 2009: 14).

Deneysel tekstil arkeolojisi ¢alisan Strand dokuma araglarinin sadece
arkeolojik birer nesne degil, antik toplumlarin teknolojik ve ekonomik
stratejilerini yansitan dinamik veri kaynaklari oldugunu ortaya koymaktadir.
Strand'in "Deneysel Tekstil Arkeolojisi" metodolojisi, tabletlerin kalinhg;,
geometrisi ve delik sayisi gibi parametrelerin rastgele olmadigini; aksine iplik
lizerindeki siirtinmeyi, tretim hizini ve dokumanin liikslik derecesini
belirleyen bilincli tercihler oldugunu kanitlamaktadir. Ornegin, standart dért
delikli kare tabletlerin aksine sekizgen ve ¢ok delikli tabletlerin kullanimi,
daha agir ve prestijli carpanalarin iretilmesine olanak tanirken, ayni
zamanda uzmanlasmis bir zanaatkarlik becerisine ve yiiksek hammadde
yatirnmina ihtiya¢c duyuldugunu gostermektedir (Strand, 2009:2).
Knudsen'de bu teknik stireclerin sadece teorik analizlerle degil, bizzat
deneyimlenen rekonstriiksiyonlar ve modern dijital hareket yakalama
teknolojileriyle desteklenmesi gerektigini vurgulayan bir diger arkeolojik
tekstil uzmani. Gériinmez olan zanaat siireclerinin somutlastirilmasi gerektigi
tizerinde durmaktadir (Knudsen, 2010:152). Sonu¢ olarak, her iki
arastirmacida antik bir tabletin tizerindeki milimetrik bir farkin bile, o
dénemin is gilici organizasyonu, sosyal statii gostergeleri ve tekstil
miihendisligi kapasitesi hakkinda stratejik birer ipucu sundugunu bilimsel bir
cerceveye oturtmaktadirlar.

Etriisk dokuma teknolojisinin deneysel yodntemlerle nasil yeniden
canlandirildigini géstermek icin yapilan bir diger arastirmada ise, yine tekstil
lretim siireglerinin analizinde, egirme asamasindan sonra gelen dokuma
islemi, kullanilan araclarin teknik oOzelliklerine siki sikiya bagh oldugu

944 | Sayfa



vurgulanmaktadir. Calismada tablet dokumaciliginin en temel bileseni olan
tabletlerin, genellikle kare formunda ve her kdsesinde bir delik barindiran
kiicik ve ince nesneler olarak tanmimlandigr goriilmektedir. Arkeolojik
buluntular arasinda liggen, altigen ve sekizgen gibi varyasyonlara rastlansa da
bu tip formlarin Etriisk tekstil kiiltiiriinde yer almadigi belirtilmektedir.
Tablet lizerindeki delik sayisinin rastgele bir tercih olmadig;; iplik tizerindeki
slirtiinmeyi, Uiretim hizin1 ve dokumanin karmasiklik derecesini belirleyen
bilingli bir secim oldugu fikri savunulmaktadir. Tabletlerin kalinhig1 ve
geometrisinin, "tekstil miihendisligi" kapasitesini yansitan stratejik ipuclari
sundugu bir tablet lizerindeki milimetrik bir farkin bile dénemin is giicii
organizasyonu ve sosyal statii gostergeleri hakkinda bilgi verdiginin alti
cizilmektedir. Tabletlerin fiziksel oOzellikleri, dokumacinin sahip oldugu
zanaat becerisi ile dogrudan iliskilidir ve yiiksek hammadde yatirimi
gerektiren prestijli liriinlerin anahtaridir. Bu arastirma, antik bir tablet
dokuma seridinin sadece bir siis degil, zanaatkarin teknolojik ve ekonomik
stratejilerini yansitan dinamik bir veri kaynagi oldugunu kanitlamaktadir.
Deneysel arkeoloji metodolojisi cercevesinde gerceklestirilen testlerde,
araglarin aslina uygun rekonstriiksiyonlar1 biiytik énem tasimaktadir. Bu
dogrultuda ytriitiilen ¢alismada 6,3 cm x 6,1 cm x 2,4 mm 6lciilerinde mese
agaci tabletler kullanilmistir. Her ne kadar bu odlgiiler modern tablet
standartlarina uygun olsa da Etruria bélgesinde ele gecen ahsap ve kemik
buluntularin bu deneysel araglardan daha kii¢iik boyutlara sahiptir (URL-1).

Penna-Haverinen (2010), Finlandiya'da 11. yilizyila tarihlenen
Kirkkomaki buluntulari tizerinden yiiriittiigii deneysel calismada, Ge¢ Demir
Cag1 tekstil tiretimindeki profesyonelligi ve teknik ustalig1 ¢carpana dokuma
lizerinden incelemistir. S6z konusu calisma, 6zellikle bronz ay1 disi kolyeleri
bel bolgesine asmak icin kullanilan ve son derece karmasik bir yapiya sahip
olan kuviollinen lautanauha (desenli tablet dokuma) bandinin
rekonstriiksiyonuna odaklanmaktadir. Arastirmaci, dokuma siirecini ve
"dokuma el yazisin1" analiz ederek, donemin dokumacilarinin teknik
becerilerini degerlendirmistir. Yapilan deneysel dokumalar, bandin
tiretiminde kullanilan cift ylizlii dokuma tekniginin ve desen tekrarlarindaki
hassasiyetin, tesadiifi bir ev ici iretimden ziyade yliksek diizeyde
uzmanlasmis bir zanaatkarlhiga isaret ettigini gostermistir. Ayrica calisma,
arkeolojik bir tekstilin yeniden iiretim siirecinde karsilasilan teknik
zorluklarin, antik donemdeki tiretim hizi ve hata pay1 gibi kavramsal verilere
ulasmada nasil bir metodoloji sundugunu ortaya koymaktadir. Penna-
Haverinen’in bulgulari, dokuma bandin sadece estetik bir aksesuar degil, ayni
zamanda 11. yiizyll toplumundaki tekstil profesyonellerinin varligina dair
somut bir kanit oldugunu savunmaktadir (Haverinen, 2010: 195-199).

Knudsen (2010), Danimarka Erken Roma Demir Cagi (M.S. 400)
buluntular1 iizerinden yliriittiigli deneysel ¢alismasinda, ¢arpana dokuma
kartlarinin morfolojik o6zelliklerini teknik gereksinimler baglaminda
incelemistir. Sejlflod ve Ostergaard kazilarinda bulunan kiigtik 6lgekli (30x30
mm ve 34x 34mm) kartlar ile Dejbjerg buluntularindaki dikdortgen formlu
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(48 x 55 mm) kartlar1 temel alan arastirmaci, bu alisiimadik formlarin belirli
pratik amaclara hizmet ettigini ortaya koymustur. Deneysel dokuma stirecleri
sonucunda elde edilen bulgular, kiiciik boyutlu kartlarin 6zellikle dikey
dokuma tezgahlarinda baslangic ve kenar bordiirleri olusturmak igin
optimize edildigini gdstermistir. Bu kartlarin hafifligi, ¢ozgti iplikleri izerinde
kaymadan sabit kalmalarina olanak taniyarak biiyiik kartlarin neden oldugu
iplik dolanmasi riskini minimize etmektedir. Dikdortgen kartlarin ise,
150’den fazla kartin kullanildigi genis pelerin bordiirleri gibi karmasik
dokumalarda bir kontrol mekanizmasi islevi gordiigii saptanmistir. Kartin
uzun ve kisa kenarlarinin dizilis icerisindeki hizasi, hatali doniislerin gorsel
olarak aninda fark edilmesini saglamaktadir. Sonu¢ olarak Knudsen, Erken
Demir Cagi'nda ¢arpana dokumanin bagimsiz bir bant liretiminden ziyade,
ana dokuma siirecine entegre bir hazirlik ve bitirme teknigi olarak gelistigini
ve kart geometrisinin bu fonksiyonel ihtiyaglar dogrultusunda sekillendigini
savunmaktadir (Knudsen, 2010:152-156).

Antik donemde sadece kare degil, farkli geometrik formlarda
kullanilmistir. Kare en yaygin tablet formudur. Ispanya (El Cigarralejo), Misir
(Antinoé) ve Iskandinavya buluntularinda standart olarak gériilmektedir).
Ucgen tabletler, 6zellikle Roma dénemi Almanya ve Ingiltere buluntularinda
yaygindir. Baltik bolgesinde (Letonya ve Litvanya) 11 mm ile 27 mm arasinda
degisen, gercek kullanim icin ¢ok kiiciik olan ve kolye ucu olarak kullanilan
bronz minyatiir tabletler bulunmustur. Tablet boyutlarinin déneme ve isleve
gore degistigi gozlemlenmektedir. Ispanya'daki M.O. 4. yiizy1l buluntular
yaklasik 30x30 mm boyutlarindadir. Misir'daki Roma sonrasi 6rnekler ise
40x40 mm civarindadir. M.S. 10. ylizyildan itibaren tabletlerin biytudagi
gorilmektedir. Norve¢ Trondheim'da 62x62 mm, inli Oseberg gemi
mezarinda ise 47x47 mm boyutunda tabletler bulunmustur. Ispanya
kazilarinda yaklastk 1 mm gibi sasirtict bir incelikte olan tabletler
bulunmustur. Dokuma isleminin gerektirdigi piirtizsiizliikk ve dayaniklilik icin
cesitli malzemeler tercih edilmistir. Ahsap olarak simsir (Boxwood) yogun,
esnek ve cilalanabilir oldugu icin en uygun malzemedir. Ayrica firavun inciri
(Sycamore) gibi agaclar da kullanilmistir. Roma dénemi Avrupa'sinda kemik
(6zellikle sigir kirek kemigi atiklar1) tablet yapiminda ¢ok yaygindir.
Londra'da profesyonel atdlye iretimine isaret eden kemik atiklar
bulunmustur. Nadir de olsa bronz tabletlere rastlanmistir. Tabletlerin
tizerindeki deliklerin etrafindaki yivler ve asinmalar, yogun kullanima isaret
eder. Misir buluntularinda asinmanin kdésegen hatlarda yogunlasmasi, bu
tabletlerin "iki agizli" (two sheds) bir pozisyonda kullanildigini
diistindiirmektedir. Bazi tabletlerin bir yiiziinde c¢izgi veya daire desenleri
kazinmistir. Bu isaretlerin, karmasik desen dokumalari sirasinda tabletlerin
yoniini  sasirmamak icin dokumaciya pratik bir yardim sagladigi
diistiniilmektedir. ispanya'daki buluntularda tablet dokumalarin, ana kumasa
(keten) baslangi¢ veya kenar bordiirii olarak entegre edildigi, bir kenar icin
33 adet tabletin kullanildig1 saptanmistir. Bu veriler, antik dénemde tablet
dokumanin sadece evsel bir ugras degil, baz1 bolgelerde (Londra gibi)
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profesyonel atolye diizeyinde iiretilen bir zanaat oldugunu kanitlamaktadir
(Knudsen, 2010:151-152).

Collingwood (2015:16) tabletlerin iicgen, kare, altigen veya sekizgen
olabildigini ancak genellikle kare ve 4 delikli oldugunu belirtmektedir. Alfred
Gotze (1908), Stuttgart eyalet miizesinde (Landesmuseum) bulunan ve
Neolitik doneme tarihlendirilen iki delikli kemik tabletlerin, 4 delikli
tabletlerin atasi oldugunu ve ipliklerin el ile oriilmesini kolaylastiran ilk
mekanik yardimcilar oldugunu belirtmektedir. Bu iki delikli tabletler,
iplikleri biikerek seritler olusturmak icin kullanilmiglardir (Gotze, 1908:
482).

McLean ve ark. (2017), “Weaving Codes, Coding Weaves projesi
kapsaminda ytriitiilen, yazilim ve dokuma zanaati arasindaki derin baglari
inceleyen disiplinlerarasi bir calismada, ¢arpana dokumayi ipliklerin kendi
ekseni etrafindaki dairesel hareketlerini (biikiim) ve kartlarin konumlarini
temel alan algoritmik bir sistem olarak ele alinmistir. Carpana dokumay1
sadece bir motif iiretim araci olarak degil, kartlarin doniis hareketleri
tizerinden kurgulanan antik bir 'programlama dili' olarak tanimlamislardir.
Bu yontemle, dokumanin sundugu karmasik hiyerarsi bilgisayar ortaminda
simiile edilerek, dijital kodun fiziksel bir yapiya donlisme siireci
somutlastirlmistir.” Dokumanin binlerce yillik dijital mantiginin (0 ve 1,
varlik ve yokluk, iistte ve altta), bilgisayar miihendisligi ve yazilim gibi
nispeten ¢ok daha geng¢ alanlara nasil ilham verebilecegini gostermeyi
amaglar. Dokuma bir "kodlama" eylemi, kumas ise bu kodun fiziksel ¢iktisi
olarak yeniden tanimlanmaktadir.

Anadolu’da konu ile ilgili calismalar incelendiginde ise genel olarak
yoresel carpana ve kolan dokuma 6rneklerinin tespit edilip belgelendigi alan
arastirmalarinin  oldugu goérilmektedir. S6z konusu arastirmalar
kapsaminda; Habibe Kahvecioglu tarafindan Giizelpinar koyt (2007), Sema
Tag1 tarafindan Isparta (2010); Habibe Kahvecioglu ve Yesim Bas tarafindan
Akkoc koyii (2013) gibi farkli yorelerde yapilan incelemelerde c¢arpana
orneklerinin hep 4 delikli kare formunda kartlar kullanilarak dokundugu
dikkat ¢ekmektedir. Konu ile ilgili yapilmis deneysel c¢alismalar
incelendiginde ozellikle Yiiksek Uzundz'tin 2020 yilinda yayimlanan
makalesinde c¢arpana dokuma teknigini, ¢agdas yorumlarla yiizey
uygulamalari, aksesuar ve giysi tasarimlar: gibi farkl alanlarda kullandig1
dikkati ¢ekmis ancak farkli geometrik yapida ve farkli delik sayisinda
carpana kartlar1 kullanilarak yapilan dokumalara ve bu dokumalarin
karsilastirmali olarak ele alindig1 bir ¢alismaya rastlanmamistir. Bu
dogrultuda, geleneksel dar dokumalar arasinda 6énemli bir yere sahip olan
carpana dokuma tekniginde farkli geometrik form ve farkh delik sayisina
sahip c¢arpana kartlarinin kullaniminin desen ve dokuma yapisi tizerindeki
etkilerini belirlemek amaciyla iki motif iizerinden deneysel dokumalar
gerceklestirilmis; elde edilen veriler degerlendirilerek bulgular
karsilastirmali olarak sunulmustur.
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Kullanilan Aracg ve Geregler
Tabletlerin (Kartlarin) Yapisal Ozellikleri

Tablet dokumanin temelini olusturan kartlar, genellikle yaklasik 5 cm
boyutlarinda, kare formunda ve koseleri yuvarlatilmis levhalardir. Her ne
kadar kare form en yaygin olami olsa da g, alti veya sekiz kenarh
varyasyonlar da mevcuttur. Kartlarin liretiminde piiriizsiiz, ince ancak
biikiilmeye karsi direngli malzemeler tercih edilmektedir. Kartlarin her
kosesinde cozgl ipliklerinin gecmesi icin birer delik bulunur ve desen
takibini kolaylastirmak amaciyla bu delikler numaralandirilir. Ayrica,
calisma sirasinda veya ara verildiginde bir cubuk yardimiyla tablet destesini
sabitlemeye olanak taniyabilmesi icin tabletlerin merkezinde kii¢iik kare
delikler yapilabilir (Gorsel 3) (URL-2: 3).

—fo—

DIAG-11

Gérsel 3. Tablet Destesinin/Carpana Kartlarinin Sabitlenmesi (URL-2: 4,8)

iplik Se¢imi

Dokuma isleminin basarisi, secilen ipliklerin mukavemetine baghdir.
Merserize pamuk ve makrome ipleri gibi gii¢li ve ince iplikler en uygun
seceneklerdir. Teknik bir kural olarak, dokuma yiizeyinin diizgiinligii i¢in
atki ipliginin ¢6zgi ipliginden bir miktar daha ince olmasi 6nerilmektedir.
Tablet dokumay1 diger dokuma tiirlerinden ayiran temel fark, desenin
tamamen ¢ozgii ipliklerinden olusmasi; atki ipliginin ise kenarlar disinda
neredeyse hi¢ gorinmemesidir (URL-2: 2).

Yardimci EKkipmanlar ve Tezgah Diizenekleri

Tablet dokuma, her bir karta gecirilen renkler, bu renklerin komsu
kartlardaki renklerle olan konumsal iliskisi, ipliklerin kartlardan hangi
yonde gecirildigi (S veya Z dizimi) ve dokuma sirasinda kartlarin hangi
yonde dondirildiigi olmak f{izere dort temel degiskenin farkh
kombinasyonlarina dayanmaktadir. iplik gecirme islemi, dokuma icin
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hazirlanan ¢6zgi ipliklerinin kart deliklerinden tek tek énden arkaya (Z) ya
da arkadan 6ne (S) gecirilme yontemine dayanir. Ayrica “yukaridan asagiya”
ya da “sagdan sola” gibi ifadelerle ya da T ve | ya da / ve \ gibi isaretlerle de
ifade edilebilen iplik dizimlerinde kullanilan bu yontem, ipliklerin karta
yukaridan bakildiginda izledigi yone dayanir. Bu bakis agisindan ipliklerin
egimi S harfinin orta kismiyla uyumlu oldugu i¢in S-dizimli (S-threaded) ya
da Z harfinin orta kismiyla uyumlu oldugu i¢in Z-dizimli (Z-threaded) olarak
adlandirilir (Bk. Sekil 1) (Collingwood, 2015: 122-123).

Sekil 1. (a)-(c) S-dizimli kartl;‘(d)—(f) Z-dizimli kart (Collingwood, 2015: 122).
Cozgii iplikleri tablet deliklerinden gecirilerek bir agizlik olusturulur.
Atk ipligi, bu agizliktan bir mekik yardimiyla gegirilir. Dokuma siralarinin
birbirine yaklastirilmasi ve dokunun saglamlastirilmasi i¢in kili¢ ad1 verilen
ahsap aletler kullanilmaktadir (Goérsel 4) (URL-2: 3).

Gorsel 4. Fishamble Street, Dublin’den (NMI E190:90)8 184 mm uzunlugunda kisa dokuma
kilict (Drawing: John Murray © National Museum of Ireland)

Sabitleme Diizenekleri: Cozgii uglarinin gergin tutulmasi igin iki
dikmeli basit bir ahsap diizenek kullanilabilir. Ancak en yaygin ve tasinabilir
yontemlerden biri, ¢6zgii uglarini dokumacinin kemerine takilan bir
halkaya, diger ucunu ise sabit bir cengele baglamaktir (URL-2: 4, 5).

Dokuma islemi, tabletlerin belirli bir diizen icerisinde ve ¢ceyrek turlar
halinde doéndiiriilmesiyle ilerlemektedir. Kartlarin her bir ceyrek doéniisi,
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yeni bir agizlik acarak bir dokuma sirasinin olusmasini saglamaktadir. Bu
yontemle iretilen seritlerin genisligi, dogrudan kullanilan tablet sayisiyla
dogru orantihdir (URL-2:16).

Materyal ve Yontem
Materyal

Calismada malzeme olarak piyasadan temin edilen 4 numara %100
akrilik el o6rgi ipligi kullanilmistir. Arag olarak ise kullanilan dikdortgen (2
ve 6 delikli), iicgen (3 delikli), besgen (5 delikli) formda carpana kartlari
maket kartonu malzemesi ile lazerli kesim makinesinde yaptirilmis, kare (4
delikli), altigen (6 delikli) ve sekizgen (8 delikli) olan karton malzemeden
yapilmis ¢carpana kartlari ise piyasadan temin edilmistir (Bk. Sekil 2).

A

[ 4 £
== [ ] o o @

D C

2 e Cenpeie 3 Delikli Carpana Karti 4 Delikli Carpana Kart1i 5 Delikli Carpana Karti

Kart1
F H A
@ ® [ ] [ [ ]
A & E A
L ® 0 OF
® ®
,'_‘ -
r® ®c
P D D. .B
() ® ° ® °
C E D

6  Delikli Dikdértgen 6 Delikli Altigen Carpana 8 Delikli Carpana Karti
Carpana Kart1 Karti

Sekil 2. Dokumalarda Kullanilan Carpana Kartlari
Yontem

Deneysel arastirma modeli kullanilarak gerceklestirilen calismada,
dokumaya hazirlik kisminda carpana dokumalarda sik kullanilan tiggen ve
kare olmak iizere iki motif belirlenmistir. Uzerinde ¢6zgii iplik renkleri,
¢Ozgi iplik sayilari, carpana kart sayilar1 ve kart gecirme sistemi belirtilen
desen raporlar1 hazirlanmistir.

Desen raporunda belirtilen bilgiler (renk, iplik gecirme yoni, kart
sayis1) dogrultusunda, tiim dokumalar icin ayni boyda olacak sekilde
planlanan ¢6zgii iplikleri kesilerek, orta grup simetri (liggen motifi) ve diiz
dizgi sisteminde (kare motifi) ¢carpana kartlarindan gegirilmistir. Carpana
kartlarina gecirilen ¢ozii ipliklerinin uclar1 bir arada olacak sekilde
diiglimlenerek dokuma icin hazirlanmistir. Dokuma islemi carpana
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kartlarinin ~ siirekli ileri (motif tekrar1)) dondiiriilmesiyle desen
olusturulmasi yapilmistir. Carpana dokuma boyu motif tekrar sayisinin
belirlenebilmesi icin sabit tutularak, 15 cm uzunlukta olacak sekilde
dokunmustur.

Yapilan her bir motif icin ayr1 ayr1 olmak ilizere, desen raporlari, her
kart icin dokumalarin en, boy ve kalinlik degerleri, motifin en, boy o6lciileri
(cm olarak) ve tekrar sayilari, desenlerin genel, detay, 6n ve arka ytizleri
gorsellerini iceren tablolar hazirlanmistir.

Bulgular ve Yorum

Bu calismadan elde edilen bulgular; kullanilan motif baz alinarak
“licgen motifi ve kare motifi kullanilarak yapilan dokumalar” olmak iizere iki
baslik altinda ele alinmistir.

Ucgen Motifi ile Yapilan Dokumalardan Elde Edilen Bulgular

Uggen motifi icin, orta grup simetri ile hazirlanan ve ¢arpana
kartlarinin stirekli ileri yonde ¢evrilmesi sonucu elde edilen dokumalarin
gorselleri, desen raporlar, her kart icin dokumalarin en, boy ve kalinliklari;
motifin en, boy ve tekrar sayilari; desenlerin genel, detay, 6n ve arka yiizleri
tablolar ile (Bk. Tablo 1-2-3-4-5-6-7) sunularak yorumlanmistir.

3\ - Dokuma Raporu

Uy R R NN

. »\ A
A B
- )

1 2 3 4 5 6 7 8

Kart Cesidi: Dikdortgen
Kart Delik Sayisi: 2
Kart Sayisi: 8 Adet
Dokumanin Motifin
Eni: 0,7 cm Eni: 0,4 cm
9 Boyu: 15 cm Boyu: 0,5 cm
mf" iriad Do At Kalinhg: 0,1 cm Tekrar Sayisi: 31

Tablo 1. 2 Delikli Carpana Kart: ile Uggen Motifi

Tablo 1 incelendiginde dikdortgen formda 2 delikli carpana kart ile
dokunan ornekte kart sayisina bagh olarak dokumanin eninin 0,7 cm,
kalinhiginin 0,1 cm; kart formuna bagh olarak ise motif eninin 0,4 cm,
boyunun 0,5 cm ve tekrar sayisinin 31 adet oldugu go6zlemlenmistir.
Dokuma yiizeyinde ise liggen formunun net olarak olusmadigi, 6n ve arka
yluziinde ritmik olarak devam eden bir ylizey biitiinligli olusturdugu
soylenebilir.
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Dokuma Raporu
AN NN
A
B
C
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Kart Cesidi: Ucgen
Kart Delik Sayisi: 3
Kart Sayisi: 10 Adet
Dokumanin Motifin
Eni: 1cm Eni: 0,5 cm
§ Boyu: 15 cm Boyu: 0,9 cm
Oeklmaiin Snyicd Dokaranin Arkaytzh Kahinhg: 0,2 cm Tekrar Sayisi: 18

Tablo 2. 3 Delikli Carpana Kart1 ile Uggen Motifi

Tablo 2 incelendiginde tliggen formda 3 delikli carpana kart ile
dokunan oOrnekte kart sayisina bagh olarak dokumanin eninin 1 cm,
kalinliginin 0,2 cm; kart formuna bagh olarak ise motif eninin 0,5 cm,
boyunun 0,9 cm ve tekrar sayisinin 18 adet oldugu goézlemlenmistir.
Dokuma yiizeyinde ise liggen formunun net olarak olusmadigi, Tablo 1’e
kiyasla desenin daha keskin kenar yapisina sahip oldugu ve bunun sonucu
olarak desen formunun 6n ve arka ylizlerinin birbirinden farkli devam eden
bir ylizey biitiinligl olusturdugu séylenebilir.

Dokuma Raporu
| \\‘“ ZU A AR KN KR
q
¢ ' \ A ,
B
Gonl Gortndma \‘\\ \. C
B D
1/2(3|4|5|6|7|8|9|(10|11)|12
i Kart Cesidi: Kare
} Kart Delik Sayis1: 4
: Kart Sayisn: 12 Adet
! Dokumanin Motifin
;’ Eni: 1,3 cm Eni: 0,8 cm
0 ! Bl Boyu: 15 cm Boyu: 0,8 cm
Dokumanin Onyizi Dokumanin Arkayiad Kalinlign: 0,2 cm Tekrar Sayisi: | 19

Tablo 3. 4 Delikli Carpana Karti ile Uggen Motifi

Tablo 3 incelendiginde kare formda 4 delikli carpana kart ile dokunan
ornekte kart sayisina bagh olarak dokumanin eninin 1,3 cm, kalinliginin 0,2
cm; kart formuna bagh olarak ise motif eninin 0,8 cm, boyunun 0,8 cm ve
tekrar sayisinin 19 adet oldugu gozlemlenmistir. Dokuma ylizeyinde ise
Tablo 1 ve Tablo 2’ye kiyasla licgen formunun net olarak olustugu ve bunun
sonucunda dokumanin 6n yiiziinde motif en/boy oraninin esitligi ile motif
biitiinliigli agisindan en iyi sonucun elde edildigi sdylenebilir.
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Dokuma Raporu
el %l Vol VB Vol Pl e N L e T S T
A
B
C
D
E
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Kart Cesidi: Besgen
Kart Delik Sayisi: 5
Kart Sayisi: 14 Adet
Dokumanin Motifin
Eni: 1,5cm Eni: 1cm
Boyu: 15 cm Boyu: 1,1cm
Kalinhig: 0,3 cm Tekrar Sayisi: 14

Tablo 4. 5 Delikli Carpana Karti ile Uggen Motifi

Tablo 4 incelendiginde besgen formda 5 delikli ¢carpana kart ile
dokunan ornekte kart sayisina bagh olarak dokumanin eninin 1,5 cm,
kalinliginin 0,3 cm; kart formuna baglh olarak ise motif eninin 1 cm, boyunun
1,1 cm ve tekrar sayisinin 14 adet oldugu gézlemlenmistir. Tablo 3’e kiyasla
dokuma yiizeyinde goriinen liggen formun daha siki bir 6rgii gériiniimiine
sahip oldugu soylenebilir.

Dokuma Raporu
/'/'/'/'/'l/'/'/"\'\'\l'\'\ NS
A
B
C
D
E
F
12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Kart Cesidi: Dikdortgen
Kart Delik Sayis1: 6
Kart Sayisi: 16 Adet
Dokumanin Motifin
Eni: 1,9 cm Eni: 1cm
Boyu: 15 cm Boyu: 1,2 cm
Kalinhigx: 0,4 cm Tekrar Sayisi: 13

Tablo 5. 6.1 Delikli Carpana Kart1 ile Uggen Motifi

Tablo 5 incelendiginde dikdortgen formda 6 delikli ¢arpana kart ile
dokunan oOrnekte kart sayisina bagh olarak dokumanin eninin 1,9 cm,
kalinliginin 0,4 cm; kart formuna bagl olarak ise motif eninin 1 cm, boyunun
1,2 cm ve tekrar sayisinin 13 adet oldugu gdzlemlenmistir. Ayrica kart
formuna bagh olarak dokuma yiizeyinde olusan iiggen formunun
kenarlarinin diizgiin olmadigl, dokumanin arka yiizeyinde ise diger
dokumalara kiyasla net bir goriintii olmadigi séylenebilir.
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Dokuma Raporu
A2 NN NN
A [ |
B
C
D
E
F
12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Kart Cesidi: Altigen
Kart Delik Sayisi: 6
Kart Sayisi: 16 Adet
Dokumanin Motifin
Eni: 1,9 cm Eni: 1,2cm
| y Boyu: 15 cm Boyu: 1,1cm
o L L Kalmhg: 0,4 cm Tekrar Sayisi: 14
Tablo 6. 6.2 Delikli Carpana Kart1 ile Uggen Motif
Tablo 6 incelendiginde altigen formda 6 delikli ¢arpana Kkart ile
dokunan ornekte kart sayisina bagh olarak dokumanin eninin 1,9 cm,
kalinliginin 0,4 cm; kart formuna bagh olarak ise motif eninin 1,2 cm,

boyunun 1,1 cm ve tekrar sayisinin 14 adet oldugu gézlemlenmistir. Delik ve
kart sayisinin Tablo 5 ile ayn1 olmasina ragmen, kartin altigen yapida olmasi
dokumanin 6n ve arka ytlizeyinde licgen motifinin daha net, dengeli, genis
tabanli yani daha biiytik bir goriiniimde olusmasina neden olmustur.

Dokuma Raporu
VAV AV AV AV AV A A A A S TN R A L L L
A
8 [
C |
o \
E ; \
F | Il
G | |
H ] Y e e e I ) e ) T N T
1/2/3/4[(5[6|7|8|9/10/12/12({13/14/15/16(17/18/19|20
Kart Cesidi: Sekizgen
Kart Delik Sayisi: 8
Kart Sayisn: 20 Adet
Dokumanin Motifin
Eni: 2,3 cm Eni: 1,5cm
Boyu: 15 cm Boyu: 1,7 cm
ot - 10 tam 1
Kahinhgx: 0,5 cm Tekrar Sayisi: varms

Tablo 7. 8 Delikli Carpana Karti ile Uggen Motifi

Tablo 7 incelendiginde sekizgen formda 8 delikli carpana kart ile
dokunan oOrnekte kart sayisina bagh olarak dokumanin eninin 2,3 cm,
kalinliginin 0,5 cm; kart formuna bagh olarak ise motif eninin 1,5 cm,
boyunun 1,7 cm ve tekrar sayisinin 10 tam 1 yarim motif oldugu
gozlemlenmistir. Kart sayisinin 20, karttaki delik sayisinin 8 olmasi dokuma
ylizeyinde net olarak goriinen iicgen motifinin diger dokuma 6rneklerine
kiyasla daha siki, kalin bir 6rgii gériiniimiine ve bunun sonucu olarak
dokumanin dayanakl bir yapiya sahip olmasina neden oldugu séylenebilir.
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Farkli delik sayisina ve formuna sahip c¢arpana kartlar1 ile 15 cm
uzunlugunda dokunmus tlicgen motifinin bilgileri asagidaki tabloda
sunulmustur (Bk. Tablo 8).

) Dokuma Motif
S'; eh;(l F]:ar;‘tu Kart Gorseli Dokuma Gérseli Eni K?ill:l)u( Eni Boyu Tekrar
1 (cm) (cm) (cm) Sayisi
L]
A |
' !
2 Dikdortgen ! g 0,7 0,1 0,4 0,5 31
= | |
. id
ot s
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v }
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o M s Bt
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L [ ) i
e el
° °
A 2
6  Dikdértgen o 2 ; 1,9 0,4 1 1,2 13
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e i i
‘e °" I
6 Altigen l 1,9 0,4 s (| alal 14
o® o, !
Sl T
‘e o° o 10 tam
8 Sekizgen w 2.3 0,5 1,5 1,7 1
S Oc | yarim
e o L

Tablo 8. Farkli Delik Sayisina ve Yapiya Sahip Carpana Kartlari ile Dokunmus Ucgen Motifi
Bilgileri

Tablo 8 incelendiginde, farkl delik sayisina ve yapiya sahip ¢arpana
kartlariyla dokunmus olan tiggen motifinin dokumalardaki degisimlerinin
karsilastirmali olarak sunuldugu; kartlardaki delik sayisi arttikgca dokuma
eni ve kalinliginin arttifl, motif tekrar sayisinin azaldig1 tespit edilmistir.
Ozellikle dikdértgen (2 delikli) carpana karti ile en dar ve ince dokumanin;
sekizgen (8 delikli) carpana karti ile en genis ve kalin dokumanin elde
edildigi gozlemlenmistir.

Sonuc olarak, ¢arpana dokumada delik sayisi artisinin dokumanin
dayanikliligini ve kalinligini artirirken; motif formunun daha belirgin, yiizey
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etkisinin daha gii¢lii algilanmasina katki sagladigi ve buna bagh olarak
estetik ve yapisal agidan belirleyici bir faktor oldugunu géstermektedir.

Kare Motifi ile Yapilan Dokumalardan Elde Edilen Bulgular

Kare motifi i¢in diiz dizgi sistemi ile hazirlanan ve carpana kartlarinin
strekli ileri yonde cevrilmesi sonucu elde edilen dokumalarin gorselleri,
desen raporlari, her kart icin dokumalarin en, boy ve kalinliklari; motifin en,
boy ve tekrar sayilari; desenlerin genel, detay, 6n ve arka yiizleri tablolar ile
(Bk. Tablo 9-10-11-12-13-14-15) sunulmustur.

.
o
’¢. R
Genel Goriintmt” 3 "‘
‘Dokumanin
Detay Goriinimi
| i
: L I
| ,
i W
A |
Doh.umlnmbnyﬁia Dokumanin Arkaylizi

Dokuma Raporu
A
B
1 2 3 4 5 6 7 8
Kart Cesidi: Dikdortgen
Kart Delik Sayisi: 2
Kart Sayisi: 8 Adet
Dokumanin Motifin
Eni: 0,7 cm Eni: 0,4 cm
Boyu: 15 cm Boyu: 0,3 cm
Kalinhgz: 0,1cm | TekrarSayisi: | 35

Tablo 9. 2 Delikli Carpana Karti ile Kare Motif

Tablo 9 incelendiginde dikdortgen formda 2 delikli carpana kart ile
dokunan ornekte kart sayisina bagh olarak dokumanin eninin 0,7 cm,
kalinliginin 0,1 cm; kart formuna bagh olarak ise motif eninin 0,4 cm,
boyunun 0,3 cm ve tekrar sayisinin 35 adet oldugu gozlemlenmistir. Bu
degerlere bagh olarak dokumanin ince, 6n ve arka yiiztinde kii¢iik yapida
belirli araliklarla ritmik olarak devam eden bir yiizey olusturdugu

soylenebilir.
o ) Dokuma Raporu
s % 0l el Pl el Vol el Vel Wl Vol W
\ 1; W W\ A
e \ B
pim e X C
el » \.*
Dokmssmn 12 3 4 5 6 7 8 9 10
{ M M Kart Cesfdi: Uggen
| m Ll Kart Delik Sayisi: 3
i m Kart Sayisi: 10 Adet
ﬂ&{ | m{ Dokumanin Motifin
1 m A W Eni: lcm Eni: 0,5 cm
; m ! N Boyu: 15 cm Boyu: 0,6 cm
L Bl o.,.i:,.. unll Kalinhig: 0,2 cm Tekrar Sayist: 20

Tablo 10. 3 Delikli Carpana Karti ile Kare Motifi
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Tablo 10 incelendiginde liggen formda 3 delikli ¢carpana kart ile
dokunan oOrnekte kart sayisina bagli olarak dokumanin eninin 1 cm,
kalinliginin 0,2 cm; kart formuna bagh olarak ise motif eninin 0,5 cm,
boyunun 0,6 cm ve tekrar sayisinin 20 adet oldugu go6zlemlenmistir.
Dokuma yiizeyinde ise formun Tablo 8’e kiyasla desenin daha net bir
goriniimde ve motifin daha genis bir alanda olustugu séylenebilir.

Dokuma Raporu
il Vel Voalll Vol Vool Vil Vel Vol Vel Vel Vol Wl
A
B
C
D
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Kart Cesidi: Kare
Kart Delik Sayis1: 4
Kart Sayisi: 12 Adet
Dokumanin Motifin
Eni: 1,3cm Eni: 0,8 cm
Boyu: 15 cm Boyu: 0,6 cm
Kalinhg: 0,2 cm Tekrar Sayisi: 19

Tablo 11. 4 Delikli Carpana Karti ile Kare Motifi

Tablo 11 incelendiginde kare formda 4 delikli carpana kart ile
dokunan ornekte kart sayisina bagli olarak dokumanin eninin 1,3 cm,
kalinliginin 0,2 cm; kart formuna bagh olarak ise motif eninin 0,8 cm,
boyunun 0,6 cm ve tekrar sayisinin 19 adet oldugu go6zlemlenmistir.
Dokuma yiizeyinde ise Tablo 8 ve Tablo 9’a kiyasla yatayda genisleyen,
diizenli bir tekrar sikliginda devam eden net bir motif formunun elde
edildigi soylenebilir.

Dokuma Raporu
el Vel A A VA Vol A VA -2 T4 P AV A B
A
B
C
D
E
1/2(3/4|5|6|7(8|9(10(11(12(1314
Kart Cesidi: Besgen
Kart Delik Sayisi: 5
Kart Sayisi: 14 Adet
Dokumanin Motifin
Eni: 1,6 cm Eni: 1cm
Boyu: 15 cm Boyu: 0,7 cm
Kalinhg: 0,3 cm Tekrar Sayisi: 18

Tablo 12. 5 Delikli Carpana Karti ile Kare Motifi
Tablo 12 incelendiginde besgen formda 5 delikli ¢arpana kart ile
dokunan ornekte kart sayisina bagh olarak dokumanin eninin 1,6 cm,
kalinliginin 0,3 cm; kart formuna bagh olarak ise motif eninin 1 cm, boyunun
0,7 cm ve tekrar sayisinin 18 adet oldugu gozlemlenmistir. Tablo 10’a

957 | Sayfa



kiyasla dokuma ytizeyinde goriinen formun daha siki bir 6rgii goriinlimtne
ve buna bagli olarak daha dayanikl bir yapiya sahip oldugu séylenebilir.

Dokuma Raporu
el el Pell Pl el Pl PP Pl PPl P78 78 2o 1 Vel W7 B sl P
A
B
c
D
E
F
12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
? Kart Cesidi: Dikdortgen
i Kart Delik Sayisi: 6
| Kart Sayisi: 16 Adet
), Dokumanin Motifin
, Eni: 1,9 cm Eni: 1,3cm
? Boyu: 15 cm Boyu: 15 cm
Dokumanin Onyizi Dohm-meM Kalinhg: 0,4 cm Tekrar Sayisi: Kesintisiz

Tablo 13. 6.1 Delikli Carpana Karti ile Kare Motifi

Tablo 13 incelendiginde dikdortgen formda 6 delikli carpana kart ile
dokunan ornekte kart sayisina bagh olarak dokumanin eninin 1,9 cm,
kalinliginin 0,4 cm; kart formuna bagl olarak ise motif eninin 1 cm, boyunun
15 cm oldugu gozlemlenmistir. Ayrica kart formuna bagh olarak dokumanin
on ve arka ylizlerinde diger kart yapilarinda oldugu gibi belirgin bir rapor
araligi olmadigl, dokumanin 6n yiiziinde motifin kesintisiz devam ederken
arka yiiziinde farkli yapinin belirli araliklarla tekrarlanarak devam ettigi
tespit edilmistir.

. Dokuma Raporu
"\ o Pl Vel Vol O VAV AV A VA VAV AV SV AV AV A P
\ A
Ak
% |
E
F
St 1/2|3|4|5|6|7|8|9 10/11|12|13|14[15|16
Kart Cesidi: Altigen
Kart Delik Sayisi: 6
Kart Sayisu: 16 Adet
Dokumanin Motifin
Eni: 2cm Eni: 1,4 cm
Boyu: 15 cm Boyu: 1cm
Dokumanin Onyizi Dokumanin Arkaytzi Kalinhg: 0,4 cm Tekrar Sayisi: 13

Tablo 14. 6.2 Delikli Carpana Karti ile Kare Motifi

Tablo 14 incelendiginde altigen formda 6 delikli ¢arpana kart ile
dokunan oOrnekte kart sayisina bagh olarak dokumanin eninin 2 cm,
kalinhiginin 0,4 cm; kart formuna bagh olarak ise motif eninin 1,4 cm,
boyunun 1 cm ve tekrar sayisinin 13 adet oldugu gézlemlenmistir. Delik ve
kart sayisinin Tablo 12 ile ayni olmasina ragmen, kartin altigen yapida
olmasi dokumanin 6n ve arka yiizeyinde belirli araliklarla devam eden genis
yani daha biiytk bir goriinimde motif olusmasina neden olmustur.
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Dokuma Raporu
Pl Pl il Vel P B VR Pl Vol Pl A P8 VB Pl VR Pl Vol P Vel 7 B P
A
B
C
D
E
F
G
H
1/2|3|4|5/6|7|8|9(20/11(12(23/24/15(16(17(/128(19(20
Kart Cesidi: Sekizgen
Kart Delik Sayisi: 8
Kart Sayisi: 20 Adet
Dokumanin Motifin
Eni: 2,7 cm Eni: 1,8 cm
Boyu: 15 cm Boyu: 1,5 cm
Kahnhg: 0,6 cm Tekrar Sayisi: 9

Tablo 15. 8 Delikli Carpana Karti ile Kare Motifi

Tablo 15 incelendiginde sekizgen formda 8 delikli ¢carpana kart ile
dokunan ornekte kart sayisina bagl olarak dokumanin eninin 2,7 cm,
kalinhiginin 0,6 cm; kart formuna bagh olarak ise motif eninin 1,8 cm,
boyunun 1,5 cm ve tekrar sayisinin 9 adet oldugu goézlemlenmistir. Kart
sayisinin 20, karttaki delik sayisinin 8 olmasi dokuma ylizeyinde diger
dokuma 6rneklerine kiyasla daha genis, siki, kalin bir 6rgii gériiniimiine ve
bunun sonucu olarak dokumanin dayanakli bir yapiya sahip olmasina neden
oldugu soéylenebilir.

Farkl delik sayisina ve formuna sahip ¢arpana kartlar ile 15 cm
uzunlugunda dokunmus kare motifinin bilgileri asagidaki tabloda
sunulmustur (Bk. Tablo 16).
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Dokuma Motif

Delik Kart Kalinhk
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Tablo 16. Farkl Delik Sayisina ve Yapiya Sahip Carpana Kartlari ile Dokunmus Kare Motifi
Bilgileri

Tablo 16 incelendiginde farkli delik sayisina ve yapiya sahip ¢arpana
kartlariyla dokunmus olan kare dokumadaki degisimlerin karsilastirmali
olarak sunuldugu; kartlardaki delik sayis1 artikca dokuma eni ve kalinliginin
artarken motif tekrar sayisinin azaldign tespit edilmistir. Ozellikle
dikdortgen (2 delikli) carpana karti ile en dar ve ince dokumanin;
dikdortgen (6 delikli) yapida carpana karti ile cizgisel formda geometrik
motiflerin 6n yiizde kesintisiz olarak devam ettigi; sekizgen (8 delikli)
carpana karti ile en genis ve kalin dokumanin elde edildigi gozlemlenmistir.

Sonug olarak, carpana dokumada delik sayis1 artisinin dokumanin
dayanikliligini ve kalinhigini artirirken; delik sayisi ve kart yapisinin, desen
formu, ylizey hacmi ve tekrar orani iizerinde dogrudan belirleyici unsurlar
oldugunu gostermektedir.
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Sonug ve Tartisma

Kiiltiirel bellegin ve cografi kimligin giiclii bir ifadesi olmasinin yani
sira asirlik bir gelenegin tasiyicisi olan ¢arpana dokumalar, sinirsiz sayida
0zglin desen yaratma imkani sunan bir teknik olup, bu ¢alismada ¢arpana
dokuma teknigiyle gerceklestirilen uygulamalarda kullanilan desenler ve
carpana kartlar1 incelenmistir. Literatiirde carpana dokuma ile ilgili
uygulamali calismalarin sayisi azdir. Giiniimiizde de olduk¢a yaygin olarak
kullanilan carpana dokuma tekniginde farkl geometrik sekle ve farklh delik
sayisina sahip kartlarla yapilan uygulamalarin, desen ve dokuma iizerindeki
etkilerinin incelenmesini amaglayan bu c¢alismanin sonuclar1 konu ile
ilgilenenlere yol gosterici olacaktir.

Kart tipindeki varyasyonlarin nihai iriin lizerinde dogrudan etkisi
oldugunu belirten Strand (2009)'1n ¢arpana kartinin fiziksel sinirlarinin
tekstilin karakterini belirledigi yoniindeki tezine uygun sekilde, bu
arastirma kapsaminda 6 ve 8 delikli kartlar kullanilarak yapilan
dokumalarin daha "hacimli ve biiyiik" motifler olusturmasi, Strand'in ¢ok
delikli tabletlerin "daha agir ve kalin" dokumalar trettigi yoniindeki teorik
tespitiyle tam olarak ortiismektedir.

Lise Raeder Knudsen (2010), "Tiny Weaving Tablets" ¢alismasinda,
kiiciik ve az delikli tabletlerin (3-4 delikli) kullaniminin, zanaatkara daha
hizli hareket etme ve daha siki/ince desenler olusturma imkani tanidigini
belirtmektedir. Bu ¢calismanin sonucunda bulunan "ters orantili iliski" (delik
sayis1 artisi=tekrar azalmasi), Knudsen'in antik buluntulardaki kiigiik
tabletlerin neden liiks ve ince iscilikle iliskilendirildigini teknik olarak
aciklamaktadir. Ucgen motifli dokumalar incelendiginde, 2 ve 3 delikli
kartlarla yapilan uygulamalarda dokuma eninin daha dar ve yapinin daha
ince oldugu, motifin daha sik tekrar ettigi goriilmistir. Dokumada
kullanilan ¢arpana kartindaki delik sayisinin artmasiyla birlikte (4 ve daha
fazla delikli kart) kullanilan ¢6zgii ipligi miktar1 artmakta, buna baglh olarak
dokuma eni ve kalinlig1 artmakta, motif tekrar sayis1 azalmaktadir.

Kare motifli dokumalar incelendiginde ise benzer bir egilim
gozlenmistir; dikdortgen (2 delikli) ve ticgen (3 delikli) kartlarla yapilan
dokumalarda karenin daha ince ve ritmik olarak tekrar ettigi, kare (4
delikli), besgen (5 delikli), dikdortgen ve altigen (6 delikli), sekizgen (8
delikli) kartlarla yapilan 6rneklerde, dokuma ytizeyinin kalinlastigi ve motif
tekrarlarinin azaldig tespit edilmistir. Ayrica ayni delik sayisina sahip kart
ile dokunan kare motifinde dikdortgen formundaki (6 delikli) kartla
dokunan dokumada elde edilen motif ile altigen formunda (6 delikli) kartla
dokunan motifin farkli oldugu goérilmiistiir. Bu durum, kart sayisi ile
desenin yapisal hacmi arasinda dogrudan, tekrar yogunlugu arasinda ise
ters orantili bir iliski oldugunu gostermektedir.

Strand (2009)’da bu arastirmanin sonuclarina benzer sekilde
sekizgen veya farkli geometrideki tabletlerin "normal olmayan" delik
pozisyonlari yarattigini ve bunun standart kare tabletlerin yapamayacagi
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tekniklere olanak tamidigimi bildirmektedir. Standart dort delikli kare
kartlarin aksine, altigen, sekizgen veya daha fazla delikli kartlarin
kullaniminin, daha agir, kalin dokumalarin iiretilmesine olanak taniyacagini
bildirmektedir.

Bu arastirma sonucunda dikdortgen, liggen, kare, besgen, altigen ve
sekizgen formlardaki ¢arpana kartlarinin karsilastirilmasi, kartin sadece
delik sayisinin degil, geometrik formunun da iplik acisini ve agizlik yapisini
degistirerek desene o6zgiin bir karakter kattigim1 kanitlayan 6zgiin bir
veridir. Calismada uygulanan 6rneklerden elde edilen bu bulgular, carpana
dokumaciliginda kart formu ve delik sayisinin motifi, motif ve dokuma
yapisini yonlendiren temel parametreler oldugunu ortaya koymakta olup,
iki motif grubunda da kart delik sayisinin dokuma eni, kalinlig1 ve tekrar
siklig1 lizerinde belirleyici oldugu; ancak motif tiirtine bagh olarak bu
etkilerin yiizeyde farkhilastig1 tespit edilmistir. Ozellikle altigen (6 delikli) ve
sekizgen (8 delikli) formdaki kartlarda kenar ve delik sayisinin artmasi,
¢6zgl ipliklerinin doniis acisim1 degistirerek dokuma yiizeyindeki “S/Z”
biikkiim goriiniirligini belirgin bicimde etkilemistir. Ayrica sekizgen (8
delikli) carpana kartinin delik sayisi ve yapisina bagli olarak c¢ozgii
ipliklerinin doéniis acist dokuma yiizeyinde diger Kkartlarla yapilan
dokumalar ile karsilastirildiginda (2,3,4,5,6 delikli) daha yogun, hacimli ve
dayanikh bir yapr olusturmustur. Ote yandan kare formdaki (4 delikli)
carpana kartlarinin, dengeli agizlik acilmasi ve buna bagh olarak ¢oézgi
ipliklerinin diizenli yonlenmesi sayesinde diger kart tirlerine (2,3,5,6
delikli) kiyasla motif yapisinda daha net, dengeli ve diizenli bir yapi
olusturdugu tespit edilmistir (Bkz. Tablo3-11). Bu bulgular, kare formdaki
kartin (4 delikli) hem teknik uygulama hem de desen biitiinligii acisindan
en dengeli dokuma yiizeylerini olusturdugunu géstermektedir.

Sonucg olarak, desenin planlanma ve uygulama alaninda kart delik
sayis1 ve yapisinin desenin formu, fiziksel ve gorsel 6zellikleri, ylizey hacmi
lizerinde belirleyici bir faktor oldugu; tasarimci ve uygulayicilarin, desenin
kullanim amacina en uygun kart yapilarini secerken 6zellikle ritmik desen
ihtiyac1 olan dokumalarda az delikli kartlar1 standart dort delikli kare
kartlarin aksine, altigen, sekizgen veya daha fazla delikli kartlarin kullanimi,
daha agir, kalin ve gorsel olarak daha etkileyici dokumalarin tretilmesine
olanak taniyacagi sdylenebilir. Fazla delik sayisi, her bir karta daha fazla
iplik takilmasi anlamina geldigi icin; bu da dokumanin sikligini, desenin
detay seviyesini ve nihai iiriiniin mukavemetini dogrudan etkiler. Ozellikle
hacimli, biiyik ve net motif goriinlimiine sahip c¢arpana dokuma
uygulamalarinda ¢cok delikli (6zellikle 6,8 delikli) carpana kartlarinin tercih
edilebilecegi sdylenebilir.
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Extended Summary

Tablet weaving, which holds an important place in Turkish weaving culture, possesses
unlimited potential for pattern and structural form despite its thousands of years of
technological stagnation. Pattern formation in tablet weaving depends on several variables,
including card form, number of holes, threading systems, the method of passing warp yarns
through the card holes in either the S or Z direction, and the direction in which the cards are
turned. Within the scope of this study, national and international sources related to narrow
weaving and tablet weaving, including books, theses, and scientific articles, were reviewed.
The literature revealed that although numerous studies focus on the historical development,
regional examples, and areas of use of tablet weaving, research examining the effects of tablet
cards with different forms and hole numbers on fabric structure and pattern formation
remains limited. Accordingly, this study aimed to investigate the effects of tablet cards with
different geometric forms and hole numbers on woven structures and pattern characteristics
and sought to answer the following research question: “How do tablet cards with different
geometric forms and hole numbers affect fabric structure (width, length, and thickness) and
pattern characteristics?” In addition, the study contributes to the literature by providing a
comparative evaluation of the effects of geometric card forms and hole numbers on pattern
formation and fabric structure.

The study was conducted using an experimental research model. Two motifs frequently used
in tablet weaving, namely the triangle and square motifs, were selected. The motifs were
woven using seven different types of tablet cards: rectangular (2-hole), triangular (3-hole),
square (4-hole), pentagonal (5-hole), rectangular and hexagonal (6-hole), and octagonal (8-
hole). Using these card types, a total of fourteen woven samples, each measuring 15 cm in
length, were produced. The samples were comparatively evaluated in terms of fabric width,
fabric thickness, motif width, motif height and motif repetition frequency and the results
were presented in tables (see Findings and Discussion section). The findings demonstrated
that increases in the number of card holes resulted in proportional increases in fabric
thickness, durability, and dimensional properties. In particular, the increase in the number of
sides and holes in hexagonal (6-hole) and octagonal (8-hole) cards altered the turning angle
of the warp yarns, significantly enhancing the visibility of S/Z twist effects on the woven
surface. Moreover, the octagonal (8-hole) card produced a denser, more voluminous, and
more durable structure than the fabrics woven with (2-, 3-, 4-, 5-, and 6-hole) cards. These
results indicate that card geometry affects not only fabric dimensions but also the visual
perception of the woven surface. In contrast, square (4-hole) tablet cards produced clearer,
more balanced, and more regular motif structures than the other card types (See Table 3-11).
Balanced shed formation and the regular alignment of warp yarns contributed to a more
stable woven structure and improved pattern integrity. The findings showed that square
cards generated the most balanced woven surfaces in terms of both technical performance
and visual pattern quality.

As a result, both the number of holes and the geometric form of the tablet card were found to
be determining factors influencing pattern form, physical and visual characteristics, and
surface volume. The comparison of rectangular, triangular, square, pentagonal, hexagonal,
and octagonal cards demonstrated that card geometry directly affects warp movement, shed
formation, and pattern appearance. Therefore, while cards with fewer holes may be preferred
for fabrics requiring rhythmic pattern repetition, hexagonal, octagonal, and higher-hole cards
offer significant advantages for producing thicker, heavier, more durable, and visually
striking woven structures.
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