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Makinah Hasadin Pamuk Lif Teknolojik Ozellikleri
Uzerindeki Etkilerinin Belirlenmesi

Erdal OZ! H.Unal EVCIiM?

Summary
Determination of the Effects of Mechanical Picking on Cotton Lint
Technologic Properties

The objective of this study was to determine the effects of mechanical
cotton picking on cotton lint technologic properties. During the experiments, two
cotton varieties named Nazilli 84 and Deltapine 5690 and two defoliants, Finish and
Dropp Ultra were used. A four-row cotton picker was used for the experiments. The
qualitative analysis indicated that lint quality of the cotton picked by machine was not
significantly different than those picked by hand.
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Giris

Pamuk tiretiminde kaliteyi ve elde edilecek kazanci etkileyen en
onemli periyot; hasat periyodudur. Karlilikk ac¢isindan {iriiniin
olabildigince kisa siirede ve en az kayipla toplanmasi1 gerekmektedir.
Halen yaygin olarak elle gergeklestirilen hasat islemi, iiretim periyodu
boyunca en fazla isgiiciiniin tiiketildigi ve maliyeti diger islemlere gore
en yiiksek oldugu islemdir. Ulkemizde ve 6zellikle Ege Bolgesi’nde
son yillarda elle hasatta yasanan sikintilar iireticilerin pamuk hasat
makinalarina olan ilgisi artmis ve bugiline degin 0zel sahislara ait
makina sayist 11 e ulasmistir (5).

Ege Bolgesi’nde gerceklestirilen cesitli arastirmalar hasat
makinalarinin tarla performansinin biiyiik oranda tohum cesidi, tarla
hazirligi, etkin miicadele ve basarili defolyant islemlerine bagh
oldugunu ortaya koymustur (1). Lif kalitesi {izerindeki etkileri ise gerek
tireticiler, gerek circir sahipleri ve gerekse iplik¢iler tarafindan en ¢ok
tartisilan ve lizerinde degisik fikirlerin ortaya atildigi bir konu
olmustur.

'Dr., E.U. Ege Meslek YO., Tarim Alet ve Mak. Prog. ; oz@ziraat.ege.edu.tr
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Bu ¢alismada pamuk hasat makinalarinin pamuk lif teknolojik
ozellikleri lizerindeki etkileri incelenmistir.

Materyal ve Yontem

Denemeler Aydin’in Soke ilgesinde yer alan 5.5 hektarlik bir
arazide tesadiif Dbloklar1 deneme desenine uygun olarak
gergeklestirilmistir. Tarla, uzunlugu dogrultusunda ortadan esit iki
kisma ayrilarak bir parselde Nazilli 84, digerinde ise Deltapine 5690
¢esidinin ekimi gergeklestirilmistir. Bu parseller, kendi iglerinde her
biri hasat makinasinin sira sayisinin katlar1 kadar sira sayisina sahip 4
ayr1 parsele boliinmiis ve defolyant FINISH-makina ile hasat, defolyant
DROPP ULTRA-makina ile hasat; defolyant uygulanmamig-makina ile
hasat defolyant uygulanmamis-isgiler tarafindan elle hasat olmak iizere
4 farkli uygulama diizenlenmistir. Elle hasat mevsimlik gilindelik
is¢ilerce, makine ile hasat CASE- IH Cotton Express 2155 marka,
kendi yiiriir, 4 dar siral1 (0,76 m), toplayici tip pamuk hasat makinesi ile
gergeklestirilmistir.

Iscilerce toplanan ve hasat sonrast makinanin deposundan
aliman Ornekler herhangi bir 6n temizleme islemine tabi tutulmaksizin
laboratuar tipi bir Roller-gin (Merdaneli Cir¢ir) de ¢ir¢irlanmistir.
Ornekler, 24 saat % 65 nemde bekletilerek kosullandirmaya tabi
tutulduktan sonra HVI (High Volume- Precision Instrument) ad1 verilen
bilgisayar kontrollii 6zel bir cihaz yardimiyla lif teknolojik 6zellikleri
analiz edilmis ve Cizelge 1 de yer alan degerlere gore lif kalite siniflar
belirlenmistir.

Cizelge 1. HVI standardina gore lif kalite siniflar1 (6)

Lif Uzunlugu _ Uzunluk Lif _ Lif Renk
(mm) Uniformitesi Mukavemeti Inceligi Sinifi
(%) (g/tex) (Micronaire)

<19-246 | <77 <23 <34 Good Middling (GM)
Kisa Cok Diisiik | Zayif Kaba Strict Middling (SM)
25.4-27.8 77-79 24-25 3.5-3.6 Middling (M)
Orta Diisiik Ara Orta-ince Strict Low Middling (SLM)
28.5-31.7 80-82 26-28 3.7-4.2 Low Middling (LM)
Uzun Orta Orta Ince Strict Good Ordinary (SGO)
>32.5 83-85 29-30 4.3-49 Good Ordinary (GO)
Cok Uzun Yiiksek Gligli Orta-Ince Below Grade (BG)

85 >3] >5

Cok Yiiksek | Cok Giigli Kaba
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Ayrica, elde edilen sonuglar istatistik paket programinda analiz
edilmis, uygulamalar arasindaki farklar o = 0,05 seviyesinde LSD
testine tabi tutulmustur.

Bulgular
Uygulamalara gore elde edilen ¢ir¢ir randimani, ¢epel orani ve
partikiil sayis1 degerleri Cizelge 2 de toplu olarak verilmistir.

Cizelge 2 Uygulamalara gore ¢ir¢ir randimani, ¢epel orani ve partikiil sayilari

NAZILLI 84 DELTAPINE 5690
T | Cir¢ir | Cepel | Part. Circir | Cepel Part.
E | Rand. | Oram | Sayis1 Rand. | Oram Sayisi
UYGULAMA | @) | (%) %) | (%)
R
1] 448 0.68 41 38.3 1.75 50
2
FINISH 40.6 0.67 35 38.6 1.22 59
3| 432 1.14 41 39.1 0.80 27
g ORT 42.9 0.83 39a 387 | 1.26a 45a
E 1 436 0.81 34 38.7 1.98 51
2
; DROPP 43.8 1.01 44 40.1 1.95 60
< ULTRA 31 417 1.21 39 40.1 0.39 26
Z
Z | ORT. 43.0 1.01 39a 396 | 1.44a 46 a
§ 423 0.80 28 38.1 1.76 34
2
DEFOLYANT 41.8 1.31 57 37.6 1.46 45
UYGULAMA | 3| 40.6 0.65 26 37.5 2.54 37
$Bﬁ 41.6 0.92 37a 377 | 1.92a 39a
- I 432 0.79 16 37.3 0.23 19
E ELLE 2| 4209 0.82 18 37.0 0.17 11
< | TOPLAMA 31 43.0 0.49 25 37.2 0.10 12
| ORT. 430 | 070 | 20 b 372 | 017b | 14b

Ayni stitunda ayni harfli uygulamalar arasindaki farklar 6nemsizdir.

Cizelge incelendiginde, elle (is¢i ile) toplanan ve makina ile
toplanan kiitlillerde c¢ir¢ir randimani agisindan bir fark olmadig
belirlenmistir. Benzer sekilde, defolyant uygulamalar1 ile ¢ir¢ir
randimani arasindaki farklarin da istatiksel olarak onem arz etmedigi
gdzlenmistir.

Cepel orami degerlerinin makina ile toplanan parsellerden
alian Orneklerde daha yiiksek degerler aldig1 belirlenmistir. Defolyant
uygulamasinin basarisinin ¢epel oranin1 6nemli 6lg¢lide etkiledigi ortaya
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ctkmistir. 1ki gesitte de defolyant uygulanmamis parselde defolyant
uygulamalarina gore daha yiiksek degerler alinmistir.

Partikiil sayilar1 da dogal olarak c¢epel oranlar ile paralellik
gostermektedir. Orneklerin herhangi bir 6n temizleme islemine tabi
tutulmadan ¢irgirlanmasi, dolayisiyla, ¢epelin ufalanarak lif icerisine
karigmast nedeni ile makina ile toplanan Orneklerdeki partikiil
sayillariin daha yliksek degerler aldigi gdzlenmistir. Uygulamalar
arasindaki farklarin istatiksel olarak 6nemli oldugu belirlenmistir.

Diger lif teknolojik 6zelliklerine iliskin bulgular ise Cizelge 3
de yer almaktadir.

Cizelge 3. Uygulamalara gore lif teknolojik degerleri

NAZILLI 84 DELTAPINE 5690

S = Z |8 |®=% = Z | & =3

BEEEEE NI IR A N EEI T

= ) = = g = = = g

m 272 | 855 | 253 | 44 302 | 849 | 320 | 35

n

= 296 | 846 | 290 | 3.5 29.3 854 | 351 | 3.7

= 29.8 | 864 | 283 | 4.0 284 | 837 | 320 | 3.8
> ORT. 289 | 855 | 275 | 4.0 293 | 847 | 330 | 37b
E 2 2 1] 292 | 867 | 315 | 44 30.3 864 | 343 | 4.0
2| S8 2] 304 | 867 | 315 | 44 307 | 856 | 347 | 41
E a= 295 | 855 | 296 | 4.0 296 | 858 | 332 | 4.1
'::t ORT. 297 | 863 | 309 | 43 302 | 859 | 341 | 4la
= 1] 292 | 866 | 282 | 47 283 84.1 | 312 | 37

= %3 < 21 294 | 854 | 316 | 44 299 | 845 | 335 | 3.6
AP 287 | 855 | 287 | 45 294 | 863 | 340 | 3.5

ORT 291 | 858 | 295 | 45 292 | 850 | 329 | 36b
e 1] 281 848 | 29.1 | 43 294 | 837 | 355 | 3.8
2185 (2] 282 | 847 | 310 | 43 295 | 849 | 339 | 39
%S 2 = 200 | 851 | 273 | 46 206 | 846 | 372 | 3.8
~ [ orT. 284 | 849 | 291 | 44 295 | 844 | 355 | 38b

Sonuglar lif uzunlugu agisindan iki ¢esidin de UZUN kalite
sinift icerisinde yer aldigin1 ortaya koymaktadir. Gerek elle toplanan,
gerekse makina ile toplanan pamuk, lif uzunlugu agisindan farksizdir.
Diger bir deyisle, makina ile hasat lif uzunlugunu etkilememistir.
Uzunluk {niformitesi degerleri de lif uzunlugu ile paralellik
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gostermektedir. Makina ile hasatin uzunluk {iniformitesini etkilemedigi,
hatta, elle (is¢i ile) toplanan Orneklere gore istatiksel olarak onemli
olmamakla birlikte daha yiiksek tiniformite degerleri elde edildigi goze
carpmaktadir.

Lif mukavemeti acisindan da makina ile hasadin elle hasada
gore olumsuz bir etkisine rastlanmamustir.

Lif inceligi degerleri iki gesitte de ORTA-INCE sinifinda yer
almig, uygulamalar arasinda Nazilli 84 c¢esidinde farklilik
gozlenmezken, Deltapine 5690 ¢esidinde Dropp Ultra uygulamasinin
gergeklestirildigi parselde elde edilen degerlerin diger uygulamalara

gore istatiksel anlamda 6nemli oldugu belirlenmistir.
Renk sinifina iliskin sonuglar ise Cizelge 4 de yer almaktadir.

Cizelge 4. Uygulamalara gore renk smiflari

NAZILLI 84 DELTAPINE 5690
T
o E RENK SINIFI RENK SINIFI
2 R
1 | Light Spotted-Strict Low | Light Spotted-Low
Middling Middling
2 | Light Spotted-Strict Low | Light Spotted-Strict Low
Z Middling Middling
Z | 3| Light Spotted-Strict Low | Light Spotted-Strict Low
= = Middling Middling
(:,:) 1 | Light Spotted-Strict Low | Light Spotted-Low
= Middling Middling
= N 2 | Light Spotted-Strict Low | Light Spotted-Low
PART Middling Middling
E 253 Light Spotted-Strict Low | Light Spotted-Low
- e Middling Middling
= 1 | Light Spotted-Strict Low | White-Low
Middling Middling
2 | Light Spotted-Strict Low | Light Spotted-Strict Low
ey Middling Middling
==03 Light Spotted-Low Light Spotted-Strict Low
&= | Middling Middling
1 | White-Strict White-Strict
= « Middling Middling
= = | 2 | White-Strict White-Strict
R Middling Middling
= | 28 [ 3] White-Strict White-Strict
=E Middling Middling

Cizelge incelendiginde iki ¢esitte de genel olarak makina ile
toplanan Orneklerin elle (isci ile) toplananlara goére iki derece daha
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diisiik oldugu belirlenmistir. Uygulamalar itibariyle renk derecesinin
Deltapine 5690 c¢esidinin Dropp Ultra parseli hari¢ farksiz oldugu
ortaya ¢ikmistir.

Tartisma ve Sonug

Bulgular, elle (is¢i ile) ve makina ile hasat edilen 6rneklerin
cir¢ir randimanlar1 arasinda fark bulunmadigini ortaya koymaktadir.
Genellikle makina ile pamuk hasadinda makinanin toplama sirasindaki
mekanik islemler nedeniyle c¢ir¢ir randimanini olumsuz yoOnde
etkileyecegi distiniiliir. Oysa, makinanin bu oranm1 diigiirmesi
olanaksizdir. Ciinkii, toplama islemi agik kozadaki kiitliiniin tamaminin
igler lizerine sarilmasi yoluyla gerceklesmekte, ig tizerindeki kiitliiler
herhangi bir ayrim islemine tabi tutulmaksizin ve form degisikligine
ugramaksizin kiitlii halinde makinanin sepetine iletilmektedir. Aksine,
yapilan ¢aligmalar (1) makina ile toplanmis pamukta c¢ir¢ir
randimaninin elle toplanmis pamuga gore %2 ila %3 civarinda daha
fazla oldugunu ortaya koymustur. Bu fazlalik is¢inin topladigi pamukta
kor koza, ¢enet yapraklari, sap gibi kiitliiniin agirligini arttiran, ancak
cirgirlama sonucunda lif agirliginin azalmasina neden olan agir ve iri
yabanci materyallerin bulunmasindan kaynaklanmaktadir.

Makina ile toplanan yabanci maddeler ise genellikle hasat
sirasinda ufalanarak kiitlii igerisine karisan yaprak parcaciklarindan
olusmaktadir. Bu pargaciklar diger materyaller gibi kiitli agirligini
degistirmediklerinden cir¢irlama islemi sirasinda lif agirligi aleyhine
herhangi bir olumsuzluk yaratmamaktadir. Ornekler iizerinde herhangi
bir 6n temizleme isleminin yapilmamis olmasi nedeniyle, toplama
sirasinda kiitliiye karigan ¢epelin biiyiik bir kismi lif iizerinde kalmus,
bu ¢epel lif agirligimi degistirmediginden standart degerlerden bir
miktar daha yiiksek randiman degerleri elde edilmesine neden
olmustur.

Cirgir  randimani, reticiler agisindan Onem tasisa da
uluslararas1 piyasalarda pamuk, sahip oldugu lif kalite Ozelliklerine,
yani, standart derecesine gore degerlendirilir. Bu 6zelliklerin basinda
renk derecesini etkilemesi bakimindan lif igerisindeki yabanci madde,
yani ¢epel oran1 gelmektedir.

Bulgular, elle toplanan pamuktaki ¢epel oraninin makina ile
toplanan pamuga gore son derece diisiik oldugunu gostermektedir. Bu
durumun ¢ir¢ir randimaninda da oldugu gibi elle (is¢i ile) toplanan
pamuktaki ¢epelin kor koza, ¢enet yapraklari, sap gibi materyallerden
olusmasindan kaynaklandigini sdylemek miimkiindiir. Makina ile
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toplanan pamukta cepeli olusturan partikiil sayilarinin elle (isci ile)
toplanan orneklere gore fazla olmasi dogal olarak g¢epel oraninin da
yliksek degerler almasina neden olmaktadir. Bununla birlikte, cepel
oraninin ¢esidin fizyolojik 6zellikleri, defolyant uygulamasinin basarisi
ve cirgirlama sekli gibi ¢esitli unsurlarin etkisine bagl olarak degisiklik
gosterdigi bilinmektedir (2,4). Bulgular bu acidan incelendiginde, cesit
ozelliklerine bagl olarak makina ile toplanan 6rneklerde elde edilen
degerlerin Deltapine 5690 c¢esidi aleyhine farklilik gosterdigi ortaya
cikmaktadir. Bu farklilik, Finish ve Dropp Ultra uygulamalarinin
gergeklestirildigi  parsellerde  nispeten  diisilkken,  defolyant
uygulanmamis parselde daha yiiksek degerlere ulasmaktadir.

Buna ragmen, iki ¢esitte de elde edilen bulgularin, 6rneklerde
herhangi bir 6n temizleme islemi yapilmadig1 disiiniiliirse, 6zellikle
makina ile toplama agisindan oldukca tatminkar oldugu sdylenebilir.
Bu sonuglar, aym1 zamanda makina ile toplanan kiitliiniin
cirgirlanmasinda  6n  temizleme isleminin  zorunlu  oldugunu
gostermektedir. Mevcut roller-gin (merdaneli ¢irgir) tesislerinde etkin
bir 6n temizleme isleminin yeterince gerceklestirilememesi, saw-gin
(testereli c¢ir¢ir)’in makinali hasatta bir zorunluluk oldugunu ortaya
koymaktadir. Arastirmalar, ¢ir¢ir randimanint bir miktar diisiirmesine
ragmen saw-gin de islenen pamugun temizliginden dolayr renk
derecesinin elle toplanan Ornekleri astigini ve aradaki mali kaybin
kendiliginden ortadan kalktigin1 kanitlamistir (2,3).

Cepel oranina bagl olarak renk derecesinde de Amerikan renk
simiflandirma sistemine gore 2 ila 3 derecelik farklilik ortaya
¢ikmaktadir. Bu farkin da benzer sekilde Orneklerin herhangi bir 6n
temizleme yapilmadan ¢ir¢irlanmasi, dolayisiyla makina ile toplanan
kiitliideki ¢epelin lif icerisinde kalmasindan ileri geldigi sdylenebilir.

Yapilan c¢alismalar, bu farkliligin aslinda c¢ok Onemli
olmadigint ve uygun cir¢irlama yontemleri ile biiylik oranda ortadan
kaldirilabilecegini ortaya koymustur (2,3). Nitekim, Nazilli Pamuk
Arastirma Enstitiisii’'nde gergeklestirilen bir calismada makina ile
toplanan pamuga saw-gin’le cir¢irlandiktan sonra eksper tarafindan
verilen standart deger ¢ir¢ir oncesine gore tam 1 derece daha iistiin
olmustur.

Renk derecesindeki diislisiin ¢epel oranlart ve partikiil
sayilarindaki fazlalih@in yani sira, a¢mis kozalarin uzun siire
beklemesi, yetersiz koza ag¢imi ve yesil yapraklarin fazlaligi gibi
unsurlardan da etkilendigi bilinmektedir (6). Dolayisiyla, yaprak
doktiirmenin etkisiyle, Finish ve Dropp Ultra uygulamalarinin
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gergeklestirildigi parsellerde, agik kozalarin defolyant uygulanmamaig
ve elle toplama (isci ile) uygulamasinin gergeklestirildigi parsellere
gore cevresel kosullarla daha uzun siire etkilesimde bulunduklari, diger
bir deyisle agik kozalarin hasat 6ncesi yagmurlardan kismen etkilenmis
olduklar1 sdylenebilir.

Nazilli 84 c¢esidinde defolyant uygulamasi yapilmayan
parsellerden elde edilen ¢epel orani, partikiil sayis1 ve renk derecesi
degerleri ile defolyant uygulanmis parsellerden elde edilen degerler
arasinda 6nemli bir fark bulunmamasi defolyant uygulamadan makinal
hasat yapma olasiligin1 diisiindiirse de vejetasyon siiresinin uzamasi,
yesil yapraklarin fazlaliligi, ¢irgira daha ¢ok yiik binmesi gibi olumsuz
unsurlarm varlig1 goz oniine alindiginda detayli bir ¢calisma yapmadan
bdyle bir yargiya varmanin dogru olmayacagini belirtmek gerekir.

Lifin diger teknolojik 6zellikleri olan lif uzunlugu, uzunluk
tiniformitesi, lif mukavemeti ve lif inceligi degerlerinin cesit
ozelliklerine bagli olarak farkli degerler aldigi gozlenmektedir. So6z
konusu ozelliklerin daha c¢ok cevresel kosullardan etkilendikleri, buna
karsilik defolyant uygulamalarinin ve makinali hasadin bu 6zelliklere
olumsuz etkisinin olmadig1 belirlenmistir.

Ozet

Bu c¢alismada pamuk hasat makinalarmin pamuk lif kalitesi {izerindeki
etkilerinin belirlenmesi amaglanmistir. ki farkli ¢esit ve iki farkli defolyant
kullanilarak gergeklestirilen ¢alismada hasat makinasinin lif teknolojik &zelliklerine
onemli bir etkisinin olmadigi, saw-gin (testereli ¢ir¢ir) in makinali hasat icin ¢ok
onemli bir yeri oldugu belirlenmistir.
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