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Oz
Obua, ¢ift kamisli tahta iiflemeli bir ¢algidir. Obua kamiginin ana maddesi olan kargi birgok makine ve
alet kullanmak suretiyle calinmaya hazir hale getirilir. Elde edilen bu agizliga kamis ad1 verilir. Kamig
yapim bi¢imi, obua tonunun niteligi acisindan en belirleyici faktordiir. Kamis yapim asamalarinda
gerekli olan makine alet ve malzemeler obua kamis1 yapiminda kullanilmak i¢in {iretilmelerine ragmen,
uygulamada kullanilan marka ve Olciiler icracidan icractya degismektedir. Bu calismada kargi
seciminden kamisin disg yiizeyini kazima islemine kadar tiim asamalar, bu asamalarda kullanilan makine
ara¢ ve gerecler fotograflarla tanitilmis, kazima teknikleri ve yapim asamalarinda kullanilan 6lgiiler
hakkinda bilgiler verilmistir. Bu yapim agamalari icerisinde en sabir isteyen ve bi¢im agisindan en fazla
farklilik gosteren boliim dis kazimadir. Icracilar obua kamisinin yapiminda, yurt ici ve yurt disinda
aldiklar1 egitim sirasinda *’Avrupa teknigi- kisa kazima” ve *’Amerikan teknigi-uzun kazima” stilleri
ile tamignuglardir. Incelememizde bu teknikler hakkinda yapilan calismalar karsilastirilip drnekler
verilerek konunun daha iyi anlagiimas1 amaglanmaktadir. Ulkemizde kamis yapimi teknikleri iizerine
yeterli ¢aligma ve arastirmanin yapilmamis oldugu goriilmektedir. Yapilan arastirmalar géstermektedir
ki halen ogrenciler kamis yapma konusunda yetersiz kalmakta ve ihtiya¢ duyduklar1 kamislar
profesyonel tedarik¢ilerden saglamaktadir. Bu durum 6grencinin kendi tonunu belirleyememesiyle ilgili
ayr1 bir problem olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Calisma kapsaminda konu ile ilgili kitaplar, tezler ve
makaleler incelenmis, kamis yapimi asamalarina yonelik tavsiyelere yer verilmistir. Bu aragtirmanin
amaci, obua egitimi alan 6grencilerimizin kendi kamislarint yapabilmelerini saglamak amaciyla, obua
egitimi veren akademisyenler ile obua sanat¢ilarinin, giiniimiizde tercih ettikleri kamis yapim o6l¢iileri
ile yaygin kullanilan kamig kazima bigimlerini ve karsilagtiklar1 problemleri ¢dziim arayarak
paylagmaktir. Bu bilgiler 1s181nda elde edilen veriler ile obua icracilarinin, egitmenlerin ve 6grencilerin
kamig yapimi ile ilgili yasadiklar1 problemlerde bagvurabilecekleri bir kaynak olusturmak
hedeflenmistir
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“AN ANALYSIS ON THE PREFERENCES IN OBOE REED MAKING”
Ayse SEZER

Abstract

Oboe is a double-reed woodwind instrument. It takes a lot of tools and machinery to put the raw material
of the reed in a usable form. The obtained mouthpiece is called the reed. The reed making technique is
the most decisive factor on the tone of the oboe. Although the machines, tools and materials used in the
process are produced for this purpose, brands of the tools and techniques of reed making vary greatly
on individual basis. this paper all materials used from the selection of cane to the scraping of the outer
surface are introduced with photographs and information about scraping techniques and measurements
is provided.. Among the different stages of reed making, scraping is the part that requires the most
patience and displays the widest variety of stylistic differences. During their studies both in Turkey and
abroad, performers are introduced to American and Europeanscrape styles. These techniques are
compared and illustrated with examples. It’s observed that in Turkey, there hasn’t yet been sufficent
research or study on oboe reed making techniques. According to the findings, students still struggle with
the process of making their own reeds and often rely on professional suppliers to obtain the reeds. This
situation presents a problem, as it prevents students from fully developing their tone. Within the scope
of this research, relevant books, theses and articles were examined and practical suggestions about the
stages of reed making were included. The main purpose of this study is to support oboe students in being
able to make their own reeds by sharing the current measurements, scraping styles and problem solving
approaches used by professionals. We aim to be a reference source that oboe players, teachers, students
facing difficulties in reed making can refer to in connection with their reed making practices.

Keywords: Measure, Oboe, Oboe Reed, Scraping Techniques, Tone Quality.
GIRIS
Obua Kamisinin Ton Kalitesine EtKisi

Obuada istenilen tona ulasilmasi fiziksel olarak icracinin agiz, dudak ve dis yapisina
uygun olacak sekilde islenen bir kamis, tercih edilen i¢ ve dis kazima 6lgiileri ve kullandigi
kazima teknikleriyle miimkiindiir. Her obuaci kamis yapmay1 oOgrenirken oOncelikle el
aligkanlig1 kazanmak zorundadir. Bu zorlu siireg, icraciy1 kendi fiziksel 6zellikleri ve iifleme
pozisyonuna gore rahat c¢alabilecegi, kendi ton anlayisin1 kesfedecegi, ayn1 zamanda calgisina
uyum saglayan bir kamis yapim stili olusturmay1 hedefledigi bir siirectir.

Unlii obuaci Francois Leleux kendisiyle yapilan bir réportaj sdyle demistir: <’Herkes
icin 1yi olabilecek tek bir yontem yoktur. Herkesin dudaklari, disleri, kaslari, viicudu, fiziksel
giicii farklidir. Bu sebeple asla bir bagkasi gibi kamis yapmaya degil, kendi yolunuzu bulmaya
calisin’® (Walsh’tan aktaran Erdem, 2010, s. 66). Amerikali obua sanat¢isi Jay Light, kamig
yapimini inceleyen kitabinda bu konuyu su sekilde vurgulamistir; “Barret” den Breeze-easy’ ye
kadar gordiiglim tliim metotlar dogru dudak pozisyonunu ¢ok iyi anlatmakta, fakat beklenilen
pozisyonu elde etmek i¢in gereken kamisin nasil olmasi gerektigini agiklamamaktadir.” (David
Ledet’ ten aktaran Erdem, 2010, s. 5-6).

Goriildiigii tizere; Leleux roportajinda tek bir dogru kamis yapim yonteminin olmadigini
ve her ¢algicinin kendisi i¢in uygun olan kamis yapim bi¢imini kendisinin bulmas1 gerektigini
disiinmektedir. Light ise kitabinda metotlarda dogru dudak pozisyonlari i¢in gerekli anlatimin
yer aldigimi ancak bu pozisyonu saglayacak olan kamisin nasil olmasi gerektigine yonelik bir
bilginin verilmedigine deginmektedir.

Bireysel kamis yapim stili, icracinin aldig1 egitim ve edinimleri sonucunda olusur. Ton
anlayisina uygun ses rengi elde edebilmek calgi se¢imi, dogru nefes kullanimi ve kisiye uygun
kamis yapabilmekten gecer.
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Her obua icracisi, giizel bir tona sahip olmak i¢in 6l¢ii ve kazima teknikleri tizerine gok
emek harcar ve ortaya ¢ikan ton, icracinin ismi gibidir. Icraci o tonla anilmak ister.

Avrupa ve Amerika’da icracilar kendi toplumlarinin benimsedigi bir ton ve miizikal
anlayis cercevesinde calis stili gelistirmislerdir. Bu stiller zaman igerisinde biitiin diinyada
miizisyenlerin birbirlerinden etkilenmeleri, fikir aligverisinde bulunmalar1 sonucunda
degiskenlik gostermistir. Cogunlukla icracilar kendi ¢alis stillerini, buna bagli olarak da kamig
yapim tekniklerini bu beklentileri karsilayacak sekilde yonlendirmekte ve kendi ton
anlayislarini olusturmaktadir.

Enstriiman se¢imi ve kullanilan materyallerin de etkin bir rol oynamasia ragmen,
icracinin obuadan elde ettigi tonun niteligini belirleyici kilan en 6nemli faktér kamisin dig
kazima stilidir. Her icracinin fiziksel yapisi, tifleme bi¢imi ve ¢algi markasi farkli oldugundan,
kamis yapim ve kamis kazima stili de farklidir. Bu sebeple farkli kamis yapim stillerinden birini
iyl kamig yapmak i¢in dogru bir yol olarak kabul etmek miimkiin degildir. Gelenekler ve farkli
ton anlayislari, farkli kazima stillerinin olusmasina sebep olmustur. Giinliimiizde bilinen
Amerikan, Fransiz ve Alman kazima stili olmak iizere ii¢ kamis kazima teknigi yaygin olarak
kullanilmaktadir. Unlii pedagog L. Goossens (1897-1988), her obuacinin kullandig1 kamisin
ayni ¢alg1 ve ayn1 kamis1 kullansalar bile ayn1 ses rengini elde edemeyecegini soylemektedir
(Goossens ve Roxburg, 1977, s.31).

“’Her obuaci kendisine ve miizigin gerektirdigi her duruma uygun performans
sergileyebilen kamislar1 kendisi yapabilme becerisine sahip olmalidir. Bu 6zellikleri baska hig
kimsenin yaptig1 kamislar tatmin edici sekilde karsilayamaz.’” (Smith, 1953, 5.45-46).

Yukarida 6rnekleri verilen taninmis obua pedagoglarin goriislerinden de anlasilmaktadir
ki, icracinin kendi ton arayisina gore kamis yapabilmesi ve kendi stilini olusturmasi ¢ok
onemlidir. Bunun i¢in kamis yapim malzemelerini tanimak, dogru kullanmak ve saglam bir
teknik olusturmak gerekir. Kisiye uygun kamis 6lctileri deneyimleyerek bulunmalidir.

Bu calismada obua icracilarn ile yapilan rdportajlarda sorulan sorularin daha iyi
anlasilmasi i¢in, oncelikli olarak obua kamisinin i¢ ve dis kazima sirasinda gerekli olan arag
gere¢ ve makinelerin tanitiminin yapilmasinin ve aragtirmaya konu olan belli basli kamis yapim
asamalar1 hakkinda bilgi verilmesinin faydali olacagi diisiiniilmektedir.

D1s Kazima Oncesi Temel Asamalar
Kargi Secimi

Obua Kamisinin ana maddesi olan kargi Tirkiye’de halk dilinde kamis veya sazlik,
Avrupa’da ise yaygin olarak Arundo Donax olarak taninir. Kargi hafifi tuzlu ve tath su
kenarlarinda yetisen ince uzun bir bitki tliriidiir. (Sezer, 2020 s. 64). Vakit kaybini en aza
indirgemek icin dogru kargi ile ise baslamak ¢ok 6nemlidir. Altin saris1 renge sahip, parlak
goriintiilii ve egri olmayan, i¢cyapisi ince gozenekli kargilar secilmelidir.
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Sekil 1. Karg: secimi (Foto: Sezer, 2020). Sekil 2. Karg: secimi (Foto: Sezer, 2020).

On Hazirhk ve i¢ Kazima

Titizlikle se¢ilen ve keskin bir bigak yardimi ile iki ya da {i¢ parcaya ayrilan kargilar,
makine yatagina uygun hale getirildikten sonra, icracinin tercih ettigi dl¢giiye getirilmek iizere
ici kazima makinesine yerlestirilir. Bu Olciiler ve makine markast icracidan icraciya
degismektedir. I¢ kazinmis kamisin Slgiileri cogunlukla 55/100 mm. ile 60/100 mm. arasinda
degismektedir.

Obua kamiglar1 20 yy.’1n ortasina kadar hala marangoz rendesiyle kaziniyordu. Yillar
icerisinde kamis Olgiilerindeki hassasiyetin ve kalite beklentilerinin artmasi daha nitelikli
makineleri zorunlu kildi (Uhlig, 2013, S: 34).

Sekil 3. On hazirlik Sekil 4. On hazirlik Sekil 5. I¢ kazima

(Sezer, 2020).

Formalama Makinesi

Formalama makinesi lizerinde bulunan sablona gore, i¢i kazinmis kamis1 sarmaya hazir
hale getirmeye yarayan alettir. Bu asamaya getirilen kamiglara ‘’formalanmis kamis’’ adi
verilir. Glinlimiizde formalama makinesinin, farkli Olgiilerde c¢ok sayida sablonu
bulunmaktadir. Sablonlarin her biri farkli sayilarla numaralandirilmistir. Bu sablonlar icraci
tarafindan, tiip ve calgi ¢esidine gore deneyimlenerek tercih edilir.
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Sekil 8. Makine ile formalama (Sezer, 2020).

Kamis Sarma Malzemeleri
Tiip

Kamisin {izerine sarildigi materyale tiip denir. (Sezer, 2020, s. 65). Tiip, kamis
yapiminin en dnemli malzemelerinden biridir. Uzunlugunun ve ¢apinin caliciya gore tercih
edildigi tiipler i¢in gilinlimiizde bircok markanin {irettigi secenekler mevcuttur. Piring, glimiis
veya altindan yapilan ve mantar ile kaplanmus tiipler liretilmektedir.

Bireysel calis stiline gore stabil entonasyon ve ton kalitesi elde edilme amaglanmali ve
en uygun tiip deneyimlenerek bulunmalidir. Ust kisim agikligmin ¢ap1 ne kadar genis olursa,
kalin seslere girisler o kadar rahat olur. Daha dar bir ¢apa sahip iist acikligin ise ince seslere
olumlu etkisi olacaktir. (Uhlig, 2013, s. 51). Alt agikligin ¢ap1 genis olursa birinci oktav sol ve
ikinci oktav do, fa diyez ve sol sesleri peslesir. En yaygin kullanilan dl¢iiler cogunlukla 45 mm.
Ile 47 mm. arasinda degisir.

Sekil 9. Tiip (Sezer, 2020).

Formalanmis Kams

Giiniimiizde 100’{i askin o6l¢iide formalama sablonu bulunmaktadir. I¢i kazinmis
kamislar yine icracinin tercihine gore kullandigi forma sablonu araciligiyla kamis sarma
asamasina getirilir. Formalanmis kamiglarin dl¢iileri entonasyon, ses girisleri ve ton acisindan
belirleyicidir. Her icraci kendi galgisina, ton anlayisina uygun, kullandig: tiip ve calgr ile
uyumlu, tiip markasini deneyimleyerek bulmak zorundadir. Elde edilen tonun niteligi
formalanmis kamisin genisligi ile ilintilidir. Formanin iist kisminin genisligi koyu bir ton,
bununla baglantili olarak da kendi icinde daha pes entonasyona sebep olur (Uhlig, 2013, s. 39).
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Sekil 10. Formalanmis kamis (Sezer, 2020).

Kamis Sarmaya Baslamadan Once Yakma Islemi

Yakma islemi kamigi sararken karginin ¢atlamamasini ve kamisin oval bir form almasini
saglamak i¢cin uygulanir. Kamis yapraklarinin her iki ucu inceltilir. Bu sayede kamisin ¢atlama
riski azalir ve iki yaprak daha kolay bir sekilde 1sitilmis bizin etrafini ¢evirir. Yakma islemi
sirasinda kamig yapraklar1 bombeli bir seklide list iiste geldiginde sarma islemi daha kolay
gergeklestirilir. Biz ise kamis sarma ve yakma isleminde kullanilan bir materyaldir. Ancak
yakma islemini kullanmak icracilarin tercihine gore degismektedir.

Kamist 1sitilmis biz ile yaktiktan sonra teli pense yardimi ile iki yaprak birbirine
kenetleninceye kadar kivirmak gerekir. Biz, yapraklarin arasindan yukar1 dogru yaklasik 2,5
cm. yukartya dogru gecirilmelidir. Tiipe gegirilen kamis sarmak i¢in hazirdir. Dikkat edilmesi
gereken bir diger husus da telin tiipiin bittigi yeri gegmemesi gerektigidir.

Sekil 11. Yakma Islemi. Sekil 12. Yakma Islemi

(Sezer, 2020).

Sarma Islemi

Yakma islemi bittikten sonra kamis ip ile bir tiip lizerine sarilir. Sarma isleminde her
icraci farkl olgiiler kullanmaktadir. Kamis sararken kullanilan uzunluk ¢ogunlukla 72 mm.’
den 75 mm.’ ye kadar degismektedir. Kamisin uzunlugu genel entonasyona etki eder. Her icract
kendi ¢alis stili ve elde etmek istedigi tiip ve forma Olciilerine gore kamisi ne kadar uzun
saracagini belirler. Bu asamada kamis1 sararken iki yapragin da tiipiin bittigi yerde birbirinin
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iizerine gelecek sekilde kilitlemesini ve iki yapragin kilitlendikten sonra yanlarinin esit bir
sekilde kapanmasini saglamak ¢ok onemlidir. Eger yapraklar birbirine kenetlenmiyorsa kamis
tiipe dogru itilerek boyu kisaltilmalidir. Eger yapraklar ¢ok erken kenetlenirse kamis tiipten
yukariya dogru cekilmelidir. Bu kamisin daha sonra hava kagirmamasini saglar ve yeterli
titresim elde etmeyi kolaylastirir. En uygun 6l¢ti deneyimlenerek bulunmalidir.

Sekil 13. Sarma Islemi Sekil 14. Sarma Islemi

(Sezer, 2020).

Dis Kazima Islemi

Gorsel 15. Dus kazima Islemi (Sezer, 2020).

Di1s Kazima Teknikleri

Kamis yapim asamalar icerisinde en sabir isteyen kisim dis kazimadir. Kamis, bir
kazima bicagi yardimiyla yapraklarin titresebilmesi icin inceltilir. Obua tonunun niteligini,
entonasyonu ve artikiilasyon kalitesini belirleyen en 6nemli faktor, formalanmis kamis- tlip
Olcii dengesinden sonra kamis kazima bi¢imidir.

Ug tirnak, havanin ilk olarak temas ettigi yerdir. Titresim bu boliimde baglar. Ayn
zamanda kamisin en hassas ve en ince kismidir. Ug tirnak 0,08-0,12 mm. kalinliginda ve
yaklasik 1-2 mm. uzunlugunda olur.

Kamisin u¢ tirnaga dogru gelen orta kismina ‘kalp’ adi verilir. Kamigin kalbi tonun
niteligini belirleyen en dnemli bolgedir. Kalp gereginden fazla inceltilirse ton ¢ok acik ve
ziriltili ¢ikar. Fazla kalin birakilirsa da calis zorlayici olabilir. Her icract kamisin kalp bolgesini
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kazirken, rahat calis ile ton kalitesinden Odiin vermek arasinda kendisiyle uzlagmak
durumundadir (Uhlig, 2013, s. 59).

Inceltilmis u¢ tirnak ve hemen arkasinda yer alan kalp arasinda gecisi saglayan bir
basamak bulunmaktadir. Bu kisim kamisin direng noktasidir ve ¢alis esnekligi agisindan biiyiik
Oonem tasir. Ug tirnaktan sonra gelen basamak bazi icracilar tarafindan daha keskin bazilari
tarafindan ise daha diiz olarak kazinir.

Kamigin titresim verilen kazima bolgesine Tirnak adi verilir. Tirnagin uzunlugu her
icracinin tercihine gore degismekle birlikte ¢ogunlukla tirnak uzunlugu 9 ile 11 mm. arasinda
tercih edilmektedir. Bu 6lg¢iiler, kullanilan tiip ve forma dengesi ile dogrudan ilintilidir.

Di1s kazima bicimleri kamigin titresim verilmis yiizey goriintiisiine gére U formu, V
formu Avrupa kazima stili olarak adlandirilir ve kamigin kazinmis bélgesinin uzunlugu 9-11
mm arasinda degisir.

W formu ise Amerika kazima stilidir ve kamisin kazinmis bolgesi 14-22 mm arsinda
degismektedir. Bu stilde giinlimiizde de koyu tonlu kamiglar elde edilmektedir.

Sekil 16. U Formu Sekil 17. V Formu Sekil 17. W Formu

YONTEM

Bu calisma, kamis yapimi ve asamalar1 hakkinda dokiiman incelemesi yapilan ve
verilerin toplandigi nitel bir aragtirmadir. Spesifik olarak, YOK Tez Merkezi’nde obua ve obua
kamis1 yapimi belge basligi altinda yer alan 23 yiiksek lisans ile 8 sanatta yeterlilik tezi toplam
31 tez se¢ilmis, 31 tezden sadece 1’1 kamis yapimina deginmistir. Proquest veri tabaninda “oboe
reedsmaking” belge baslig1 altinda yapilan taramada elde edilen toplam 36 tezden ise 5’1 kamis
yapimina deginmistir. Bu alanda yeterli sayida calisma yapilmadigi goriilmektedir. Caligmanin
kapsamini1 genisletmek ve veri olusturmak amaciyla, ortak 6zellikleri kamislarini kendileri
yapan yurt i¢i ve disindan egitimci ve yorumcu 6 obuaciya standart sorular sorularak réportaj
yapilmig, deneyim ve Onerilerinin paylasilmasi istenmistir. Kamis yapim asamalarinda
kullanilan malzeme, ara¢ ve gerecler imkanlarim dahilinde resimlenmis, yapim asamalari
Ogrencilerimle yaptigim c¢aligmalar icerisinden secilip resimlenerek incelemenin daha iyi
anlasilmasi hedeflenmistir.

Kisisel tercihler kamig yapimini ve elde edilen sonuglar1 dogrudan etkiledigi i¢in, kamis
yapimi tekniklerinin arastirilmasi ve obua literaiiriinde paylasilmasi biiyiikk bir 6nem
tasimaktadir. Bu ¢alismada, literatiirde tespit edilen eksiklerin tamamlanmasina obua kamisi
yapimindaki tercihler iizerine bir inceleme ile katkida bulunmak amaclanmistir. Kamis
yapiminda kullanilan materyaller, tiip ve kamis formu ile tercih edilen stiller gorsel ve yazil
olarak anlatilmaya calisilmistir. Toplanan veriler ve bilgiler arastirmaya eklenmis ve
uygulanmistir.
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Kisisel tercihlerini inceleyerek elde ettikleri olumlu sonucun paylasilmasinin diger
veriler ile literatiire, yorumculara ve 6grencilere katki saglayacag diistiniilmiistiir.

Asagida obua kamisi {izerine obua egitmeni ve sanatgilari ile yapilan réportajlara yer
verilmistir.

Marc Schfaerdiek ile Yapilan Roportaj:
AS- Kendinizi tanitir misiniz?

MS- Benim adim Marc Schaeferdiek. Maastricht Universitesi ve Montabur Giizel
Sanatlar Lisesi’nde Obua dersi veriyorum.

AS- Kullandiginiz kamisi kendiniz mi yapiyorsunuz?
MS- Evet.

AS- Kamis yapiminda ne tiir kargilar kullaniyorsunuz?
MS- Alliaud, Ghys ve Prestini.

AS- Kamis yapiminda makine tercihleriniz nelerdir?
MS- I¢ kazima, forma ve dis kazima.

AS- Tiip seciminde nelere dikkat edersiniz?
MS-Temiz entonasyon, tiipiin formu ve markasi.

AS- Forma olarak tercihleriniz nelerdir?

MS- Hortnagel Nr. 17 ve Nr. 25.

AS- Kamisi sararken dikkat ettiginiz olgiiler nelerdir? Bu konuda tavsiyeleriniz var mi?
MS- Genel olarak 75 mm. ye kadar sarryorum.

AS- Kamis yapiminda dis kazimayir kendiniz mi yapiyorsunuz? Makine mi
kullaniyorsunuz?

MS- iki tiirlii de kamis yapiyorum. Daha fazla zamanim olursa el ile kaziyorum.
AS- Makine kullantyorsaniz hangi sablonu tercih ediyorsunuz?
MS- Michel marka makine, Schellenberger Sablonu kullantyorum.

AS- Kamis yapimi teknigi iizerine yetistirdiginiz 6grencileriniz var mi1? Varsa onlara
verdiginiz tavsiyeler nelerdir?

MS- Evet yetistirdim ama Ogrencileri kamis yapimi konusunda motive etmek zor
oluyor. Onlara verdigim tavsiyeler; her zaman kamis yapimina daha fazla zaman ayirmalari
gerektigi. Ancak egitim sirasinda bu ¢ogunlukla zor oluyor.

AS- Amerikan kamis kazima stilini kullaniyor musunuz? Kullandiniz m1? Bu stil
hakkindaki diisiinceleriniz nelerdir?

MS-Bana gore degil, tinis1 ¢ok farkli ve gereginden fazla esnek.

AS- Kamis yapiminda Avrupa’da, Fransiz ve Alman stillerinin etkin oldugu
bilinmektedir. Siz kamis yapiminda hangi stili kullaniyorsunuz? Neden?

MS- Ben Fransiz ve Alman stillerinin karigimini kullandigima inaniyorum.

AS- Amerikan kamis yapim stili ile Fransiz ve Alman stilleri arasinda size gore en
belirgin 6zellik/fark nedir?
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MS- Esneklik, Ton, Rezonans ve Denge.
Pelin Ayhan ile Yapilan Roportaj:
AS- Kendinizi tanitir misiniz?
PA- Cukurova Devlet Senfoni Orkestrast Obua Sanatgisi Giizide Pelin Ayhan
AS- Kullandiginiz kamisi kendiniz mi yapiyorsunuz?
PA- Ogrenciligimin 4. yilindan beri kamislarimi kendim yapiyorum.
AS- Kamis yapiminda ne tiir kargilar kullaniyorsunuz?

PA- Onceleri yurt disindan Loree, Glotin, Vandoren, Alio, Rigotti gibi yabanc1 kargilar
kullaniyordum fakat 7-8 yildir yerli kargi kullaniyorum.

AS- Kamis yapiminda makine tercihleriniz nelerdir?

PA- Onceden Michel Knubert i¢ kazima ve Rieger el formasi kullantyordum, simdi ici
kazinmis yaprak olarak satin alryorum.

AS- Tiip seciminde nelere dikkat edersiniz?

PA- Tiip se¢imimde entonasyon ve ses rengine dikkat ediyorum.

AS- Forma olarak tercihleriniz nelerdir?

PA- Hortnagl 70 numara kullaniyorum.

AS- Kamuisi sararken dikkat ettiginiz olgiiler nelerdir? Bu konuda tavsiyeleriniz var mi?

PA- Tiirkiye’deki obuacilar arasinda Ulas Yurtoglu ve Bihter Tutay disinda tanidigim
herkes 47 mm. tlip ve 72 mm. uzunlukta kullanmasina karsin ben azim ve inatla 46 mm. e6 tiipe
72,5 mm. sarip karginin yapisi ve 443 rezonans ve entonasyon tutma durumuna gore 70,5 veya
70 mm. kesiyorum. %90 70 mm. oluyor. Bugiine kadar bu olciilerle yaptigim kamislarda en
ufak entonasyon sikintis1 yasamadim. Denemek veya yorum almak i¢in Bihter Tutay ile
gorisiilebilir, onun kamiglarini da ben kaziyorum.

AS- Kamis yapiminda i¢ kazima 6l¢iileriniz nelerdir?
PA- 12 sertlikte 57, 13-14 sertlikte 58-59, 15 sertlikte 60 i¢ kazima olgiilerim.

AS- Kamis yapiminda dis kazimayir kendiniz mi yapiyorsunuz? Makine mi
kullaniyorsunuz?

PA- Kendim kazimay1 tercih ediyorum, ¢iinkii dis kazima makinesi her kargiy1 ayni
Olciide kaziyor ve kargiy1 ister istemez eziyor. Bu da bazi kargilar bir anda fazla kaziyip
tonunun agik olmasina sebebiyet veriyor. Elde kazidiklarim kontrollii kazidigim igin bir anda
heba olmuyor. Benim i¢in en onemli faktér elde kazinan kamisin ortast gerekmedikge
kazinmadigi1 ve ezilmedigi i¢in daha direngli, daha koyu tonlu olmasi ve ¢ok daha uzun sure
kullanilmas1. Senfoni orkestrasinda her hafta calmama ragmen bir kamisi 2 ay bile kullandigim
oluyor. Bu konuda da Bihter Tutay' dan tasdik alinabilir.

AS- Makine kullantyorsaniz hangi sablonu tercih ediyorsunuz?

PA- Bir donem Schellenberger sablonlu makine kullandim. Kendi kazidiklarim daha
yumusak tonlu.

AS- Kamis yapimi teknigi iizerine yetistirdiginiz 6grencileriniz var mi1? Varsa onlara
verdiginiz tavsiyeler nelerdir?
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PA- Maalesef simdiki 6grenciler bizim gibi bir i¢ disiplin ve sisteme sahip degiller.
Ogrencilerim arasindan sadece 2 tanesi kendi kamislarmi yapip kullanabiliyorlar. Once alt
tirnak i¢in ylizeysel bir ¢izik atip ardindan sadece st cilay1 aliyoruz. Ardindan ucunu indirip
sonra yanlardan yavas yavas asagi iniyoruz. Kamisin orta ¢izgisine hi¢ dokunmayip yiiksek
birakiyoruz. Ug, alt ve yanlardan gerektigi kadar alip birakiyoruz.

AS- Amerikan kamis kazima stilini kullaniyor musunuz? Kullandiniz m1? Bu stil
hakkindaki diisiinceleriniz nelerdir?

PA- Amerikan stil bir arkadasimin kamislarindan denedim ama ton anlayisima
uymadigl i¢in yapmadim, kullanmadim. Evet, ¢ok rahat titresiyor ama obua tonunun o
oldugunu diistiinmiiyorum.

AS- Kamis yapiminda Avrupa’da, Fransiz ve Alman stillerinin etkin oldugu
bilinmektedir. Siz kamis yapiminda hangi stili kullaniyorsunuz? Neden?

PA- Ton anlayisim Alman stiline uydugu i¢in digerlerini tercih etmiyorum.

AS- Amerikan kamis yapim stili ile Fransiz ve Alman stilleri arasinda size gore en
belirgin 6zellik/fark nedir?

PA- Amerikan stilde her kamis ve obuacidan ayni ton ve renk ¢ikiyor. Sahsen her
obuaciin kendi rengine sahip olmas1 gerektigini diisiinliyorum. G6ziimii kapattigimda evet
bunu caliyor diyebilmeliyim.

Ozet olarak bence obuada teknik evet lazim ama kamis ve ton tek gercek. Kamis insan1
vezir de eder rezil de.

Bayram Bayramogullar ile Yapilan Roportaj:
AS- Kendinizi tanitir misiniz?

BB. Do¢. Bayram Bayramogullari; Antalya Devlet Senfoni Orkestrasi’nda Obua Sanatg1
olarak caligmaktayim.

AS- Kullandiginiz kamisi kendiniz mi yapiyorsunuz?
BB- Evet.
AS- Kamis yapiminda ne tiir kargilar kullaniyorsunuz?

BB- Fransiz (Rigoti, Vandoren, Alio) ve Tiirk (Murat, Ozgiir, Engin) kargilari
kullaniyorum.

AS- Kamis yapiminda makine tercihleriniz nelerdir?

BB- Michael Kunibert marka i¢ ve dis kazima makinalari. Ayrica, Hortnagel marka
Forma makinesi ve Reed’s & Stuff marka Giotin.

AS- Tiip seciminde nelere dikkat edersiniz?

BB- Kullanilan Obua’ya uygun olmasi; Ornegin, ben Marigaux marka Obua
kullaniyorum ve bu markaya “E6” Tiip iyi uyum sagliyor. Bu se¢im ¢ok kisiseldir, 6nemli olan
entonasyondan memnun olmaktir. Ornegin; orta rejister sol ve do tonlarindaki peslik egilimi
tiipiin alt agikliginin ¢apmm genis oldugunu gdsterir. Ikinci oktavda olan tiz tonlar1 icin ise
tiipiin st agikliginin ¢ap1 6nemlidir. Bu 6l¢iiler kamisin yapisindan dogrudan etkilenir ve bu
ylizden tercih edilen tiip kisisel Olctilere dayanir!

AS- Forma olarak tercihleriniz nelerdir?
BB- Hortnagel No: 70
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AS- Kamisi sararken dikkat ettiginiz olgtiler nelerdir? Bu konuda tavsiyeleriniz var mi1?

BB- Prensip olarak 2 mm. daha uzun sarryorum, ama bu tiipe gore degisir. Onemli olan,
tiipiin bitim noktasinda forma hala genis ise, ister istemez bir sikisma / bogulma olusuyor. Bu
durumda biraz daha uzun sarilmalidir. Aksine eger forma kapanamiyorsa ve bu yiizden sarimi
tiipii geciyorsa, bu durumda daha kisa sarilmalidir. Bahsettigim nokta her tiip ve formaya gore
farklidir, ama bulunmasi elzemdir! Ben 46 mm. uzunlugunda E6 tiip iizerine 73 mm. sartyorum
ve kestikten sonra 71 mm. olarak caliyorum. Onem verdigim diger dl¢iit ise tiipiin sonu ile
kamisin sonu arasinda 25 mm. olmasidir!

AS- Kamis yapiminda i¢ kazima 6l¢iileriniz nelerdir?

BB- Tercih ettigim kalinlik 58/100°dir, ancak bu kamisin sertligine gore degisebilir.
Yani, kalinlik sertlikle orantili olmali, aksi halde kamis titremez ve havay1 iyi degerlendirmez.

AS- Kamis yapiminda dis kazimayir kendiniz mi yapiyorsunuz? Makine mi
kullaniyorsunuz?

BB- Evet, elimle kaztyorum. Makinem var ama kullanmiyorum! Her kamisin kargisi
farkli oldugundan kazimada da kimi kii¢iik degisiklikler yapilmalidir. Makine ise bunu gérmez!

AS- Makine kullantyorsaniz hangi sablonu tercih ediyorsunuz?

BB- Kendi sablonum var ama kullanmiyorum. Kullandigim diger makinelerden
“Chiarugi” marka makinenin sablonu begeniyorum!

AS- Kamis yapimi teknigi iizerine yetistirdiginiz 6grencileriniz var m1? Varsa onlara
verdiginiz tavsiyeler nelerdir?

BB- Birka¢ 6grencim oldu... Kendi kamislarini kendilerinin yapmalarinin 6nemli
oldugunu, clinkii calis stillerini kamis yapimiyla birlikte gelisecegini ve bu konuda ¢ok emek
ve zaman harcamalari gerektigini séylemisimdir! En 6nemli prensip olarak: “Kamis yapiminda
‘yanlis veya dogru’ diye bir sey yok!” Bu anlamda, deneysel davranmalarini, ancak yaptiklari
deneyden kendi sonuglarini ¢ikartmalarini tavsiye ettim! Zamanla biriken bu tecriibeler ¢ok
onemli oldugunu ve bunu yaparak / deneyimleyerek ancak olabilecegini sdyledim!

AS- Amerikan kamis kazima stilini kullaniyor musunuz? Kullandiniz m1? Bu stil
hakkindaki diisiinceleriniz nelerdir?

BB- Hayir, ben Fransiz stili kamis kullaniyorum, ama deneysel olarak zaman zaman
deniyorum. Amerikan Stil kamislarinin rahatligi 6n plandadir, ancak iist seslerin darligi,
entonasyon ve herseyden once tin1 6zelligi bizim begenimizi yansitmiyor. “Kamis stili” “Calma
Stili” ile paralel gelisen bir siirectir. Amacladigin ton, artikiilasyon ve dinamikleri elde etmek
icin kamisini da zaman i¢inde bu hedefler dogrultusunda gelistiriyorsun. Bu manada, Amerikan
Stilin yanlis veya kotii oldugunu kesinlikle ima etmiyorum, sadece Fransiz & Alman stilde
egitim goren bir icracinin kolayca bu degisimi yapamayacagini diisiinmekteyim!

AS- Kamis yapiminda Avrupa’da, Fransiz ve Alman stillerinin etkin oldugu
bilinmektedir. Siz kamis yapiminda hangi stili kullaniyorsunuz? Neden?

BB- Yukarida da kismen degindim... Ben “Fransiz Stili” kamis kullaniyorum, ama bu
tercih hi¢ kimse kendisi yapamiyor, ilk hocasinin etkisindedir. Esas mesele, yillar sonra bunu
degistirmeye yonelirse yasadigi zorluklar! Sahsen Fransiz Stilden memnunum, ama deneysel
olarak baska stilleri (6zellikle de Amerikan!) deniyorum. Onlarin artilar1 / eksileri kullandigim
stil arasindaki farkliliklar1 degerlendirmeye calisiyorum. Bu bana kisisel tecriibelerimi
artirmakta ve kendi yolumu gelistirmeye fayda sagliyor!
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AS- Amerikan kamis yapim stili ile Fransiz ve Alman stilleri arasinda size gore en
belirgin 6zellik/fark nedir?

BB- En 6nemli fark “tirnak”tir. Ancak bu fark ¢ok seyi degistiriyor! Fransiz / Alman
stilde tirnak sadece 10 mm.’dir ve her sey onun i¢inde yapilir. Bu yiizden de kiigiik miidahaleler
biiyiik etki yaratabiliyor. Amerikan stilde ise bu ¢ok farkli; miidahale alan1 ¢ok daha biiyiik,
caligma daha kaba olabiliyor!

Bihter Kizilay ile Yapilan Roportaj:
AS- Kendinizi tanitir misiniz?
BK- Ben Bihter Yeliz Kizilay Antalya Devlet Senfoni Orkestrasi’nda obua sanat¢istyim.
AS- Kullandiginiz kamisi kendiniz mi yapiyorsunuz?
BK- Kullandigim kamisi kendim yapiyorum.
AS- Kamis yapiminda ne tiir kargilar kullaniyorsunuz?
BK- Yumusak kargilar daha iyi geliyor dudagima.
AS- Kamis yapiminda makine tercihleriniz nelerdir?
BK- Kunibert Michel marka i¢ kazima makinesini kullantyorum.
AS- Tiip seciminde nelere dikkat edersiniz?

BK- Tiip olarak da E6 Henze tiip 46 mm. kullaniyorum yipranmamis ve tiiplin elipsi
cok diizgiin olmasi gerekli benim i¢in ve sararken yine E6 bizla sariyorum tiipe zarar vermemek
i¢in.

AS- Forma olarak tercihleriniz nelerdir?

BK- Forma olarak Hortnagel 70 no’yu tercih ediyorum.

AS- Kamisi sararken dikkat ettiginiz olgiiler nelerdir? Bu konuda tavsiyeleriniz var mi1?

BK- Kamis sararken aslinda sarip kesildikten sonra kalan tahta 25 cm. olmali bunu
biliyorum kamisin iyi titremesi i¢in, fakat ben biraz pese dontik bir obuaci oldugumdan 24 cm.
ye kadar tahta inebiliyor yani 46 tiipe 70 kesiyorum. Yani 72,5 sarip 70’e indiriyorum.

AS- Kamis yapiminda i¢ kazima 6l¢iileriniz nelerdir?

BK- i¢ kazima &lciileri olarak kamisin sertligine gore i¢ kalinlig1 degistirmek gerekiyor.
Mesela kamisin sertligi 12- 13 ise 57,58 kalinliginda olunca daha iyi sonug veriyor.

AS- Kamis yapiminda dis kazimayir kendiniz mi yapiyorsunuz? Makine mi
kullaniyorsunuz?

BK- Bazen elde bazense makinede kaziyip rotus atiyorum tekrar elimle.
AS- Makine kullantyorsaniz hangi sablonu tercih ediyorsunuz?
BK-(...)

AS- Amerikan kamis kazima stilini kullaniyor musunuz? Kullandiniz m1? Bu stil
hakkindaki diisiinceleriniz nelerdir?

BK- Amerikan stilini kullanmadim hig.

AS- Kamis yapiminda Avrupa’da, Fransiz ve Alman stillerinin etkin oldugu
bilinmektedir. Siz kamis yapiminda hangi stili kullaniyorsunuz? Neden?
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BK- Ben her zaman Alman ekolii kamis kullandim diger tarzlar1 denemedim c¢linkii
halen bu stil tizerinde ¢alismalar siirdiiriiyorum.

Petra Straeten ile Yapilan Ropértaj:
AS- Kendinizi tanitir misiniz?

PS- Ben Petra Straeten. Bir Giizel Sanatlar Lisesi’nde egitmenlik yapiyorum ve gesitli
orkestralarda sdzlesmeli miizisyen olarak gérev aliyorum. Robert-Schumann Miizik yiiksek
okulu Diissledorf’ta miizik pedagojisi ve orkestra miizisyenligi egitimi aldim.

AS- Kullandiginiz kamisi kendiniz mi yapiyorsunuz?

PS- Kendim ve 6grencilerim i¢in kamislar1 ben yapryorum.
AS- Kamis yapiminda ne tiir kargilar kullaniyorsunuz?

PS- Alliaud.

AS- Kamis yapiminda makine tercihleriniz nelerdir?

PS- On kazima, i¢ kazima ve forma makineleri.

AS- Tiip seciminde nelere dikkat edersiniz?

PS- Ogrencilik dsnemlerinden beri kullandigim Guercio d 12, 46 mm. ve Eterion marka
tiiplerle 1yi sonug aliyorum.

AS- Forma olarak tercihleriniz nelerdir?

PS- Obua kamislar1 i¢in Hortnagel Nr. 25, Koranglais kamislari i¢in ise Hortnagel Nr.
24 sablonlarimi kullaniyorum.

AS- Kamisi sararken dikkat ettiginiz olgtiler nelerdir? Bu konuda tavsiyeleriniz var mi1?

PS- Kamuslar1 tiipiin bittigi yerin ve yapraklarin esit olarak kapanmasi ile orantili olarak
73 ila 75 cm. arasinda sartyorum. Kestikten sonra kamisin uzunlugu 71 cm. olarak belirliyorum.

AS- Kamig yapiminda i¢ kazima 6l¢iileriniz nelerdir?
PS- 10-10,5 6l¢iilerinde Michel marka i¢ kazima makinesi kullantyorum.

AS- Kamis yapiminda dis kazimayir kendiniz mi yapiyorsunuz? Makine mi
kullaniyorsunuz?

PS- Iki tiirlii de kamis yapiyorum. Daha fazla zamanim olursa el ile kaziyorum. Michel
marka dis kazima makinem olmasina ragmen daha ¢ok el ile kaziyorum. Ciinkii sonuglar
makine ile kazindigindan daha iyi oluyor.

AS- Makine kullantyorsaniz hangi sablonu tercih ediyorsunuz?
PS- Kendi yaptigim kamislarin sablonunu kullaniyorum.

AS- Kamis yapimi teknigi iizerine yetistirdiginiz 6grencileriniz var mi1? Varsa onlara
verdiginiz tavsiyeler nelerdir?

PS- Ileri seviyede olan 6grenciler ile bire bir kamis dersi yaptyorum. Diger 6grencilere
yilda bir kez bastan sona nasil kamis yapildigini gdsteriyorum. Onerilerim ise, kaliteli malzeme
ve titiz ¢alismanin 6nemli oldugu yoniinde. Bir de bikmadan kamis yapmak gerekiyor. Belli bir
teknik asamaya gelen ve nefes kontrolii saglayan 6grenciler ile kamis yapimi dersinin yapilmasi
gerektigi diistincesindeyim.

AS- Amerikan kamis kazima stilini kullaniyor musunuz? Kullandiniz m1? Bu stil
hakkindaki diisiinceleriniz nelerdir?
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PS- Amerikan kazima teknigi hakkinda fazla bir bilgim yok ve kullanmiyorum.

AS- Kamis yapiminda Avrupa’da, Fransiz ve Alman stillerinin etkin oldugu
bilinmektedir. Siz kamis yapiminda hangi stili kullaniyorsunuz? Neden?

PS- Kazima yaparken kamisin kalp kismini diiz olarak kaziyor ucunu goriiniir bir
basamak seklinde asag1 indiriyorum. Bu sekilde daha iyi sonug aliyorum.

AS- Amerikan kamis yapim stili ile Fransiz ve Alman stilleri arasinda size gore en
belirgin 6zellik/fark nedir?

PS- Amerikan stilini iyl tanimadigim i¢in yorum yapmam dogru olmaz.
Ufuk Soygiirbiiz ile Yapilan Roportaj:
AS- Kendinizi tanitir misiniz?

US- Ufuk Soygiirbiiz. 1985 Ankara dogumluyum. 1998 yilinda Bilkent Universitesi
Miizik ve Sahne Sanatlar1 Fakiiltesi'nde orta 2. siifta obua Anasanat Dali’na kabul edildim.
Massimo Sassetto, Oleg Yakubovig, Ayse Sezer ve Selcuk Akyol ile 6grenimimi Yiiksek
Lisans’ a kadar tamamladim. 2006 yilindan itibaren Antalya Devlet Opera ve Balesi'nde
caligmaktayim.

AS- Kullandiginiz kamisi kendiniz mi yapiyorsunuz?

US- Evet.

AS- Kamis yapiminda ne tiir kargilar kullaniyorsunuz?

US- Genellikle Fransiz kargilarini tercih ediyorum 10-10.5 mm ¢apinda.
AS- Kamis yapiminda makine tercihleriniz nelerdir?

US- Kendime ait makinem yok ama kullanmis oldugum makinelerde i¢ kazima Michel,
Forma Reeds'n Stuff, dis kazima Chiaruigi.

AS- Tiip seciminde nelere dikkat edersiniz?

US- Yeni nesil metal tiipleri tercih ediyorum. Chiarugi type 2. Cok dengeli ve
enstrumana titresimi iyi iletiyor.

AS- Forma olarak tercihleriniz nelerdir?
US- 2 numara forma kullantyorum.
AS- Kamisi sararken dikkat ettiginiz olgiiler nelerdir? Bu konuda tavsiyeleriniz var mi?

US- 7.3 cm. sarip 7.1 cm. de ucunu kesiyorum. 46 mm. tiip kullandigim i¢in kamisin
orta bolgesini kullantyorum etkili oluyor.

AS- Kamis yapiminda i¢ kazima 6l¢iileriniz nelerdir?
US- 56-58 mm. tercihim.

AS- Kamis yapiminda dis kazimayir kendiniz mi yapiyorsunuz? Makine mi
kullaniyorsunuz?

US- Kendim yapiyorum.
AS- Makine kullantyorsaniz hangi sablonu tercih ediyorsunuz?
US- Makine kullanmiyorum.

AS- Kamis yapimi teknigi iizerine yetistirdiginiz 6grencileriniz var mi1? Varsa onlara
verdiginiz tavsiyeler nelerdir?
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US — Hayir yok.

AS- Amerikan kamis kazima stilini kullaniyor musunuz? Kullandiniz m1? Bu stil
hakkindaki diisiinceleriniz nelerdir?

US- Hayir hi¢ kullanmadim ve denemedim.

AS- Kamis yapiminda Avrupa’da, Fransiz ve Alman stillerinin etkin oldugu
bilinmektedir. Siz kamis yapiminda hangi stili kullaniyorsunuz? Neden?

US- Alman sitili kullantyorum ama birebir tiim stile sadik kalmiyorum kendi yorumumu
da katiyorum. Yillar icinde kazima yaparak sekillenmis bir stilim var kendime uygun.

AS- Amerikan kamis yapim stili ile Fransiz ve Alman stilleri arasinda size gore en
belirgin 6zellik/fark nedir?

US- Gozle goriilen en bliyiikk fark Amerikan kamiglarinda alt tirnak w seklinde
neredeyse ipe gelecek sekilde basliyor boylece kamis ylizeyinde dis kabuga ait bir yer kalmiyor.

BULGULAR VE YORUMLAR

Obua yorumcularimin 6grencilik yillarinda egitmenlerinden almis olduklar1 kamis
yapimi ile ilgili bilgileri kendi fiziksel yapilarina ve iifleme bigimlerine uyarlayarak bir stil
olusturduklar1 goriilmektedir. Kamis obua performansinda ¢ok 6nemli bir rol oynar. Basarili
bir performans sergilemek ve dinleyici tarafindan begenilmek her icracinin arzusudur. Obua
tonunun niteligi ayrica icracilarin ¢ok dnem verdigi bir olgudur. Icracilarn egitim aldiklar1 ekol,
ton anlayis1 olusturmalarinda biiytlik bir rol oynamaktadir. Her icract ayn1 zamanda kendi ton
anlayisini belirlemeli, hayal ettigi tona ulasmak i¢in kendi fiziksel 6zelliklerini, bilgisi ve kamig
yapim teknigi ile birlestirerek bir biitlinliik saglamalidir. Arastirmamizda icracinin kendi kamis
yapim teknigini olusturmasinin énemine vurgu yapilmaktadir.

Aragtirmanin bu boéliimiinde, toplanmis olan verilerin, arastirmaya konu problemin
¢Oziimiine katki sunan bulgulara ve bu bulgularin yorumlanmasina yer verilmistir. Yurti¢i ve
yurtdisindan arastirmaya katki sunanlarin obua sanatcis1 ve egitmen olduklar1 goriilmiistiir.
Almanya’dan Obua Sanatgisi ve egitmen Marc SCHFAERDIEK ile Petra STRAETEN, ayrica;
iilkemizde alanlariyla ilgili degisik kurumlarda gérev yapan Obua Sanatgis1 Pelin AYHAN,
Obua sanatgist ve egitmen Dog. Bayram BAYRAMOGULLARI, Obua Sanatcis1 Bihter
KIZILAY, Obua Sanatcist ve egitmen Ufuk SOYGURBUZ ile yapilan roportajlar sirasinda
verdikleri bilgilerden, kamis yapiminda kullandiklari i¢ ve dis kazima 6l¢iileri ve kamis kazima
tekniklerinde Avrupa ekoliinii yaygin olarak kullandiklari, Amerikan ekoliinii ise genel olarak
tercih etmedikleri goriilmiistiir. Kamis yapiminda genel olarak Fransiz ve Tirk kargilar
kullanilmaktadir. i¢ kazima ve formalama makineleri tiim icracilar tarafindan tercih edilmekte,
dis kazzimanin el ile tamamlanmasi tavsiye edilmektedir. Tercih edilen i¢ kazima 6l¢iilerinin ise
genel olarak 56-60/100 arasinda degistigi tespit edilmistir. Her icraci kendi calgist ve ton
anlayisina uygun tlip se¢imleri yapmistir. Kamis sarma ve kullandiklar1 formalama sablonlari
ise 70 mm ile 75 mm aras1 degismektedir.

Ton anlayisina gelince, bir obua sanatgisi:

“”Amerikan kamis kazima stilini kullanmiyor musunuz? Kullandiniz mi1? Bu stil
hakkindaki diisiinceleriniz nelerdir?’’ sorusuna;

“’Hayir, ben Fransiz stili kamis kullantyorum, ama deneysel olarak zaman zaman
deniyorum. Amerikan Stil kamislarinin rahatligi 6n plandadir, ancak st seslerin darligi,
entonasyon ve her seyden once tim1 Ozelligi bizim begenimizi yansitmiyor. “Kamis stili”
“Calma Stili” ile paralel gelisen bir siiregtir. Amacladigin ton, artikiilasyon ve dinamikleri elde
etmek i¢in kamisin1 da zaman i¢inde bu hedefler dogrultusunda gelistiriyorsun. Bu manada,
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Amerikan Stilin yanlis veya kotli oldugunu kesinlikle ima etmiyorum, sadece Fransiz & Alman
stilde egitim goren bir icracinin kolayca bu degisimi yapamayacagini diisiinmekteyim’’
seklinde cevap vermistir.”’

“’Bizim begenimizi yansitmiyor’’ ciimlesi, toplumsal begeniye isaret etmektedir. Bir
diger katilimci ise ayni soruya:

>> Amerikan stil bir arkadasimin kamislarindan denedim ama ton anlayisima uymadigi
icin yapmadim, kullanmadim. Evet, ¢ok rahat titresiyor ama obua tonunun o oldugunu
diisiinmiiyorum’’ seklinde yanit vermistir.

Bu cevaplardan anlagilmaktadir ki iilkemizde obua calan icracilar ve egitmenler icin
tonun niteligi bliyiikk 6nem arz etmektedir. Alman ekolli olan koyu ton tercih edilmekte ve
kamis stili olarak benimsenmektedir. Rahat ¢alis, ayn1 zamanda koyu ton arayisi, hala devam
etmektedir. Icracilar hayal ettikleri ve ulasmak istedikleri tonu bu ekolii hedef alarak
olusturmaktadir.

SONUC VE ONERILER

Aragtirmaya roportajlariyla katilan obua egitmeni ve sanatcilarin sorulara verdigi
cevaplardan, kamis yapiminda Fransiz ve Tiirk kargilarinin yaygin olarak kullanildigi
goriilmektedir. Obua icracilar1 kamis yaparken formalama, i¢ kazima ve dis kazima
makinelerini tercih etmektedir. Bununla birlikte kamisin ton kalitesini yiikseltmek amaci ile dis
kazima islemini makine ile degil, ele ile kazimak onerilmektedir. Tiirkiye’de ise kamis
yapiminda Fransiz ve Alman stillerinin etkin oldugu, 6zellikle ton anlayis1 bakimindan Alman
stilinin tercih edildigi tespit edilmistir. Amerikan stilinde icracilarin kendi ses renklerini
yakalayamadiklar1 ve ton anlayis1i olarak bizim toplumumuzun begenisini yansitmadigi
arastirmamiza destek olan sanatc¢ilarin roportajlarinda ifade edilmistir. Ayrica sanatgilarin,
toplumumuzda nasil bir obua tonu duymak istedikleri ile ilgili bir fikir olustugunu diistindiikleri
ve bu beklentiye karsilik verme sorumlulugu hissettikleri goriilmektedir. Bu ayn1 zamanda
toplumun begenisini kazanmak arzusu ile ilintilidir.

Iyi kamis yapmak icin tek ve dogru bir yontem bulunmamaktadir. Enstriiman ¢alismak
kadar hi¢ bikmadan kamis yapmak gerekmektedir. Icracilarin kendi fiziksel yapilari ile ton
anlayislarina gore kendi stillerini bulmalar1 ¢ok 6nemlidir. Rahat calig, entonasyon, dinamik
yelpazenin genisligi ve gilizel bir ton elde etmek iyi bir kamista aranan 6zelliklerdir. Bu
ozelliklere sahip olmak i¢in obua icracilarinin edindikleri bilgiler, paylasimlar ve deneyimler
1s1g¢1nda kendi lifleme teknikleri ve aradiklari ses rengini yakalamalar1 gerekmektedir. Basarili
bir performans ancak bu sekilde miimkiindiir. Her obuaci sahip oldugu kamisin niteligi
dogrultusunda bagarili performans gosterir.

Kamis yapim asamasinda gerekli olan arag¢ gere¢ ve makineler titizlikle kullanilmali ve
kisiye en uygun Olciiler deneyimlenerek bulunmalidir. Bu egitim siirecinde ve sonrasinda
icracilarin hedefi, hayal ettikleri ideal tonu, sectikleri kamisin kalitesi ve tercih ettikleri kazima
teknikleriyle yakalamaya, kendilerine 6zgii bir calis stili olusturmaya ¢alismaktir.

Aragtirma kapsaminda roportajlariyla arastirmaya destek olan icracilarin obua kamisi
yapiminda tercih edilen i¢ ve dis kazima Olgiileri ve yaygin kullanilan kamis kazima
tekniklerine dair goriislerine bagvurulmus ve arastirmaya ayri bir katki saglanmistir. Bu ¢calisma
ile obua icracilarinin kamis yapimi sirasinda karsilasabilecekleri problemlerde ve ulagmak
istedikleri ton arayisinda bagvurabilecekleri bir kaynak olusturmak hedeflenmektedir.
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