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Ozet

Seramik heykel uygulamalarin yapiminda, seramigin diger dallarinda oldugu gibi tasarim siireci biiyiik rol
oynamaktadir. Secilen camur cesidi, tasarimi etkileyen 6nemli bir faktor oldugu gibi sekillendirmesinde de 6nemli
bir yere sahiptir. Bu nedenle seramik ¢camurunu kullanilacak olan sanat¢i camurun ozelliklerini ok iyi bilmek
zorundadir. Serbest elle sekillendirme yonteminde kullanilan gamurun, yapisi, pisme derecesi, plastiklik, pisme
rengi gibi teknik 6zelliklerin bilinmesi 6nemlidir. Sanatgi tasarimin boyutuna, dokusuna rengine gore kullanacagi
camuru segmektedir. Hangi camurun ne kadar biiyiikliiklerde caligilabilecegine, pisme sonrasi rengin ne
olacagina, pisirim sonrasi kiiciilme payina, su emme degerlerine, pisirim derecelerine, kuru kiiciilme oranlarina,
mukavemetine, hangi sirlarda hangi rengi verecegine, et kalinliklari gibi camurun teknik bilgilerine hakim olmasi
gerekmektedir. Seramik heykel uygulamalarinin yapiminda, sekillendirme yontemi olarak en cok tercih edilen
yontem serbest elle sekillendirme yontemidir ve genellikle stoneware (yiiksek pisirim kil) , samotlu, kirmizi camur
ve porselen camuru kullaniimaktadir. Bu makalede, seramik heykel uygulamalarinda kullanilan bu camurlarin elle
sekillendirme acisindan avantajlari ve dezavantajlari incelenecek ve degerlendirilecektir.

Anahtar Kelimeler: Seramik, Heykel, Camur

AN ANALYSIS OF CLAY USED IN THE ART OF CERAMICS SCULPTURE IN
TERMS OF HAND SHAPING

Abstract

The design process plays a major role in the construction of ceramic sculpture applications, as in other branches
of ceramics. The selected clays variety has an important role in shaping the design as it is an important factor
affecting the design. For this reason, the clay must be well known. It is important to know the technical properties
of the clay used in free hand shaping method such as the structure, degree of firing, plasticity and firing color. The
artist chooses the clay to be used according to the color and texture of the design. Which clay should be studied,
how large the size, what would be the color dfter the firing, shrinkage, shrinkage rates, water absorption values,
firing degree, dry shrinkage rates, strength, which secrets to give what color, meat thickness, such as technical
knowledge of the clay should dominate. The most preferred method for shaping ceramic sculpture applications
is the method of free hand shaping and it is generally used in stoneware (high firing clay), chamotte, red clay
and porcelain clay. In this article, the advantages and disadvantages of these clays used in ceramic sculpture
applications will be examined and evaluated.
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Giris

Asirlar 6nce, insanhgin gereksinimi sonucu, ilk olarak kap kacak olarak var
olan seramik zaman iceresinde kendi sanat ve bilim dalini olusturmustur.
ilk Giretilen basit seramik formlar yillar icerisinde estetik degerler kazanmis
ve gelismistir. ik caglardan giiniimiize kadar seramigin ana malzemesi olan
seramik camuru glinimiizde hem seramik sanatindaki calismalarda hem
de seramik endustrisinde kullanilmaktadir.

Endistriyel ya da serbest, seramigin hangi dali olursa olsun, Uretilmesi
planlanan calismalarin yapilabilmesi icin seramik teknolojisi hakkinda
bilgi sahibi olunmasi gerekmektedir. Bir ressamin eserinde boyanin
cinsi, tuval, firca ozellikleri ne kadar 6nemliyse, seramik sanatgisinin
eserlerinde kullanacagi malzemelerin 6zellikleri de bir o kadar dnemlidir.
Seramik sanatgisi yapacagl tasanimi segecegi camurun Ozelliklerine gore
sekillendirmesi gerekmektedir.

Serbest elle sekillendirme yontemiyle yapilacak tasarimlarda ¢amurun,
hangi buytkliklerde cahsilabilecegi, hangi dokularin tizerine uygulanabi-
lecegi, pisirim sonrasi renkleri, pisirim dereceleri, sir ile kullaniminda hangi
renk ve dokularin ortaya cikacagi, kiiclilme paylari, maksimum yapabile-
cegi et kalinhg, su kaybi gibi 6zelliklerin bilinmesi gerekmektedir. Serbest
elle sekillendirme yontemi, seramik heykellerin sekillendiriimesinde en cok
tercih edilen yontemlerden biridir ve genellikle stoneware, samotlu, kirmizi
camur ve porselen camuru kullanilmaktadir. Bu makalede seramik heykel
uygulamalarinda, serbest elle sekillendirme yénteminde kullanilan camur
turlerinin genel 6zellikleri, nerelerde, hangi amaclar icin kullandigi belirti-
lecektir. Bu yontemle calisan seramik sanatgilarinin tasarimlarini sekillen-
dirirken neden seramik camur 6zelliklerini bilmesi gerektigine deginilecek
ve bu yontemde kullanilan camurlarin karsilastinimalar yapilacaktir. Bu
karsilastirma da hangi camurlar hangi amaclarla kullanildigina deginilecek,
avantajlar ile dezavantajlar karsilastinlacak “Sonu¢” kisminda elde edilen
veriler degerlendirilerek, dneriler sunulacaktir.

Seramik heykel uygulamalarinda elle sekillendirme yénteminde kullanilan
camurlarin 6zelliklerine gecmeden &nce, seramik heykel hakkinda kisa
bilgiler verilmesinin yararli olacag dustintilmektedir. Seramik heykel sanati
Neolitik Cagdan (M.0.7500-M.0.7000) itibaren insan yasaminda var
olmustur. ilk olarak insanin gereksinimlerini kargilamak icin Gretilen kap
kacaklarla beraber kiiciik capl heykelcikleri de Gretilmistir. ilk iiretilen bu
heykelcikler estetik degerden uzak, dini térenler amacgli, adak esyasi, mezar
hediyesi gibi amaclar icin kullanilmigtir (Sevim, 1994: 6).
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ilk olarak dini térenler ve kullanim amagl Gretilen seramik heykelciklerin
yani sira normal insan boyutu ya da blylk o6lcekli seramik heykeller de
yapiimistir. Cin'deki Qin Shi Huang'in mezarinda bulunan normal insan
boyutundaki “Terracotta Army" askerleri ve Meksika'da geleneksel
olarak seramikten yapilan “Life Of Tree" agaclari en glizel 6rneklerdendir.
ilk zamanlarda kullanim amagl iretilen seramik heykeller daha sonra
teknolojinin gelisimine paralel olarak kullanim amaglarindan uzak duygu
ve dustincelerin aktarildigi heykeller olarak Gretilmeye baslanmistir.

Bu duruma 6rnek olarak; Picasso, Matisse ve Miro gibi seramikle ¢ok ig
ice olmayan ressamlar, seramigin geleneksel iglevci yonlerini dislayarak,
seramik malzemenin saglamis oldugu bireysel, estetik ve bicimsel 6zellikleri
gorerek ortaya geleneksellikten uzak Modern Seramik Sanati 6rnekleri
koymuslardir. Bu tarz sanatgilarin seramigi yeni bir sanatsal ifade bicimi
olarak kullanmasi sonucunda, heykel sanatgilari seramigi sanatsal bir
ifade araci olarak kavramis ve seramik heykeller yapmaya baslamiglardir
(Uludag, 2001: 45-47).

Fotograf I. Miro’ya ait seramik calismasi

Fotograf 2. Picasso’ya ait seramik calismasi
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Heykel; bronz, tas, polyester, ahsap, metal, silikon, mermer gibi bircok
farkl malzemeden yapilabildigi gibi pismis kilden yapilan heykeller ise
seramik heykel olarak adlandirimaktadir. Seramikten yapilan ¢alismanin
seramik heykel olabilmesi icgin, sanatginin duygu ve duslncelerini
seramigi bicimlendirerek aktarmasi, yapilan nesnenin geleneksel seramik
islevselliginden yoksun olmasi, 6zgtin olmasi, sirl ya da sirsiz pisirim olmasi
ve ti¢boyutluolmasi gerekmektedir. Heykel bircok materyalden yapilmasina
ragmen, yapildig malzemeyle ismi anilmamaktadir. Eger yapilan calismaya
sadece seramik denilirse bu calismanin kap sanati, teknolojiadiya daseramik
heykeli betimlemesi icin kullanildigi anlasiimaz. Buna karsin sadece heykel
olarak adlandirilirsa seramigin teknik yéniine deginilmemis olunacaktir.
Diger malzemelerle tiretilen heykelin kendi zorlugu ve sinirlan oldugu gibi
seramik heykelin de sekillendirme, kurutma, sirlama ve pisirme isleminin
yapilmasi gerekmektedir. Bu 6zellikler ve (iretim asamalari seramik heykeli,
diger heykellerden ayiran temel 6zelliklerdendir. Seramik heykel sanatgisi
uretimini, bicimlendirme, kurutma, sir, doku, pisirim gibi seramigin temel
6geleri dogrultusunda yapmasi gerekmektedir. Ayrica seramik bilimi olan
tek sanat dali olmasi nedeniyle “seramik” sézctigtinin ilk anilmasinin en
o6nemli gerekcesidir (Sevim, 1994: 6).

Seramik heykelin olusabilmesi icin oncelikle seramigin c¢amurdan
sekillendirilmesi  gerekmektedir. Bu sekillendirme islemleri torna ile
sekillendirme, elle sekillendirme, kalip yoéntemi ile sekillendirme ve
son olarak glnimizde kullanilmaya baglanan li¢ boyutlu yazicilarla
sekillendirilebilme seklinde olabilmektedir. Seramik heykel sanatinda
elle sekillendirme yonteminde kullanilan camurlarin tirlerini inceleyecek
olursak seramik sanatinda ve teknolojisinde kullanilan tim g¢amurlarla
seramik heykel yapilabilmektedir. Ancak elle sekillendirme ydntemiyle
yapilan seramik heykellerde genellikle stoneware, kirmizi camur, samotlu
camur ve porselen camuru gibi doért ana camur kullaniimaktadir. Ayrica bu
camur tdrlerinin yani sira son zamanlarda Paper clay, kagit porselen gibi
diger camur tirleri de kullaniimaya baslanmustir.

Bu dort ana camuru inceleyecek olursak;

Kirmizi camur: Kirmizi killerle Gretilen camurlardir. icerisindeki kirmizi
demir oksit miktarinin fazla olmasi sebebiyle ham ve pisirim sonrasi renkleri
kirmizi tonlarinda olmaktadir, bu renk tonlari cikarldiklar yorelere gore
degiskenlik gostermektedir. Kirmizi kil glinliik hayatta sikca karsilastigimiz
tugla, kiremit ve 1sil malzemelerin Gretimlerinde kullaniimaktadir. Kirmizi
camur plastiklik acisindan ylksek oldugu icin torna ile sekillendirmede
ve serbest elle sekillendirmede kullanilmaktadir, diistik dereceli pisirimler
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(900-10000C) icin uygundur.

Sekillendirme agisindan oldukca rahat sekillendirilen bir camur tirtdar.
Plastikligi ylksek bir camur tlrldur. Ylzey olarak piriizsiiz bir ylzeye
dokuya sahiptir. Sekillendirme sonrasinda kurutma isleminin cok dikkatli
yapilmasi gerekmektedir. Eger calismada et kalinliklar birbirinden farkli
iki ¢ birim varsa, kurutma siireleri esit zamanlarda gitmelidir. Ote
yandan kuruma esnasinda kicilirken catlak ve kirilmalar meydana
gelebilmektedir. Genellikle kirmizimsi kahverengi rengine sahip olan kirmizi
camurlarin, icerisinde bulunan demir oksit miktari ve tiiriine gore degisiklik
gosterebilmektedir.

Fotograf 3 ve 4. Cemalettin Sevim’e ait kirmizi camurla yapilmig seramik heykeller

Samotlu camur: icerisinde pismis kil (samot) bulunduran camurlardir.
Bu pismis kil taneleri (samot) camurun kullanilacag alana gore
degisik tane boyutlarinda olmaktadir. Genelde seramik endustrisinde
kullanilmamaktadirlar, sanatsal calismalarda tercih edilmektedirler.
Mukavemeti oldukca ylksektir, 6zellikle kuruma esnasinda meydana gelen
catlamalara ve patlamalara karsi direncli bir camurdur. Biiylik sanatsal islerin
cahsiimasi icin oldukca uygundur. Plastikligi yiksek olmayan camurlardir.
12000 C'ye kadar pisirim araligi vardr.

Sekillendirilmeacisindankolaysekillendirilebilenbircamurdegildir. icerisinde
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bulunan samot parcalarinin miktari ve tane buyukligu sekillendirmeyi
etkileyen dnemli faktorlerdir. Yiizey olarak genel olarak purizIi bir ylizey
alanina sahiptir. icerisindeki samot miktarlarinin yogunlugu ve samot
parcalarinin tane blyukliglne bagl olarak ylizeyler tizerinde fakli dokular
elde edilebilir, bu durum sanatgi icin bir avantaj olarak kullanilabilir. Ylzeyi
plriizsiizlestirmek icin caba sarf etmek gerekmektedir. Samotlu camur
ile calisirken islak stinger kullanilirsa, camur icerisindeki samot parcalari
ylizeye cikip plrizli bir gériiniim olusturur. Ylzeyi pirtizstz yapmak icin
islak ahsap modelaj kalemleri ya da silikon modelaj kalemleri ile ylizeyde
miidahaleler yapilabilir. Samotlu camurlarin, bilesimine gére pisirim sonrasi
renkleri degismektedir. Pisirim sonrasi renkleri genellikle tan ve kahverengi
tonlarinda olmaktadir.

Fotograf 5 ve 6. Christy Keeney e ait samotlu ¢camurla yapilmig seramik heykeller

Stoneware camur: Seramik endistrisinde ve sanatsal calismalarda
kullanilmakta olan stoneware camurlarin standart birrecetesiolmamaktadir,
kullanim alanina gére cesitlendirilebilmektedir. Yliksek derecelere (12000C)
cikabilensuemmesidiisiik blinyelerdir. Stoneware camurlarin Gretilmesinde
plastikligi yiiksek olan killer, kuvars ve feldspatlar kullanilmaktadir. Kil grubu
seramik bunyenin sekillendirilebilme o&zelligini artirarak sekillendirme
sirasinda avantaj saglamaktadir. Feldspatik mineraller pisirim esnasinda
olusturdugu camsi faz sayesinde su emme Ozelligini dlslrmektedir.
Kuvars yiiksek ergime derecesi sayesinde iskelete goérevi gérmektedir,
pisirim sirasinda blnyenin sekil degistirmesini 6nlemektedir. Kullanilan
hammaddelere gore bilinye rengi degiskenlik gosterebilmektedir, krem-
kahve-siyah renklerinde olabilmektedir (Tagyildiz, 2015: 21-22).
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Fotograf 7,8 ve 9. Goerg&Schneider markaya ait pismis stoneware camur drnekleri

Stoneware camurlar, serbest elle sekillendirme bakimindan kolay
sekillendirilebilir olmasi, plirtizsiiz ylzeylere sahip olmasi, istenilirse camur
biinyenin iceresine ince samot parcalari konulup dokulu ylzeyler elde
edilebilmesi, yliksek derecelere cikabilmesi ve renk yelpazesinin genis
olmasi &zellikleriyle birgok seramik sanatcisi tarafindan tercih edilen camur
olmaktadir.

Fotograf 10 ve I1. Beth Cavener Stichter’a ait stoneware camurla yapilmis seramik
heykeller
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Porselen camuru: Genel olarak gézeneksiz, ince, beyaz ve saydam kirigiile
tanimlanmaktadir. Sert porselen ve yumusak porselen adi altinda iki grupta
incelenmektedir. Her iki porselen grubu da Kaolin — Feldspat — Kuvars ti¢li
sisteminin iginde yer almaktadir. Sert porselen yumusak porselene gore
kaolince zengin feldspatca fakirdir ve daha yliksek sicakliklarda pisirimi
olmaktadir. Porselen hem serbest hem de endustriyel islerde kullanilan ve
her turli sekillendirme yoéntemiyle sekillendirilebilen bir camur taraddar.
Kullanilan porselen cesidine, Uretilen Griin ya da ¢alismanin tiriine gore
pisirim derecesi degisebilmektedir. Genelde yliksek derecelerde (1200-
12600C) pisirimi yapilmaktadir. 13000C'de pisirimi yapilan porselenler
vardir (Arcasoy, 1983: 130-134).

Fotograf 12 ve 13. Kate Mac Dowell’e ait porselen ile yapilmis seramik heykeller

Porselen camurun plastikligi ylksek olmasina ragmen, serbest elle
sekillendirme yapilirken diger camurlara goére daha titizlikle calisiimasi
gerekmektedir. Calisma esnasinda camurdaki su miktarn kisa sirede
kaybolup kuruyabilecegi gibi, cok fazla su eklenmesi halinde de camur
'un yapisini bozulabilmektedir. Kurutma bakimindan en zorlayici killerden
birisidir, deformasyonu ve pisirim sonrasi kli¢liime payi cok yiiksektir. Bliylik
Olcekli islerin yapimi icin cok tercih edilmemektedir. Porselen camuru,
mukavemetiylksek, plrlizsiiz bir ylizeye sahip ve beyaz renkte olmaktadir.

Seramik teknik ve malzeme bilgisi, seramik sanati ve endistrisi icin yapilan
tasarimlarin temel taglarini olusturmaktadirlar. Seramik sanatgisi Gretim
yontemi bilgisi, teknik ve malzeme bilgisi ne kadar genislerse, yapacagi
tasarimlarin cesitliliginin Gretimi de ayni oranda artacaktir. Uretilmesi
distndlen Grinister sanatsal ister endistriyel olsun, tasarimda malzemenin
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degiskenligi ve teknik sinirlarinin her zaman g6z éniinde bulundurulmasi
gerekmektedir (Kayalioglu, 2016: 1).

1101 - JAudrey Blackman™

phne Schamottatwithout chamotte (Handelsprodult/ trade product)

1200°C 1240°C 1280°C

Fotograf 14. Audrey Blackman markaya ait pismis porselen camur 6rnekleri

Seramik sanatgisi ya da tasarimcisi tasarimini yaparken, kullanacag;
camurun sinirlarini bilmesi gerekmektedir. Kullanilmasi dtstiniilen seramik
camurunun; sekillendirilebilme 6zelligi, sirli-sirsizpismerengi, pisirim sonrasi
kigtlmesi, kuru kiiglilme oranlari, su emme oranlari, genlesme ve ergime
gibi 6zelliklerinin bilinmesi tasarim agisindan blyik 6nem tagimaktadir. Bu
durumadrnekverecekolursak, bliyiikboyutlubirseramikheykeltasariminda
genellikle samotlu camur kullaniimaktadir. Bunun nedeni samotlu camurun
kuruma sirasinda ve pisirim sirasinda meydana gelen catlaklara karsi
dayanikli bir yapiya sahip olmasidir. Ote yandan plastikligi cok yiiksek
olmamasi nedeniyle sekillendirme asamasi zor ve yorucu olabilmekte ve
iceresinde bulunan irili ufakl samot taneleri yliziinden plrlizsiiz bir ylizey
elde etmekte zorlanilmaktadir. Diger yandan kirmizi camurun plastikligi
oldukga ylksektir. Kolayca sekillendirilerek plrlizsiiz ylzeyler elde edilebilir.
Ancak biyik boyutlu islerin calisiimasi samotlu camura gére daha titiz
davranilmasi gerekmektedir. Kirmiz camur ile yapilan islerin yavas ve
temkinli bir bicimde kurutulmasi gerekmektedir. Yapilan islerin et kalinlig
ne kadar kalin olursa firinda ya da kurutma esansinda kirilma ve patlama
ihtimalide o kadar ylksek olmaktadir. Camurlarin 6zelliklerinin bilinmesi
sayesinde, tasarimin Uretiminde kullanilan ¢amuru dogru secilmesiyle
calismalarin anlatim yéni glclendirilecek tretim sirecinde ise patlama
riski minimum seviyeye indirilerek zayiat neden olunmayacaktr.

Sonuc¢

Seramik heykel tasarimin da camurlarin &zelliklerini bilmek, sanatgl ve
tasarimci igin oldukga énemli bir rol oynamaktadir. Tasarimci sonucu daha
net sekilde hayal ederek tasarlayacak ve uretimini gerceklestirecektir.
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Deneyimleri sayesinde bilgisinin artmasina paralel olarak tasarimlar da
gelisecektir.

Samotlu, stoneware, porselen ve kirmizi camurun her birinin kendi
iceresinde avantajlari ve dezavantajlan bulunmaktadir. Blylk Olcekli
isler icin genellikle samotlu camur ve stoneware kullanilirken, kirmizi kil
ve porselen camuru pek tercih edilmemektedir. Kirmizi ve stoneware
camuru ile plrlizsiiz ylizeyler elde edilerek oldukca kolay sekillendirilme
yapilmaktadir. Sanatcinin camurlarin 6zelliklerini iyi bilmeleri calismalarini
rahat Uretebilmelerini sagladig gibi istenilen sonucu elde etmelerinde de
o6nemli bir etmendir

Glndmizde bircok seramik sanatgisi Gretimlerinde kullandiklari camurlari
hazir alabildigi gibi, camurun biinyelerinde degisiklikler yaparak kendi
kullanacaklari 6zglin camurlar da Uretmeyi tercih etmektedirler. Bunun
yani sira seramik teknolojisinin gelismesiyle beraber paper clay ve kagit
porselen gibi yeni camur tiirleri de Gretilmis ve bir cok seramik sanatgisi
tarafindan kullanilmaya baslanmistir. Limoges, Creaton, Witgert, Audrey
Black Man, Southernice, imerys bu camur tdrlerini Greten baslica
markalandir. Seramik camurlarinda cesitliligin, artmasi seramik sanatinda
uretilen eserlerin cesitliliginin artmasiyla paralel ilerlemektedir.

Ancak yeni Uretilen camur cesitlerinin fiyatlarn diger doért temel camura
gore daha pahali ve temin edilmesi daha zor oldugu igin glinliimlizde
bircok seramik sanatgisi halen dért temel camuru kendi icerisinde ya da
diger hammaddelerle karistirarak kullanmakta ve 6zglin camurlarini elde
etmektedir. Bu durumda; elde edilen camurun su emme, toplam kiclilme
ve ergime dereceleri gibi deneylerin yapilmasi ve degerlerinin saptanmasi
gerekmektedir. Seramik camurlari kendi iceresinde karistirirken deger
farklarinin en az olanlarinin secilmesi, tretilen yeni camurun plastiklik,
catlama, kinlma riskini en aza indirgeyecektir. ister yeni tretilen camur, ister
kullanilan dort temel camur olsun, seramik heykel yapacak olan sanatgi
bu camurlarin, sekillendirilebilme 6zelliklerini, pisirim sonrasi renklerini,
pisirim derecelerini, sekillendirme sonrasi kurutma siirecini ve ¢camurun
mukavemetini bilmesi gerekmektedir. Bu bilgiler sanatcinin eserini
tasarlarken ve sekillendirirken rehber niteliginde olacaktir ve yapilmasi
planlanan tasarmin catlama ve patlama riskini en aza distrdigi gibi
istenilen sonucun elde edilmesinde énemli bir etken olacaktr.
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