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AMBALAJ TASARIMINDA KALIP ICi
ETIKETLEME (IML) TEKNOLOJISI

IN-MOLD LABELING (IML) TECHNOLOGY IN

PACKAGING DESIGN

Oz

Grafik tasarimin o6zel bir
uzmanlik dali olan ambalaj grafigi
alaninda gorev alan tasarimcilarin,
pazarlama iletisimi ve ambalaj
iretim  teknolojileri  konularinda
giincel bilgilere de hakim olmalari
gerekmektedir. Her driiniin sektord,
tlirti, hacmi, marka yapilandirmasi,
konumlandirmasi  gibi  unsurlar
geregi, tasarimi olusturan teknik
bilgilerin konulmasi gereken yer
ve Olgiileri farklilik gdstermekle
birlikte, ambalajin formu geregi de
dikkat edilmesi gereken ozellikler
olabilmektedir. Bununla birlikte,
tasarlanan {rliniin hangi teknikle
iiretilecegi de tasarlama ve uygulama
siireclerini etkiledigi bir gergektir.

Bu  arastirmada, ambalaj
sektoriindeki  gelisen  gliniimiiz
ambalaj tasarim ve lretimi ile ilgili
“kalip ici etiketleme” (IML) teknik
ve  teknolojilerinin  incelenmesi
amac¢lanmistir. Arastirmada, nitel
aragtirma yOntemlerinden tarama
modeli esas alinmig ve ilgili
literatiir sanal kaynaklar dahil
taranarak, tasarim ve uygulama
siiregleri incelenmistir. Aragtirmanin
bulgularina gore; ambalaj ile ilgili
sektordeki ¢ogu tasarimcit veya

reticiler tarafindan bilinmeyen, IML
(kalip igci etiketleme) teknolojilerinde
kullanilan PP (PoliPropilen)
etiket bir plastik iiriindiir ve ofset
baski teknigi ile dretilmektedir.
Ambalaj  {iriinlerinde  kullanilan
etiketlerin endiistriyel baski1
tekniklerinden ofset ile iiretilmesi,
tifdruk ve flekso’nun baski Oncesi
hazirlik ve kalip maliyetleri ile
kiyaslanmayacak derece ekonomik
olmasimni saglamaktadir. Bununla
birlikte ofset baski tekniginin bask1
oncesi hazirlik siirecindeki bir bagka
avantaji da tasarimda hizli revizyon
ve degistirme imkanini sunmasidir.

Sonug¢ olarak, IML teknigi
ile {retilmis ambalaj driinleri,
¢ok cesitli Urlin tasarim olanagi
sunmaktadir.  Maksimum  gorsel
reklam ve bilgilendirme alanlari, cok
farkli hacim segenekleri ile sektorel
cesitlilige sahiptir. Bu teknik ve
yeni teknolojiler sektdr calisanlarina
teknik  geziler ve uygulamali
Ozel projeler ile de desteklenerek
tanitilmalidir. Ayrica, sektore kalifiye
eleman yetistiren egitim kurumlarinin
da farkindaligr arttirilmalidir.

Anahtar Kelimeler: Ambalaj
Tasarimi, Etiketleme, Kalip fgi
Etiketleme, Endiistriyel Baski, Ofset.
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Abstract

Designers  who  work in
packaging design — which is a branch
of graphic design — need to have
up-to-date knowledge of marketing
communications and  packaging
production technologies as well.
The positions and sizes of labels
indicating the technical information
of the design differ according to
the sector, type, volume, branding
and positioning of each product.
Furthermore, these could be features
to be considered in designing the
packaging. It is also accepted
that the production method for a
product influences the design and
implementation processes.

This study aims to examine
the current ‘“in-mold labeling”
(IML) methods and technologies
associated with advances in the
packaging industry regarding design
and production. Quantitative survey
research methods served as the
basis for this study, and the design
and implementation processes were
examined by reviewing relevant
literature, including digital sources.

According to the findings of
the study, polypropylene (PP), which
is used in IML (in-mold labeling)

ABELING (ML) TECH,

NOLOGY IN PAC

AGING DESIGN

technologies — and which is not well-
known by most industrial designers
and producers — is a plastic product
that is produced by the offset printing
method. Production with the offset
industrial printing method renders
the labels used in packaging products
so affordable that it would be unfair
to compare it with the preprint and
mold expenses of flexographic and
photogravure printing. In addition
to this, another preprint advantage
of offset printing in the preparation
process is that it allows quick
revisions and alterations to a design.

As a result, packaged products
produced with the IML method
offer sectoral diversity through a
large variety of product designs, by
providing maximum space for visual
advertisements and information, and
via different volumes. This method
— and new technologies — should
be supported and introduced to
sector personnel through technical
visits and special practical projects.
Furthermore, awareness should be
raised of the educational institutions
that train qualified personnel for the
industry.

Keywords: Packaging Design,

Labeling, In-mold Labeling,
Industrial Printing, Offset.
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GIRIiS

Uretimde kullanilacak her tiirlii malzemenin
kendine 06zgii yapist vardir. Ayni teknik
ozelliklerde bir tasarim kuse kagit ile birinci hamur
kagida baskida nasil farklik gosteriyor ise, kumasg
ile polietilen herhangi bir materyale baskida da
farkliliklar gosteriyor olmasi bilinmesi gereken
bir durumdur. Ciinkii malzemenin kimyasal
yapisindan, iretimin yapildigt mekanin hava
sartlarina kadar bir ¢ok etken {iretim siirecinde
etkili olabilmektedir. Bununla birlikte, tasarlanmig
bir Urliniin iretiminde kullanilabilecek bir ¢ok
malzeme ve materyalinin bulunabilecek olmasi
da ayr1 bir degerlendirme konusudur (Polat, 2013,
64).

Grafik tasarimin  6zel bir uzmanlik
dali olan ambalaj grafigi alaninda gorev alan
tasarimcilarin, pazarlama iletisimi ve ambalaj
tiretim teknolojileri konularinda giincel bilgilere
de hakim olmalarn gerekmektedir. Ambalaj
tretimi; dikkat isteyen, pahali bir istir. Teknik
bir yanliglik, biiylik zararlara mal olabilir (Becer,
2008, 205). Ambalaj islevsel ve estetik olmanin
yaninda, teknik zorluklar barindiran bir sektor
olma yolunda ilerlemektedir (Durmaz, 2004,
131).

Biitiinlesik pazarlama iletisimi agisindan da
ambalajlamanin, marka ve isletme imajina etkisi
onemli bir yer tutmaktadir. Bununla birlikte, gida
giivenliginin ve kalite gilivencesinin saglanmasi
cabalar1 da tiiketici ve toplum sagligi acisindan
bliyiik 6nem tasimaktadir (Halag, 2002, 108).

Sektorel altyapist  olmayan yatirimei
veya igverenlerin alan uzmani olmayan insan
kaynaklar1 yatirimi sektoriin gelisimine olumsuz
etki etmektedir (Polat, 2013, 63). Sektdr ile ilgili
bir baska gercek, tasarlanan {iriinliin pazarlama
iletisimi ve serbest piyasa ekonomisindeki rekabet
sartlar1 neyin, ne zaman, ne kadara, hangi tolerans
araliginda degerlendirilecegi konusudur.

1. Ambalaj Tasarimi

Ambalaj, sarmis oldugu iirliniin igerigini
ve ¢evresini koruyan, taginma ve depolanmasini,
satisini, kullanilmasint  kolaylastiran, ileride
kismen veya tamamen atilabilecek veya geri
doniisiimlii bir malzemeyle kaplanmasi, sarilmasi,
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ortiilmesi ya da birlestirilmesi
triindir (Tek, 1999, 372).

icin yapilan

Ambalaj, grafik sanat irlinlerindeki iig
boyutlu tasarim gerektiren gorsel estetigi yaninda,
teknik detaylar1 daha fazla ozellik igeren bir
caligma tiiriidiir (Tepecik, 2002, 86). Ambalajl
iirlinler ayn1 ya da ¢ok benzer 6zelliklere sahipse,
ambalaj tek farklilasma faktorii olacagindan,
basar1 ve basarisizlik arasindaki farki da ambalaj
saglar (Mentzer ve Schwartz, 1985, 963).

Uriiniin kimligi ve giysisi niteligindeki
her tiirlii materyalin kullanilabildigi ambalajin
tasarim ve/veya uygulama, imalat ve/veya arz
asamasindaki siire¢lerinin herhangi birinde
yapilabilecek hatali bir islem, iiretici ve tiiketiciye
doniisii olmayan maddi ve manevi zararlar
verebilmektedir.

Genel olarak grafik tasarim {iriinlerinden
uzmanlagma gerektiren ambalaj tasariminda
estetik degerlere, tasarim eleman ve ilkelerine,
bilgi ve uygulama yoniinden ne kadar hakim
olmak gerekiyor ise, bir o kadar veya daha
fazlast etiketleme ve ambalajlamadaki yasal
diizenlemeler ile ilgili bilgilere de o kadar hakim
olmak zorunlulugu ka¢inilmaz bir gergektir
(Polat, 2012, 309).

2. Kalp I¢i Etiketleme (IML)

“Kalip i¢i etiketleme” anlamina gelen
“in mould labelling” kelimelerinin ilk harflerin
birlestirilmesiyle tiiretilmis olan “IML”; ambalaj
ve etiketleme sektoriinde yeni olmakla birlikte,
her gecen giin daha fazla {iretim kapasitesine
sahip olan iliretim teknigi oldugu sdylenebilir. PP
(PoliPropilen) tabaka iizerine endiistriyel bask1
tekniklerinden ofset baski teknigi ile iiretilmis
etiketler, IML robot sistemleri ile enjeksiyon
makinelerinin kalip igerisine yerlestirilir. Daha
sonra, kalip icerisine verilen erimis PP’in kalibin
seklini alarak, oncesinde yerlestirilmis PP etiket
ile birlesmesi neticesinde yiiksek baski kalitesi ile
iretilmis nihai {irlin elde edilmektedir.

PP (PoliPropilen) ambalajlar; kimyasal
maddelere, 1stya ve asir1 yorulmaya dayanakli,
orta sertlige ve parlakliga sahip iriinlerdir. Bu
irlinlerden bazilari; margarin tiipleri, ketgap
siseleri, cips ve biskiivi i¢in posetler, mikrodalga



yiyecek siseleri, ilag siseleri, yogurt kaplari,
sandalyeler, bavullar, hali, halat ve baz1 kaplar
ile kapaklar olarak siralanabilir. PP, ambalaj
yapiminda kullanilan plastiklerin en disiik
yogunluklu olanidir (Sanal 1).

IML;  etiketli  plastik  ambalajlarin
tiretiminde kullanilan en etkili ve en hizl1 ambalaj
tekniklerinden biridir. Tek bir iglem ile ¢ok renkli,
ylksek kalitede baski ve yiiksek ¢dziiniirliikte
goriintilye sahip bir ambalaj iiretim teknigidir
(Sanal 2). IML teknigi kullanilarak iiretilmis PP
ambalajlar; 1s1 ve nem oranindaki ani degisimlere
karst1  yiksek dayanmiklilik  gostermektedir.
Bununla birlikte, IML teknigi kullanilan ambalaj
tretim prosesi ile ikincil iglemler azaltilarak,
hijyenik {iretim tesislerinde el degmeden robotik
sistemlerle etiketli olarak ftretilmis olan {iriin
nakliye icin ambalajlanarak dolum tesisine
nakledilmektedir. Bu durum da gida sektoriindeki
hijyenik gereksinimlere yiiksek performanslh
cOziimler sunmaktadir (Fotograf 1).

Ambalaj driinlerindeki kuru ofset ve
yapiskanli etiket kullanimina goére daha kisa
tiretim stiresi ile kaliteli iirlinler sunan IML teknigi
kullanilmig ambalajlar, tretiminde kullanilan
tim hammaddeler PP oldugu ic¢in % 100 geri
donilisiimlii olup, ¢evre dostudur. Ayni ambalajin
farkl etiketler ile iiretilebilmesi, tek bir kalip ile
farkl iiriin gruplarinda da kullanilabilmesi, IML
teknigi kullanilan ambalajlar benzer iiriinlere
kiyasla maliyet iistiinligii de saglamaktadir.

IML teknigi ile iretilecek ambalajlar
icin etiketler; Enjeksiyon IML, Thermoform
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IML ve Blow-molding IML teknolojileri ile
kullanilmaktadir (Sanal 3). IML teknolojileri ile
iretilen ambalaj iriinleri; farkli gesit ve 6zgiin
irliin tasarimlari, maksimum gorsel etiketleme
alanlari, g¢esitli hacim alternatifleri ile gida i¢i ve
gida dis1 ¢ok cesitli sektorlerde kullanilmaktadir.

2. 1. IML i¢in Etiket Tasarimi

Elizabeth Adams Hurwitz’e gore tasarim,;
gerekli olanin arastirilmasi seklinde kisaca
tanimlanmaktadir. Unlii reklamc1 Ivan Chermayeff
ise tasarimi, zeka ve sanatsal yetenegin ortak
iriinii olarak belirtmektedir (Akt. Becer, 2008,
32). Grafik tasarim ise; bilimsel ve/veya teknik
alanda birden fazla bilim dalinin kullanildig:
gorsel bir iletisim sanatidir. Bu baglamda
tasarimci, grafik tasarimin 6zel bir uzmanlik alant
olan ambalaj tasarimi ile ilgili ig i¢in tasarimci,
iiretici ve igveren agisindan da riskleri goz ardi
etmeden tasarim siireglerini bilingli bir sekilde
baslatmali ve yiiriitmelidir.

Her iriniin sektori, tiirii, hacmi, marka
yapilandirmasi, konumlandirmasi gibi unsurlar
geregi, tasarimi olusturan teknik bilgilerin
konulmasi gereken yer ve Olgiileri farklilik
gostermekle birlikte ambalajin formu geregi de
dikkat edilmesi gereken ozellikler olabilmektedir.
Bununla birlikte, tasarlanan iiriiniin hangi teknikle
iiretilecegi de tasarlama ve uygulama siireclerini
etkiledigi bir gercektir.

IML teknigi ile iiretilecek ambalajin fiziki
formu, etiket kullanilacak yerlerin teknik 6lgiisii,
ambalajin enjeksiyon kalip tasarimi ve lretimi

Fotograf 1. Sekeroglu Kimya ve Plastik Sanayi ve Ticaret A.S. iiretim tesisinden bir b&liim.
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asamasinda belirlenmis olmasi1 gerekmektedir.
Bunun igin igveren tarafindan onaylanarak tasarim
ofisine IML etiket tasarimi i¢in gonderilen {iriiniin
tasarim, tagsma ve kesim alanlarini da gosterir baski
sablonunun, etiket tasarim siparisi ile birlikte
tasarim ofisine gonderilmesi gerekmektedir (Sekil
la, 1b, 1c).

Sekil 1a. Etiket (IML) baski sablonu.

Sekil 1b. Konya DSYB N1 Siizme Yogurt 1000 g
etiket (IML) tasarima.

Sekil 1¢. Konya DSYB N1 Siizme Yogurt 1000 g
etiket (IML) tasarimi ¢oklu baski hazirligi.

Uzmanlik alan1 ambalaj tasarimi olmayan
ve/veya IML teknolojisini bilmeyen tasarimcilar
tarafindan yapilan etiket tasarimlarinda baski
once revizyonlar yapilmasi gerekmektedir.
Bu durumda ambalaji {iretecek firma miisteri
memnuniyeti ve/veya misterinin sadece kendi
firmasindan iiriin alma bagimliligin1 olusturacak
sekilde, IML etiket baski firmasinin baski dncesi
hazirlik  departmaninda ambalajlarin  etiket
sablonuna uyarlama revizyonlarimin yaptirildigi
goriilmektedir. Bu durum, etiketi tasarlayan grafik
tasarimecinin  tasariminda kismi  degisiklikler
olmasina, teknik zorunluklar disinda tasarim
hatalarinin olugsmasina ve baski Oncesi onay
siirecinde tasarimci ile baski firmasi arasinda bir
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¢ok defa onay dokiimanlarinin gidip gelmesine ve
ciddi zaman kayiplarina yol agabilmektedir.

2. 2. IML i¢in Etiket Uretimi

Endiistriyel alanda yaygin olarak kullanilan
geleneksel baski teknik ve teknolojileri; tipo,
ofset, tifdruk, flekso ve serigrafi seklinde
siralanabilir. Bunlarin yam sira tampon baski,
lazer kazima ve dijital teknolojiler de endiistriyel
iretim siire¢lerinde kullanilmaktadir. Plastik
ambalaj sektoriinde yiksek tirajli islerde
maliyet avantaji geregi genellikle tifdruk ve
flekso baski teknik ve teknolojileri kullanildigi
bilinmektedir. Ayn1 zamanda kuru ofset ve dijital
teknolojiler de kullanilmakta. Bununla birlikte,
dijital teknolojilerin plastik tabaka ve rulo
etiket alanlarinda da rekabet sartlarin1 zorladig:
bilinmektedir.

Tiim bu bilinenlerin yan1 sira ambalaj ile
ilgili sektdrdeki ¢ogu tasarimci veya iireticiler
tarafindan bilinmeyen, IML (kalip i¢i etiketleme)
teknolojilerinde kullanilan PP (PoliPropilen)
etiket bir plastik tiriindiir ve ofset baski teknigi ile
iiretilmektedir.

Ofset baski diiz baski teknigidir. Kalip
hazirlama siireclerinin hizli olmasindan dolay1
yiksek baski sayili islerde maliyet disiktiir
(Polat, 2018, 643). IML Ambalaj sektoriine hizmet
veren profesyonel firmalarin makina parklarinda
genellikle 4 ve iizeri renk {initeli ofset baski
makinalar1 bulunmaktadir. Etiket tasariminda
kullanilan renklerin durumuna gore ihtiyag
halinde, bir ¢ok tiir ambalaj iiriinlerinde kullanilan
tifdruk ve flekso baski tekniklerinde oldugu gibi
ofset baski tekniginde de trigromi baski yan1 sira
spot veya pantone renk kullanilabilmekte. Bu
durumda renk iinitesinin 4 ve/veya iizeri olmasi
etiketin iiretiminde hem kalite hem de maliyet
acisindan avantaj yaratmaktadir (Fotograf 2).

IML teknigi ile iiretilecek ambalajlarda
kullanilacak etiketler, ambalaj iretiminde ambalaj
ile kaynasmasi ve yiiksek ¢dziiniirlikli baski
alabilmek i¢in 55, 60 veya 65 mikron PP filmden
yapilmaktadir. Bu etiketler, tamamen tasarimcinin
talebine gore; mat, parlak, yliksek parlak, parsiyel
lak, yar1 saydam, etiketsiz goriiniim, portakal
kabugu goriintimii gibi ¢ok c¢esitli goriintii ve
efektler ile diiz ya da desenli olabilmektedir.



Ambalajin, tasiyacagr Uriliniin  satig
noktasinda, rafta ve nakliye durumunda
goriinecegi sekli, bilgilendirme ile ilgili yasal
zorunluluklar ve ii¢ boyutlu formu da dikkate
alinarak, etiket sablonuna goére yapilan tasarim
tabaka ofsette, PP etikete yiiksek c¢oziiniirliikte
basilmaktadir (Fotograf 3). Tabaka olarak basilan
etiketler, etiket sablonuna uygun hazirlanmis
0zel kesim bigaklar kullanilarak bobs kesim ile
kesilerek ayristirilip (Fotograf 4) paketlenir ve
ambalaj1 liretecek firmaya nakledilir.

W A——
Fotograf 2. Komori G 40, 6 iinite tabaka ofset baski
makinasi.

Fotograf 3. Ofset baski makinast kontrol masasi
(Bahg¢ivanlar Basim Sanayi A.S.).
Fotograf 4. Bobs Kesim ile kesilip ayristirtlmis PP
film etiketler (Bah¢ivanlar Basim Sanayi A.S.).

2. 3. IML Uygulamasi

IML teknigi ile iiretilecek ambalaj igin
baskisi yapilip tiriiniin formunda kesilmig PP film
etiketler, yiiksek teknoloji iirlind, hizl1 ve hassas
IML robot sistemleri ile kalip i¢erisine yerlestirilir
(Fotograf 5a, 5b, 5c¢).

AMBALAJ TASARIMINDA KALIP ICI ETIKETLEME (ML) TEKNOLOJISI

IN-MOLD LABELING

IML) TECHNOLOGY IN FPACY

<AGING DESIGN

Fotograf 5a. IML Robot sistemleri ile kalip igerisine
etiket yerlestirisi (MFM Miihendislik).
Fotograf 5b. IML Robot sistemleri ile kalip igerisine
etiket yerlestirilisi (MFM Miihendislik).

Fotograf 5c. IML robot sistemleri ile kalip icerisine
etiket yerlestirilisi (MFM Miihendislik).

El degmeden IML robotik sistemler ile
hassas bir sekilde kalip igerisine yerlestirilen
etiket ile kalip blogu arasina erimis PP enjeksiyon
yapilir. Bu siliregte ambalaj tiretimi ile birlikte
yiksek bask: kalitesiyle {iretilmis etiket ile
biitiinlesmis triinler, tek bir adimda elde edilmis
olunur (Fotograf 6a,6b).

Fotograf 6a. Gida tirini i¢in tretilmis, Peykap
Plastik Ambalaj irini (End.Tas.No: 2012 02835).
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Fotograf 6b. Gida tiriini i¢in tretilmis, Peykap
Plastik Ambalaj irtini (End.Tas.No: 2012 02835).

2. 4. IML ile Uretilmis Ambalajlarin
Avantajlari

Gilintimiizde, IML teknik ve teknolojilerinin
saglamig oldugu avantajlar neticesinde, gida,
saglik ve kimyasal gibi ¢esitli sektorlerin tercihi
haline gelmektedir.

IML ile iiretilmis ambalajlarin avantajlari;

PP (PoliPropilen) ambalajlar; mekanik,
termal ve kimyasal maddelere, 1siya ve agiri
yorulmaya dayanakli, orta sertlige ve parlakliga
sahip tirlinlerdir.

Uretimin her asamasinda, % 100 geri
doniistiiriilebilir hammaddelerin  kullanimi ile
¢evre dostudur.

Yiiksek teknoloji {iriinii, hizli ve hassas
IML robot sistemleri ile el degmeden, ¢evreye
ve insan sagligina duyarl ozel tesislerde yapilan
tiretimler hijyeniktir.

Profesyonel tasarimci ve ireticiler eliyle,
iyl planlanmis bir slire¢ yonetimi sonrasi, benzer
islemlere tutulan ambalaj liriinlerine gore; diisiik
tiretim zamani ve diisiik iiretim maliyeti ile iirlin
elde edilmektedir.

Ambalajin iiretim siirecinde etiket ile
kaynasmasi saglamligin1 daha da arttirmaktadir.

Ambalaj iirlinlerinde kullanilan etiketlerin
endistriyel baski tekniklerinden ofset ile
tretilmektedir. Bu da tifdruk ve flekso’nun
baski oOncesi hazirlik ve kalip maliyetleri ile
kiyaslanmayacak derece ekonomik olmasini
saglamaktadir. Bununla birlikte ofset bask1
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tekniginin baski Oncesi hazirlik siirecindeki bir
baska avantaji da tasarimda hizli revizyon ve
degistirme imkanini sunmasidir.

IML teknigi ile iretilmis ambalajlardaki
yiiksek baskr kalitesiyle iretilmis gorseller
sayesinde iriinlerin dikkat ¢ekme oOzelliklerini
daha da arttirarak Triinlerin satiglarina etki
etmektedir.

Kalip igi etiketleme (IML) teknigi; tek
bir islem ile ¢ok renkli ve yiliksek kalitede bask1
avantajlarinin kullanildigi, plastik ambalajlarin
etiketlenmesinde en etkili ve en hizli ambalaj
tekniklerinden birisidir.

SONUC

Gida i¢i ve gida dis1 sektorlerdeki
ambalajlarin {iretim siireglerinde % 100 FDA ve
Gida Sertifikali, dogaya saygili polipropilen (PP)
hammaddelerin kullanimi ile {iretim Oncesi ve
sonrasinda insan sagligina zararsiz ambalajlar
iretilmektedir.

Her iriniin sektorii, tiirii, hacmi, marka
yapilandirmasi, konumlandirmasi gibi unsurlar
geregi, tasarimi olusturan teknik bilgilerin
konulmast gereken yer ve Olgiileri farklilik
gostermekle birlikte ambalajin formu geregi de
dikkat edilmesi gereken ozellikler olabilmektedir.
Bununla birlikte, tasarlanan iiriiniin hangi teknikle
iiretilecegi de tasarlama ve uygulama siireclerini
etkiledigi bir gercektir.

IML teknigi ile liretilmis ambalaj tiriinleri,
¢ok cesitli {iriin tasarim olanagi sunmaktadir.
Maksimum gorsel reklam ve bilgilendirme
alanlari, ¢ok farkli hacim secgenekleri ile sektorel
cesitlilige sahiptir. Bu teknik ve yeni teknolojiler
sektor calisanlarina teknik geziler ve uygulamali
Ozel projeler ile de desteklenerek tanitilmalidir.
Ayrica, sektore kalifiye eleman yetistiren egitim
kurumlarinin da farkindaligi arttirilmalidir.
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