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Ozet: Tarmsal Uretimde teknolojik uygulamalara badl olarak tarimsal mekanizasyon ile ilgili
giderlerin toplam giderler icerisindeki payr artmaktadir. Isgiicli teminindeki zorluklar, girdi
maliyetlerinin yiikselmesi, islemlerinin zamaninda yapilmasinin gerekliligi vb. nedenlerle glinimiizde
birgok tarimsal islem mekanizasyon araglar yardimi ile gergeklestirilmektedir. Bu nedenle
mekanizasyon araglarinin  kullanim y6ntemlerinin belirflenmesi, planlama ve maliyetlerinin
hesaplanmasi gibi konularin 6nemi artmaktadir.

Bu galismada (ilkemizde ilk kez Uretilen kendiyiriir bir budama arti§i pargalama makinasina yonelik
isletme giderleri ile kiralama veya satin almaya etkili faktérler arasinda yer alan basa bas noktasi
(kritik kullanim saati, kritik alan biylkligl) belirlenmistir. Makinanin yillik sabit giderleri toplami
30909 TL yiIt, degisken giderler toplami 138.0 TL h™ olarak hesaplanmistir. Yillik kritik kullanim
suresi 145.8 h ve 6 m sira arasi olan meyve bahgeleri icin kritik alan biyUkligl dederi ise
111.5 ha'dir.

Anahtar kelimeler: Kendi yuriir budama artigi parcalama makinasi, makine giderleri, basa bas

noktasi

Determination of the Management Costs for Self-Propelled Pruning Residue
Shredder

Abstract: Depending on technological applications in agricultural production, the share of costs
related to agricultural mechanization in total costs has increased. Nowadays, labor supply has been
difficult, total costs has been increased and timeliness are more important, so many operations in
agricultural production have been realizing by mechanization tools. For this reason, the importance
of determination the methods of use of the mechanization tools used, planning and calculating the
costs is increasing.

The break-even point (critical usage time, critical area size) are among factors that effects hiring
and purchasing. In this study the management costs and break-even point were determined for
self propelled pruning residue shredder which in developed in first time in Turkey. The total annual
fixed costs of the machine is calculated as 30909 TL year™ and the total variable costs is 138.0 TL
h*. Critical area size for orchards with an annual critical usage time of 145.8 h and 6 m range is
111.5 ha.

Key words: Self-propelled pruning residue shredder, machinery costs, break-even point

GIRIS

Ulkemiz meyve vyetistiriciliginde niteliksel ve niceliksel
anlamda gelismelerin yasandigi gézlenmektedir. 2001
yllinda 2.61 milyon ha olan meyvecilik yapilan
alanlarin toplami, 2017 yilinda 3.43 ha'a yukselmistir.
Belirtilen dederler ile 2011 yilinda % 9.1 olan
meyvecilik alanlarinin tarim alanlari igerisindeki payi,
2017 yilinda % 14.3 diizeyine cikmigtir (TUIK, 2018).

Bu gelismeler ile birlikte modern bahgeler tesis
edilmekte, isletmelerde teknoloji kullaniminda artislar
gozlenmekte ve sirdurilebilir tarm tekniklerinin
uygulanmasi ile gevre duyarliidi gibi konular gegmis
ylllara gére daha fazla gundeme gelmektedir. Bu
kapsamda mekanize olmaya baslayan islemlerden
birisi de budama artiklarinin pargalanmasidir.
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Budama islemlerinden sonra ortaya ¢ikan artiklar
geleneksel olarak bahge disina gikarlip yakilmakta,
bos alanlara terk edilmekte ya da farkli makinalar ile
parcalanip amacina uygun olarak degerlendirilmeye
calisiimaktadir. Isletmeler budamadan sonraki kisa bir
stire icerisinde adaclar arasinda bulunan artiklarini
uzaklastirmak ya da parcalayip toprada karistirmak
istemektedirler. Bu nedenle, budama islemi sonrasi
ortaya gikan artiklarin pargalanarak toprak ylzeyine
birakildigi ve sonrasinda topraga karistirildigi
dederlendirme y6nteminin yayginlasmaya basladigi
goriilmektedir. Budama arti§i parcalama makinalariyla
yapilan bu islem ile toprak o&zelliklerinin iyilesmesi
beklenmektedir. Bu amacla kuyruk milinden hareketli,
rotora serbest salinimla baglanmis bigaklarin yer aldigi
parcalama makinalar tercih edilmektedir. Makina
zeminden aldi§i artik materyali parcalamakta ve
dogrudan toprada birakmaktadir. Yerli Ureticilerin de
bu makinalari piyasaya sunmasi ve verilen hibe
destekleri (Kirsal Kalkinma Yatirimlarinin Desteklenmesi
Programi kapsamina alinmasiyla) giftgilerin makinalara
olan ilgisini artirmistir (KKYDP, 2013). Bununla birlikte
meyvedilik alanlar ve artik degerlendirme konularindaki
gelismeler dikkate alinirsa, farklh makinalarin da
Ureticilerin kullanimina sunularak cesitliligin
saglanmasinin gerekli oldugu gorilmektedir. Ciinki
yapillan calismalarda traktérin kuyruk milinden
hareketli ve asilir tip olan mevcut parcalama
makinalarinin kullaniminda bazi sorunlarla karsilasildigi
gozlenmistir. Traktérden hareketli makinalar ile
calismada traktdriin teknik ve fiziksel Ozellikleri
galismada etkili olmaktadir. Calismada dustk ilerleme
hizi, farkl yogunluklarda ve &zelliklerde materyal ile
calismada traktoér zorlanabilmekte bu nedenle her
zaman beklenilen sonug alinamamaktadir.

Yukarida agiklanmaya calisilan nedenlerle budama
artiklarinin  parcalanmasinda daha uygun ve verimli
calisma kosullarinin  saglanmasi icin toplama ve
pargalama Unitelerinin 6n tarafta yer aldigi kendi yurtr
parcalama makinalarinin kullaniimasinin daha uygun
olacagi &ngériilmistir. Ulkemizdeki meyve bahgesi
Ozellikleri de dikkate alinarak sira aralarinda bulunan
budama artiklarini 6n tarafinda bulunan (Unite ile
toplayip pargalayan ve pargalanmis materyali toprak
zemine birakan ve satinalma bedelleri tlkemiz kogullari
icin uygun kendi yUrur parcalama makinalarina ihtiyag
duyuldugu diistinUlmastir. YdrGtilen bir arastirma
sonucunda Ulkemiz  kosullarina uygun meyve
bahcelerinde ortaya ¢gikan budama artiklarini toplayip
parcalayabilen ve pargalanmis artiklar toprak zemine
birakan kendi yirlr bir pargalama makinasi prototipi
gelistirilmistir (Canakal ve ark. 2018). Makine Ulkemizde
Uretilmis ilk kendi yurir budama artigi pargalama
makinasi prototipi 6zelligindedir.
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Mekanizasyon diizeylerine bagh olarak igletmelerde
toplam giderler igerisinde mekanizasyon giderlerinin
payl artmaktadir. Bu nedenle, baslica planh, kontrolli
ve karll bir Uretim ile birlikte uygun makine kullanim
yontemlerinin -~ (milk, ortaklk, kiralama vb.)
belirlenmesine yonelik alinacak kararlarda makine
giderlerinin belirlenmesi 6nemlidir (Sindir 1999). Dogru
olmayan kararlar tarimsal faaliyetleri etkileyecegi gibi
toplam isletme giderlerini de artirabilir.

Ulkemizde tarim makinalari giderlerinin
belirlenmesine yoénelik farkll calismalar yapilmistir. Isik
ve ark. (1988) tarafindan yurutilen bir arastirmada,
CGukurova bolgesinde o6zellikle sulu kosullarda tarla
tarnminda kullanilan  makinalarin  gider hesaplari
yapilmistir. Sabit ve degisken giderler ile birlikte kritik
alan buylklUkleri de hesaplanarak makinalarin
kiralama ve satin alinmasina yonelik etkili faktorler
belirlenmistir. Sayin ve Ozgiiven (1995) tarafindan
yapilan bir calismada (ilkemizde vyaygin olarak
kullanilan tarm  makinalarinin ~ kullanim  giderleri
hesaplanmig, bazi makinalar igin kritik alan buytikltkleri
belirlenmistir. Canakcl ve Akincl (1998), arastirmalarinda
Antalya bolgesi ekim ve giibreleme islemlerinde
kullanilan tarim makinalarinin giderlerini ve kritik alan
biiyiikliiklerini belirlemislerdir. Ulkemizde pamuk hasat
makinalarinin  kullanimin  yayginlasmaya bagsladidi
donemde Evcim (1999) tarafindan vyapilan bir
¢alismada pamuk hasat makinalan icin gider analizleri
yapiimistir. Giliner (1999) tarafindan yurutilen bir
arastirmada farkli misir ve ot silaj makinalarina ait
giderler belirlenmistir. Akina ve Canakcr (2002),
yaptiklan calismada lilkemizde o dénem yaygin olarak
kullanilan bazi hasat harman makinalarina ait kullanim
giderlerini hesaplamiglardir. Calismada ayrica makinalara
ait kritik alan buyuklukleri ve kritik kullanim sireleri
saptanmistir. Canaka ve ark. (2010) tarafindan
traktérden hareketli bir budama arti§i parcalama
makinasinin temel isletmecilik verilerinin degerlerinin
belirlenmesine yonelik bir arastirmada makinaya ait
gider hesaplari da yapilmistir. Yigit (2013) tarafindan
iki farkh budama artigi parcalama makinasinin
performans dederlerinin belirlenmesine yonelik yiiritiilen
bir calismada makinalara ait sabit ve degisken giderler
de belirlenmistir.

Bu aragtirmada ulkemizde vyeni (retilmis bir
makine olan kendiylrir budama artii parcalama
makinasina ait sabit ve degdisken giderler belirlenmistir.
Ayrica, makine kullanim yoéntemleri arasinda yer alan,
kiralama ve satinalma islemlerinde etkili bir faktor olan
basa bas dederleri hesaplanmistir.

MATERYAL VE YONTEM

Galismanin ana materyalini kendi yuriur budama
artigi parcalama makinasi olusturmaktadir. Makine
resmi Sekil 1'de verilmistir.



Murad CANAKCI, Mehmet TOPAKCI, Davut KARAYEL, flker UNAL, Mehmet CAKIR, Mete YiGIT, Emre OZDEMIR

S
SRS h s S

Sekil 1. Kendi yiiriir budama artigi parcalama
makinasi

ol S

Bir dizel motordan (115 BG) alinan hareket hidrolik
pompalar ile tekerlekler ve parcalama Unitesinin tahrik
noktalarindaki hidromotorlara iletiimektedir.
Mankinanin 6n tarafinda bulunan {initede Ust toplama,
alt toplama, parcalama ve elek uniteleri yer
almaktadir. Makinanin kontroli elektronik kontrol
sistemi (PLC) ile saglanmaktadir. Sistemde ayrica
panel PC destekli, c¢alisma sirasindaki temel
isletmecilik parametrelerini anlik 6lgen, gériintileyen
ve kaydeden bir 6lcme sistemi yer almaktadir.
Toplama Unitesi geniglifi 170 cm olan makine
budanmis ve sira aralarinda namlu haline getirilmis
budama artiklarini pargalayarak toprak zemine
birakmaktadir.

Makine Giderleri

Calisma kapsaminda makinaya ait sabit ve
degisken giderler ile basa bas noktasi olarak
adlandinlan kritik alan bytklikleri / kritik kullanim
sureleri belirlenmistir.

Yillik toplam isletme giderlerini sabit giderler ve
degisken giderler olusturmaktadir (Kadayifgilar ve
Yavuzcan 1969; Evcim, 1982; Isik, 1988;
Witney, 1988).

TIG = YDG + YDG @)

TIG : Toplam isletme giderleri (TL yiI'%)
YSG : Yillik sabit giderler (TL yil™)
YDG : Yillik degisken giderler (TL yil™)

Sabit giderler; amortisman, faiz, vergi-sigorta ve
koruma giderlerinden, dedisken giderler ise; yakit,
yag, tamir-bakim ve isgticii giderlerinden olusmaktadir.

Sabit giderler

Sabit gider ylizdesi, bir tarim makinasinin yillk
sabit giderleri toplaminin, satinalma bedeline orani
olarak tanimlanmaktadir. Bu galismada; sabit giderleri
olusturan degiskenlerin tiimii "sabit gider yuzdesi"
olarak dikkate alinmistir (Evcim, 1982; Isik, 1988).

YSG = SGY X SAB )

YSG : Yillik sabit giderler (TL yil™)
SGY : Sabit gider yuzdesi (ondalik)
SAB : Satinalma bedeli (edinme maliyeti) (TL).

_ (1-HD)xix(1+D)"
SGY = ((1+i)n—1)+(HDxi)

+ 0.02 ©)

HD : Hurda dederi (ondalik)
n : Makinanin ekonomik émrd (yil)
i 2 Yillik faiz dederi (ondalik)

Esitlikte yillik olarak belirlenen degerlerin kullanim
alanina  boélinmesiyle birim alan basina diisen
(TL ha™) ya da kullanim siiresine béliinmesiyle saatlik
sabit giderler (TLh™ hesaplanabilmektedir.
Makiananin ekonomik émri toplam 3000 saat olarak
dikkate alinmistir (ASAE 2001). Ulkemiz kosullarinda
yilik 500 saat  kullanilabilecegi  6ngorilduginde
ekonomik émar 6 yil olmaktadir.

Esitlikte (3) arti isaretinin sol tarafinda kalan
dederler amortisman ve faiz dederini sag taraftaki
deder (0.02) ise vergi sigorta ve koruma giderlerini
olusturmaktadir.

Yilllk faiz dederi, enflasyonlu ortamlarda reel faiz
dederi (I,) alinarak kullaniimaktadir.

I, -1,

I =
1+1,

4
I, : Gergek faiz degeri (ondalik)

I, : Nominal veya pazar faiz dederi (ondalik)

le : Genel enflasyon orani (ondalik)

Makinanin hurda dederi kalan deder esitligi ile
belirlenmistir (ASAE, 2001).

KD = 64 x (0.885)" (5)
KD :Satinalma bedelinin yiizdesi olarak kalan deger (%)

Hesaplamalarda 2017 yili Aralik ayi verileri dikkate
alinarak nominal faiz dederi 0.16, enflasyon orani 0.13
olarak alinmistir (TCMB, 2018).

Degisken giderler

Degisken giderler birim alan basina veya saatlik
olarak hesaplanmaktadir. Calismada yakit tiketimi,
ilerleme hizi, alan kapasitesi gibi dedisken giderlerin

belirlenmesine yonelik bahce denemeleri
yuratilmastar.

Yakit gideri, tarm makinasinin  galistirilmasi
sirasinda  tiketilen yakit miktarina bagh olarak
belirlenmektedir.

YG =YT x BYF (6)
YG = Yakit gideri (TL h%)
YT = Yakit tiiketimi (L h™)
YBF = Yakitin birim fiyati (TL L™)

Galismada yakit tuketimi, makine izerinde bulunan
6lgme sistemi ile belirlenmistir.
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Yag gideri, yakit giderinin yaklasik % 15'ini
olusturmaktadir  (Evcim, 1990; Ozkan ve Yilmaz,
1999).

Y$G = YG x 0.15 %

Y§G : Makinanin galistinlmasi sirasinda yillik toplam yag
gideri (TL h™)

Galismada tamir-bakim gideri igin agagidaki esitlik
kullanilmistir (Isik, 1988)

TBG = SAB X TBF (8)

TBG : Tamir-bakim gideri (TL h")
TBF : Tamir-bakim fakt6rii (ondalik)
N : Makinanin ekonomik émri (h)

Hesaplamalarda makinanin tamir bakim faktori
0.00026 olarak alinmistir (Isik, 1988).

Makine ile galismada isglicu giderleri, bir operatér
ile bir yardimc iscinin calisacagi dikkate alinmistir.
2017-2018 budama ddnemi Ucretlerine gore ulkemiz
kosullarinda operatér dcreti 10 TL h™, yardimar isgi
ticreti 6.25 TL h* olarak belirlenmistir.

Basabas Noktasi

Bir makinanin yillk toplam kiralama ucreti ile
makinaya ait yillik toplam isletme giderlerinin egit
oldugu nokta basa bas noktasi (karlilik noktasi) olarak
tanimlanmaktadir. Makinanin calisacadi siire ya da
alan dikkate alinarak bu terim kritik kullanim siresi ya
da kritik kullanim alani olarak da adlandiriimaktadir
(Isikk, 1988; Sayin ve Ozgiven 1995; Canaka ve
Akinci 1998; Sindir 1999). Bu calismada makine
calisma oOzelligi dikkate alinarak oOncelikle kritik
kullanim siiresi hesaplanmigtir.  Isletmenin  kendi
makinasini kullanabilmesi igin, birim kullanim suresi
basina isletme giderlerinin, kira bedelinden daha
kiiglik veya esit olmasi gereklidir. Diger bir deyisle;

YSG
s + DG < KB 9)
esitligi saglanmalidir. Buradan kritik kullanim siiresi;
YSG
KSk = XB-DG (10)

KS : Yillik Kullanim stiresi (h)

KSk : Kritik kullanim stresi (h)

KB : Kira bedeli (TL h)

DG : Birim kullanim siiresi basina alan toplam dedisken
giderleri (TL h™)

Kiralama creti Tekirdag, Canakkale, Denizli,
Antalya olmak Uzere Ulkemizin farkh bdlgelerinde
faaliyet gosteren konu ile ilgili (ciftci, makine
muteahhiti, makine Uureticisi) kisiler ile gorusilerek
belirlenmistir. Calismada, makinaya ait belirlenen
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isletme giderleri ile birlikte piyasada gecerli olan
kiralama Ucreti de dikkate alinarak kritik kullanim
sireleri belirlenmistir. Kritik kullanim stireleri makine
alan kapasitesi (ha h™) ile birlikte degerlendirilerek
ornek bir kritik kullanim alan degeri hesaplanmistir.

ARASTIRMA BULGULARI
Makine Isletme Giderleri

Calismada kullanilan ekonomik veriler 2017-2018
yii budama dénemi icin belirlenmistir. Makine
satinalma  bedeli, arastrmanin  proje  biitcesi
degerlendirilerek 220000 TL olarak saptanmistir.
Makinanin kalan dederi (hurda deder) 0.308, gergek
faiz orani 0.027 olarak hesaplanmistir. Alti yil olarak
belirlenen ekonomik omir ile birlikte
degerlendirildijinde sabit gider ylzdesi 0.14'tdr.
Belirtilen dederler dikkat alindiginda makinanin yillik
sabit giderleri 30909 TL olarak hesaplanmaktadir.

Makine icin uygun kullanim yontemlerinin
(kiralama, satin alma, ortak kullanim vb.) belirlenmesi
sirasinda birim calisma saati ya da birim alan basina
disen maliyetler belirlenmelidir. Bu durumda
makinanin yillk kullanim siresi 6nemlidir. Kullanim
siresi arttikca saat basina disen sabit giderler
azalmaktadir. Ornedin makinanin yillk 100 saat
calismasi durumunda vyaklasik 310 TL h? olarak
hesaplanan sabit gider, 500 saat icin yaklasik
61.8 TL h™* degerine diismektedir.

Birim kullanim siiresi (birim galisma saati) basina
hesaplanan degisken giderler Cizelge 1'de verilmistir.

Cizelge 1. Saatlik Makine degisken giderleri (TL h™)

Gider TLh? %

Yakit 56.1 40.7
Ya§ 8.4 6.1
Tamir-Bakim 57.2 41.5
Iscilik 16.3 11.8
Toplam 138.0 100.0

Cizelge 1'de gorulduglu gibi dedisken giderler
icerisinde tamir bakim ve yakit gideri dider gider
kalemlerine gore daha yiksektir. Tamir bakim giderleri
57.2 TL h'? olarak belirlenmistir. Yakit giderleri projede
bag, zeytin ve portakal bahgelerinde vyapilan
denemelerde Olglilen tiketim dederleri dikkate
11L h? olarak belirlenmistir. Budama d&nemindeki
yakit birim fiyatina (5.1 TL h'}) gére saatlik yakit gideri
56.1 TLh? olarak hesaplanmistir. Makine ile
calismada bir operator ve bir yardima isginin calistigi
kosullar icin iscilik gideri 16.3 TL h'¥dir.* Makinanin
kullanimi birlikte ile olusan degisken giderler toplami
saatlik 138.0 TL h! olarak tespit edilmistir.
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Yillik kullanim siiresine bagh olarak saat basina
diisen toplam makine giderlerinin degisimi Sekil 2'de
verilmigtir.

Sekil 2'de  gorildigli  gibi  sabit  giderlerin
azalmasina bagli olarak toplam giderler azalmaktadir.
Degisken giderlerin kullanim siiresine bagh olmadig
dikkate alindiginda makinalarin toplam giderlerinin
disirilmesi  icin  yilhk  kullanim  surelerinin
artirimasinin gerekli oldugu gériilmektedir. Ornegin
makinanin yillik kullanim stiresi 200 saat iken toplam
saatlik makine gideri yaklagik 290 TL h* iken bu deger
kullanim siresi 500 saat oldugunda yaklasik
200 TL h* degerine dismektedir. Benzer sekilde
kullanim siiresine bagh olarak yillik toplam giderlerin
degisimi Sekil 3'te verilmistir.

Sekil 3'te gorildiga gibi kullanim siresi ile birlikte
artan toplam dedisken giderler yillik toplam giderleri

artirmaktadir. Ornegin 200 saatte yillik yaklasik 60000
TL olan toplam giderler, yillik kullanim siiresi 500
saate clktiginda yaklagik 100000 TL  dederine
cikmaktadir.

Basabas Noktasi

Isletme sahipleri icin makinalarin satinalma, kiralama
ya da ortakhk vb. kullanm  y&ntemlerinin
belirlenmesinde isletme giderleri ile birlikte kiralama
Ucretinin bilinmesi 6nemlidir. Arastirmada konusu olan
budama artiklarinin pargalanmasi islemi icin tlkemizde
traktorden hareketli makinalar  kullanilmaktadir.
Makinalarin  kullaniminin  yayginlasmaya basladig
yorelerde miteahhitlik ydontemi de uygulanmaktadir.
Yapilan gorismelerde tahil hasadindaki bicerddver
uygulamasina benzer sekilde parcalama islemi ile ilgili
bir piyasanin olusmaya basladigi belirlenmistir.

1400 k
i 1200 \ = = = Sabit Gider
= J\ -------- Degisken Gider
§ 1000 ‘\ Toplam Giderler
=} \
O 800 +——y
ER
g N
x 40 h \
= ~
o
S 200 I
) | eeeecscsccccccccccsecte capessesseaeese o .;. -;. .;- .;-. ...............
0 T T T T T ,
0 100 200 300 400 500

Yilik Kullanim Siiresi, h

Sekil 2. Kullanim siiresine bagh olarak saat basina diisen toplam giderlerin degisimi

-

120.000
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= 100.000 -
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P 80.000 | e Toplam Giderl
=
(7]
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E 40,000 /
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300 400
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Sekil 3. Kullanim siiresine bagl olarak yillik toplam giderlerin degisimi
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Ucretlendirme  birim alan (dekar) (izerinden
yapilmaktadir. Birim alan basina alinan lcret budama
artiklarinin gesit, yogunluk, fiziksel ézellik, nem duzeyi
vb. unsurlara bagh olarak degiskenlik géstermektedir.
Ancak alan kapasitesi dikkate alinarak donustirilen
saatlik Ucretlerin birbirine yakin oldugu belirlenmistir.
Yuratilen denemelerde bu arastirmada kullanilan
makinanin traktdrden hareketli makinalara gore daha
yogun materyallerde de calisabildigi gdzlenmistir.
Ancak (lkemizde heniiz kendi yirir makinalarin
kullaniimamasi nedeni ile yapilan goriismelere ve
degerlendirmelere bagl olarak traktorden hareketli
makinalarin kiralama bedeli dikkate alinmistir. Bu
deder 350 TLh™' olarak belirlenmigtir. Belirtilen
kiralama bedeli ve makine giderlerine gére basa bas
noktasinin  belirlenmesine  yonelik ¢izilen grafik
Sekil 4'te verilmistir.

Sekil 4'te gorildigi gibi kendiylrir budama artigi

noktada
yaklasik

145.8 saat olarak hesaplanmistir. Bu
makinanin yillk  toplam giderleri
51000 TL yil'*dir.

Makinanin basa bas noktasinin diger bir ifade sekli
de kritik kullanim alanidir. Kullanim suresi ile birlikte
makine alan kapasitesi dikkate alinarak kritik kullanim
alani belirlenebilmektedir.

Ornegin, arastirma kapsaminda calisilan zeytin ve
portakal budama artiklari ile calismadaki, sira arasi
uzakliklarin 6 m, ilerleme hiznin 1.5kmh? ve
zamandan faydalanma katsayisinin 0.85 ve namlu
yogunlugunun 2-2.5kgm™ (kuru madde) oldugu
kosullarda efektif alan kapasitesi 0.77 ha h™dir. Bu
deder dikkate alinarak makinanin kullanim alanina
gore degdisen toplam giderler ve kritik alan biyGkligi
Sekil 5te  verilmistir.  Sekil 5te  goruldigiu  gibi
makinanin satin alinmasi icin gerekli kritik alan
buydklGga 111.5 ha'dir. Bu alan biyiikligiinde toplam

parcalama makinasinin  kritikk  kullanim  siiresi makine giderleri ise yaklagik 51000 TL'dir.
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TARTISMA VE SONUC

Arastirmada kendi yiiriir budama arti§i parcalama
makinasi icin sabit giderler yillik 30909 TL, degisken
giderler ise saatlik 138.0 TL olarak belirlenmistir. Bu
degerler beklenildigi gibi traktorden hareketli makine
maliyetlerinden daha yiksektir (Canakci ve ark. 2010).
Ozellikle traktérden hareketli makinalara gore
satinalma fiyatina bagli olarak sabit giderler, tamir-
bakim ve vyakit giderlerinin fazla olmasi toplam
giderleri  artirmaktadir. Ancak mevcut piyasa
kosullarinda traktérden hareketli makinalarin kiralama
bedelinin bu calismada hesaplanan giderlerden daha
fazla olmasi yalnizca fiyat dikkate alinmasi kosulunda
dahi makinanin (lkemiz kosullarinda calisabilecegini
gostermektedir. Bununla birlikte makinanin traktdrden
hareketli makinalara gore Usttnlukleri bulunmaktadir.
Ornegin, kendiytirir makine ile traktérden hareketli
makinalarin galisamadigi yogunluktaki budama artiklari
parcalanabilmektedir. Farkl calisma kosullarina goére
makinanin 6n tarafinda vyer alan toplayic ve
parcalayici devir ve yonlerinin  degistirilebilmesi,
monitér ile calisma parametrelerinin izlenebilmesi
operatore kolaylik sadlamaktadir. Bu tip calismalarda
siklikla karsilasilan ve zaman kaybina neden olan
tikanma sorunu hidrolik kontrol ile kolay bir sekilde ve
daha kisa bir siirede ¢6zulmektedir. Mevcut durumda
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traktérden hareketli makinalar ile yapilmaya caligilan
parcalama islemine gbére arastirmaya konu olan
makinadaki  yapisal,  teknolojik ve  kullanim
kolayhdindaki Gsttinliikler dikkate alindiinda makinanin
kullanim potansiyelinin oldugu diistiniilmektedir.

Arastirmada basa bas noktasi olarak 145.8 h
kullanim siiresi ve zeytin, portakal vb. 6 0 m sira
araligina sahip bahceler igin 111.5 ha kritik kullanim
alani belirlenmistir. Gerek kritik kullanim siiresi
gerekse kritik alan buyukltkleri dikkate alindiginda
satin alma (6z milk) yolu ile makine kullaniminin,
Ulkemiz kosullarinda sayilarinda artis gézlenen buyik
Olgekli meyvecilik isletmeleri icin daha uygun
gorulmektedir. Calismada hesaplanan bu dederler
traktorden hareketli mevcut makinalardaki kiralama
uygulamalari, farkl calisma ve materyal kosullar ile
birlikte dederlendirildiginde makinanin muteahhitlik
uygulamalari ya da ortaklik yolu kullanilabilecegi
ongorilmektedir. Ulkemiz meyve bahceleri ozellikleri
ve makinanin teknolojik altyapisindaki Ustiinliikler
dikkate alindiginda makinanin {lkemizde kullanim
potansiyelinin oldugu sdylenebilir.
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