HEKIMHAN FORMASYONUNDA ELMAS KURON RANDIMANI

Ruhi OZDOGAN

Maden Tetkik ve Arama Enstitiisii, Ankara

OZET. —« 1960 yilinda Hekimhan (ekseriyetle Karakuz mevkii) formasyonu icinde yapilan
karotlu sondajlarda kullanilan elmas kuronlarin hurda haline gelenlerinin firmalara iadesi ile, bun-
larin elmas kaybi 0O8renilmis ve randiman maliimatinin degerlendirilmesinde, karot ytlzdesinin,
elmas tanelerinin blylikligiiniin ve kuronlarin fiziksel 6zelliklerinin ekonomik Onemi oldugu goriil-
mistiir. Bunlar cetvel, grafik ve irdelemelerle degerlendirilmislerdir.

Nispeten ucuz, orta Kkaliteli Bati Afrika bort elmaslarini havi kuronlar en iyi sonucu ver-
mistir. Daha pahali, iyi kaliteli ve yonlendirilmis elmaslart havi kuronlar da fazla is yapmig olma-
larina ragmen, adetlerinin az olusu kesin bir sonu¢ hiikkmiine méni olmustur.

GiRiS

Hekimhan formasyonunda denemeye tabi tutulan 59 adet kuron toplam
olarak 1002.30 metre karotlu ilerleme yapmistir. Delinen c¢esitli formasyonlarin
toplam derinlikleri asagida gosterilmigtir :

563.95 metre Hematit-manyetit

14780 » Altere eriiptif
109.55 » Ofiolit, serpantin ve diger bazik kayag
86.85 » Mikrosiyenit, trakit-porfir
7540  » Tl
950 » Limonit
820 » Kalker
1.05 » Radiolarit

Toplam 1002.30 »

Boylece sondajlarla delinen Hekimhan formasyonunun % 56 sin1 hematit-
manyetit, % 23 inl eriiptif ve altere eriiptif, % 11 ini ofiolitik kayaglar ve
% 10 unu da diger kayaglar teskil eder denilebilir.

Formasyon goruldiigii iizere farkli fiziksel oOzellikler gosteren cesitli kayag-
lardan tesekkiil etmistir. Yek{inun yaridan fazlasini tegkil eden cevher (hematit-
manyetit), yer yer cok saglam ve masif olmasina ragmen, ihtiva ettigi ara kat-
kilar (kaolinize siyenit) dolayisiyle cliriik ve catlakli bir manzara arzetmektedir.
Kabul edilebilir ki, saglam cevher, biitiin cevher kitlesinin % 25 ini teskil eder.
Kimyevi bakimdan kitle % 70 hematit ve % 30 manyetitten tesekkiil etmektedir.
Ayrica cevher catlaklarinda hidrotermal olarak yerlesen, kalinliklari birka¢ santi-
metreden 4azami 20 cm ye kadar degisen ve kolayca Kkristallerine ayrilabilen
kuvars bandlarina raslanmistir. Gerek cevher c¢atlaklarindan kirilan parcalarin ve
gerekse dagilan kuvars pargalarinin 6gltiicii 6zelliginden dolay1r elmas matrisi pek
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cabuk asinmakta ve bu yilizden elmas tanelerinin yuvalarindan diismesi ile elmas
kayb1 fazlalagmaktadir.

Sondorler bu formasyonu sert kitle olarak vasiflandirdiklarindan, umumi-
yetle ince taneli elmas kuronlar kullanmak isterler. Fakat, bu ameliye, c¢atlakli
formasyonun matrisi kolay asindirmasina ve matrise gomiilme miktar1 az olan
kiiglik tanelerin dokiilmesine sebep olur. Formasyon ayni zamanda sert oldugun-
dan, iri taneli kuronlar kesme ylizeyleri az oldugu i¢cin randimanli calisamiyaca-
gmdan, orta biiyiklikteki taneleri havi kuronlarin veya elmaslarinin dokiilme
ihtimali fazla olan ince taneli kuronlardan ziyade, dokiilenlerinin yerine matris
icinden yeni elmaslarin meydana ¢ikmasini sagliyan emprenye kuronlarin kullanil-
masina dikkat edilmelidir.

Diger formasyonlardan altere eriiptif, umumiyetle kaolinize olmus siyenit
ve trakittir ki, bu kaya¢ yumusak fakat kolay coziilen kitledir. Coziilen bu ka-
yacin ihtiva ettigi az miktardaki kuvars kristalleri yukarda izah edilen yonde
kurona zararli olurlar.

Mikrosiyenit-porfir ve trakit-porfir ise oldukca saglam ve sert Kkitlelerdir.
Bu formasyon icinde kurona =zararli kissm yine sonradan gelmis olan ve kolay
¢ozilebilen kuvars bandlaridir.

Diger formasyonlarda (bazik kayaclar, kalker, limonit, tiif) umumiyetle
elmas icin zorluk cikaracak bir husus yoktur.

ELMAS KURONLARIN OZELLIKLERI VE SAYISI

Sondajlarda kullanilan, cesitli firmalar tarafindan imal edilen yeni veya
ihya edilmis 59 adet elmas kuron degerlendirmiye tabi tutulmustur.

Longyear, Philips, Svenska ve Van Moppes firmalarina ait kuronlar muh-
telif kaliteli Bati Afrika bort elmas Kkristallerini ihtiva etmektedir. Matrisleri
Rockvvell C sertligi 40-55 arasinda degisen tungsten karblirden miitesekkil olan
kuronlardan yalniz Philips kuronlari yonlendirilmis elmaslar1 havi bulunmaktadir.

Elmas kuronlarda tane buytkligl, karat agirhk basina diisen elmas tanesi
adedi ile gosterilmektedir (I karat = 0.200 gr.). Bu adet azaldikca taneler biiyiir,
fazlalastikga taneler kiigiiliir. Iki cesit grup denemeye tabi tutulmustur. Bunlardan
15-25 tane/karat olanlar iri, 40-80 tane/karat olanlar ince tanelidirler.

Kuronlar tip olarak da iki cesittir. L-tipi kuronlar disi disli, X-tipi kuron-
lar ise erkek dislidir.

USA standartlarina gore kiiciik captan biyilik capa dogru E,A,B,N olmak
tizere 4 farkli capta kuron mevcuttur. E c¢apli kuronlar, sayilart kifayet etmedi-
ginden denemeye sokulmamistir. Asagidaki cetvelde, kuronlarin sondajda actigi
ve aldig1 karot caplari ve elmas kuronlarin cap, tip ve tane biuytukliiklerine gore
dagilim1 gosterilmistir (Tablo I).

Elmas tane fiyati, kuron fiyatina tesir eden en miuhim faktordiir. Kullani-
lan elmas fiyatlart 7.33-11.50 $/karat arasinda degismektedir. Imalat masrafi
olarak elmas yonlendirilmesi, kuron tip farki, yerlestirilen elmas tane biyikIigi,
kuron izerine yapilan muhtelif sert metal takviyeleri ile fiyatlar 1.05-1.98 $ karat
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Tiplere ve tane biiyiikliigiine gbre kuron sayis:

Actegr kuyw capr Aldvit karot cap:

Cap L X Yekiin
THm mm
15—25 4080 1525 40—80 15—25 40—80
E - . — _ - - 38.1 22.2
A 8 3 3 4 11 Vi 49.2 28,5
B 7 5 1 8 8 13 60.3 41.2
N 4 7 3 6 7 13 76.2 53.9
19 i5 7 18 26 33
Yekiin - _

34 25 59

farketmektedir. Umumiyetle L-tipi kuronlarda X-tipi kuronlara nazaran ve ince
taneli kuronlarda iri tanelilere nazaran birim fiyatta % 50 artig gorilir.

SONDAJ METODLARI VE KULLANILAN ALETLER

1. Karotyer tipleri. — Sondajlarda ekseriyetle L-tipi karotyer, genislemelerde
ve nadiren ¢ok iyi karot alinabilen formasyonlarda tek karotyer kullanilmistir. Bu
karotyerlerin karakteristikleri, Longyear firmasinin elmas sondajlar1 ekipman ka-
talogunda detayli olarak gosterilmektedir.

L-tipi karotyerler, kisaca, i¢ ice gecen 2 borudan tesekkiil eder. 1ic¢ boru,
karot randimanini artirmak gayesiyle donmiyecek sekilde bilyalarla askiya alin-
mustir. Ayrica karot tikanmasini emniyete alict 1astik conta tertibati vardir. Bu
karotyerlerde umumiyetle L-tipi elmas kuronlar kullanilmistir.

Tek karotyerler ise, tek bir numune alict borudan tesekkiil eder. Bu karot-
yerler umumiyetle X-tipi elmas kuronlar ile genislemelerde kullanilmistir.

Her iki tip karotyerler de X-serisi tijlerle caligmistir.

2. Sondaj metodlari. — Standart sondaj teknigi ile calisitimis ve sirkiilasyon
icin sadece su kullanilmustir. Devir ve baski ile ilgili rakamlar, lizumlu turnometre
ve hidrolik manometrelerinin olmayisindan kontrol altina alinamamis olup, tama-
men sondoriin inisiyatifine birakilmistir.

3. Sondaj makinalarimin tipleri. — Longyear firmasi tarafindan ticari gaye
ile imal edilen A tij kapasitesi 225-400 metre olan «Longyear Pioneer» ve «Long-
year Junior Straitline» kizakli sondaj makinalar1 kullanilmistir. Bunlar benzin
motorlu, hidrolik baskili tiplerdendir.

IRDELEME

a. Elmas tane biiyiikliigiiniin tesiri. — Tecriilbeye tabi tutulan iki cesit
kurondan umumiyetle, 15-25 tane/karat ile gosterilen iri taneli elmas kuronlar daha



HEKIMHAN FORMASYONUNDA ELMAS KURON RANDIMANI 135

iyi netice vermistir. Buna sebep yukarda izah edildigi gibi formasyonun, catlakli
ve stk stk cok yumusak formasyondan c¢ok sert formasyona gecisler gostermesidir.
Bu formasyon, matrisi oglitlicii sert sediman taneciklerinin meydana gelmesi icin
elverisli olup, matrise gomiilme nispeti iri tanelere nazaran az olan ince elmas
tanelerinin cabuk dokillmesine sebep olmaktadir. Burada yalniz yonlendirilmis,
ince taneli elmaslart havi kuronlar iyi netice vermislerdir (Tablo II).

b. Elmas kalitesinin tesiri. — Yiksek Kkaliteli (AAA) elmashh kuronlar,
kuron basina yapilan metrajin fazla ve elmas kaybinin az olmasi bakimindan on-
de gelmekte iseler de, pahali olduklarindan umumiyetle bu avantajlarin1 kaybet-
mektedirler. Fakat yiiksek kaliteli ince taneli elmaslar1 havi kuronlar avantajlarini
muhafaza etmislerdir. Ancak denemeye giren kuron sayisinin c¢ok az olusu bu
hususta kesin karar vermiye mani olmaktadir.

c. Karot randimaninin tesiri. — Degerlendirmede karot randimani igin
kritik smir % 50 alinmig olup, bu degerden daha fazla ve daha az randiman
veren kuronlar ayrilarak mukayese edilmistir. Karot randimani diistiikce elmas

Tablo II - Elmas tane biiyiikliigiiniin tesiri

Kdrat basina elmas seyist

15-23 40-80

Denemeye giren kuron saylsi 2 - 33
Kuron basina ilerleme miktar (metre) 23.03 15.27
Metre bagina elmas kaybi (karat/metre) 0,442 0,593

Metre bagpina kuren maliyeti (§ metre} 3.92 5.41

Tablo IHE - Karol randumapimn tesici

Kuron tip ve ¢aplar:

Karot
randimant L ¥
(L1

o R J—
AXL BXL NXL AX BX NX
Denemeye giren kuron sa- 50 + L 4 7 1 1 2
yii1 — 50 9 0 3 5 6
Kuren basina ilerleme 5 48.60 16.50 13. 55  &7. 10 12. 7% 14. 60
miktan {metre) 50 26.73 lé6.61 17. 92 23, 00 1I¢. 36 16, 03
Metre ilerleme basma el- 50 §.131 0.54 0.756 0.161 0.646 0.781
mas kaybi (karat/metre) 50 0.251 0.57 0. 60 0.294 0.889 0. 90
Metre ilerleme bagina ku- 50 1. 23 1.82 6. 70 2, 90 5. 41 6. 64
ron maliyeti {$/metre) 50 2, 26 5.15 5. 31 7. 06 8. 27

[
N
=)

% 50 4 : 9% 50 den fazla karot randimam

9% — 50 1 94 50 den az karot randimamn veren kuronlar

veren kuranlar
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kaybinin ve maliyetin arttigr goruliir. L-tipi karotyerler sayesinde kuron maliyet-
leri azaltilmistir. Karot randimani ile kuron basina delinen metraj arasinda bir
bagint1 kurulamamistir. Neticeler gosteriyor ki, kuron maliyetinin diisiiriilmesi, en
yuksek karot randimanini temin edecek sondaj teknigini tatbik etmekle mim-
kiindir.

Kuron cap1 biiyiidiik¢e karot randimani artmaktadir. Tecriibeler kiiciik ¢apli
kuronlarda, biiyliklere nazaran elmas kaybinin az oldugunu gostermistir. Biliylk
caplilarda elmas kaybinin fazlaligi, calisan elmas tanesi adedinin fazla olmasindan
otiri oldugu tabiidir. Ayn1 sartlar altinda, X-tipi kuronlarda, L-tipi kuronlardan
daha fazla elmas kaybi olmaktadir. Bu, L - tipi kuronlarin kullanildigi L - serisi
karotyerlerin iyi karot almasinin tesiridir. Bilhassa X - tipi kuronlarda karot randi-
maninin diismesi, fazla elmas kaybina sebep olmustur (Tablo III, IV; Sek. 3-11).

Tablo 1V . Kuron ¢ap ve tiplerinin tesiri

Kuron cap ve tipleri

A B N Ortalame
L X L X L X L X
Denemeye giren kuron sayis 7 1 9 12 9 11 25 34
Kuren bagina ilerleme miktan
{metre) 26.93 24.34 18,17 10.63 16.72 15.17 20¢.53 16.11
Karot randiman: (%) 30.1 32.2 43.4 26.1 58.0 25.6 49.0 23.6
Metre bapina elmas kayh
{karat/metre) 2.260  0.296 0.524 ¢.863 0.596 ©0.875 0.431 0.627
Metre ilerleme basma kuron
maliyeti (§/metre} 2.42 2.44 4.27 7.40 5.27 7.96 3.75 3.46
Table ¥
Mukavim olmiyan
yiizeylere gire Geligi giizel Mukarim yiizeylere
Elmaslarin  yinlendirilmesi yinlendirme verlestirme gire yinlendirme
Kuronlardaki elmas sayist 148 148 148
Karat bagina elmas sayist 8-12 8-12 8-12
Kuronda elmas agirhi (karat) 14.37 18.11 15.35
Kuron iizerindeki yémlendirilmis
mukavim yiizeylerin miktar: 22 36 81
Kuron bagina metraj {(m) 19.40 24,70 30.30
llerteme hizt {em/dak.) 6.9 7.7 7.8
Kuron basina elmas kayb: {karat/kuron) 3.41 1.21 0.45
Metre basina elmas kaybi (karat/m) 0.176 0.049 0.0135

Tekrar kullamilabilecek durumda olan
elmas miktar: (%) 76 93 97
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Sek. 1 - Elmas sondajlarinda (azla baskmin yapacag: tahribat

u) 1 - Dy gémlek fuzla baskidan efilerek iy gomlefe dayanmiy; 2 - Karot percalanwyor;

3 - Bir teraftaki elmaslor tabana temas etmiyor, bogta cahgivor; 4 - Diger taraficki elmaslar

fezla baskidan krrihiyor.  b) I - I gimlek deforme oluyor; 2 - Karot pargalaniyer; 3 - El-
maslar kirdiyor,

d. Kuron cap ve tiplerinin tesiri. - Kuron bagina ilerleme miktari, kiigiik
capli kuronlarda daha fazla olmustur. Cilinki, biiylik capli kuronlar satha yakin
olmalarindan dolay1 daha gevsek formasyonda caligirlar. Bu ise kuronun randi-
manini disgirir. L-tipi kuronlarda da ilerleme miktar1 daha fazla olmustur. Met-
re basina elmas kaybi cap biliyudiikge artmaktadir. X-tipi kuronlarda da L-tipi
kuronlara nazaran kayip fazla olmustur. Bu kuronlardaki fazla elmas kayb1 li¢
sekilde izah edilebilir :

I. Genislemeler ekseriyetle bu tip kuronlarla yapilmistir. Genisleme yapi-
lirken kuron, saglam bir satithtan ziyade daha once delinen delikten dolay1 catlak,
gevsek ve curik bir satihta caligir.

II. Umumiyetle X-tipi kuronlar tek karotyerlerde kullaniimistir. Karot alma
teknigi bakimindan ilkel calisan tek karotyerler, L-tipi karotyerlere nazaran karo-
tu daha fazla kirarlar ve bu Kkirintilar1t tabana disiiriirler. Tabandaki bu sert
parcalar ise matrisi asindirict rol oynadiklarindan, elmas tanelerinin dokiilmesine
ve elmas kaybinin fazlalagsmasina yardim ederler.

Tek karotyerlerin c¢ok iyi karot randimani vermiyen formasyonlarda elmas
kuron ile caligtirilmamasina dikkat edilmelidir.

III. Tek karotyerlerle (dolayisiyle X -tipi elmas kuronlarla) yapilan bazi
ufak genislemelerin, sondor tarafindan kuron siciline islenmeleri ihmal edilmekte-
dir. Bu ise, kayda ge¢cmediginden X-tipi kuronlarin aleyhine bir randiman disme-
sine sebep olur. Sondoriin, genislemeleri daha dikkatle nazari itibara almasi icab-
etmektedir.



138 Ruhi OZDOGAN

_ 5 ! - [ Vo - —_
= }6
Sa e ’yod/‘ S P ]
- fes
E 4~
o 3 7-(_/__-" . £t 06 o E p
- 1'\:1-__9,.-—-"'" x ™
o P e a
€ 2 o 04 © & |
£ _Karat|xaybs 02160 E 2
» b 180 W
= 1 'l_“_-“_].(-m.n’ ka .?\.E=-i:""— 0.2

oL—

o 200 400 600 800 k9 Bask

Sek. 2 - Farkh bask: ve devir sayim alunda ilerleme ve elmas kaybim gdsteric diyagram
(Sunberg - Lindquist; Gottfried Prikel, Tiefbohrgerite, sahife 36)

{Diyagramda ilerleme-baski ve elmas kaybi-bask: ayri ayn mitalia edilmistir.)

Diyagramda : ] - Yiiksek devirde ilorleme, basky ile cok artar (600 kg a kadar}; 2 - Yiiksek

devirde, 400 kg haskida elmas kaybi en az olmaktadrr; 3 - Diisik (200 kg) baskida algak ve

yiiksek devirde etmas kavbr avmr olmoktadw; 4 - Algak devirde, 400 kg baskida elmas kayh:
en fasla olmakiadir

Metre basina maliyete en fazla elmas kaybir faktori tesir etti§inden, kiicik
caplilar buyuk caplilara, L-tiplcri X-tiplerine nazaran daha ucuza mal olmuglar-
dir (Tablo III, TV; Sek. 3-11).

e. Elmas matrisinin tesiri. — Tungsten karbir alasimli ve Rockwell C
sertligi 40-55 olan toz metal matrisler kullanilmistir. Matris bakimindan 6nemli
bir ayirim yapilamamistir. Su kanallarinda matrisin takviye edilmis olmamasi, bu-
ralarin kolay asinarak cabuk elmas dokmesine sebep olmustur. Su kanallar1 civari,
sert metal ile takviye edilmis matrisler iyi caligmiglardir.

/. Su kanallarinin tesiri. — Sondaj esnasinda, kuronun kestigi parcalarin,
suratle ve iyi bir sekilde yukariya atilmasi gerekir. Yukariya gerektigi sekilde atil-
miyan serbest kirintilar matris Uzerinde Ogiitiicii rol oynarlar ve onu asindirirlar.
Su kanallar1 boyutlarinin ve adedinin, elmas tane buyukligline ve kuron capina
gOre iyi ayarlanmasi gerekmektedir. Bilhassa, kuron govdesi lizerinde sert metal
takviyesi bulunmiyan ve iri taneleri havi kuronlarda uzun ve yeteri kadar adette
su kanali bulunmasi1 lazimdir.

Hekimhan'da en iyi randimani veren kuronlarda digerlerinden daha fazla
sayida su kanali bulunuyordu (N c¢aplida 4, B caplida 4 ve A caplida 2 adet).

Su kanallar1 kisa olan kuronlarda, sedimanlar matrisin kuron govdesi ile
birlestigi yerde en fazla asindirma yapmiglardir. Cok zaman, elmaslar1 iyi oldugu
halde govdedeki bu asinma, kuronun kullanilmaz hale gelmesine sebep olmustur.
Calisma esnasinda, zaman zaman matristen koparak kuyuda kalan bu kuronlarin
tahlisiye zorlugu dogurdugu miisahede edilmistir.

g. Elmaslarin sert vektor yéniinde yerlestirilmesinin tesiri. — Elmas
kaybini azaltmak ve kuron bagina delinen uzunlugu artirmak gayesi ile elmas
tanelerinin kuron iizerine muayyen istikamette dizilmesidir. Iki tiirlii yonlendirme

yapilir :
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I. Tras edilmis elmaslarin kesici ylizeylerinin matris lizerinde ¢aligma istika-
metine dik olarak yerlestirilmesi. Bu, bilhassa kuron Omriiniin uzatilmasi yani
fazla metraj yapmasinin saglanmasi bakimindan 6nemlidir.

II. Kristalografik bakimdan klivaj yiizeyleri ihtiva eden elmaslarin, klivaj
satithlarinin ¢aligma istikametine dik olarak yerlestirilmesi. Bu ise, hem fazla met-
raj yapmayi saglamasa, ayni zamanda elmas kaybinin da azaltilmasi bakimindan
Onemlidir.

Yonlendirmenin avantajlarini gosterir tecriibeye miistenit bir cetvel asagiya
alinmistir (Henri Cambefort, Forages et Sondages, 1959, sahife 116). Tecriibeler,
kiigiik taneli granit sertligindeki cok homojen porfirik bir kiltede yapilmis ve A
capinda Uc¢ adet kuron kullanilmistir (Tablo V).

Hekimhan formasyonunda kullanilan ve denemeye az miktarda giren, yon-
lendirilmis elmaslar1 havi kuronlar, kuron basina delinen metraj ve elmas kaybi
bakimindan diger kuronlara nazaran agik bir Ttstiinliik gostermektedir. Ancak,
yonlendirme masraflar1 fazla oldugundan, maliyet bakimindan yukarda gosterilen
fark azalmaktadir. Yiksek kaliteli ve yonlendirilmis elmaslar1 havi kuronlar, diger
gelisi glizel yerlestirilmis orta kaliteli elmaslari havi kuronlara nazaran kuron ba-
sina delinen miktar bakimindan % 50, elmas kaybi bakimindan % 40 avantajli
olmasina ragmen, metre basina maliyet bakimindan % 20 dezavantajli duruma
diismektedir. Bu netice bize, nispeten diisiik kaliteli, ucuz elmaslarin yonlendiril-
mesi ile daha iyi randiman alacagimizi gostermektedir.

——— %, 50 den fazla karot ramdimari veren L-tipi kuron
—_——— 8% 50 den fazla karat randiman: veren X-tipi kuron
—— %% 50 den az karot randimani veren Letipi kuron

—_ — — % 50 den ar karot randunan: veren X-tipi kuren

"E‘ m o7 50 den Fazla karot veren kuronlacda elmas kaybr Fark
) TP 8 50 den az karat verent kuronlarda clmas kaybi fark:
;- | YA S
2 oA
o
Fn
&
]
08
a
E
=
0.6~
a4
O.Z-]
5 o 0 -O-—
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$ek. 6 - Kuron ¢ap ve tiplerine gire karot randimammn elmas
kaybma tesiri
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Sek. 7 ~ Kuaron cap ve tiplerinin karot randimamna tesiri
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Sek. 8 - Kuren gap ve tiplerinin elmas kaylma tesiri
h. Sondajlarda takim devir ve baskisinin tesiri.— Elmas Omri Uzerinde

¢ok miihim tesirleri olmasina ragmen, formasyona gore devir ve basklr ayar ile
ilgili doneler, sondaj makinalar1 tizerinde turmetrelerin bulunmayis1 yiiziinden ali-
namamistir. ileride bu hususta yapilacak etiidler, elmaslarin degerlendirilmesinde
onemli rol oyniyacakiir.

Burada yalniz, sondajdaki devir ve baski ayar1 hakkindaki miisahedelerden
ve bazi umumi bilgilerden bahsedilecektir.
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Elmas sondajlarinda devir sayist 100-2000 devir/dakika arasinda degisir.
Nadiren 4000 devir/dakikaya da cikabilir. Tecriibeler gostermistir ki, elmas kuronla
calisilirken devir 700 devir/dakikanin altina digsmemelidir. Daha yliksek devir sa-
yist olduk¢a faydali neticeler verir.

Baski ise, umumiyetle kuronun capina, elmas sayisina, kesilen formasyonun
cinsine, sirkiilasyon hizina ve nihayet devir sayisina baghidir. Fazla baski, asagi-
daki sekillerde gosterilen tahribattan bagka, kuyunun egri gitmesine ve takimin
sikigmasina da sebebiyet verebilir (Sek. 1, 2).

Her elmasin dayanabilecegi bir kritik baskr vardir. Bu noktaya kadar iler-
leme, baski ile orantili olarak arttigr halde, kritik baskir sabit kalmasina ragmen
ilerleme randimani dismektedir. Kritik noktada elmas, kesme kabiliyetini kay-
betmektedir. Pratikte bu olaya elmasin parlamas: tabir edilir. Parliyan elmasin
miitaakip manevrada ilerleme randimani dustik olur.

i. Kullanilan tijlerin tesiri.— Sondajlarda daima X-tipi tijler kullanilmistir.
Daha sonra yapilan W-serisi tijlerde X-serilerine nazaran dis cap % 10, i¢ cap
% 15 ve agirlik takriben % 12 artmistir. Dis capin artmasi, muhafaza borusu
veya kuyu cidar1 ile tij arasindaki mesafeyi daraltti§indan, su sirkiilasyonunun
daha hizli olmasini temin etmis, bu ise elmas tarafindan kesilen parcaciklarin siir-
atle disar1 atilmasina yardim ederek matrisin asinmasinin c¢abuklagmasina mani
olmustur. Capin genislemesi ve agirligin artmasi ayrica, elmas iizerinde tahripkar
rol oyniyan titresimlerin azalmasini saglamistir.

Kuron Sayis Kuran Sayin Kuron Sdyis
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Kuran ¢ap ve tiplen Kuran gap u_ii_glcrimgﬂg] | Kuran cap "N "Dltl‘%ﬂmmli

Sek. 9 - Kupronlaria gap ve Sek. 10 - Kuronlann ¢ap ve tip-  Sek. 11 - Kuron gap ve tiplerine
tiplerine gire elmas kayb: ve lerine giire kuron bagina ilerleme  gire kuron maliyeti ve karot
karot randiman: miktart ve karot randiman randeman:
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Netice olarak, sondajlarda W-serisi tijlerin kullanilmasi, elmas ve elmas
kuron omriinii uzatict rolii bakimindan faydalidir.

SONUCLAR

Bu raporda, Hekimhan formasyonunda yapilan karotlu elmas sondajlarinda
kullanilan elmas kuronlar hakkindaki maliimata gore asagidaki sonuclar elde
edilmistir:

1. Iri taneli kuronlarla elde edilen metre basina maliyet kiiciik tanelilere
nazaran daha disiktiir.

2. Karot randimaninin dismesi, her zaman fazla elmas kaybina sebebiyet
vermektedir (Bilhassa X-tipi kuronlarda).

3. L-tipi kuronlar, X-tipi kuronlara nazaran karot alma, metraj yapma,
elmas kaybi ve kuron maliyeti bakimindan daha elverislidir.

4. Kuron capi biliylidiikce metre basina kuron maliyeti ve elmas kaybi
fazlalagmaktadir.

5. Elmaslar1 yonlendirilmis kuronlar daha ekonomiktir.

6. L-tipi karotyerlerin kullanilmasi, karot randimanini artirici tesiri ile el-
mas Omrini uzatmaktadir.

7. Elmas tane kalitesinin yiiksek olmasi, kuron basina delinen metraj ve
elmas kaybir bakimindan ustiinlik sagliyorsa da, maliyet bakimindan ayni sey
soylenemez.

8. Matrisler hakkinda bir ayirim yapmak miimkiin olmamistir. Ancak, su
kanallar1 kisa ve takviyesiz olan kuronlarda matrisin ¢abuk asindigr goriilmiistiir.

9. Su kanallarinin sayisinin ve boyutlarinin iyi se¢ilmesinin elmas kaybinin
azaltilmasinda tesiri vardir.

10. Sondajlarda devir ve baski kombinasyonu hakkinda kesin birsey soOyle-
nememektedir, ilerde bu etiidlerin yapilmasi elmas maliyeti bakimindan faydali
olacaktir.

11. W-serisi tijlerin kullanilmas1 elmas omriine mispet yonde tesir eder.

Nesre verildigi tarih | Mart, 1962



