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1. Giris

Ulkemizde diger sanayi dallarina da lokemotif olma tzelligini her
gecen giin hiraz daha saglamlastiran Hazir Giyim Sanayi, gittikce da-
ha fazla 6nem kazanmakia ve performansim arttirmaktadir.

Bu sanayi dalinin, tilkemiz yapisina uygun ézellikler tasimasi ve
diger sanayi dallarina gore daha az sermaye ile daha cok (riinin el-
de edilmesinin saglanmasi iilkemizde giderek daha fazla yayginlag-
masina neden olmustur.

Ancal hentiz gelisim sirecini tamamlamamis olan bu sanayi sek-
toriinin yanhs yonetim nitelikli eleman eksikligi ve organizasyon bo-
zuklugu gibi bir cok nedenlerle zor duruma diistiigi de agikea dikkati
gekmektedir. Ayrica bu sanayi dalini olusturan hazir givim firmala-
riin biyiik bir kisminin kiiglik ve orta olcekli atélyeler halinde ol-
masi ve % 10 gibi bir bollimiiniin ise ancak entegre tesis niteligine
~sahip fabrikalardan olusmasi sektériin en énemli sorunlarinin basin-

~da gelmektedir.

‘ Bunun yanisira tekstil sektoriinde de ayni sancilarin yasanma-

81, bu sanayinin hammaddesini olusturan kumaslarin da istenilen ni-
teliklerde olmasini engellemektedir. Ozellikle Tiirk Standartlar Ens-
Aitiisiince tesbit edilen standartlara uymayan kumaslarin Gretimi ile-
ride giysi haline gelen iiriinlerde gesitli problemlere neden olmakta
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ve hem dretici firmalarin hem arac: - satict isletmelerin hem de giy-
slyl kullanan tiiketicilerin zarara ugramasina neden olmaktadir.

Oysa ozellikle tilke ihracatinda biiyiik payr olan sektériin dis pa-
zardaki yerini korumak icin basta standart ve kaliteye ihtiyaci var-
dir. Bugiin cok biiyitk isletmeler disindaki isletmelerde standartlas-
tirma vok denilecek kadar azdir. Oysa dis piyasalarda standartlara
uygun kaliteli driinler artik bir kriter olerak alinmekta ve bunun di-
ginda kalan Griinler geri dénmektedir. Bunun sonucunda sikintiya di-
gen firmalar da kaliteli Griinler vermeye calismaktadir.

GATT ticari verilering gore tekstil ve konfeksiyon alaninda diin-
ya lhracatinda 9. sirada bulunan Tirkiye, kapasitesinin de % 65'ini
disariya ihrag etmektedir (ANONYMOUS, 1992). Tekstil sanayi icer-
sinde dnemli bir paya sahip olan hazir giyim Urinlerinin ise bu basa-
rida rolii biyiiktiir. Ancak bu sevindirici gelismelerle birlikte 1980 yi-
Iindan bu yana ozellikle i¢ tiketimde bir distis baslamistir (ANONY-
MOUS, 1986). Bunun nedeni de ihracata yonelen hazir giyim dretici-
lerinin ig tiiketime standart ve kalite acisindan daha digiik degerler-
de (rinler surmesidir.

Bugiin acilacak olan her bir hazir giyim firmasi, hem bir cok ki-
siye is olanagi, hem de ke ekonomisine yeni kazancglar getirecek-
tir. Bunun icin de hazir giyim iiriinlerinde kullanilacak olan kumasla-
rin kaliteli ve standartlara uygun olmast gerekmektedir. GCuink{ tl-
ketici bu mamulleri alirken énce kumasina, sonra modeline ve ihtiya-
cina cevap verip vermedigine bakacaktir. ihracatimizin daha da gelis-
mesi ayrica ig tilketimimizin yeni boyutlara ulasmasi icin kumaglar
{izerinde yeni galismalar yapiimali ve yeni standartlar tesbit edilme-
lidir. Boylece hem ihracat problemlerimizden bir boliimii cdziime ula-
gacak hem de kazanilan finansal olanaklarla ke ekonomisinin bir
gok sorunu coziimlenecektir.

Ancak buglin icin ihracata ve i¢ tiketime yonelik hazir giyim
firlinlerinde kullanilan kumaslarin istenilen niteliklerde olmadigr fikri
genellikle yaygin bir diisiincedir. Bu kumaslardan yapilan driinlerin
de ihracata ve ic tiketime istenilen dlgiide cevap vermedigi ya da
aksakliklar yarathigi zannedilmektedir. Bu nedenle kumaslarda ara-
nan dnemli tzelliklerden biri olan, kumasin dékiimlilogu ve niteligi
ile ilgili bu calisma yapilmistir. Dokunmus kumaslarin egilme daya-
nimlarini tesbit ederek ortaya konulan bu ézellikler, kumasin daha
yumusak ya da sert olmasim belirleyerek, hem dikim amnda hem
de giyim drtinii haline geldikten sonra model 6zelligini, diigtisleri ve
netligh olumlu yonde etkileme acisindan dnem tagiyacaktir,

Galigmada materyall olugturan kumaslann  egilme dayamimlar
standartlara uygun olarak tesbit edilmis eksik ya da Gstin yonleri
belirlenmigtir. Ayrica Tiirk Standartlan Enstitiisince tesbit edilen
standartlara uyup uymadigi da arastlmistiv. Kumnaslarin istenilen
standartlarda olmamasi halinde eksiklikleri diizeltme yoluna gitmek
igin neler vapilabilecedi hakkinda Sricriler getirilmeye calisilmistir.

. MATERYAL VE YONTEM

2.1. Materyal

Arasttrma materyalini Ankara ve istanbul'da bulunan hazir gi-
yim firmalarindan elde edilen kumas drnekleri olusturmaktadir. Arag-
tirma materyali Tirkiye'de hazir giyim sanayinin en fazla kuruldugu
iller olan istanbul ve Ankara'dan segilen firmalardan saglanmistir.

Bu amagla Cizelge 1'de giisterilen firmalara gidilerek, firmala-
rin hazir givim Gretiminde kullandiklari kumaslar bizzat elde edil-
mistir.

22. Yontem:

Arastirmanin materyalinin sajlanacai firmalarin belirlenmesi
icin oncelikle Tirkiye Ticaret ve Sanayi Odalar birliginden Tiirkiye™
deki tiim ticaret odasina kayith hazir giyim firmalarinin ad ve adres-
leri bilgisayar yardimiyla elde edilmistir. Bu firmalar sehirlere gore
tasnif edilmis ve her sehirde bulunan firma sayisinin % 5'inin aras-
tirma kapsamina alinmasinin yeterli olacad kanisima varilmistir.

Buna gore yapian 6rnekleme sonunda hazir giyim firmalarinm
yogunulukla toplandidt istanbul, izmir ve Ankara illerinden arastir-
manin amacina uygun ve veterli miktarda materyal sagjlanabilecedi
anlasilmistir, ‘

Daha sonra bu tg sehirdeki tim firmalar igerisinden bilgisayar
yardimiyla tesadifi ornekleme yontemi kullanarak her iic il icin % 5
oraninda oimak iizere gerekli sayida firma belirlenmigtir. Orneklerin
igerisine giren, Ankara ve izmir'de bulunan az sayidaki firmalarm da
arastirma kapsami disarisinda tutulmasinin, arastirma materyalinin
noksan olmasi gibi olumsuz bir etkide bulunmayacad kanisina varil-
mistir. {zmir ilinden aragtirma materyalinin toplanmas1  6nemli &lci-
de zorluklara neden oldugundan bu il arastirma kapsamindan cika-
rilmistir,
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Ancak Ankara ili materyal sadlama kolaylidh nedenlyle arastir-

Cizelge - 1 : Aragtirma Materyalinin Saglandig Firmalar ve Ornok

ma kapsami icerisinde hirakilmistir. Sayilan :
Baylece tesadiifi drnekleme yontemi ile Ankara'dan 1 ve Istan- ic Tiiketime
bul'dan 1I5 adet olarek segilen toplam 16 adet firma arastirma kap- Or- Materyalin Yénelik ihracata
ERCHAR S T nek Saglandig Materyalin Ornek Yonelik Ornek
Istanbul ve Ankara'daki toplam 16 hazir giyim firmasindan aras- ﬂf’ Sehirler Saglandigi Firmalar  Sayisi  Ornek  Sayisi
tirmanin materyalini olusturan kumas percalarim toplayabilmek igin
dncelikle bir anket formu hazirlanmistir. Anket formu materyali daha 1 Ankara Bulvar Giyim Sanayi-Siteler 6 - 6
kolay ve istenilen élciilerde saglayabilmek icin dizenlenmistir. ' P
2 lstanbul Seher Giyim Sanayi IMG -
Formun hazirlanmas) sirasinda hazir giyim firmalarinin yetkile- Unkapani i 1 1
rinin isteyerek ya da farkinda olmadan yapabilecekleri hatalari en
az diizeye indirebilmek amaciyla sorularin gok kolay anlasilir bir ge- § lstanbul Me-Fa Export-Unkapan: 7 i 5
kilde diizenlenmesine calisilmistir. 4 istanbul Galeri Murat - Kadikdy 6 lE] 6
Yine firma yetkililerinin arastiricinin arzu ettigi zannettikleri ce- 5 lIstanbul Gusto - Kadikoy 3 — 3
vaplari degil de kendi samimi diistincelerini ortaya koyan cevaplari ) 1
vermelerini saglamak amaci ile de anket formiarinin highirine isim 6 lstanbul Garbo Konfeksiyon - Kadikdy 2 1 3
firma ach ya da tanitict bir i$are‘f yazﬂ[nam.a:‘m.istenmistir. Yine bu 7 istanbul Parteks Ticaret- Vefa 43 2 9
husus anket uygulanmasi aninda firma yoneticisine ya da anketi dol-
duran yetkili kisiye hizzat acikca anlatilmistir. Arastiricimin arzula- 8 lstanbul Sahin Konfeksiyon - Beyoglu 8 — 3
digi tek konunun her firmanin kendisine en uygun ve dogru gelen y 4
cevabi isaretlemesi yoniinde oldugu ayrica vurgulanmistir. 9 lIstanbul Bat Konfeksiyon - Beyoglu 3 i 3
10 istanbul Hane Konfeksiyon - Nisantasi 2 1 3
Firma yetkililerine anket formu ile birlikte yapilan arastirmanin Y % 3
amacini ve anketin hazirlams nedenini bildiren bir yazi bizzat sunul- 11 listanbul Hatemoglu Konfeksiyon - Beyoglu 3 — 3
rrl1u$tur Bu yazida yetkiliden |sten|len" lrn?alalnn I’Tazw. giyim uruTﬂfa 19 Istanbul - Silva Export - Nisantasi 2 1 3
rinde kullandiklari kumaslarin teknolojik o6zelliklerini incelemek icin
iiretim sonrasi artmis, eni tam olan 30-40 cm, uzunlugunda kumas 13 lstanbul Epan Export-Hasanpasa — @ 3
parcalari oldugu belirtilmistir. Firmanin o andaki Uretiminde kullan- 14 lstanbul Yeni Karamirsel-
digi kumaslardan tamsmen tesadiifi olarak bizzat toplanan 47 adet Eski Maslak Yolu 2 i 2
kumas 6rnedi arastirmanin materyalini olusturmustur. A
15 lIstanbul Gool Klup - Sisli 2 — 2
i fi a ! brne-
of "Bu.seklide "16 adet' |.rmada"n alinzn toplam 47 adet kumas _o-rne BE | lotanbul | Serrmet Triko - Sigh a e 2
gi tizerinde asagida belirtilen yontem kullantlarak kumaslarin edilme
dayammlart teskit edilmistir. Dokunmus kumaslarin egilme dayanim- a8 4 o
larinin belirlenmesinde, meveut ve elde edilebilen laboratuvar ola- Toplam : i
naklar: ile kumas @zelliklerinin karekterlerini ortaya koyabilme giici
koordine edilmeye cahsilmistir.
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Materyalin toplanmasi swrasinda hangi  kumaglarn lg tiketim
amact ile hangi kumaslarin dis satim amacl olarak tretildigi belir-
lenmigtir. Boylece toplam 47 adet kumasin 38 adedinin i¢ tiketim 9
adedinin ise ihracata yonelik olarak islendigi saptanmis ve arastir-

ma materyalinin saglandigi sehirler ve firmalarla birlikte Cizelge 1'de
sunulmustur.

Arastirmada kullanilan kumaslanin egilme dayammiarina ait tzel-
liklerin belirlenmesinde asagidaki yéntem kullanilmistir.

221. «Dokunmus Kumaslarin Egilme Dayammlari» TS 1409
UDK 677. 06/6'ya gtre Belirlenmistir

Arastirma materyalinin sagladigr 16 firma 1'den 16'va kadar nu-
maralanarak siralanmistir. Ayrica her bir firmay: temsil eden numa-
ralar da kendi iclerinde sahip olduklar 6rnek cesidi kadar yeniden
numaralandirlmis ve cizelgelerde bu sekilde gdsterilmistir.

3. ARASTIRMA SONUCLARI VE TARTISMA

3.1. Dokunmus Kumaslarin Egilme Dayanimlan :

Dokunmus kumaslarda aranan énemli 6zelliklerden biri de ku-
masin dokiimliligi ve netligidir. Cinki bu ozelligi kazanmis olan
kumaglar, daha yumusak bir yapiya sahip olmalari nedeniyle hem
dikim aninda hem de giyim Griini haline geldikten sonra model 6zel-
ligini daha giizel ve diistisleri daha net olarak gésterme kabiliyetine
sahip olmaktadirlar.

Bir kumasin sert veya yumusak tutumlu olmasi ise o kumasin
egilme dayamimi ile ilgilidir.

ANONYMOUS (1974)'a gore egilme dayanimi (G) mamuliin egil-
meye karsi gbsterdigi karst koyma ya da birim ende tekstil mamuli-
niin gerilim uygulanmadan, birim kavis yaricapina egildiginde her iki
ucuna uygulanan momenttir. Egilme dayantminm birimi (mg - cm) dir.
Elde muayene edildiginde sert hissedilen tekstil mamullerinin egil-
me dayamimi yliksektir.

Egilme dayammimin tayininde cbzgii ve atki sarkma uzunlugu
X (em) biitin Glegmelerin ortalamas: olarak hesaplaniv.

Egilme bir ucu yatay olarak teshit edilen dikdértgen biciminde
kesilmis bezin, kendi adirhg altinda yatay durumdan sapmasidir.
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Ortalama ¢ozgl ve orteloma atky egilme dayammlarinm garpim-
larimin karekdk( genel egilme dayanimi (Go) olarak bilinmektedir.

Bu arastirmada ortalama gdzgli ve ortalama atki egilme dayanim:
lari da hesaplanmis ve bulunan degerler daha iyi bir kiyaslamaya
olanak saglayablimek amaci ile hem ortalama c¢ozgii hem de ortala:
ma atk egilme dayanimlarina iliskin gizelgelerde verilmistir.

Egilme uzunlugu (C) egilme dayamminin tekstil mamiliintin bi-
rim olan agirhigina oraninin kiip kékil ya da dikdértgen sekiinde ke-

silmis tekstil mamiiltinden bir seridin kendi agirhg altinda 7.1'lik

aciyla egilen uzunlugu olarak ifade edilir. Birimi cm. dir.

Bu deger, tekstil mamillerinin dokimliligini belivten bir et-
kendir. Egilme uzunlugu yitksek olan mamiiller cok dékiimlilitk gos-
termez.

Serit egildiginde atki iplikleri diiz olarak kaliyorsa gbzgli egilme
dayarmmi ve cozgl edilme uzunlugu, eger egilme yukaridaki yonden

ik olarak yapiliyorsa, atki egilme dayamimi ve atki edgilme uzunlugu

deyimi kullamlir (ANONYMOUS, 1974).

Bu arastirmada, materyali olusturan orneklerin egilme dayani-
mi tayini ANONYMOUS (1974)'e gére belirlenmistir.

2.1.1. Pamuklu Kumaslarin Egilme Dayammlari :

ihracata ve ig tiiketime yénelik hazir giyim trinlerinde kullanis
lan pamuklu kumaslarin egilme dayammlarina iliskin elde edilen vo-
riler degerlendirilerek sonuglari Cizelge 1 ve 2'de sunulmustur,

Cizelge 1 incelendiginde ihracata ve i¢ tilketime ydnelik hazir
giyim Grinlerinde kullamlan pamuklu kumaslarin atk: iplikleri igeri-
sinde ic tiketime yonelik &rnekler arasinda en yiksek egilme uzun-
lugunu (C) 2.75 mg.cm. ile Z bikimli 1 f no'lu drnedin verdigi goril-
mektedir. En yitksek Ga degeri (ortalama atki egilme dayanimi)ni da
55.11 mgem ile yine 1f gosterirken en disik Ga degerini de 17.2
mgem ile Z biukimli 14 a vermektedir.

i¢ tilketime yonelik érneklerde en vitksek genel egilme dayani-
minl (Go) ise yine 3009 mgem ile 1f verirken en diisiik Go degerini
de 20.10 mgem ile 14a no'lu trnek gdstermektedir,
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Cizelge — 1 : lhracata ve Ic Tiiketime

Egilme Dayamimlari.

Yonelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullanilan Pamukiu Kumaslarnn Atki lpliklerinin

Cizelge — 2 : lhracata ve lg Tlketime Yonelik Hazir Giyim Uriinle:
rinde Kullamlan Pamuklu Kumaslarin Cézgii Iplikleri-
nin Egilme Dayammlar:,

_ iplik

Kullamim Ornek Biikiim Ga Go 3

Amaci No. Yonii Xem Ccom mgem mgem SX %V

]0 1f Z 551 2,75 551,10 300,90 2,69 138,1

Tilketim 4a Z 2,83 TR NSBs 4640 007" 6,71
4b z 287 1.43 4680 60,10 007 6,71
4 z 286 143 2790 5170 008 859
4f Z 244 1,22 3400 4690 0,03 369
6c Z 531 2,65 260,50 197,10 2,80 149,15
8a z 3.06 1,53 44,80 149,00 1,08 4790
14a Z 2,62 1,31 17,20 20,10 0,09 9,54
16b 7z 2,58 1,29 2420 346 0,10 10,85
X 334 167 11713 100,76 040 35,63

Ihraglik 2 S 6,00 3,00 11340 746,30 075 12,50
6a 7 357 178 141,00 1145 0,05 392
7b z 349 1,74 73,80 1332 006 516
10c s 2,95 1,47 88,10 648 0,04 3,73
13b Z 5,54 277 130820 2363 0,82 4206
13c Z s.27 1631 65,00 ,,76,;2 0,06 4,28
X 414 2,07 13158 22855 053 31,16

a0

iplik

Kullamim Ornek  Biikiim Ga Go

Amaci No. Yoni Xem Ccom mgem mgem SX %V

I 1f i 499 249 164,30 300,90 0,14 802

Tiktemi  4a 7 326 163 4520 4640 007 500
4b z 3,39 169 77,20 60,10 007 590
4c v4 340 170 9580 51,7 006 5,00
af z 303 1,51 6460 469 013 12,54
6e z 440 220 14910 197,10 0,04 2,73
8a z 683 341 49560 1490 241 117
142 Z 307 153 2340 2010 011 10,10
16b Z 328 164 4960 3460 029 24,70
X 396 198 12942 100,76 040 30,05
2 S 9,79 489 49111 74630 0,07 204
Ba z 3587 183 9312 11450 0,13 956
7h z 517 2,58 240,40 13320 0,14 7.74
10c S 263 131 4760 64,80 004 456
13b z 465 232 181,10 23630 0,08 516
13¢ z 488 244 8930 7620 012 0,07
X 517 258 10941 22896 099 47,19
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ihracata yonelik drneklerin atki iplikleri icerisinde en yilksek C
degerini 3,00 mgem ile S bikiimli 2 no'lu, en diigik dederl de 147
mgem ile S biklimli 10c no'lu érnek vermektedir. En viiksek G, dege-
rini 308,20 mgem ile Z bikimli 13b verirken en diisiik Ga degerini
de 65,00 mgem ile Z bukimli 13c nolu 6rnek gostermektedir. ihra-
cata ybnelik &rnekler igerisinde ise en yiiksek Go degerine 748,30
mgem ile yine 2 no'lu érnek sahip clurken en diusik degeri de 64,8
mgem ile yine 10c no'lu drnek vermektedir.

Tek degerlerin gosterdigi sonuclardan ic titketime yonelik or-
neklerin atki iplikleri arasinda gosterdigi en yiiksek degerlerle 1f en
sert tutumlu kumas olma ozelligini kazamrken ihrachk drnekler ara-
sinda da 2 no'lu ornek bu zellige sahip olmaktadir.

Cizelge 2 incelendiginde ic tiketime yonelik drneklerin cozgli
iplikleri icerisinde en yiitksek C degerini 3,41 mgem ile Z bikimli
B8a, en diisiik C degerini de 1,51 mgem ile Z bikimlu 4f no'lu érnegin
verdigi anlasiimaktadir. Yine bu ornekler arasinda en yiksek orta-
lama gozglh egilme dayanimim (G.) 49560 mgem ile 8a, en disiik
Ge degerini de 2340 mgem ile Z bikimli 14a no'lu &rnek gdster-
mektedir.

ihracata yonelik @rneklerin gozgii iplikleri igerisinde en yiiksek
C degerini 4,89 mgem ile yine 2 no'lu, en disik degeri de 1,31 mgem
ile yine 10c no'lu 6rnek vermektedir. En yiksek G. dederini ise yine
491,11 mgem ile 2 no'lu, en dilsitk degeri de 47,60 mgem ile 10c no'™-
lu érnek gostermektedir.

ihracata yonelik orneklerin cozgii ipligi tek degerleri icerisinde
de yine 2 no'lu érnek en sert tutumlu, 10c no'lu Grnek ise hem atki
hem de g¢ozgii ipliklerinde en yumusak dikimlii kumas olma dzelligi
ile dikkati cekmektedir.

2 no'lu drnegdin kot kumas olmasi ve apre miktarinin fazlalig
nedeniyle bu dzelligi kazanmasi son derece normaldir.

Cizelge 1 ve 2'nin genel ortalamalarinin incelenmesinden ic¢ tii-
ketime yonelik 6rneklerin atki iplikleri genel C degerinin 1,67 mgem,
gOzgii ipliklerinin ise 1,98 mgem degerleri ile ihraghk orneklerin atki
ve ¢Ozgu igin swrasiyla 2,07 mgem ve 2,58 mgem'lik degerlerinden
daha diisiik degerler verdigi ve dolayisi ile daha dékumli kumaslar
olduklar anlasilmaktadir. ¢ tiiketime yénelik Grnekierin G, genel
nel ortalamasi 117,13 mgem iken ihrachk arneklerin G, genel orta-

a2

i .

lamasi 131,58 mgem'dir, Buna kargilik (g tilketime yonelik drneklerin
G. genel ortalamasi 120,42 mgem degerini verirken ihraghlk Grnele-
lerin G. genel ortalamasi 109,41 mgem olmustur. Bu durum G, dik-
kate alindiginda ihraghk triinlerin G. dikkate alindiginda i¢ tliketime
yonelik irinlerin daha sert tutumlu kumaslar oldugu sonucunu do-
gurmaktadir. |

Ancak ic titketime ydnelik drneklerin G. genel ortalamasi 100,76
mgem ile ihraclik érneklerin 228,56 mgem'lik G, degerinden daha dii-
silktlir. Bu durum ic tiiketime yonelik 6rneklerin ihracata yonelik Or-
neklere gore daha yumusak tutumlu olduklarini kanitlamaktadir,

3.1.2. Yiinlii Kumaslarin Egilme Dayanimlar: :

ic tiketime ydnelik hazir giyim (riinlerinde kullanilan yinlii ku-
maslarin edilme dayammlarina iliskin elde edilen veriler degerlendi-
rilerek sonuclari Cizelge 3 ve 4'de sunulmustur.

Cizelge 3 ve 4 incelendiginde i¢ tiketime yonelik hazir giyim
tiriinlerinde kullamlan yiinlG kumaslarin  atki iplikleri igerisinde en
yilksek C degerine 1,78 mgem ile S biikiimlii 1¢, en diisitk C dege-
rine de 1,53 mgem ile Z biikiimli 8¢ no'lu &rneklerin sahip oldugu
gbriiimektedir. Cézgii ipliklerinde ise en yiiksek degeri 1,78 mgem ile
S biikimlii 16a, en diisik C degerini de 1,51 mgem ile S biikiimli
1e no'lu drnedin gosterdigi anlasiimaktadic. Atki ve cozgi iplikler|
icerisinde en yiiksek G. ve G. degerini sirasiyla 126,90 mgem ve

/506,30 mgem degerleri ile S biikiimli 1c no'lu 6rnek en diistk G, vo

G. degerlerini de 102,90 ve 45,70 mgem ile Z biikimli 8c no'lu drnek
vermistir, G, degerleri icerisinde, en yiiksek Go degerini 2,53, 50
mgcm ile yine S biikiimli 1c'nin en diisiik G. degerini de68,60 ile Z
bitkitmlii 8¢ no'lu érnegin gdsterdigi anlasiimaktadir. Tim &rneklerin
genel G, dederi ise 140,40 mgcm'dir.

93



\i]

Gizelge — 3 : ¢ Titketime Yonelik Hazir Giyim Urtinlerinde Kullam-
lan Yiinlii Kumaslarin Atk ipliklerinin Egilme Daya-

nimlari,
iplik
Kullanim Ornek Biikiim Ga Go 3
Amaci No. Yonii Xem Cem mgem mgem SX %V

Ig 1c S 3,56 1,78 128,90 253,50 0,05 3,65
Tiiketim 1d S 3T 158 119,20 123,807 0,02° " 1,89
8c z 306 1,53 10290 6860 1,08 621
1le Z 322 4.61 10850 12510 0,060 559

S

329 1,64 11580 130,90 004 334

|

326 1,63 114,68 14040 0,08 583

Cizelge — 4 : i¢ Tiiketime Yonelik Hazir Giyim Uriinlerinde Kullani-
lan Yunlii Kumaslarin Cozgii ipliklerinin Egilme Daya-

nimlarr.
iplik
Kullamm Ornek Biikiim Ga Go ¥
Amaci No. Yénii Xem Ccm mgecm mgem SX %V
|(,‘. e S 3,03 1,51 506,30 253,50 0,29 27,06
Tiiketim 1d S 324 162 12860 123,90 0,09 7,72
8c Z 3,19 1,59 4570 6860 1,13 1,87
11c Z 3.54 1,77 144,20 125,10 0,03 2,26
16a S 3,56 1,78 148,00 1309 0,06 5,06

il

331 1,65 194,56 14040 0,10 6,94

e Yipmi

Elde edilen bu sonugtan  aragtirma kapsaminda  bulunan ytnli
kumaslar icerisinde 1o no'lu 6rnegin en sert ve dikiimsiiz, 8¢ no'lu
drnedin ise en yumugak ve dokimli kumaslar oldugu anlasilmakta-
dir.

Cizelge 3 ve 4'ln genel ortalamalari incelendiginde atki iplig
C degeri ortalamasinin 1,63 mgem ile ¢dzgil ipliginin 1,65 mgem'lik
C degeri ile benzerlik icerisinde oldugu gdriilmektedir. Ancak atk
ipliginin Ga genel ortalamasi ¢ézgi ipliginin 194,56 mgem G. degje-
rinden daha distiktiir. Buradan yiinli kumaslarin atki egilme daya-
mimlarinin daha disiik oldugu ve dolayisi ile daha yumusak tutumlu
ipliklerden olustugu anlasiimaktadir.

3.1.3. Sentetik Kumaslarin Edilme Dayanimlari :

ic tilketime yoénelik hazir giyim iriinlerinde kullanilan sentetik
kumaslarin edilme dayanimlarmna iliskin elde edilen veriler deger-
lendirilerek sonuclari Cizelge 5 ve 6'da sunulmustur.

Cizelge 5 ve 6 incelendiginde i¢ tiketime yonelik hazir giyim
uriinlerinde kullanilan sentetik kumaslarin  atki iplikleri icerisinde
en yiiksek C degerini 2,02 mgem ile S biikiimli 1b, en disiik degerl
de 1,15 mgem ile Z bikiimlii 10b no'lu érnegdin verdigi goriilmektedir.
Cozgii iplikleri icerisinde ise yine en yiiksek dederi 2,14 mgem ile
1b, yine en diisiik degeri de 1,25 mgem ile Z bitkiimlii 12¢ no'lu érnek

vermektedir.

Cizelgede 5'i olusturan G. degerleri icerisinde en yiiksek degeri
yine 1h no'lu 6rnek 259,60 mgem ile verirken, en diisiik degere de
ayni sekilde 10b no'lu 6rnek 22,40 mgem ile sahip olmustur. Gizelge
6'min G degerleri icerisinde ise en yiiksek degeri 347,90 mgem ile
S bikimli 3b, en diisiik degeri de 21,10 mgem ile Z bikiamli 15b
no'lu érnek vermistir.

Tek degerlerin gdsterdigi sonuglardan 1b no'lu drnedin en sert
tutumlu sentetik kumas ozelligini tasidigi anlasiimaktadir.

G, degerleri icerisinde ise en yiiksek degeri 283,80 mgcm ile
§ biikiimlii 3b, en diisiik Go degeri de 24,70 mgem ile Z bikiimli 15b
no'lu érnek vermektedir. Bu durum 15b no'lu drnegin tim dérnekler
Igerisinde en dokiimlii kumas olma 6zelligini tasidigimi ortaya koy-
maktadir. Cizelge 4 va 6'nin genel sonuglarinin incelenmesinden at-
ki iplikleri C degerlarl genel ortalamasinin 1,47 mgem ile ¢ozgl ip-
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Gizelge — 5: l¢ Tiiketime Yonelik Hazir Giyim Uriinlerinde Kullan-
lan Sentetik Kumaslarin Atki ipliklerinin Egilme Da-

yamimlari.
iplik
Kullanim Ornek  Biikiim Ga Go
Amaci No. Yoni Xecm Ccm mgem mgem SX %V

I¢ 1a
Tiiketim 1h
3b
4b
5b
o]

S 337 1,68 138,70 168,10 013 10,68
S 405 2,02 259,60 283,10 0,08 593
S 344 1,72 231,50 28380 005 4,07
zZ 287 143 4680 60,10 0,07 6,97
Z 2,34 1,47 - 29,200 39,50 /0,06 7,26
S 361 | 1,80 15160 161,60 010 7,76
8b Z 259 129 4780 46,10 092 2,32
9a S 340 170 110,50 121,40 0,03 2,94
9b 7 286 1,43 5630 54,00 0,10 9,78
9¢c z 2,58 1,5 2550 4500 0,01 1,65
10a Z 234 1,47 30,00 3560 0,03 3,85
10b 7 231 1,15 2240 4510 0,05 6,49
11b S 2787099 36 '"60i60'"112,10"0]09 ' 952
12b Z 261 1,30 49,40 5580 007 8,05
i2c & 249" 124°'"38,60" 39/10- 0,02 241
14b S 329 164 3240 4550 004 3,65
15a S 3.4 1,70 86,00 7250 005 441

2 2,79 1,39 2890 2470 002 251

>4|||

294 147 8032 9943 012 1735

SRR

Gizelge — 6 : lg Tuketima Yonelik Hazir Giyim Uriinlerinde Kullam-
lan nm{mn waglarin Cozgii Ipliklerinin Egilme Da-

yamimlari,
iplik

Kullamm Ornek Biikiim Ga Go

Amaci No. VYéni Xem Cem mgem mgem SX %V

ic 1a S 381 1,91 20380 168,10 004 3,15

Tiiketim ib S 429 2,14 30870 283,10 2,23 1473
3b S 394 197 234790 283,80 0,07 483
4b & 339 169 7720 60,10 0,07 5,90
5b Z 287 143 5340 13950 0,04 3,83
6b 8 376 188 172,80 161,90 0,07 5,05
8b & 253 1,26 4450 46,0 0,89 791
9a S 363 181 13340 12140 0,04 3,86
9b Z 328 164 51,80 54,00 0,03 315
9¢ Z 318 159 7940 4500 007 220
10a & 262 1,31 4220 3560 0,03 344
10b Z 3,34 167 9080 4510 0,02 2,10
11b S 3,71 1,85 20740 112100 0,11 8,08
12b Z 283 141 63,10 5580 0,06 6,90
12¢ Z 250 125 3960 39,10 0,02 2,00
14b S 296 148 64,00 4550 0,03 0,03
15a S 374 187 6120 7250 003 24
15b Vil 281 140 21,10 2470 006 6,41
?( 329 1,64 11457 9943 0,2 16,11
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liklerinin 1,64 mgem'lik C degeri genel ortalamasindan daha disik
oldugu dolayisiyla atki ipliklerinin daha yumusak tutumlu ipliklerden
meydana geldigi anlasiimaktadir. Yine aymi sekilde G, degerleri ge-
nel ortalamasinin da 80,32 mgem ile G. degerlerinin 114,57 mgem'lik
genel ortalamasindan daha disiik deger tasimasi atki ipliklerinin
¢ozgil ipliklerine gére daha dékiimlii kumas lretimine uygun oldugu-
nu kanitlamaktadir.

3.1.4. Pamuklu - Sentetik Karisimi Kumaslarin Egilme Dayanim-
lan :

Ihracata ve ic tiketime yédnelik hazir giyim drtnlerinde kullani-
lan pamuklu - sentetik karisimi  kumaslanin egilme dayanimlarina
iligkin elde edilen veriler degerlendirilerek sonuclari Cizelge 7 ve
8'de sunulmustur.

Cizelge — 7 : ihracata ve i¢ Tiiketime Yonelik Hazir Giyim Uriinle-
rinde Kullamilan Pamuklu - Sentetik Karnisimi Kumas-
larin Atla ipliklerinin Egilme Dayamimlar.

iplik
Kullamm Ornek Biikiim Ga Go
Amaci No. Yéni Xem Cecm mgem mgem SX %V
i¢ 4f z 244 122 340 4690 0,03 3,69
Tiketim S5c Z 2,63 1.31 28,10 44,90 0,08 8,75

11a i 260 130 6530 7220 0,08 8,46

el

256 127 4247 5467 006 390
Ihraghk 7a 4,73 2,36 7520 58,00 0,0 592
124 Z 582 296 680,80 17570 0,10 4,90
13a Z 331 1,65 64,00 73,50 0,02 1,81
X 465 232 27330 12040 0,76 28,27
08

Gizelge — 8 : Ihracata ve lg Tiketime Yonelik Hazir Giyim Oriinle-
rinde Kullanilan Pamuklu - Sentetik Karisimi Kumasla-
rin Cozgi Ipliklerinin Egilme Dayammlari,

iplik
Kullamim Ornek Biikiim Ga Go
Amaci No. Yoéni Xcm Ccm mgem mgem SX %V
ic 4f Z 303 151 6460 4690 0,13 12,54
Tiiketim 50 Z 3,59 1,79 71,70 4490 0,06 4,46

11a Z 2i78..,1.1:38;, 79,90, 7220,10,02 288

X 313 156 7207 54,67 024 13,10

Ihraclik Ta Z 298 149 4470 5800 0,08 738
12a Z 279 1,39 50,70 175,70 0,04 3,94

13a Z 363 181 8450 7350 0,05 3,86

X 313 1,56 5997 10240 025 14,06

Cizelge 7 incelendiginde ic tiiketime yénelik hazir giyim Griin
lerinde kullanilan pamuklu - sentetik karnisimi kumaslarin atk iplilles
ri icerisinde en yiiksek C degerini 1,31 mgem ile Z bitkiimli 5¢, an
diistik degeri de 1,22 mgem ile Z bitkiimli 4f no'lu érnek vermekte:
dir. ihrachlk Griinlerin atki iplikleri icerisinde ise en yiiksek degera
2,96 mgem ile Z bikimli 12a, en disiik degere de 1,65 mgem ile Z
biikiimlii 13a no'lu 6rnek sahiptir. Ga degerleri icerisinde ic tiketime
ybnelik 6rnekler arasinda en yiiksek degeri 65,320 mgem ile Z biik{im-
lii 11a en diisiik degeri de, 28,10 mgem ile Z biikiimlii 5¢ no'lu érnek
gistermektedir. Ihraghk érnekler icerisinde ise en yiksek Ga degje-
rini yine 680,80 mgem ile 12a, en disiik degeri de 64,00 mgem ile
yine 13a no'lu trnek vermektedir.

Cizelge 8'in incelenmesinden ¢ tiikketime ydénelik 6rneklerin
gozgl iplikleri igerisinde en yiksek C dederine 1,79 mgem ile 5S¢, en
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dilgilk degere de 1,39 mgem ile Z bikimli 11a na'lu trnek sahiptir.
Ihracata yonelik drnekler arasinda ise en yiksek C degerini 1,81
mgem ile Z bikimli 13a, en diisik C degerini de 1,39 mgem ile Z
bilkiimlii 12a no'lu 6rnek vermektedir. ic tiiketime ve ihracata yéne-
lik 6rnekler igerisinde en yiiksek Gec degerlerini sirasiyla 79,90 mgem
ile Z blkimli 11a ve 84,50 mgem ile Z biikiimli 13a no'lu érnek ve-
rirken, en diisik G¢ degerlerine de sirasiyla 64,60 mgcm ile Z bii-
kiimlt 4f ve 44,70 ile Z biikiimlii 7a sahip olmustur.

Go degerlerinin incelenmesinden ic tiikketime ydnelik érnekler
arasinda en yiiksek Go degerini 72,20 mgem ile Z bikamli 11a, en
diisiik degeri de 44,90 ile Z biikiimlii 5¢ no'lu érnegin verdigi géril-
mektedir. Thracata yénelik 6rnekler igerisinde ise en yiksek Go de-
gerinin 175,70 ile Z bikiimlii 12a, en diisik dederin de 58,00 ile Z
bikimli 7a no'lu érnege ait oldugu anlasiimaktadir.

Cizelge 7'min incelenmesinden atki iplikleri C degeri genel or-
talamasinin i tiketim orneklerinde 1,27 mgecm ihraclik &rneklerde
Ise 2,32 mgem oldugu gériilmektedir. Cézgil iplikleri genel ortalama-
lari dikkate alindiginda ic tilketim ve ihrachk 6rneklerinin C degeri
genel ortalamalarinin 1,56 mgem oldugu anlasilmaktadir.

Cizelge 7'den genel ortalamalar incelendiginde ic tiiketime yd-
nelik orneklerin Ga genel ortalamasi 42,47 mgem degerini verirken
ihrachk orneklerin Ga genel ortalamasinin 273,30 mgcm ile cok da-

ha yiiksek bir deger tasidigi gérillmektedir. Buradan ihraclik dérnekle-
rin atk ipliklerinin ic tiketime yonelik orneklerin atki ipliklerine go-
re daha sert tutumlu oldugu anlasiimaktadir.

Cizelge 8'den ¢ozgl iplikleri icerisinde, i¢ tiiketim Grneklerinin
Ge degerleri genel ortalamasinin 72,07 mgem oldugu ihraghk &rnek-
lerin Ge¢ dederinin ise 59,97 mgem ile atki ipliklerinin Ga degerleri-
nin tam tersi ozellikler gosterdigi anlagilmaktadir.

Go genel ortalamalarinin incelenmesinden ise yine ig tiiketime
yonelik érneklerin genel egilme dayammlarinin 54,67 mgem ile ihra-
cata yonelik 6rneklerin 102,40 mgem’lik Go genel ortalamasindan
daha disik bir deger tasidigi goriilmektedir. Bu da ic tiketime y&-
nelik hazir giyim Griinlerinde kullanilan pamuklu - sentetik karisimi
kumaslarin daha yumusak tutumlu ve daha dékiimlii kumaslardan
olustugunu ortaya koymaktadir,
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3.1.5, Yiinli - Sentetik Kargimi Kumaslann Egilme Dayammlari :

I¢ tiketime yonelik hazir glyim Griinlerinde kullanilan yiinli - sen-
tetik karisimi kumaslarin egilme dayammlarina iliskin elde edilen
veriler degerlendirilerek sonuglar Cizelge 9 ve 10'da sunulmusgtur.

Gizelge — 9 : ¢ Titketime Yonelik Hazir Giyim Uriinlerinde Kullani-
lan Yiinlii - Sentetik Kansinm Kumaslarin Atk Iplikle-
rinin Egilme Dayammlar.

iplik
Kullanim Ornek Biikim Ga Go i
Amaci No. Yoni Xcm Ccm mgem mgem SX %V
ic e S 363 1,81 16750, 170,30 0,03 2,20
Tiiketim 3a z 383 191 181,20 20440 0,06 4,44
5a S 340 1,70 63,60 9190 0,14 11,76
X 362 181 13743 15553 042 580

Cizelge — 10 : Ic Tiiketime Yonelik Hazir Giyim Uriinlerinde Kulla:
nilan Yiinlii - Sentetik Karisirm Kumaslarin Cozgil Ip-
liklerinin Egilme Dayamimlari.

iplik
Kullanim Ornek Biikiim Ga Go 0
Amact No. Yoénii Xem Ccm mgem mgem SX %V
ic 1e 8 366 1,83 173,10 170,30 0,06 6,64
Tiiketim 3a 74 414 207 230,60 20440 005 3,62
5a S 372 1,86 141,50 9490 007 5,11
?( 384 1,92 181,73 15653 0,15 6,77
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Cizelge 9 ve 10 incelendiginde ic tiketime yonellk hazir giyim
Girtinlerinde kullanilan yiinld - sentetik  karisimi kumaslarin — atkr ve
gozgl iplikleri icerisinde en yiksek C degerlerini sirasiyla 1,91 mgem
ve 2,07 mgem ile Z bikimli 3a, en diisik degerleri de sirasiyla 1,70
mgem ile S biikimlii 5a ve 1,83 mgem ile § biikiimlii 1e no'lu Grnek-
lerin verdigi anlasiimaktadir,

Cizelge 9'da en yitksek Ga degerini 181,20 mgcm ile gdsteren
Z bukiimla 3a, Cizelge 10'da da en yiiksek Ge degerini 230,60 mgem
ile vermektedir. En diisiik Ga ve Gg degerlerine ise sirasiyla 63,60
mgem ve 141,50 mgem ile S bikimld 5a no'lu drnek sahip olmustur.

En yiiksek Go degerini de 203,40 mgcem ile 3a, en disik degeri
de 91,90 mgem ile S bikiimlii 5a no'lu érnek vermektedir. Bu sonug-
lardan 3a no'lu drnegin atki ve ¢ézgi iplikleri igerisinde en sert, 5a
no'lu drnegin de en dékimlii yiinlii - sentetik karisimi kumas ozelli-
{iini gosterdigi anfasiimaktadir.

Cizelge 9 ve 10'un genel sonuglari incelendiginde atki iplikleri
C degeri genel ortalamasimin 1,81 mgem ile ¢dzgi ipliklerinin 1,92
mgem’lik degerinden daha disiik oldugu gdrilmektedir.

Gerek tek degerlerin, gerekse genel sonuclarin incelenmesin-
den atla iplikleri C degerlerinin daha diistik dederler gosterdigi, do-
layisiyla daha yumusak tutumlu ipliklerden olustugu anlasiimaktadir.

Yine Ga genel ortalamasinin 137,43 mgem ile Gg genel ortala-
masinin 181,73 mgem’lik degerinden daha diisiik bir sonuc vermesi
de atki ipliklerinin daha fazla dékiime sahip oldugunu kanitlamakta-
dir.

Dokunmus tekstil mamiillerinin egdilme dayanimlarina ait tim
gizelgelerin incelenmesinden ic tiketime yodnelik kumaslarin daha
yumusak ve dokiimli, ihracata yonelik kumaslarin ise daha sert tu-
tumlu kumaslardan secildigi anlasilmaktadir.

Yine érneklemi olusturan ihracata ve i¢ tiketime yonelik tim
kumeslarin atki ipliklerinin daha yumusak ve dokimli cézgi iplikle-
rinin ise daha sert tutumlu kumas yapimina uygun olduklan da anla-
silmaktadir.

Ayrica pamuklu ve sentetik pamukiu kumaslardan olusan ihra-
cata yonelik drneklerin de daha yumusek ve dokimli bir dzellik ta-
gimast gerekirken tam tersi bir durumu gostermesi  bu kumaglarda
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apre ve sertlik veriel Iglomlerin daha fazla yapiimasindan kaynakla-
nabilir.

Ote yandan tim 6rneklerde cozgl ipliklerinin atki ipliklerine

gore daha sert ve dokiimsiiz bir yapi gostermesi konfeksiyon dikisgl
bakimindan arzu edilen bir durumdur,

Bu arastirma sonucunda kumaslarin genellikle istenilen nitelik-
lerde olmadigr bu durumun da daha cok standartlara uygun {retim
yapilamamasindan kaynaklandigi anlasifrmistir.

Bu sonucun ortaya cikmasinda ise kumas reticilerinin doku-
duklari mamiillerin fiyatinin gok yiikselmemesi igin kumasin iplikle-
rine sentetik lit karistirmasi, atkr ve ¢ozgil ipligi sayisim standartin

altina diisiirmesi, bitkim sayisini azaltmasi gibi bir cok yola bagvur-
mas! gelmektedir.

Yapilan bu degisiklikler ise kumaslarin egilme dayanimlarinin
farkhilasmasina neden olmaktadir.

Uretilen kumaslar Gzerinde yeterli denetimlerin yapiimamas: da
kumaslarda hu kalite farklarimin dogmasina ortam saglamaktadir.

Materyali olusturan @rneklerin de genel olarak cok degisik kali-
te gruplarindan olustugu yapilan analizlerin verdigi tek degerlerden
ve varyasyon katsayilarinin gok yiiksek cikmasindan anlasiimaktadir.

Bu da ayni cins kumaslarda farkl standart ve normlarin uygulan-
diciini kanitlamalktadir.

Ayrica materyalin saglanmasi esnasinda drneklerin daha kolay
toplanabilmesi icin firma yetkililerine uygulanan anketlerin verdigl
bilgilerin aksine ikracata yonelik hazir giyim Uriinlerinde kullanilan
kumaslarin fazla dikkatli secilmedigi ve yukarida bahsedilen durum-
larin bu drneklerde daha fazla ortaya ciktigi tesbit edilmistir.

Biiyilk emek ve maliyetlerle iirin  haline gelen kumaslarimizin
yeterli denetim ve standarttan gegmemesi nedeniyle farkli norm ve
kalitelerde Uretilmesi biiyiik kayiplara yol agmaktadir. Ciinkii bugiin
bilinglenmis olan tiiketici bir giyim mamdilini  secerken dncelikle

onun kumasini gézden gecirmekte eder begenirse model ézelligi ile
ilgilenmektedir.

Belli standartlarda tretilmedigi igin daha disiik bir maliyet ve-
ren kumaslarin bazi hazir giyim firmalarinca, tercih edilmesi ise o
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mamiilden yapilan giysinin daha ucuza elde edilmesini saglar iken TR ¥yen
kalitesinin diismesine neden olmakta bu da hem i¢ tiketimde hem
de ihrachk tirtinlerde mamiillerin begenilmeyip geri dénmesine yol
agmaltadir.

Oysa ihrac iriinleri igerisinde dis pazarin biylk bir kismina
sahip olan tekstil ve hazir giyim mamdllerinin daha dikkatli segilme-
si ve pazardaki yerimizi kaybetmemiz agisindan gok biiyiik bir 6nem
tagimaktadir. Giinki Avrupa Toplulugu, tekstil ve hazir giyim Uriinle-
rine koydugu kotalarda kumaslarin istedikleri standartlara uygun olup
olmadifjina da dikkat etmektedir. Bu yiizden tekstil mamiilleri ile il-
gili tim Tirk Standartlarimin yeniden gbzden gecirilmesi kumaslarda
uygulanmasimin zorunlu tutulmasi ve standartlarin uygulanip uygu-
lanmadiginin titizlikle denetlenmesi ilkemiz tekstil sanayi agisindan
cok yararli olacaktir.
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