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6zet

Comlekei Carki (seramik tornasi) endiistriyel ve sanatsal nitelikli seramiklerin iretiminde baslica
kullanim araci olma niteligi tasimaktadir. Aslinda seramik deyince halk arasinda akla ilk gelen seyin
comlekgi carki olmasi bu aracin geleneksel seramikle ozdeslestiginin de bir gostergesi sayilabilir.
Seramik iiretiminde son derece 6nem arz eden bu arag, temel kullanim tekniklerinin yaninda her
seramik sanatgisi ve zanaatkdri tarafindan da kisisel tarzda ve yontemlerle kullaniimaktadir. Boylece
de her kullanicisi kendi iislubu ve yéntemlerini ona yansitmis olur. Bu calismada silindirik yiiksek
formlarin seramik tornasinda kisisel tarzda sekillendirilme stireci aktarilmigtir. Ayrica bu yéntemde
karsilasilan giicliiklere deginilerek, ¢coziim yollari iizerinde durulmustur.

Anahtar Kelimeler: Comlekgci Carki, Seramik, Silindirik, Torna

FORMING CYLINDRICAL HIGH FORMS ON CERAMIC WHEEL

Abstract

Pottery wheel is the main tool for the production of industrial and artistic ceramics. In fact, the
fact that pottery wheel is the first thing that comes to mind when it comes to ceramics can also be
an indication that this tool is associated with traditional ceramics. In addition to the basic usage
techniques, this tool is used by every ceramic artist and craftsman in a personal manner and with
methods. Thus, each user reflects his [ her own style and methods to it. This also means that its user
reflects the art or craft on it with ceramic clay. In this study, the process of shaping cylindrical high
forms in a personal manner on ceramic lathe was explained. In addition, the difficulties encountered
in this method and the ways of solutions have been systematically addressed.
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Giris

Yatay olarak dénen daire bicimli bir tabladan olusan ve kil topraklarin
islenmesi icin kullanilan tezgah' olarak tanimlanan c¢omlekgi carkinin
kullaniminin tarihsel olarak insanoglunun diizenli bir toplum yapisina gecis
dénemine kadar dayandig bilinmektedir.

Kentlesme sirecine giden topluluklarin yeni gelistirdikleri ekonomik
dizenin geregi olarak “ekonomik cikar bolgesi olusturmak” amaci diinya
tarihinde ilk kez Kalkolitik Cag'da (M.0O.5000-3000) gerceklesmistir. iste
bu dénem genis anlamiyla kent devlet ekonomisinin temellerinin atildigi,
yonetici sinifin ve blrokrasinin, organize ticaretin ve olasilikla “organize
kavga" olarak adlandirilabilecek olan savaslarin ortaya ¢iktigi dénemdir. Seri
olarak standart bicime sahip toprak kaplari tiretme gereksinimi, kentlesme
strecine paralel olarak gelismistir. Bunun ilk asamalarinda bicimlendirme
isleminde “yavas dénen cark” ya da “Turnet” adi verilen ve kendi ekseni
etrafinda yavag da olsa donebilen bir altlik kullanilmaya baglanmustir.
Ancak, Kalkolitik Cag'in sonlarina dogru (M.0.3200) hizli dénen ¢cdmlekgi
carkinin Mezopotamya'da ortaya ciktigr gorilir. Sonrasinda da ¢dmlekgi
carkinin buradan, Suriye, Misir ve Anadolu'ya yayildigi arkeolojik kazilar
yardimiyla bilinmektedir. Bu stire¢, ayni zamanda ¢ark kullanilincaya kadar,
kap kacak yapimi, kabi kullanacak kadinlarin bir ugrasisi iken bir zanaat
haline gelen carkta seramik yapiminin, erkek ugrasisi haline dénmesini de
belirlemektedir.

Yapilan arkeolojik kazilarda Uruk'ta?> M.O. 3500 yilina ait olmasi gerektigi
belirlenen bir ¢cdmlekgi carkina rastlanmistir. Bir diger 6nemli bulgu ise L.
Woolley kazilarinda araba tekerlegi kalintilarina ulasiimig olmasidir. Ancak
comlekci carkinin miaraba tekerlegini dogurdugu, yoksa araba tekerleginin
mi comlekgi carkini dogurdugu halen ¢6ziilememis bir tartisma konusudur.

Comlekci carki Anadolu’da Hititler doneminde yaygin olarak kullaniimaya
baslanmis ve boylece seramik kaplarin Gretim ve cesitliligi son derece
zenginlik kazanan bir stirece girmistir. “M.O. 3000 — 2000 yillari arasina
tarihlenen Anadolu'daki ilk carkli ¢cdmlekgilige ait bulgulara ise Kayseri -
Alisar, Corum - Bogazkdy ve Canakkale - Truva'da rastlanmigtir” (Gliner
1988:11)

" Wikipedia.com Erigim: 17.01.2018
2 Bugiinkii Irak topraklarinda yer alan eski ¢cag dénemine ait bir Stimer sehridir.
(https://tr.wikipedia.org/wiki/Uruk . Erisim.20.04.2019)
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Goriintii . Solda bir Misir tapinagi duvarinda bulunan rélyef panoda goriilebilen ¢comlekgi
carki.? Sagda, M.0.600-500 yillari arasinda eski Yunan Uygarhginda yayginlik kazanmis
elle déndiiriilen ¢ark tasviri.*

Gomlekgi carkinin kesfi ve yaygin olarak kullanilmaya baslanmasi
seramik tretiminde 6énemli bir déniim noktasi olmustur. Tarihsel siirecine
bakildiginda “Anadolu Seramigi" nin agirlikli olarak “Anadolu Comlekgiligi"
ne dayandigi goérilmektedir. Anadolu ¢omlekgiligi de dogrudan ¢émlekgi
carki tretimine baghdir.

“Seramik sanatinda bir déniim noktasi olarak nitelendirebilecegimiz seramik
tornalarin kullanimiyla seramik Gretimi hiz kazanmis ve Uretilen Grlnlerin kalitesi
artmigtir. Bu artis ve gelisim uzun bir siirece yayilmaktadir. Bu slregte tornanin
gelisimi teknik ve teknolojik olanaklardan beslenmis ve seramik tornalari daha
islevsel daha yaygin bir kullanim alani bulmustur.” (Cobanli Z. 2014: 156)

Kalkolitik ddbnemden bu yana kullanilan torna kendi icinde gelisim gosterse
de; kullanimi buylik olciide gelenek, aliskanlk ve kiltire bagh kalmistir.
Buna bagli olarak kullanildigi her toplumda camurun pisirilmesi ve
sekillendirilmesinde farklliklar ortaya ¢cikmaktadir. Bunun yani sira cdmlekgi
carkinda bigimlenen her formun islevsel farklliklari da géze carpmaktadir.
Ornegin Misir'da tornanin kullanimi gelenek ve aligkanliklar cercevesinde
uzun yillar degismeden devam etmistir. Buna paralel Anadolu'da carkin
kullanimi kullanildigi medeniyetlere bagli olarak kismi formsal degisikliklerle
devam etmistir.

Bu stirecte torna teknik anlamda da gelisme gostermistir. Elle cevrilen

3 Adolf, Reith. “5000 Jahre Topferscheibe”, Almanya. 1960' Bugiinkii Irak topraklarinda yer alan eski ¢cag
dénemine ait bir Siimer sehridir.
* A.Rieth,5000 Jahre Topferscheibe.

243



turnetlerin yerini zamanla ayakla kullanilan garklar almistir. Ayak tornasinin
yaygin kullanimi Tung Cagi'nda Hitit seramiklerinde kendini gdstermektedir.
Ayakla hiz verilen ayak tornalarindan sonra torna hizinin pedal ile kontrol
edildigi pedalli tornalar ise ilk olarak ingiltere'de kullanilmistir. 20. Yiizyilin
ikinci yarisindan itibaren de teknik ve teknolojik olanaklarin hizli gelisimi
ile elektrikle calisan tornalar kullanima girmistir.

Geleneksel anlamda basit kullanimi ile ¢oémlekgi carki, binlerce yildir
neredeyse hi¢ degismeden giinimize dek gelmistir. Buglinde halen
Anadolu'nun cesitli bolgelerinde ¢omlekgi carki ile geleneksel seramik
kaplarin dretimi yapilmaktadir®> Diger taraftan zamana ve teknolojinin
gelisimine paralel olarak ¢émlekgi carkinin modern hali denilebilecek olan
torna tezgahlar da seramik Uretiminde yerlerini almiglardir. Elektrikli bir
motor yardimiyla calisan bu tornalar geleneksel ¢cdmlekgci carkina nazaran
daha kolay ve kontrollii bir kullanim olanagi saglamaktadirlar.

Goriintii 2. Geleneksel ayakli ¢cémlekgi carki® ve
Geleneksel cémlekgi carkinda calisan bir comlekgi ustasi.”

5 Bu konuda detay bilgi icin: GUNER, Giingér. ‘“Anadolu’da yasamakta olan ilkel
comlekgilik”, Ak Yaymlari. Istanbul. 1988

¢ Wikipedia.org. Erisim: 20.04.2019

7 Giiner, G. 1988:91
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Goriintii 3. Elektrik motorlu torna tezgéhlar:.®

Tornada Kil Sekillendirme Yontemleri

Torna lzerinde kil sekillendirme islemi teknik ve tecrlibe isteyen bir istir. Bu
nedenle torna lizerinde calismak ve bu konuda basarili calismalar ortaya
koymak isteyen birinin sabirli ve dlizenli calismasi gerekir. Cok sayida pratik
yapmak esastir.

" Carkta cekmek, hizla dénen ¢comlekgi carki Gzerinde ¢comlek yapma teknigidir ve
yetenekli bir comlekgiyi seyrederken bu yontem kolay ve zahmetsiz goriintr. Ancak,
carkta ¢comlek yapma sanati alistirma ile elde edilir. Sik sik ve kisa siireli yapilan
alistirmalar, uzun sdreli ancak diizensiz araliklarla yapilanlardan daha yararhdir.”
(Cooper, E. 1978:57)

Genel esas belirli bir hizda dénen torna turneti tizerindeki plastik camura
ice - disar, yukari-asagi yonlerde farkli oranlarda baski uygulayarak onu
torna turnetinin merkezine sabitlemek ve istenilen sekle getirmektir. Bu
yapilirken de temel sekillendirme tekniklerinin yaninda her zanaatkar ya
da sanatgl kendi 6zel teknigini gelistirebilir ve bunu calismalarinda tatbik
edebilir.

Seramik tamamen teknik bir istir. Dolayisiyla temel kurallarin diginda diger
tum tutumlar kisisel teknik gelisimine paralel 6zel ydntemler olarak ortaya
konulabilir.

Ulkemizde ve yurt disinda torna calismalar yapan sanatgilar kendilerine
has yontemler ve yonelimlerle bu teknigi bir tst seviyeye cikarmislardir.
Bu konuda calismalar yapan sanatgilar, kendi tsluplarini, teknik ve dekor
tarzlarini 6zglin birer yaklagimla carka yansitmaktadirlar. Bu yansima ayni
zamanda seramik sanatina her bir sanatginin 6znel bir dokunusu ve bir
katkisidir ayni zamanda. Ozellikle “ Torna Sanati” ni yasamak ve yasatmak

8 Hobiseramik.com. Erisim:21.03.2018
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isteyen sanatcilar bu anlamda bu kokli gelenegin yasatilmasina da énemli

bir kakti saglamaktadirlar.

bas parmak
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Goriintii 4. Tornada cahgirken kullanilan cesitli parmak
ve avug tutus sekilleri.’

Goriintii 5. Cemalettin SEVIM. 18 x 69 cm Seramik Eser. Tornada ve elde Sekillendirme.

Katmanli sirlama, 1100 C'°

? Dolors Ros, i Frigola. ( Ceviren: Feyza Altunic ) 2006:53
10 https://www.morkaftan.com. Erisim. 22.04.2019
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Goriintii 7. Alev EBUZZIYA. Tornada Sekillendirme. Stoneware. 18 X 28 cm. "2

Goriintii 8. Shusaku KANZAKI. Tornada Sekillendirme. '

""" http://www.gungorguner.com. Erisim. 22.04.2019
'Zhttps://www.michelebeiny.com. Erisim. 21.04.2019
3 http://www.japanpotterynet.com. Erisim:21.04.2019
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Goriintii 9. Hsin-Chuen Lin. Stoneware. Tornada Sekillendirme.
12x5cm™

Kisisel Uygulama

Dikey ulama (ekleme) teknigi ile formun olusturulmasinda ilk etap formun
ilk ve tasiyici birimi olan temel parcanin tornada ¢ekilmesidir. Yiiksek formlar
dar ceperli ve uzun yapil olduklari icin temel parcanin formun tamamina
uygun olacak sekilde dar ceperli cekilmesi gerekmektedir.

ilk etapta tiim torna calismalarinda oldugu gibi énceden yogrulup havasi
alinankiinde'tornaya yerlestirilir ve merkezleme islemiyapilir. Merkezleme
islemi esnasinda tornanin hizh dénmesi kolaylik saglayacaktir. Gerekli
yonlerden camura kuvvet uygulanarak camurun tamamen merkeze
alinmasi saglanir. Camurun tam merkeze alinmasi ¢cok 6nemlidir. Clinki
temelde merkeze tam alinmayan parca tstline eklenecek diger parcalarinda
merkezde olmamasina neden olur. Bu da formun sekillendiriimesinde
oldukca zorluk gikaracaktir. Clinkl formu sonradan merkeze getirmek cok
daha zordur. Bu nedenle temelde merkezleme isleminin tam yapilmasi
gerekmektedir.

'* https://www.etsy.com. Erisim: 21.04.2019

1> Kiinde: Tornada cekilmeye hazir hale getirilmis yuvarlatilmig camur kiitlesi. (Cémlek tretimi yapilan isletmel-
erde torna ustasina tezgdhgi, ona carkta cekecegi yogrulmus ve yuvarlatilmis plastik haldeki killeri hazirlayarak
veren elamana da kiindeci denmektedir. Mesleki Anonim)

248

Goriintii 10. Merkezleme islemi ve

sekillendirilmesi tamamlanmig temel parca.

Merkezleme isleminin ardindan temel parcanin 6nceden tasarlanan
formun tamamina uygun olarak gévde ve agiz capi belirlenen capta cekilir.
Temel parca diger parcalar da tasiyacagindan biraz daha kalin cidarli®
cekilmelidir. Genel kaide forum cidar kalinliginin temelden bas kismina
dogru incelerek ylikselmesidir. Ayni zamanda temel parca ve her parga
dnceden tasarlanan ¢izime ve formun ylikselisine gére gerekli egim ya da
acida cekilmelidir. Tam olarak olmasa da bir sonraki kismin eklemesinden
sonra gonyeye getirme isleminde diizeltme yapilabilir.

Temel parcanin ¢ekilmesinin ardindan bir isi tabancasi yardimiyla parganin
bir miktar cekmesi (kurumasi) saglanir. Bu islem Gzerine eklenecek olan
kismin diger parcayi rahat tagimasi icin yapilir. Yag haldeki parcanin bir
miktar kurutulmadan Uzerine parca eklenmesi calismayi giiclestirecektir.
Isi tabancasiyla ortalama 3-5 dakika turneti cevirerek parcayr kurutmak
yeterli olacaktir. Uzun siire yapmamaya da dikkat edilmelidir. Aksi takdirde
camur gereginden fazla kuruyabilir. Bu islem miimkiinse her yeni parca
eklenmesinden 6nce alttaki kisma uygulanmalidir.

Temel parca cekildikten sonra tornadan tabla yardimi ile alinarak ayri
bir yere konur. Tabla Ustiinde calismak ayni tornada birden fazla parca
cekilmesini mimkdan kilar. Tabla, torna turneti ile ayni capta olan ahsap
malzemeden yapilabilir. Yanlardan eklenen kiiciik aparatlarla kolaylikla

16 Cidar: Seramik par¢anin et kalinligini ve seramik kaliplarin tek yiizeyden veya cift yiizeyden cekim yap-
malarini ifade etmektedir. Tek yiizeyden ¢ekim yapan kaliplar tek cidarli, her iki yiizeyinden de cekim yapan
kaliplar cift cidarli olarak tanimlanmaktadir. ( YILMAZER, Y. 2008:63)
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turnete yerlestirilip kaldirlabilir.

Goriintii I |. Ayri bir yere kaldirilmig tabla iizerindeki temel parca ve
sekillendirme islemi bitmis ilk iki parca.

Temel parcanin bitmesinin ardindan ikinci parca cekilir. Parcalarin birbirine
tam oturmasi icin ikinci parcanin taban capi ile temel parganin agiz capinin
birbiri ile ayni olmasi gerekir. 1-2 mm fark, kaynastirma islemi sirasinda
testere ile alinabilir ancak ne kadar yakin olgllerde olursa o kadar iyi
olacaktir.

Birlesim yuzeylerine yeterli miktarda balgik stirlilmesinin ardindan temel
parca sabitlenerek ikinci parca temel parca Ustline eklenir. Bu islem
esnasinda alttaki parcanin sabitlenmesine &zen gosterilmelidir. ikinci
parcanin eklenmesinden sonra Ustteki parca saga ve sola oynatilarak her
iki parcanin birlesme ylzeyleri arasinda hava kalmamasi saglanir.

Goriintii 12. Ikinci parcanin birlestirilmeden énce agiz capinin Glgiilmesi, birlesme
ylizeyine balcik siiriilmesi ve iki parganin birlestirilmesi islemi.
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ikinci parcanin tamamlanmasinin ardindan yekpare hale getirilen gévde
goényeye alinmalidir. Gonyeye alma islemi her parca eklenmesinin ardindan
mutlaka yapilmasi gereken bir islemdir. Boylece formun tasarima goére dis
konturel cizgisi ve agisi kontrol edilir.

Tam dik acili (90°) bir form yapilacaksa formun dis hatlarinin tam olarak dik
olmasina dikkat edilmelidir. Gonyeye alma islemi yapilirken form gerekli
durumlarda islatilip yapiya miidahale edilebilir ancak bu asamadan ziyade
form parca halindeyken bunu yapmak cok daha kolaydir. Bu ylizden
ekleme igleminin ardindan sadece dis diizeltmeler yapilir ve formun dig
hatlariyla fazla oynanmamis olur. Dlizeltme ve gényeye alma islemi biten
form diger parcanin ¢ekilmesi icin turnet Gizerinden alinir ve diger parcanin
cekilmesine gegilir.

Goriintii 13. ilk iki parcanin eklenmis ve testere ile diizeltilerek gonyeye alinmis hali.

Govdenin iki parcayla ylikseltiimesinin ardindan Gglinci parcaya gegilir. Bu
uygulamada Gglincii parga birinci ve ikinci parca gibi benzer sekilde formun
yukselisine gore cekilir. Bu uygulamada ekleme parcalarin ylkseklikleri 14-
18 cm, caplari ise 10-16 cm arasinda degismektedir.

istenildigi takdirde daha yiiksek boyutlu parcalar cekilerek daha az sayida
birimle form tamamlanabilir. Bu kisisel teknik ve tecriibe ile alakal bir
durumdur. Ancak kisisel gorus olarak ortalama yukseklikteki parcalar
ile calismak daha kontrollii ve daha zarif isler ortaya koymak agisindan
énerilebilecek bir ydntemdir. Uciincii parcanin tamamlanmasinin ardindan
dordiinci parca cekilir ve diger pargalarda oldugu gibi son eklenecek parca
ile alt kisim arasina - birlesme ytizeylerine - yeterli miktarda balgik stirtltr
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ve ardindan birlestirme islemi yapilir

Goriintii 14. Uciincii parcanin cekilmesi ve ekleme islemi.

Bu esnada yine ayni sekilde alt kissim sabit tutularak Gst parcanin
yapistirildiktan sonra saga sola oynatiimasi ile kisimlarin iyice birbirine
kaynagmasi saglanir. Onceki agsamalarda oldugu gibi birlesme yiizeyleri
arasinda hava kalmamasina dikkat edilmelidir. Ekleme isleminden sonra
disarn tasan kisimlar testere veya sistire yardimiyla ayni sekilde alinir.
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Daha sonra form yine gonyeye getirilir. Yiizeyde yumru ve ¢okulkler varsa
diizeltilerek formun dig konturunun tasarima uygun olmasi saglanur.
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Goriintii 15. Dordiincii par¢anin gekilmesi ve birlestirme islemi.

Dérdiincii parcanin cekilmesi ve birlestirme islemi de dnceki asamalarda
oldugu gibi ayni sirayla yapilir. Parca cekildikten sonra turnetten alinir.
Tabla Gzerindeki diger li¢ parcali blinye turnet (izerine oturtulur. Balgik
stirme isleminin ardindan dikkatlice birlestirme islemi yapilir. Birlestirmenin
ardinda biinye ayni sekilde isi tabancisiyla bir miktar kurutulur ve biinyenin
nemini ¢cekmesi saglanir.

Doért parca da birlestirildikten sonra blinye yaklasik olarak 50-55 cm
ylkseklige ulagmistir. Buagamada formun dig hatlarinin tam olarak tasarima
uyum saglamasi dnemlidir. Bu yiizden formun dig ylzeyinin diizgln bir
bicimde testere ile dlzeltiimesi saglanir.

Goriintii 16. Dérdiincii parcanin eklenmesinin ardindan formun dis hatlarinin
gonyeye getirilmesi islemi.
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Dikdortgen sistre veya daha uzun bir aparat yardimiile calismak daha genis
bir alana bir defada miidahale edebilmek agisindan kolaylik saglayacaktir.
Form bu sekilde gdnyeye getirildikten sonra, son parcanin (bas kisminin)
cekilmesine gecilir. Formun bas kismi belirleyici niteliktedir. Bu yiizden
formun geri kalaninin bas kisma tam olarak uyum saglamasi formun
bitinlGgh acisindan 6nemlidir.

Goriintii 17. Son parcanin (bas kismin) cekilmesi ve ana biinyeye eklenmesi.

Formun bas kismi sucuk dolama teknigiyle olusturulmustur. Formun en (st
noktasindan itibaren formun tasarimina uygun olarak yukari dogru daralan
yapida ince sucuklar Ust Giste dolanarak kapak olusturulur. Son olarak kulp
eklenir. Turnet yavas dondiirtilerek kapagin tasan kisimlari testere yardimi
ile alinir. Ardindan sistire yardimi ile son diizeltmeler yapilir. Son olarak da
stinger cekilerek formun kapak kismi tamamlanir.

Goriintii 18. Bas kismin sucuk dolama yéntemi ile
kapatilmasi ve kulpun yapilmasi.
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Kapak Kesme Yoéntemi

Kapak genel olarak ayr olarak yapilmakta ve sonradan forma
eklenmektedir ancak burada farkli bir yéntem uygulanmis ve formun
ust kismi olusturulduktan sonra form tek parca iken, kapak kismini teskil
edilecek kisim belirlenmis ve blinyeden kesilmistir. Kesme isleminden sonra
gbvdenin kapakla 6rtustigli ylizeyde kapagin tutunmasiicin ince bir sucuk
cekilmis ve kapagin oturmasi icin pim yapilmistir.

Bu teknigine nazaran daha kolay bir teknikte “ice Kakma" teknigidir. Bu
yontemde kapak kismi belirlenir ve blinye zerinde cizilir. Daha sonra
ucu kit ve yaklasik 5-10 mm kalinhiginda bir aparatla gizgi Gzerinden ice
dogra kakma islemi yapilir. Bu islem sonucu camur yaklasik olarak aparat
kalinliginda ice girer ve bdylece kapak dili kendiliginden olusmus olur.
Ardindan, olusan dilin hemen alt noktasindan bicak veya biz yardimi ile
kesim iglemi yapilir. Kesildikten sonra da alt kismin kapagin oturacagi
noktasindan 1-2 mm alinarak kapagin blinyeye tam olarak oturmasi
saglanir.

Goriintii 19. Govdeden kesilecek kapak kisminin belirlenmesi ve kapagin ayrilmasi.
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Goriintii 20. Kapak kesme semast.'”

Son asamada formun gonyesiistenilen gizgiye tam olarak geldiginde yapiya
son birkag kat testere cekilebilir. Bu asamada istenildigi takdirde ylizeye
cesitli bezeme ve dekor teknikleri uygulanabilir. (Rélyef, Sigrafitto, Ajur,
Oyma vb.") Ayrica perdahlama islemi de bu asamada uygulanabilir. Yiizeyi
plriizsiiz hale getirme islemi sistire yardimiyla yapilabilir. Birkag kat sistire
cekilmesinin ardindan yiizeye birkag kat stinger cekilebilir. Yiizey diizleme
islemlerinin ardindan formun dip yiginlan alinir ve form misina yardimi ile
kesilerek tabladan ayirilir. Bdylece is tezgahtan tamamen alinmis olur.

igf
s

Goriintii 21. Kapak kismi tamamlanmis form.

7 Grafik gizim: M.KOPUKLU i
'8 Ayrintili bilgi icin: SEVIM, S. Sibel. “Seramik Dekorlari.” Anadolu Unv.Yayinlari. Eskigehir, 2003
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Goriintii 22. Son rétus islemlerinin yapiimasi. (M.KOPUKLU)

Tezgahtan alinan calisma tamamen kurumasinin ardindan biskdvi pisirimi
yapilir. Biskiivi pisiriminin ardindan sirlama — astarlama islemine gecilebilir.
Dekorlama islemi yine istege gbre uygulanabilir. Sir Ustl, sir alti, kazima,
baski vb. bircok dekorlama cesidi tatbik edilebilir.

Goriintii 23. Formun pismeden 6nceki ve sirlandiktan sonraki nihai hali. M.KOPUKLU.
Tornada sekillendirme. Beyaz kil. Sir pisirim 1150 C. 10X68 cm. 2017
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Goriintii 24. Ayni teknikle yapilmis calismalardan 6rnekler. KOPUKLU M. Kisisel
arsiv. 2014 -2018. Kirmizi ve beyaz pisen kil. Sir — astar pisirimleri 950-1170 C.
Olgiiler: @ 8-16 X h 55- 68 cm

Sonug ve Degerlendirme

Binlerce yildir temel calisma prensibi neredeyse hic degismemis olan
comlekei carki, bugilin de seramik sanatgilarinin ve seramik Ureticilerinin
6nemli bir araci ve teknigi olma &zelligini korumaktadir.

Torna, Sanat'in teknik tanimi ile ele alinacak olursa bir tekniktir. Ancak ayni
zamanda da bir sanattir. $6yle ki; torna, seramik sanatgisinin eserini ortaya
koyma yolunda basvurdugu bir cihaz olarak ele alindiginda “ Bir arag
yardimi ile ortaya konulan bicimlendirme teknigi"” seklinde tanimlanabilir.
Ancak 6zel bir caba ve maharet gerektirdigi icin de ayni zamanda basl
basina bir sanat dal olarak degerlendirilebilir. “Torna Sanati” tabiri bu
anlamda hem bir teknigi hem de bir sanati ifade etmektedir.

Buglin kullanicilarina genis bir teknik yelpazede, sayisiz cikti olanagi
saglayan torna, kullanicisinin istekleri dogrultusunda dénmektedir. Her
sanatcinin torna lzerinde calisma metodu farklidir. Kendi tarzinda ve kendi
Uslubu ile carka yon verir. Boylece kisisel teknik ve tecriibesini tornaya
yansitmis olur. Kisisel teknik ve tecriibenin yani sira tornada kullanilacak
olan camurun da tornaya uygun yapida olmasi énemlidir. Ozellikle gevrek
ve plastikligi dustik camurlar tornada sekillendirme agisindan zorluk
cikaracaktir. Bu nedenle plastikligi, su emmesi yerinde ve yeterli olan killerin
carkta kullanimi tercih edilmelidir. Ozellikle bugiin tornada yaygin olarak
kullanilan kirmizi killer plastikliginin yliksek olmasi nedeniyle siklikla tercih
edilmektedirler. Bunun yani sira 6zel olarak hazirlanan stoneware camurlar
ve beyaz pisen killerde tezgahta olumlu sonuclar vermektedir. Samotlu
camurlar ise genellikle serbest sekillendirmede ve biiy(ik ebath calismalarda
tercih edilirler ancak 6zel olarak hazirlanan ince samotlu (elleri kiymayacak
sekilde) camurlar da tornada kullanilabilmektedirler.

Bugtin seramik tornasi, ahsap ve metal tornasi gibi diger torna gruplarinda
oldugu gibi, modern diinyanin teknolojik gelismelerine paralel olarak
teknik ve teknolojik anlamda gelisme gostermis, geleneksel ¢comlekgi
carkina nazaran ¢ok daha konforlu, sessiz ve kontroll yliksek ekipmanlara
doéntismuslerdir. Ayrica bugiin sivama dlzenekleri ve gbnye aparatlari
gibi farli donanimlarla satisa sunulan tornalar kullanicisina ¢cok daha kolay
sekillendirme ve calisma olanagi saglamaktadirlar.
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